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UZITI

Dvojité jednosmérné Skrtici ventily patfi mezi zdkladni prvky. Pouziva se jich k rizeni
pritoku kapaliny, ve.dvou. oddélenych vé&tvich hydraulického obvodu. Typickym uZitim
je ovladani prestavnych gasti Soupatek elektrohydraulickych nebo hydraulickych pfimo-
¢arych rozvadécu. .

POPIS

Zédkladni ¢&sti jednosmérného ventilu je t&leso, které md modulové pripojeni stycnych
ploch. Vrtani pfipojovacich kanald odpovida pripojovacim rozmé&rim hydraulickych prv-
kit Dn 06 a Dn 10. Kanéaly P a T jsou priichozi, v kazdém z kanald A a B, je umistén jedno-
smérny 3krtici ventil s moZnosti nastaveni prittoku. Nastaveni pritoku se provadi z vngjs-
ku 3rouby, které maji vnitFni Sestihran. Skrtici ventil nema kompensaci tlakového spadu.
Tésnéni Skrticiho ventilu je FeSeno tak, Ze je mozno ventil montovat v zdkladni poloze
to znamena skrceny pfivod do spotfebife—odpad odlehden nebo v poloze otocené, kdy
je privod do spotrebife volny a odpad 8krceny. Orientace jednosmé&rnych Skrticich ven-
tild v kanalech A, B odpovidd symbolu vyrazenému na Stitku.

MONTAZ, OBSLUHA, UDRZOVANI

Monta? Skrticiho ventilu se provadi mezi dvé styéné plochy s prihlédnutim k potiebné
orientaci 3krticich ventild v kanélech A, B. :

Pro zajiiténi t&snosti ,,0“ krouzkd ve styénych plochéach je tfeba dodrZet predepsané
utahovaci momenty sroubf, které soustavu stahuji. Utahovaci moment pro Srouby M5
(u VJS2M 1—06) je 9 Nm, pro Srouby M6 (u VJS2M 1—10) je 11 Nm.

Pracovn! poloha Skrticiho ventilu je libovoln&.

Obsluha spoéiva v nastaveni pritoku v jednotlivych v&tvich v zdvislosti na vstupnim. tla-
ku. Nastaveni se provadi pomoci stavécich Sroubd. K pfesnému opakovatelnému nastave-
ni slouzi stupnice, které odpovidaji hodnoty A p a Q uvedené v diagramu. Zde je rovnéz
vyznadena zavislott pro opafny smér pritoku (funkce zp&tného ventilu). Podminkou
spravné funkce je dodrzeni predepsané filtrace, rozsahu vizkozity pracovni kapaliny a
predepsané teploty pracovni kapaliny a okoli.
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VENTIL JEDNOSMERNY
SKRTICT

2 = DVOJITY
MODULOVE PRIPOJENI

KONSTRUKCN! PROVEDENI
SERIE

| SKRTICI A ZPETNE VENTILY
V KANALECH A, B

STUPEN INOVACE }

JMENOVITA SVETLOST

V mm 06
10
TECHNICKE UDAJE
V]S2nf 1—06/C—1 VIS2M 1 —-10€ —1

jmenovita svétlost mm 6 10
jmenovity tlak MPa 32 32
maximalni tiak MPa 40 40
jmenovity tlak 1 min-! 32 63
maximalni pritok 1 min-! 50 100
tlakové ztraty MPa viz charakteristiky—diagram
rozsah provoznich teplot okoli °C —20 — +70
rozsah provoznich teplot oleje o] —20 — ~80
viskozita provozni kapaliny m s 10.10-° — 400.10-°
jmenovitd jemnost CiSteni um 25
hmotnost kg . i 1,8

Pracovni kapalina:

Mineralni oleje trvanlivé, hydraulické napf. OT—T3C, OT—H3 (zahrani¢ni oleje typu MLP dle

DIN 51525)

CHARAKTERISTIKA SKRTICIHO VENTILU
OLEJ OTH3 T=50t2°C V]$2M 1—06/Cl
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ROZMERNY NACRTEK SKRTICIHO VENTILU V]JS2M 1—06/C--1,
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ROZMERNY NACRTEK SKRTICIHO VENTILU V]S2M 1=10/C—1

?&' 0/2
4g20,1
i 5  STAVECI SROUB SE SESTIHRA-
a | MM 0K8
s | UPICHY PRQ WASTAVEN/
LI—J‘r mmi [ o
a—— 3252041 CLLYCH OT{CEK REG. SROYBY
He 21,500 | 12
e g
1
X A
> w*&c),‘;\ n
/
] .;ij | =
5 SR A
-~ St/ e [ St
: S .
3 = = 3
> < N \_// s N 1 S
¥ Q *; ~="//a\\ =~ t‘h
~ S [y ae { / Q R
NN N 7 i &
™ [N S—7 s (G
® R —F 8| S
> // T \\ - —/ | ‘S: N
3 l A v S
! £ e 2
R B .
- S
L’ ) " \
§ 38 o 22
I ©
i D
1 <2 36 /N b
i . )
1o ]
]
A S Y
7 : A
5x ,0"KROUZEK $16x 12 <
- ¥
X TJL 5 4
N
STUPNICE PRO W @\ 2= ) Ny
JEMNE STAVENT ) el salle Y oo
© &
s /oy 9
8¢ tal »

" PORADENSKOU SLUZBU PROVADY
TOVARNY STROJIRENSKE TECHNIKY, koncernovy podnik TOS RAKOVNIK

zavod - RAKOVNIK
269 40 RAKOVNIK

OTS - Tel. 0313/2251-6 telex 132213

zavod VRCHLABI 1,
543 15 VRCHLABI
OTS - Tel. 0438/2541-9 telex 0194513

¥



