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Vitame vas v ESPRIT

ESPRIT ma veskerou silu, kterou potrebujete k obrobeni jakéhokoli dilu...

Obrabéni pIné, povrchové nebo ramové geometrie. ESPRIT je pohanén
pomoci Parasolid, Spickovym modelafskym nastrojem. Mlzete vytvaret
obrabéci nastrojové drahy pfimo z libovolného plného modelu.

na CNC stroji libovolného typu...

Fréza, soustruh, nebo dratovy EDM. Programovani libovolnych 2, 3, 4 nebo
5 os s ESPRIT. Soustruzeni a frézovani s nékolika otoénymi hlavami a
vieteny, s obrabécimi nastroji nebo bez nich. A dratové EDM ESPRIT je
prosté nejlepsi na trhu. Kdyz potfebujete Fezat dily, nabizi ESPRIT vykonny,
univerzalni procesor a rozsahlou knihovnu preddefinovanych formata,
schopnych formatovat vas G kod prakticky pro libovolny CNC obrabéci
nastroj.

pro libovolné odvétvi.

ESPRIT se pouziva ve firmach po celém svété, od dilen s jednim
zameéstnancem az po nadnarodni vyrobce.

Zaciname s ESPRIT vas nauci vSechny zaklady obrabéni dilG a navic obsahuje
pokrocilé techniky, které pomahaji maximalné vyuzit ESPRIT.

Instalace ESPRIT 2
Napovéda 5

Podpora ESPRIT 9



Instalace ESPRIT

Pfed instalaci ESPRIT nastavte spravné datum na svém pocitaci a potom ho jiz
nemérite.

Ddlezité  Nespravné datum muze poskodit bezpecnostni modul a vyradit
ESPRIT z provozu. Software ESPRIT pak nefunguje, dokud vam nedoru¢ime
nahradni bezpeénostni modul a nové heslo.

Systémové pozadavky

Systémové pozadavky pro ESPRIT 2003 se li§i od pozadavki ESPRIT 2002.
Stavajici uzivatelé musi zkontrolovat své pocitaCové systémy, aby bylo jisté, ze
vyhovuji nejnovéjsim systémovym pozadavkim ESPRIT.

* ESPRIT 2003 podporuje nasledujici operaéni systémy:
* Microsoft® Windows® XP (Home nebo Professional Edition)
 Windows® 2000 (Service Pack 2 nebo vyssi)
« Windows® NT 4,0 (Service Pack 5 nebo vy$si)

Systém Windows® NT vstoupil 30.06.02 do prodlouzené faze zivotniho cyklu produktu
Microsoft. V ¢ervnu 2003 vstoupi do nepodporované faze. ESPRIT 2003 bude
posledni verze podporovana systémem Windows® NT. DalSi informace o Zivotnim
cyklu produktd Windows® naleznete na http://support.microsoft.com/lifecycle

Systém Windows® NT neni podporovan pro ESPRIT Floating License jako Floating
License Server ani jako Floating License Client vyuzivajici ESPRIT 2003. Aby bylo
mozné uzivat ESPRIT Floating License, musi byt server ESPRIT i v8ichni pfipojeni
klienti nainstalovani pod jednim z nasledujicich operac¢nich systému:

* Microsoft® Windows® XP
* Windows® 2000
Pocita¢ Intel Pentium nebo kompatibilni, 800 MHz nebo vyssi

PoZadovana RAM minimalné 128 MB, doporucena 256 MB nebo vic

32 MB video karta s 24-bitovou barvou pfi rozliSeni 1024 x 768 a OpenGL
1 GB volné paméti na pevném disku

Mechanika CD-ROM nebo DVD

* Mys
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e Paralelni nebo USB port

* Microsoft® Internet Explorer verze 5,0 nebo vyssi

ESPRIT 2003 je aplikace s jednou instanci a nepodporuje vice instanci.
ESPRIT neomezuje pocet bézicich instanci, ale pokud se rozhodnete spustit
vice nez jednu instanci ESPRIT najednou, muzete se setkat s neCekanymi a
nezadoucimi vysledky.

Poznamka Starsi stroje (napf. Pentium 233) jsou schopné pouzivat ESPRIT
2003, ale vysledky rozhodné nejsou idealni. PouZiti pfidavné paméti nebo
rychlejSich procesorl pfimo umérné zvySuje vykon a kapacitu. Pro zvladnuti
instalace ESPRIT 2003 a pro vSechny uloZzené soubory je zapotiebi dostatek
odkladaciho mista.

Bezpecénostni modul

Zapojte svlj bezpecnostni modul ("dongle") do vhodného portu na zadni strané
pocitaCe. Mate-li paralelni modul, zapojte ho do primarniho paralelniho portu
(LPT1) na zadni strané pocitace. Nezapojujte ho do sériového portu. ESPRIT
neni pIné funk&ni, pokud modul neni spravné zasunuty. Bez modulu bézi
ESPRIT v "demonstraénim rezimu". Muzete pouzivat ESPRIT, ale nemU(zete
vytvaret NC kod nebo ukladat jakékoli soubory.

Davejte dobry pozor na svUj bezpe¢nostni modul, aby se vam neztratil nebo
neposkodil. Je nedilnou souc&asti softwaru a vasi licence.

Ddlezité Nezapojujte zadné paskové zalohovaci systémy, pfenosné CD-ROM,
DVD prehravace nebo rekordéry, Zip mechaniky, multifunkéni kancelarské
systémy (univerzalni tiskarny, faxy, skenery, kopirovaci pfistroje) do paralelniho
bezpefnostniho modulu. Tim by se poskodil modul.

Jediné zafizeni, které mlzete pfipojit na zadni stranu paralelniho
bezpelnostniho modulu, je paralelni tiskarna.

Jestlize se vad modul poskodi, software ESPRIT nefunguje, dokud vam na vase
naklady nedoru€ime nahradni bezpe¢nostni modul a nové heslo. Vyména
modulu neni zahrnuta v softwarovych servisnich smlouvach.

Odpovédnost za ztratu nebo odcizeni modulu nesete vy sami. Zjistéte si u své
pojistovny, jestli vade podnikové pojisténi pokryva plnou hodnotu vaseho
softwaru ESPRIT.



Vitame vas v ESPRIT
Instalace ESPRIT z CD

1 Vlozte ESPRIT CD do mechaniky CD-ROM nebo DVD.
2 \Vyberte "Install ESPRIT".

Pokud se tato obrazovka neobjevi automaticky, vyberte Run v menu Windows Start,
vyhledejte mechaniku CD-ROM a vyberte SETUP.EXE. Klepnéte na OK.

3 Postupujte podle pokynl na obrazovce.
Pouzivani ESPRIT
Kdyz zacinate pouzivat ESPRIT:

Vyberte ikonu ESPRIT na ploSe Windows nebo,

V menu Windows Start vyberte Programy a pak ESPRIT. Na vybér jsou nasledujici
moznosti:

@ eserar

E E3PRIT License Manager
& wDneexe

E Wed, exe

Volbou ESPRIT oteviete novou relaci ESPRIT.
Ostatni polozky menu ESPRIT:

ESPRIT License Manager: Aktualizuje hesla pro pfidavané produkty a instaluje
WDnc.exe: Pro pokrocilé uzivatele, individualizace DNC

Wed.exe: Upravuje NC soubory
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Napovéda
Napovéda v ESPRIT je k dispozici v nékolika formach. Na obrazovce mUzete zobrazit
struéna vysvétleni polozek, kdyzZ pfes né prejizdite ukazatelem mysi, nebo s pouzitim

kontextové zavislé napovédy zobrazit kratky odstavec, ktery je popisuje. Menu Help
obsahuje rozsahlejSi témata napovédy s grafickymi priklady, véetné vyukovych.

Napovéda na obrazovce

PFidrzte ukazatel mySi na libovolné ikoné a pod kurzorem se objevi nazev ikony. V levém
dolnim rohu obrazovky se sou¢asné zobrazi podrobné&jsi vysvétleni.

=

MILLING | SHAF GRID B
e=pa portion of anskemant, [CEd)] specPy boundades, [Shifc) UnboundBound Element % 78.000D ¥ L0000 Z0.0000 I¥ietric

Chcete-li vyvolat kontextové zavislou napovédu, vyberte ikonu napovédy What's This? a
potom vyberte kteroukoli ikonu. Na obrazovce se objevi kratky odstavec, popisujici tento
pfikaz.

E ESPRIT - [ESPRIT1] =113

EEiIE Edt Wiew Create Machiring Tools Window Heb ;lilﬁ

= =~ = E'ié:: L&QQ&Q‘G% Q@ & Lz |al r &5 [ ~|| & |oefaur |
]
I

Opit Mame '

e

P

&

o

o

Chcete-li vyvolat poloZzky menu kontextové zavislé napovédy, pfidrzte kurzor na
libovolném pfikazu menu a stisknéte klavesu F1.
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Kromé toho muzete stisknout tlacitko Help v dialogovém okné a otevfit okno Help s
informacemi o tom, jak pouzivat nastaveni v tomto dialogovém okné.

Options [g|
Machining ] ‘wWorkspace ] Filz Locations: ]
Altributes l Input ] Advanced ]
Feaiure Style
Arcs A Line Type
B zckaround Soid -
Line YW eight
Check lems -
N Thin -
Circles
Cempasite Coler
Curves
Dimensions
Group liems r
Lines
& Mates
Operations
Pait ltems v ‘
ak | Cancel Defaut... | Help |

Online napovéda ESPRIT

Vyvolejte menu Help a vyberte ze soubor napoveédy dodanych s vasi verzi ESPRIT.
Tyto soubory obsahuji vyCerpavajici informace o tom, jak pouzivat ESPRIT, spolu s
grafickymi ilustracemi a vyukou.

E ESPRIT - [ESPRIT1]

EEiIc Edt Wiow Creabe Machiring Tools ‘Window | Help — || X
DEE & m=r | d8QQ ' & o || & [aefal =]
o > ESPRIT Heln
X
BT and Ao Tep .
Opd Mame Post Help -
K2 wihat's This? P
DP Technology on the Wweb 4 &
About ESPRIT 2003...
= o
s
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Rovnéz muizete kdykoli stisknout klavesu F1 a zobrazit online napovédu ESPRIT.

&7 ESPRIT Help 59 (=1
g @ fa & OF

Hice Back Home Prirt  Options

Contents | Index | Search | Favortes | ;
] ndes | 3 . Z ‘Website: waw. dptechnology . corm

[0
2] FAQ: Email: support@dptechnology.com
L’{] Wwhat's New
+ @ ESPAIT Basics The RIGHT Choice
* e D of It Pails
s g Create Festires =S What's New in ESPRIT?
Create Cutting Operations === [SPRIT Basirs
0 e Tutorials
Using ESPRIT
Draw or Import Part Geometry Create Features
g |
‘:l Benendk
Create Cutting Operations Simulate Cutting Operations

k-] <&

Convert Operations to NC Code Transfer NC Code to NC Machine

T “_‘_| Go3
o oh w
L

Napovéda ESPRIT je zalozena na HTML, coz usnadnuje navigaci mezi tématy a
vyhledavani pfesnych informaci, které potfebujete. Chcete-li vytisknout jakékoli
téma, stisknéte tlacitko Print nahofe v okné Help. Pro navrat do okna hlavnich
témat (zobrazeného vyse), stisknéte tlacitko Home. S pouzitim tladitek Forward a
Back muzete prochazet tam a zpatky témata, ktera jste jiz prohlizeli.

V navigaénim podokné okna Help jsou Ctyfi karty, které pomahaji hledat potiebné
informace. Pokud nechcete zobrazit tyto karty, stisknéte tlaCitko Hide. Chcete-li je
opét zobrazit, stisknéte tlacitko Show.

Karta Contents prezentuje informace ve formatu kapitol. Témata napovédy jsou
seskupena logicky podle oblasti. Pokazdé kdyZ vyberete téma v seznamu, otevie
se toto téma automaticky v pravé ¢asti okna Help.

Karta Index prezentuje informace o tématech v abecednim poradi. MUzete
prochazet seznam nebo napsat nékolik pocatecnich pismen hesla, které hledate.
Chcete-li otevfit zvyraznénou polozku v seznamu, staci stisknout Enter nebo
tlacitko Display. Nebo muzete otevfit toto téma dvojim klepnutim na polozku.
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Karta Search umoznuje vyhledavat konkrétni slovo nebo vétu v kazdém tématu
souboru napovédy. Napiste slovo nebo vétu (pokud chcete hledat pfesnou vétu,
vloZte ji do uvozovek) a pak stisknéte tlagitko List Topics nebo jen klavesu Enter.
Zobrazi se vSechna témata napovédy, ktera obsahuiji pfislusné slovo nebo vétu.

Karta Favorites umoznuje ulozit do paméti seznam témat napovédy, k nimz se Casto
vracite. Chcete-li pfidat t¢ma do seznamu Favorites, oteviete téma (z karty Contents,
Index nebo Search), umistéte kurzor do pole Current Topic a stisknéte Enter.

Napovéda ESPRIT na Webu

nejnoveéjsSich verzich, post procesorech, tipech pro pokrocilé a kreativnich feSenich.

E ESPRIT - [ESPRIT1] (=13
EEiIe Edt \iew Create Machiring Tools Window | Help - =5 ﬁ

DEHE| S mr gaqaeq Tefthds. H grlow ]| & [overar <]

6} ESFRIT Help Fiooo©
= AFT and Macro Help .
Gy || Paos: Help

A2 what's This? 4

£

DP Technology on the Web @) LP Technaology Home Page @

About ESPRIT 2003,., ',.',n-d"| ESPRIT Customer'Web D

ESPRIT CustomerWeb je skupina ¢tyf webovych stranek, jejichz ukolem je slouzit
potfebam spole€enstvi ESPRIT. Homepage CustomerWeb je centralnim bodem pro
komunitu online uzivatell ESPRIT. Obsahuje aktualni informace o v§ech produktech
ESPRIT a nabizi odkazy na vSechny ostatni online oblasti ESPRIT. Zaregistrujte se
pro ESPRIT CustomerWeb na:

http://www.dptechnology.com/espritweb

VSeobecna napovéda Windows

V menu Windows Start vyberte "Napovéda". Microsoft poskytuje vdeobecné
informace o opera¢nim systému Windows.
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Podpora ESPRIT

Webova stranka DP Technology

Webova stranka DP Technology obsahuje Siroké spektrum informaci o spole¢nosti a
jejich produktech. Tuto webovou stranku muzete najit na:

http://www.dptechnology.com
Budete-li potfebovat jakoukoli pomoc, zaSlete e-mail na adresu:
support@dptechnology.com

Telefonni asistence

Kontaktujte nejprve svého prodejce. Prodejci ESPRIT poskytuji specializované
informace souvisejici s konkrétnim fedenim, které pro vas pfipravili. To je nejlepsi
misto kde zacit.

Pokud nemate prodejce, obratte se na nejbliz8i kancelaf DP Technology.

Spojené staty:

zapadni pobiezi stiredozapad jihovychod
DP Technology Corp. DP Technology Corp. DP Technology Corp.
1150 Avenida Acaso 1001 E. Touhy Avenue 8535 Cliff Cameron Drive
Camarillo, CA 93012 Suite 300 Suite 112

Des Plaines, IL 60018 Charlotte, NC 28269
Tel: 805.388.6000 Tel: 847.297.8100 Tel: 704.594.9551
Fax: 805.388.3085 Fax: 847.297.8107 Fax: 704.594.9802

Email: support@dptechnology.com

Evropa:

evropské centraly Germany

DP Technology Corp. DP Technology Corp.
“Le Thébes” Sommerleite 1

68 Allée de Mycénes D-96 148 Baunach
34000 Montpellier Germany

France

Tel: +33 4 67 64 99 40 Tel: +49 9 54 49 80 3 53
Fax: +33 4 67 64 99 41 Fax: +49 9 54 49 80 3 54

Email: esprit.europe@dptechnology.com Email: esprit.germany@dptechnology.com
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Softwarova servisni smlouva (SMC)

Nasim cilem je pomahat uzivatelim ESPRIT k uspéchu. Jsme presvédceni, ze
nejlepsim zplsobem jak toho docilit je program SMC. Uc&astnici maji k dispozici...

* Neomezena telefonni asistence

* Neustalé aktualizace softwaru a dokumentace ESPRIT

* ESPRIT de Corps Newsletter, nas informacni a technicky bulletin

* Moznost participovat a mit prospéch z testovani v praxi.

* 24-hodinovy webovy pfistup do asistenéniho centra DP a na stranku FTP
Dalsi detaily o DP Technology SMC mizete ziskat na telefonu (805)388-6000.

9



Zaklady ESPRIT

Tato kapitola seznamuje s pracovnim prostfedim ESPRIT, vysvétluje, jak
otevirat a ukladat soubory soucastek, a ukazuje zaklady vytvareni
soucastek a linii v ESPRIT.

NezZ zacnete pouzivat ESPRIT, musite mit také zakladni znalost svého
opera¢niho systému a jeho konvenci. Musite védét, jak se pouziva mys a
standardni menu a pfikazy. Rovnéz musite védeét, jak se kopiruiji, oteviraji,
ukladaji, tisknou a zaviraji soubory. Tyto techniky si mizete prostudovat v
dokumentaci k Microsoft® Windows®.

Prehled obrazovky 12

Ukladani a otevirani souborti 17
Kresleni soucastek v ESPRIT 19

Definovani linii 26
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Prehled obrazovky

NeZ zaCnete pracovat se soucastkami, podivejme se letmo na obrazovku ESPRIT.
Toto okno se zobrazuje, kdyz vytvafite novy soubor nebo otevirate existujici.

Okno ESPRIT obsahuje menu a standardni panely nastroji na hornim okraji
obrazovky, grafickou pracovni plochu, kde muzete zobrazovat svou praci, a stavovou
plochu na dolnim okraji obrazovky, kde se zobrazuji dynamické informace o prostredi
a aktualnim pfikazu nebo ginnosti.

Menu:

E ESPRIT . [ESORITA] =1
@t Lot G Gman Hodieg Lok S thb || =]
Od &S Bh | | S0 ACF | @d | | = & L =| | #F o nefeut x| | R juw =

H | Y
Cof Mae Cuiing Cotie ; , .o
Standardni panely nastroju . -
Project Manager \Bylr(ramlc, -
(stiskni F2) coxovact -
oblast pro =
panely -
Operace nastroju -
Nastroje S
I
Linie Graficka pracovni plocha i
[ I ¥

Sl :

x|

Lkmp [ vsbm |

Property Browser s 4 oloch
(stiskni Alt + Enter) | tavova plocha
| A
“honss Neck Task MILLING |ShiaF GRIO .
For Helg, press 1 % -43.0000 T -41.0000 Z 0.0000 Feirc J

Project Manager obsahuje seznam vSech operaci, nastroju a linii v aktualni relaci a
umoziuje spravovat, tfidit a ménit pofadi téchto poloZek.

Property Browser zobrazuje informace o libovolné poloZce vybrané na grafické
pracovni plose Project Manager. M(izete zobrazovat a ménit jednotlivé vlastnosti
pro vybranou polozku.
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Panely nastrojl

Chcete-li zobrazit nebo skryt néktery panel nastroji vyberte Toolbars z menu View.
Nové panely nastrojl se pfidavaji na pravé strané obrazovky, ale mizete je
pfesunout na pracovni plochu nebo do jakéhokoli mista v okoli pracovni plochy.

Chcete-li pfemistit panel nastrojd, pfidrzte ukazatel mysSi s
na dvojité ¢arfe (na horni nebo levé strané panelu =
nastroju) a pretahnéte panel nastroji na nové misto. R S|

1]

Graficka pracovni plocha

Pocatelni orientace zobrazeni je standardné nastavena na pohled shora se
zobrazenymi osami XYZ. Osa X je vodorovna, osa Y svisla a osa Z sméfuje k vam.
Pokud chcete pfepnout na jiny pohled, pouZijte rozbalovaci menu View vedle pravého
horniho rohu obrazovky. Chcete-li zobrazit nebo skryt soufadnice XYZ, vyberte XYZ
Axis v menu View.

E ESPRIT - [ESPRITI)

e ot use Ceste Hacwng Inok Srdow peip = =] x|
DEH & Bh (&% QS g h| | B =l & v | @ orefadt v R [sorene v
I
= Tap
e cuting Cyoe Zz e,
ron
. it
e S thom
K"“-\-..\_\_\\y x ,,-/
., e =
e e
. ,ff z
- P L
h - “al
\\"\ /-"/ o
T | o
e -
-~
e KHK
< ¥
eEE ~ N
— // x\h\ 0
= - -
[ ey [ wahsz /,/ \x
s
/’ -
_ff \K\K
o et Tad: [T T RTr= T T |
Fox Hedp, press FL ¥16LO0CD  WA10000 00000 Mebic
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Pohledy

Chcete-li dynamicky otacet obraz svého vykresu ve tfech rozmérech okolo vybraného prvku,
vyberte Rotate View...

E ESDRIT . [ESTRITI]

e eor view Cess Hacieg Tk sindow =[] x|

OFd & Bk | (&89 5 &2 W % || Rl - o (TR S = R O e | O

CpE Cuing Crcke \ :
s
A

... pak pfidrzte stisknuté levé tlacitko mysi na libovolné ¢are (v€etné os x, y a z), segmentu,
kruhu, oblouku nebo bodu a pfetahnéte mys ve sméru, kam chcete otocit obraz.

Druhou mozZnosti je pfidrzet stisknuté levé tlagitko mySi na volné ploSe na pracovni ploSe a
tazenim mysi volné otacet obraz.

Kdyz dosahnete pohledu, ktery se vam libi, muzete ho ulozit a vratit se k nému pozdéiji.
Ulozeni pohledu:

1 Vyberte View Planes ﬁ z panelu nastroju Layers and Planes.

E ESPRIT - [ESPRIT1]

[HEk edt vew Greate Machiing Tools Window Heln _ |E| Kl

NEE & e ||TRAQAT+ b | b - T G O

x|

Op# | Cuting Cycla

2 Stisknéte tlacitko New...

|zometric
Frant

Lt Mew...

Fight
Back
Baottam
Propertias. ..

v Mare x>
3 Napiste nazev a stisknéte OK.

Tento prfiklad vytvafi pohled s nazvem "m(j novy pohled".

Plane name |m,J NEW WiEH

-

0K lE | Cancel
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Pak m(zete kdykoli vybrat tento pohled z _ 7l %]
rozbalovaciho seznamu. 2o orer Bl =

L
Tap

Izometric

Fronk
L=ft
Right

Stavova plocha

Stavova plocha na dolnim okraji obrazovky ESPRIT poskytuje dynamické informace o
aktualnim pracovnim prostfedi. Kdyz vybirate pfikazy nebo pohybujete kurzorem,
informace se neustale aktualizuji.

Barva a typ Cary

Oblast vyzev RezZimy na vybér

| Typ obrabéni

Ymtnct rrst Rsborsrce rore. 1]

% 2.0000 i, 0000 Z 0.0000

Soufadnice polohy

Aktualni jednotky

Oblast vyzev: Oblast vyzev je pravdépodobné nejdulezitéjSi cast obrazovky ESPRIT.
Vyzvy vam sdéluji, co mate pravé udélat. VZdy vénujte pozornost tomu, co vam
sdéluje vyzva.

Typ obrabéni: Typ obrabéni znamena aktualni obrabéci reZim. Obrabéci reZzim se
nastavuje volbou pfikazu v menu Machining pro operaci SolidMill, SolidTurn,
SolidMillTurn nebo SolidWire.

Rezimy na vybér: Volbou téchto polozek se aktivuje nebo deaktivuje rezim. Rezimy
na vybér jsou podrobnéji popsany na dalsi strance.

Barva a typ ¢ary: ESPRIT automaticky pfifazuje standardni barvy a typy ¢ar riznym
typam prvk( (napf. geometrie, linie nebo draha nastroje). Barva nebo typ Cary se da

kdykoli zménit. Barva se pfitom méni s pouzitim malého okénka. Typ ¢ary se méni

volbou €ary uplné vpravo. Zobrazena barva a typ ¢ary jsou pouzity na vdechny nové
vytvorené prvky.

Chcete-li se vratit ke standardnimu pfifazeni barev k prvkiim, vyberte Default
Attributes z menu Create na hornim okraji obrazovky.

Pro zménu standardnich barev a typl ¢ar vyberte Options z menu Tools.
Souradnice polohy: Dynamicky zobrazuje polohu kurzoru.
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Aktualni jednotky: Chcete-li pfepinat aktualni jednotky mezi metrickymi a palci,
vyberte System Unit z menu Tools.

Rezimy na vybér

Nasledujici polozky muzete vybirat ve stavové oblasti, chcete-li ménit rezimy:

MILLIN
42,0000

SHAR GRID HD
EmsE oo

Kdyz je rezim Sedé vybarveny, znamena to, Ze je rezim vypnuty. Vyberte reZim pro
zapinani a vypinani.

Rezim SNAP: V tomto rezimu kurzor rozpoznava stfedy a koncové body ¢ar a
segmentu a stfedy kruhu a oblouku jako platné volby bodu.
Pfi zapnutém rezimu SNAP se kurzor zméni na:

.. kdyZ se pohybuje na konci segmentu nebo oblouku
', - kdyz se pohybuje okolo stfedu
() kdyZ se pohybuje kolem stfedu kruhu nebo oblouku

Rezim INT: V tomto rezimu kurzor rozpoznava pruseciky segmentd, ¢ar, obloukd a
kruhu jako platné volby bodu.

Pfi zapnutém reZimu INT se kurzor zméni na j:( kdyz se pohybuje kolem praseciku.

Rezim GRID: ESPRIT pouziva nastaveni mfizkové konfigurace z dialogového okna
Options (v menu Tools vyberte Options a potom kartu Input). To umoZhiuje vybirat z
definovaného neviditelného pole mist na obrazovce v reakci na vyzvy pro body, Uhly,
vzdalenosti atd.

Muze byt nutné nastavit rozméry mfizky tak, aby vyhovovaly hodnotam na vasem
vykresu soucastky.

Rezim HI: KdyZ je zapnuty rezim HI, zada vas ESPRIT vzdy o potvrzeni vybranych
prvka. To umoznuje vybirat z prvkd, které jsou blizko sebe nebo dokonce na sobé.

ESPRIT se pta "Is this the correct choice" a zvyrazriuje prvek v blizkosti zvoleného
bodu. Chcete-li odpovédét "Ne", stisknéte pravé tlacitko mysi. ESPRIT zvyrazni dalsi
prvek. Kdyz se zvyrazni spravny prvek, odpovézte "Ano" stisknutim levého tlacitka
mysi.
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Ukladani a otevirani souborut

Po skoné&eni prace v ESPRIT potfebujete ulozit svou praci do paméti a pozdéiji ji opét
vyvolat. Rovnéz muzete potfebovat otevfit model sou€astky, ktery byl vytvoren jinym
softwarem CAD. Pro praci se soubory soucastek pouzivejte ikony na standardnim
panelu nastroji umisténém v blizkosti levého horniho rohu obrazovky ESPRIT.

E ESPRIT - [ESPRIT1]

EEIe Edic Wiew Create Machinhg Inols Window Help
( D@n’& Eahk? [ BAQAATE (9| || K - G0 | ~| | &F |o'Default -
I—Uloiit
L Oteviit
Novy

Novy: Zavira aktualni soubor, takze muizete zacit pracovat na novém souboru.
Jestlize jste provedli zmény v aktualnim souboru, ESPRIT vas pfed zavienim
souboru pozada, abyste tyto zmény ulozili.

Otevrit: Otevira dfive ulozeny soubor. Pouzijte rozbalovaci seznam "Files of type",
obsahujici vSechny soubory s urcitou pfiponou. Ten usnadiuje vyhledani souboru,
ktery potfebujete. Pokud ma hledany soubor pfiponu, ktera neni uvedena v seznamu,
vyberte "All Files (*.*)".

Open g|
Lock in: | 2 Selifwiorks PartstAssembly ~| & & ek m-
bads side, SLDPRT [ machine. s1oPRT &) stock.SIDFRT

= commandz, sLoPRT Mazak sign2. SLOPRT ] vavis. SLOPRT
canmand SLOPRT Mazak sign3.SLOPRT

hesdnewz, SLOPRT || Mazak sign, SLOPRT

= hezdnew.sLorRT ail SLOPRT \ ESPRIT
machine base, SLOPRT =] spindle, SLOPRT X

g

The RIGHT Choice

Filez of type: |A|| ESFRIT Files [".esp;“.src;”.dﬁ;”.dwg;”.igsj Carncel |
Li=F Figs [*.d=f] -~
B e [ (G Files | dwia]

Parazalid Fies ["x_t:"4_b)
Solid Edge Files [.par”. psm
Solid warks Fi ]

it
.madel. e " dl3)
CATIAWS Files [*.catpart]
ProsE Files [*.prt.”;" pri;". azm.”;" asm)

UG Files [*.pit]

IGES Files [".igs] b

CATIANS Files [
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Ulozit: Uklada aktualni soubor. Soubory ESPRIT se ukladaji s pfiponou ".esp".
Chcete-li konvertovat soubor na jiny format, vyberte rozbalovaci menu "Save as

type" a vyberte pfiponu souboru.

Import souboru CAD

Muzete importovat soubor CAD nebo vytvofit ¢ast vykresu sou€astky v ESPRIT

a pak slougit soubor CAD s prvky ESPRIT.

1 Vyberte Open (=

2 Stisknéte tlaCitko Options...

. ze standardniho panelu nastroji nebo stisknéte Ctri+O.

Opan fgl
Loak in: |@ STL ﬂ = ef B~
EcomandB.sti [l Aaasr.sn E] raitc. st
and G.stl Haas W, st =] rail. st
Fiix babled.stl hiead! . sH Secondary s, sl
Fix bable? st hear? . st
i kabled ot nackinel sl
Fiz¢ kable.stl Primaryfds st
The RIGHT Choice
File name: | Open |
Files of lype: |AII ESFRIT Files [* eep;® sres” dn‘;".dwg;‘.igsj Cancel
[ Merge

3 S pouzitim rozbalovaciho seznamu "File
Type" nastavte moznosti pro kazdy typ
souboru CAD. Kazdy typ souboru CAD
ma jiné moznosti.

0 plioms
| ot sl |

File Type

T
I Log Fle Mode

¥ Blank Slehs

Imart Label

F[=]

£

|IGEE Fies Ligsl

ECIE Pl | 22|

Parnschd Files |o_tie b
Siobd Edpe Fles | pav! pen|
Saobd Woukes Filz [ aldprt]

Flaz: | brap]

Files | st slep]

CATIA Files [nodel-catpen: sspzdvl
STL Finz i 2]

L Pl [ i)

Prov'E Files |t "2 p

Defamil..

Help
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Napf. kdyz importujete soubory - -
Parasolid, SolidWorks nebo Solid | |

Edge, nezapomehte Vybrat bud’ Impuart/Export l

"|mp0rt as SOIid“, nebo "Surfaces". File Type Parazolid Files | 4_t¢ =_b]

Y H Araiil Paiasolid Import Optioh: Esport Options
Kdyz V)’/berete ergframe, vytvareji raesal Import e o e
se podél povrchovych hran prvky e st -
drétOVé kOStry. . Iv “wireframe

[~ Surfaces
[ Impart Lael

ok | Cancel | Defaur...| Help |

4 Po nastaveni moznosti stisknéte tlaCitko OK a vratite se do dialogového okna
Open.

5 Vyberte soubor, ktery chcete importovat. Pro snazsi vyhledani souboru, ktery
potfebujete, vyberte pfiponu souboru v rozbalovacim seznamu "Files of type".

6 Chcete-li zachovat prvky vytvoifené v ESPRIT a sloucit s nimi prvky souboru
CAD, za$krtnéte moznost Merge.

7 Vyberte Open pro import souboru CAD do ESPRIT.

Kresleni sou¢astek v ESPRIT

Pro vytvareni soucastek v ESPRIT muzete pouzit kterykoli z nasledujicich prvka:
» 2D geometrie jako napf. ¢ary, oblouky a body
* 3D NURB povrchy a kfivky

* PIné modely
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2D geometrie

Chcete-li zobrazit panely geometrickych nastroju, vyberte Unbounded Geometry
nebo Bounded Geometry z menu Create. Panel nastroji Geometry je standardné
umistén na pravé strané obrazovky ESPRIT.

E ESPRIT - [ESPRIT1] g@gl

Aric edt vew  Creste Machining Took window Help == x|
v
DER & e S VR s [al =|| ¥ & [y v plar = || 4 [0 'Defal +]
—
Bounded Geometry L .
Dirmensioning &
Features ’c‘
Surfaces (O]
Curves C:)
Surface Curves D
&
Salid Modsler
Form Tool » =
ﬁ
Engraving =
FL
i
—+
=
&

S pouzitim panelu nastroji Unbounded Geometry se vytvareji spojité geometrie jako
napf. ¢ary, kruhy a elipsy. S pouzitim panelu nastrojil Bounded Geometry se vytvareji
geometrie, které maji urcitd omezeni, jako napf. segmenty, oblouky a &astecné
elipsy. Panely nastroju se daji pouzivat k vytvareni bodl nebo poli bodi a k
ofezavani, fasetovani ¢i zaoblovani prvku.

Poznamka Kdyz vyberete jednu z ikon geometrii, nezapomente postupovat podle
vyzev v levé dolni ¢asti obrazovky.

2D geometrie se pouZziva jako zaklad pro plné modely a povrchy a také k
definovani tvaru pro linie, které mohou byt vyuZity pfi soustruzeni a 2D frézovani.
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3D povrchy a krivky

Nasledujici pfikazy v menu Create oteviraji panely nastroju souvisejici s vytvarenim 3D
NURB povrch:

L
X

E ESPRIT - [ESPRIT1]

EEIB Edt Wew  Create Machining Tools Window Help _ | &

D Bl |G [ Defoult Atibuies o d QG || =l &7 |uew x| &Flopetan || P+
Unboundsd G=ometry

Bounded ieometry fi:. ‘ﬂ’ [ #]

Dimensioning "'?.,? ﬁl A

Featurss E m ﬁ

N o

Curvcs P N L&

Surface Curves *.% gi

Salid Madeler AN~ A4

Form Tool 3 ?'?r ﬁ" Q

Engraving = J% ﬁ

"o

wy | &

S |

T | &

€

iiﬂ

&

&

Surfaces: Vytvareji primitivni povrchy, jako napf. kuzely, valce a sféry, stejné jako
komplexni povrchy zalozené na kombinacich jinych prvkl. Rovnéz vytvareji prolnuté
nebo pfechodové povrchy mezi vybranymi povrchy.

Curves: Vytvareji NURB kfivky z bodl a jinych prvkd nebo konvertuji prvek na NURB
kfivku.

Surface Curves: Povrchové kfivky jsou kfivky, které nalezi k definovanému povrchu.
Povrchové kfivky se pouzivaji k ofezavani povrchd, k nimz patfi, nebo jako zaklad pro
vytvareni novych povrchu.
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PIné modely
Chcete-li vytvaret plné modely, vyberte Solid Modeler z menu Create.

EHEi= Edt view Oeste Hochirig Tock Wndos Help o = ]

O | & || ¢ el dtbue: Eeles [ kF e [ e 1 Trra—
" Unbounded Geormetry
Bourched Gecietry
[Aen sineg
Peabres

% ¥E

S yfFaces

Curvs
Surface Curvess

Fom Tad ! L]

Ergrarving

Muzete vytvofit 2D tvar, s Ukosem nebo bez néj, podél pfimé drahy nebo otogit tvar kolem
definované osy a vytvofit tak 3D plny model. Kdyz vytvofite novy plny tvar, mizete ho pouzit
k pfidani nebo odstranéni materialu z existujiciho pilného modelu. Kromé toho muizete
zaoblovat nebo srazet hrany plného modelu.

Vrstvy

Vrstvy se pouzivaji k zobrazeni nebo skryti riznych aspektt vaseho vykresu. Umistéte prvky
libovolného typu do pojmenované vrstvy a pak tuto vrstvu vypnéte; tim skryjete vSechny
polozky v této vrstvé. Prvky nejsou vymazany, jsou jen docasné skryté. Kdykoli mizete
vrstvu zase zapnout.
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Vytvoreni vrstvy:

1 Vyberte Layers = panelu nastroju Layers and Planes.
E ESPRUT - [ESPRIT] =1k
[EArk edt vew Cicate Machiing Tools Window Helo _ |5| K|
hEEd & BN | &LE0a Qs g [ [an - & |uvwr = (doetaur =| R |uvw -
x|

O Cutting Cycls .

o

&

2 Stisknéte tlacitko New...

iy . . ~ = Layers |
3 Napiste nazev a stisknéte OK. — H
Tento pfiklad vytvafi vrstvu s nazvem "ma nova I
" &
vrstva". |
b
Lay=1 nam=
i ok | ayer [# Momesr:

Nova vrstva se stava aktivni vrstvou. Na tuto vrstvu jsou
umistény vdechny noveé vytvorené polozky. Chcete-li
zménit aktivni vrstvu, vyberte jinou vrstvu z rozbalovaciho B
seznamu.

Chcete-li skryt nebo zobrazit polozky na vrstvach:

1 Vyberte Layers =, panelu nastroju Layers and
Planes.

2 Zaskrtnéte vrstvy, které chcete zobrazit, a zruste zaskrtnuti vrstev, které
chcete skryt.

Poznamka Neruste zaSkrtnuti aktivni vrstvy, protoze by vSechny nové prvky,
které vytvorite, byly skryté.
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Pfemisténi prvkl na jinou vrstvu:

1 Vyberte jeden nebo vice prvkl (chcete-li vybrat vice prvkd, pfidrzte klavesu Ctrl a
vybirejte nebo pretahnéte vybérovy kurzor pres skupinu prvki).

2 V Property Browser (zobrazi se stisknutim Alt+Enter) stisknéte tlaCitko Layer a pak
ve vybérovém seznamu vyberte jinou vrstvu.

Key | Walue |
Group Counk 5
= General

Line Type
Line YWeight

Muzete také pouzit vybérovou Sipku vpravo od rozbalovaciho seznamu, vybrat prvek
na pracovni plose a vyvolat vlastnost Layer z tohoto prvku.

Pracovni roviny

Nové prvky se vytvareji paralelné s rovinou UV os UVW. Chcete-li zobrazit osy UVW na
pracovni plose, vyberte UVW Axis z menu View.

E FSPRIT - [FSPRIT1]

HAeic edr wew oreate Machinng Tock wardow Heb
= Pred F5
0w g & e Q4|68
Cisplary F
.Dnt'.tuit ﬂﬂmﬁms... Fl2
Modiy k
Z
BVE A Crl-Aks
*m ' g
Masks. .. Cti+M
(5 Whark Planes. .. Fl0
&=F Lavars, ., Fll

PocCatek UVW je standardné umistén v x0, y0, z0 a paralelné s rovinou XY.



Zaklady ESPRIT 25

Pokud chcete zménit orientaci UVW, vyvolejte rozbalovaci seznam Work Planes.

o| | @ ooy w| % fonmeric v

L e

P
&

Muzete zménit orientaci UVW na ZXY nebo YZX. Chcete-li vratit pracovni rovinu do

standardni polohy, vyberte XYZ.
Vytvofeni individualni pracovni roviny:
1 Vyberte Work Plane z menu Edit.

2 S pouzitim pfikazl v panelu nastroji Modify
Work Plane zménte orientaci os UVW. DalSi
informace o kazdé ikoné naleznete v online
napovédé ESPRIT.

Modify Work Flane [

CULtG PR e

KazZda nova geometrie bude zaloZena na nové orientaci UVW.

3 Vyberte Work Planes it z panelu nastroju Layers and Planes.

E ESPRIT - [ESPRIT1]

LEX

Elc Edt Vew Create Machiing Tools Windows Helo

L & B (FERAAXTH &b

=]

O Cufting Cycle

5 Zadejte nazev a stisknéte OK.

Tento pfiklad vytvafi pracovni rovinu s nazvem "ma
nova rovina".

Plae rasme |y nes plane

[ Inchaes: Waws

Stisknéte tlacitko New...

- =] x|

@M v | 2 [nmefar w| % wvw -|
/V /
e

e, [:

Piopaitias ..

¥ Mo e
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Nova pracovni rovina je pfidana do

rozbalovaciho seznamu. Kdykoli muazZete PN ey | 1= r oo ([ -

vybrat tuto orientaci UVW. E}“ O | O
B

HEe o

&

Definovani linii

Linie se pouzivaji jako zaklad pro soustruzeni, dratové EDM a 2D frézovani. Zahrnuji
vlastnosti obrabéni, jako jsou napf. smér fezu, hloubka, fezna strana a pracovni
soufadnice. Linie mUzete zobrazovat v Property Browser (Alt+Enter).

E ESPRIT - [face_profiles02.esp] IHI;IE][Z]
Al ede view Ceate Machinng Tocks Window Help _ |2 X
D & Bh | FE8 0 Q2 F b [ [our Rl & [orw v & loneraur <] | S [ouw v
X
N Fozkures E)\J
S 3 %
0] L PrcFie E‘J
B ZPrcfile e
i)
it
=
Elpelai:\ns m'lnnls' EFBHI.IES @
ﬂ =
Kay “alua | ﬁ
Eroup Counk: 1
= General ﬁﬂ
Namre [!‘ 2 Frofie
Cutting Side Lefi:
Mzteria Renoweal Qutside
Ciepth 10,250000
Draft 1.000000
Through Mo
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PFi vytvafeni NC operaci s pouzitim pfikazd v menu Machining vas ESPRIT obvykle
vyzyva, abyste vybrali linie. Obrabéci operace automaticky pfebira vlastnosti obrabéni

z vybrané linie.

Kdyz jsou vytvareny linie, jsou pfidavany do Project Manager (zobrazi se stisknutim klavesy
F2) na karté Features. Ten se rovnéz nazyva Feature Manager.
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Chcete-li zobrazit panel nastrojl Features, vyberte Features z menu Create.

E [ESPRIT - [FSARITZ] 1]

EE- Edt Gow Coecte Hochiig Tock Wik Hep = |5 X

DR o | Defut b pq_ Qo A rra— & [ovwe = | 5 [0 meful | | SR o -
T nbondsd Seoretry

Bounded decmetry E\J

[avensomrg L"’E,

e

Safares + i

Curems @

Sofacs Cyress =

b Madeler £

Form Tad * =

Lraraving D

sl

PFi zméné fetézce nebo linii PTOP (popsanych nize) vyberte Features z menu Edit a
zobrazi se panel nastroju Edit Features.
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KdyZ je vytvofena linie, je klasifikovana jako jedna z nasledujicich:
* Retézcova linie
* PTOP
* Linie

Typ linie se zobrazuje pod vlastnosti Element Type v Property Browser.
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Retézcové linie
Jednotlivé linie jsou povazovany za fetézcové. Retézcovou linii maze byt hranice
okolo soucastky (jak je znazornéno na nasledujici ilustraci), jednoducha kapsa nebo

draha sestavena z 2D prvkd. Retézcova linie mizZe byt oteviena nebo uzaviena
smycka prvkl a definuje pocate¢ni misto, smér a koncové misto pro feznou drahu.
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Chcete-li vytvorit fetézcovou linii z vybranych 2D prvkd, pouzijte ikony Auto Chain
nebo Manual Chain. Retézcové linie se vytvareji automaticky, kdyz pouzijete ikony
Pocket, Face Profile, Part Profile nebo Turning Profiles.



Zaklady ESPRIT 29

PTOP

Linie PTOP (point-to-point) definuje drahu propojujici fadu otvor nebo bodu. Linie PTOP
se bé&Zné pouzivaji pro vrtaci prdce a mohou se pouZzivat také pro ru¢ni frézovani.
Nastroj sleduje tuto drahu a vyvrtava kazdy otvor.
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S pouzitim ikony Manual PTOP se vytvafri linie PTOP z vybranych prvku. K definovani
drahy muzete vybrat body nebo kruhy geometrie. Linie PTOP se vytvareji automaticky,
kdyz pouzijete ikonu Holes.

Linie PTOP obsahuiji informace o priméru a hloubce otvoru stejné jako o priiméru a
hloubce Ukosu a zahloubeni.
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Linie
Skupina jednotlivych linii, které zahrnuji obrabénou plochu, je povaZzovana za normalni
linii. Napf. linie Part (Souc€astka), ktera obsahuje nékolik linii v uzavienych hranicich, nebo

linie Pocket (Kapsa), ktera obsahuje dil€i kapsy nebo ostrovy. Tyto linie jsou
reprezentovany slozkou v Project Manager.
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S pouzitim ikony Pocket se vytvareji linie Part nebo Pocket. Linie Part obsahuje vSechny
linie, které se nachazeji uvnitf vybrané hranice soucastky. Chcete-li vytvofit linii Part,
vyberte ikonu Pocket a pak hranici okolo souéastky. To je nejrychlejsi zplsob jak vytvorit
nékolik linii sou¢asné.

DalSi informace

DalSi informace o liniich obecné a detailni informace o kazdé ikoné v panelu nastroja
Features najdete v online napovédé ESPRIT (stisknéte klavesu F1 v ESPRIT). Napovéda
ESPRIT obsahuje podrobné vysvétlené procedury, grafické pfiklady a vyuku.



Lekce 1
Tradi¢ni SolidMill

Tato lekce vysvétluje, jak obrabét béZnou 2-osou soucastku s pouzitim
tradic¢nich operaci SolidMill. Naucite se, jak obrabét ¢elo horni ¢asti soucastky
znazornéne nize, vrtat otvory a fezat drazky a kapsy.

V této lekci se naucite toto:
¢ Import souboru CAD 32
* Vytvofeni kapsové linie 33
* Vytvofeni standardnich frézovacich operaci 35
e Simulace 56
* Generovani NC kodu 58
* Pfenos NC kodu do NC stroje 59
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. Nez zaénete s touto lekci, pfesvédcte se, Ze je
parametr System Unit nastaven na Metric. V menu vyberte Tools — System Unit — Metric.
Import souboru CAD

V této lekci budete importovat plny model uloZzeny jako soubor Parasolid (.x_t).

1 Vyberte Open = ze standardniho panelu nastroju.

2 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor:
\Getting Started\SolidMil\Mill_Part_A.x_t

3 Zméiite na pohled Isometric a vyberte Shaded Wz panelu nastroji View.
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4 Presvédcte se, Ze jsou zapnuté rezimy Hl a
SNAP. Stavova oblast v pravém dolnim rohu
obrazovky musi vypadat jako na obrazku
vpravo.
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Vytvorieni kapsové linie

Nez muzete zacit obrabét tuto souéastku, musite vytvofit linie definujici kazdou plochu,
kterou chcete fezat. VSechny linie, potfebné k obrabéni této soucastky, mizete vytvorit
najednou s pouzitim pfikazu Pocket v panelu nastroji Features.

V menu vyberte Create — Features, aby se zobrazil panel nastroji Features.
2 V panelu nastrojii Features vyberte Pocket (5 .

V oblasti vyzev jste pozadani, abyste vybrali hranici kapsy “Select Pocket’s
Boundary”.

3 Vyberte hranici okolo horniho Cela sou€astky.

Pfi zapnutém reZzimu HI se hranice musi zvyraznit jako na obrazku a musi se
zobrazit nazev "smycky". Hrany spojené s plnym ¢elem se nazyvaji "smycky Cela".

Jestlize se horni smyCka nezvyrazni jako na obrazku, odpovézte "Ne" stisknutim
pravého tlacitka mysi.

4 Kdyz se zvyrazni spravna smycka Cela, odpovézte "Ano™" stisknutim levého tlaCitka
mysi.
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ProtozZe jste vybrali vnéjsi hranici sou¢astky, ESPRIT automaticky vyhleda vSechny
linie uvnitf této hranice. To se nazyva linie "Part" (Souc€astka). Kazda jednotliva linie
v ramci této soucastky pfebira hloubku z plného modelu a ma smérovou Sipku, ktera
ukazuje smér obrabéni.

Chcete-li zobrazit kazdou linii ve Feature Manager, stisknéte klavesu F2 a pak
vyberte kartu Features. Kdyz je linie vybrana ve Feature Manager, zvyrazni se na
pracovni plose.
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Vytvoreni standardnich frézovacich operaci

V menu Machining vyberte SolidMill Traditional — SolidMill Traditional, aby se
zobrazil panel nastroju.
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Tim pfepnete ESPRIT do rezimu SolidMill. Rezim obrabéni je zobrazen ve stavové
oblasti v pravém dolnim rohu obrazovky.
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ESPRIT ma tfi rezimy obrabéni: SolidMill, SolidTurn a SolidWire.

V aktudlni relaci smite byt vzdy jen v jednom rezimu. Kdyz vyberete néktery z pfikazu
fezani v menu Machining nebo zobrazite panel nastroji pro obrabéni, dostanete se do
pFisluSného rezimu. Jestlize oteviete panel nastroju, ktery pouziva jiny rezim obrabéni,
zavre se aktualni panel nastrojlu a je nahrazen novym. Jakmile je vytvofena obrabéci
operace, zamkne se rezim pro tento soubor.
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Nastaveni frézy

Nastaveni stroje umozniuje definovat vystup NC kddu, napf. typ jednotky (palce nebo
milimetry), absolutni €i inkrementalni programovani, pocatecni umisténi stroje atd.

1 V menu Machining vyberte Common Machining — Machine Setup.

Zobrazi se dialogové okno SolidMill Machine Setup. Pokud chcete vytvaret
soustruznické operace, zobrazi se misto toho dialogové okno SolidTurn
Machine Setup.

Solidiill Machine Setup

Origin | LiasSehp |
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2 Nastavte hodnoty na strance Origin a stisknéte OK.

Poznamka Pri standardnich frézovacich operacich se nemusite starat o nastaveni
na strané Axis Setup. Tato nastaveni se pouzivaji pro viceosé obrabéni, pojednané v
lekci 2, "Vyroba SolidMill".
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Vybér materialu

Aby mohl ESPRIT automaticky vypocitat podavani a rychlosti pro fezaci operace,
musite vybrat typ materialu pro sou¢astku.

1V menu Machining vyberte Machining —» KnowledgeBase — KnowledgeBase
Setup.
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2V dialogovém okné vyberte Aluminum Alloys, Wrought pro tfidu materialt (Material
Class).

KnowledgeBase Seiup El

Fart Type
Mame

|None ﬂ @

Cezcription
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AL LIMIMURN SLLCN S

Conditian
30-80  HA S00kg - COLD DRAYWN j

Defaut Technaology
Matne

|Standard Default Technology - Inch Metric j @

Description

Ok Cancel Help

3 Nastavte standardni technologii na Standard Default Technology - Inch,Metric, je-
li k dispozici, a pak stisknéte OK.

Pokud standardni technologie neni k dispozici, nechte nazev nastaveny na None.
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Standardni technologie

Standardni technologie kontroluje standardni nastaveni na strankach fezného
nastroje a pracovni technologie. V lekcich v tomto navodu pouZivejte standardni
systémova nastaveni, pokud byla nainstalovana na vaSem systému.

Pokud nepouZijete standardni nastaveni, ESPRIT vyhleda posledni pouZiti této
operace a aplikuje pfislusna nastaveni na aktualni operaci. V takovém pfipadé
musite zkontrolovat, zda mate vhodna nastaveni, kdyz vytvarite fezné nastroje a
operace.

Daldi informace naleznete v kapitole "Standardni nastaveni v Default Process KB
Manager" na strané 189.

Poznamka V této lekci nebudete vybirat typ sou€astky (Part Type). ESPRIT pouziva
typy soucastek pro automatizaci obrabécich procesu na bazi dat ulozenych v
KnowledgeBase™, coz je diskutovano v lekci 8, "KnowledgeBase".

Vypoéty podavani a rychlosti s pouzitim KnowledgeBase™

Stranky operaci SolidMill maji nastaveni s nazvem "Use Feed and Speed KB". Pfi
nastaveni na Yes vyuziva ESPRIT nasledujici informace pro automatické vypocty
podavani a rychlosti:

Nastaveni KnowledgeBaseTIVI Stranka nastroju Stranka operaci

Tfida materialu Typ nastroje Typ fezu
Stav materialu Pramér nastroje Krok
Material nastroje Inkrementalni hloubka

Je-li kterékoli z téchto nastaveni aktualizovano, ESPRIT automaticky pfepocita
podavani a rychlosti pro vdechny souvisejici fezaci operace.
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Vytvareni nastroju

Nez zacnete vytvaret frézovaci operace, musite nejprve vytvofit nastroje. Pro Celni

obrabéci operace potiebujete Celni frézu. Pfi vrtani otvord vytvafite dva vyvrty - jeden

pro oznaceni polohy a zeSikmeni otvor( a druhy pro vrtani - plus zavitnik pro profiznuti

otvorl. Rovnéz vytvarite Celni valcové frézy o rliznych primérech, které se pouzivaji k

hrubovani a dokon€ovani kapes a drazek.

1 V menu vyberte Machining — Milling Tools — Milling Tools , aby se zobrazil
panel nastrojl.
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Presvédcte se, Ze jsou ostatni hodnoty nastaveny na vhodné velikosti. Pokud byla
systémova jednotka dfive nastavena na palce, nemusi se hodnoty aktualizovat na
pFislusné metrické hodnoty.

3 Stisknéte OK a vytvofi se nastroj.

Kdyz vytvarite nastroje, jsou pfidavany do Project
Manager. Vyberte kartu Tools, aby se zobrazovaly =|
nastroje, kdyz je pfidavate. ool 0| Style N
Kiing Tools - Facamil| 1|

4 Vyberte Drill %% i
Jednotka musi byt stale nastavena na metrickou. < *
Nastavte nasledujici hodnoty a stisknéte OK: !ﬁl
Geometrie:
Prameér 10.000
Uhel nastroje 90 Tento nastroj bude pouZit k
oznaceni vyvrtu a zeSikmeni
otvora.
VSeobecné:
ID nastroje SD 10
Nastroj Cislo 2
Material nastr. rychlofezna ocel, plna, nepotahovana
Vyména nastr. 0, 0, 125
5 Znovu vyberte Drill :f;:ﬁ .
Nastavte nasledujici hodnoty a stisknéte OK:
Geometrie:
Pramér 4.000
Uhel nastroje 130 Tento nastroj bude pouzit k vrtani otvora.
VSeobecné:

ID nastroje DR 04

Nastroj Cislo 3
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6 Vyberte Tap &% |
Nastavte nasledujici hodnoty a stisknéte OK:
Geometrie:

Primér 4.500
Poznamka Kdyz stisknete klavesu Tab
Zavit / jednotka 2 po zadani hodnoty Zavit / jednotka, bude

hodnota stoupani automaticky vypocitana.
Stoupani 0.500

VsSeobecné:

ID nastroje TD MF04.5 x 0,5
Nastroj Cislo 4

Vyména nastr. 0, 0, 125

7 Vyberte End Mill ¥4 |
Nastavte nasledujici hodnoty a stisknéte OK:
Geometrie:

Primér 20.000

Tento nastroj bude pouzit k hrubovani

VSeobecné:
kapes.

ID nastroje EM 20
Nastroj Cislo 5
Mater. nastr. rychlofezna ocel, plna, nepotahovana

Vyména nastr. 0, 0, 125

Vytvoite dvé dalsi Celni valcové frézy s pouZzitim nasledujicich nastaveni:

Geometrie: Geometrie:

Primér 7.000 Primér 6 000
VSeobecné: VSeobecné:

ID nastroje EM 07 ID nastroje EM 06
Cislo nastroje 6 Nastroj Cislo 7

Celni valcova fréza 7mm bude pouZita pfi zbyvajicich obrabécich pracich k
odstranéni pfebyvajiciho materialu, ktery zustal po hrubovani.

Celni valcova fréza 6mm bude pouzita k dokond&eni stén kapes a k fezani drazek.
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Nyni mate vSechny nastroje, které potfebujete k obrabéni této soucastky. Kazdy nastroj
je uveden v seznamu Project Manager, jak je zndzornéno nize.

|

Tool ID Style Iumker
(i Frsn wiling Todls - Face Wil 1
¥} =010 Milling Toels - Dril 2
a DR 04 willing Towls - Oril g
# TOMFO4.5 x 0.5 Miling Tods - Tap 4
] |Emzo willing Tools - End il 5
ﬂ Emo7 Milling Tocls - End kil f
ﬂ Eb OB Willing Toolz - End kil 7

E Operations E Tools Festures

Poznamka Nastroje mohou byt uloZzeny v knihovné nastroju pro budouci pouziti. V
Project Manager vyberte jeden nebo vice nastrojl, které chcete ulozit do paméti (pfi
vybéru nékolika nastroju pfidrzte stisknutou klavesu Shift nebo Ctrl), pak klepnéte pravym
tlaCitkem mysi a vyberte File — Save. Nastroje se ukladaji do paméti ve formé souboru
knihovny nastroju (.etl). Chcete-li pouzivat nastroje uloZzené v knihovné, klepnéte pravym
tlacitkem mysi uvnitf stranky Tool a vyberte File — Open.

Pro zavfeni panelu nastroja Milling Tools
klepnéte pravym tlacitkem mysi na panel || [aoetar ]| SR |vw
nastrojl a zruste zaskrtnuti Milling Tools.
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Vytvoreni ¢elni obrabéci operace

V zavislosti na tom, jestli pouZivate nastaveni standardni technologie, se vase stranky
technologie nemusi dokonale shodovat s ilustracemi znazornénymi v této lekci. Ugelem
téchto lekci je poskytnout vam prehled o tom, jak se vytvareji rizné Ffezaci operace, aniz
by se u kazdého nastaveni zachazelo do velkych detaill. Jsou zde pouzita a vysvétlena
nejvhodnéjsi nastaveni pro kazdou operaci. DalSi informace o nastavenich, ktera nejsou
diskutovana v této pfiru€ce, naleznete v online napovédé v ESPRIT (stisknéte klavesu
F1 nebo tlacitko Help na strance technologie).

Nejprve budete obrabét celo horni €asti soucastky.

1V panelu nastroju SolidMill Traditional vyberte Facing E
Zobrazi se stranka operace.

2  Na strané General vyberte FM 50 jako ID nastroje (Tool ID).

Pamatuijte si, ze vSechny nastroje, které jste pfidali dfive do Project Manager, jsou
na vybér v rozbalovacim seznamu Tool ID.

TooliD [an El)

-l ~Dephe

il [ECN || T EESEEE
Cheasarce B | ircerens Coph TR
Rialun Flane St Dot [T |
Fistuact Plans Awract bon Iapth TR - |
~ Faaty ard Spaait

e Feed aod Speed k8 [ - |

Tvpa al Cut FACE MILLME

b Spmd PP, 5P (ST (BRI
s Feedvi P.PT [FIGED00N [RSEGINNN
TreckanrsPr [T Um0

Coret Aot [ =] || - L]
| D p=1aimn N ae=
Corwrani

(o] oo | ne |
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3 Na strance Face nastavte Bridge Movement na Arcs a % of Tool na 100 a pak stisknéte
OK.

Saliditill - Facing

fReneral  Face

— Cub Shateqy — Bdvanced

Shraleqy Machiring Priciity
Ve Iner. Depth Calcudation M
Sndie | IR Sub-Region Lirk Min Tool Buial [

Optimal Cutting Angle

Endge Movement Aics - , Stack Allowance 'Wals W
Shzp Ower, % af Diamater dtock Allmeance Floors M
Dverhang‘f’é of Tool  [BEGIEEA [100 Repid Conoave dreas ([N |

Ore Pass R -|

Bridge % of Feediata

— Operation Hame

il - Facitg

Cemment

0k | Cowe | Hep

Bridge Movement ovlada tvar spojovaciho prvku mezi kazdym fezacim
prichodem. V tomto pfipadé se vytvareji hladké prechody.

Overhang,% of Tool jsou interaktivni nastaveni, ktera kontroluji, jak daleko
pojede nastroj za hranu linie. KdyZz zadate 100 do parametru % of Tool, vypocita
se automaticky hodnota Overhang na zakladé priméru nastroje. V tomto pfikladu
feze nastroj za hranu o stejnou hodnotu, jako je priimér nastroje.
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4 V oblasti vyzev jste pozadani, abyste vybrali referenéni linii (“Select Reference
Feature”). Na pracovni ploSe vyberte linii v blizkosti hranice jako na obrazku.

Pfi zapnutém rezimu HI se hranice musi zvyraznit jako na obrazku. Pokud ne,
odpovézte "Ne" stisknutim pravého tlaCitka mySi. Kdyz se zvyrazni linie hranice,
odpovézte "Ano" stisknutim levého tlacitka mysi.

Dejte pozor, abyste vybrali linii hranice (Boundary) a ne linii sou¢astky (Part).
Jestlize vyberete linii sou€astky, ESPRIT neobrobi ¢elo plochy nad kapsami.

Na pracovni ploSe se objevi draha nastroje a nova operace je pfidana do Project
Manager.

E ESPRIT - [i] Bart i exp] CFEE
ek E® en Code Wity Tock Widw bk _ = =
D & RN (S8 09050 F |6 | ki ~=| | => el =] | & OTemE =
TR 0 e
l&" 1 Sokclil - Faacineg é ':5
B |1
B\ g
& il
L
B &
k]
=
O
adl
£ *
&
hipn e bt Tk MILG | e 107 (R [l

For Halp, prasi FL d-ITO0D ¥ -221.0000 T 0.0000 Hidric
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Vrtani a profiznuti otvoru

Dale potfebujete vytvofit vrtaci operace pro oznaceni vyvrtu a zeSikmeni kazdého otvoru a
pak pro vyvrtani a profiznuti kazdého otvoru.

Chcete-li zobrazit vlastnosti obrabéni linie otvoru (Hole),
stisknéte klavesy Alt+Enter, aby se zobrazil Property
Browser, a pak vyberte linii Hole v Project Manager nebo na

pracovni plose.

K dispozici jsou informace o hloubce a priméru otvoru a
také o priméru a Uhlu Ukosu. Rovnéz si vS§imnéte, Ze tyto

otvory neprochazeji skrz sou¢astku.

Poznamka Nastroj, ktery jste vytvofili dfive pro oznageni

il
[ I Walpm
| wopCount 1
|+ Kl
= Mt hining
| Haire 1 Hol=
Capth 2.000000
Coameter 3, 500000
(T i Dliaeatar | 5.5 00000
ranfe Angle 90,000000
Born Diematar 0,000
Exre Diapich 0.000000
Eotbon Argh 0.000000
Throsgh Tk
wiork Plare AT

ok Dl draia  KYT

vrtaci operace (SD 10) ma uhel, ktery je stejny jako Uhel

zeSikmeni.

Nejprve oznalte a zkoste otvory

1 Vyberte Drilling ﬁ‘ z panelu nastroju SolidMill.

2 Vyberte SD 10 pro Tool ID

Ger=al |
Dieplhs
TanllD ﬂsmu j) Tt Depity : 1]
il Cycla Skerting Deth oooooon Ry
Cyeda Typs E—- o [ ]
rel Pk Inpsmert: [10.000000 1Jz= Chemler Diarmeler ez =]
eCk Em=T Il' [ooood Chamls Dizmeter E. 500000 |-Z_-,
A Flehact | ep | IR P em—
IFael [T Ful Clesrance EETTEI | |
Conedel Y ] | | Cisaince XTI
——— Pupiee [P
Use Feed ard Speed K2 (TSN ~ | | ot Fi Rvun Flans [0 SL=
Tope:of Cid DAILLING B
Cut Speed APH, P |EEETINNNNIN [AGZN
pesd Mizelenanus
Z Feadiale PH. PR _ _ D] 0. 00000
% of Calzuleted Fed I' Aerverze m

pergion Heme
|Sp-:-l & Chamier

J

Lommsni:
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Nastavte “Use Chamfer Diameter” na Yes.
Nastavte “Chamfer Diameter” na 6,5 (stejny primér ukosu jako linie).

Kdyz je parametr "Use Chamfer Diameter" nastaven na Yes a je zadana
hodnota priméru ukosu (Chamfer Diameter), pouziva ESPRIT primér ukosu
a Uhel nastroje (definovany na strance nastroje) pro automaticky vypocet
celkové hloubky (Total Depth).

Napiste popis pro nazev operace.

Zadani popisného nazvu pro operaci usnadnuje rozliSovani riznych operaci
aplikovanych na jednu soucastku.

Stisknéte OK.

ESPRIT vas vyzve, abyste vybrali referen¢ni linii PTOP (“Select Reference
PTOP Feature”). S pouzitim rezimu HI vyberte linii Hole, jak je uvedeno vyse,
a pak odpovézte "Ano" stisknutim levého tlagitka mysi.

Nova operace je pfidana do Project Manager v Operations

Manager a také ve Feature Manager. Feares
BN N

+ 2 Part

MizZete zobrazit vSechny operace v aktualni relaci v
Operations Manager nebo v8echny operace souvisejici s ot Bechenter
@?

%

konkrétni linii ve Feature Manager.

]
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Dale potfebujete vyvrtat otvory do dané hloubky, abyste je pak mohli profiznout.

1 Vyberte Drilling %‘ Z panelu nastroja.
2 Vyberte DR 04 jako Tool ID.

3 Nastavte “Use Chamfer Diameter” na No a “Tip Already Included” na No a pak
nastavte celkovou hloubku (Total Depth) na 10,8. Zadejte nazev operace a
stisknéte OK.

Solidiill - Drilling,

General |
wl (1
Toal D ( Eor— - | ) (75025 10.600000
Drill Caclas: Starting Depth
Cocle Tope Ll H Tip Already Inzludzd
| Use Chamfer Diarmete N
| Clesrarces
| Full Clearance 10.000000
ComaiOcs [N | | Cosorce
Feed: and Speeds Aeiuin Flare Clearznce
Use Feed and Speed 15 [ETTNNNNNNNNNNNN v| | Lact ptRetum Plave [0Sl = |
Type of Cut DRILLING ]
CutSpesd RPM. SPA 2434 [107 .
Mizcellanzous
ZFeediatz PM. PR [1186.560200 | |0135700 Dl
| Fevese EOR |

[peration b ame
t [l - DR 04 » 102 )
Cemment

Tool=DFR
Toxal Deuth [epth + (20 tool dameter]

ak | Cepee) | Heb |

Muzete také napsat podrobnéjsi popis operace do pole Comments.

Poznamka Parametr Total Depth se da ménit, pouze kdyz je parametr "Use
Chamfer Diameter" nastaven na No.

4 S pouzitim rezimu HI vyberte linii Hole pro vytvofeni vrtaci operace.
Nakonec musite profiznout otvory.

1 Znovu vyberte Drilling %‘

2 Nastavte Tool ID na TD MF04.5 x 0,5.
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3 Nastavte Cycle Type na Tap a Type of Cut na Tapping.

4 Nastavte Total Depth na 10 a Tip Already Included na No.

Jako nazev operace (Operation Name) napiste “Tap - MF04.5 x 0,5” a
stisknéte OK.

6 Vyberte linii Hole pro vytvofeni profezavaci operace.

Vrtaci operace musi byt uvedeny v seznamu pod lir =
Hole ve Feature Manager jako na obrazku: —rm

5l5

=
2 Pat
T L Boundary

L% Selidil - Farng
#454 LPocket

5 Fockes
B P DCker

Spot & Chamier
Coil - G 04 = 10,8

Tap - TD MFO4.5 = 0.5

o

FHIE

Obrabéni kapes a zbytkové obrabéni

Nejprve musite hrubovat kapsy a ponechat 1mm nezpracovaného materialu
na sténach. Potom vytvofite zbytkovou obrabéci operaci, abyste odstranili
pFebyvajici material z roh kazdé kapsy. Nakonec dokoncite kapsy jedinym
prachodem podél stén.

Abyste snaze rozpoznali nové operace, mlzete skryt obraz operaci
obrabéni ¢ela. V Operations Manager klepnéte pravym tlacitkem mysi na
operaci obrabéni Cela a objevi se kontextové menu.

V menu vyberte

Suppress E EEPRIT - [Mil_Part_fs=p]
[Hew em gon Ceote Hafineg Iods wieios peip == x|
Operacena Dwd(& B2y FRASCESS b | ki =l i ow ]| [Tt =]
{ & O | D ting ks i =
pracovnlvplosve eanem— I[ & |
bude dogasné el B
skryta. 1 s g v g @
v y 2
Trwart Sadetion :1 =
S e j @
NClode., P9 =)
Fesashd O
m‘ o
et N
rin 3
Exik L
& Etwared k
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Nejprve obrobte kapsy nahrubo 20mm ¢elni valcovou frézou a ponechte 1mm materialu na
sténach.

1 Vyberte Pocketing ﬁ Z panelu nastroja.

2 \Vyberte EM 20 pro Tool ID a nastavte Total Depth na 20 (kazda kapsa je 10mm
hlubokd). Pfesvédcte se, Ze je inkrementalni hloubka (Incremental Depth) nastavena
na 20.

Salidiill - Pocketing

General | Camman | Reugh | Wal Firish | Flace Finich |

F o Crepihs:
| TanlID Usmm :D Tatal apth
—Clnaran Inzr=menld Denth
Ful Oemance m j Statig Depth
Clmarores Fiehac! for IDepth
Fietum Flan= Thicwgh Dapth
Aeract Flane
Feeds and Spssd: Miscel sneous

Typee ol Cut ERC MILLING -5L0TTIHG R T T - |
Gl Spead RPM. BPH [ETEEIIININN SR Ol

Cores Slow Diovn

ot 1 GO [FET
Zhcotioru, ¢ AR (RGN Teseedot g [T

=k Y. | I | ETCE Tepered lakerd Angle

Cont RemovalRale [T B

*annkE‘nﬂ ok - Tmm #0cs,

3 Vyberte kartu Common a nastavte Stock Allowance Walls na 1 000.
4 Stisknéte OK.
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5 S pouzitim rezimu HI vyberte linii Pocket, jako na obrazku.

Draha nastroje je generovana tak, aby byly fezany horni a spodni kapsy.

Dale musite s pouzitim 7mm ¢Celni valcové frézy odstranit pfebyte¢ny material,
ktery zGstal v rozich kazdé kapsy po 20mm fréze.

1 Vyberte Rest Machining ;@ z panelu nastroju.
2 Nastavte Tool ID na EM 07.
3 Vyberte kartu Rest Material.
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4 Nastavte vzdalenost Lead-In/Lead-Out na 8 000 a polomér Lead-In/Lead-Out na 4,500

s Esprit

a stisknéte OK.

Saliditill - Rest Machining

Gepral F=sl Materis ]
Coormmiani

Crarer Claanng

Cubting Shaleoy M Adbemala Dut Direction _3
Skep Dover, % of Diameter (2500000 EO o Dode H -
Fultrgage %o Feed [N  LowdinuiDiance [g000000
ul Errgags Stas il | LestinMuRede:  [asmoo
StarlEnd Dot %+ (LA )
—Hnaa Deairg :
Taal Malion Patam Eniiy Hds
Optimal Cutting Angle lﬁ Wirwrmam width M
fiqle of Pnsars [rooonn | i widh 14, 000000
Su-Region Lirk Aampangks oo |
Smooth Shaip Coiner _3 Edne Clecrere= W
Exira Mo [N -]  cnigrse CEF N -|
Reéract Digfance m
[pershon Hams

[Fest Wackionng - chaar comens

Comment

5 S pouzitim reZzimu HI znovu vyberte linii Pocket.

ESPRIT analyzuje material

odstranény b&hem pfedchazejici
operace obrabéni kapsy a pak
vypocitava plochy k obrabéni. V
tomto pfipadé jsou vytvoreny

konturovaci prachody pro

vycisténi rohu.
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Nyni pouzijete 6mm Celni valcovou frézu k vytvoreni jediného dokon€ovaciho
prtchodu uvnitf kazdé kapsy pro odstranéni nezpracovaného materialu podél stén.

1 V panelu nastrojli vyberte Pocketing ﬁ
2 Vyberte kartu Rough a nastavte Output Rough Passes na No.

3 Vyberte kartu Wall Finish a nastavte pocet prichodu (# of Passes) na 1; potom
stisknéte klavesu Tab. Jakmile stisknete klavesu Tab, jsou nastaveni Wall
Finish k dispozici pro vstup.

4 Nastavte Tool ID na EM 06.
5 Pro vzdalenost Lead-In/Lead-Out Distance zadejte 6*0,70 a stisknéte klavesu Tab.
Vzdalenost je vypogitan jako 70% pruméru nastroje 6mm nebo 4,200.

Nastavte polomér Lead-In/Lead-Out na 6*0,20 a stisknéte klavesu Tab.

Salidiill - Pocketing

Eeﬁuall Common | Reugn el Frish Ianrl-_ln'&h |

ToallD (|Eh-| i) j)l

Femds and S peed: Girahecy

Lz= Feed and Speed KB _ 1 of Pace=: l]i '
Tope ol Cul TSR | | | Gt Sustea (E
Cut Sp=ed FiFM, 5P [SEES00 [ || FsmsesEwictal

KWt Feskae P, FT [Z3EEEETO0. | [BES0SO0. ) | | (reseniel e

ZFeediale PH, PT eSO [BWE0S00 ) | | Pessesdicd Iedarck: & Bourdon [
Mz Frmsckate P, [T [ooonoo Sheck & bawseree Wl
Compensstions Steck Alowance Flaois
Ozt Tl Macz [res I erer—rm—

R - D
Olff e Fiegister HE D | | -ocinDu Distence /T4 200000

Oifest Fegiter value  JDODOEED. | | | LesHn/DutFades I

i Fockelirg - Fingh wale )

Commert

Cancel H=lp

6 Stisknéte OK a pak vyberte linii Pocket.

Podél stén kazdé kapsy se vytvofi jeden priachod.
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Nyni se musi objevit Feature Manager jako na obrazku:

j=5 Features

B2
E5 2 Part

E| f.:l 1 Boundary

© -4 SolidMil - Facing

=6 1 Pocket

3 Packeting - Rough - 1mm stack,
Rest Machining - clzan corners
Packeting - Finish walls
2 Boundary

0] 3 Focket

B 4 Pockst

0] SPacket

R B Pockat

= 1 Hole

- %9 Spok & Chamfer

% Crill - CR 04 x 10.8

Tap - TD MFO4.5 = 0.5

|

Konturovani
Posledni dvé operace jsou konturovaci prlichody pro fezani dvou drazek.

1 Vyberte Contouring @ z panelu nastroju.

2 Nastavte Tool ID na EM 06.

Genssl | Comven | Agh Fin|

Todlll (E3 )
~[Raanci———————————————————————— ~Dagin -

Fud Clamarcs T || 1oninew E 000

Chszsanae m Inchensriel e

Fietun Pl StringDeth | [TTECCON |

Reduact Fane _ Rzt a 10opt | EFTSTINERTRRE] - |

Fasdc ard Spead: Flenact between Cul [T =]

Use Faed o Gpaed KB -
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Tops al Cut EMD WILLIMG - SLOTTHE - OFmt &k Corrgaatar

TR OFset Teol ladin _El

4 Feochin Py, FT TR [EHSSOENNNN | ., -
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L e S T
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3 Nastavte Total Depth na 5.
4  Nastavte Type of Cut na END MILLING - SLOTTING.
5  Stisknéte OK a pak vyberte jednu z linii drazek.

6  Znovu vyberte Contouring @

7 Pro druhou drazku budete pouzivat pfesné stejna nastaveni, takze staci stisknout
OK.

8  Vyberte druhou drazku.

VSechny fezaci operace pro tuto sou€astku jsou nyni hotové.

Op | Cuthrg Cycle

1 Solekdl - Feoirg

2 S0kl - Dniing

3 Soichdl - Criling

d Schiehl - Criling

5 Srichil - Pocketig

6 Solchil - Rzet Machining
7 Eolek| - Pocieetng

B Skl - Contouring

3 Sobehil - Carbourng

- BOE

L [ i (PSP P IS

Poznamka Nez prejdete k simulaci, musite zrusit potlaceni
operace obrabéni ela. Jinak tato operace nebude simulovana.

1 V Operations Manager klepnéte pravym tlacitkem mysi n¢
operaci obrabéni Cela.

2  VV menu vyberte Unsuppress.
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Simulace

Simulace umoznuje graficky vyzkouset fezaci operace predtim, nez generujete NC
kéd. ESPRIT standardné simuluje vSechny fezaci operace v Operations Manager v
poradi, jak se vyskytuji v seznamu. V pfipadé potfeby muzete také vybrat pro simulaci

jednotlivé operace.

Nez za¢nete simulovat operace v této lekci, musite definovat velikost a tvar

nezpracovaného materialu.

1

V menu Machining vyberte Simulation.
Zobrazi se panel nastroji Simulation.

Vyberte Simulation Parameters z

anelu nastroju.
p ) [Are e wew Cresm pacheig Tnds window Heb

DEFE & B 8 Q8 o
"ok oM g(ﬁ

I =~

Vyberte kartu Solids a
nastavte hodnoty
nezpracovaného materialu
jako na obrazku:

Dpiore Solids |

Twpe | Shock w| Crest=Fiom |Blml.- r

['ofire Aacanguder Block
Langth |Z00 Widh 120

St 00 Stae |60

Heaigh: [=1
ST [-30

Stisknéte tladitko Add.

Novy tvar nezpracovaného
materialu je pfidan do
dialogového okna
parametr simulace.

Lipdatn

KdyZz spustite simulaci,
zobrazi se tento tvar na
pracovni plose.

Stisknéte OK, aby se zavfelo dialogové okno Simulation Parameters.

V panelu nastroja Simulation vyberte Run, ¢imz spustite simulaci.

Ark Edt View Creste Hachining Tods Window Help
DEE| & Bk 8 O 5
LI B

Jsou simulovany vSechny operace uvedené v Operations Manager.
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2
Poznamka |kony pro viditelnost nastroju ~_| a viditelnost drzaku "'
ovladaji, jestli se béhem simulace zobrazi nastroj, resp. drzak.

Kdykoli béhem simulace mUzete stisknout Pause o oro doCasné
zastaveni simulace. Chcete-li pak opét restartovat simuiaci, stisknéte Run.

Nasledujici ilustrace znazorfiuje simulaci v poloviné operace zbytkového
obrabéni.

VSimnéte si, Ze simulace pouziva rGzné barvy, jsou-li pouzity razné
nastroje. Barva simulovaného fezu se nastavuje na strance nastroje. Pro
snazsSi rozliSeni nékolika fezacich operaci mlzete definovat zvlastni
barvu pro kazdy nastro;.

Kdyz skon¢&i simulace, stisknéte Stop, abyste opustili simulaéni rezim.

EEiIe Edit View Create Machining Tools ‘Window Help

DEFE & Bh Jd8QLAT

B &

o
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Generovani NC kédu

Nyni musite pfevést vSechny fezaci operace na NC kéd. NC kdd se generuje ve
stejném poradi, v jakém jsou operace uvedeny v Operations Manager.

Tip Do NC kodu muzete také prevést jen vybrané operace. V Operations Manager
pridrzte stisknutou klavesu Ctrl a vyberte nékolik operaci nebo pfidrzte stisknutou
klavesu Shift a vyberte prvni a posledni z bloku operaci. Potom klepnéte pravym
tlacitkem mysi na jednu z vybranych operaci a vyberte "NC Code" z menu.

1V menu File vyberte NC Code

nebo EBlB Edit View <Create [Machining Tools wWindow |
[ ew chilth 1
V panelu nastrojd Common Machining vyberte bf:i:h;t whe =
NC Code. E I_rnpnrt Poinkt Data. ..
4% I szve ks
fﬁ Save fs...
4
& Page Setup
40 Print Preview
% Print... Cir+P
&
& I
Setup Sheet
2 V dialogovém okné vyberte format NC HC Code %)
stroje. Pokud zde neni uveden soubor —
pro vas NC stroj, stisknéte tlacitko w
Browse. (qul,.l:.&nhm = ) Rioven |

HC Cocle Files klame

V pfipadé potfeby mlzete také zménit *“”“’9-"“””‘““”“—“ Biowse.. |

nazev souboru NC kodu. Tento nazev ~
souboru je standardné stejny jako bt D T

aktualni nazev souboru ESPRIT s tim feab | Oue || Hep |
rozdilem, ze ma pfiponu souboru .NC.

3 Stisknutim tlagitka Apply pfevedte operace do NC kédu s pouzitim
vybraného souboru Machine Format.
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Kéd se zobrazi v okné NC Editor.

59

E, WEd - [Mill_Part_a.NC]
File Edt Wiew Window Help

= B S T NHME

o1
H3 GO0 690 G17 GZ1 G40 G49 G64 GBO
/ H6 T93

W9 ¥-127.5 ¥59.999

(FACE MILL}

Hi12 T1 MO&

W15 GOD ¥-127.5 Y59.999

W18 G43 Z2. HL S0 T2

H21 M0O3

W24 X-127.5 ¥59.999

W27 E2.

W30 BO1 F0 MO

W33 X125.

Hie D2 X34.992 I0 J-121.3

W39 BO1 X-125.

W42 BO3 ¥9.999 To J-12.5

Hi5 D1 X125.

W48 BO2 ¥-15.001 I0 J-12.5

Far Help, press F1

Ln 13, Cal 15 MU

Je mozné revidovat a upravovat kéd v tomto okné. KdyZ provedete zmény,

nezapomefite uloZit soubor.

Tip V editoru muzete rovnéz pouzit program ESPRIT DNC k pfeneseni kédu do stroje

pomoci kabelu RS-232.

Pfenos NC kédu do NC stroje

Je nékolik zplsobU jak pfenést soubor NC kédu do NC stroje.
* Ulozte NC soubor na disketu a pfeneste disketu do NC stroje vybaveného

disketovou mechanikou.

* Pouzijte program DNC od jiného vyrobce.

* Preneste NC soubor pfes sit nebo bezdratovy systém do stroje, ktery ma

sitovou kartu a podporuje protokol TCP/IP.

e S pouzitim programu ESPRIT DNC preneste soubor sériovym kabelem RS-

232 pfipojenym k portu COM na pocitadi.
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Pouzivani komunikace ESPRIT

Abyste mohli odeslat NC kod do NC stroje nebo z ného néjaky kod obdrzet, musite mit
spravné zkonfigurovanou pfipojku kabelu RS-232 z portu COM na pocitaci do NC stroje.
Rovnéz musite vytvofit nebo okopirovat soubory .SRS (odesilani) a .RRS (pfijem), které
jsou spravné zkonfigurovany v adresafi ..\DNC.

Kdyz vytvorite NC kod, jak je popsano vyse, ulozte soubor a pak:

1 Vyberte Run WDNC v NC editoru.

[(Fl Fle Edic Wiew Mandow Help

nEE @t e adn e

il | jp—
H3 00 90 &17 &21 G40 49 &6d 680
F H& 109

Zobrazi se okno programu DNC.

2 Pokud se nezobrazi okna pro soubory .SRS a .RRS, které potiebujete, vyberte Get
DNC from Archive z menu File.

B ESPRIT DMC for Windowes

N Edt Corkrl Openrs wndows  Relp
M
Cipen Fie

Cipen DHC window
Corwert EsprioC file

Exit

File Mame |

Maode |‘3end i ode |HE¢:!'NE Lines
Sent Ser

Leadsr Elapzed Ting Leada Elap=d Time

Stat Time Erd Tme Stk Time End Tims

-

ek DK From archive Ponday Jure 02 10:56:24 STORPED
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3 Vyhledejte soubory .SRS a .RRS, které potfebujete. Vyberte soubory a stisknéte
Apply.

Fimd and Copy Machine Tesnplate File

Semlect; Folcher Selmct Fila{s]

St e = v
-23 0_README
it
-£3 Bostomaic
9 Biidgapont
71 Braten
[ Broussad_Seierid
Canbain
0 Chemilles
Crcnal
-3 Cuamen!
0 Dackal
T Dypnspath
7 Erahid

e

BrowcnConpm.. | dpk || Chee

Soubory se automaticky okopiruji do adresare ..\DNC. VSechny soubory .SRS a .RRS
z adresare ..\DNC jsou zobrazeny v okné programu DNC.

4 Stisknutim tlacditka Close zavrete okno archivu.

Soubory .SRS a .RRS, které jste vybrali z archivu, jsou nyni okna v programu DNC.

F ESPRIT DNC for, Windows
File Edt Contral Options ‘Windows Help

Hrﬁ'ﬁl TR W 'Y

+ Generic Send Template

- B[]

+ Bridgeport

File Mame: |E:\Proglam Files\D P.TechndogyEspri - Bytes 10009 File Yame: |C:l.F'lngam Files\D.P. TechnologghEspi - Bptes 10009

Mode Seard Lines 547 Made ISE!HCI Lines 547
Sent Sent
Loader | Elapsed Time Leader | Elapsed Time

Start Time End Time Start Time End Time

| |
STOPPED  Lni [ STOPFED  Lni [ 4

¥ Generic Receive Template + Bridgeport

File Mame: I File Hame: I Bptes
Wode IHeceive Lings Maooe IHeceive Lines
Sent Sent
Leader | Elapsed Time Leader | Elapsed Time
Start Time End Time Start Tinne End Time
STOPPED  Lni | L W|sTOPFED Ln | Y

Far Help, press F1 |Mu:-n-:|ay June D9 1114112 STOPPED /ﬂ
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Chcete-li pfidat nazev souboru do okna SRS nebo RRS, vyberte okno, ¢imz ho
aktivujete, a pak vyberte File — Open File. Vyberte NC soubor, ktery chcete
odeslat, a stisknéte Open.

5 Pfipravte NC stroj na pfijeti souboru.
6 Vyberte okno pro spravny soubor .SRS.
Rezim pro soubory .SRS je automaticky nastaven na "send" (odeslat).
7 Vyberte Run z menu Control. ESPRIT odeS$le soubor z aktivniho okna .SRS.

Poznamka ESPRIT odesila NC kod pocinaje vybranym fadkem v okné kédu.
Chcete-li odeslat cely program, pfesvédcte se, ze je v okné kddu zvolen prvni
fadek kodu jako na obrazku. Pomoci posunovacich tlaitek se mizete pfesouvat
nahoru a dolu v okné kodu.

T ESPRIT DHC for Windmss
Fle Edt BN Opdbors  SWndows  Help

g A

S Pake £ EE * Brideenon

Aemg=t
Fluch
Papeat S
FiMat  Trensmt ko = File Binlz: FieMamer D Frogiom FlehD P ToshrooghESP feas 7833
Mode  |5=rd ) Lires Mode  [Send Lines 427
Sl fere
Leader Elzpzed Time Leads Elsnz=d Tim=
Start Time Erd Tme Skek Time End Time
(C——)
STOPPED Lmi STORPED n L
Eun DHC Mzching Thursday Juky 3L 15:13:14 STORPPED

8 Sledujte prenos. V menu Control muzete vybrat Stop, Pause, Reset nebo
Repeat.
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Vyroba SolidMill

V této lekci se naudite, jak obrabét viceosé soucastky. Vytvofite operace
obrabéni ¢ela a vrtani na horni a boCnich stranach soucastky ilustrované
nize a pak budete tyto operace graficky simulovat s pouzitim plného

modelu.

V této lekci se naucite toto:

Pfipojeni souboru CAD 65
Vytvareni pracovnich rovin 66
Vytvoreni pracovnich soufadnic a linii
Nastaveni viceosého stroje 74
Otevreni knihovny nastroju 76
Vytvaieni operaci obrabéni ¢ela 76

Simulace 78

70
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. Nez zaénete s touto lekci, pfesvédcte se, ze je
parametr System Unit nastaven na Metric. V menu vyberte Tools — System Unit —
Metric.

1 Vyberte Open = ze standardniho panelu nastroju.

2 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor:
Getting Started\SolidMil\multi_axis_part.esp

3 Vyberte Open.

Tento soubor obsahuje plny model rota¢niho stolu a upinadla. Potom polozite
CAD model na upinadlo.

E ESPRIT - [malti_2ods_part.rap] - |
Hew ex % ceare Matoing ook Widow Hab _ & =)
ODFE & Rkt FRAGAATH g% Ria - o L »| #F[ovstak =] R

Chicorie Fheat Tash FILLIG | 58P (10 GRID n
For Hala, prams Fi MiB0E00I0 N SRE.0000 2 CLOC00 Hairiz

4 PresvédcCte se, Ze jsou zapnuté rezimy Hl a
SNAP. Stavova oblast v pravém dolnim rohu
obrazovky musi vypadat jako na obrazku vpravo:
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Pfipojeni souboru CAD

V této lekci budete spojovat soubor CAD se souborem ESPRIT, ktery jste pravé

otevreli. Pro usnadnéni prace umistite CAD model na jinou vrstvu. Kdyz jsou polozky
umistény ve vrstvach, mlzete zobrazit nebo skryt jakoukoli polozku tak, ze zapnete

nebo vypnete jeji vrstvu.

1 Vrozbalovacim seznamu Layers vyberte vrstvu 9
'Part' (Soucastka). Kdyz pfipojite CAD soucastku,
bude umisténa na tuto vrstvu.

2 Vyberte Open = -ze standardniho panelu nastroju.

3 Zaskrtnéte okénko Merge.

4 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor: Getting
Started\SolidMill\Casting_5_Axis_Part.x_t

Open

Lackir: | 3 Sobddd -« Ecym-

=l=x]

2F |0 Defaull <] SR |Uuw

£

[ |casting 5 _Axis_Part.z t
|&] casting_5_fisis_Stock.s_t
& complex_pettern.esp

[ ril_Part e

@ muln_axts_part.as l

File neme: ﬂ_ﬁastifu:_ﬁ_.ﬁ.ris_PalLﬂ_t J Ooen |
Files of fyne: |.d|.IIE3F'FI|TF||:$ I".Eﬁp_:".:ll:_:‘.daf.".dng;".lgsﬂ Cancal |

Author Name: unknown
Organization: SolidWarks
2003- 2002296
“ersion: SCH_ 1400184 1400
System 1D Parasolid
Wersion 14.0, huild 184
DatesTime: Thu Mar
20 09:47-45 2003
Product 10 03_Parl_'v4
Format of File: text
Umis: Meters

Poznamka Soubor ‘Casting_5 Axis_Stock.x_t’ bude pouzit pozdéji pro ucely

simulace.

5 Vyberte Open.

-]
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CAD model je vnofen do aktualniho souboru ESPRIT.

Vytvareni pracovnich rovin

Budete obrabét ¢ela na horni a bocnich stranach souéastky, takze musite vytvofit
pracovni roviny, abyste mohli zacit vytvéaret linie. KdyzZ je vytvofena linie, pfifadi
ESPRIT aktualni pracovni rovinu jako vlastnost této linii. Pracovni rovina je dulezita,
protoze ma vliv na orientaci nastroje, pfiblizujiciho se k sou¢astce b&éhem obrabéci
operace.

Aktualni pracovni rovina je dana polohou os UVW.

Chcete-li zobrazit osy UVW, vyberte UVW Axis z menu View.

E ESPRIT - [multi_axis_part.esp]

HE Eile Edt |wizw Create Machining Tools ‘Window Help

osadmm  r o lagece AR 3

Display J
ﬁ Wiew Planes.., F12
Tlodify ]

HVT Anis Crrl+al
v [ERE Chrl+alk+J

Masks. .,
Work Planes. .. Fi0
£# Layers., Fi1

Poznamka Osy UVW se standardné zobrazuji ve stejném misté a se stejnou
orientaci jako osy XYZ.
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Nyni vytvofite pracovni rovinu na pfednim Cele soucastky. Rovina UV os UVW musi
byt rovnobézna s Celem, které budete fezat, takze osa W bude kolma k Celu.

1 Aby se vam snaze pracovalo na soucastce,
skryjete obraz rotacniho stolu a upinadla. V 3"" =l R iommirc ]
panelu nastroji Layers and Planes vyberte
ikonu Layers.

Curmesk |
2 V dialogovém okné zruste zakSrtnuti vrstev

Seecidll |
Table a Fixture (v okénku vlevo od nich). How. |
Desz |

PoloZky umisténé na téchto vrstvach jsou
nyni na pracovni ploSe do¢asné skryté.

Feei e |

3 Vrozbalovacim seznamu View Planes
vyberte pohled na pfedni ¢elo front_face.

_|= =
= Pyt w| ¥ hont_fae =

Poznamka Zde jsou pro vas jiz vytvoieny
dva individualizované pohledy, front_face
(pFedni Celo) a back_face (zadni €elo).

4 \/ panelu nastroji Layers and Planes
vyberte ikonu Work Planes.

Zobrazi se dialogové okno Work Planes a | & =] @[erar =] ot =
automaticky se otevie panel nastroju Modify
Work Planes.

5 V panelu nastroji Modify Work Planes vyberte From Geometry ‘9/ _
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6 S pouZitim reZzimu HI vyberte hranu otvoru
uprostfed cCela, znazornénou vpravo, a pak
odpovézte "Ano" stisknutim levého tlaCitka mysi.

Poznamka V pfipadé potieby pouZijte ikony
v panelu nastroju View Planes k pfiblizeni a
pak teprve vyberte hranu.

RALETDEICED

Soustava UVW je umisténa uprostied otvoru. V
tomto pfipadé ukazuje osa W (zobrazena modfe)
Spatnym smérem.

Musite otocit osy UVW o 180 stupriti okolo osy
V, aby osa W ukazovala smérem od soucastky.

7 \Vyberte Rotate UVW i:l% z panelu nastroji Modify Work
Planes. Budete vyzvani, abyste zadali uhel oto€eni okolo osy
u.

8 Napiste 0 a stisknéte klavesu Enter.
9 Pro uhel otoceni okolo osy V zadejte 180.
10 Pro otoceni okolo osy W zadejte 0.

Osy UVW se musi zobrazit jako na ilustraci vpravo.
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UloZte tuto pracovni rovinu do paméti pro pozdéjsi pouZziti.

1 V dialogovém okné Work Planes vyberte New...

2 Zadejte nazev nové pracovni roviny a stisknéte OK. F Hop e

Plare rame= |Furl pad

[ Inches: Wk

o ] e

Dale musite vytvofit druhou pracovni rovinu na zadni strané soucastky.
1 Vrozbalovacim seznamu View Planes vyberte pohled na zadni ¢elo back_face.

2 S pouzitim rezimu HI vyberte hranu otvoru
uprostfed a odpovézte "Ano".

Pracovni rovina je umisténa uprostfed otvoru.
Stejné jako pfedtim ukazuje osa W Spatnym
smérem.

V tomto pfipadé musite otoéit soustavu UVW
okoloos 'V aW.

3 Vyberte Rotate UVW iﬂ: z panelu
nastroju Modify Work Planes.
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4 Pro otogeni kolem osy U zad 0. Pro oto€eni kolem osy V zadejte 180. Pro otoCeni
kolem osy W zadejte -90. Soustava UVW se musi zobrazit jako na ilustraci:

5 V dialogovém okné Work Planes vyberte New...

6 Zadejte nazev nové pracovni roviny a stisknéte OK.

Nyni mate dvé nové pracovni roviny.

e MWoim s

Vytvorieni pracovnich souradnic a linii

Pracovni soufadnice jsou referen¢ni soufadnice polohy, které zna¢né zjednodusuji
programovani, kdyZ obrabite nékolik souCastek. Misto referencovani fezaci operace z
globalniho po¢atku muzete referencovat z pracovni soufadnice. Timto zplisobem muizete
vytvofit jedinou fezaci operaci a pak ji okopirovat do nékolika pracovnich soufadnic.

Ackoli to pro typ soucastky pouzity v této lekci neni nutné, naucite se nyni, jak vytvaret a
pouzivat pracovni soufadnice.

Nejprve vytvofite pracovni soufadnici a profilovou linii na zadnim Cele soucastky. Pracovni
rovina, kterou jste pravé vytvofili, musi byt stale aktivni pracovni rovinou.

1 Stisknéte Ctrl+M, aby se zobrazilo dialogové
okno Masks.

Presvédéte se, Ze je zaskrtnuta polozka Basic | Dalai | ToalPalh |
Work Coordinates. [ Gemmey [ Sufese T Elamart Hunba
v, v . . . . ¥ ToolPath [ Sald
2 V pfipadé potfeby vyvolejte stisknutim ¥ dmnomion ¥ Congosle %
klavesy F2 Project Manager a vyberte kartu ¥ STL Model

Features.
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3 Klepnéte pravym tlacitkem mySi uvnitf Feature Manager a vyberte New Work

Coordinate...
4 Zadejte nazev pro novou _ S

. - .. Work Courdinate

pracovni soufadnici,

pfesvédcte se, Ze je parametr Dapet s (—

Work Plane nastaven na 'back | ot fomnastame | Jbark J

pad' a stisknéte OK Standaid. Additiorz wioik. Coordinate Murber [0 [0

W.Y.ZCoodnale [0 [0 [0 ]
, , . . . Olffest Bingle 0 Rolery Clesrancs |10

Nvo(\j/,a pradcol\:/nl tsouri/ldnlce Je Witk Flens back.pad R il ab= 10 Pt Yag -

pfidana do Feature Manager.

Pracovni soufadnice se rovnéz

zobrazi Cervené na pracovni

plose.

0k I Canczel Help

5 Ve Feature Manager znamena Cerveny ramecek =

okolo nazvu pracovni soufadnice, ze se jedna o —

aktivni pracovni soufadnici. T

i L
. T

6 V menu vyberte Create — Features, aby se

zobrazil panel nastroju Features.
7 Vyberte Face Profiles @l z panelu nastroju. !l @ El
8 S pouzitim rezimu HI vyberte zadni ¢elo a

odpovézte "Ano" stisknutim levého tlacitka

mysi.

Kazda smycka cela je pfidana do seznamu v

dialogovém okné Profile.

[X]

Profile
S elected Items

Loop 17478
Loop 17434
Loop 10150
Loop F7EE

Loop 17456
Loop 17500

o]

Cancel |

9 Stisknutim OK v dialogovém okné vytvorte linii.

71
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Nové linie jsou uvedeny pod novou pracovni soufadnici, o
kterou jste vytvofili v kroku 4. Tato pracovni soufadnice je B Pt
pfifazena jako vlastnost liniim. m,
b 2 Frofie
-1 1 Hole
A owrz
I

Dale vytvofite pracovni soufadnici a profilovou linii pro pfedni &elo soucastky.

1 Vrozbalovacim seznamu View Planes vyberte

pohled na predni &elo front_face, ¢imz zménite F[orat ]| o gecn o

pohled. %'é'pw
[somestric
Frone
2 Klepnéte pravym tlaCitkem mysSi uvnitf Feature ﬂt
Manager a vyberte New Work Coordinate... ggfm
bock_faos
3 Zadejte nazev pro novou pracovni
soufadnici a nastavte Work Plane
na front pad. Work Coordinate FYI
— Define Work Coordinzte
4 StISknét’e OKva VYtVOhI se Work Coordnate M ame ( Ifrant )
pracovni souradnice. Standard, Additional \Work, Coardinate Mumber |IJ |EI
.. Z Coodinate [i |0 [
Offzet Angle ,D— Rotary Clearance I'IU—
“Work Plane » | Fotate'withPart  |vas hd

Ok | Cancel Help

5 Znovu vyberte Face Profiles @l z panelu nastroju Features.
6 S pouzitim rezimu HI vyberte pfedni ¢elo a odpovézte

7 Stisknutim OK v dialogovém okné vytvorte linii.
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Nakonec vytvofite linii na hornim Cele soucastky.

1 V rozbalovacim seznamu Work Planes vyberte XYZ, chcete-li aktivovat standardni
pracovni rovinu.

2 Ve Feature Manager klepnéte pravym tlaCitkem mySi na pracovni soufadnici
XYZ a vyberte Active Work Coordinate z menu. Tim aktivujete standardni
pracovni souradnici.

3 Vyberte Face Profiles @l z panelu nastroju.

4 S pouzitim rezimu HI vyberte horni elo sou€astky a pak stisknutim OK vytvofte linii.

Musi se objevit Feature Manager jako na obrazku.

E Features

= A back
g i Prefile
z Profile
-3 1 Hole
= A frant
B 3 Profie
™ ZHok
<2 a3 Hole
=
0] % Profie
0 5 Frefile
I 4 Hale

HIE
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Nastaveni viceosého stroje

Tato lekce pouziva pohyb stolu v 5 osach soucasné, takze musite definovat nastaveni pro
primarni a sekundarni osu pohybu. PFi pohybu ve 4 osach musite definovat pohyb pouze
pro primarni osu.

1 V menu Machining vyberte SolidMill Traditional — SolidMill Traditional, aby se
zobrazil panel nastrojli. Tim pfepnete ESPRIT do rezimu SolidMill. DalSi informace o

reZimech obrabéni naleznete v kapitole “Vytvareni standardnich frézovacich operaci
na strané 35.

2V menu Machining vyberte Common Machining — Machine Setup.

SolidMill Machine Setup X]
Cirigin l iz Setup l

M Output Properties Mizcellaneouz
Program Mumber 1 Coordinate Spstem “whorld -
Program Mame Tezt Program M zxirnarn BPk E000
Uit Metric - MC Offzet Simulztion | Alang Lead-infout «
Conrdinzte bode Ahzolute - Optirnize Tool Path O -
Siat Pasition Optimize Talerance
WYL |IJ |I] |IJ Tool Holder Mumber 30 -
Start Ange sxiz 1.2 |0 n

Ok I Cancel | Help

3 Nastavte hodnoty na strance Origin a vyberte kartu Axis Setup.
4 Pro primarni i sekundarni osu nastavte typ os (Axis Type) na Table Simultaneous.
5 Primarni osa se definuje takto:

Nastavte osovy vektor na 1, 0, 0. Tyto hodnoty specifikuji smér primarni osy, ktery je
shodny s osou U.

Nastavte Lower Angle Limit na -120 a Upper Angle Limit na 120. Tyto hodnoty
specifikuji meze otaceni pro primarni osu.
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6 Sekundarni osa se definuje takto:

Nastavte osovy vektor na 0, 0, 1. Sekundarni osa se otaci kolem osy W.

Nastavte Lower Angle Limit na 0 a Upper Angle Limit na 360. Tato nastaveni udavaji,
Ze dochazi k neomezené rotaci okolo sekundarni osy.

Soliditill Machine Setup

Ongin  AwisSeha |

Pl daiz Secondam A
Az Type qu:lla Simultananus 'D Az Type Thle Simkaneos *:)
Diezianaion [& Ciesigration |5
Ak Print iz Poirk
A 1] [ [ KY.Z D o i
Asiz Vectop Bz Vechgy
w0 [o o Y v o o fi pi
Lower ingle Limt g7 [120 Lowser Aingle Limit [0
Upper &gl Limit 120 Upaer digle Limi 360
Tral Fikane Reracs Movem st
s Retiact Poabon |I:1ea'ance w
“ME o [o [ —
ToalYachor
Ly 0 [ [ [ |

et | bl |

7 Nastavte Rotary Clearance na 200. Tim nastavite polohu nastroje, kdyz se st(l otaci
mezi fezacimi operacemi.

8 Stisknéte OK.
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Otevieni knihovny nastroju

V knihovné nastrojli jsou jiz vytvofeny a ulozeny ffi Celni frézy. V této lekci budete
importovat nastroje z této knihovny nastroji do aktualni relace. DalSi informace o vytvareni
frézovacich nastroji naleznete v kapitole “Vytvareni nastrojii” na strané 39.

1 V Project Manager vyberte kartu Tools, aby se zobrazil Tool Manager (Manager nastrojl).

2 Klepnéte pravym tlacitkem mysi uvnitf Tool
Manager a vyberte File —Open z menu. — e

3 Vtomto dialogovém okné vyberte nasledujici a1 r
soubor z CD ESPRIT:

Getting Started\SolidMil\lesson2_tools.etl

Fi= C m

EncedacdgaBase [
Advancad 3
[ »
{2k
4 \Vyberte Open.
Toal I Sk
VSechny nastroje v knihovné jsou pfidany do P el Toals - Face Wil
Tool Manager. 4 Fh 025 iilling Toake - Face bl
FR 100 Miling Toals - Faze il
3

;EEJEJ

Vytvareni operaci obrabéni cela
Vytvofite obrabéci operaci pro kazdé z tfi €el na této soucastce. Detailni informace o
standardnich frézovacich operacich najdete v kapitole “Vytvareni standardnich
frézovacich operaci” na strané 35.

- * ra =0 . . el
1 Vyberte Facing % z panelu nastroju SolidMill Traditional.
2 Na strance General nastavte Tool ID na FM 100.

3 Na strance Face nastavte Bridge Movement na Arcs a % of Tool Overhang na 100.

4 Stisknéte OK.
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5" Vyberte profilovou linii, ktera definuje vné&jsi hranici na hornim Cele, abyste mohli
vytvofit operaci.

Feshyes
= b bak
: 1 Prafil
H gzpmﬁla
M i hae
= e Fronc
LR A Prafile
b3 2Hde
¢ 1 IHde
S SEH

=-F] 4 Frofile

"L soldil - Facrg
-5 5 Profile
%2 4 Hoe

-
6 Znovu vyberte Facing ‘%l .

7 Nastavte Tool ID na FM 015 a stisknéte OK.

8 Vyberte linii na pfednim Cele soucastky.

=l

Feaan-_-s
= A back
E]F\'nﬁb
-5 zFrfie
B4 1Hok
=- A Frork
=T 3 Prefile
25 Z0idMl - Fadrg
4 2 Hoe
- 3 Hok
= e [
= 6] 4 Frcfile
* fp Saidhil - Faring
87 5 Frofie

B4 4 Hok
)

9 Nastavte orientaci na zadni pohled back_face.

10 Vyberte Facing %l

11 Nastavte Tool ID na FM 025 a stisknéte OK.
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12 Vyberte profilovou linii na zadnim Cele souc¢astky.

Features
= A back
-1 T 1 Profile
B3 50bdMi - Fadrg
] 2 Frofile
T 1Hde
= fhe Frant
5 5] 3 Froflle
2 S0kl - Fadrg
i ZHde
T4 A Hele
A
=57 + Frofie
B3 5abdMl - Farrg
©] 5 Frofile
5 4 Hiln

FAHE

Simulace

Nez zaCnete simulovat operace v této lekci, musite definovat nezpracovany material.
Muzete definovat velikost a tvar bloku materidlu nebo muzete pouzit plny di
stereolitograficky (STL) model. V této lekci budete pouzivat plny model odlitku jako

simulovany nezpracovany material.

1 Stisknutim klavesy F11 vyvolejte dialogové okno Layers.

2 Zaskrtnutim okének vedle polozek 'Table' (Stal) a 'Fixture' (Upinadlo) zobrazte
tyto vrstvy. ZruSte zaSkrtnuti polozky 'Part', abyste skryli obraz soucastky.

[¥ Moreses

Abyste mohli vybrat model odlitku jako simulovany nezpracovany material, musite ho

nejprve importovat. Stejné jako predtim spojite CAD model odlitku s aktualni
soucastkou.

1 V rozbalovacim seznamu Layers vyberte vrstvu 8 'Stock' (Nezpracovany material).

2 Vyberte Open [ ze standardniho panelu nastrojl.
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3 Zaskrtnéte okénko Merge.

4 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor: Getting
Started\SolidMill\Casting_5_Axis_Stock.x_t

5 Vyberte Open pro spojeni CAD modelu se souCastkou ESPRIT.
Dale vytvofite s pouzitim odlitku simulovany nezpracovany material.

1 V menu Machining vyberte Simulation. Zobrazi
se panel nastroji Simulation.

2 Vyberte Simulation Parameters z panelu nastroj.

EEiIe Edit View Create Machining Tools Window He

DEeE & =K ®QQ Q<L
npe MM 15

| s

3 Vyberte kartu Solids a nastavte Type na Stock a Create From na Solid.
4 Klepnéte na vybérovou Sipku a s pouzitim rezimu HI vyberte piny model odlitku.

5 Vyberte okénko vedle parametru Color a nastavte barvu simulace na svétle
Sedou.

Optians sdidsl
G fiture block Deimiicn -
@ Fisturel Gyps Stack +| Creats From |Salid -] )
@ Fixture2 X -
Figure3 Defne from Solid
% Fistured Ei Select Feature [ SLLCF[(4.1] )
D etails Indexing
|~ Tianspaient " More
[ color ' Primary Axis Only
erance |05 * Both Axes
add | update |
| oK I Canecel | Default... | Help |

Poznamka VSimnéte si, Ze upinaci blok a kazda komponenta oto¢ného stolu jsou jiz
definovany pro simulaci.
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6 Stisknéte tlacitko Add a pak stisknutim OK zaviete dialogové okno.

Parameters

Options  Solids |

~ Details

— Daliniti

Type  |Stock vl Create From |Solid vl

-~ Detine from Solid-

I | setect Featre (sLCF4.1)

i~ Indexing

" None

" Primary Asis Only
NJ* Bothdxes

[~ Transpatent

] cowr

Tolerance

X




Lekce 3
SolidMill FreeForm

Tato lekce véas nauci ridznym technikam hrubovani a dokoncovani vloZky formy
zobrazené niZe. Budete aplikovat obrabéci operace na plny model a pouZivat STL
modely, které znazorriuji zbyvajici nezpracovany material z pfedchozich operaci.

V této lekci se naucite toto:
* Vytvofeni hrubovaci operace 84
* Vytvofeni STL linie 86
* UloZeni nezpracované STL souéastky 93
* Import nezpracované STL sou€astky 93
» Vytvéareni dokon€ovacich operaci urovné Z 96

» Vytvareni dokon€ovacich operaci 101
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. Nez za¢nete s touto lekci, pfesvédcte se, Ze je parametr
System Unit nastaven na Metric. V menu vyberte Tools — System Unit — Metric.

V této lekci oteviete existujici soubor ESPRIT, ktery obsahuje plny model viozky formy.
Nastaveni stroje je hotové a frézovaci nastroje jsou jiz vytvoreny.

1 Vyberte Open Ii'| ze standardniho panelu nastroju.

2 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor:
\Getting Started\SolidMill\mold_insert.esp

3 Zménte na pohled Isometric a vyberte Shaded Q | z panelu nastroju View.

E ESPRIT - [Mold_Insert.esp] =113
B et yen Ceste Hachinng Tooks Window Help _ =] x|
pwd @ av daaaacHop [t o 8 ||ek =l @hver =3

Choose Next Task MILLING ‘shap (107 crID L
For Help, press F1 % 124.0000 \‘%EI:D 2 0.0000 Matric <

4 Prfesvédcte se, Ze jsou zapnuté rezimy HIl a SNAP.
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5 V menu vyberte Machining — SolidMill FreeForm — SolidMill FreeForm.

E ESPRIT - [Meld_Insert.esp]
e ek vew Creste |Machinng Toos Window Heb

DS S Rk j"“’w

Miling Tools
Turning Tools

SobdMil Traditional
SolidMil Production
ScldMill FreeForm

SobdTurn

SokdMilTurn
SobdMiTurn FreeForm
SobdMllTurn Legacy
Solidwire Gold
SolidWire Platinum
Batch Mode

Rebuid Dirty
Samulation

Advanced Smulation

Solidiill FreeForm

L é. Roughing
+ @B Finishing
L5 m Z-Level Finishing

¥ & Projaction Finishing
, 18 Re-machning

6 V menu Machining vyberte Machining —» KnowledgeBase — KnowledgeBase Setup.

7 Vyberte Tool Steels, Wrought - Mold jako material soucastky (Part Material) a stisknéte

OK.

KnowledgeBase Setup

Part Type
Mame

X

iNone
Description

Ral:

Part Material

ITOOL STEELS, WROUGHT - Mold
Condttion

100-150 HB - ANNEALED :I
Detault Technology
Mame
|nane | a_l
Description
oK Cancel Help

8 Nastavte standardni technologii na Standard Default Technology - Inch,Metric,
je-li k dispozici, a pak stisknéte OK.

Pokud standardni technologie neni k dispozici, nechte nazev nastaveny na None.
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Chcete-li se dozvédét vice o standardni technologii a o tom, jak vybrany material
soucastky ovliviiuje automaticky vypocet rychlosti a podavani, pfectéte si stranu 38.

Vytvoreni hrubovaci operace

V zavislosti na tom, jestli pouzivate nastaveni standardni technologie, se vase stranky
technologie nemusi dokonale shodovat s ilustracemi znazornénymi v této lekci. Uelem
téchto lekci je poskytnout vam prehled riznych obrabécich operaci. Jsou zde pouzita a
vysvétlena nejvhodnéjSi nastaveni pro kazdou operaci, aniz bychom zachazeli do velkych
podrobnosti o jednotlivych nastavenich. DalSi informace o nastavenich, ktera nejsou
diskutovana v této pfirucce, naleznete v online napovédé v ESPRIT (stisknéte klavesu F1
nebo tlagitko Help na stré\r}ce technologie).

1 Vyberte Roughing %| z panelu nastroji SolidMill FreeForm.
2 Vyberte EM28 jako Tool ID. Pfesvédcte se, Ze je parametr Stock Allowance nastaven na 1,0.

Nastavte Entry Mode na Lateral a zadejte 20 jako boc¢ni vzdalenost. Nasledkem toho
bude nastroj pfed fezanim v kazdé inkrementalni hloubce podavan ze strany.

SolidMill - Roughing rE
General | Rough | Advanced |

Tool ID |EM28 »|) StackAllowance  { JEELETIE
Tolerance 0100000
Clearance
Full Clearance 10.000000 Retumn Plane Full Clearance u
Clearance Reiact Plane Paitial Deptn K4
Speeds and Feeds :
Use Feed and Speed KB Cut Speed APM, SPM [3582 | [316
Type of Cut AT ~ | %vFeedate PM.PT (1148453 [01320040
Enty Feedrate % ZFesdioto PM.PT (1748453 1106580
~Entry — =
Entry Modz | Lateral >\ Fiich % Above 0
Lateral Distance |20.000000 Min, May f [ (
Dperation Name -
| Iﬂuugh 1 - 28mm tool, 1.0mm stock )
Comment

[ ok ] conce | Hep |
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Nazev operace: Mlizete zadat popisny nazev pro operaci. Tim si usnadnite zjistovani,
co ktera operace provadi, bude-li probihat nékolik obrabécich operaci na jedné
soucastce.

3 Vyberte kartu Rough a nastavte Tool Motion Pattern na Zigzag.

Pro inkrementalni hloubku (Incremental Depth) zadejte 5,0. Nastavte Bi-Directional na
Smooth.

Nastavte Finish Contouring na Islands & Boundary. Bude vytvofen konturovaci
prichod kolem kazdého ostrova a podél hranice po kazdém inkrementalnim
hrubovacim prichodu; offset dany tloustkou nezpracovaného materialu.

Zadejte 2 pro Upper Z Limit a -35 pro Lower Z Limit. Hrubovaci prichody budou
omezeny do téchto limita.

SolidMill - Roughing X
General Fough IAdvml::ed]
~ Rough
Tool Mation Pattern m
Angle of Passes

Incremental Depth |5.[II]DEIIJIJ

Bi-Directional

Step Over, % of Diameter [14.00000
Retract for IDepth
Finish Cortouring |Islands & Boundary :)

Tool Path Boundary

Boundary Contour |28 S]] Top Z Limit |2.Dnmnn
Profile OHset %) 50.000000 Bottom £ Limit -35.000000

i Operation Mame

Rough 1 - 28mm tool, 1.0mm stock

 Comment

] Cancel Help

4 Stisknéte OK.
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5 Vyberte piny model.

6 Vyberte Cycle Stop, J abyste
ukondili vybérovy proces.

BN (¢RQQQACH (06 [k - @ |dke

L

Prvni hrubovaci operace je vytvofena.

Vytvoreni STL linie

STL linie je srovnani mezi materidlem odstranénym béhem pfedchozich obrabécich
operaci a aktualni sou¢astkou. STL linie se sklada z tisici drobnych sousedicich
trojuhelnik, které aproximuji tvar zbyvajiciho materialu. STL linie se da pouzivat pro
usporu €asu obrabéni, je-li definovana jako povrch nezpracovaného materialu. ESPRIT pak
pouze vytvofi Fezaci prachody v mistech, kde zbyva material.

1 Zméite vrstvu na Stock1. |&la <] | o ]

Tim vytvofite STL linii na samostatné vrstvé.
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2 Stisknéte Ctrl+M a zaskrtnéte Features.

Vyberete Fetézcovou linii pro definovani Basic | Detsils| Tool Path |
hranice vyhledavani STL linie. T E sé:?::s r \E.v'ukP:e:e :
v Sobd [ Paralel Flanes

¥ Composite | ‘Woek Coordinates

V' STL Model

3 V Project Manager nehn na pracovni ploSe vyberte hrubovaci operaci.
4 \Vyberte STL Feature Z panelu nastroji SolidMill FreeForm.

5 V dialogovém okné zadejte 0 pro
Z Top a -35 pro Z Bottom.

Nastavte Grid Value na 0,2. STL Feature 3
MFizkova konstanta (Gri Gid Sige
reguluje hustotu (Grd Value) 2T [ K| visnge Number [T |
aproximovanych trojuhelnicka. L e LI |
Cim niz&i hodnota, tim vétsi Bounday |5 LGl o
pocet trojuhelnicku. Gidvae 02

Minimumares |1
Vyberte Sipku vedle hodnoty _ Comcel |

Boundary a pak vyberte vnéjsi
hrani¢ni linii na pracovni ploSe.

6 Stisknéte OK.
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ESPRIT zpracuje STL linii. Zpracovani
muze trvat urditou dobu, v zavislosti na
vasem pocitaci a poctu vypocitavanych
trojuhelnicku.

Poznamka Pro ilustracni ucely neni
vyobrazena draha hrubovaciho nastroje.




Lekce 3 SolidMill FreeForm 89

Déle musite vytvofit hrubovaci operaci, ktera bude brat v ivahu pouze material mezi
STL linii, kterou jste pravé vytvofili, a aktualni soucastkou.

e~ 20 'Default’
1 V rozbalovacim seznamu Layers nastavte vrstvu zpét na s‘ —

2 Vyberte Roughing %| z panelu nastroju SolidMill FreeForm.
3 Vyberte EM12 jako Tool ID.

Zménte Stock Allowance na 0,50 a Lateral Distance na 10.

SolidMill - Roughing

General | Rouch | Advanced |

Tool ID [em2 =]) StockAowance (( [0500000
Tolerance 0100000
Clearance - =
Full Clesrance 10,000000 Rieturn Plane
Clearance Retract Plane Patial Deotn K
Speeds and Feeds -
UseFeod o Speed s [P -]  Cut Speec RPM. SPM
Type of Cut XY Feediate PM. PT
Enty Feedtate % ZFeedate PU.PT
Entry
Erii Mode ST _,J Fil el % 100,
Lateral Distance 10.000000 ) Min, M Helis Fiadivs [3000000 [TZ 00008
i DOperation Name =
quum 2-12mm toal, 0.5mm stock )
0k | Cancal |  Hep |

Aktualizujte nazev operace.
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4 \/yberte kartu Rough a nastavte Tool Motion Pattern na Offset.
Zmeénte Incremental Depth na 2,0. Nastavte Finish Contouring na
Off. X

SolidMill - Roughing

General Rough |Ad«amed]
Rough
Tool Motion Pattern ﬁ Step Over, % of Diameler [6.000000 RN
. 0000 Refiecl forIDepth Suiface Cleatance B3
Y o
oo o]
Cutting Stiategy

5 Vyberte kartu Advanced a nastavte Use Secondary Entry na Yes. Piesvédcte se, Ze
je parametr Entry Mode nastaven na Plunge.

General | Rough Advanced l
Miscellaneous
Search Factor [1-10) ! ; I
Output Z Value Allowance for Rapid
If Entry Fails
Uze Secondary Entry Yes -
Eony Hode S I —
Stock Automation
fuscmton e O

Nastroj se pokusi pouzit vstupni rezim nastaveny na strance General pro kazdou
inkrementalni hloubku. Kdyz nastroj nemuze obrobit oblast s pouzitim primarniho
vstupniho rezimu, pfepne se na sekundarni vstupni rezim. V takovém pfipadé pouZije
nastroj pfi fezani dutin ve vlozce formy ponofovaci pohyby.

6 Stisknéte OK.

Previous Operation

Zobrazi se dialogové okno s dotazem, jestli chcete pouzit

g 2 2
standardni pOVI'Chy. \.{J Do You want Default Surfaces?

.

7 Odpovézte No, protoze vyberete STL linii jako nezpracovany Yes
material.




8 Klepnéte pravym tlacitkem
mysSi na pracovni ploSe a
vyberte Stock Surface z
kontextového menu.

9 S pouzitim rezimu HI vyberte
STL linii.

10 Znovu klepnéte pravym
tlagitkem my3i na pracovni

ploSe a vyberte Part Surface.

Lekce 3 SolidMill FreeForm 91
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11 S pouzitim rezimu HI vyberte plny

model. @
12 Vyberte Cycle Stop. oro
generovani drah nastroju.

Poznamka Pro ilustracni ucely je
zobrazena pouze druhd hrubovaci
operace.

Pamatuijte si, Ze obrabéci prlichody
jSou generovany pouze mezi
specifikovanym nezpracovanym
materialem a soucastkou.

13 Vyberte ikonu Layers a zruste zaSkrtnuti Stock1,
abyste skryli obraz STL linie.

@[ ‘Default’ Jid

¥ Mare >3
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Ulozeni nezpracované STL soucéastky

DalSi moznosti jak usetfit ¢as je pouzit simulaci k definovani nezpracovaného
materialu. Po simulovani operaci muzete ulozit simulovany nezpracovany material
jako STL model a vybrat tento model jako nezpracovany povrch pro dalSi obrabéci
operaci.

1 Z menu vyberte Machining — Simulation.

2 Stisknutim tla¢itka Run simulujte dvé hrubovaci operace.

@'»‘ §l4

3 Z menu vyberte Machining — Advanced Simulation.
4 \Vyberte Save as STL... z panelu nastroju Advanced Simulation.

Lz teee 48 N

5 Ulozte STL soucastku pod nazvem Lesson3_stock.stl.

6 Vyberte Stop B | z panelu nastrojii Simulation.

Import nezpracované STL soucastky

2 "atockz!

1 Vrozbalovacim seznamu Layers vyberte
Stock 2. Tim umistite STL model na
samostatnou vrstvu.

2 V menu vyberte File — Open a pfesvédcte se, ze je zaskrtnuta moznost Merge.

3 Oteviete STL soubor, ktery jste pravée vytvofili.
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STL model se spoji s plnym modelem. Pfi vytvafeni pFisti hrubovaci operace vyberete
STL model jako nezpracovany povrch a plny model jako cilovou soucastku. Drahy
nastroje jsou generovany pouze mezi nezpracovanym materialem a soucastkou.

1V rozbalovacim seznamu Layers vyberte Default. & [

2 \Vyberte Roughing % z panelu nastroji SolidMill FreeForm.
3 Vyberte EM06 jako Tool ID.

Zménte Stock Allowance na 0,20 a Lateral Distance na 4. Aktualizujte nazev
operace.

SolidMill - Roughing X
General | Rough | Advanced |

Tool ID (!EMDB L” Stock Alowance
Tolerance
Clearance 1
Full Cleatance Retum Plane Full Clearance [
Clearance Retract Plane
Speeds and Feeds
Use Feed and Speed KB Cut Speed APM. SPM [N [BIT
Type of Cut END MILLING - PERIPHERAL IR g2 E Yt H g 0 C
Enky Feediate % ZFesdiate P, PT

1~ Operation Name

|Gﬂoum3-smlod, 0.2mm stock )
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4 \Vyberte kartu Rough a zadejte 0,85 pro Incremental Depth.

SolidMill - Roughing X
General FRough ]Advamed |
Rough

Tool Motion Patten [N ~|  Step Over, % of Dismeter 3000000, 0NN
Peses [E000000  RetactforlDepth

Iissemertal Dol W FrishConouirs [ =]
Cutting Strategy Climb -

5 Stisknéte OK.
6 V dialogovém okné Previous Operation vyberte No.

7 Klepnéte pravym tlacitkem mysi a
vyberte Stock Surface, pak
vyberte STL model s pouzitim
rezimu HI.

8 Klepnéte pravym tlacitkem mysi a
vyberte Part Surface, pak vyberte
piny model.

9 Vyberte Cycle Stop, @‘
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Obrabéci prachody jsou vytvofeny mezi
vybranym nezpracovanym materidlem a
plnym modelem. Hrubovaci operace jsou nyni
hotové.

10 Vyberte ikonu Layers a zruste
zaSkrtnuti Stock2, abyste skryli obraz
STL modelu. Zaliayers

|

EI;;:E:; ) Select Al

|

N

I

V¥ More 33

Vytvareni dokonéovacich operaci urovné Z

Vytvofite dvé dokoncovaci operace urovné Z. Nejprve budete obrabét svislé stény. Potom
budete obrabét vodorovné a témér vodorovné plochy.

1 Vyberte Z-Level Finishing m z panelu nastroju SolidMill FreeForm.
2 Vyberte EM04 jako Tool ID. Nastavte Stock Allowance na 0.
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Nastavte Entry Mode a Exit Mode na Tangent Radius Horizontal a zadejte 3 pro

Tangent Radius a the Tangent Distance.

SolidMill - Z-Lewvel Finishing

General | Z Level Firish | Acvanced|

Entry Length

Cut Speed APM, SPM  [7181 | 87 Auto Spinde Speed Jo

ToolID [Entos +]) stock stowance ([0 cooom )
Toleiance Feed fiom Return Plane [~
~Cleatance -
Full Clearance 10.000000 Retuin Plane
Cleaiance 2,000000 RAetract Plane Paliel Depth B
: Speeds and Feeds
Use Feed and Speed KB (7SN ~ | Type of Cut

% Feedrate PM, PT 9 pee J100 J4000
ZFesdigte PM.PT  [4378868 ] Step € [ioo
Eniy Feetot
: Entry and Exit o ————— ~ |
Entry Mode | Tangent Radius Honzontal ~ wit Mode Tangent Radius Horizontal -
Entry Radus +it Pacius f2.co00m
xit Length 3.000000

i Dperation Name
I‘lZ-Le\celeshlng‘Va‘tlcaIWal ) ‘

[~ Comment -

Cancel | Help |

Tangent Radius Horizontal zpUsobuje, Ze se nastroj pohybuje podél te¢ny oblouku k
draze nastroje a ve vodorovné roviné, ktera prochazi prvnim bodem dotyku. Toto
nastaveni se bézné pouziva pro dokonéovani urovné Z.
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3 Vyberte kartu Z Level Finish a zadejte Incremental Depth 0,5.
Nastavte Boundary Contour na Part Profile a zadejte Profile Offset % 50.
Nastavte Top Z Limit na 0 a Bottom Z Limit na -35.

Nastavte Cut Horizontal Areas na No.

SolidMill - Z-Level Finishing
Gareral ZLewe Firish | Advarced |

Z Lesal Machining Tool Path Boundarg

Imcremantd Depch I].BZII:IIII:I B ourd zr Corboun

g0 rectiana i} =| | Puofie DFle! %)

Fart Prefile -
S0.00000]

CutgSvatey  [EETNN ~| | SavePioik (IR -|

Hurizorkal Aese Tonl Top Z Limil 0000000 fe
El Bothom Z Limit -35.000000 fe
El
=l

Henzorkal Mechining

Cut Honzontd fess [ (Mo - li

|

Boundary Contour se pouziva k omezeni drahy nastroje do definovanych hranic. Part
Profile omezuje drahu nastroje podél vnéjSiho profilu soucastky. Nastroj centruje stroj k
profilu, aniz by Sel za néj. Profile Offset % reguluje vzdalenost offsetu profilu jako
procentualni ¢ast poloméru nastroje.

4 Vyberte kartu Advanced a nastavte All Contours Closed na No.

Nastavte Fast Processing na Yes.

Soliditill - Z-Level Fimshing

Gareral | ZLavel Firich  Achvenced |

tiacallaneous

oz L] |

Surlace Side Defned [0 - | [Stooo
&)l Carteor: Ciosed Fat Frocessirg e -
Praleclion Made Mo »| SeanchFacdol 1

stanFore Dalived [T =] Roiiec! for Biidge  Ciaface Dearence |
Alloeance for Rapid m Reliac! or Bidoe m

Fast Processing urychluje vytvafeni drahy nastroje a pfitom zachovava pfesnost
soucastky. ESPRIT misto pouziti pouziti skuteénych povrch(l aproximuje povrchy jako
drobné sousedici trojuhelnic¢ky. Polohy nastroje se pak vypocitavaji z normal k témto
trojuhelni¢kim a to zkracuje dobu zpracovani.
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5 Stisknéte OK a pak vyberte No v dialogovém okné Previous Operation.

6 Vyberte plny model a potom vyberte Cycle Stop ®|

Obrabéci prachody jsou generovany
pouze na svislych sténach.

Nyni budete obrabét vodorovné plochy.

1 Vyberte Z-Level Finishing h|

2 PresvédcCte se, ze je parametr Tool ID nastaven na EM04.

3 Zménte Entry Mode a Exit Mode na Vertical.

SolidMill - Z-Level Finishing,

General | ZLevel Finish | Advanced |

Toul ID EMD4 ~| stock Alowance ooooooo |
Tolerancz 0.050000 Feed fram Rztuh Flane _

- Clearancs

Full Cleaiance Retum Plane Full Clearance
Clearancs Fi=traci Plare Partial Depth
-~ Speeds and Feed:

Usa Feed and Speed KB g2 Type of Cut END MILLING - PERIPHERaL [
CutSpeed RRM. 5P [71E. | [8 | auto Spindie Spesd
W FeedatePM. FT  [4.378869 | [ODOBOS. | Coced b bas 100 | E]
ZFeediae PM.PT  [A157886000 [BO0304BI0N  Giep Change inFEM 100

Entiy Feedrate 2% 25.000000

~ Entiy and Exit

Entiy Fadius IS.DJDDDU Eit Fedivs IS.DDDDJD

Entiy Length |3-030000 Exit Length |3.000030

Operation Mame

lz Lewel Finishing - Harzonta Area)
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4 \Vyberte kartu Z Level Finish a nastavte Cut Horizontal Areas na Only.
Pro Max. Slope Angle zadejte 15 a nastavte Tool Motion Pattern na Offset.

Zménte % of Diameter na 35 a stisknéte klavesu Tab. Automaticky se vypocita
vzdalenost Step Over.

SolidMill - Z-Lewvel Finishing

General ZLevel Finish | Advanced |
Z Level Machinng 1 Tool Path Boundary
Inciemental Depth  [IEEAEY Boundary Contour
Biiectond Prfie Ofet 2
Cutting Strateqy Save Profile No n
Horizontal Avea Tool | TopZ Limit &
Machiring Sequence Bottom Z Lini N

 Horizontal Machiring ==

Cut Horizontal Areas | | Only - Taol Mation Pattem ( Offset - ,
Max Slape Angle 15.000000 ngle of Passes 0
Area Offset 0.000000 Step Over, % of Diameter

5 Stisknéte OK a pak vvberte Yes v dialogovém okné Previous Operation.

6 Vyberte Cycle Stop, @ pro
generovani vodorovnych rezacich
pruchodd.
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Vytvareni dokonéovacich operaci

Dale budete vytvaret dokonCovaci operace s pouzitim linii, které omezi fezaci
prichody do definované hranice.

1 Stisknutim Ctrl+M vyvolejte dialogové okno Masks a zaSkrtnéte Features,
aby v8echny linie byly zobrazeny na pracovni ploSe.

2 Vyberte Finishing @ z panelu nastroju SolidMill FreeForm.

3 Vyberte BM02 jako Tool ID.

SolidMill - Finishing

General | Finish ] Advmcedl 54wz f

Tool ID |BMO2 +| ) Stock Alowance 0000000

Tolerance 0.010000 Feed fiom Retum Plane [TER e ~ |

Clearance |

Full Clearance 10.000000 Retuin Flane Full Clearance n

Cloaanco RetactPlare
~ Speeds and Feeds 1

Use Feed and Speed KB Type of Cut END MILLING - PERIPHERAL B3

Cut Speed RPM, SPM | T AutoSpindle Speed [T v

XY Feediate PM, PT | S S eed APV Ming Mas | ) |~.:;

Z Feedrate PM. PT B Ster Chiange i BPM |;:

Enty Feediate % Riference Depth of Cut
~Entiy and Exit -

Enty Mode Varta -] EdtMode
Entiy Fadiu l. wit B adiu I' (00
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Vyberte kartu Finish a nastavte Bi-Directional na Smooth.

Nastavte Boundary Contour na Feature. Nastavte Profile Offset % na 100 a Terminal Type na
Normal.

SolidMill - Finishing X
Genersl Frish | Advanced | Saus |
Finish Stiategy
Tool Molion Paltern Step Over Distance
Angle of Passes 50.000000 Step % of Diameter o |
] VayStep by Scalop [ -
BiDrectional Smocth ] n Heght [soooos
~Tool Path Boundary -
Boundary Contour Teminal Type [Nomal — =])
Prolils Difsst [%) rmina ’ j
Lengt -] Slope Machining [T - |
[ MachangOuecion  [L<]

Terminal Type ovlada polohu nastroje na zacatku a na konci fezacich pruchodu.
Normalné zacina fezaci priichod v prvnim bodé, kde se nastroj dotkne povrchu, a konci
v poslednim mozném bodé dotyku.

Stisknéte OK.

Vyberte profilovou linii na levém c&ele
vlozky formy.

AZ budete vyzvani, abyste vybrali
referencni linii ostrova, klepnéte pravym
tlaCitkem mysi.

V dialogovém okné Previous Operation
zvolte Yes, ¢imz vyberete standardni
povrchy.

Vyberte Cycle Stop, @ l




Dokoncovaci prachody jsou vytvofeny jen
uvnitf vybrané linie. Pokud lezi linie nad
povrchem, je hranice projektovana ve
sméru Z na povrch.

S pouzitim stejnych kroku vytvorte dalsi
dokonc&ovaci operace pomoci dalSich hranic
linii.

Lekce 3 SolidMill FreeForm

103
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Lekce 4

SolidTurn

Tato lekce vysvétluje, jak obrabét standardni soustruZzenou soucastku s pouZitim
operaci SolidTurn. Naucite se, jak hrubovat, konturovat a vytvaret kapsy na vnéjsim
priméru soucastky a jak fezat drazky na vnéjSim prameéru a na Cele soucastky.

V této lekci se naucite toto:

. Vytvareni fetézcovych linii 107

. Nastaveni soustruhu 111

. Otevieni knihovny nastroju = 115

. Vytvareni standardnich soustruznickych operaci
. Simulace soustruznickych operaci 129

116
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. NeZ zaénete s touto lekci, pfesvédcte se, Ze je
parametr System Unit nastaven na Metric. V. menu vyberte Tools » System Unit > Metric.

V této lekci budete otevirat existujici soubor ESPRIT.

—ud
1 Vyberte Open = ze standardniho panelu nastrojl.

2 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor:
Getting Started\SolidTurn\Turn_part.esp

Y . . {(sar (107 [GRID [HI )
3 Presvédcte se, Ze jsou zapnuté rezimy Hl a SNAP. T T

Stavova oblast musi vypadat jako na ilustraci vpravo.

4 Zmérite rovinu pohledu na pohled shora (Top). = |00 ~ |

Tento soubor obsahuje plny model hotové souc€astky. V této lekci budete pracovat s
geometrii a liniemi. V ESPRIT muzete do€asné skryt obraz plného modelu, coz usnadnuje
praci na vnitfni geometrii.

1 V menu vyberte View — Masks nebo stisknéte Ctrl+M, aby se zobrazilo dialogové okno
Masks.

2 Zruste zaskrtnuti Solid.

—_—
E ESPRIT - [Turn_part.esp] (=13
HEe edt view Create Machining Iools Window Help _ IE &
D& @ e 5 lace|es v |0 |® |#ow  =l|@Fkrewres] | RFe =
Display 4
:“'ilcw Planes... F12
Madify b
RV Ads i+ Basic | Detals | Tool Path |
LW Acis Chri+a+U ¥ Geomaty ¥ Swfaces [ Element Mumbers
W Fealwes - . ™ Work Plane
m ¥ Tao! Path [~ Sold [ Patallel Planes
&5 Work Planes... F10 ¥ Anrotation G [ “Work Coordinates
v STL Madel
&= Layers... Fi1
Cukpat Window F3
Properties b +Enkes
Broject Manager F2
Ioalbars... ¢

| v Shatus Bar

Choose MNext Task MiLLING |skap [0 [ero a0 [l
Crsplay the element mask dslag A-99.1000 ¥ 18,3000 20,0000 Metric |
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Vytvareni retézcovych linii

Pro vétsinu soustruznickych operaci musite vybrat fetézcovou linii, ktera popisuje
pocatecni misto, smér fezani, tvar a koncové misto pohybu nastroje.

Nejprve vytvofite linii pro hrubovaci operaci na vnéjSim praméru.

1 V menu vyberte Create — Features, aby se zobrazil panel nastroj.

E ESPRIT - [Turn_part.esp] FE

EFile Eck Wiew Crests Machining Tools ‘Window Helo .= £|
O G & || Derask Mtrbutes g O S N P dolow ]| @ [zFeatwes =] M[rop 7]
Urbaunded Geomatry
fiounced Geometry [
\ Dimersioring / &Y
. XTI i
Tt Surfaces P @
Curves // fic)
Surfaca Curves
s =1
Sglid Modelsr — y
o ®
Form Tool r_ @
Engraving D
aft

?‘\
2 Vyberte Auto Chain |:}\II z panelu nastroju Features.
3 S pouzitim rezimu SNAP vyberte poCatecni bod jako na obrazku.
4 \Vyberte segment jako na obrazku. Tato linie bude ignorovat drazky na vnéj§im priiméru.

Poznamka Dejte pozor, abyste vybrali segment v misté mimo SNAP. Jinak si ESPRIT
bude myslet, Ze vybirate koncové misto fetézce.

5 Vyberte koncovy bod.

n
oS
Y]

“—“\\ Vas -
.\\'-. /’//.
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VSechny prvky mezi prvnim a poslednim jsou pfidany k fetézci.
b & 2x F8QAAQATE & | kil - Q €5 vz | & |zFectues =] [

6 Vyberte Cycle Stop, @ z panelu nastroja Edit.

Dale vytvorte linie pro drazky na vnéjSim priméru. Abyste si
usnadnili vybirani, pouzijte ikony Zoom na panelu nastroju View
a zménte velikost okna.

—)—‘II'\.
1 Vyberte Auto Chain '~._"| z panelu nastroju.
Vyberte po&atecni misto.

Vyberte prvni prvek v fetézci (v misté mimo SNAP).

A W DN

Vyberte posledni prvek v fetézci.

F =N
-

F

5 Vyberte Cycle Stop, @
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6 Opakujte kroky 2 az 5 a vytvorte linii pro druhou drazku na vné&jSim priiméru.

E ESPRIT - [Turn_part.csp]

[RArie ecr vow Create Machining Tock Wirdow Help ;Iﬂjﬁl
DEHE & Rk [ §RQAAQACH (¢ | kRw = @ @l | Sprave] Ro -
3
e
A\ irs
\\\ 225

M

{
-
/
\
\
!
*,
\\
\\.
L
4
- 9
LOWBLEE

Dale vytvorte linii pro operac;i obrabéni kapsy na vnéjSim praméru.
1 Vyberte Auto Chain CE' 'z panelu nastrojl.

2 Vyberte pocate¢ni misto.

3 Vyberte prvni prvek v fetézci (v misté mimo SNAP).

Poznamka Poutzijte rezim HI, aby bylo jisté, Ze vybirate oblouk a ne fetézcovou
linii.

4 \yberte posledni prvek v fetézci (v misté mimo SNAP).
4 3 2
& / \,Jﬂ‘n\ - N
//

\\ ) /

N e

5 Vyberte Cycle Stop, @
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Dale vytvofite linie na Cele souc€astky. Prvni linie bude pouZita k obrysovani Cela a
druha linie pro operaci draZkovani Cela.

1 Vyberte Auto Chain lj'.—'] z panelu nastroju.

3
R
2 \Vyberte po¢ateéni misto. )
3 Vyberte prvni prvek v fetézci.
4 Vyberte koncovy bod. g —
5 Vyberte Cycle Stop, @
—4
6 Vyberte Manual Chain C\-J z panelu B f
nastroj.
7 Vyberte body segmentu SNAP jako na obrazku
vpravo. 1
BN &
8 Vyberte Cycle Stop, @
3 4
B X\

Linie pro tuto lekci jsou nyni hotové.

N TTTT

|
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Nastaveni soustruhu

V menu Machining vyberte SolidTurn — SolidTurn, aby se zobrazil panel nastroju.
Tim se dostanete do rezimu SolidTurn. Chcete-li se dozvédét vice o rezimech
obrabéni, prectéte si stranku 35.

E ESPRIT - [Turn_part.esp]

[Aie edt view Create Machining Tooks Window Help -2 x|
NEE &|mK Kovedss "o 8 [ kfa  <w|® dle < Flretve <] Rflow
B el el NSRS Comman Machining L3
Miling Tools L |
Turning Tools L4 \é et
2|
Solidiill Traditional » g 1
Sclidhill Production ' & |
Selidhil FresForm v & )
St ) T |
SolidMillTurn 4 <& Roughing (e
N SchdMillTurn FreeForm L o Copy Renghing L ki)
hos - =
e SclidMill Turn Legacy xsalmc&d Roughing ,’P < ,f’ @
Solidhwire Gald ¥ <& pocketing 4 = O
Salidwire Platinum &, Contouring ,/ ?; ol
Batch Mode af Groovig ’I;
Reebuild Dirty 3 Driing M 4
T Threadng . ie
Sirwskation
Cuteff o
Advanced Smulstion 'ﬁ’ - i
- Bar Feed
23 picdup
1 Release
E‘hul;tod’-
& Manual Turming
Tirne Study

vieteno. Informace o nastaveni stroje pro frézovaci, resp. soustruznické operace
najdete v kapitole "Nastaveni frézy / soustruhu" na strané 132. Informace o
komplexnéjSich nastavenich soustruhl jsou uvedeny v kapitole "Pokrocilé techniky
SolidTurn" na strané 143.

1 V menu Machining vyberte Machining — Common Machining — Machine Setup.
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2 Definujte typ a velikost nezpracovaného materialu:
Nastavte Stock Type na Bar.

Nastavte Bar Diameter na 36, Maximum Diameter na 51, Total Bar Length na 150 a
Part Stock Length na 50.

Nastavte Start Position Z na 0,1.

SolidTurn Machine Setup

X

General | Turets | Spindles | Tail Stock | NC Output
Machine Defintion 5 Lonligual
Maching Name Stock Type Bar | Mazimum Diameter |51

Stat Position £ ﬁ Bar Diameter 3k Total Bar Length 150
0
0

Start Position = Part Stock Length |50
Casting Featurs | _I

Stat Position v

MillT ur Hotany Hetract Movement

Retract Position Clearance ¥ I
Fiotany Clearsnce 254

(1] | LCancel Help
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3 Vyberte kartu Turrets a pfesvédcte se, Ze je parametr Turret Type nastaven na Index.
Definujte Rapid Rate a Max. Feedrate.
Definujte pfipustny pohyb otocné hlavy v osach Z a X. V této lekci se nemusite starat o
pohyb v osach Y nebo B.

SolidTurn Machine Setup E‘

Genersl  Turmets } Spind\esl Tail Stockl MC Dutput]

General
Number of Turets |1 = Tumet | - Turiet Nuriber
=3 kl:’"EE Lisk Turet Namne IndesTunet-1 Turet Type Indes -
= IndexTurver-1 ‘
Fiadial ¥ alue Output -
@ ration: 1 adial* alue Dutput | Diametral
@ P Station Setup
< Station: Murrber of Stations |6 . Station |D Station-1 b
'@ Station:+
< Station:s Start Station (D Station-1 - Statinn Murnher 1
Station: &
'@ =Hon Time Study
Fiapid Fate [Ph] 2032 Total Time & Conect. (15
Max Feedrate [FH 1143 Tool Change [Sec ] 2

& Mowvement Setup T Tumet Definition

Trangverse [T Rokation (B]

= + |2h4 (+ + 360

" Mone £ More
Hame Poz. |0
—

® -

g | Cancel | Help |

Otoc¢na hlava ma standardné Sest stanic nastrojl. Pfidavat nastroje budete pozdéji v
této lekci.

4 Vyberte Turret Definition a nastavte Turret Diameter na 220 a Turret Width na 42.

" Movement Setupl, ©* Turret Definition

Tunst Diameter

Turnet Width |
Fotation duas |

Tyto hodnoty ovladaji zobrazeni otoéné hlavy na pracovni ploSe a béhem simulace.
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5 Vyberte kartu Spindles a pfesvédcte se, Ze je parametr Chuck Type nastaven na OD.

SolidTurn Machine Setup @

General | Turrets Spincles | Tal Stock | NC Output |
Soindle Set Un

Nurnber of Spindles |1 3 Spindle 10 - Spinde Orientation Left- -
=4 Spindles List Spindle Mame b &in piridle-1 Spinde Reversal Mo -
E MainSpindle-1 Spindle Nurrber [
Spindle Type hd M aramum FPH 4500
I I NC Output from Home | No vl
C Asiz Set Up
C &xiz Direction COW+ - Millng Movement Smulaneous ¥ I
Zero Angle Rel. e - ¥ I

(¢ Chuck Definiion Movement Setup  © Time Study

Chuck Type oo - Chucking Time 10
MNumber of J aws 3
[¥ Configure Chuck from Stock Diameter

| T el TJ0
col ' |LRD

l Tar
F=CL— JLH

oK | cancel | Hep |

6 Vyberte Movement Setup. V této lekci se nepouziva zadny pohyb ve vietenu, takze
pohyby Z a X musi byt nastaveny na None. Nastavte Z Home Position na -63.

| " Chuck Definition " Time Study

I~ Lenath [2) Diameter [=] Transverse () Ratation [C)

ComE | e o || e e e i
0 | F ot 2 ol S

& None & None & None " None

Home F'o Home Pos. {0 Home Pos. |IJ
+—
- M | ® m

7 Stisknéte OK.

Nastaveni stroje je hotové. Obrysy oto¢né hlavy a tyového materialu jsou zobrazeny na
pracovni ploSe. Nyni mlzete pfidavat nastroje a vytvaret soustruznické operace.
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Otevieni knihovny nastrojt

V této lekci budete pouZzivat standardni soustruznicky nastroj pro hrubovani a
konturovani, jeden drazkovaci nastroj pro drazky na vnéjSim priméru a dalSi pro drazky
na Cele a nastroj s plnym polomérem pro operace soustruzeni kapes. Tyto nastroje jsou
jiz vytvofené a ulozené v knihovné nastroju.

Stisknutim klavesy F2 vyvolejte Project Manager.

2 Vyberte kartu Tools.
Pamatujte si, ze otaCeci nastrojova hlava a stanice definované v nastaveni stroje
(Machine Setup) jsou zobrazeny v Tool Manager.

3 Klepnéte pravym tlaCitkem mysi kdekoli uvnitf Tool Manager a vyberte
Open Tool Library.

4 \Vyberte nasledujici soubor z CD ESPRIT: UPe.3

=--£3- TndexTurret-1
Getting Started\SolidTurn\lesson4_tools.etl < station:1

o] station:2
«2] Station:?
] Station:4
<2 Station:s
o] Station:s

ew Folder
Milling Tools 3
Turning Tools 4

Open Tool Libkary, ..

=l =
|
Tools
=] D IndexTurrek-1
—|-=3] Station: 1
7 OO Insert
5 Vyberte Open pro pfidavani nastroji do aktualni relace| =< %atmf
0D Groave
v . (v v L . . - '@Statwon:S
Kdyz jsou vytvareny soustruznické nastroje, jsou () 0D Pocket
pfifazeny urcité stanici. Kdyz pfidavate nastroje z =) 43 Station:4
knihovny nastroju, pfidava ESPRIT kazdy nastroj k P y tfa‘I?SGrDDVE
pfislusné stanici na zakladé ID stanice & satone
specifikovaného pro kazdy nastroj.
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Vytvareni standardnich soustruznickych operaci

Nejprve budete hrubovat vnéjsi pramér soucastky a konturovat ¢elo. Pak vyfezete dvé
drazky na vnéjSim prumeéru a vytvofite operaci obrabéni kapsy na vné&jSim prameéru.
Skoncite fezanim drazky na Cele.

Vybér materialu

Aby mohl ESPRIT automaticky vypocitat podavani a rychlosti pro fezaci operace, musite
vybrat typ materialu pro souéastku.

1V menu Machining vyberte KnowledgeBase — KnowledgeBase Setup.

E ESPRIT - [Mill Part A.esp]

EEIIE Edic Wlew Create |machining Tools Window Help - = E
= KnowledgeBase
NEd! S an KnowledgeBase EnowledgeBase F ﬁ*lw LI & |D'Dafajt‘ E
Comrmon Machining | § J— ” -
— N l;ruanFu.quR.a-'.Fe Setup...
LU N ﬁt‘.nnuledqeﬂseo;tbns... y g I')"J
[l
idrall Traditional L] & -
= Tradition: @Hatud Options @ ?_i;
Schidrll Production ] &

2 V dialogovém okné vyberte Aluminum Alloys, Wrought pro tfidu materialt (Material
Class) a stisknéte OK.

KnowledgeBase Setup &]

Part Type
Naime

|N0r-e ﬂ 3‘

Description

Part Material

Class
ALUMINUM ALLOYS, WROUGHT -

Coneition
30-80  HB 50Ckg - COLD DRAWN -

Default Technology
Name

| Standard Default Technology - inch Metric - @

Description

oK Cancel Help
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Hrubovani vnéjsSiho praméru

Nejprve budete hrubovat vnéjsi primér soucastky.

1 Vyberte Roughing "'7-'% z panelu nastroju SolidTurn.

2 Pro nastroj (Tool) vyberte OD Insert z rozbalovaciho seznamu.

Zadejte 36 pro Stock Diameter (stejny primér jako tyCovy material).

SolidTurn - Roughing &]

Strateqy | General | Rough | Advanced |
Spindle, Turet, Tool and Head Selection
Spindie Name
Turret Name
Tool
HeadId

Stock Diameter
[ Casting Feature{ |36.000000 M

Stock Diameter definuje konstantni hodnotu priméru materialu. ESPRIT pouziva tuto
hodnotu k vypocitani po¢tu hrubovacich prachod(, které budou zapotrebi. Je-li material
lity a ne tyCovy, mizete zaskrtnout Casting Feature. Kdyz opustite stranku operace,
ESPRIT vas vyzve, abyste vybrali linii definujici profil odlitku.
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Vyberte kartu General a pfesvédcte se, Ze je parametr Type of Work
nastaven na OD.

Pro zavadéci pohyb nastavte Tangent Distance na 5.

Nastavte Exit from Lead-Out na X then Z a zadejte 38 jako hodnotu X Clearance Absolute.

SolidTurn - Roughing rg]
Stislegy General | Rough | Advanced |
Work Strategy
s ()
Feeds and Speed: =
e Feed nd Speed & Topel G
Reference Diameter Maimum FPM
Feedrate PM, PR [4405755 [0EBS4000  Speed APM, CSS
Feed Unit Speed Unit
Spndle Range
Entry and Exit Vs
Z Clearance Absolute # Cleatance Absolutg | 38000000
Eniiy to LeadIn [ -] it From Lead-Out (IKTh&nZ v[)
Lead-n Type Tangent | v|  LeadOutType Tangent B
Tangent Distance 5.000000 Tangent Distance oco00
|

Exit from Lead-Out kontroluje pohyb nastroje do polohy vymény nastroja. V tomto
pfipadé nastroj rychle prejde v ose X na hodnotu X Clearance Absolute a pak v ose Z
na hodnotu Z Clearance Absolute.
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4 \/yberte kartu Rough a nastavte Clearance Mode na Along Cut. Pfesvédcte se, ze

ma parametr Clearance Along Cut hodnotu 1.

Zadejte 2 pro Depth of Cut.

SolidTurn - Roughing

Stiateqy | General Fough | Advanced |

~ Rough Passes 1
Riough Stock Z. % 0.000000 0.000000 Depth of Cut |2 000000
Clearance Mode | &long Cut v| ) Retract%of Depth  RLUALERIENE]
Clearance Along Cut LRI Pullout Mode
Depth Clearance I1 000000 Pull Out Angl= 50000000

- Finich Passes-
Finish Pass e EETEETE 0.000000 [0.000000
lIse Feed and Speed KB [Yes v|  FinshAPM, £S5
Type of Cut |TURNING SINGLE POINT AND _~ |

[~ NC CUI Ilpﬂ BCI‘;U[ [
oot [ -]

— Operalion Mame

SolidT urn - Roughing

~ Comment

LCancel Help

Parametry Rough Stock X a Z musi byt nastaveny na 0.

Clearance Mode kontroluje velikost a smér tolerance pfidané na zacatku kazdého
hrubovaciho prichodu. Pfi nastaveni na Along Cut se hodnota tolerance méfi podél
kazdého fezaciho prichodu. Pfi nastaveni na Depth se tolerance méfi od kazdého

nasledného hloubkového fezu.
5 Stisknéte OK.
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6 S pouzitim reZimu HI vyberte linii pro hrubovaci operaci jako na ilustraci. Kdyz se
zvyrazni spravna linie, odpovézte "Ano" stisknutim levého tlaCitka mysi.

N— [ it o IndexTurret-1
\ 7 Name
\ A /70D Insert
\\‘“ et 52 SolidTum - Roughing
= i
Konturovani

Dale vytvofite konturovaci operaci pro fezani profilu podél ¢ela soucastky.
1 Vyberte Contouring “Igt z panelu nastroja SolidTurn.
2 Vyberte OD Insert pro nastroj (Tool).
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3 Vyberte kartu General a nastavte Type of Work na Face.

SolidTurn - Contouring

Stategy General | Corntour |
‘Wotk Stralegy
Type of Work Face -
Feeds and Speeds
Use Feed and Speed kB Type of Cu
Referance Diameter Masiun RFM [
Feediale PM, PR [(34552% [03%8700) Spe=dRPM.CSS (BRI 2
Feed Uri Speed Uri E -|
Spinde Range Low ‘v|  Refernce Depth of Cut
Entry and Ext
Enty to Leadin [N -]  caronleosou  [IETTINNN -]
Leaddn Type Tangent ﬂ Lead-Out Type .
Tangent Distance Z Oifzet Distance

Pro zavadéci pohyb zadejte 5 pro Tangent Distance.

Nastavte Lead-Out Type na Z Offset. Z Offset zplsobi, Ze se nastroj bude béhem
vysouvani pohybovat rovnobé&zné s osou z (vodorovné). Parametr Z Offset Distance je
automaticky nastaven na 5, stejnou vzdalenost jako zavadéci pohyb.

4 \/yberte kartu Contour a pfesvédcte se, ze je parametr Finish Stock nastaven na 0.

SolidTurn - Contouring

X

Stistegy | General EBFM'

- Finish Stock

Finish StockZ, X JiliLL0L1 [0.000000

.NCCunnema\iors

PV O IR —
.Mmela'lews

Collision Detection [ t Condi [Noma -
EntieCoy Ot [ =] © o [ ]
Look Ahead [T -] Length Comp Register [T
Tool Blend [N -] senderiowy [T -]

5 Stisknéte OK.
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6 S pouzitim rezimu HI vytvofte operaci tak, Ze vyberete konturovou linii na &ele
soucastky.

£

k 5 Chain

U e

p =

Drazkovani
DalSim krokem je vyfezat dvé drazky na vnéjsSim prameéru soucastky.
1 Vyberte Grooving ‘ﬂﬂ‘ z panelu nastroji SolidTurn.
2 \Vyberte OD Groove jako nastroj (Tool).
Zadejte 26 pro Stock Diameter.

SolidTurn - Grooving @

Suategy | General | Groove |

i~ Spindle, Turret, Tool and Head Selection
Spindle Neme
Turnet Name IndexT umet-1 n
Tod ([0 Goove __~)
Head ld R - |

Stock

Stock Dismeter (|26 000000 :])




Lekce 4 SolidTurn 123

3 Vyberte kartu General a pfesvédcte se, Ze je parametr Type of Work nastaven na OD.
Nastavte Type of Cut na Boring.

Nastavte toleranci (Clearance) pro zavadéci a vysouvaci pohyby na 1.

SolidTurn - Grooving

Stategy Gerersl | Groove |
Work Strategy
s
Feeds and Speeds-
Use Feed end Speed KB Tope of Cut [BORING ~|
Reference Diametes Mawmum RPM
Feedrate PM. PR [2383822 033700  SpeedmPM.CSS  [BEET [z i
Feed Unt Speed Urit 58 B
Spindlz Range Low [~
Entry and Exit
Endiy 1o Lead-n Euwt From LeadOuwt  [IE -
Leadin Type Lead Out Type
Entry Clearance ¥ Difzet Distance W

4 \Vyberte kartu Groove a nastavte Groove Type na Standard Variable Step.
Nastavte Step Over na 0,50 a Clearance na 0,50.

Pro dokon&ovaci priichody nastavte Type of Cut na Boring.

SolidTurn - Grooving rz|
Stategy | General Groove |

Groove P =
Groove Type [Standard Varisble Step | "\ Peck Inciement
sepOver [ [0 JFufersctioeh
Clearance 0500000 Dwvell Time
Rough Passes
Rough Pass Yes [~|  RoughStockZ X
Firish Passes 1
Finish Pass Yes 'v|  UseFeedandSpeedkB [0 |
Finish Stock Z, % Type of Cut [BORING -l
Contouing Mode [N ~|  Finish APM, 55 803 e .-
ContolEdge shit [N ~|  FinishPM. PRI [sraeezo0  [ooeo0

Standard Variable Step vypocitava na zakladé tvaru drazky pocet prachodu a
pfechodovou vzdalenost pro kazdy prachod. Pfechodova vzdalenost se mize ménit,
ale nikdy nepfekroCi hodnotu zadanou v parametru Step Over.
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5 Stisknéte OK a potom vytvoite operaci tak, ze vyberete linii drazky nejblizsi k Celu

soucastky.

)

N
-

=

N

Druha drazka pouZziva pfesné stejna nastaveni operace jako prvni, takze staci okopirovat

drazkovaci operaci z jedné linie do druhé.

1 V Project Manager vyberte kartu Features.

2 Pridrzte stisknutou klavesu Ctrl a s pouzitim mysi pfetahnéte e

drazkovaci operaci z prvni linie drazky do druhé.

Nastaveni z vybrané operace jsou okopirovana a aplikovana
na vybranou linii.

= g
=51 1 Chain
E"' SolidTurn - Roughing
=-8] 2 Chain

e

gu)

0 4 Chai
£ 5 Chain
27 & Chain

=k

=238

1%

atures
AYZ
" 1 Chain

ﬁg SolidTurn - Roughing
=8 2 Chain

iﬁ SolidTurn - Grooving

= 5 3 Chain

i]:.l SolidTurn - Groaving
57 4 Chain

27 5 chain

% & Chain

o)

o

Ell)



Drazkovani vnéjSiho praméru je nyni hotové.
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- IndexT uret-1

MName
@o Irsert

SolidTuin - Roughing

SolidTum - Contowring

0D Groove

SolidTumn - Grooving
15 SolidTumn - Grooving

Obrabéni kapsy na vnéjSim praméru

Dale potfebujete obrabét kapsu na plose vnéjSiho priméru, zanechané hrubovacimi

pruchody.

1 Vyberte Pocketing @ | z panelu nastroji SolidTurn.

2 Vyberte OD Pocket jako nastroje (Tool) a nastavte Stock Diameter na 30.

3 \gg)erte kartu General a pfesvédcte se, Ze je parametr Type of Work nastaven na

Nastavte Lead-In Type na X Offset a X Offset Distance na 1. Parametr
Lead-out automaticky pfevezme stejna nastaveni.

Nastavte Exit from Lead-Out na X then Z a zadejte 45 pro X Clearance Absolute.

SolidTurn - Pocketing

Stategy General ] Pocket | Advanced |
Woark Strategy
Feeds and Speeds :
Use Feed and Speed Ki Type of Cul
Reference Diameter Masmum APM [
Feediate PM, PR 4405755 [0689400  SpeedRPM.CSS  [E330 | 22 _
FesdUri oottt [~
Spindle Range
Entry and Exit
Z Clearance Absolute ® Clearance Absolutf{ [45.000000
Enitry to Lead-In Exit From Lead-UuIﬂ{ ThenZ D
Lead-n Type Lead-Out Type [% Offset o~
X Offset Distance X Offset Distance 000000
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4 \Vyberte kartu Pocket a nastavte Clearance Mode na Depth. Zadejte 3 pro Depth of
Cut. Nastavte Finish Pass na Yes.

SolidTurn - Pocketing

Strategy | General Pocket | Advanced |

i~ Rough Passes = |
Rough Stock Z, X 0.000000 0.000000 Depth of Cut [3ooo000
Clearance Mode Retiact % of IDepth LAT00000]
Clearance Along Cut  |JRGAEUL] Pullout Mode
Dept Clsence Pt 00000

-~ Finish Passes
Finish Pass ves ~|) FinishStock Z.% | 0.000000)
Use Feed and Speed KB FiishAPM,CSS [0 o0
Type of Cut Finish PM, PR i 000

5 Stisknéte OK a pak vyberte linii kapsy.

Operace obrabéni kapsy je vytvorena.

_ A=

A ijil




Drazkovani cela
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Poslednim krokem je vyfezat drazku na Cele soucastky.

: H e o
1  Vyberte Grooving qalr z panelu nastroju SolidTurn.

2

Vyberte Face Groove jako Tool a zadejte 0,16224 pro Stock Diameter.

Vyberte kartu General a nastavte Type of Work na Face.

ProtoZe drazkujete Celo, nastavte Exit from Lead-Out na Z Only a Lead-Out Type na

Z Offset.

SolidTurn - Grooving

—Work Strateqy
Type of Work

- Feeds and Speeds

Reference Diameter
Feediate PM, PR
Feed Unit
Spindle Range

g Entry and Exit
Z Clearance Absolute
Entry to Lead-n
Leaddn Type
Entry Clearance

Strategy General I Groove |

Use Feed and Speed KB

1.000000

&3

Type of Cut
MasmumAPM [
Speed RPM, C55 — [m
Speed Unit

E:t From Lead-Out | Z Orily
Lead-Out Type
Z Difset Distance

4 \Vyberte kartu Groove a nastavte Groove Type na Horizontal Peck.

Nastavte Step Over na 1,0, Peck Increment na 1,0 a Full Retract IDepth na 0,50.

SolidTurn - Grooving

~ Groove P

Sltdlegv{ General GIDWBI

Groove Type
Step Over
Clearance

- Fough Passes
Rough Pass

—Finish Passes
Finish Pass
Firish Stock Z, X
Contouring Mode
Control Edge Shift

Yes

000000 §0.000000

i
i

(X
Peck Inciement [1-000000 )
Ful Retract IDepth  \_[0:500000
Dwell Time
Roush Stock Z, % 0.000000
"
Type of Cut BORING | ~|
Finish APM, £S5 5640 "R
Firish PM, PR
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Horizontal Peck vytvari sousedici hloubkové prichody s pouzitim hodnot Step Over a
Peck Increment.
5 Stisknéte OK a vyberte linii definujici drazku v Cele.
Poznamka Tato linie prodluzuje vzdalenost za osu soucastky, takze nastroj kompletné

vyfeze drazku. Jinak muze zustat uprostfed drazky maly dulek jako dlisledek poloméru
nastroje.

‘\\\ - .,,a-.iiﬁ it
S = [

ain

V&echny soustruznické operace jsou nyni hotové.

IndexTurret-1
Name
{7 0D Insert
i"é SolidTum - Roughing \\\} ...... =
2_SolidTum - Contouring . I g

= . jr' == - i
0D Groove
i SolidTum - Graoving \" 1./
8 SolidTum - Grooving R =
0D Pocket i

% SolidTum - Pockeling

91 Face Gioove

q’-_,u SobdTum - Grooving

R=EL) ;
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Simulace soustruznickych operaci

1 Z menu vyberte Machining — Simulation.

2 Zmérite pohled na simulation. [

|
3V panelu nastroji vyberte Run # .

VSimnéte si, ze kazdy nastroj pouziva odliSnou barvu simulace. To usnadiuje

rozpoznavani rozdili mezi fezy do materialu jednotlivymi nastroji. Barva simulovaného fezu
se nastavuje na strance nastroje.

4 Az simulace skonci, stisknéte Stop, B = ¢imz ukoncite simulaéni rezim.
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Lekce 5

SolidMillTurn

Tato lekce popisuje, jak vytvorit v ESPRIT fezaci operace s osou C (rotace
okolo materialu), osou Y (pohyb nastroje) a osou B (rotace nastroje) pro
frézovaci, resp. soustruznické aplikace. Soucastka vyobrazena nize je
pfikladem vysoustruzeného obrobku, vyZadujiciho frézovani na pruméru
soucastky stejné jako frézovaci a vrtaci operace na zkosenych povrchach,
které vyZaduji otaceni nastroje.

V této lekci se naucite toto:
* Nastaveni frézy / soustruhu 132
* Vytvareni konturovacich operacivose C 135

* Vytvareni konturovacich operacivose B 141
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. V menu vyberte Tools — System Unit — Metric.

V této lekci budete otevirat existujici soubor ESPRIT. Nastaveni stroje je hotové a nastroje
jsou jiz vytvoreny.

1 Vyberte Open = ze standardniho panelu nastroju.

2 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor:
Getting Started\SolidTurn\MillTurn_part.esp

3 Presvédcte se, ze jsou zapnuté rezimy Hl a SNAP.

Nastaveni frézy / soustruhu

Nastaveni stroje pro tuto sou€astku je jiz hotové. V této lekci se pouziva jedna otocna
nastrojova hlava a jedno vieteno.

V menu Machining vyberte Machining — Common Machining — Machine Setup.

Na strance Turrets je definovan pfipustny pohyb otoéné nastrojové hlavy pod
parametrem Movement Setup. V této lekci provadi otocna nastrojova hlava kromé
standardniho pohybu v osach X a Z jesté pfi¢ny (osa Y) a rotacni pohyb (osa B).

SolidTurn Machine Setup B]

General Turets | Spindies | Tai Stock | NC Output|

Ganeral

Number of Turets 1 = Turret |D | Turret Number |
= 3 Turrets List Tunet Name Tunetl Turret Type |Eustom =
= ' Turretl [—v'
& station:1 Radial Value Output | Diametral __|
g Statloan Station Setup
<G station:3 Numberof Stations  [3° = Station ID Station-1 -
Start Station 1D Staon1 x| Station Number [
Tirne Study
Rapid Rate [PM] 2032 Total Time % Comect. I'I b
Max Feedrate [PM]  |1143 Tool Change [Sec.] |2
@ Movement Setup Turet Definition
Length 2] Diameter (<) Transverse [Y) Fiotation (B)
& +[603E & o+ 254 =+ |254 w4 |90
ZF = i -F—lrF
" None " Mone " Mone ™ Hone
Home Pos. |254 Home Pos. |381 Home Pos. |0
, — —
- .| ® (=]
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Nastaveni osy B v nastaveni stroje (Machine Setup) se pouZivaji v kombinaci s pracovni
rovinou spojenou s linii vybranou pfi vytvareni fezaci operace. Nez za¢ne fezani, otaci se
nastroj do polohy rovnobézné s normalou (osa W) k pracovni roviné.

Chcete-li se dozvédét vic o vytvareni a Upravach pracovnich rovin, prectéte si kapitolu
"Vytvareni pracovnich rovin" na strané 66.

Misto pouziti standardni oto€né hlavy je pro tuto lekci definovana individualizovana oto¢na
nastrojova hlava. Typ oto¢né nastrojové hlavy (Turret Type) je nastaven na Custom a
rozméry hlavy jsou specifikovany v parametru Turret Definition.

SolidTurn Machine Setup E|

General Turets ] Spincles | Tail Stock | NC Output |

General

Number of Turets |1 EI Turret ID Turret-1 - Turet Number
=49 Turrets List Turmet Name Turret] Tumet Type .Eustnm L'
SR s Fadal Value Output | Diametral -
g Seation:1
L= S:atpn:z Station Setup
G Siation:3 Nurber of Statiors |3 : Station ID Stafion] v ]
Starl Station 1D Station-1 b Station Mumber |‘I
Time Study
Rapid Rate [PM) 2022 Total Tire % Camect. |1 5
Max Feedrate (PM) (1143 Tool Change (Sec.) |2

- Novemen‘tSeluut + Turret Definition ,

l— Tumet Size £ W
l— Tumet Size % ,r
,—_I Turret Size Y ,503—

Tool Separation Dist. ’2‘347

OK I Cancel Help
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Na strance Spindles umozriuji definice pro osu C frézovat na priméru soucastky. Material
se oto¢i do potfebné polohy a pak béhem provadéni frézovaci operace zlstava v klidu. V
této lekci se pouzivaji standardni nastaveni.

SolidTurn Machine Setup El

Guneral] Turslz  Spindes |Tal Sl.uch] HC I:Iulpi..tl
SerdeSetln

Murb=: of Spincl=s |1 H Spindie |0 Sprdsl = Spinde Drierkation Lell+ -
=3 Spindles List Spindle: Plams b i Spicle-1 Spirde Feversel Ho B
L Mancpirdet Spirdls Mluminer

Spindle Trpa = M asinim AP 4500
| HC Qulput from Homa | Mo -

|

C iz Sl L
C iz Diraction LW+ ﬂ Miling Mavemen Simvakareans ﬂ
Feindngl: Aef b Ba
" CruckDefirifioen % Movemer: Setup © Time Shudy
Length ) Diiameier M| Tranzeerse [1]

4+ i ..| [
= - = 5

= Rong e Mg  Mone

Home Poz |-22BE Hurmea Pz |IZI Huarisa P, |0

- | ®

Cancal Halp |

Stejné jako u osy B se i nastaveni osy C v nastaveni stroje (Machine Setup) pouzivaji v
kombinaci s pracovni rovinou spojenou s linii vybranou pfi vytvafeni fezaci operace. Nez
zacne fezani, otoCi se material tak, aby normala (osa W) k pracovni roviné byla rovnobézna
s nastrojem. Nastaveni pohybu v ose Y na strance Turrets rozhoduji o tom, jak daleko se
muze nastroj pohybovat ve sméru Y.

Chcete-li ukoncit nastaveni stroje (Machine Setup), vyberte Cancel.



Vytvareni konturovacich operaci v ose C

V ESPRIT muze byt libovolna operace, ktera se da provést na fréze, provedena také na
soustruhu. Operace, které jsou k dispozici v menu SolidMillTurn, jsou stejné jako operace

Lekce 5 SolidMillTurn

dostupné pro SolidMill. Jediny rozdil je, Ze operace SolidMillTurn maji navic stranku

Strategy technology, kde mlzete specifikovat vieteno a oto€nou nastrojovou hlavu pro

pfislusnou operaci. Jinak jsou operace a nastaveni pfesné stejné.

1 Z menu Machining vyberte Machining —SolidMillTurn — SolidMillTurn, aby se

zobrazil panel nastroju.

2 Ve Feature Manager vyberte C Chain. Budete aplikovat konturovaci operaci na tuto

linii. (V pfipadé potfeby vyvolejte stisknutim klavesy F2 Project Manager.)

E |[ESPRIT - [MillTurn_part.esp]

EEiIE Edic Wiew (Create Machinng Tools Window Help

D & @k | ¢d8AQA2T+ |66

FBX
== ]

[3@ all - -‘ CPlane b

nk Mo A
x|
foi| Features
= ks [pvE]

—-5] 0 Face of Skack
2. Face Rough
--57 0 0D PRofie
ﬁ‘:ﬁ 0 Rough
5 15kt
%) 2 Pocket
g B Chan 1
E Chan 2
5 [ |

%2 Tapped Hole

Choose Next Task

ORI P TP TIT RO O T o

Pracovni rovina 'C Plane' je spojena s touto linii. VSimnéte si, ze osa W je umisténa

kolmo a sméfuje od Cela.

o « wRlrEEEFT

LaTHE  [=uap 10T [ GRD [H1 [

e Amee

oA amee = ar amen

3 Vyberte Contouring % z panelu nastroja SolidMillTurn.
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4 \/yberte 1 in EM jako Tool ID a napiste C Hex Cut jako nazev operace (Operation Name).

SolidMillTurn - Contouring X
Sirateoy I General I Cormmon I Rgh % Fin I
Spindle, Turet, Tool andHead Selection

Spirdle Mame Hains pinde-1

Turret Mame Turrefl
Tool D
Head Id Head1

Operaton Name
Id iC Hex Cut )

Camrment

QK I Cancel | Help I

5 Vyberte kartu General.

6 Zadejte hodnotu 20 pro Clearance. Zadejte 0 pro Incremental Depth.

Nastavte Type of Cut na FACE MILLING.
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Nastavte Offset Side Computer na Right. Budete obrabét na pravé strané vybrané
linie. Nastavte Offset Tool Radius na Yes a Cutter Comp NC na Off.

SolidbillTurn, - Conlouring

iraragy  General | Commor | Rgh® Fin |

Toul ID [1inEH =l
— Clerancag — Dapthe

Ful Clerance 1000000 Tchal Depth 1000000

Oesrarca Incramerial Degth § (0000000

Retuin Plang Claatance Clarting Dapkh 0.0000a0 ;

Aetract Plane Cleaiance Aatrazt for, IDept Sullace Cl=arance 'rI
~Feeds and Speads Helrac! belween Culs

Lo Foed and Soced & [ - |

Compenzation:
Type of Cul FaCE MILLI WG hl izl Side CampLig
Cul Sp=ed AP, SPM Dfleat Tool Radis
o Feesioke PP (0O O
TFeetatsPM PT  [OOD0OD | JA@00GI0 SN

ez Feschate P, PT 0000000 Joonoong Tent Fegiscervane T
Consl. FiemovalFite [N - |

7 Vyberte kartu Common, nastavte Lead-In Type na Tangent a zadejte 0,5 pro
Tangent Distance.

Nastavte Exit Mode na Over Then Up a zadejte 6,0 pro Tangent Distance.

Standardné je parametr Lead-Out Type nastaven stejné jako Lead-In Type.

solidbillTurn - Conlouring

Siraagy | Gereral Comman | Fgh&Fin |

—hpproach ~ Halum
Erky Meads Dlawn Then Chem '+ | EwiMoce [[DvmiThenle -]
Argla |20 oonono Lead-Out Tups B
Helik Radise EXTT TegenDisarcs (600000 )
Leadn Twoe AR - LeadOutRadive  [14.700000
Tengert Dizlence & J0500000 ) Erd Owercul %+~ [EERIA00
LestHn Aed BRI
St Quercid X +f- — Miscalzmos
Blending i it N - |
Taol Blend s [-] | | ComerSiownown TR - |

ook TR || 7ol [
W Blend Pz land Colision Check: [0
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8 Vyberte kartu Rgh & Fin a pfesvédcte se, Ze je parametr Rough Strategy nastaven na
1 prachod a parametr Finish Strategy na 0 prtichodd.

solidbillTurn - Conlouring

Strateay | Gaﬂ-arall Common  Fgh® Fin |

Rough Shizkegy Finish Skiztzgy

HolPasss toPore: [

cogstoey  COCHN=] Coooeee [oo C|

Sh=p O, 3 of Diar pl-ml._ Pesmes Af ||’_d_' Feqon's H ougf j

Pracest Orcer P [Eachz Lev= ]

Spiral kv Irczmereel Denth |2 s4000

Tokrancs Stozb Alloerce Wale |:I LUIIL

Stock Alowancs 0.000000 ~Feads ahd Spand

Stack Adawanecs Floors AT s Foad andSpred BB vos ]
Tl oo ||“| NG j
CitSpeed RFMLGPH [0 [

- Cipen Coniour 0 piars w7 Feedate P PT  |[0.000000 Jo.connon
dltemzte CutDirectior  [TENNNN =] | | = Fecdaer p [o.0o00; [ oo00m
Srodth Bridae [he =l| | MarFeedige P o7 [0000000 [0 Co000n

Operaion Hame
||: Hex Cut

— Camment

ok | caeal | Hep

9 Stisknéte OK, aby se vytvofila operace.
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Nyni, kdyZz mate vytvofenou konturovaci operaci, uSetfite ¢as tim, Ze budete otacet kopie
operace a obrabét kazdou stranu Sestihranného tvaru.

1V rozbalovacim menu Work Planes vyberte YZX. g -

2 S pouzitim rezimu HI vyberte
konturovaci operaci, kterou jste pravé
vytvofili.

3  Stisknutim klaves Ctrl+C oteviete dialogové okno Copy.

4 Nastavte Transformation Type na Rotate.

5 Vyberte Copy a zadejte 4 pro pocet kopii Transfomaton Type | Rotas |
(Number Of COpieS). " Mave Mumber of Copiss
[v &dd Copies To Group
6 Zadejte 60 pro uhel mezi kopiemi (Angle Rotate Paramsters
Between Copies) a stisknéte klavesu Tab. Totl Angle ST
Je automaticky vypocitana hodnota Angle Batvoen Copies (60
celkového uhlu (Total Angle). W Use Origin for Rotation fus
7  Zakrtnéte Use Origin for Rotation Axis. o8] coed | _ e |

8 Stisknéte OK.
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Operace je okopirovana a otoena okolo osy W v aktualni pracovni roviné.

Kromé toho je automaticky okopirovana fetézcova linie spojena s

operaci.

[HArie [t Wew Cret= Machinng Tods Windom Hep
D& & Bk

EF
= 0 Pacn of Stock
[ B Fece Rough
=-f] 0 00 FRcHe
| -l corogn
i L Sot
i 2 Pockst:
{ ) B cheind
+fl mchanz

= 5] Cichain

|- plfhe CHex Cul
=-fJ Cihan
| pltle CHex Cul
=-fJ Cichan

H atﬂi:ful

+ T4 Tepped Hde

E Faatures

Ed

| Feoaq+ (o8
|

=
j
fu
LI
B
j

=l %]

=8

Chogem Mest Tack

LATHE |SMAP 1

(= ||

Podle potfeby jsou vytvofeny nové pracovni roviny. Pokud je nalezena

existujici pracovni rovina, pouzije ESPRIT tuto pracovni rovinu.
V8echny linie musi byt spojené s pracovni rovinou.

W i RERD|

e

Tapped Hols
Packst
EPlane
Frant WF

40 Hane
41 Flare

42 Flare
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Vytvareni konturovacich operaci v ose B
Dale budete vytvaret konturovaci prachody pro fezani zkosenych ¢el soucastky. Na jednom
ze zkosenych cCel jiz byly vytvofeny fetézcové linie. Tyto Fetézcové linie jsou spojené s
pracovni rovinou s nazvem 'B Plane'.
1 Ve Feature Manager vyberte B Chain 1.

Vyberte Contouring ﬁ z panelu nastroja SolidMillTurn.

Vyberte kartu General.

2
3
4 Presvédcte se, ze je ToollD nastaveno na 1 in EM.
5

Nastavte Offset Side Computer na Left. Zménte nazev operace (Operation Name) na
B Hex Cut.

SolidMillTurn - Contouring IXI

Shateqy [Feneral I Cormrman I Rgh & Fin I

Tool ID [TinEM =l

~ Clearances — Depth
Full Clsaiance Total Depth [T |
Clearance Incremental Deplh M
Fietirm Flane

=] | sapoen N
Fietact Flane m Hetract far IDept I!:iurac:e Clearance vI

- Feeds and Speeds Retract between Cuts [EELHEEEE v |
Usze Feed and Spead KB

— Compensations
Offzet Side Compys

Type of Cut

CutSpead RPM. SPM

Y Foodate PM, PT G000 [BiO00G08T T

Z Feedrate PH, PT

Offset Tool Radigs
Cutter Comp HC
(ffzet Regiter MC

([ffzet Register Walue ID.DUDDDD

May Feedrate P, PT 0000000 |0 000000

— Operabon Marm

B Hex Cut

— Comment

QK I Cancel Help
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6 Vyberte kartu Common a zménte Start Overcut % na 40. Zmérite Tangent Distance
pro vysouvani na 0,50.

solidMillTurn - Conlouring

Siaagy | General Comman | Rght Fin |

—hpproach — Ralum
Erin, Mcos [ owwr Ther Qv B Ewil Mode [Ower ThenUp
Arde |z naninne Lead-Out Tupa
Hef Radis [7=.050000 Tangert, Dizanca (%)
LoacHn Tyoe Load OutRadis:  [14.700000
Tangert Disterce  [IETTON | | ErdCvewul % - [EEO00GO RS
LeseHm R i SR
Slart Ouercut %+~ [ [40.000000 — Mizcalznanus
Blending Lnit etz R -|
Tool Blend I -]  coverSiowDoen  TE |
O Blerd Fedie TN | | Tepeedwialénge  [RRGREY
W Blend Rz Iz Codisicn Check: 00

Parametry Start Overcut %/End Overcut % se pouzivaji k posunuti po¢atecniho nebo
koncového bodu sekvence s pouzitim procentualni ¢asti priméru nastroje. Je mozné
zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

7 Stisknéte OK, aby se vytvofila operace.
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Druha fetézcova linie na zkoseném Cele pouziva stejna nastaveni operace.

1
2

Ve Feature Manager vyberte operaci B Hex Cut, kterou jste pravé vytvofili.

PFidrzte stisknutou klavesu Ctrl a prfetdhnéte operaci do B Chain 2.

Operace je okopirovana a aplikovana
na druhou linii.

Nyni okopirujete tyto operace na
kazdé zkosené celo.

1

a o W N

S pouzitim rezimu HI vyberte
dvé operace na zkoseném
Cele.

Tip: Pfi vybirani druhé
operace pfidrzte stisknutou
klavesu Ctrl.

Stisknéte klavesy Ctrl+C.

=

Features -~

=157 000 PAsfis

ZPocer
-0 Bdhain 1

-1 ] © Chan

-1 0] © Chain w

|

7] OFace of Sack
. Face Rough

& corough

) L5k

Cok

A < Hex St

=

Zmeénte pocet kopii (Number of Copies) na 5.

5

Zadejte 360 pro celkovy uhel (Total Angle) a stisknéte klavesu Tab.

Stisknéte OK.
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Stejné jako predtim je linie okopirovana a podle potfeby jsou vytvofeny s ni spojené pracovni roviny.

S pouzitim Property Browser (Alt+Enter) zobrazte, ktera pracovni rovina je spojena s kazdou
linii.

S pouzitim stejnych princip muzete aplikovat obrabéni kapes a operace zbytkového
obrabéni na zbytek linii na priméru materialu a na zkosenych ¢elech. Dalsi informace o
standardnich frézovacich operacich najdete v kapitole “Vytvafeni standardnich frézovacich
operaci” na strané 35.



Lekce 6
SolidWire Gold

Tato lekce vysvétluje, jak rychle vytvaret linie pro dratové EDM operace. Budete
aplikovat operace obrabéni kapes na kazdou linii ve skupiné linii a vytvaret lisovaci
konturovaci operace. Rovnéz se naucite, jak pouZivat pokrocilé tridéni na operace
SolidWire.

V této lekci se naucite toto:
. Vytvoreni skupiny linii 147
. Typ EDM stroje 152
. Vytvaieni operaci obrabéni kapes 153
. Vytvareni konturovacich operaci 156

. Pokrodilé tfidéni operaci 161
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. NeZ zaénete s touto lekci, pfesvédcte se, Ze je

parametr System Unit nastaven na Metric. V. menu vyberte Tools » System Unit > Metric.

V této lekci budete otevirat existujici soubor ESPRIT.
1 Vyberte Open g: ze standardniho panelu nastroju.
2 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor:

Getting Started\SolidWire\EDM_2x_part.esp

3 Presvédcte se, Ze jsou zapnuté rezimy HI a SNAP. Stavova
oblast v pravém dolnim rohu obrazovky musi vypadat jako na
obrazku vpravo.

SHAP T | GRID HI

4 'V menu Machining vyberte SolidWire Gold —

Mk ric

SolidWire Gold pro zobrazeni panelu nastroji. Tim se dostanete do rezimu SolidWire.

[He: et e Croate | pachinkn Iook Widbw Heb —_I_IE E
D & Gk rovedies '||E$||n|—m j|ﬂ|5§| Blow x| & [oternr =]
Comman Madining ¥ .
Miing Tock v 8
Turnirg Taals ¥ ?‘E‘
SoldMil Tradidona F =
Soldril Frocuction ¥
ScldMil FreeFonm -
5t
SchdTum
SchdMilTurn =i
SoldriliTum FreeForm |'|_'I
SolidWiTurm Lagacy @
S| e, ] 3
Sohdisirs Plekinum k m Machie %
|.-r+|;|-t--. 1 emonieg g
L el 5 Contouring
Smulation I Fodizting
Advenced Simulstian “h Marud EDMiIng
‘ = Comer Change
ﬁ‘ Teper Changs
@E Gaar
'@_ Cam
3 Featurs Grop
E_' Advanced Ddpsration Sorking
Chaose Next Task ek i1 [erm Fo ]
3 Mt |
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Vytvoreni skupiny linii

Operace SolidWire pouzivaji fetézcové linie k definovani poCatecniho mista, sméru fezani,
tvaru a koncového mista pro drat. Potfebujete-li obrabét nékolik tvari, muze byt asové
naro¢né vytvofit kazdou jednotlivou Fetézcovou linii jednu po druhé.

Pfikaz Feature Group v menu SolidWire Gold nabizi rychly zplsob, jak vytvofit v§echny
linie na souc¢astce najednou. Pak mlizete aplikovat jedinou operaci SolidWire na celou
skupinu linii.

1 Zmérite rovinu pohledu na pohled shora (Top).

To usnadnuje vybirani prvkd, které chcete zahrnout
do skupiny linii.

2 V pfipadé potfeby vyvolejte stisknutim klavesy F2 Project
Manager.

Dale budete vybirat prvky pro zahrnuti do skupiny linii. Vyberete
plny model a body geometrie, které budou pouzity jako body zavitu.

Ddlezité Aby ESPRIT pfi vytvareni skupiny linii identifikoval body geometrie jako body
zavitu, musi byt body geometrie umistény v roviné XY. ESPRIT nenajde body zavitu, které
lezi nad nebo pod rovinou XY.

1 S pouzitim rezimu HI vyberte piny model.

Dale potfebujete vybrat body zavitu. Pro snazsi vybirani bodl pouzijete vybérovy filtr.
Vybérovy filtr nuti ESPRIT identifikovat pouze jeden typ prvku.

2 Vrozbalovacim seznamu Selection Filter vyberte Point.

E ESPRIT . [EDM_3x part.e=p]

B Bt e fmon Hechiieg Took o Help
O = Bk | &0 a0 & || Lkia - £ [ -

]|
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Pridrzte stisknutou klavesu Ctrl a pfetahnéte vybérové okénko na celou soucastku.

Nyni jsou vSechny body zahrnuty ve skupiné.

Poznamka P¥idrzeni stisknuté klavesy Ctrl béhem vybirani umoznuje pfidavat nové

prvky do existujici skupiny.

Vyberte Feature Group 3 z panelu nastrojd
SolidWire Gold.

Nastaveni v dialogovém okné& EDM Feature Group Finder
urcuji, které prvky jsou brany v Uvahu pro skupinu linii, jak
vyhledavat body zavitu a zda se vyhybat vyvrtanym
otvorlm na soucastce.

V této lekci budeme hledat pouze geometrii, ktera tvori
uzavieny profil.

Nastaveni pro Profile Orientation, Point Search Range
a Point Search Side se pouzivaji k vyhledavani bodu
zavitu v seskupenych prvcich.

S pouzitim parametr( Profile Orientation a Point Search
Side je vypocitano doCasné pasmo obklopujici seskupené
prvky. Point Search Range urCuje vzdalenost pasma od
seskupenych prvku. Jakmile je vytvofeno pasmo,
vyhledava EDM Feature Group Finder body uvnitf
vypocitané plochy. Kazdy nalezeny bod je povazovan za
bod zavitu.

Pokud neni nalezen bod zavitu, je vytvofen s pouzitim
parametrd Alignment Angle a Lead-In Offset Value. DalSi
informace o skupinach linii naleznete v napovédé ESPRIT
po stisknuti klavesy F1.

5 Pouzijte zobrazena nastaveni a stisknéte OK.

EDb Feature Group Finder E|

Pralie Type

ﬁlie Oriartafion oo - 5'

P Seanch Fange |2.5

@ Seach Side Lek -

[¥ Stait Pairk o Midpoint of Element
[ Erfoice Stat Paointsligament dagle

Alignmert fn g ]
Leacin Oifset e 25
| Ext Ponl Seame s Entp
Iv dvvard Orll Holex
Makirnisr Dlizmete H [z
Mirgmam Ciameber ] I3
[ ok | cones
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Jsou automaticky vytvofeny linie pro kazdy uzavieny profil a bod zavitu. Skupina linii a
jednotlivé linie mohou byt zobrazeny v Project Manager. KdyZ je linie vybrana ve
Feature Manager, zvyrazni se na pracovni ploSe.

[JA 6= Eit vmve Creste Machinng ook Window Help =1=| %]
D S =28 (FRQAGATHE & [ - = e x| [3hectures <

E.Y

Faabures

=N

T ™ €
B ” LN

) 4Dk

B

i o= \
a0

WEEB N DS

g
6 Nastavte Selection Filter opét na All.
b IO | | =
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ProtoZe jsou parametry definované v dialogovém okné Feature Group Finder aplikovany na

vSechny linie vytvofené s pouzitim pfikazu Feature Group, je bod zavitu pro vnéjsi profilovou
linii umistén na nespravné strané soucastky. Vzhledem k tomu, Ze se jedna o lisovnik, musi

byt bod zavitu umistén na vnéjSi strané soucastky. To se da snadno do poradku.

1 Stisknutim klaves Alt+Enter vyvolejte Property Browser.

2 \Vyberte vnéjsi profilovou linii, aby se zobrazily jeji vlastnosti. al
V3imnéte si, Ze linie ma vlastnosti pro bod zavedeni ontat & l
(Lead-In Point), po&ate&ni bod (Start Point), bod e
vysunuti (Lead-Out Point) a koncovy bod (End Point). + soe

75 0,08

Tyto hodnoty muzete zménit. oot 1500}
End Foint (50,00
3 Vyberte hodnotu vpravo od Lead-In Point. Vedle Leadcutbont [ 7.5,-0,0]
+ Enowledgelase

hodnoty se objevi vybérova Sipka.

4 Klepnéte na vybérovou Spiku a pak vyberte bod
na vnéjsi levé strané piného modelu.

Soufadnice polohy vybraného bodu se vrati jako
nova poloha bodu zavedeni.

-~

5 Zmérnte Lead-Out Point na stejnou polohu. S

Vyberte hodnotu v Property Browser, klepnéte na 3
vybérovou Sipku a pak zvolte stejny bod jako v

kroku 4.
Linie se nyni zobrazi jako na ilustraci.

Vyhoda pouzivani skupin linii spo€iva v tom, Ze +a
muzete aplikovat jedinou obrabéci operaci na
celou skupinu. t )

V této lekci vytvofite jedinou operaci obrabéni ( }
kapsy a aplikujete ji na vSechny malé kapsy na
vnitini strané soucastky. I\*.
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Budete provadét konturovaci operace na vnitinich €i vnéjsich profilech tak, Ze je
pfetahnete ven ze skupiny linii.

1 Ve Feature Manager vyberte x|
linii pro vnéjsi profil a [B] Faaturs ]
pretahnéte ji na pracovni = A 5, v Y
soufadnici XYZ. "
2hm
L s . R 3Dk
Linie je umisténa mimo % + Do L
. T e ] ¥
skupinu linii. Em’ + 4
EFE!':LIH 1 ba 1 n
= Aefrr] e
=07 1 EDME Group
Do \
g 4THe L= "
She ? E
B =8 ——
] 5o
gul: o=
= E
2 Vyberte linii pro vnitfni profil a «
rovnéz ji pretahnéte na B reatres
pracovni soufadnici XYZ. o e B .{ - i
= WE DT GOl "" n'l_":_) ¥
20e i —
qD!E _\"-—-} [
3 G
b Di=
E 7 Liz +
B i ; —
87 Lo . 2
] C—T:'
W) @ )
=
Nyni muzete provést na téchto & Featues
liniich samostatné konturovaci = .i-'!lﬂ_ﬁl
operace a jedinou operaci e e
obrabéni kapsy na skupiné g 5 Die
linii. g :Ee
g T
fiCne
01 10e
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Typ EDM stroje

Nez zaCnete vytvaret dratové EDM operace, musite specifikovat typ EDM stroje. Nastaveni
na strankach technologie SolidWire vychazeji z typu EDM stroje, ktery vyberete.

1 V menu vyberte Tools — EDM Machine Type.

2 Presvédcte se, Ze je vybran typ stroje Generic (new strategies) a stisknéte OK.

Machining Took Window  Hel EDkd Machine Types
L]
? et Frooams l e
oo . c o
£ giisian Concel |
Dimensoning. ..  hpigtizion [ new shaegies | |
Larauage. .. ! ™ Eiother
Lightirg. .. " Chamlez
Lo @mulaton,... O Chamles - Faruc
- . © Charmles - Milerrum
Add-In... T Fanue
P i Hitachi
aptians... Milsbizhi
D driondancu
[ DnaF'nmn
" Eodck

= .
"‘3“ Ganeric| new sirateges | j
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Vytvareni operaci obrabéni kapes
Operace obrabéni kapsy ESPRIT SolidWire vyuziva souosé prichody k odstranéni veskerého
materialu uvnitf uzaviené hranice smérem zevniti ven.

1 Vyberte Pocketing z menu SolidWire Gold.

2 Nastavte Pocketing rough strategy na Normal, Step over amount na 0,2 a Thread hole
diameter na 2,0.

EDd Technolopy : GEHERIC { new strategies |

General Parzmeta: | Cig S:l.hrgs]
k=tng mough shralegy Fragram plane hemghls
Smategy Mol | £ aig posiion [15.000000
Shap over amounl 200000 Upper wie guice [75.000000
Thiead hale diameler ESIvan| ‘workpmce bap [13.000000
Moo Rlelerarnca plzne [poooca
Wwoihmisne botom [0 coacoa
M kscellaneous setlings Lowaer waie guice W
Wire cantl He Change -
Tarik corfrol Ko Change -
Cl=arance |EI onaong
Hozae Now rab= Small b
™ Elminzte smabradiuz ancs
I Corer dow darn
-
|
r
Camments... | Fealles.. Cancel | Halp |

vs v

Normalni (Normal) strategie vytvari fezaci prichody na zakladé tvaru linie a velikosti
prechodu. Souosa strategie vytvari kruhové fezaci prachody, dokud drat nedosahne
linie.

Thread hole diameter urcuje primér pfedvrtaného zavitového otvoru. Zadani hodnoty
priméru Setfi Cas, protoze ESPRIT nefeze uvnitf plochy definované touto hodnotou.

3 Nastavte Workpiece top na 13.
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4 \yberte kartu Cut Settings a nastavte strategii fezani (Cut strategy) na Rough+1Skim.
Nastavte vstupni / vystupni vzdalenost (entry/exit) pro Cistici prichod na 2,0.

D Technolopy : GEHERIC { new sirategies |

General Paismebsic  Cui Setings |
Cuk setings
Cug srabegp

Skim oifzed 1Hoe

Skim cuks entiy and e moves
Type

Ditance

Wachining cordition setings
For Feadizha

Rough

Feughe15Skin

[GH 42

| Ciztanca

O et

=

Aagisa

L rad.

LI rad,

Skim H1

Skim Hz

Shim HI

Skim HE

Skim HE
Skim B
Shim HE

| |
| |
| |
| |
SkimHd | |
| |
! |
| |
| |

Cammeria... | Fealie:.

Carval | Help

5 Stisknéte tlaCitko Features... na spodnim okraji dialogového okna.

Poznamka Tlacitko Features se zobrazi, pouze kdyZ je skupina linii uvedena ve Feature

Manager.

6 Vyberte skupinu linii a stisknéte OK. Tato nastaveni operaci budou aplikovana na

v8echny linie ve vybrané skupiné.

Global Machining Stralegies

Applp curert machinng sheb=oes Lo the Fesives|g] Growp
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7 Stisknutim OK v dialogovém okné Pocketing vytvoite operace.

E [SPRIT - [EDM_?x_part.csp] CE=E
HB Edt Wew Creats Machinng Inok Wondow Help = El X'l
D@ | & Bk | d8 e 0 b Lt |aa x| | =2 £ (1w = & |3 fagees v
x|
| Ope CultgSyos | Festura| Comment e
_m 1 Techs0M_Imernel 2 FOLGH: ]'u'
Gl 2 Tech=oM _nierns! 2 SKM
_m 3 TechE0W Imrerns| 5 ROLKEH q * (=i
@l 4 TechEohM_Iniernsl 3 KM A
BTl 5§ TechZoMmiernsl 4 RO sh,
Gl f TechEM_niemal 4 EHM
El 7 TechElM_ternsl 6 ROIGH: =i
Bl 8 TechEowd imermel E SKM: * |f‘
BTl 8 TechZoMmiernsl 7 RO
Bl 10 Techeow Imemel =T ‘ izt
BTl 11 TechZoM_miernsl 5 RO Lt - A #
EDl 12 TechEowd Imernal E ZHM:
o L)
' &
% ¥
n m O perstions J-E Fealuies J
Choase Mext Task EDM AP (INT |GRID (HI .
JFaor Help, press FL X -3.9000 M -5l . 2000 2 0.0000 Mekric

Pro kazdou linii ve skupiné jsou vytvofeny souosé hrubé prichody a pak Eistici prachod.
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Vytvareni konturovacich operaci

Nejprve budete konturovat vnitfni profil sou€astky s lehkym zkosenim. Skoncite

konturovanim vnéjsiho profilu.

1 Vyberte Contouring =% | z panelu nastroju SolidWire Gold.
2 V rozbalovacim seznamu Machining Processes vyberte Night Die [Rough] [Cut-off]
[Skim].
EDk4 Technolopy : GEHERIC | new strategies |
EDME Oparaion Pags | Cuk Setings | Teps Setings |
Hackining processes Wina aind bank corirol
(Nn.nn Die [Raugh [Eut-of] [Skim] ﬂ) N— ot =]
'Ha Chan -
Wina offpal comparssiion Tark. conle - - J
Mozl flow ze Smal -
Ditfzet side L=it -
Oilzet byps G142 - Enirp and exit mowves
T I -
(N G
Digtance 2A0m0n
Shrabegy Taper - .
Cut-cff distance ERLII ]
Ghiedzanzg 0.000000 Aebrzrced setings
¥ Alwaps cut s relheeed wire I™ Catrer slow dawm
r | Lok sh=ed
¥ Stop balors oo [¥  Offses l:mut:lmd
¥ Slug stop :f ;”'"'”";I"“"L_ P
enerae Al cuks i one diechion oo
I Genzige DPSTOP code (0] _/ Ot NC code = EDHA
Clraiace 1.00000
Cammeantz... | Fialiaes.. Cancal | Help |

Obrabéci proces kontroluje pofadi Ffezacich prachodl. Kdyz je vybrana skupina linii, je
na vSechny tvary ve skupiné aplikovana polozka v prvni zavorce, potom polozka v dalSi

zavorce atd.

Night Die provadi nejprve viechny hrubé fezy, od prvni linie ve skupiné po posledni.
Potom jsou vytvofeny vSechny vyfezavaci priichody, za nimiz nasleduji vSechny distici

fezy.

3 Nastavte Entry and exit moves na Distance a zadejte hodnotu vzdalenosti 2,5.

4 Nastavte Cut-off strategy na Taper a potom Cut-off distance na 5 a Glue distance na 2.
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Kromé vzdalenosti vyfezavani muzete specifikovat samostatnou hodnotu vzdalenosti
lepeni. Vétsi vzdalenost vyfezavani pomaha zachovat pevnost lisovniku béhem provadéni
hrubovacich a Cisticich prachod(l. MenSi vzdalenost lepeni umozniuje operatorovi stroje
provadét opatfeni pro lisovnik, ktery volné pada.

Presvédcte se, ze jsou zaskrtnuty moznosti Always cut and re-thread wire, Stop before
cut-off a Slug stop.

Pozdéji v této lekci budete ménit pofadi operaci. Always cut and re-thread wire feze a
znovu naviji drat v pivodnim bodé zavitu po kazdém fezacim prichodu. Po zméné poradi
operaci nemusi fezani a opétovné navijeni prob&hnout v prvni operaci v sekvenci.

Vyberte kartu Cut Settings a nastavte Workpiece top na 13.

Strategie fezani se nastavuje na strance Taper Settings.

EDM Technology : GENERIC | new sirategios |

EDM2 Opersion Page Dt S=tings | Tape: Setngs |
1 Retract niowes betwesn culs

Cul strabegn [Fo B % Full et bac k bo the e po
T Use retract kgl speciied

Masthia i Sk ot Knal et Mo
hiring ol g
c e i “ Full iairact back bo the eodn poei

Fovm  Feeden 0w Aegieter  Cwiiad D0 iad [~ Lise fingl re kact kengih apeciied
P e S S — T
Shm#l | | | | | |
Simtz | | | | | | Pragram pling haighiz:
Shim | | | | | | 2 =t pociticd .'IEI]][I:III
Shm# | | | | | | Uppst wivs e |15.000000
swss [ [ | s
Skm#6 | [ [ [ [ [ Flelerercs plee 000000
Skim 7 | | | | | | Wirkpiesa baftom  |0.000000
ShmEe | [ [ [ [ [ Lowetwre ide  |5.000000

Comnenis | Frahures DE Cancel Help
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7 Vyberte kartu Taper Settings a nastavte strategii fezani (Cut strategy) na Rough+2Skims.
Nastavte Taper angle na 1.

EDM4 Technelopy : GEMERIC [ new stratepies |

EDMZ Cipsishon Page | Cut Gebings  T2pan Setfing: |
1 Taper s=lbvge

L_ Slug iemoved .IJ|:| j

Taper mode Core |

Shaip comer mode Irb=1z=ck j

Machining cordlion 2etings
Pener Feedrate  Offset Aegisher D 1ad LW rad
Rauch | | | I
kBl | | | |
Skt | | | |
Shimba | | | |
Shimbd | | | |
shms | | | I
Skm#E | | | |
Skl | | | |
shimta | | | |
Commarts... | Fealaes... ak Lancal | Hap
8 Stisknéte OK.
9 Na pracovni ploSe vyberte vnitfni profilovou linii.
L 3 L
g
h Dile
::I
k]



Operace jsou pfidany do Project
Manager.

Nyni vytvofite konturovaci operaci okolo
vnéjsi strany soucCastky.

1 Vyberte Contouring =

Lekce 6 SolidWire Gold

O | Cuttireg Cycle Faebura Cominere
BO: 1 TecrEcedintamsl 2 ROUGH
2 TecrEDr_ntamisl 2 ZHht
3 TechEDH_Inbsmisl 3 ROUGH:
B 4 TechECW irbemel T Chkt
Bl 5 TecrEseneemed 4 ROUGH:
& TecrElri_nkamsl 4 Skt
7 TechEmY_Int=mel B ROUGH:
EJ B TechECw inb=mel 6 Sk
Bl 5 TesrEoentzmed T ROUGH
10 TecrEL Intamel T OEMRL
11 TecrED_Irbemsl F ROUGH:
B Sk
B 13 TechEDv_intemel A ROUGH TAPER CUT:
B 19 TecrERntsmsl 5 CLIT-CFF TAPER CUT )
15 TechEC Irbemsl 5 S TAPER CUT .
% | El

] !Iﬂnualinnt J EFB&M&& J

z panelu nastroju SolidWire Gold.

2 Pro obrabéci proces vyberte Punch [Rough & Skim][Cut-off]. Nastroj provadi
nejprve hrubovani a Cidténi a potom vyfezavani.

EDM Technolopy : GEMERIC | new strategies |

(%)

EDEZ Oparztion Pags | Cut Sebings | Tepe Setings |
Wire ahd bank conirol
Punch [Rough & Skim] [Cue-nff] ﬂ ‘i corticl Ha Change -
Tark. conlil 'Ha Chan =
“Wirg afeat comperssion - J
Mozl llow 1zha Smal -
Clifzet side Fight |
Dilzet byps G R = Erirp and st moves
Tppe [Nisarcs =
Cut-clf =lralegy
. Distance ( £ 000000 )
Stralegy Werlical - .
Cut-clf distance ERLII ]
Ghie d#ance 2.000000 Adrzncad stings
[ Alsaps et and rehoend wie I™ Conrer o dowen
[ Gerarata mikiple skim cuts [ Lack shead
[ Stop balors oo [¥ Diffzes comer t:lml:l
¥ Sluo s :r gulnbu H;IFD'HL_ oo .
enerace Al cuts in ohe diection o
I Geriaz DPSTOP code (MO0
e 200 [ OuputNC code & EDMe
Chaziance .00
Cammznis... | Foaluaeg.. Cancal Help
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Nastavte Offset side na Right a Cut-off Strategy na Vertical a zmérite vstupni/vystupni
vzdalenost (Entry/exit distance) na 5,0.

Vyberte kartu Cut Settings a nastavte strategii fezani (Cut strategy) na Rough+2Skims.

EDM Technolopy : GEMERIC [ new stratepies | El

EDMZDpeizion Page DUt Serings | Tapa) Sedinge |

Cuk grabagy |Fh:u;||'rr2 Skimz T

Riatrant mowas babuesn culs

& Full rzhact back b the rem print

7 Uae ratraci l=rgth 2pecified

N

Vyberte kartu Taper Settings a nastavte Taper angle na 0.

Stisknéte OK.

Na pracovni ploSe vyberte vnéjsi profilovou linii a vytvoite operace.

O | Cutting Cycle Feature Comment

T

[om 1 TechEDM_Internal 2 ROLIGH :

2 TechEDM_Internal 2 SKIM:

3 TechEDM_Internal 3 ROUGH:

4 TechEDM_Internal 3 SHIM:

% TechEDM_Internal 4 ROUGH

E TechEDM_Internal 4 SHIM:

EDl 7 TechEDM_internal 6 ROUGH

Bl & TechEDM_nternal B SHIM:

S TechEDM_Internal ¥ ROUGH:

10 TechEDM_Internal T SHIM:

11 TechEDM_Internal 8 ROUGH:

12 TechEDM_Internal G SKIM:

| 13 TechEDM_Internal 5 ROUGH TAPER CUT :

@ 14 TechEDM_internal S CUT-OFF TAPER CUT

2SI TAPER CUT

16 TechEDM_Internal 1 ROUGH SKIM YERTICAL CUT :
17 TechEDM_Internal 1 CUT-OFF WERTICAL CUT :

] ﬂ Operations I_E Fesurnes ‘

t
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Pokrogilé tridéni operaci

V Operations Manager jsou operace momentalné sefazeny podle linii. Sefadite operace tak,
aby se jako prvni provadély vSdechny hrubovaci prace.

1 V Operations Manager vyberte prvni
operaci a pak pfi stisknuté klavese Shift
vyberte operaci 15.

Op# | Cuthirg Cycle Feabure| Comment
Y S T
() 2] TechECt Irteenial I_
] T ] T
) e )
T e I ) SV
m-ﬂn_
[7| 7| TechECkirkems
-m-_
Bo s|iecrEmidera | dleoosn |
T e )
I T T =
G o[tembitend | alsew
(™) 13| TochEOM Irtermel | 5| ROUSHTAPERCUT
[F] 1o[TechEDbindemel | S| CUT-OFF TaPER CLIT
[5] 15[ resnECtintene | 5[ SHM TAPER CUT
B 16 TesnECHIrbema 1 ROUGH SHM YERTIGAL CUT:
il 17 TecnEChrbems 1 CUT-OFF YERTEAL ST

Jsou vybrany vSechny operace kromé operaci
pro vnéjsi konturu.

N B Opes ations Jﬁ Fealum=: |

m
2 Vyberte Advanced Operation Sorting =* | z panelu nastroji SolidWire Gold.

3 V dialogovém okné klepnéte na vybérovou Sipku vpravo od Select Contour a pak
vyberte na pracovni ploSe vniténi profilovou linii.

Lidvaneed Operation Sorting E|

Stail Location

Skt Conlou

Feaue#

St By
[1Raughl [Cul-01 [Ekim] =]

Irgert in O perations List
Ak Slart
™ @t End
& &fter Fiest Operstion in Sekection

Cphiore:
¥ Optmize for Shailest Trave Fath
[ Feverse Secoad Cue Order

ak Apok Caneed

Zacnete tridit s touto linii.
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Nastavte Sort By na [Rough][Cut-off][Skim].

V8echny hrubovaci operace budou sefazeny a umistény
na zaCatek seznamu operaci, za nimi vSechny
vyfezavaci operace a potom vSechny cistici.

Nastavte Insert v seznamu operaci (Operations List) na
At Start.

Tim umistite linii, kterou jste vybrali v kroku 3, na
zaCatek seznamu operaci.

Optimize for Shortest Travel Path pouziva metodu
tfidéni, ktera minimalizuje vzdalenost mezi liniemi,
pocinaje prvni linii. Tento algoritmus ma tendenci

kdvanced Operation Sorling E|

Start Locatian

Selecs Dot T
Feahre 3
Eot By

[[Freecigh] [CLb-0OF] [Skim) |

Iresett i Olpenations List
Ak Skait
" ftEnd
I fslbe Fugt Opsrgbon n Selechon

Opliarz
¢ Oiptimiza or Shortest Tizvel Path
k¢ Reveien Secand Cut Dids

Operations Manager, vyberte Apply.

7 Stisknéte OK.

Pokud chcete provést zménu poradi jednotlivych
operaci, mlzete je metodou drag-and-drop umistit
kdekoli v seznamu operaci.

e P . v P . v s ~ oy Qk. A Cars|
sledovat pfi hledani nejkratsi drahy klikatou ¢aru a snazi | (e —
se pfitom vyhybat nezadoucimu kfiZeni.

Reverse second cut order pfevraci pofadi linii vSech
ostatnich operaci.
Chcete-li si prohlédnout efekt téchto nastaveni v
Op# | Cuthirg Cyele Festure| Commeant

= | 3| TesnECtntemel | 5| ROUGH TEPER GLIT
| 7|TestEDtnlenel | &[RoUGH. |
-ﬂ TechEDhirlenel | 7[RousH. |
Bu] 11|TechEbdierel | AfROuGH. |
Bu] A [TeshEDhibendl | 2[ROUGH:
el a[tectECtiintens | afmousH |
7| 5|TestEDtinlensl | 4fRouGH. |
=] 1d[TechEDM irlemal | 5[ CUT-OFF TAPERCUT

(5] 15 |TechEDh Inemel [ 5| SHM TAPER CUT

[Pe] BlTeshEChiibend | Glshe
R e T I
] 12fTectEChirtensd | afsud 00 0 |
i) 2|TechEChiiberel | 3méW
Bu] dfTechEDhidemsl |  3fshe |
I R I ] T
B 16 TeshECh nkEms 1 ROUEHZIM VERTICAL CUT:
B 17 TechEChinkns 1 CUT-OFF wERTRCAL CUT

N [E] Dpes ations ]ﬁ Fealues |




Lekce 7
SolidWire Platinum

S pouZzitim této lekce se naudite, jak vytvofit a pouZivat specializovanou linii pro
4-osé dratové EDM konturovaci operace.

V této lekci se naucite toto:
* Vytvoreni linie EDM4 165

* Vytvoreni 4-osé konturovaci operace 168
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. V menu vyberte Tools — System Unit — Metric.
Pfesvédcte se, Ze jsou zapnuté rezimy Hl a SNAP.

V této lekci budete otevirat existujici soubor ESPRIT.
1 Vyberte Open = - ze standardniho panelu nastroju.

2 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor: Getting
Started\SolidWire\EDM_4x_extrusion.esp

3 V menu Machining vyberte SolidWire Platinum —"~ SolidWire Platinum, aby se
zobrazil panel nastroju.

E ESPRIT . [EDM. dx_extrusion.csp]

EHe: Edt Sew Gmoin | Mechinng Inck Mindow Hels = & %]

el & Bk kn . |Qﬁ Lz [at - & -| | 8F [0 Dt w]| JR[uw -
F Zonninon Machining b

rillng Tools

Tumng Tanls

- w W W

SobdHil Tradtional
Sobdbil Procuction L
SokiHil FreeForn

-

SakdTien

Zabd bl T
SokdMilTum FresFam
SORIMETUN Lagacy

PR WHLL R

- w ow oW

Soldibia Gokd

55 Watire Sep

T - Contouring
Savulabon
s & Irseit Mabch Lines
= - bl Q Fanorn Match Lines
[ EDMe Faaturn Soid
[T M4 Festurs Wirs Frans
“honse Meck Task EDf stae (41 [Grm [H [l

% -0.3000  F 654000 Z 0.0000 PEirc

Pfi vytvafeni 4-osé konturovaci operace obvykle potiebujete vybrat profil XY, profil UV
a vS8echny synchronizacni ¢ary, které chcete zahrnout. V ESPRIT zjednoduSuje tento
proces linie EDM4, protoze obsahuje vSechny obrabéci informace nezbytné pro 4-osé
dratové EDM operace.
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Vytvoieni linie EDM4

1
2
3

Vyberte EDM4 Feature Solid -"—q:} z panelu nastroju SolidWire Platinum.
PresvédcCte se, ze je parametr Profile Orientation nastaven na CW.

Nastavte Part Type na Punch.

Toto nastaveni urCuje, kde se vytvofi body zavadéni a |[GITERFFIETIErS N ||

vysouvani. Pfi nastaveni na Punch jsou body zavadéni a | apFuce:
vysouvani na vnéjsi strané soucastky.

Nastavte Start Point na Edge.

Pocatecni bod linie bude vytvofen na pfiblizné hrané s O TR
ohledem na prvni Celo vybrané v zavislosti na
nastavenich pro orientaci profilu (Profile Orientation) a typ | Ma#mmaak

soucastky (Part Type). Prclie Orientaion
Panl Tpp=
Nastavte Lead-In/Out Position na Normal. St Foint
Lesd{rvThs Fosion
Body zavadéni / vysouvani budou umistény normalné v LoDt Vue
pocatecnim bodé linie. | =

Nastavte Lead-In/Out Value na 5,0.

Tato hodnota kontroluje umisténi bodu zavitu. Vzdalenost se méfi od pocatecniho bodu
linie a je zaloZena na poloze zavadéni / vysouvani.
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7 Presvédcte se, Ze je zaSkrtnuta mozZnost Automatic Selection, a pak s pouZitim rezimu
HI vyberte levé €elo soucastky jako na ilustraci.

EDM4 Feature Finder Salid (X
Select Faces:

C W aubamalic 5=1=.:h}.
M ammum Ange a0

Prafle Dz rkaton (R =4
Fart Twne rﬁlm =
Stanl Frirt [Edee =
Lozt el Peakion Nomd ]
L=z nfdul W alue g

or | Cocdl |

KdyZ odpovite "Ano" stisknutim levého tla€itka mysi, vyberou se automaticky vSechna
¢ela kolem pIného modelu a pfidaji do seznamu v dialogovém okné. Pokud chcete vybrat
Cela ruéné, zruste zaskrtnuti moznosti Automatic Selection.

EDM4 Feature Finder Solid [

W ueamatc Selecton

I zemum Ainge
Froflz Qrizrkation
Fart Twne

Skar Poirl

LeracH /0wl Posinon
LermeH n /0t sl

o]
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8 Stisknéte OK, aby se vytvofila linie

EDM4. e

] 2EDM4
Jsou vytvorfeny fetézcové linie pro profily XY plEnt
a UV.
Kromé toho obsahuje linie EDM4
synchronizaéni ¢ary mezi dvéma profily a
bodem zavitu.

=E

Poznamka Rovnéz je mozné vytvofit linii EDM4 z prvk( dratové kostry. DalSi
informace naleznete v napovédé ESPRIT po stisknuti klavesy F1.

Obratme smér linie tak, aby fez prochazel v opacném sméru.
1  V menu vyberte Edit — Features.

2 Vyberte Reverse z panelu nastroju

3 S pouzitim rezimu HI vyberte linii EDM4. Smér linie je nyni obraceny.
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Vytvoreni 4-0sé konturovaci operace

Nejprve musite vybrat typ EDM stroje.

1 V menu vyberte Tools — EDM Machine Types.

PfesvédcCte se, Ze je vybrana moznost Generic (new strategies) a stisknéte OK.

Vyberte 4-Axis Contouring O 2z panelu nastroju SolidWire Platinum.

A W0 DN

Nastavte Offset side na Right.

Nastavte Cut-off strategy na Tab a zadejte Cut-off distance 2,0.
Zaskrtnéte Stop before cut-off a Slug stop.

EDM Technolopy - GEHERIC | mnw stratepies |

EDML Dpeiation Page | Cut Gakings
i and tark conrol Eriyy and &4l nid ves:
e ponirol |Mo|:hrg:~ - T Posdion -
Tank conbal Ho Chags al
Moz |l e Smual i |
WAke oifal compertalon Curva il e oiation
T () R =]
Dfvei e 411642 || Sreprabrance j.006000
-0l siTabagy Atvaced suting:
Sistagy [T - [ Comer dowm dann
M Look shaad
¥ disl 2000000
AT I D¥ize) comer blerd
W Siop belom cutof I Bum o mil paint
W Shg slop I Benerake dll cols i ore dieechion colp
I Generste DPSTOP code (WO1]
Comnerds Feshres DE Cancel Hedp
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5 Vyberte kartu Cut Settings a nastavte strategii fezani (Cut Strategy) na Rough+1Skim.

ED4 Technolopy ; GEHERIC | new strategies )

EDMd Opeistion Pege  Cul Setings |
Fiatact moves balbsesn cul:
Cii; sdrabeqy ™ Ful rahiact back b tha resum print
® Llze ratract brgeh speciisd
Reirac| l2rgth 1.000000
. : . Shim culs linal retact move
T e T reEifizs ‘o Ful rshaci back ba the rsum point
Fouwe Feedrale  Oifset Aegele D oad LW rad " Uze fine reliac! length mecifed
Ragh | | I I I —
skimil | | [ [
Shim #2 | | | | Fiogram plare heights
Sk B3 | | | | £ &z postian 15.000000
Skim 1 | | | | Lippe1 wir= ouice BA 000000
Skim B5 | | | | ‘workpizce bop 500000
skinks | | [ [ Feferance plara 0000000
shimb7 | | [ [ Wodipiece betton 0000000
I
Stk | + | | | Lowei iz qude |5 000000
Cammarniz... | FralLes.. Cancal Hap

6 Nastavte Program plane heights jako na ilustraci.

7 Stisknéte tladitko Features... .

Global Machining Strafegios

Aopl caenl machning delagies o 1l Feshars 5] Gioup

T -
— o=l

8 Vyberte linii EDM4, kterou jste vytvofili, a stisknéte OK.
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9 Stisknutim OK na strance konturovani vytvofte operaci.

¥ | Culting Cyde
B 1 TechEsd Intsmal

10 V menu Machining vyberte Simulation.

11 Vyberte Run ®




Lekce 8
KnowledgeBase

V lekci 1, “SolidMill Traditional,”, jste se naucili, jak ruéné vytvarfet standardni
frézovaci operace. V této lekci se naucite, jak pripravovat data v ESPRIT
KnowledgeBase™ a pak pouzivat tyto informace pro automatizaci
obrabécich procesu. Tato lekce vyuziva stejnou soucastku jako lekce 1, aby
bylo Iépe ilustrovano mnoZstvi ¢asu, které mizete uSetfit s pouZitim
KnowledgeBase™.

V této lekci se naudite toto:

PFidani nastroja do Cutting Tool KB Manager 174

Pouzivani Feeds and Speeds KB Manager 179

Nastaveni standardnich hodnot v Default Process KB Manager 189
Pouzivani Part/Feature KB Manager 196

Definovani obrabécich procesl v Process KB Manager 205

Automatizace obrabécich operaci 211
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ESPRIT KnowledgeBase™ znaé&né zvysuje produktivitu a automatizaéni kapacitu
ESPRIT. KnowledgeBase™ obsahuje rozsahlou databazi podavani, rychlosti a
material( a také ANSI/ISO kédovanou knihovnu nastrojl, ktera nabizi optimalni
rychlosti podavani a nastroje pro obrabéni vasich soucéastek. K informacim
ulozenym v KnowledgeBase™ se muze dostat kdokoli b&éhem relace ESPRIT.

KnowledgeBase™ se da rovnéz pouzivat k ukladani nejéastéji pouzivanych
operaci a nastaveni nastroju stejné jako pro klasifikaci linii na zakladé kombinace

typu soucastky a typu linie. Linie pak mohou byt automaticky identifikovany podle
typu soucastky a spojeny s posloupnosti obrabécich krokl nazyvanou proces.

KnowledgeBase™ se sklada z péti integralnich komponent obsahuijicich
informace, které pouziva ESPRIT pfi vytvareni automatizovanych NC programd:

. Cutting Tool KB Manager
. @ . Feeds and Speeds KB Manager
. E ~ Process KB Manager

IEI ~ Default Process KB Manager

. ~ Part/Feature KB Manager

Ulozené informace o feznych nastrojich, podavani a rychlostech a o standardnich
technologickych nastavenich jsou spojeny se skupinou automatizovanych
obrabécich procesli a zkombinovany s automatickou identifikaci linii pro vytvoreni
"planu procesu". Planovaci informace o procesu uloZené v KnowledgeBase™
obsahuiji detailni popis, jak ma byt sou€astka obrobena, coz urychluje a usnadrnuje
cestu od navrzeni sou€astky po jeji vyrobu.
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Tato lekce pouziva metrické hodnoty. V menu vyberte Tools — System Unit — Metric.
PfesvédcCte se, Ze jsou zapnuté rezimy HIl a SNAP.
V této lekci budete importovat plny model ulozeny jako soubor Parasolid (.x_t).
1 Vyberte Open = - ze standardniho panelu nastroju.

2 Na CD ESPRIT vyberte nasledujici soubor Parasolid:
\Getting Started\SolidMil\Mill_Part_A.x_t

3  Vyberte Open.

4 Z menu Machining vyberte Machining — KnowledgeBase — KnowledgeBase, aby
se zobrazil panel nastroju.

E ESPRIT - [Mill_Part_A_ssp]
Eeic ot Yiew Geoe Machining Tods ‘Windaw Help - =] %

NEE S me knawkdoeBace

w‘_ﬂ & noeiak w|| R[sorere |
ommon Mechining

|ty
v

Miling Tads v a2 e —

Tuming Tods . B tnowledg=Base Options. .

R Pﬁnehum =
Sl Traciticn 2 Rebild Mptions ]
SolidMil Production [z &
SolidMil FraeForm L4 '%' Froc=ss Manager -

SalidTum +| [ ooang Toal 8 Marager bS5
SalidMilTurn 3 Feeds and Spe=d KB Manager m
SolidMIITurn FreeFom L3 Frocess KB Managsr ¥ L @
SolidMilTurn Legacy k Diefauk Process KB Manaper 3 =

fIE| PartiFaaoure KB Managzr
Solidvire Goid 3
Solidy e Fadnum 3 i
- Bach Mads
Febwild Dirky
Sinulation

Achvenced Smulation

iho0se Mewk Tak MILLING |SMAP |[NT |GRID | HI
G700 Y99, £ 00oJo Metric
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Pridani nastroji do Cutting Tool KB Manager

Cutting Tool KB Manager je externi referenéni databaze nastroji pouzivanych v
ESPRIT. Kromé standardnich nastroju, které jsou zde k dispozici, mizete v
KnowledgeBase™ vytvaret a spravovat své vlastni nastroje. Pro snazSi vyhledavani
muzete ukladat nastroje do rliznych skupin.

Nyni vytvofite svou vlastni skupinu nastrojli a pak pfidate nastroje do skupiny.
1 Vyberte Cutting Tool KB Manager z panelu nastroju.

2 Klepnéte pravym tlacitkem mysi kdekoli v seznamu Tool Groups a vyberte New...

[l ESPEUT Ciatting Tael KB Managss

4%
Tool Froups
'Nu'r: .D::crblm i
Wl Tooks - kistric  ESPRIT Staradard .- do nol iy W
pile Tocks - noh ESORIT Slaradoed. do nol Moy =1 W
Diplabs
Toaks - Unfitersd (521 Rovwesl bt
[ ool  Tool ki [ Toni Syl Tool  dmeek Selection | TonlLength Nuel A
| EEEETHE T L TS
| B8 025 in 2 S-Horiney Bar Th-be L s ed 0sa
| BEE Q0TS in 3 E-Horing Bar Thech Carbdeke, e abbe, Une ol e 05
| BE 01350n 4 E-Boring Bar Th-nch Stk Inger aioka | Line orad e 1355
| BB 012 % E-Boring Bar Tl-inch  Coarbica, indexabin, Urcoslsd 156
| [=_=RuRl-13-1 4] £ £ Doring Bor Thinch Carbice, Irdexatie, Uncomlsd 1.8
| = =Qulegl: hicy ) T E-Boring Bar Th-Inch Carkkle, Indeoabw, Unooaled 218
| EHO025in & E-Hior i Bar Thech Carbdeke, e abbe, Une ol e ]
| BE 031250 3 E-Bioring Bar Thench Cadtobe, b ok, Line ool e 313
| BE 03750n 10 E-Boring Bar Th-nch Ciatobodar, Indad oinka | Line el ool N
| B 0TS 11 E-Boring Bar Tl-inch  Coarbica, indexabin, Urcoslsd 4,58
| modn 12 EBmring Bar Thich Carbide, ndexabie, Uncosled 3
| BB 0E=25In 12 E-Horing Bar Th-Inch Carkkle, Indeonbw, Unoealed BE3
| B OEMSin 14 BB i Bar Thech Carbdeke, e abbe, Une ol e B.25
| BEOBETSIN 15 E-Boring Bar Th-nch Do, Indad oivka | Line el ool =]
| BHOMn 1E E-Horing Bar Tih-inzh Curbica, Irdaznb, Lrcoslsd T8
| EORIEN 17 E-Boring Bar Tl-inch  Coarbica, indexabin, Urcoslsd B3
| M OAriin 18 EBoring Bar Thinch Carbice, Indesabie, Unc oaled nrs w
% >
Exl Heip
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3 Napiste My Tools jako nadzev nové skupiny.

Add new Cutting Tool Group El

Cutting Toal Group

Cecrpton

Took:

Hon amiers . MriceTharE
EM0.125
EmQ.250
EMO.350
EMO1 0
EMOZ0
Emaz0

|
|
Pt =
=
_@ |

EMOED
Exid=0
EM 100
EM120
EM140
EM150
EwW1E0

T

t r
« | e | o ()
Tool Fiter=
Systen Lt Too! Type
[eic ~| [EEE =

4 U dolniho okraje dialogového okna vyberte Filter>> a nastavte System Unit na Metric.
Nastavte Tool Type na End Mill.

Seznam Non Members je aktualizovan a zobrazi se v ném vSechny metrické Celni frézy
uloZzené v KnowledgeBase™, bez ohledu na skupinu.

Va$e skupina nastroju momentalné neobsahuje zadné nastroje. Nastroje muzete
pfidavat do skupiny tak, Ze je pfemistite ze seznamu Non Members do seznamu
Members.
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5 Stisknutim tlaCitka >> pfemistéte v8echny nastroje ze seznamu Non Members do

seznamu Members.

Poznamka S pouzitim tlacitek umisténych mezi dvéma seznamy muzete

hdd new Cutting Tool Group E|
Cuttng Toal Sroup
Peme:
bty Tooks
Decripton
Tonk:
| Mo Mamicrs | TG -
B 0125
Ewl0.230
= Einz50
B O
e {0
a3in
. EM0a0 -
BEinE 0
Bwioan
W
ez n
_ﬂ Ewviidn
g BE¥120
BEvii40
Eai1s0
Ertan -
£ ¥
ke | Coriel | Help Fiter == |
Tool Flier=s
o Ftean Lint Toal Type:
[hietic ET =]

pfemistovat nastroje z jednoho seznamu do druhého a zase zpét.

6 Stisknéte OK, aby se vytvofila nova skupina.
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Nova skupina je pfidana do seznamu Tool Groups spolu se vdemi nastroji, které

jste pfidali do seznamu Members.

|EX| ESPRIT Cutting, Tocl KB Manager

4% H

Taol Craovps

T OEscripion

Any Ligts all Tooks

Wil Todle - ielric. EEPRIT Standard...do nol madity.

Wik Toaks - Inch EEPRIT Sterdsrd . do nol modiy.

ewee L ]

Taols - Unfibared (30 Rows)
Tool Tool Mumbes Tool Shyie Tood Lt Tood Maberial ToolLengin Flde L&
Ewnizs | ETl1-Ena kil (71 -Metio |High Spear el Soi Urossted | 6l
Ewld 250 ST 1-End Ml FlMetric  High Spesd Steel, Sdlid, Uncoskad B
Ewd 350 ST 1-End M1l Fl.Mekric  High Spesd Steel, Solid, Urcoslsd E
EMO 5 imim ST 1-Erd M1 Mobdebic  High Spesd Sheel, Selid, Ureasted E
Ewai g ST 1-End kN Fi-Metric High Spesdd Sed, Sold, Uncosked B
Ewlazn S5 1-End Ml Fl-Melric Hidgh Spead Sad, Solid, Uncasbad 12
EMQ30 29 1-End Ml 71-Mebric  High Spe=d St=el, Sold, Uncosksd 1B
EwmO40 £ 1-End Wl AMetric  Hgh Spe=d S=el, Sold, Urcosted 1
EmWasna Bl 1-End kI Al-Metic High Spescd Sted, Solid, Uncasked an
EMOED B2 1-End 1 Fl-Metic High Speadd Sad, Sold, Unoasbad 3E
EwWar.o ES 1-End Ml Fl-Metric  High Spesd Sted, Solid, Unocasked 42
EwaE0 Ed 1-Erct Ml Flddetric  High Spe=d Zt=el, Sclid, Urcosled 4B
EMOG0 5 1-End Ml PMebic  High Spesd Steel, Seld, Urcasted s
EM100 B6 1-End MII -Metic High Spesd Sael, Soli, Uneaskan a1
EW1z20 ET 1-End Ml Fi-Metric  High Spesad Stael, Solid, Uncasked 54
EM14.0 B3 1-End Ml 71-Mebric  High Spe=d St=el, Sold, Uncosksd 5B
EMAL0 0 1-Ered M1 M Mebic  High Spead Shael Selid, Ureasted ] ~

k3 ¥
Exit el

Nové nastroje muzete vytvaret také tak, ze klepnete pravym
tlaCitkem mysSi kdekoli v seznamu Tools a vyberete Mill Tools

#Add Tools to ESPRIT

Mill Teols

(Frézovaci nastroje) nebo Lathe Tools (Soustruznické Lathe Tools v
nastroje). Chcete-li upravovat nastroje, které jste okopirovali, flt
vyberte nastroj v seznamu, klepnéte pravym tlaCitkem mysi a Lopy
vyberte Edit. |
Deleke
Cutting Tool KB Manager m(ize obsahovat libovolny pocet pekte From Greus

skupin nastroju a feznych nastroji. Skupina nastroju mize
obsahovat libovolny pocet a jakoukoli kombinaci frézovacich a
soustruznickych nastroju. Jak jste se naucili v této lekci, jeden
nastroj mize byt ¢lenem vice nez jedné skupiny nastroj.

Irvwert Selection
File »

adwanced »

177
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Muzete pfesné kontrolovat, které nastroje se zobrazi v seznamu Tools, tak, ze aplikujete
filtracni kritéria. To zna¢né usnadriuje vyhledavani a vybirani nastrojl, které potfebujete.
Seznam Tools muzete filtrovat podle kteréhokoli z kritérii pouzitych pfi definovani feznych
nastroj.

1 U horniho okraje dialogového okna Cutting Tool KB Manager vyberte Tool Filter @
2 Nastavte Tool Style na 1-End Mill a vyberte Apply.

Filter Tool Grid 3

Fitar Trpae

& Etandand Fitar 7 Cuziom =GL Cuary

Slancird Filer

Ton 1T Tanol Humaer  Toal St Tool it Tool eterial ToolLengh  Fluks Lengt
[1End Ml EETY Aty
£ >
et Apply Extl

Nyni se v seznamu Tools zobrazi pouze Celni frézy.
3 Vyberte Exit.

4 \Vyberte Clear Tool Filter ‘E chcete-li rekonstruovat seznam.

Kromé toho mlzete pfidavat nastroje z KnowledgeBase ™ pfimo do aktualni relace
ESPRIT.

1 V pfipadé potfeby vyvolejte stisknutim klavesy F2 Project Manager.
2 V seznamu Tools vyberte nastroj DR 04.5.

Chcete-li vybrat nékolik nastroja, pfidrzte b&éhem vybirani stisknutou klavesu Ctrl nebo
Shift.

3 U horniho okraje dialogového okna vyberte Add Selected Tools to ESPRIT ﬂ
nebo klepnéte pravym tlaCitkem mysSi v seznamu Tools a vyberte Add Tools to

ESPRIT.

Nastroj je pfidan do Tool Manager.

4 Volbou Exit zavfete Cutting Tool KB Manager. 3';“&':‘5 .3:?:5 —

e
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Pouzivani Feeds and Speeds KB Manager

Feeds and Speeds KB Manager umoznuje definovat své vlastni materialy pro soucastky a
nastroje a individualizovat podavani a rychlosti na zakladé libovolné kombinace materialu
soucastky, typu operace a materialu nastroje.

Nejprve pfidate svij vlastni material do KnowledgeBase™. Zaénete tak, Ze definujete
novou tfidu materialu. Materidly jsou definovany podle klasifikace a stavu materialu béhem
obrabéni.

1 Vyberte Feeds and Speeds KB Manager @ z panelu nastroju KnowledgeBase.

2  Vyberte kartu Classes. Stranka Classes obsahuje vSechny tfidy materialt v
KnowledgeBase™.

i ESPRIT Feeds Speeds KB Manogen

Condtiors CLiter Medarials flater =l Feed Zpeed Csta (£ ge W Cperstiors Elandards

=T - Low Carbion
ALLOY STEELS, CAST - Medilm Cattan —
ALLOY STEELS WROUGHT - High Cahon

ALLOY STEELS WROUGHT - Lowy Carpon Edic...

ALLOY STEELE, WiROUGHT - Madum Carbon

Crheh
ALLURRUM ALLOYE, CAST - Die Castings
ALLMINUM ALLOYES, CAST - =5nd 50d Permnanznt Mok Save .
ALLMPUM ALLOYE WROUGHT - PHRAE...

ARMOE PLATE, SHP PLATE, AIECRAFT FLATE, WROUGHT - Format Calurns,

ALETEMTIC MANGEANESE STEELS, CAST -

BIERMLLICMW MICHEL SLLOYS SWRCUCGHT AnD CAST -

CARBLCES -

CARBOMN AMD FERRTIC ALY STEELS (HIZH TEMP. SERWICE] -

CARBON STEELS, CAST - Low Csrpon

CRRBON STEELS, CAST - Medumn Carhon

CORBCN STEELS, WROUGHT - High Carban 3

Exil | Crculmor Help

3  Klepnéte pravym tlacitkem mysSi v seznamu Classes a vyberte New...
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Napidte 00My Class jako klasifikaci nového materialu.

Edit Material Class

Meterisl Class

G:lmy Cleaa j

Metesiel Condbions essociab=d wwith this Moteriel Class

Hon =mbers [ Ii=mbers

= Jm.q S0 HA - ANNEALED DR HOT ROLLED

--CART

- - CAZT, MOLDED, EXTRUDED OF: FILLED AMD MOLDED
= = L&A TED:

- - MOLDED

28 HREW - CAST OR MOLOED =
00150 HE - AHNESLED, MO ZED OF ORMALIED &h
100450 HB - AS SMTERED SR HEAT TREATED ==
00150 HE - HOT ROLLED, MoRMALIZED OF STRESS RELIE.
MOS0 HA - HOT ROLLED, PCRILITED, AMMEALED DR CC @
0025 HE - 45 CA5T L

¢ | =

b | Gerancd | Heilp |

Nuly na za¢atku nazvu umistuji material na zacatek seznamu, takze je pozdéji snazsi
ho najit.

Vyberte Material Condition v seznamu Non Members a s pouzitim tladitka >
pfemistéte do seznamu Members.

Stisknutim OK pfidejte novou tfidu materialu do KnowledgeBase™. Stejnou metodu
muzete pouzit k pfidani nového stavu materialu.

Vyberte kartu Materials.

Nyni vytvofite svUj vlastni material s pouzitim tfidy, kterou jste pravé vytvorili.
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8 Klepnéte pravym tlacitkem mysi v seznamu materialt a vyberte New...

% ESPRIT Feeds Speeds KB Manager

Classes Condition= Cuter Materials Materia= Feed Speed .. Groups Cperatons Standardz

Filters
Material Search

Material Stancard

= g

[ Show Favorites Only

Favcrite  Mame Standard 5
Yes 100 CueData -
S 4 .
Edit Fawvcrites...
Yes 1006 CuData
Mo 1003 CuDats Delete
Yes 101 CuData -
M 1010 CuDats a_ve"' -
Print... —
Format Calurins...
Exit | Caleulator Help
9 Napiste 00My Material jako nazev materialu (Material Name).
Add Hew Material El
Il =te=ri=l
Fafarial Stancdand Matarial Mame
[cuipeta - Dby Mteri

[ F incuage n Favorize Lt )

Mel=riel Chsses srsodsbad wilh bhis Mel=risl

Hon e miers i
| ALL G STEELS, GAET - Low Carhon ‘ . | |
ALY STEELE, CAST - il Carbion LE )
ALLC STEELS, VIRDIUGHT - Hizgh Carbon

ALL O STEELS, VIRELGHT - Lows Caracn == |

ALLDY STEELE, VIRAUGHT - Medirm Carben

ALLWINUR ALLOWS, CAST - Die Cagtings = |

ALLBANUM ALLOYS, CRST - Sa00 and PErmersnt o

ALLBRLIR 21 LOYS WROLUGHT - & |

ARMORE FLATE, SHIP PLATE, AIRCRAFT PLATE, WROLIGHT -

ALIETENMIC MANGARESE STEELS, CAST - [

BERYLLII MCKEL ALLOYE, WIRDUGHT ALD CAST - o

£ | |®

oK | Conal | Help

10 Zaskrtnéte Include in Favorites List. Pozdéji mlizete sefadit materialy tak, aby se
zobrazily jen vaSe oblibené.

11 Vyberte 00My Class v seznamu Non Members a pfemistéte do seznamu Members.
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12 Stisknutim OK pfidejte novy material.

Kdyz vyberete kartu Groups, uvidite, ze je zde uveden vas novy material a jeho tfida a stav.
Muzete vybrat jakoukoli tfidu materialu a zobrazit vSechny stavy a materialy spojené s touto
tfidou.

& ESPSUT Feadr Speeds KB Managar

Chazznz Conction= | Cutbor Wetnrisks | Mabenals
Fart Halorm| Clazens

ALLOY STEELE, CAET - Lavr <orbon
ALLOY STEELS, CAET - Mediwn Carlion

Wi TTTED & W R LT i b ks e,

|hE

Farl Haterm| Cordion

Fart Maleriak

Favorde AT | tan e

Exi | e ksl o Hezj |

Poznamka Rovnéz muzete pfidat novou tfidu (Class), stav (Condition) nebo material
(Material) na stranku Groups tak, zZe klepnete pravym tlaCitkem mysi v nékterém ze seznamu
a vyberete New...

Dale pfidate material fezného nastroje a typ operace. Tyto parametry se pouzivaji v
kombinaci s materialem, ktery jste vytvofili, k definovani vlastnich nastaveni podavani
a rychlosti.

1 Vyberte kartu Cutter Materials.

2 Klepnéte pravym tlacitkem mysSi v seznamu material(l a vyberte New...

s | ESPRIT Feeds Speeds KB Managen

Clazzes Condtiors Iaterisls Feed Speed Csta Grougs Cperstiors Siandards

Name ~
Almrom Oxice, Wheel, MA

Carbide

Garkidz, Brazad, Costad m
Edit...

Carbidz, Brazad, Uncosted

Carkidz, Indexabk, Coated Delste

Carbidz, Indexabla, Uncosied

Carbidks, tkanim cocted St

CAR Indrrinie Prbrrestal Frint... L

Format Colurmms, ..

Exit Criculaior Helo
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3 Napisdte My Cutter Material jako

nazev.
To Kerierinl
4 Stisknutim OK pfidejte material fezného IS
. . [T =T =
nastroje.
. Cance| Help

5 Vyberte kartu Operations.

6 Klepnéte pravym tlacitkem mySi v seznamu operaci a vyberte New...

& ESPRIT Fouds Speads KB Manaper

(s Comifine | Cufterweleres | meledslz FeedSmesdDate | Groups |1 Opelone | Shodids

e I —
CRCUL AR Sanric Edkt...

CORE DRLLYG
COLHTERSORME AMD PO TFACIG Odete
E::-U-:jm FERFHERAL
> Frink.,, -

Fully bl | B ST

Esit Calculaior Help

7 NapiSte My Operation jako nazev.

8 Stisknutim OK pfidejte typ operace.

Oiperation

e CrErshon

T Cancel Help

Skoncite definovanim svych vlastnich podavani a rychlosti.
1 Vyberte kartu Feed Speed Data.
2 Nastavte Unit na Metric a Material Class na 00My Class.

3 Nastavte Operation na My Operation a Tool Material na My Cutter Material.
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S [SPRIT Feeds Spesds: KB Manapzr

Chses Coreione: Ciler Wileeials Waler il e Fieid Spaedd Dela GO s alore: EHandards:

Fik=rz Waberiels
I O0Wry Msiznsl
| watric |
Wakarlal s
[uomty s |
Matanal Concfion
[100150 HB - ArNEALED 0 HOT ROLLED I |
Cysaraiion
|h1'r'-:lparsljm :I
Toni Wisterisd
R - |
~Sp=ed Feed Dals
i Depih nch ol Deplh bisric| Gt Ceth ool e Gt Ceplh R Wistric

Ext | ChcLiabo I Help

4 Klepnéte pravym tlaCitkem mySi v seznamu Speed Feed Data a vyberte New...
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5 Zadejte nasledujici hodnoty:

Add Hiow Spemd Foed Data

Parl Halerm| Group Mafnriss
HWeterial Class Dby Wisterisl
[ty Chaes =

Watmrisl Concition
[1B0-140 HE - ANNEALED: O HOT RGLLET: -

S Feed Dala
Operslion Tk Cyoaraion hd
Ton| =tertsl bl Cutter bl aberial X

Carl Dzt rHpd2 Dis Inch 0200 Spesd (EFH) 230,0000
T D= THEb Dis M=inc '||:| oonn Fee=2dd '|;| 1210
Rt eliad o O el bk 'nm Lird Posses .umm

P el 18 Dt i iy i Thet]

MoEs

Cut Depth/Hole Dia. Inch = 0,39
Cut Depth/Hole Dia. Metric = 10,0
Radial Cut Depth Inch = 0,03

Radial Cut Depth Metric = 0,75
Speed (SFM) = 230

Feed = 0,127
6 Stisknutim OK pfidejte data.

7 Chcete-li vypoditat, jaké podavani a rychlosti by mély byt pro ur€itou velikost
nastroje Ci hloubku fezani, vyberte Calculator.

8 Nastavte Operation na My Operation a Cutter Material na My Cutter Material.

9 Nastavte Unit na Metric.
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10 Nastavte Operation Style na Milling a zadejte 10 pro Depth of Cut i Cutter
Diameter.

P :'L-‘"h

- -
Ly Lieid

L e [ N

B e R O RO ROLLE]
o s

Sy Opershon -
| eod i

o g ]

frmm Y

T
&

Ul Sormd (hiowrn Po Firie |

uerr - | 0 e
bty Tk F el (ol P Eipiaeti s E
foo O —
e T el (bl e Tl =
L & |

wa T
Thalial Cmply o [ fEw Exi
. —
i i P P o |

i I I I
Figsa Fasa maty

Ao =
H J o S TeeT S

o

11 Vyberte Get Results.



&' Speed Feed Calculator

Lekce 8 KnowledgeBase

187

Material Class TS
IEIZM!,' . E‘ | Cui Deyth Metric.  Cut Deptih Redal Medric Speed  Feed Unit Powver
10,0000 07500 230 04270 a
Waterial Condtion
[1o0-150 HE - ANNESLED OR HOT ROLLED: =]
Dperation
IN',' Cperstan El
Taol Matenal
IMT Cutter Mokerial j
Reqursa Data fRBmJte \
Uni Speed (Meterz Per Minule)
e ||| E— | o
Cperation Ste Feed (M Fer Reeolution)
Drepth Of Gul Fecd Flule 1y P Tooth M
Fradid Cegth of Cut M Exit |
Culter Ciameter Feed [l Fer pinute
Fluies Bosver (R
e
MRR [Cubic TR
\\..

—Warmings

ESPRIT vypocita podavani a rychlosti na zakladé vasSich nastaveni. Jedna se o stejna

nastaveni podavani a rychlosti, ktera jsou vypocitana, kdyz vytvarite operaci a parametr
Use Feed and Speed KB je nastaven na Yes.

Zkuste zadat jina data a sledujte, jaké budou vysledky.

12 AZ budete hotovi, vyberte Exit a pak Exit ve Feeds and Speeds KB Manager.
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S pouzitim nasledujicich krok nactete automaticky sva nastaveni podavani a rychlosti, az
budete pfisté vytvaret operaci.
1 Vyberte KnowledgeBase Setup z panelu nastroji KnowledgeBase.

2 Vyberte 00My Class z rozbalovaciho seznamu Part Material a stisknéte OK.

Knowledpebase Setup

Fart Type

[en= L )

Cescrtion

Fait Wiaterial

Class

iy s

Conciion
100150 HE - ARMESLED OF HOT ROLLED -

DeTault TecknolDify
fiarm=

[wene | &

Cezcrigtion

L o CEd Halks
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Nastaveni standardnich hodnot v Default Process KB Manager

Default Process KB Manager umoziuje nastavit rizné standardni parametry technologie
(Fezaci operace a nastroje) pro rizné obrabéci situace. Napfiklad mizete definovat jednu
skupinu standardnich parametrd pro vysokorychlostni obrabéni a jinou skupinu pro vyrobni

obrabéni.

Vyberte Default Process KB Manager z panelu nastroju KnowledgeBase.

Klepnéte pravym
tlaCitkem mysi kdekoli v
seznamu Name a vyberte
New.

Napiste My technology jako
nazev nové skupiny a stisknéte
OK.

Nova skupina je pfidana do
seznamu Names.

& FSPRIT Default Process KB Manager

far =l
flame=
harma Urk
custcne Tecceoy TR
Ed...
Tacknclay Delete
Mame | Dt ok z’h"f'"
T E
ﬁ SaidTum - b Format Calumns. ..
i, SoldTun - MB Focketing
[ Top
5y ook - I-Lave Finizhing
ﬁ Barng Ber
17 Bl Noss M
= Custoen bl
KA meana s
Exil Help
hdd Mew Defaull Technology El
Detaut Techralogy
Pama
frery Techroingy
Lint
[eric =]
Cescrighian

Cance Hela
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Nyni, kdyZz mate skupinu, pfidate standardni technologii obrabéni kapes. Staci jednou
definovat standardni parametry a pak je opakované pouzivat pro podobné projekty.

1

Klepnéte pravym

tlaél’tkem myél kdek0|l 8 ESPEIT Default Process KB Manager

v seznamu Technology || /&
a vyberte New. e =l
L 1=)
Matra Lird Do il o
Cusrlomer Technology Heatral
Dievima | Technology - Inch Pk ic Meural  E5FMT S ardsrd . oo rod modiy.
My Tectockeqy v | |
Tomxe bl oo

V rozbalovacim seznamu vyberte SolidMill - Pocketing.

VsSimnéte si, ze tento rozbalovaci

seznam obsahuje kazdou frézovaci a
soustruznickou operaci a kazdy fezny ~Techaingy
nastroj, které jsou k dispozici v ESPRIT. | tnicee

b Sabdl - Pockeling

Muzete pfidavat standardni
parametry technologie po jednom
nebo muzete s pouzitim tlacitka Add
All pfidat do své skupiny vSechny
technologie v seznamu.

Stisknéte OK.

| e Cancel Heds

Automaticky se otevre stranka technologie obrabéni kapes (Pocketing).
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4 Klepnéte pravym tlacitkem mysSi na hodnotu pro Total Depth a vyberte Edit
Properties.

Solidiill - Packeling 5
Gerevel | Commen | Fiough | “wiellFirish | Fioat Firish |
[ iz |
fou I || oo EEE——
Clerarc=z Ireremereal Depth |ﬁ
Ful Chazrancs |7 ao0om [| Elatting D epth i
Clearancs |1'DE|I"II Aetract fon IDepeh E Pt
Fetum Flane |Ehara'||:u j Through D=ph |ﬁ Swehem Defaull
Refrmct Plane |Ebar=r||:= ﬂ |

5 V dialogovém okné napiste
Feature.Depth a zaskrtnéte Locked.

e

Edit Property Totallepth (176)

Walzs

PFi vytvareni operace s pouzitim el
vasich standardnich parametrt bude N\t ) E
hodnota celkové hloubky (Total ﬂ
Depth) automaticky nastavena na Curarttakia
hloubku vybrané linie. 25

Capton
ZaSkrtnutim moznosti Locked liotal gl
zabranite ostatnim uZivateltim, aby Curert Valie Souice
pfi vytvareni operaci zménili =
standardni nastaveni. e E

w Locked

6 Stisknéte OK.
Aeset | ok | coce Help

Tentokrat pouZijete Expression Builder k vytvofeni vyrazu, ktery vypocita hodnotu
inkrementalni hloubky na zakladé praméru nastroje.

1 Klepnéte pravym tlacitkem mysSi na hodnotu pro Incremental Depth a vyberte Edit
Properties.

2 V dialogovém okné vlastnosti vyberte Expression Builder )
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3 Ve sloZzce KnowledgeBase VB
Modules vyberte i Exprossion Builder

Utilities.bas. DE-dfrme o g

Express2ion
et Srslini==h Az Dovkices < LUrit Az Jegenes)

4 \/ seznamu na pravé strané
vyberte ConverttoSysUnit.

Tento pfikaz konvertuje véechny el ol &) =lnlw]on| #no| o | tod| € |3 | weEaer |
hodnoty ve vypoctu na aktualni
systémoveé jednotky. =) EseRn

2= Knodedgebaze WE Modulas By
A Commarkath ez
& Dofaness bas
& Featlres baz
E-4 Gometry. bes
i Ruleshas

& Lilies bes

Help
Furction Cowerfte=yslndiN Az Dackie, Lint &= ndeger) &z Double

OH cenczl Help

5 Vyberte Add Selected Procedure 5, ' .

Vyraz je pfidan do Expression Builder. Dale potfebujete definovat proménné.



6 Dvakrat klepnéte na sloZku
ESPRIT, aby se zobrazil jeji
obsah, a pak otevfete sloZzku
ESPRIT Objects.

7 Vyberte Tool1.

Na pravé strané jsou
zobrazeny vlastnosti spojené s
feznymi nastroji.

8 Prochazejte seznam na pravé
strané a vyberte vlastnost
ToolDiameter.

9 Ve vyrazu vyberte
proménnou <<N As Double>>.

Tuto proménnou nahradite
vybranou vlastnosti.

10 Vyberte Add Selected Procedure oy
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2 Expression Builder El

DF-E| BB - 5

Epre2ion
ety Link] = Uit A Imbeger s
sl-lele 8] =|ele]on| ono] or b | o |9 | sEmene |
== ESPRIT = |ER Tpoeneser ~
#% Buit In Furchicns EF, Todfngle
[= Erurmaratiare EZ Todiengen
2 Espeit Objects B3 Todlfingle!
@ e Sl
B LethebtaciineSetLip E, TodFilsiRacius
B miamschineSellp EZ, ToolCanmietey
B Taan EF TodD
B toa (Fnisn Toah  —  |ER TociLencth
¥ Toard (Flaor Toal) 7 Toolksterisl
=1 kncwdedaebase WE ioduss ™ |ER ToaMoeaCompensstion ~
Help
Prapesty TanlDiemeber 2= Vanand
(Readide) Reime or 2=z the tool ToaDiemeter
oH Concsl Help
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11 Vyberte proménnou <<Unit As Integer>>.

2 Expression Builder

Tuto proménnou nahradite vlastnosti ze Owr-W|rEBB o F5

Expression

seznamu. vertnS sl oo Toabemeternvche I

12 Prochazejte seznam viastnosti a
dvakrat klepnéte na vlastnost

ToolUnit.
el- oo |s] =ln]sfom] Ana] or | bt | ¢ |3 | sEpee |
Proménna je nahrazena vybranou
vlastnosti. i ESFRIT &l [ TooRoius c
#% Buif In Furchicns EF, ToolShifty
[=1 Eruemaratiare ER ToalSniry
5 Eapett Objects B3, ToolSHtZ
B Feature EZ ToniStee
¥ LethebiashineSetLip B3, TooiTi
& wnechneseL 2 T
B Taak B Turr=lD
B3 Toalz (Finien Tooh — |ER #TCLocston
B Toa2 (Floor Taalh ER ToLocalion
I=] knovdedaebase vE odues | [ER rTCLocsIn b
Heip
Prapeity Toaldnt as Wariant

(Reaclbitde) Retume: oF 2=z the tool Tealind

OH ez Help
13 Stisknéte OK,. aby se zavfelo dialogové £dit Praposty IncrementalDepth (175) %
okno Expression Builder. I
Dgfaul E=praszian
Vyraz je pfidan do dialogového okna e e e T
vlastnosti pro inkrementalni hloubku ﬂ
(Incremental Depth). ot Vs
n
14 Stisknéte OK, aby se zavielo dialogové Ceptin
okno Edit Property. Inziemmeniel Degth

Cuarart Wahg Sounce

Sellingz
™ Hidden =
T Locked

Feset ok Carcel Help
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15 Na strance technologie Pocketing stisknéte OK, abyste pfidali standardni technologii k
nove skupiné technologii.

& FSPRIT Defaull Process KB Manager

Fikzr

any R

Harma |Ure  |Descrpaon
Cuztomer Tachndlosy Hewtral

Cefauk Techrology - Inch 1 Metric Hewkral EEPRIT Stendsrd..donol modiy.

TachnokLy

Exit Help |

16 Volbou Exit zaviete Default Process KB Manager.
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S pouzitim nasledujicich krokd nactete automaticky své standardni parametry, az budete
pFiSté vytvaret operaci.
1 Vyberte KnowledgeBase Setup z panelu nastroju KnowledgeBase.

2 Vyberte My Technology z rozbalovaciho seznamu Default Technology a stisknéte OK.

KnowrledpeBase: Satup

Fart Type

ere -] F

De=erition

Pait Materal

Clags

|III'-|'I',-_|:h=s = @
Conefion

|1III-15EI HE - AMMEALED Of HOT ROLLED ™

Dt L Tecknol Doy

f=m=
T - T |

Cescriplion

ok Cance Halk

Pouzivani Part/Feature KB Manager

Part/Feature KB Manager umozniuje vytvaret rlzné typy soucCastek a spojovat s nimi
jednotlivé typy linii. Pak muzete spojovat posloupnosti obrabécich operaci (nazyvané
obrabéci proces) s libovolnou kombinaci typu soucastky a linie. Timto zpldsobem muzete
vyuzivat rizné strategie obrabéni v zavislosti na typu soucastky.

Pfi vytvareni linii identifikuje ESPRIT linie soucastek a vyvolava spravny obrabéci proces z
KnowledgeBase ™.



Lekce 8 KnowledgeBase

Nejprve vytvofite individualizovany typ soucastky.

1 Vyberte Part/Feature KB Manager z panelu nastroji KnowledgeBase.

2 Klepnéte pravym tlacitkem mySi kdekoli v seznamu Part Types a vyberte New...

& FSPRIT Pari-Feature KB Manaper

Part Typas

Part Mams

Ang

Alllnch

Al e

rillac Parl St -

Feature Typas

- Linckefired - Chan

=lncefned - Feoee Metic

.Dzan'ipl:inn

Celets

Prirk...

Ao niod modiiy.

tymes - tems in red are mol allached o :

Farmat Columns...

Metic  Chain Feabare

Feature

3 Jako nazev (Name) napiste My Part.

4 Stisknutim OK pfidejte novy typ

soucastky.

Stejné jako v Cutting Tool KB
Manager mlzete pfidavat existujici
typy linii ke svému novému typu
soucastky s pouzitim seznamu Non

Members a Members.

V této lekci vytvofite novy typ linie.

]

Add Mew Parl Type

Fart Type
Paimz

| €

197

e et

Decription

FealuraT s

| HonmesTkars

- Undefined - Chain

- niderined - Fealure
- lnnefined - FTOR
Bz

Bar=

Bo=z

Bozs

ChEmfar

Chamfer

Cmnrbar hers

<

QK

-

o

- EEELL

b

Filer ==
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Dale vytvofite individualizovanou linii pro svij typ sou€astky.

1 Klepnéte pravym tlacitkem mysi kdekoli v seznamu Feature Types a vyberte New...

& F5PRIT Part-Feature KB Manaper

Pt Typas
Fert hlam= .I’.‘lzsmphnn L |
BAITLn Prit 500 - ich ESFRIT Stardand do ncd modiy
MUTLM Pt =00 - Metdc ESPRIT Standand oo not modiy.
ESPRIT Stardard . do nod modify. b
Freature Typss
llamz el Co-CamjreType Fuk:
Edt... [a I—
EdtKevys. .
& Deletn £
Crabeiza From Part
Heys
SEe
I - -
A = Threards LRF ARIS-6 14 |
DCiamete. spreznicdal Coarse Theeacs DR0Z

2 Zadejte My Pocket jako nazev (Name). Piesvédcte se, Ze je parametr Unit nastaven na Metric.

Add New Feature Type le
Feature Type Patt Tvpes
fame
|M‘)" Pocket Monmembers | Membsrs |
( ) Al hch iy Part
Liit Al Metric

i Milled! Part Stc! - Inch
M 0 iled Pt St - wiric
ESPRIT Festure Type WillTurn Part St - Inch
hillTurn Part Sted - Metric

Feature j Turned Part Std - Metric
Turned Part =d - Inch

[

Fule

||

Cescrigtion
Fegular pocket festure

ik | Cancel | Help |

VSimnéte si, Ze dialogové okno rovnéz obsahuje seznamy Non Members a Members.
Kdyz vytvorite novy typ linie, mGzete ho pfifadit vice nez jednomu typu soucastek.

3 Nastavte ESPRIT Feature Type na Feature.

Podrobné informace o typech linii ESPRIT naleznete v kapitole "Definovani linii" na
strané 26.



Lekce 8 KnowledgeBase 199

Vedle pole Rule vyberte Expression Builder
Ve sloZce KnowledgeBase VB Modules vyberte Features.bas.

V seznamu vlastnosti . .
(Properties) klepnéte
dvakrat na IsPocket, O@-W|[ @B v F5

e . vr =ofil ==ty
al?yste pfidali pfikaz k ke e R et e
vyrazu.

Ve vyrazu vyberte

proménnou <<Feature as
Esprit.GraphicObject>> a el-lsle]e] =lmlelar| And]or [hat| ¢ ]3| «ofpenr |
napiste Feature.

g ESPRIT g GetFeaLrecustr ety
. v Knowdeckebase WE Wodu=s e lsBors
Stisknéte OK. 2 S [

Dot peom by elsCinchke
V dialogovém okné Add 2 Ezatmm @ isrounterore

.b 1=

New Feature Type < RuI:ir:g: - -g:ﬂ“m
stisknéte OK, abyste pfidali ﬁ Teaiing bas @ IsFTOR By Custor Property
typ linie My Pocket ke St SEiieen e
svému typu soucastky. B

Help
Furction |zPocket[Featire 2= Esprt Orephic Dbpest] L5 Boalean

OH Cancel Help

Dale vytvofite kli€ pro tento typ linie, ktery bude popisovat velikost linie.
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1 Klepnéte pravym tlaCitkem mysi kdekoli v seznamu Keys a vyberte New...

& FSPRIT Pari-Featu re KB Manager

Parl Typss

Fert hlam= Descriphion [~
MITL PR = - o ESPRIT Standard o nat meaty
PATTLN Parl S - Webic  ESFRIT Starsdand .do nat mod v,

“aliss Caahaiie

el From Feebue Type

Yarablks...

W,

Prink.
Format Columne. ..

2 Napiste My Key jako nazev (Name) a zadejte popis.

Add How Kay [x

Fe o s Trpeey

Mon mambars - kambaer
Lirw e = Chsiny = I by Poclet
Urdeiinad - Chain

Lired winad - Fashre
Urd i iz - Frmmb e
Urdelned - PTOP

= rdeined - FTOP

79§

5
| me

Halp | Fillaf = |

Presvédcte se, ze My Pocket je jediny typ linie uvedeny v seznamu Members.
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Stisknutim OK pfidejte novy Kli€.

Nyni pfidate hodnoty popisujici rizné velikosti kapes. Vytvofite pravidlo, které bude s
pouzitim plochy linie urCovat, ktera velikostni kategorie k ni patfi.

Klepnéte pravym tlaCitkem mysSi v seznamu Values a vyberte New...

Napidte Small Pocket jako nazev (Name). =

Add How Value [%]

Pro pravidlo (Rule) napiste:

'
Feature.Area<=(15,0*15,0*20,0) [Smul Pacit

fule
Stisknutim OK pfidejte novou hodnotu. Feshune Artame 15 0P15 CH20 Ep

o cwoel | Heko

Znovu klepnéte pravym tlaCitkem mySi v _
seznamu Values a vyberte New... Add How Value [5]

NapiSte Medium Pocket jako nazev (Name). || vae

| et Pz

Pro pravidlo (Rule) napiste:

Ml
s e A ianal 30 0F30 OF20 .00 Eh

Feature.Area<=(30,0*30,0%20,0)

Stisknéte OK.

o0 cwesl | Heke
Pridejte dalSi hodnotu pojmenovanou Large
Pocket s pravidlem _
Add How Value 3|

Feature.Area>(30,0*30,0%20,0)

' s

| Lo Pockat

if] ]

Freh.se: Arese 30 0430 0P 20 1) Ep
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Nyni mate tfi hodnoty pro klic.

= FSPRIT Parl-Feature KR Mrnm.p_r:r

Parl Typoae

Pert hlam= Descripbon

Festure Typas

BilTLmPert S - ek ESPRIT Standard o nod mocdd
MAITLAT PR =00 - Metie ESPRIT Standard oo nod modiy,

Turred Par 3ld - M=lic  ESPRIT Stardard . do nod modify. b

MEME | Fesire

MHams |Uit  ExpFesiureTipe Fuls

|sPnchetlFerinz)

I Rlle:
Small Pockel FeabsreAress=(15. 15002000
Medium Pockel Fesbure A resg==( 30.0#30.0¢20.0)

Large Pocket Feature Ares=|300°30.0°20.0)

Exk Help

10 Volbou Exit zaviete Part/Feature KB Manager.
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Abyste mohli pouzivat identifikaci linii, musite nastavit standardni typ soucastky.
1 Vyberte KnowledgeBase Setup z panelu nastroji KnowledgeBase.

2 Vyberte My Part z rozbalovaciho seznamu Part Type a vyberte OK.

Knoveledgefose Setup

Fart Type

iy Part
Descrigdion

Pt Wistetial

Clags

|I:l:l'q'r,-_l:h:s
Conefion

|1III-1SZI HE - AMMEALED OR HOT ROLLED

Dieral Teack nol ooy
flam=

[ 1y TaPnaiy
Descridtion

3 V menu vyberte Create — Features, aby se zobrazil panel nastroju Features.

4 \Vyberte Pocket =K panelu nastroju Features.

203
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5 S pouzitim rezimu HI vyberte horni okraj kapsy.

6 Odpovézte Yes stisknutim levého tlagitka mysi, aby se vytvofila linie.
7 V pfipadé potieby vyvolejte Property Browser stisknutim klaves Alt+Enter.

8 Ve Feature Manager vyberte linii Pocket.

V Property Browser mlzete vidét, Zze byla linie
identifikovana s pouzitim nového typu linie, ktery jste

vytvofili.
!IE_EIEI\
|
1
[ 1 [ vae
- Group Count 1
_-i:l General
- Mame 1 Pockst
" Deprh 20000000
i~ Wark Flare iz

Ik Conediret g 507

- Fedurs Type My Pocksl
[y Ky Miedium Pk

( - KnowledgeBase

M,
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Definovani obrabécich procesti v Process KB Manager

Process KB Manager umoznuje vytvofit kompletni obrabéci proces na zakladé
libovolného typu linie, uloZzeného v KnowledgeBase™. Kdyz je vytvorena linie,
porovnava ESPRIT standardni obrabéci proces s identifikovanym typem linie.
Obrabéci proces mlze obsahovat libovolny poc€et a typ fezacich operaci. V zavislosti
na obrabécim procesu nacitd ESPRIT nastroje z Cutting Tool KB Manager a aplikuje
fezaci operace na vybranou linii.

V této lekci vytvofite standardni obrabéci proces pro linii kapsy.
1 Vyberte Process KB Manager E| z panelu nastroji KnowledgeBase.
2 Nastavte Part Type na My Part.

B ESPRIT Precess KB Mamager

Prapezsicas  Process Casd

—FiHers
Fa i s Fllars il U i oo
Lini _
1. [1-]
Mk -
| J FERlumE Typs Ry Focks|

ESFMT Feslure Type Iy KEy M2 eam Pochst -

|any |

ey Pt j
Froaess Filbers

Pourt: Winberial Clacn

|ny =l
Uni

|t =

3 V seznamu Feature Case vyberte okno napravo od Feature Type a v ném
vyberte My Pocket.

4 Stisknéte Enter nebo klepnéte levym tlaCitkem mysi kdekoli v seznamu Feature
Case. Zobrazi se kli¢ spojeny s typem linie.

5 Vyberte Medium Pocket jako hodnotu klice.

Nyni spojite obrabéci proces s touto kombinaci typu soucastky, typu linie a klice.
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6 Klepnéte pravym tlacitkem mysi v seznamu Processes a vyberte New...
1

Processes
R e Lo DesCHption
ar.. !
Process Members,
= el
Procese e ‘ebete From Festure Cose

rirk.

armat Columrs.,.

7 Pojmenujte novy proces My process a stisknéte OK.

Nyni pfidate ke svému novému obrabécimu procesu tfi fezaci operace. Nejprve budete
hrubovat kapsu, potom ¢istit zbyvajici material s pouzitim zbytkového obrabéni a nakonec

dokongite stény kapsy.

1 Klepnéte pravym tlacitkem mysi v seznamu Process Steps a vyberte New...

2 Vrozbalovacim seznamu Technology
vyberte SolidMill - Pocketing a pak
stisknéte OK.

Abyste uSetfili Cas, otevrete existujici
technologicky soubor.

3 Klepnéte pravym tlacitkem mySi uvnitf
stranky technologie a vyberte Open...

~Techmalogy
GG LTk

',- Sobdhl - Pocketing

Canced

Heks

Solidiill - Pocketing

Benmal | Connon | Fiough | el Firish | Flooe Frish |
— I T -
Opmorees Save N5 Defadk  wh
Full Clearance | & A5 Shey
Oaalaroe | Thows Hedden ih
Aetin Plare |Clesrarce e 001
Aniract Plane |[— Pezal
st mm D=Faadt

~Fiaand= anid Spaeds e T e A

Uza Faed ard Spaed KB |'-ru.:. | FAapid aboue Famial

4 Na ESPRIT CD vyberte nasledujici soubor:

\Getting Started\KnowledgeBase\Pocketing-Roughing.prc

T -
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5 Vyberte Open a pfidejte nastaveni.

SolidMill - Pocketing |
Gereral | Corrmen | Foough | WWall Firich | Floor Firich |
D epie
Taal ID | GoiT ooblyldiGet T aclbyDiemebeife = | | TekalDepin fentire denik x|
Oeararcaz Ircremental Diapth Tool1 [ Toaliamater)
Pl e 10 B\ siatng Do [
Oeararce 2 Ratiact fon Depch W‘
Fistuin Flang |Clearance =l | | thvough Dacsh =
Rerect Plane |[:laa|mna = |
Feeds and Speeds WMiz=el sneous
Lize Feed and Spesd KB [re: ||  Rapid soowe Paid  |vex -
Type of Cul [EORING || Peroe:Omder CERNE
Cul Speed AFM, SFH | [
Comar Slow O own Pl -
HrFeediae PM.FT | [
Z Feedist= FM, FT | I Tep=ied Wal Angk lmalure. chafl
[ Tepaied ldend Angk

Consl. RemevalRate Mo |

Operaacan Hame

[ty Pocket - Aough™

Cammant

“Rouph pockefing with 1.0mm ek

il Carcal | Hap |

Poznamka Vyraz pro Tool ID se zobrazi az po aktualizaci stranky technologie. Napf.
kdyz vyberete kartu Common a potom znovu kartu General.

Muze byt nutné prozkoumat néktera z nastaveni a zjistit, jak jsou definovana s
pouzitim vyrazd. Napf. identifikator nastroje (Tool ID) je nastaven na nastroj, ktery je 3-
krat tak velky jako nejmensi polomér vybrané linie. ESPRIT vypocita hodnotu a najde
nastroj nejblizsi vypocitanému praméru v KnowledgeBase ™.

Pamatujte si, Ze nazev operace (Operation Name) a komentafe (Comments) musi byt
uvedeny v uvozovkach. Pokud tyto textové fetézce nejsou uvedeny v uvozovkach, je
ohlasena chyba Visual Basic, kdyZ se pokusite aplikovat proces. Jestlize nechcete
vlozit komentafr, stai pouzit uvozovky hned vedle sebe.



208 Zaciname s Esprit

Poznamka Tato nastaveni jsou
jedinecna pro tento proces. PouZijete-
li stejny soubor .prc pro jiny proces a

ESPRIT - Process Managar

nezménite Z4dné nastavent, zobrazi e 1 nok uni.s - couk ok i i veunto detebess
ESPRIT chybové hlaseni, protoze

. 1 : -
kazda poloZzka v KnowledgeBase

musi mit jednoznacné ID.

Pouhou zménou nazvu operace (Operation Name) nevytvofite jedinecnou operaci.
Pozdéji v této lekci se naucite, jak kopirovat proces pro jiny typ linie a hodnotu kli¢e.

6 Stisknutim OK pfidejte novy krok procesu.

Processes

hams Uk |Rue DeszCrgtion
Proce3e =ape
Mame [ionting Cycie

7 Znovu klepnéte pravym tlaCitkem mySi v seznamu Process Steps a vyberte New...
8 Vyberte SolidMill - Rest Machining a stisknéte OK.

9 Klepnéte pravym tlaCitkem mysSi uvnitf stranky technologie a
oteviete soubor: \Getting
Started\KnowledgeBase\RestMachining.prc

10 Stisknutim OK pfidejte krok zbytkového obrabéni.

11 Pfidejte dalSi krok Pocketing a oteviete soubor
\Getting Started\KnowledgeBase\Pocketing-
WallFinish.prc

VSechny kroky procesu jsou nyni hotové.

Procase Sape

M=me Cutling Cycle

'r,-.ﬂIf!h' Fociet - Real Metenel  Soldl - Fet Mnchining
Pyt Fiozked - el Finish Soliikl - Poc keiinp

Exil Help
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12 Volbou Exit zaviete Process KB Manager.
Dale spojite stejny proces s hodnotou Small Pocket linie My Pocket.

1 V seznamu Feature Case zménte hodnotu klice na Small Pocket a stisknéte klavesu Enter.

B ESPRIT Process KB Manages

Propessas  Proosss Case

—FHerz
Fulhi o i Pt Flralir e Casss

K ks
|Me‘l-'r: j Ferture Typs

ESPAT Fasirs Tips ity Kery
|y =l
Pt Tips

i P B

Froaess Fibars

Poat Wiekerinl Cixzz

|y [ |
Ll

|pac i

—Procezses

Procgsa Stz

Vidite, Ze s touto kombinaci typu soucastky, typu linie a hodnoty kli¢e nejsou spojeny
Zadné procesy.
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2 Klepnéte pravym tlacitkem mySi v seznamu Processes a vyberte Process Members...

Pr psC @ B
e Pk D= pub oo
)
e m
I
hisma elebe Fron

T Featyre Caes

3 V dialogovém okné prochazejte seznam Nonmembers, dokud nenaleznete polozku My Process.

4 \Vyberte My Process a s pouzitim tlaCitka > pfemistéte proces do seznamu Members.

Procosos

Frox memes

Honnembers - L |
Wil Hobe - Spiral - MT

Wiz Hoks - Sprsl, Spirs
Wiz Hoks - Sprsd, Spisd - KT
W Froces e |

2pen Foco=

Cpen Fockst - W1

ming Hroove A
Cing Grooes - BT

Pocknt - A, F

Pocint - B F - W1

Pocint - B, A, F W
€ »

. BLLLE
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5 Stisknutim OK okopirujte cely proces.

& FSPRIT Process KB Manager

Propezses: Proecess Case

—Filler=s

Fphyre Comm Fikers Feure Cass
Unit
Key Wl
=
[Metic =l || [resture Typ= Ity Pocket
ESFRIT Femars Type
e =
Pert Typ=
[bar Pert [~
—Pracexs Fik=rs
Perl Matarsl Class
s |
Lint
[neetric: |
Processes
Mame Uinic Fuie Do ription

~Proces= Sh=px

1110 POCREL - Foigh Solidkil - Pockaling
gmh'l',' Focket - Rest Meterial  Solidvil - Rest Machining
Mty Pocket - wiall Frrish Zalidiill - Fock=ting

Exil | Hep |

Nyni, kdyz jste definovali typ linie a spaijili s nim standardni obrabéci proces, musite jiz
pouze aplikovat proces.

Automatizace obrabécich operaci

Kdyz jsou vytvareny linie, ESPRIT identifikuje a automaticky pfifazuje kazdé linii typ na
zakladé vybraného typu sougastky a pravidel definovanych v KnowledgeBase™. Kdyz je
danému typu linie pfifazen standardni obrabéci proces, musite jiz pouze aplikovat
proces.

Nez aplikujete proces, ktery jste vytvofili, musite nastavit standardni technologii na
standardni systémové hodnoty. VSechna nastaveni, ktera nejsou specificky definovana v
Process KB Manager, vyuZzivaji standardni technologii. Standardni technologie, kterou
jste vytvofili dfive v této lekci, je nelplna, protoZe jste definovali jen nékolik nastaveni v
jedné fezaci
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operaci. KdyZz ESPRIT nemuze najit standardni nastaveni pro technologii, hleda, kdy byla
naposledy pouzita tato operace, a pouzijte pfislusna nastaveni. To muze vést k
neocekavanym vysledk{m.

1 Vyberte KnowledgeBase Setup z panelu nastroji KnowledgeBase.

2 Nastavte Default Technology na Standard Default Technology - Inch &Metric a
stisknéte OK.

Dedeat Teohnokogy

s v

[ scriginn
ESFMIT Stender . oo nol modiry

3 Ve Feature Manager vyberte linii Pocket. Chcete aplikovat proces na celou linii, ne na
hranici nebo dil&i kapsu.

x|

Features

+ 1 Pocket

FTAH

4 \Vyberte Process Manager =

“+* Process Manager - SolidMill
O=- = ds-
Festures Process

Mame Feature Type My Process j

Process Steps

Cutting Cycle
ey b Soliciil - Pocketing
’rﬂj My Pocket - Rest Material  Solidhill - Rest Machining EM 070
% My Piocket - Wall Finish Salichll - Pocketing EM 5.0

Tool ID

T aepy L Extt ‘ Help |

Vidite, Ze ESPRIT prohledava KnowledgeBase™ a na zakladé vybraného typu linie
ur€uje, které nastroje nacist a ktery proces aplikovat.
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5 Vyberte Apply.

E ESPRIT - [Mill_Part_A.esp]
[HAcie edt vew Creats Machining ook Window Hep
ODEd & Rk &8 g

- x|

"+ Process Manaper - SolidMill

| Op# | Name ﬂ
1 My Pocket - Rough =y
: 2 My Pocket - Rest Waterial =
3 My Pocket - Wl Fintah “
b &
wih | Sobaui - Focketing P 'H
4 st Mferial Skl - Rest Machining £M 07.0 b @
= %y by Pockst - Yall Finsh  SobdWill - Pocketing EM 050 .
P : W=
¥ | value | -
Group Count L
+ General
Manne 1 Pocket
Degth 20,000000

‘Work Plans Y2
Work Coordinste XVE
+ Size

- Klmledgeﬂa!e.
Feature Tvpe My Pocket
My Koy Mechm Focket
< |
Choose Nest Task MILLING [SNAP 1T (GRID (HI
For Help, prass F1 X222.0000 Y200000 20000 [Memkc

Vhodné nastroje jsou nacteny do aktualni relace a fezaci operace jsou automaticky
aplikovany na vybranou linii.

6 Vyberte Exit.

Kdykoli v budoucnu, az budete mit podobnou linii, staéi aplikovat proces a vaSe fezaci
operace budou provedeny automaticky. Identifikace linii a standardni obrabéci procesy
jsou kli¢em k vyraznému zkraceni €asu, ktery stravite programovanim soucastek.

Dalezité VSechna data z této lekce, ktera jste piidali do KnowledgeBase™, zustavaji
uloZzena v KnowledgeBase™, dokud je nevymazete. Az dokonéite tuto leki,
nezapomerite vymazat data material(i, podavani a rychlosti, skupinu nastroja (ne vSak
nastroje), svou standardni technologii, typ soucastky a standardni proces, ktery jste
vytvorili.

Pozn. prekl: Preklad rejstfiku angli¢tiné nema pro ¢eskou mutaci vyznam!





