Lakazkové Eislo vyraiené na stroji

- D
/ £ // I, (y _ff. j‘hzf / 7 6/7 4 3

{

S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj strojd, jejichz
konstrukce jsou stale pfizpt}sobovény novym poiadavkﬁm
ufelného obrabani. Nemtzeme proto zaruéiti  shodnost
navodu se strojem ve viech podiobnostech a zadame
proto zdkazniky, aby pii vyméné nahradnich dilet uvedl;
vidy typ stroje, ‘zalcézkové gislo souEéstky, aby objed-

névka mohla byti vyfizena podle provedeni dodaného stroje




Predmluva

Dovolujeme si Vam piedloziti tento navod s prosbou, abyste mnu
vénovali svou pozornost a dobfe se obeznamili s jeho obsahem,
Tento ndvod ma Vis seznamiti se spravnym postavenim, obslu-
hou a uvedenim stroje v chod. Nesplnil by své poslani, kdyby
s jeho obsahem nebyli ddbftla obeznameni vedouci oddéleni a ti,
kdo stroj piimo obstuhuji. Je velmi dllezZité seznamiti se se
viemi €astmi stroje pfed jeho uvedenim deo chodu a zvlasté
obsluze stroje jest tfeba vénovati velkou péti, Budete-li se Fiditi
poicyny uvedenymi v tomto navodu, uSetfite si fas a zamezite
ztratam, PFed uvedenim stroje do chedu seznamte se velmi
dobfe a peflivé se vEerni obsluhujicimi prvky. Pracovni pfesﬁost
kaZdého stroje se kontroluje nejpfesndjSimi méficimi pfistroji.
Petlivost a dikladnost, s jakou se tato kontrola provadi, zarucuji
naprostou presnost stroje v ramei piejimacich norem platnych
pro tento stroj. Proto je nuiné pii dopravé a usazovani stroje
potinati si opatrng, aby pFesnost stroje byla zachovéana., Do-
drZite-li vEechny pokyny v ndvodu uvedené, budete s presnostl
a vykonem stroje spokojeni. Pfejeme Vam Usp8Snou praci na

naSich strojich a nejlepsi vysledky.
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A Hlavm techmcke uda]e

.' Obezny prumer nad lozem

N .--Ob&Zny pramér nad suportem

- Ob&Zny prumer v prohloubem :
©* Ob&Zny prumer v operce pevné

.. Ob&Zny primér v operce soubezne o :_' L
" Vzdalénost hrotd - ' e

o -:Tocna délka pFi pouzm kuzel prav1tka

- Vrténi vretena R
~oKuZel ve vretenu

KuZel hrotG - . ' .
" Pfednt konec vretena :

e =Prumer predmho IOZISka.

. Sitka loZe
. Pramsér upmac:1 desky
Prumér unaseci desky

. Primer slditidla
-~ Rozmér 4nozove hlavy

Ne;jvetSI ‘prifez noZe

© - Pramér objimky komku '

- Zdvili objimky koniku
Kuzel v ob;umce konﬂ{u .

T Ne:lvetsr'vaha obrabéného kusu "_ o

s Otacky vretena potet stupfit
: : "+ rozsah’ otacek
'_'_Soucmltel odstup rychI Vretena

-_:Posuvy podet

podelne v rozsahu
' pFitné v ‘rozsahu

: Prumer a stoupani vodiciho rouby ¢

. 'Zawty metrické se stoupannn B

' whltworthske potet chodti na 1“
modulove s modulem :
diametral ‘piteh - =

e .-._Po.cet motoru pro hlavm pohoﬁ struJe e
Lo otagky o
7 Vykon motoru pro hlavm pohon stro;]e

pap Motor pro cerpadlo na chlad kapalmu
R otacky : : :
o . vykon :

f-'__Motor pro rychloposuv L

‘ - otagky '

C Vykon .

_.'._f._'_';__Ne;]vetsz lcroutlél moment na vretenu
s Tlakmanld oo ool et e
. Sfla na podelny posuv supo u_ -' e

iPro vzdalenost hrotu

: 'Pudorysna plocha stro;]e (‘s’ii“ka)(delka)
L Vaha stro:Je s normalmm prlslusenstwm o _ : f- ‘1 .
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B Doprava strOJe

. ._ . Pr1 doprave strone na stancmste pomom valecku pouzwegte drevenych hzm, upevnenych na
BE spodku stroje a tyto odstrante aZ na konecnem stanovisti. ' -

. PH doprave Jerabem zaviste StI‘O] pornom konopneho lana podle obr. 1. Aby na predm strane :
- nebyly poSkozeny. obsluhovaci paky, resp. taZny hiidel a vodici Sroub, podlozte lano v pEislug= o
‘ném mists vhodnymi drevenyrm spal‘ky Nadrz na Chl&dl(:l kapalinu-a misa na tr1sky ]SO'U. e
odmmatelne a dopravu;jl se zvlasf : . : TS SUE RO

' 'T'C Zaldad stm]e
'._'..“Provede se podle obr 2z dusaneho betonu Zaklad ma spocwat na Unosné pude Nelze-h do-

iy ahnout nosné pudy, Je treba pod zakladem zpevmt pudu pechovamm a sterkovym podkla— - i
Codem. ‘ - L

I

“'-:_D Ustavem StI‘O]e

Podmmkou presne prace stro;|e je Jeho ustavem do presné vodorovne rovmy Poum;;e se. vodo--*-'__ S
o vahy 5 presnost1 alespon 0,02 aZ 0,03 mm na 1 m délky. Vyrovnéni se provadi stavéceimi srouby. 5
'_’!pro které jsou v podstaveich strOJe zévitové otvory M 16. Pod stavéci srouby 'se poloZi na
.-Lzaldad ocelove podlozky Vyvazeny stro;| se podlije ridkou cementovou maltou. Jakmile malta:ﬁ;.-}_
_tvrdne utdhnou s€ rovnomérng prlpevnovam §rouby, pn SemZ se stile kontrolme poloha:
: strole v podelnem i prlcnem sméru. Doporutuje se téZ provést kontrolu rovnob&znosti podél-'-
';_neho pohybu suportu s osou vietena v roving svislé i vodorovne pomoc1 valcoveho trau 300 mm_:f' _
dlouheho : kuzelovou stopkou posazenou do vretena ' T n .

E Uvedem strc)]e do chodu

: Pred prvmm spustemm ]e nutno stro;J dukladne oc1st1t Zvlasf peclwe 3e treba Dc1st1t VOdlCI j.
lochy loze a sani od veskerych nec:1stot a prachu B e SETEE

: r_oJ ;|e odesﬂan bez ole;jove naplne a Je proto treba naplmt neadrlve vsechny ole]ove nad'
'Ia promazat Jednothve mazmce podle ‘mazaciho- planu (podrobnost1 viz dale odstavec H)

Stro;] se. prl]_JOJl nd elektrmkou sit ctyrpramennym vochcem o min.. prurezu 6 rnm2 (\ u hhmku Lo
:10° mmi) Kabel se vyvede Z podlahy u levé nohy stro;je v mists E (obr 1,2) a zasune prlslusnym '
otvorem do dutmy nohy, v iz se pr1p031 na svarkovnici, ktera je prlstupna po ode]mut13 vik
Spravne pr1po;em kontrolu;]eme podle smyslu otacem pracovmho vretena Vreteno ‘ge otam.
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F. Obsluha stroje
. Se'zn“am éésﬁ -pro ‘ohslu'hu' '(obr'. ‘3). o
'I—Ilavm spmae elektrmkeho proudu
. 'Olejoznak rychlostm a zav1tove skFIn&
: Slgnalm svitlo hlavmho spinate -
‘Razeni metnckych a wlntworthskych zav1tu L
-'Z.Razem 8 stupnu zav1tu L L
'_Hazem normélnich a strmych za\rltu .
'”_Razem tFistupfiové ptedlohy vretemku
.- Razeni ‘pravého a-levého zamtu B _
. Tlatitko k pootéteni a ‘brzdéni vretena
Prutokovy olejoznak vieteniki. - : :
12" Razeni metrickycha Wlntworthskych za\ntu ’
jpck "_:;‘:Wattrnetry hlavnich motori - : :
+ - ‘Razeni posuvuazawtuvpomerul 1 1:9, 1 4, 1 8 R
5. Zapinéni tazného téidele a vodiciho $roubu . .t
. Narazka na 1oz pro vypindni podelneho posuvu R
- Otacem ‘nardzkového bubmku pro pode]ny posuv
: Tlac1tko rychloposuvu
" Plnici otvor pro ole;;
0. OieJoznak suportove skrme
1 Ruéni kolo podélného posuvu
22 Ruénf kolo pfitného posuvu - '_ '
g 'Otacem narazkoveho bubmku pro prlcny posuv : S
4 Sousledna paka pro fazeni podelnych a prlcnych posuvu :
,!-"Razem 8 stupnu rychlostl vietena i
6 . Zapinani matice vodictho Sroubu = -
7 Spoustem a brzdéni hlavnich motord -
8. Tlatitko k pootacem a brzdem vretena
g ZaJIStem pmoly kom’ku ; '
30 Délici krouZek posuvu pmoly komku
1Spousten1 chladlc’ho Gerpadla’ '
i"Slgnalm svetlo pro chladici cerpadlo _ e o
Vypmac pro zapnut1 do pohonu Jeden nebo dva motory R

LA ;

Nl: @00~ RO WA H

3. oo pracovaino veetena:

-Pracovm vreteno muze byt pohaneno bud’ jedmm elektromotorem 0 vykonu 5 5 kW nebp dvem
' lektromotory 0 vykonu 2X5,9. KW, ti5 celkem 11_ kW. Obsluhu;|1c1 si volf vykon poho
ac_em g. 130 kde zarad1 bud‘ oba motory, nebo ;]en Jeden elektromotor do pohonu -poille




_ -Ovladam paka spoustem oznacena c 27 ma tr1 polnhy ato- ':‘f- R .

' _'Horm _ LT chod vretena zpet — motcry vzdy bez1 oba a, Jsou zapoJeny v seru

Cstteant 0 < wiputo’ L e Do

: _,Spodm I — . chod: vretena vpred pr1 cemz se motory rozb1ha31 v sérii. cca 1/4 vykonu a po

: _rozbehu proudove relé A1l 5amo po snizeni proudovélio nirazu, zptsobeného rozbehovym mo- - '

. mentem: ptepne na paralelm zapo;;em tj. na plny vykon. Je-li vypinaé €. 130 Tnastaven ;]en na

" chod Jednoho motoru, baZi na p]ny vykon jen jeden- motor. Oviem rozblha;jl se v sern oba, az ...

;-__:__do okamzﬂm prepnut1 rele A 11, Tim ;je zamezeno narazu do 51te pm rozbehu StrDJe i
.:Obsluhovam paka c 27 je um15tena Jednak na suportove skrlm pobhz mlsta obsluhu;umho ‘a.
ig_ednak u: posuvove skrme, kde obsluhu;ucl muze provest 3&11 vypmm v prlpade 5t031~11 -
vretemku S e : B - : _, . S L
V dusledku lepsﬂlo pomeru hmoty k chladmn’nu povrchu a menmho GD2 u dVDJICE mensﬁzh mo—_"--.
_toru nez by ‘tomu bylou Jednoho motoru o dvo;]nasobnem vykonu, 3e mozno motory casto pre- S
ast"vovat a brszt bez nebezpec1 prehrat1 motoru ’ S S

Obsluha praeuvmho vretena

Brzdem motoru se provadl presunutlm spouste ci paky 27 z poiohy 2a0 (vypnuto) do polohy 1 ;
v niz cba’ motory bEF v séril ‘zpit (reverzace) a ;]sou brzdeny protlproudem a po zastavem 5
'-rozbehnou v:obraceném smyslu ROLTERI R ER PR It RERDr

.Tento obraceny smysl tocem se pouzr\ra pr1 rezam zav1tu a umoznu;}e zpetny chod supcu tu bez
-'vypnuu rnatlce VOdlClhB sroubu ' S & T Lo e

:Qbsluhu;]lm se snadno ZElCVlCl talc, Ze paku 27 po zabrzdem a zastavem motoru vcas vrat do -
-polohy 0 (vypnuto), c1mz se motory nerozbehnou v opacnem smyslu L

fTehoz brzdlmho ucmku se dosahne stlslmutlm tlaEItka 10 (rnem kW—metry nebo tlaéitka 28

Josti. Stlacemm tlac1tka se motor 1mpulz1vne rozbehne a vreteno se udrzu;je v malych ota
opacneho smyslu : SOUERE ST




; -“ Sl . Nvdkblususo

: - V prlpade ze cela zubu presouvanych kol narazeg1 na sebe a prlslusnou rychlost nelze zasunout' i
‘stiskne se. kratce tladitko 28.+v naboji fadiciho kola 25 ‘a znovu se zafadi pozadovane otatky.
Po zafazeni se presvedmme kyvavym pootacemm rad1c1ho kola (v rozsahu 0dpov1da31c1 vule ;

a2

-'v rachmm mechamsmu), zda skutecne presouvac1 buben ;je v poloze zapstene zapadkou.

5. ﬁazeni'posuvﬁaz'avitﬁ., e L e e T T L T

: Posuvy i zav:lty se rach pr1 Vypnutych motorech Vehkost posuvu a stoupam zawtu se nastavu;ji'
.+ .- pakami 4, 5, 6, 12, 14 podle Stitku’ na stro;p (viz té% obr. 4 a 5), v némz jsou udany pfisludne:
-7 polohy pak Pravy nebo levy. zdvit se nastavu;|e pakou B. Prevod na tazny hr1de1 pm pracovmch“i
G posuvech nebo na, VOd.lCl sroub pfi zav1tech se rach pakou 15 '

; PE Jedmem nastavem 2 paru vymennych kol Ize radlt vsechny posuvy a dale metmcke a wl’ut#'“ |
Worthske zavﬁ:y Pro zavit modulovy a dlametral p1tch Je nutno vymemt 1 par vymennych kol.

Vracem suportu pr1 rezam zav1tu se provad1 reverzovanim motoru vretena bez vyplnam m
o tice vodlclho Sroubu. Zav1tove hodmky ari ;]ednozubova spo;]ka negsou proto u stroje pouz1t"
i toz je vyhoda protoze pfi rezam zav1tu nozem' ze slmuteho karbldu pm vysokych otackach.

:"_"funkcne nevyhovu;p._ - - S R s

IS

Fazeni. posuvu napr pI’l zapnute mat1c1 vod1 ho sroubu V. tomto pr1pade VDdlCl Eroub zat1zi;
i automat spo;ku paky (nastavenou na urc1t0u hodnotu) a paka se automatmky vypn

e Suport ;|e vybaven tez rychloposuvem podelnym1pr1cnymvobou smerech St1sk.nut1m tlac1tka~
L1E zrychh se nastaveny pracovni posuv na ryclﬂoposuv v tomtez sméri. Prestane-1i se tisknou
. tlagitko;: polcracu;je suport dale timtéz smérem pracovmm ‘posuvemn. Pustlme i tlamtk" SpEL
g _--_vypnutem pracovmm posuvu zastav1 se pohyb na draze cca 10 mm kterou u;]ede setrvacnost1

. K Samocmnemu Vypmam posuvu ;]e stro;] vybaven narazkovym systemem s odlehcenyml na

: _Pr1 do;;e’u narazkoveho sroubu upevneneho v otocnem bubmku suportove skrme na-pevn una;
. razku 16 nastavenou na 1021 vypne se sousledna paka 24 ;]lz pr1 malem tlaku na !




- T1m Je umozneno poumt wce pevnych narazek nastavenych na 1021 za sebou a otacemm bubmku
- rudnd voht narazkove srouby a zastavovat na zvolené pevné narazce nebo narazky ob;jiidet

_ ’Presne nastavem obrabeneho rozmeru na podelnych i pr1cnych narazkach se provede nasle-_"
"i_dovne e SR I ' T i

‘_ ' Pevna narazka podelna se nastav1 na hrubou mira tlm, Ze se prltahne v drazce hsty na loz1 srou—-. L
< bem, Narazkovym sroubem bubinku. se lehce do;;ede na pevnou narazku a nastavend mira se. @
_ zkontrolu;je na dehcnn lcruhu rucmho kola pro podeIny posuv. Nesmﬂﬂas1—11 s poZadovanou. - .
: 'f_rrurou nastavi se rozdil narazkovyrn sroubem bubinku, ktery ma stoupam 1 rnm Po nastavem T
: se’ narazkovy sroub za;]lstl stavecun sroubkem IR UL S TR L :

P Pr1 nastavovam narazky prmnych sam na velrm presnou toleranm ]E nutno kontrolovat nasta- '
='_vem merenlm prumeru : i o A :

= Aby nebylo nutno pfi vymene Dtupeneho nofe znovu nastavovat narazlcy postupUJeme v takovem.f_: L
. pfipad& nasledovng: - - B FER TP - o : _

' Osoustruznhe Jeden z predepsanych prumeru na miru (kontrolu;;eme meremm) a pak pncnou_-' S
T narazkovou 1istu po uvolnéni’ upevnovacu:h Sroubt nastawme pomoci nukrometnckeho sroubu:_:'
o ME (obr.: 6) tak, aZ prislugna: narazka na lidtu upevnena do‘]ede na odpcmda;]lc: narazkovy‘-_;'

.. §foub; prlcneho bubmku T;m se brzt noze uvede do 5te3ne vzdalenostl od naréiky, ;jako tomu bylcn '
' -.__'.pred vyménou noZe. L S B L

'_Z'prb(iélr'i_é'm sinéru cisoustruznﬁe Jednu z predepsanych delek na miru (kontrolu;jeme mere-
o ‘nim) a ot4denim rucm kligkou nozovych sani doaedeme prlslusnym narazkovym Sroubem po-
~-- délnéhg bubinki na. odpowdale ‘pevnou’ narazku, ‘upevnénou na loZi. Tim se br1t noze uvede dcr
- ste;]ne vzdalenost1 od- narazkoveho sroubu Jako tomu bylo pred vymenou noze

: Vehkost sﬂy pro automatmke vyplnam v podelnem a prlchem smeru 1ze nastawt napetnn pr1~ :
slusnych pruzin. Napetl pruzm se stav1 sroubem na pravé hoéni stene suportové skfing. Pred- B
n1m sroubem se senzu;je napet1 pruzmy pro vypmanl v pc:delnem sméru, zadnim sroubem pak f

* pro: Vypmam A pmcnem smeru Oba srouby 350u opatreny drazkou pro sroubovak Vypmac‘ sﬂy' .
o Jsou na StrD]l nastaveny

pro podelny smér soustruzem na cea 1100 kg,
_pro prlcny smer soustruzem na cca BOO kg

' Pro tyto pomery ;jsou zrmnene regulacm srouby nastaveny tak Ze ;]epch konce Jsou v rovme
bocm pIDchy suportove skfme

" Uvedene sﬂy odpowda;u ma}nmalmm prurezum trlsky pr1 pouzm nastrOJe z rychlorezne DCEIII- :
'abudouzndkakdyvyuzlty R T TR o : :

o ) __Doporuque se proto aby obsluhugu:l regulacm srouby vysrouboval o cca 3 az 4 mrn nad rovmu
. botni st&ny skiing, coz odpovida asi silam: - :

'_800 kg pro. podelny SMeér: soustruzem a.
600. kg pro pIitny . Smér. soustruzem - : '
. __-_:a plne dostaque pro soustruzem nastrOJem ze’ slmuteho karbldu.

Zmensenun 511 se usnadm obsluha sousledne paky a narazkoveho systemu

s Na;uzdem pn konecnem nastavovam a pfi prac1 je ‘nutno vzdy pmvest stroamm posuv m, coZ:

; zaruque najeti vzdy StEJI’lDu sﬂou a. tlm i ste;]na deformace narazkoveho systemu a '-Ste;ne.
rozmery oblobku : : R P E -

; _Pr1 rezam zawtu ;]e nutno dbat aby sang nenaJer na podelnou narazku a proto:- e-tieb 1 pie
o zapnut1m matlce uvést podelny narazkovy bubinek do polohy pro Volne pI‘DJetI na'téiek bubmku
"Jedme v této’ poloze sé uvolni' blokovaci zarlzem matu:e VOdlClhO sroubu a tut ‘Je_‘pak moznu

uvest do zaberu 5 ‘VOdlCI]Tl sroubem pakou 26 R IR
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Rovnez pr1 zapmam rychloposuvu JF.‘ treba dbat aby sane nena;;ely na narazku T1m by cely'.'_'...
: nardzkovy mechamsmus trpél prlhsnym nérazem, V tomto prxpade je nutno nastavit bubmek’--- AR
tak, aby narazkove Srauby ml;jely pevne nai‘azky. nebo vypnout rychloposuv v patrlcne vzdale-' D S
nostl od pevne narazky : L

7 Priklad nastavenl narazek pn soustruzem osazovaneho hr]dele (obr 6)

' Po radnem upnut1 obrobku za]edeme suportem ke koruku a nastavime narazkovy sroub ¢-1na j R
< pFitnéma &. 1 na podéIném bubinku. Strmjmm posuvem dojedeme pfi¢nou nardzkou Nria naraz-” SRR
o hovy sroub 8.1’ pfitného bubinku, &im¥ nastavlme ntZ na primér: 1, Zapnemnie pakou 24 podelny_
- posuy vlevo a na‘]edeme narazkovym sroubem 1 podelneho bubinku na pevnou narazlcu I, na- . oo
stavenou na loZi, ¢imZ osoustruzime plumer 1 na:patFiénou ‘délku. Oba bubmky pootomme pfes. :

zaglstenou mezipolohu (narazkove srouby mimo zabér s pevnymi narazkarru) a dalsim pootoce-'.':' .

. nim nastavime nardzkové Srouby, podélny &. 2'a prlcny g. 2!, Strojnim posuvem na;]edeme pr1c~f B
- nymi san&mi narazkou N na Sroub 2 priEného bubinku a tim nastavime pramér 2. Zapneme_ -
- péakou 24 deElI'lJ posuv vlevo a osoustruzime prumer 2'v delce A, aZ narazkovy 3roub: &. 2 na: -

podelnem bubmku narazi na pevnou narazku II, upevnénou na loZi, Poototime oba bubmky opet i
- pres mempolohu a nastavxme narazkove srouby €.3,3a prlcnym posuverni naJederne narazkou-.
- Nna narazkovy sroubh 3 priéného bubmku ¢imz nastawme prumer 3a zapnutlm podelneho po :
o suvu vlevo osoustrumme delku B. -

o V uvedenych 3 operacmh Jsme soustruzﬂl pomerne vetm delky, takze_‘ bylo vyhodne nastawt-

._narazkove srouby na bubmkach talk, aby pEi. jejich pootocem stala'hlava nasledujlciho nafazk_a :

... vého sroubu JiZ za pevnou narazkou a tato narazka nevadlla pruchoclu narazkoveho sroubu pr
: soustruzem dalsﬂw osazent. S : SR S i

ST Nastane—h prlpad kdy ;]de 0 soustruzem velrm kratkeho osazem, 3ak0 ;]e tumu v nasem prﬂda—-‘»

o7 duupraméra 4 a5 o' delee b a a nastavime naragkové drouby 4, 5 podelneho bubmku t

. 8roub 4 vycruva z bubmku v1ce nez sroub 5a do;uzchme v obou pr1padech na tutez pe' I
o i‘éiku III e : : ; :

e Dalm postup bude tedy nasledupm

Nastawme narazkove srouby 4 P, Donedeme prmnym posuvem narazkou N na narazkovy sroub-
4'a nastavm'ie prumer 4, Podelnym posuvem doJedeme na podelnou narazku 01, ¢imz jsme o
SDUStl uzili délku b. Nastamme narazkové Srouby 5, 5'. Najetim pFitné narazky N na narazkovy.
groub 5" nastawme prumer 9a podelnym posuvem najedeme narazkovym sroubem 5 zrioyuna’
 pevnou narazku III, §imZ. osoustrumme délku a. Nyni nastavime nardzkové srouby 8, B a do=
ERRE Jedeme prlcnym posuvem pevnou narazkou Nna narazkovy Sroub &', 8imZ jsme nastavﬂl prumer_- .
: 6a podelnym posuvem doJedeme na pevnou narézku IV c1mz osoustnmune delku'C R

S Délka D ;;e v nasem pr1pade neopracovana ale zadmm nozovym drzakem se provad1 zap1ch na :'_
y -prumer? : . . i S : . P T ’

PostupuJeme tedy tak ze narazkove srouby 6 B’ pootomme do mempolohy (m1m0 zaber s na :
: razkou) a pFinymi sanémi odjedeme od obrobku aby predm stranovy nGZ stal:mimo. zaber'_
-8 matenalem Podelnym posuvem za;ederne doleva a- Jakmﬂe narazkovy sroub B pro;]de kolem{__j
o pevne narazky IV, nato€ime jej do nasledu;;lm funkéni polohy. (protl narédZce V) a dmedeme az -

ina pevnou narazku V. Nyni prlcnym posuvem od;jedeme vpFed a Jakmﬂe narazkovy“"' oub 6%
;;_'mmul narazlcu N, pootomme prlcny bubinek zpet ‘aby narazkovy roub 6" byl opet _ poloze'
- funként’ (protl nafaz(:e) a dojedeme dalm prlcnou narazkuu N’ na nai'azkovy sroub 6' Tlm pro' :
vedeme zapwh na prumer Toon ot : : il :
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' PFi soustruZeni stranovym nozem je tFeba dbéti na to, aby po dojeti narazkového Sroubu pro
podelny posuy na pevnou narazku se ostfi noze netFelo dlouho po opracovaném ele nakruzku. i
-f Je nutno tedy piignym posuvem co nejdiive vyjeti z Fezu. SoustruZnik se v kratkém Zase za- -
. pracuje s narazkovym mechanismem tak, Ze pr1 soustruzem stranovym nozem po do;;en na. . o
podelnou narazku pravou rukou pootom pncny narazkovy bubmek do mez1polohy (numo za—"_' R

e o

: pakou 24 prlcny posuv

G Elektncka vyzbm] pro provozm napetl ZXZZO V 3X380 V .
3X4OO V 3X420V 3X44O V 3X5OOV 3x550 V- 50c/sec,__-‘_:_-_

“Pro napet1 5)(380 Vai 3}(440 A% ;|e schema zaponem na obrazku 7 a poloha ;jednothvych cast1 el 3
vyzbrOJe na obrazku 8. S o _

Pro napetl 5){220 Vtotéi’: udava obrazek 7a Ba L
Pro napet1 3500 Va 5)(550 \Y tot udava obrazek 7b — Bb
StrOJe pro s1fove napet1 5)(500 V a .3)(550 V.se dedavagl se stykacovou skrlm za prlplatek

N Seznam pmstrogu elektrlcke vyzbro;]e : :
Ml - 'asynchronm prnubovy elektromotor pro pohon vretena typ AF 522 tIA tvar I—I7 pro’
¢ vedeni Fg; v = III N. =15,5 KW T = 1500 ot/mm se svorkovmm na prave strane a:
D - 8 Alnjcem. LUk _ _ S LT
M2 asynchromu prlruhovy elektromotor pro pohon vretena : :
' ‘typ AF 522-44A; tvar H7; provedem Fg, Dv'— III N 55 kW T 1500 ot/m"
- gvorkovnici na, leve strane Sy TRy . .

: MS -"‘asynchronm prlrubovy motor pro rychloposuv typ AP BD 25 A tvar H7 N = 0 6 kW
S Te= 3000 ot/rmn ge svorkovmm na prave strang. . o

. A-ponorne cerpadlo CRA .:, 20 l/mm N: = 0 175 kW T = 3000 ot/mm

s I rele pro spoustem motoru Ml a M2 PRRERR R
Y0Z3ev009)

: 5‘2 55 - stykac vzduchovy ’v‘Sk-lﬁ—"ﬂﬁﬂ‘IS‘K c1vka 48 V provedem nechranene pm spoustenr'
: T ~motoruMs.. : S . T

All --proudove relé All Jmenowty proud In = 7, 5 A predm pnvody, kontakty zapmam =
o 3)‘(530 Vaz 5)(550 Vv, kontalty rozp1nac1 - pro 3X220 V. T i

: Rl 32 RS = pomocne rele RP 90, cwka 48 v, kontakty 5/3vkrytu ORI
KTl KTa '."_— kontrolka KT barva cervena pro mgnahzam zapnut1 sfce a motmu M4

It trolka KT 48 V/G V barva zelena pro 51gnallzac1 napet1 ovladamho obvodu 48'

£€: EELENYn
. c1tk0 TS, 1/0 : knoﬂ'kem pro pootacem vretena a spmam
rychloposuv :
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TS- tlaEitko TS 0/1 s cervenym knofl‘kem - stop tlaéitko e , '
' :_- ‘_ T2 - _tlac1tk0 Ta 4 - 1/ 0 vestavne pro pootacenl vretena
Vl_--. hlavm spinag sn:e typ VK 25 5 aretam a dorazy dle &. V. 4 12 62 1808

o V2 - spmac VK 15 5 aretac1 a dorazy, tr1fazovy, vestavny, bez Zelni desky 2 patra ] 1zolacn1 I .
R 51pkovou rukoJeh pro spmam a vypmam motoru M4 cerpadlo chlazeni, = o

V3 - spinat ldouboveho sv1t1d1a

L V4:."_—_. '*spmac packovy, vestaviy, Jednopolovy typ 4111 40 250V, 4 A, pro vypmam stykace sz
' g = Vypnutl motoru MZ o

i Pl_.' = ovladam pFepinad VK 25/15 nebo VK 15 s aretam a dorazy, pro napet1 SXSBOV a¥ 3)(440\/’ '; i
ER L dle &, v, 412 62 1895 (VK 25/15) pro napetl 3)(500 V. a 5}(550 V dle & V 4 12 62 2454.__ we
T _-_(VK15) _ e
o Z1- 72 - zasuvka v hhmkovem krytu 4polova 10 A, typ. 5035- 55 pro pnpo;jem cerpadla'-'__
-~ ... chlazenia hydrauhckeho agregatu (vidlice k zdsuvee 4polovd, 10 A, typ 5435- 10)
ZE - zasuvka v bakehtovem krytu, 2p010va 10 A, typ 5020-50 pro pr1p0;|em tlakoveho spmace—

L 'hydr agregatu (v1d11ce k zasuvce 2polova 10 A, typ 5421 10) -

S\ kloubove sv1t1dlo s bakehtovym stuudlem typ 54000 =3 (Rl - Pl) (osvetlem Stt‘OJe
B L e |

'Stro;j Je prlpo;]en na 5115 pres prlpo;]ovam svorkovm(:l 4)(60 A

Funkce spmacnch pr:stro;]u

1 Hlavmm vypmacem 1 se zapne stro;] na 5115 coZ Je mgnahzovano kontrolmm svetlem 5

: 2'.;-_Ovladacm1 spmacem 27 56 L*pt)usm motory vretena DVDJlta paka tohuto spmace ma 5 poloh '
B K.'.pro nﬂSlEdUJlCl razem shora doldi:: , -

o 'poloha 1 reverze v seru (oba motory béii v seru zpet), :

:polohaﬂvypnuto _ TR SR

--:'pDIOha 2 oba motory bem v sérii vpred pr1 rozbehu pak se automat1cky prepne na plny vykon'
e Jeden nebo dva motory .

.'.Prl spousteru presune se paka ovladamho spmace z polohy 0 do polohy 2

_:'Pomocne rele RP 90 R1 zabram rozbehnut1 strc:]e pii vypnutl proudu v sitt a opetnem zapnut1 :
v takovem prlpacle miust obsluhu;|1c1 chce 11 opet str03 spustlt vratlt ovladam paku prepmace 27' o
f clo polohy 0 a zrovu zapmat rozbeh . : . o . -

Vyplnacem Jednoho motoru &, 150 III lze zapnout pro pohon stro;]e bud’ oba motory, anebo prL}
_._potrebe rnens:_ho vykonu Jen ;]ede : otor, pr1 cemz druhy motor je unasen :

o Pracup-h oba motory ebo’ Jeden“muze sledovat obsluhupm na ampermetrﬁdr Jez 3&&11 zapo

i JeHg:I@zd?na Jeden motor

olny vy

: ':seme' mbtorj ube‘i a pm paralelnjm prepnﬁtl pak uz pracu;]e ;jen ;]eden



'. 5.:_Tlac1tky 1mpulsu 10 28 (Tl T2) lze natacet vreteno (prl Fazeni rychlostl) Pr1 natacem : S
. pracuji oba motory v sern a bem malou rychlostl neboﬁ ]e_‘]lCh chod, Je prerusovan hhdacem_ TR
i otéﬁék57ALNICO o . : _ IR T

4. Spmacem 31 (VZ) se zapop motor M4 chladlclho cerpadla pr1p0;|eny pres zasuvku Zl Zapnutlt '
- --_Je mgnahzovano kontrolmm svetlem 32 (KTS) . :

5 _Tlac1tkem 18 (T4) se zap031 pres stykac 55 motor rychloposuvu MS

' Ampermetrg;&Al A~2. ce;chovanyv kllowattech ukazujfzatizem motoru vetena a aegwlt stupmce- '

N ;’_Je stanovena pro paralelm zapogem ‘thiotort. Ma}umalm prlpustne hodnoty zat1zeru motoru_ ': '
B _JSOU. Dznaceny cervene . SR . : :

Tla(':itka 18, 28 (T4 T2) Jsou prlpo;jena pres pruves v gumove hadICI A tohoto pruvesu Je tez:'- S
o zapo1ena kloubova Iampa sV a to napetun 24 v, odebn'anym Z odbocky transformatoru TRl

H Mazam Stl‘O]e a chlazem

: 51 Prehled soucastl mazam a mazacnch mlst (obr. 9)

L ':-.2. --.;Ole;joznak udEVB.JICI hladmu 01938 v zav1tove a rychlostm skmm. :
c11 'Prutokovy ole;oznah Vretemku R - -
' 19 Plnici otvor suportové skimg v
S200 'OIe;jDznak suportové skfing : : :
- 101 - Zubové Serpadio pro mazani vretemku rychlostm skrme a zav1t0ve sk:rme
7 102"-Saci ko§ zubového Zerpadla . o : :
- 103 - Mazaci potrubi zdvitové skiing.
w104 ‘Mazani ozubenych kol. zavitove skrme o
105, Mazani yyménnych kol pro posuvy a zavﬂ:y
106" Mazani potrubi vietentleu ™ © o
© 27107  Plnici otvor zavitové a 1ychlostn1 skrme L
o 108 ‘Vypoustem otvor rychlostm sklme _'
- 109. Pistové ‘Gerpadlo pro mazani suportove skrme
L 110" '_Vypoustem otvor suportove skiing - _
111 - Mazéni lduznych ploch podelnych sani suportu
S Mazam podélného narazkoveho bubmku L Ll
113 - Mazani lozisek unageciho hrldele a VOdlCﬂ’lD sroubu prlcny fobisant -
~ 114" Mazéni' vedeni noZovych sani 2 s e e -
" -115 "Mazani nahonu védiciho' sroubu nozovych sanf -
o 116 Mazéni: vodicich ploch pncnych sani a nozove hlavy
117 ‘Mazéni vodiciho Sroubu nozovych sani. . : '
» 118 Mazéni loziska vodicihio §roubu nozovych sam
.0 118 Mazani pFi¢ného narazkového. bubmlcu
©- 120 Mazéni hrotové ‘objimky konfku
121 Mazani‘matice a loZigka Sroubu komku L
‘.. 122 Mazani loziska vodictho  Sroubu a taZnéHo hr1dele L L
" 124 Mazani ioz1sek vypmacﬂm hrJ.dele a hrldele krlvkovych bubnu -
1257 Mazani loziska vypinacihio hitdele - *
S .-:‘_:-Mazam VDdlClhD sroubu a. rnatu:e pru:nych sam
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- _2 Provedem a funkce mazam (Dbr 9)

. Vretenik rychlostm skrm a zav1t0va skrm JSOU. mazany tlakovym olejem ktery dodava zubo—

- vé cerpadlo 101, umisténé v dolni Sasti rychlostm sk¥ing. Cerpadlo je pohénéno ozubenym

' prevodem ad’ hnac‘ho hiidele; s nim¥ jsou p¥imo spojeny hlavni elektromotory, takze je uva- ...
déno do. -chodu. sougiasné se spustenm‘i glektromotorii.. Olej se nalévd plnicim otvorem 107._- Lo
: v zav1t0ve sk¥fini; z niz odtéks . spo;jovamm potrubim do rychlostni skiiné. Hladinu ole;e uddvd
.ole;]oznak 2, B&hern price nutno kontrolovat na pritokovém olejoznaku 11, zda cerpadlo sku- - U
o ‘tecne maze. Mazam vyménnych kol 105.se de;]e olejem unikajicim z labyrmtu zadniho lozxska.-.' S
_hlavmho vretena Z rychlostm skrme se vypousn ole;} zatkou 108 -

:.,Supnrtova skrm ]E mazana tlakovym olemm dodavanym pxstovym cerpadlem 109 Ole;] se na-'
'_leva plmmm otvorem 19 avypousn zatkou 110 Hladmu ole;]e udava oIe;joznak 20

Z‘Mazam vod1c1ch ploch podelnych 1 prmnych sani suportu a otocne rioZové hlavy je provedeno .
knotem z oIeJovyc 31mek.1]_1 a- 116 uzavrenych Icruhovynu v1cky, upevnenym1 sroubem '

B Ostatm n'usta vyznacena na planku mazam, JSOIl opatrena mazmcka.rm

_VOdICl plochy noze se mazou ole;|n101 pred zapocetlm prace 1 Do, skoncem a oc1sten1 str0;|e

5. Tabulka mezémi.

.an'z'hlﬂ”pfi Bhodiove .| Obsah " 7o,y opefe [V skolia

o Mi.négi.-_ m!sto o I O.z.nnceni ~ pracov. dobé_ o] v nadrEe

. .Vretenlk Li 5 SAREIE : P 1 vymenn prvnt nﬁplne S
Rychlostnl sktin o S _‘ SN 107:_' Lol Em 1 mEste, s T kg _
.Zuvitova slcrin L Sl T i dalst vady pp ‘pol foce’|

.[qi.is_k'ovf olej_i’:‘.l..

| EsN 656610

s ;S_@iibrtd‘f:ﬁ_:skfi.ﬁ:.::'-- o e S 2k | tosiskovy olej 605 |

8 pricnych sand ol R 1 2 A w3 any TR S .lo_ziskovy‘. Cplej. (:'5.05_;.'_ e
suporti a. otor.nc N A T e . S e R IRty
| notove hravy. - s 116 R CSN 5.5:55.11__:_ S

| Ostatnl mazac! mista =[50 ST L U 1w dannd -y -
e e T AT B 26 e

| 163tskovy olef 705.

| Chizear 40| hyarel | podledoba

4 Chlazem



B ] Seznam remenu

. _Khnovy remen pro rychlopcsuv 1 kus 13)(10)(630

K Nahradm dlly

o 'Pri ob;jednavce nahradmch d1lu udente

: Typove oznacem stro;Je
Vyrobni gislo stro;]e
Poamenovam soucasn : : I N R I S RPN s

- Funkéni skupma (kupr suportova ski"iﬁ) B R R P I RS S

; 'C1sIo Vyl‘azene na soucast1 - EEE S - AR T

@wwwr

Seznam vallvych Ioz:sek.’ e Kusﬁ:‘_-' ©. .U Ognageni: .
ey .,Vretenﬂcﬁ'-f-i" oL T e '5218 CSN 02 4536- R
. Geswla e ] - L 1. - ANN: SOZIKCSN 02 4700 :F.. .
s VHI0035+ 0,06 0
. 6205 CSN 024636 . -
6022 CSN 024633 .
6204 CSN 024636 :
6206 CSN_02 4636 -
V6220 C4 CSN 02 4656
V6221 C4 CSN 02 4636
" '6306 CSN 0246371 "
- 6307 CSN 02 4637 . ¢
L. 6309 CSN 02 4637?.'_"
-Nadella Na 2025
SN f.-'GOQB-CSN_oz 4533;'
6205 CSN' 02-4636"
6206 CSN 02 4636.
- 6305 TSN 02 4637 -
ST 51206 (':SN.oz-;'4z_:a_'1_*
NL e
L6006, CSN 02 4633
- .- 16203 CSN. 02 4653
'~i_51205]"'”‘ :
S 6204 C
" 51206 &

6008 _.ci'siis"'o'é" 46'33_
' ._.CSN 02 4750

. o Zavitova skFrid

."'.._ . .

o Konﬂc

e _"'Suportova skrm o

'_--;.‘62_02; CsN 02 4636
© 6203 CSN 02 4636.
16100 nebo 600
;-:6007 CSN"oz 635.

R N Y e O N T N I E VRS O o




Oznacem

. CelkovamontaZ . . 1 205 CSN 02 4636.

' Ozubenékolosr. . 43016 086

S Upmam ‘hrot USS 5

© Elektrizace. . . ... . .. g . " B0z CSN 02 4635 -
R SuportovasﬁiﬁJehly o ... i 40 Nadella - o '
T | o . 46 Nadella
104  Nadella :
" 136  Nadella:
- 3%23,8 N
3% 35,8 L -
2,5X13,8 L.
3198 L

o Seznam lehce opotrebltelnych soucaStx SU 50.
"‘.Po;]menovam d11ce T s vykresu o " miater, ~ &istd véha -~ prisl. 'ké“‘skﬁpﬁ e
~ Ozubend spojka < . 0 33019 039 152202 0,30 .':vreten’k L
WLooio 0 0,350 suport. skrm':"
L. - 0 059 suport skrm____
L 0,24 - suporty

. Bnekové kolo . : .0 43018 074
© “Matice hor. suportu-: - -4 30 35 112"
" Matice spod. suportu . 7330380 198 0,85 - 'suporty

-+ Matka pinoly koniku . o 430.38°.152 Lo 0,48 . konik

_ _@'_j'_412171116 : i5 . 1,84 - konik. o
".‘.Klmovyrernen e e & 0,06 _'_'rychloposuv

Lt Lt Tt At oy

'Chlachci Eerpadlo CRA Po S kupovang chlazem e

" L Serlzovam 1021sek pracovmho vretene (obr 10)

I-]lavm vreteno 3e opatreno pracovmm koncem 5 prwubou, kratkym strechmm kuzelern' a ba— i

; ']onetovym uzaverem a ’r:o = 220 podle CSN 20 1011

" Pr1 norma]mm udrzovam a: obsluze vyzadu;]e hlavm 102151{0 semzem teprve po nekohkaletem §

RRNEE provozu.-

T

PEi vymezovam a novem nastavem vule v hlavmm dvouradem valeckovem 1021sku NN 5021 K
je nutno uvolnit nejprve baJonetovou podlozku 1377 a presunout ik v1ku lozmka vretena

: Potom vy;]mout puleny krouzek 1082. Vymezem vile se provede dotazemm matlc 1125 Prltom
se zmen51 vzdalenost mezi prlrubou vretena a krouzkem 1393'a o tuto miry ]e nutno zbrousﬂ:
b ‘dvoudllny krouzek 1082 Znovi: v1021t a pusunout bajonetovou podlozku 13’77 k pnrube viet

'na a pr1tahnout 31 pomom sroubu M 10)(35 1 pfichytek 1373

G Ax1aln1 vule vretena v lozxskach V 62 21 C& a V 62 20 C4 se ser1zu;|e mat1cem1 1125a Tyto matice;

[Ee ;;sou prlstupne otvorem O na zadm stene vretemku, ktery je zakryt v1kem Ax:talm sefizeni.

S provadl na predpe’n 1200 kg tlaku pusoblclho v ose vretena, t1m se zamem odpruzem pracovm—

_Pracovm vreteno ;je upraveno pro moznost montaze pneurnatlcke upmaru s' triéehstm'
.‘c1d1em B‘ 250 mm Toto upmam dodavame ;]ako zvlastm pnslusenstw R




M Mazam cepu WmennVCh kOI (Obr 21)

Semzem mnozstv1 OIEJE pro azéni cepu vymennych kol se prGVEld_l sk:‘tmlm sroubkem CSN 02 : _'
1183 nad gumovou hachckou ve slmm vymennych kal.: Ve spodm castl sk:rme vymennych kal ;|e'_-' T

E vypustny sroub pro ole;}

. o Vymena presmyknuteho po;ustneho koliku pn pretlzem VOdlc‘ho sroubu (v12 obrazek g, 17)

. PFi pretlzem vod1c1ho groubu se prestrlhne po;]lstny kol‘k ;3. Jeho' vymena se provede t1m: Lk

- zpusobem Ze se vysune z pfevletného pouzdra &. 2 po_]lstny dratény krouZek, pouzdm g 2 se" N

presune doprava Odstram se zbytky prestrlzeneho kohku a nahradl se kohkem novym

Vymena Je Jednoducha montaz ;jasna uz z prﬂozeneho nacrtku :

- N Normalm p11slusenstv1

. Je obsazeno v cene soustruhu o

"';»..Unasem kotouc: u." ST e T e
| pfiruba pro skhmdlo & 250 mm’ *-—----—""_ B
. EtyFbokd otativa rioZova hlava \/ e
"2 ‘pevné hroty Morse'5- 5"-5'-4-‘
- I redukéni vloZka do vietena Morse B/Morse 5 'L»’
1 chladici zaFizen s elektmc:kym cerpadlem \ J
. ‘osvétleni. bez zakay _ R . o
4_-narazkovy system 8 podelnyrm a przcnynu 9 narazkam1
: “‘mazact lis &. 90 511 aig s i
din vy remenk rychloposuvu

.narach podle ball_t_nho hstu h——-——-.._ e (_/ o
S i.HEVOd k Obsluze 2/{ R i g

' upinact kotouc _ o \/ FRR
: opérkd pevna do .@' 140 -—-
1 _operka posuvna do & 140 —-—~
- zaFizeni na soustruZent kuzelu R
1. Zadni vmenozovy drzak ——»— S
1 f’spec;alm noZovy drzak - am
1 - specialni noZové hlava, otocna -——~
1 opérkapevnd do @250
L _"_unasem deska’ se stupmcl oy ‘—“'“‘ RS
.1 ptiruba & 260 mm ke skligidiu \’/ S
1 piiruba & 320 mm ke skifgidlu: v/ "
- redukeni vloZka pro vrtaky Morse 4 \/
: _'__:fochranny kryt protl tr1skam S -
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: : Na tento soustruh mo#no namontovatl hydrau.hcke kop1r0vac1 zaFizent IKS II Dale koplrovacl..- -
... zaFizeni pro nerotacm tvary IKSV?2, hydrauhckeho konika, pneumatické upinani s trlcehstmm
B skhc1dlem ,8’ 250 mrn, zvedam zarlzem na obrabene d11ce do’ vahy 200 kg typu B3A.

'-:_Moznost zavad na Stl‘O]l ]ejlch odstranovam a pr1pom1nky L

a) Do_’}de-ll k vypnutl elelctrlckeho proudu v 51t1 za behu stro;]e Je nutno ovladam pakou z nu-_' :
o Iove polohy Znovu stroJ spust1t ; <

; - .':‘f b) Te treba radlt paky zawtove skrme v Klidu a rutng, ;|1nak ;}e nebezpem défeki;u na ozubenych .
A kolech razenych prevodu : L L

c) Serzzovam lozmek pracovmho vx:etena viz strana 13, odstavec L. PEERE .- o { T

d) V prlpade 70 JE na suportove sknru zapnuta pidkou matka do vod1c1110 sroubu nesrm byt‘
i soucasne zapmana sousledna paka posuvu aneb naopak — doslo by za. chodu k defektu :

e) Upmam Kotous. prumer 500 mm na pracovmm vretenu stroae nepouzﬁre;te na VYSSI OtaCkY-
.nez 450 ot/rnm SR : - L BN : e o '

f) _}’e 11 vreteno v_vbaveno vzduchovym skhc1dlem tr1cehstn1m prumer 250 ‘mm — nepouzweﬁer'_‘.--"r" i
s vyssi otacky nez QOO/mm } L : . S _ :

g) Soustruh 3ak uz uvedeno mize byt zmechamzacmch doplnku vybaven hydraullckym kopl-‘ [
L 'rovamm zafizenim IKS II. V tom prlpade se zdroj tlakového.oleje, tj. agregat IHA 2 & 3eho"_- S
o elektromotor pr1p0;]1 na zasuvku na zad.m sténd zadm nohy. ktera ge oznacena ZZ na sche~ L
'_matu : : - R o _ _ _ _ e

411)'5'_'Vpr1pade e Je str0;| vybaven kop1rovac1m zaFizenim IKS Ta hydrauhckym komkern, palc' ;

- -jako zdroje tlakového Joleje musi byt pouz1to agregatu vBtiiho a’ sice typu IHA. 2=3. Jeho',

o _elektromotor bude rovnez pfipojen na zasuvku Z2. Oviem v tomto piipadé bude ve stene:_'

. zadni nohy instalovana jests jedna zdsuvka Z3 a sice dvoupolova, Jele vyvody prerusuji. ":

- -ovladaei okruh czvek stykacu Agregat je pak vybaven tzv. tlakovym spmacem améame-lipro .
pmolu konika spravny tlak oleje, tlakovy spinaé je spoaen tim 39 spojen i ovladam okruh-:- :
stykacu hlavnich motoru a na stro;u lze pracovat. ' : : : LL

L V pmpade e z neJakych prlcm poklesne tlak v agregatu a tlm v hydrauhckem okruhu t1a~ i
S kovy SpII'lElC rozpo;jz ovladac:1 obvody stroje, stroj se zastam a nelze spustlt ; :

Y pfipads; Ze nebudeme pr1 obrabeni pouzivat upmam ‘mezi hroty a tlrn hydrokonﬂca anL;:-'
o hydrokop1r0vac1 zar1zen1 pr0p031rne vidlici dvoupolove zasuvky nakratko SR L

L . 'Vlz prllozeny nacrtek a vysvetlem 2
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. 'Pouzm zasuvek um:stenych na zadm fioze pFi normalmm provedem stro_]e za pouz1t1 kOplI'OVﬂ—
ciho zarlzem IKSIIa pouz1t1 hydrauhckeho konika. : : '

-1, Normalm provedeni — strog ;|e vybaven ;]ednou ctyrpolovou zasuvkou Zl schema zapoaem
tab: 8 a 7, pro pfipojeni chIadlmho derpadla. - :

2, PEi pouz1t1 koplrovamho zarlzem IKS II — stroj je vybaven dalm ctyrpolovou zasuvkou ZZ . '
schéma zapojeni tab 7 a 8 pro pr1po;en1 hydrauhckeho agregatu HA 5 S

3. Pri pouzm hydrauhckeho konika = stroJ ]E mimo ctyrpolovou zasuvku Z2 pro pr1p0;|en1

hydraulického agregdtu IHA 2—3 Jeste dal5i dvoupolovou zésuvkou, schéma zapojeni tab. 7.

a 8, oznatenou Z3 pro pfipojeni tlakového spinafe, umistdného na hydrau.hckem agregétu -

N THA 2—3 Tento tlakovy spinat- vypne (;ustl) cely ovladam okruh v prlpade poklesu tlaku
SRR "THA 2——3 :

-

71 - 'Cl':érlﬁadl‘_dh_ chlazeni” : =

f '; Z2 - Hydraulmky agregat IHA 2 bez tlalc spmace '
B - pro IKS II .

Z5 Tlaknvy spmac - pro IKS II a hydr kunik : -
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Doslov

ZkuSenosti shrnuté v tomto navodu k obsluze jsou vysledkem
nasi dlouholeté a sv@domité price ve stavbé strojt a jsou také
nejlepsim predpokladem k nejhospodarn&jiimu vyuZiti stroje.
VSechny dily naSich stroji jsou zhotoveny z nejvyhodndjsich
materiélt za vyuZiti nejmoderngjgich vyrobnich postupu a kon-
trolnich zafizeni. Pfi dodrZovani viech provoznich pFedpist mize
proto byti docilena nejvy$§5i mozna pfesnost i vykonnost stroje
pii nejmensim opotfebeni piisluinych soudisti. Vyskytnou-li se
vsak pfes vSechna opatfeni néjaké zdvady v provozu stroje, at
jiZ zavinéné nedodrZovidnim pfedpist’a, neodbornou
obsluhou nebo nasledkem nahodného poskozeni, jest bezpodmi-
necné nutno ihned vyfaditi stroj z provozu. Men&i kody mohou
byti odstrafiovany pfime ve Vasi dilné, aniZ by tim utrpéla pfes-
nost stroje. PFi v&tSich pofkozenich doporufujeme, abyste nés
0 jejich rozsahu podrobné informovali, abychom Vam mohli po-
slouZit potfebnymi pokyny a eventualnimi podklady k provedeni
opravy skutefn& rychlé a Geelné. Telefonické nebo telegraficke
objedndvky nadhradnich souistek Fidte vyhradnéd na nas zavod
a ke vili pofadku rprosime o soucasné pisemné potvrzeni. V zijmu
zajiSténi prfesného vyfizeni takovych objedndvek je nutno vidy
uvésti sprdvné pojmenovani souddstky a zkratku nehbo pfesny
popis jeji funkce ve stroji s udanim ¢isla vyraZeného na pasko-

zeném dilci, pfipadné dilec naértnouti.

Dékujeme Vam
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