Uvedeny priklad vypoCtu vyménnych kol pro abnormalni zavity ma slouZit pouze jako voditko
k postupu vypocCtd. Ve vétSiné pripadi neni vypodet vidy tak jednoduchy jak se zda.

Priklady a moZnosti, které se béhem praxe vyskytnou jsou riizné, k usnadnéni vasi prace dopo-
ruéujeme vadm technickou literaturu.

3. Rezani zavitd. Rezani zavitd na soustruhu je prace velmi presna a'mékdy dosti obtizZna.
VyzaduJe zvlastni peclivosti a dovednosti dé&lnika, protoze tu jde o v&t$i mnozstvi ruénich pohyb.
PFi Fezdni z4vitd na soustruhu musi suport s nozem konati takovy pohyb, aby zavitovy nuz pfi
jedné otdcce hlavniho vietena se posunul o drahu rovnou zadanému stoupéni-Sv Fezaného zavitu.
PEi nastavovari zadanych stoupéni Sv nebo pottu zaviti na délku 1* oznadenych Zv postupuje-
me u vieteniku, vymé&nnych kol a Nortonovy skfiné jako pfi nastavovani posuvd s tim rozdilem,
ze paka 12 musi byt postavena tak, aby se vodici §roub toéil a tazny hfidel byl v klidu.

Je-li soustruh vybaven narazkovym zafizenim, je tfeba, aby nardazky mohly volné prochazeti
vodicim loZiskem S-28 2127 ndraznikového valce, pfipadné aby na vodici plose upevnénd nardzka
byla odstranéna. Kdyby suport pfi Fezani zavitl narazil na nardZku, nastalo by poskozeni bud
narazkového zafizeni nebo kol v pFevodové skiini. Teprve pak pfikro&ime k Fezéni zavitl obecnd
zndmym zpusobem. :
Vréaceni suportu se zdvitovym noZem do jeho podatetni polohy muze se diti dvojim zplsobem.
Bud' se nechd matka vodiciho §roubu zapnuta po vyjeti z fezu a zapneme zpétny béh stroje,
nebo matku po kazdém fezu vypiname a suport se vraci do své pivodni polohy ruénim koletkem
22 za pouZivani zavitovych hodinek pfi zapinini matky.

Prvni zpisob je vhodny pro fezani kratiich zavitd a takovych, které nelze- Fezati pouzitim za-
vitovych hodinek.

Druhy zpisob pouzivime u dlouhych zavit(i, které z Gspornych davodd FeZeme s pouZitim
zavitovych hodinek.

4. Rezani zavitd pomoci zivitovych hodinek (obr. 18). PFi Fezani zavitd pomoci zévitovych
hodinek docilime Gspory €asu tim, Ze nepouzivime zpétného chodu stroje k premisténi suportu
do poféatecni polohy. Po vyfezani jedné tfisky otevie se jednoduSe matka vodiciho Sroubu a
ru¢nim kolem 22 (obr. 9) pfemistime suport do své pavodni polohy k novému fezu. PFi tom
ovSem lze pfi vodicim Sroubu s metrickym zavitem (stoupani v mm) Fezati pouze zavity mili-

metrového stoupéni a pfi vodicim Sroubu palcové soustavy pouze zavity v angl. palcich.

Zavitové hodinky jsou umistény na pravé strané& suportu a neni-li jich pouZivand mohou byti po
uvolnéni upinaciho Sroubu vypnuty ze zab&ru s vodicim Sroubem. Diive neZli se zapotne s fe-
z&nim zdvitu pouzitim zavitovych hodinek presvédéime se, jsou-li dobfe v zabdru s vodicim

Sroubem. KdyZ je matka vodiciho §roubu oteviena a stroj b&zi, zavitové hodinky se todi; pti

uzaviené matce hodinky stoji. Stoupéani fezaného zdvitu Sv jest vzdy v ur€itém poméru ke stou-
pani vodiciho Sroubu S§ a je proto nutné, dfive neZ se s Fezdnim zavitu zapocne, vypo¢itati si
Jednoduchym zptsobem, na kterém dilku zavitovych hodinek muZe byti zapnuta matka vodiciho
Sroubu.

a) Vypolet pro rezani metrickych zavitd. Je-li u Fezaného zavitu metrického jeho stoupéani
obsaZeno beze zbytku ve stoupéni vodiciho §roubu, t. j. je-li stoupani vodiciho Sroubu Cistym
‘nasobkem stoupéni, které ma byti fez4dno, muze byti matka vodiciho §roubu zapnuta v libovolné
poloze zavitovych hodinek.

Tedy Sv X celé &islo = S§. Oznaéime-li celé &islo nebo zlomek pismenem N obdrzime zakladni
vzorec:

Sv . N = S§ a z tohoto vzorce pak

stoupéni vodicitho Froubu

— 33
N= & =

stouphni Fezaneho zévitu




kdeZto pro pofet zévitt na délku 1 angl. palce a z&vita Diametral-pitch musime pouziti trojna-
sobného prevodu vyménnych kol.

a € [ ]

f

kde kola a, ¢, e jsou kola hnaci a kola b, d, f jsou kola hnana.
Vyménna kola pro abnormalni zavity sesadime podle zvla$tniho vypodtu.

2. Vypoéet vyménnych kol pro abnorméaini zdvity. Normélni zévity FeZeme podle orienta¢nich
tabulek pripevnénych na stroji. V praxi se viak vyskytnou pfipady, Ze méme Fezati zévity, je-
JjichZ stoupdni neni v tabulce uvedeno. V takovém piipadé vyménn4 kola pro abnormalni z4vity
vypotteme podle nékolika zpisobu.

V praxi nejlastéji vypotteme vyménna kola. bez ohledu na pfevody v Nortonové sk¥ini a to tak,
Ze stroj nastavime podle tabulek na takové stoupéni, abychom mohli v uvedené rovnici kratiti.

Prevodovy udavatel vyménnych kol je dan rovnici:

Sv
Sv (tab)

h =

kde Sv = stoupéani Fezaného zavitu, Sv(tab) = stoupéni zavitu nastavené podle tabulek.

it = prevodovy udevatel opravenych vyménnych kol.

i = prevodovy udavatel normélnich vyménnych kol.

Priklad 1:

Méme fezati abnormalni zavit o stoupéni Sv = 3.175 mm, S§ = 6 mm. V tomto pfipadé na-
stavime stroj jako bychom fezali zavit o stoupani Sv = 2 mm a opravené vyménné kola obdriime
z uvedené rovnice. Tedy:

i, = Sv = 3175 25 . 80 — L127.25 127.25 a.c _ kola hnaci
Sv (Tab) 2 7 80.100 4.20 ~ 80.100 b.d kola hnana

V tomto pfipadé neni zapotiebi Z4dného abnormélntho poétu zubl vyménnych kol. Dali zpisob
vypodtu vyménnych kol pro abnorméint stoupdnf zavitu jest ten, Ze bychom sef{dili pievod ve
vretentku a v Nortonové skifni 1:1 a vyménna kola vypotitali normélnim zpisobem jako u
soustruhu bez Nortonovy sk¥iné podle vzorce:

Sv Stoupéni Fex. zévitu
s§ Stoupéni vod. ¥roubu

Pfevod v nortonu nastavime 1 : 1, i kdyZ Sipku kii¥ové piky 4 nastavime na jednotku a péku 5
na C. Pii tomto vypo&tu viak vyjde vice abnormaélnich kol, nezli v prvém uvedeném zpisobu.

Pro vypoget nutno pFipomenouti, Ze u dvojndsobného pfevodu vyménnych kol a, b, c, d, jde o

Prevod s osy XII na osu XIII, kdeZto pii trojnisobném pfevodu vyménnych kol a, b, ¢, 4, e, f,
Jest tomu opa&né a to s osy XIII na osu XII (obr. 24).

O




3. Relativni rychlost pohybu mezi ostfim a obrab&nou soudasti nazyvAme Feznou rychlosti.
Hospodarné fezna rychlost jest jednou z hlavnich podminek, kterd musi ka%dého soustruznika
zajimat m4-li splnit podminky hospodarného obrabéni.

Reznou rychlost moZno zhruba stanovit podle druhu soustruZeného materiélu, jakosti néstroje,
druhu préace a tvaru tfisky. Mnohé pokusy s néstroji z rychlofeznych oceli a tvrdych kova u-
kazaly, Ze Feznd rychlost zévisi i na prifezu a tvaru t¥isky. PFi vypottu Fezné rychlosti by bylo
sprévné stanoviti tuto podle stiedniho fezného priméru, prakticky se vSak Fezné rychlost
potitd podle vnéjSiho fezného priméru. V nékolika specislnich pfipadech, na pf. u zdvitd o vel-
kém stoupéni, se ma prihliZeti k rychlosti posuvu.

U normélnich posuvil je rychlost posuvu proti rychlosti Fezného pohybu mala a proto maze byti
jeji vliv zanedbéan.
Reznou rychlost poditdme podle vzorce:

7 Dn
1000

vy =

v = Feznd rychlost v m za jednu minutu
f( 5.14

D = primér v mm

n = ot&¥ky za 1 min.

4. Trvanlivost néstroje (bFitu) mé byti tim veétsi, €im draZsi je néstroj a &im del’f je &as potieb-
ny k jeho ostieni a vymeéng.

H. Praktické vfpoéty

1. Sesazovani viménni‘ch kol pro rozsah otadek, posuv a Fezéini zavitd (obr. 24).

A) Vyménna kola A, B pro rozsah ota%ek hlavntho vietena jsou pfistupné po odSroubovéni vika
759. Pouzitim téchto vyménnych kol docilime tfi rozsaht otagek hlavniho vietena a to:

Il

Il
®l1s SR gl

20 - 1000 ot/min

31 - 1600 o!/nlu

u,) wl) w')

Il

63 - 3150 ot/min

Tato vyménna kola sesazujeme podle Zadanych otd&ek a povahy préce.

B) Vymeénna kola pro posuv a Fezani zavitd, kters Jsou umisténa ve zvl&Stni skfini na levé strané
soustruhu, jsou piistupna po otevieni vika krytu vymeénnych kol.

Vyménna kola jsou mazana olejovou sprchou od hlavniho olejového zubového &erpadla. Sesazo-
vani vyménnych kol provadime podle tabulek, které jsou pFipevnény na viku Nortonovy skfiné,
vZdy pro urdity druh zavitd. PFi Fez&ni zavitu metrického, modulového a stoupén! v angl. palcich
pouzivdme dvojndsobného pfevodu vyménnych kol a to: '




3. Podélny naraznikovy vélec (obr. 21). Naraznikové zafizeni slouzi pro presné soustruZenf osa-
zenych dilct proti pevnému dorazu.

V dréZkovém htideli S-28 2137 Jsou upevnény stavitelns narazky S-28 2139 prochézejici draz-
kami dorazového loZiska ovierm. neni-li sklopena narazkovs packa S-28 2133. Pakou S«28 2145
Otati se ruéné pfislusny hastaveny doraz proti hardZzkové pacce S-28 2133. -

Dorazti mozno pouzivati pro oba sméry posuvt sklopenim pravé nebo levé narazkoveé péacky.

LoZisko S-28 2127 jest pfestavitelné podle potfeby na lozi uvolnénim 3roubu S-28 2130 a obou
utahovacich Sroubd,. ‘

nym v suportové skiini, umozniuje i pri sériové vyrobé skuteéné velrni pfesné soustruzenf osa-
zenych dilcy.

4. Priény ndraznikovy vilec (obr. 18). Cinnost pEi¢ného naraznikového vélce jest obdobng jako
u podéiného nérazniku. PFidng narazka nam slouzi k nastavovani hloubky Fezu p¥i sériove vyrebé.

P

9. Klestinove upindni (obr. 23). P¥j soustruZeni profilovych ty¢i mozno pro normalni pra-
covni vieteno pouZzivati kleStinového upinéni v béhu stroje.

chrénén pred poskozenim kryti matkou S-28 2338,

6. Pro Fezéni zavita 19 a 26 b&ht na 1“ musi se objednati kola na zvla§tni objednévku.

G. Hospodiérné obrébéni (obr. 2).

Pro hospodarné obribsni pripomindme tyto zasady. Omezujeme se zde jen proto na hlavn! pfi-
pominky, které nutno Pfi strojnim obrabéni na soustruhu dodrZeti:

1. Spravné nabrouseni néstroje.

2. Nejvyhodnéjsi prufez tfisky (dle vykonu stroje).
3. Hospodarna fezng rychlost.

4. Trvanlivost néstroje,

1. O spravném nabrougeni noze jest vydana norma SN 22 3701.

2. Prifezem t¥isky (F) v praxi rozumime sou&in hloubky tfisky X posuv.
F=h.s

Z hlediska tepelného namahani noze Je vyhodnéjsi tfiska s pomalym posuvem a velk?u hloubkpu.
Kazdy obréb&ny materisl vyvinuje za uréitych feznych podminek uré€ity tlak na niiz, ktery 'od'—
povida jeho vlastnostem a hazyva se jeho odporem Fezanf. Pro kaZdy materisl lze tedy zjistit
spec. odpor Fezani, t. j. hlavni tlak na nus (P) v kg pro uréity prifez tiisky.

PFi obrébéni je nutno dbati na Sprévné ostreni nastroje, aby byl stroj dokonale vyuZit.

o




A

pakou 20 zapiname matici vodiciho Sroubu pii Fezani zavitd. Pri zapnuté matce je vysunut po-
jistny ep 1242, ktery zamezi zapnuti posuvu od tazného hridele.

[II. Udrzovani a sefizovani suporti (obr. 16, 18). Kluzné plochy loZe jest tfeba Casto oCistiti
od jemnych ulomki tfisek, aby nepodkodily brousené a Skrabané plochy. Po ofiSténi neopo-
meiite znovu naolejovati vedeni sani. _

PFi vymezovéni vule podélnych sani dotdhneme klin 930 podle potfeby tak, aby sané po-
jizdély po loZzi bez Skodlivé ville a bez nasili. Povolime proto §roub klinu u levého stiraCe a pri-
tahneme prislu§né Sroub klinu v pravém stiradi.

Klin pri¢nych sani 994 jest posouvan stavécim sroubem 995. To¢enim doprava se pritlatuje klin
do tkosu a tim se vymezi vile ve vedeni.

Vymezeni vile ve vedeni horniho suportu provadi se po malém uvolnéni Srouba 1030 a pfitaze-
nim §roubt 1031.

Skodlivou vili v zavitu matky pri¢ného Sroubu 981 vymezime tak, Ze po uvolnéni Sroubu 982
pfitadhneme Sroub 983 a opét pojistime sroubem 982.

Vymezeni vile Sroubu 1016 horniho suportu provadi se dvéma Srouby 1011 na matici 1008 ulo-
Zenymi rovnob&zné se Sroubem 1016. Srouby jsou pEistupny dlouhym Sroubovakem pod vrchnim
suportem pfi jeho vysunuti ke koniku.

Podobné vymezime vili v zavitu matky horniho suportu povolenim Sroubu 1011 a pfitazenim
Sroubu 1010.

IV. Konik (obr. 20). Pfi pfestavovani konika po lozi uvolnime matku $roubu S-28 1495 péakou
$-28 1492 tak, abychom mohli konik posunouti apo piemist&ni znovu utdhnouti (NV 153, obr. 20).
Pro soustruzeni tahlych kuzeld jest konik pFi¢ng stavitelny sroubem S-28 1478 a po uvolnéni
sroubu S-28 1483 (NV 153 obr. 20) a Sroubu S-28 1491, S-28 1495. Pro hrubé zpétné vyrovnéni
slouzi ryska na zadni sténé konika, pro piesné vyrovnani jest nejlépe pouZiti méficich hodinek a

trnu. .
Pii vyjimani hrotu (8piCky) staci normalné zasunouti pinolu otacenim ruéniho kola doleva 5-28

1463, ¢imz se hrot vytlafi. Rukojet S-28 1470 zpeviiuje z§danou polchu pinoly.

F. Prislutenstvi dodané pouze na zvléstni objednévku

I. Chlazeni (obr. 17). Volba chladiciho prostiedku. Chlazeni nastroje pfi strojnim obrébéni jest
rovnéz duleZitou slozkou jako mazéni. Chladici a mazaci tekutiny umoziiuji nastrojum v&tsi vy-
kon a delsi zivotnost. Vyhodou chlazeni a mazéni je tudiz nejen zlevnéni vyroby (nastroje mohou
pracovati pfi vétsi fezné rychlosti), ale také zlepSeni jakosti opracované plochy a shizeni fezné-
ho tlaku.

Pouzivané chladici a mazaci tekutiny jsou tyto:

1. Vrtaci olej (v mineralnim oleji rozpu§téné mydlo s pfidavkem riznych mastnych kyselin),
v praxi se ho pouZivad jako emulse ve vodé. Hustota se Fidi podle povahy prace a v poméru oleje
k vodé az 1 :10; p¥i hrubovani méné, pfi hlazeni vice oleje.

2. Rostlinné oleje - olej fepkovy, olivovy, terpentyn; pouzivaji se vétdinou pri hlazeni (soustru-
zeni zavitd apod.). ‘
Maximalni teplota noze pEi praci, aniz by se naZ vyhral, je u nastrojové oceli asi 300° C, u rychlo-
fezné oceli 600°, u tvrdych slitin 800" C. Pouziti chladicich a mazacich tekutin jest zévislé na




druhu materiélu a jeho zpusobu opracovani. Tyto nastroje nutrio nezbytné chladit vydatné klid-
nym proudem pied zapoletim préce.

Popis chladiciho zafizeni. Nadrz na chladici tekutinu se musi pred naplnénim chladici tekutinou
vyCistit. Jest umisténa v pravé noze soustruhu, odkud je kapalina Cerpana elektropumpou CO 15
(obr. 17) a potrubim pFivadéna k nozi. Potrubi Jest lehce stavitelné pomoci nékolika kloubd a
jeho uchyceni dovoluje soub&zny pohyb noZem.

MnozZstvi chladici tekutiny se da regulovati kohoutem, pripadné lze pfivod kapaliny dpiné u-
zaviiti. Odpad je veden zpét do nadrie, pfi temzZ se kapalina &isti sitem, umisténym v mise.
Nédrz, sito a odpadové vedeni jest nutno podle potieby &istiti. Za tim udelem od&erpame chla-
dici kapalinu do pomocné nadoby, sejmeme viko s ferpadlem CRA 2 (obr. 17) a zbytek
chladici kapaliny vysajeme ruéni pumpou.

Po vy¢isténi nadrZe o€istime dosedaci plochu vika nadre a t&lesa pravého podstavce, lehce na-
treme dobrym t&snicim prostfedkem a Srouby utéhneme.

Elektropumpa se uvede v &innost smé€knutim levého &erného tla&itka na tlaéftkové desce. Vy-
pnuti ¢erpadla provddime &ervenym tla&itkem.

2. KuZelové pravitko (obr. 19). Pouziti: K soustruzeni vnéjsich a vnitnich kuZelt a kuZelovych
zavith bez pFestaveni konika.

KuZele do 15° jsou nastavitelné kuZelovym pravitkem.

Popis: Konsola 2227 s vodicim pravitkem je pfipevnéna na zadni strané loze Srouby 2228. Konsolu
miZeme po uvolnéni roubt presaditi na zadni strané& loze do mista, kde potfebujeme kuZel sou-
struzit. Vodici pravitko 2238 je otofné uloZeno na podpérné konsole 2227. Stoupéani kuZzele do 15°
lze nastaviti Sroubem 2232. Zvlast upozorfiujeme na nutnost naprosto presného nastaveni pra-
vitka po uvolnéni dvou zaji§tovacich Sroubil.

Pfi podélném pohybu suportu po loZi jest vodici tfmen 2239 nucen sledovati sklon vodiciho pra-
vitka 2238 a jelikoZ jest pevné spojen vodicim kamenem 2246 se §roubem pti€ného suportu, pre-
nasi pohyb pfes matku na Pri¢ny suport a tim i na nuz, ktery opisuje stejnou drahu jako vodici
tfmen.

Osové vile pohybového Sroubu se odstrani dotazenim matic 989 na konci $roubu.

Kuzelové pravitko doporucujeme objednati sou€asné se strojem, aby jeho montaz byla spréavné
provedena.

Pfi soustruZeni kuZelt nutno pouzit néstroje (noZe) z nejlepitho materidlu, aby se zvlagté pri
soustruzeni dlouhych kuZelt jeho ostif pfed®asné neopotfebilo.. PFi soustruzeni kuZeld stavime
naz vzdy do osy.

Tato skute€nost neni vieobecné znama a i kdyZz je znama, je velmi pouéné, Ze na pf. u velkého
pruméru 40 mm, délce 1400 mm a kuZelovitosti 1 : 20 p¥i postaveni noze 2 mm nad osou, bude
prumér 40 mm (po&itdno od malého priméru) o 0.04 mm men3!. Odchylka je nepatrn4, ale pfi
jiném stoup4ni a jiné kuZelovitosti vzniknou rozdily vé&tsi. Matematicky totiZ nevzniké kuzel, ny-
brz hyperboloid, ktery se tvofi, kdyz se pfimka ot4éi okolo jiné, s ni mimob&Zné primky. Pfi
soustruZeni vnitfnich kuZelt musi niZ stati také pt'esn& v ose, agkoliv zde jest nastaveni obtizné
vzhledem k odpérovani noze resp. vyvrtavaci tye. Vznikne-li nepfesny vyrobek, je &asto kla-
dena vina soustruhu, zatim co Pri pfesném vy3etreni bychom jako pravou pfiéinu zjistili ne-
sprédvné nastaveni noZe.



Paka brzdy S-23 493 je ovladdna souCasné s pdkou lamelové spojky hiidelem S-28 473. Je-li
tfeba nastaviti tfeci brzdu, postupujeme jako pfi sefizeni lamelové spojky. Sejmeme zadni viko
a serizeni provadime tim zpisobem, Ze povolime nebo zaSroubujeme Sroub S-28 494, ktery ndm
zvétSuje nebo zmenSuje pfitlatnou silu pruziny 66803 a souasné méni polohu zdvihu péky S-28
476. .

PFi zaSroubovéni Sroubu S-28 494 bude pritla¢na sila mensi a dobéh deldi a naopak, pfi povolo-
vani Sroubu pfitlatné sila bude v&tSi a dob&h kratsl. Sefizenou polohu pojistime matici 500.
Treci brzdu nenastavujte nikdy tak, aby hnaci tstrcji hylo brzdéno rézem. Okamzité zastaveni
vyvolava totiZ naraz, ktery ma nepfiznivy vliv jak na tfeci brzdu, tak na pievodové Gstrojf.
Sefizujte proto brzdu tak, aby vySe uvedena doba byla pomérné dodrzena.

4. Vymezeni vile v uloZeni pracovniho vietena (obr. 11). Jest nezbytné& nutné, aby vymezent
vzniklé vile v uloZeni pracovniho vietena bylo vidy svéfeno jen zkuSenému opravéfi, nebot
neodbornym sefizenim loZisek porusi se pfesnost uloZeni a kluzné plochy se nerovnomé&rné
opotiebi.

Sefizeni vile se provadi takto (obr. 5): Stavéci matky jsou pristupné po sejmuti vika vieteniku,
odSroubovanim predniho a zadniho vika vietena &. v. 2024 R3 a 2003 R3, a po sejmuti kryciho
pera 2164 R3 na zadnim lozisku.

1. Sefizeni radidlni vile: PFedni loZisko se nastavi na men$i vili matkami 2034/R3 tak, e se
zadni matka uvolni a predni pfitdhne. Vili kontrolujte indikatorem, ktery je upnut v noZovém
drzéku. Zadni loZisko se sefizuje jako piedni, matkami 2194/R3 a 2074/R3. Indikator se upne na
vietenik pomoci otvord pro viko (obr. 11). '

Radidlni viile obou loZisek musi byti v mezich 0,025 aZ 0,03 mm. Po nastaveni loZisek se zadni
matky obou lozisek €. v. 2034 R3 a 2074 R3 musi utahnout.

2. Sefizeni axidlni vile: Mezi hroty vfeteniku a konika upne se dostate&n& dlouhy a silny h¥i-
del s duléiky. Ota¢enim ruéniho kola pFitladte pracovni vieteno na axialni loZisko pos. 222 tak,
aby bylo je$t€ moZno vietenem ruéné otafeti. Sefizeni se provadi matkou 2104/R3 a indikato-
rem, ktery se upne do nozového drzdku na suport. Tato axialni viile musi byt nejméné 0,01 mm.
ZajiSténi této matky se provede zajiStovacim plechem pos. 197.

Vi'eteno pfi spravném sefizeni se musi ruénim trhnutim nejméné &tyfikrate otoditi. Povazu jeme
za nutné pripomenout, Ze pti pouziti vysokych otaéek u soustruhu S-28 stoupa teplota v loziskach
vietena aZ asi na 75° C aniZ by to ohroZovalo bezpe€nost stroje. Nenf proto nutno pfi této teplo-
té zvétSovati vili loZisek vietena. Teplota vytokového oleje jest cca 65° C.

Pri spousténi stroje na 3150 otaek musi béZeti stroj S-28 5 minut na 1250 ota&ek, dalsi 4 min.
2.000 otdZek a 3 minuty na 2500 ot4d¥ek. Po tomto oh¥4ti celého vieteniku zafadime otadky 3150
ot/min.

Pozor! Sitka 2124/R3a €astéji Cistiti (obr. 5 a 11).

Mo Mo

3. Nortonova skiifi (obr. 12). Nortonova skfifi jest UGplné uzaviena a soukoli jsou samocinné
mazéna zubovym Cerpadlem. Nortonova skiiil je pohanéna od hfidele vieteniku pres vyménna

kola. Sesazovani vyménnych kol viz ,,Praktické vypocty*.
a) Nastavovani posuvii a zdvitd (obr. 13). PFi nastavovanf posuvli nebo zavitll postupujeme
presné podle Stitkd pfipevnénych na stroji a téchto pokyni:

1. Paka 6 je pro zménu sméru posuvd a zavitu.
)
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2. Pdka 7 zapina strmé stoupani zavitd 8 : 1, pfi CemZ jest nutno dbéti toho; aby pika 10 byla
nastavena dolu (viz Stitek rychlosti vietena).

3. Neopomerite nastaviti paku 11 podle toho, jaky zdvit chcete Fezati.

4. Postaveni paky 12 doleva zapiné vodici §roub, pfi pravé poloze této paky jest zapnut tazny
hridel (viz Stitek stroje).

5. Po sprédvném nastaveni sméru posuvu a potiebnych vyménnych kol pFikro&ime k volbé veli-
kosti posuvd nebo zivitd, které chceme fezati.

Toto nastaveni provadime pakou 4.

Tato paka ma 6 poloh, které jsou zaji§tény aretaci a kazd4 poloha této paky jest oznaéena &islem
1 aZ 6. Na universélni tabulce zavitd a posuvl vy&teme k Zadanému stoupéni zavitu nebo posu-
vu prisludné nastaveni paky 4, 5, 6, jakoZ i sesazeni vyménnych kol.

JestliZe jest pro zvlaStnf Glely tfeba jemné&jsiho posuvu nez jest udéno v tabulce, doddme jako
zv1&3tni prisluSenstvi potfebna vyménni kola.

b) Vymezeni vile vodiciho droubu (obr. 14). Treci krouzky 302 podléhajf po uréité dobé pfi-
rozenému opotiebeni. Vznikl4 vile vodictho $roubu musi byti vymezena, nebot by mohla mit
nepfiznivy vliv na pfesnost Fezanych zaviti. K vymezeni axialnf vile slousi stavéct matka 304.
Postupujeme takto:

Odstranime vi¢ko zadniho loziska a vlozZime do daléiku vodiciho roubu ocelovou kuli€ku, o kterou
opteme dotyk-hodinek. Pakou 20 (obr. 9) zavieme matku vodictho Sroubu a bez velkéhe vynalo-
zeni sily ot&¢ime ruénim kolem 22 na ohé strany Ode¢tenim na hodinkdch zjistime velikost viile,
ktera ma byti asi 0.02--0.03 mm. Jeji vymezeni provedeme utaZenim matky 304, kterou pojisti-
me Sroubem 305.

Il Suportova skfiii (obr. 15). Cinnost jednotlivych pak vidime na obr. 9. Ruéni pojizdéni suportu
se skfini po loZi na obé& strany jest ovlad4ano rudnim kolem 22. Samocinny podélny a pfi¢ny posuv
Jest pfendSen z tazného hfidele ozubenym soukolim 1275, 1271 na gnek a $nekové kole 1156,
Snekové kolo jest spojeno s dalsimi prevody. zvlastnim nastavitelnym zafizenim s padaci pakou
(obr. 9) pro zapinani podélného a pFi¢ného posuvu.

VytaZenim knofliku 21 (obraz &. 9) do krajnf polohy zafadime samo&inny podélny posuv; za-
tlatenim pdky do krajni polohy zafadime samocinny posuv priény. Mezi ob&ma krajnimi poloha-
mi je poloha neutrélni. ZdviZenim padaci péky 19 zapne se samo&inny posuv pomoci ozubené
spojky Snekového kola a zvlaitnim zaFizenim umfisténym v hlavici padaci pdky.

Pfi dojeti na naradzku nebo p¥i piekro&eni dovoleného tlaku na niZ, pdka 19 samo&inné klesne
s horni polohy doli a tim vypne samog&inny posuv. .

Potrebny tlak pruZiny 1184p (obr. 15) nastavi se stavitelngym $roubem 1180P. To&enim doprava
Se pruzina stlaci a tim zv8tsi se jeji tlak i odpor ozubenych kol spojky proti vypnuti.

Toto zafizeni je specidlné konstruovéno pro soustruZeni proti pevnym nardzkam, kdy jest ne-
zbytné nutno, aby automaticky podélny posuv byl vZdy vypinin v témze mists. Kdyz najede
suport se suportovou skiini na pevnou nardzku, zastavi se tim i pastorek 1220, zabirajici do
hfebenu pro podélny posuv, rozpoji se soukoli pojistné spojky 1167, 1180P, 1169, které uvede
v ¢innost nastavené tlakové zafizeni a tim pferu$i samocinny posuv. PonévadZ nastaveny tlak
Pruziny 1184P jest konstantni, vypina se posuv vZdy ve stejném misté, takze je mozno vyrabéti

Osazené soucasti s nejvétsi presnosti.




A

Spusténi stroje provddime takto:

Hlavnim spinatem KSP 15 stroj zapojime na sit a hlavni motor spustime tla¢itkem, které ovlada
délkovy stykaé Poékéme az se motor rozb&hne a podle tabulky rychlosti nastavime stroj na
jej bézeti dsi 1 hodinu pri stalé kontrole mazéni. Potom ménime rychlosti a posuvy pfi niZSich a
stFednich ot4dkach a seznamujeme se s obsluhou Nortonovy skfing. (Na nejvy3si otalky muize-
me stroj spustit aZ po dikladném zab&hnutf a to pFi ohfatych loZiskach hlavntho vietena.) Razeni
rychlosti posuva a zavitt provadime bez nésili a to bud' v klidu neb p¥i dobfhéni stroje Zapinidnim
rychlosti za béhu stroje poSkozuji se ozubené soukoli a zpusobuji se vazné poruchy stroje.

SniZuje se tim také jeho presnost a trvanlivost.

Pri levé poloze paky 2 (obr. 9) ot4¢{ se hlavni vieteno zpét, pfi pravé poloze otaci se hlavni vieteno

dopredu a ve stfedni poloze je spojka vypnuta: automatlcké brzda samoéinné zabrzdi hlavni
vieteno.

Pozor: Zména smeéru ot4eni hlavniho vietena miZe byti provedena pouze kdyZ je hlavni vie-
teno v klidu. Pamatuj, Ze sprdvné zabéhnuti stroje prodluzuje jeho trvanlivost.
Soustavné pouZivani max. otacek 3.150 doporucujeme po 400 hodinach provozu stroje.

E. Popis a osetfovani stroje

1. Rychlostni skfin (obr. 13) je G¢elné moderni konstrukce; podstavec, néhon a Nortonova skEff,
jakoZ i vietenik tvoii jeden odlitek, k némuZ je mohutnou pfirubou pfiSroubovéno loZe. V dolni
¢asti rychlostni skfiné je néhon stroje s olejovou nadrzi opatfenou chladicimi Zebry a zubovym
Cerpadlem, jakoZ i elektrickd kombinace s hlavnim vypinatem. Ve stredni Casti je Nortonova
skfinl s vyménnymi koly pro posuv a rezdni zavitd; vrchni Gast rychlostni skiiné tvoii vietenik.

1 Stroj je pohdnén pfirub‘ovim-elektromotorem, ktery pfes kotoufovou spojku nahéni vy-
ménn4 kola A, B (obr. 24) a spojkovy h¥idel, ktery ma dvé lamelové spojky pristupné po od-
Sroubovani zadntho vika. ° '

Vyménnymi koly A, B mGZeme dociliti tfi rozsahd oti¢ek hlavniho vietena a to

normalni od 31 do 1600 ot/min
sniZzené od 20 do 1000 ot/min
zvy§ené od 63 da 3150 ot/min

Sestaveni vyménnych kol jest uvedeno na Stitku otélek, pfipevnéném na stroji.

2. Sefizeni lamelové spojky (obr. 10). Zjisti-li se, Ze spojka netéhne, jest nutno ji znovu se-
Fiditi, protoZe se jinak lamely zahFivajf a tim trpi jejich trvanlivost. Lamelové spojka jest snadno
pristupnd po sejmuti zadniho vika: PotFebny zéb&rovy moment se nastavuje matkami 84, které
se musi predem odjistiti Sroubem 90. Po sefizeni neopomefite matku znovu zajistit Sroubem
90. Pro spravné sefizeni spojky je tfeba dobrého citu odbornfka, aby lamely nebyly pfilis staieny.
protoZe v tomto pripadé se lamely o sebe tfou i ve vypnuté poloze a zbytetné se zahtivaji.
Je-li lamelova spojka spravné sefizena, je moZno prepnouti krouzek 83 rukou s vynaloZenim
vétsi sily.

3. Sefizeni lamelové brzdy (obr. 10). Tfeci lamelové brzda, ktera jest umisténa na ose IL slouzn
k rychlému zastaveni hlavntho vietena po vypnuti lamelové spojky. Je- li tfeci brzda sprévné
nastavena, trva dobihani hlavniho vietena jen nékolik, nejméng 6 vtefin.

AN |
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D. Soucé4sti pro obsluhu stroje S-28 (obr. 9).

T. Tlagitka pro hlavni elektromotor a elektroCerpadlo s kontrolnimi Zarovkami.
1. Hlavni valcovy spina¢ hlavniho motoru Eerpadla.
Poloha O privod proudu vypojen.
Poloha I zapnut hlavni motor a Cerpadlo.
Paka pro zapindni lamelové spojky pro oba sméry otaceni.
Péaka pro nastaveni posuvud nebo zavitd.
Péka pro zapinani velikosti posuvi nebo zavita.
Pédka pro zapinani sméru posuvi nebo zavitu.

Paka pro pfepindni na strmy zdvit (8 : 1 a 1: 8 viz tab. otélek).

® N e o os o

. 9. Paka pro razeni rychlosti vietena.

10. Paka pro pfesouvani ptedlohy (1:1 a 1 :8 viz tab. otaek).
11. Paka pro nastaveni fezaného zavitu (viz §titek vyménnych kol).
12. Paka pro zapinani vodiciho Sroubu nebo tazného vietena
12. Paka pro zapinani vodiciho §roubu nebo taZného vietena.
13. Paka ¢tyfhranné oto¢né nozZové hlavy.

14. Klicka pri¢ného posuvu.

15. Klicka horniho suportu.

16. Paka pro upevnéni pinoly konika.

17. Ruéni kolo pinoly konika.

18. Péaka pro zpevnéni konika.

19. Péka pro vypinidni samoéinného posuvu.

20. Rukojet matky vodiciho $roubu.

21. Knoflik pro zapinani podélného nebo pri¢ného posuvu.

22. Ruéni kolo pro podéiny posuv sani.

3. SpuSténi stroje a provoz na zkoudku. Dfive nez prikro¢ime k vlastnimu spusténi stroje,
seznamte se dikladnd s jednotlivymi sou&4stmi pro obsluhu stroje a s jejich G€elem. Prettéte
si proto pozorné popis jednotlivych soudéasti na této strané. Po f4dném o&isténi stroje pfezkou-
Sejte: spravné zapojeni na sit, mnozstvi a jakost oleje v nadrzich.

Ru¢né promaZte viechny pohybujici se &asti stroje, kontrolujte stav oleje a prezkousejte
viechny paky. Po spolehlivém provedeni vSech pfipravnych praci mize byti stroj uveden do
chodu. Pfed spuiténim motoru musi byti spoustéci pdka 2 obr. 9 ve stfedni poloze.
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2. Ela(trické vybava (obr. 7, 8).

Technicky popis stykadové kombinace 380 V, 50 c/s. ©

Vlastni spinaci a fidici zarizeni elektr. motoru pro soustruh ,,S-28“ (obr. 7, 8) je feSeno stykaco-
vou kombinaci, kterd je namontovdna na vnitfni strané litinového vika stojanu soustruhu. Z§-
suvka pro osvétlovaci téleso 24 V, 50 c/s je pripojena k transformatoru 220/24 V, 50 c/s, o vy-
konu 100 VA. Sekundarni pojistka ma vlozku 4 A.

Pro provozni napéti 220 V 50 c¢/s, 380 V 50 c/s nebo 500 V 50 c¢/s, nebo jiné napéti a provedeni
bez nulového vodiCe, jsou civky stykacu a primar transformatoru vinuty pro napéti mezi 2 faze-
mi. Pro provozni napéti 380 V jsou vihuty pro napéti 24 V z transformatoru.

Elektrisace

Signélni Zarovky pro napéti 3,5 V jsou napajeny transforma&nim vinutim styka&ovych civek.
Zapojeni a rozlozeni elektr. pFistrojl pro provozni nap&ti 380 V 50 c¢/s, vyzna&eno na obr. 8.

Popis pfistroju (obr. 7).

Hlavni spina¢ KSP 15, dimensovany pro staly proud 15 A, slouZi k zapojeni (odpojenf) kombinace
a tim celé elektr. ¢asti na sitové napé&ti, pfi éemz pfivodni svorky spinaée zistavaji pod napétim.
Poloha rukojeti na ,,0* znaéi vypnuto, ,I* zapnuto (obr. 8).

Styka¢ VSK 15 s nadproudovou ochranou RT 1, 6 A pro hlavni motor 3 kW a stykaé VSK 15
s ochrannym relé RT 2 0,4 A pro motor &erpadla o vykonu 0,115 kW, které chranf motory pred
pretiZenim, jsou ovfédény tlaCitky umisténymi nad kombinaci a jejich zapnuty stav signalisuje
prisluSna Cervend signalni Z&rovka. Stykae jsou stavény pro jmenovity proud 15 A pFi 500 V
50 c/s, a jejich spotieba pfi zabéru je 68 VA, pfi zapnuti 12 VA. P¥i poklesu o cca 35% jme-
novitého napéti sité styka¢ vypne a miize byti znovu zapnut pouze stisknutim pfislugného fi-
diciho tlaéitka.

Nadproudové relé je montovéno piimo na svorky stykade a jisti nadproudové motor ve 2 f&zith.
Pfi pretiZeni motoru relé odpoji stykad a tim motor od sit8. Styka® je mozno znovu zapnouti-
pouze stisknutim pa€ky P na relé d pfisluiného Fidictho tla&itka (obr. 7).

Jmenovity proud relé je nastaven v tovarné dle jmenovitého proudu motoru a regulace je
mozna asi v rozmezich + 20%. :

Pro hlavni motor, pumpu a rizna b&zna provozni napéti jsou volena relé dle tabulky

Prevoznl napéti Pojistky
Spotiebic
220V 380 V 500 V 220 Y 380 V 500 V
Hlaval motor 3 kW RT 11,3 RT & RT & 25 A 20 A 15 A
Moator pumpy 0,115 kW RT 0.6 RT 0.4 RT 0.4




N\

A. Hlavni rozméry a technickéd data S-28

Obézny prumeér:

nad loZzem mm 280

nad suportem mm 150

v luneté pevné mm 12—100

v luneté soubézné mm 10—-80
Vzdilenost hroti max. mm 750
To¢né délka pri pouZiti kuZelového pravitka (ihel do 15°) 280
Loze:

sitka mm 250
Upinaci deska mm g 250
Unaseci deska mm o 150 .
Ctverec &tyfhranné nozové hlavy, vnéj8i — vnitini mm [|] 100—68
Nejvétsi prifez noze mm 168 X 16
Vieteno:

vrtdni vietena mm 36

kuzel ve vietenu 1:20 M 40

Kuzel hrotd Morse a 3
Predni zdvitovy konec podle normy DIN 800 M 68 x 6
Otacky vietena 3 x 18 stupiid:

normalni ot/min 31—1600

sniZeny ot/min 20—1000

zvySeny ot/min 63—3150

Posuvy a zavity:

36 podélnych posuvl na 1 otééku vitetena mm 0.03—3,52
36 priénych posuvi na 1 otadku vi‘etena mm 0.01—1,24
36 metrickych z4vitd se stoupdnim mm 0.375—44
36 zavitd se stoupdnim v angl. palcich 3/128"-2 3/4"
36 zévitd, Whitworth - po€et zavitd na 1 8/4—88
36 zévitd modulovych - stoupéni modulové 0 375—44
36 zavitd Diametral-pitch Dp 3/4—88
Priamér vodiciho Sroubu mm o 28
Stoupéni mm 6
nebo podet zavitd na 1“ 4
Elektrisace:
hnaci motor n = 2.800/min, trvaly vykon kW 3
elektromotor odstfedivého &erpadla vykon kw 0115
Pro nejvét§! vzdélenost hrotd mm 150
Pudorysné plocha stroje (délka X 3ifka) mm 2140x910
Véha stroje s norméalnim pfisluSenstvim kg 1080
Véha stroje s obalem kg 1200
Védha se zamor'skym obalem kg 1400
Kubicky obsah bedny m’ 3,08

O
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2b Vyskové nastaveni nozi pfi soustruZenf kuZeld
3. Podélny naraznikovy vélec

4. Pri¢ny naraznikovy vélec

5. Klestinové upinéni

Hospodarné obrabéni

1. BrouSeni noZe

2. Prifez tfisky

3. Rezns rychlost

4, Trvanlivost néstroje

Praktické vypolty

Sesazovani vyménnych kol pro rozsah otétek,
posuv a fezéni zavitd

Vypotet viménnych kol pro abnormélni zévity
Rezdni zavitd

Rezéni zavitd pomoci zdvitovych hodinek

a) Vypolet pro metrické zavity

b) Vypolet pro zdvity palcové soustavy

Néhradni dily
1. Sezham lehce opotfebitelnych sou€asti
2. Seznam valivych loZisek
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B. Postaveni stroje

Ihned po obdrZeni stroje se presvéd¢te, zda-li soustruh nebyl béhem dopravy poskozen a podle
priloZzeného navesti prezkouSejte, zda nechybi nékteré prisluSenstvi stroje. Zjisténé zavady
hlaste ihned pfisluSnému dopravci a ndm. Na opozdéné reklamace nebereme zfetel.

1. Doprava a zvedani jefabem (obr. 1). Pii dopravé stroje na stanovi§t& pomoci valetkd po-
uzijte drevénych liZin, pfipevnénych na spodku stroje, kde pro snadn&jsi zvedédni soustruhu
slouZi vybrani na obou koncich doe nichZ se mohou nasaditi zvedaci tySe. Tyto liZiny odstrafite
az na konefném stanoviSti. Pri dopravé jefabem nutno dbati spravného rozdé_leni véhy stroje,
pfi ¢emZ malé rozdily v rovnovdze mohou byti vyrovnany pFemisténim suportu, ale jen kdyz
stroj byl jiz otiStén. K dopravé pouZijte jen dobrych konopnych lan, ktera musi byt vedena
tak, aby se pfi zavéSeni nepoSkodily hiidele, klitky nebo jiné vy&nivajici &asti stroje. Za tim
Ucelem je nékdy nutno lano vhodné podloZiti dFevénymi Spaliky.

2. Postaveni a vyrovnani (obr. 2, 3). Jednou ze zakladnich podminek klidného chodu stroje
a jeho trvalé presnosti je spravné postaveni a pfesné vyrovnani na pfipraveny betonovy zdklad.
Pouhd betonové podlaha je postalujici, je-li dostate®n& siln4 a nachézi-li se na pevné pidé. PFi
zdénych zakladech z cihel pouZijte cementové malty. Hloubka zakladu se volf podle tGnosnosti
pady.

K vyrovnéni soustruhu pouzijte pfesné vodovahy, kterd se pokladd na o€iSténé vodici plochy
loze, viz obr. 3.

Pripustnd dchylka v podélné vodorovnosti jest 002 aZ 0.03 mm na 1000 mm, vodorovnost pri¢na
002 mm na 1000 mm. Vyrovnéni provadi se stavécimi Srouby, pro které jsou v podstavcich z4-
vitové otvory. Mezi podlahu a stavéci Srouby poloZte ocelové podloZky tak, aby mezi str'ojem
a podlahou zistala mezera asi 1 cm Sirok4, aby stroj mohl byti podlit dostate®nd #dkou ce-
mentovou maltou. Jakmile malta ztvrdne, utdhnéte rovnomérné zékladové Srouby, pii &em3 stale
kontrolujte polohu stroje v podélném i pFi¢ném sméru.

‘Mimo tohoto méreni doporucujeme zakaznikim provésti kontrolu rovnobéznosti podélného po-
hybu suportu s osou vietena v roviné svislé a), jakoZ i vodorovné b) viz obr. 3. K tomu Gdelu
pouzijte trnu s kuZelovou stopkou a s valcovou &asti 300 mm dlouhou. PFi tomto méfeni jest ve
svislé roviné a), jakoz i ve vodorovné b) dovolena tchylka do 0.02/300 mm.

C. Uveden( stroje do chodu

1. Mazéni (obr. 4). Rychlostni sk¥fii, norton a vi'eteno jest mazéno jednim &erpadlem.

a) Olejové zubové &erpadlo pro mazéni ozubenych soukolf, valivych loZisek a loZisek pracovniho
vietena jest umisténo na nejniz&fm mists rychlostni skffné. Olej je rozvdén do viech uloZeni
a na ozubena soukoli, po kterych stéka zp&t do nadrZe.

Naléva se otvorem po odSroubovéni vrchniho vika na vieteniku. Stav oleje v rychlostni skfini
ukazuje olejoznak 1928 (obr. 4).

MNew

K vypousténi oleje z rychlostni skiiné sloui zatka 1933. Kontrolni olejoznak 1922 ukazuje, zda
pumpa maze rychlostni sk¥ifi a norton. '

MnozZzstvi oleje pfivadéného na vyménna kola jest regulovatelné stavécim Sroubkem v rozvadéci
oleje po otevieni krytu vyménnych kol.
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b) Loziska pracovniho vietena jsou mazana pfes filtr prepadovym mazanim.

I ¢) Suportovéd skfifi jest mazidna samostatnym, Gstfednim pistovym Cerpadlem 1285 (obr. 4).

Pistové Cerpadlo jest pohanéno vystfednikem 1270 (obr. 15), ktery jest na ose Sneku posuvu.
Olej nalévame otvorem u olejoznaku 1310 a vypoustime zatkou 1320 (obr. 4).

d) Ostatni mista v&etné Sroubl suportt a vodicich Sroubl se mazou olejni€kou, viz obr. 4.

Tabulka mazéni

i ok Obsah s
Skupina stroje Mazacl mista K::‘t:::ln( ::::::nlp’:loi'; n‘:;i. V.:"m::- °E pri 50° C
Hlavai lozisko Olejoznak 1.5
Nshon
Rychilestni skfn: Vietenik 15— s roku
Samoéinné
béhem chodu 1,5
stroje
Norton Olejoznak
Vyménné kola
Vhitrek 1 /s roku 3—4
Suportevé skiin
Vnéjiek — 2 X dennd Olejnicka —_ Strojai olej |
Suporty Maznicka pro —_ 1 X dennd Olejnicka = Strojai olej |
irouby (vedeni) enne anie y
Hodinky Ciferniky — 1 X denné Olejnicka — Strojnl olej |
Vodici iroub o tyé Zadni lozisko - 1 X denné Olejnicks — Strojni olej |
Kontk Pinola - 1 X dennd Olejnicka — Strojaf olej |
72
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Délime-li podle tohoto vzorce stoupani vodiciho §roubu S§ stoupénim zavitu Sv obdrzime é&islo
N, které nam udava, kolikrite jest stoupani fezaného zavitu obsaZeno ve stoupéni vodictho
Sroubu nebo jinymi slovy, po kolika ota&kach vodiciho Sroubu (nejmensi spole¢ny nasobek) je
mozZne znovu zapnouti matku, coZ ndm v uvedeném vzorci uddvd jmenovatel, ktery nutno po
vykraceni vhodné upraviti. (Viz pF. 2.) Obdrzime-li ze vzorce celé &islo, mize byti matka zapnuta
v libovolné poloze zavitovych hodinek.

Priklad 2.:

Mame Fezati zavit o stoupani Sv = 1.8 mm s pouzitim zavitovych hodinek. S§ — 6 mm. Ozubené
kolo zdvitovych hodinek ma 24 zuby, zavitovy ukazovatel jest rozdélen na 12 dilka.

o S§ 6 60 (:3) 20
N = Sv — -15 = m = ra 6 zubu zivitového ukazovatele

Nejmensi spolefny nasobek S35 a Sv je délitelny 36, déleny S§ 36 : 6 — 6 zubi. Matka muze byti
zapnuta pFi plnych 6 otackéach vodiciho Sroubu. Jelikoz ozubené koletko mé 24 zuby, znamena
to 6/24 = 1/4 otacky z4vitového ukazovatele t. j. 12 : 4 = 3.

MuZe tedy byti matka vodiciho Sroubu zapnuta vZdy na kazdém tietim dilku zavitového uka-
zovatele.

Normalné jest nejjist€j8i pouzivati zavitovych hodinek jen v téch pfipadech, kdy nejmensi spo-
le¢ny nésobek stoupani S§ a Sv déleny stoupanim vodiciho §roubu S§ da ¢islo, které jest v poétu
dilkGd zavitového ukazovatele obsaZeno beze zbytku. Nésledujici tabulka ukazuje pitehledns,
které metrické zavity mozno Fezati pomoci zdvitového ukazovatele.

Tabulka pro S5 =6 mm, poet zubd zévilového ukazovalele = 24, potel dilkd 12.

Postaveni zavitového ukazovatele

libovolné 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.75, 0.8, 1.—, 1.2
15, 2.—, 3.—, 6.—, 12.— mm

na kazdém dilku 0.8, 4.—, 12.— mm

na kazdém 2. dilku 8 a 24 mm

na kazdém 3. dilku 0.9, 1.8, 2.25, 4.5 mm

na kazdém 4. dilku 16 mm

na kazdém 5. dilku 1.25, 2.5, 3.75, 5.—, 7.5, 10, 15, 20, 30 mm

na kazdém 11. dilku 2.75, 5.5, 11 mm

na kazdém 13. dilku : 3.25, 6.5, 13 mm

b) Vypolet pro fezani zavita palcové soustavy. P¥i fezéni zdvitd palcové soustavy jest opét
nutné se presvédditi, na kterém dilku zavitovych hodinek muZe byti matka vodiciho Sroubu
zapnuta. Provedeni s Whitworthskym §roubem.

PFi vodicim Sroubu Z§ = 4, koletku s 24 zuby a s Ciselnikem, ktery jest rozdélen na 12 dilky,
odpovida 1 dilek 2 zavitim po %“=1%", dva dilky jsou 4 z&vity po '4“, to jest 1“. MuZeme tedy
na kazdém druhém dilku uzavfiti matku vidycky, kdyz jest pofet zavitd Zv na 1* udan celym
dislem, '

K vypo€tu nam slouZi tato rovnice:

v ___ podet zéviti na 1" rezanéhe Froubu

N

TR polet zdvitd na 1 vodiciho irouby

P
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Vyjde-li ndm z tohoto vzorce opét celé &islo, mozno matku zapnouti kdykoliv, aniz bychom
pozorovali €iselnik. Vyjde-li ndm vSak zlomek, nutno pouZivati zavitovych hodinek.

Pro nas pripad plati:

1. Matku vodiciho Sroubu muZeme zapnouti v libovolné poloze zavitového ukazovatele, kdyz
pocet zavitd Zv na 1“ je déliteiny podtem zavita Zs. _

2. Neni-li poCet zavitd Zv na 1“ délitelny poStem zaviti Z§, je vSak sudym &islem, mlZe byti
matka vodiciho Sroubu zapnuta na kazdém dilku zavitového ukazovatele.

3. Je-li Zv udan celym ¢islem, maZe byti matka vodiciho Sroubu zapnuta na kazdém druhém
dilku.

4. Je-li Zv udan celym Cislem a zlomkem % muZe byti matka vodiciho §roubu zapnuta na kazdém
4, dilku.

5. Je-li Zv udén celym Cislem a zlomkem %4, miZe byti matka vodictho §roubu zapnuta na kazdém
osmém dilku z4vitového ukazovatele.

Tabulka pro Z§ = & zévity na 1", polet zubli zavitového ukazovatele = 24, podet dilki =12.

Postaveni zavitového ukazovatele Pocet Fezanych zavith na 1¢
libovolné (bez pozorovani) 4, 8, 12, 16, 20, 24, 28, 32, 36, 40 atd.
na xazdém  dilku sudj ¢isla 2, 6, 10, 14, 18 atd.
na kazdém 2. dilku licha éisla 1, 3, 5, 7, 9 atd.
na kazdém 4. dilku s, 1Y4, 2V4, 3%, 414 atd.
na kazdém 8. dilku Ya, 1Y, 2Y4, 3Y4, 4% atd.

1%, 2%, 3%, 434 atd.

Priklad 3.:

Z8 = 4 zavity na 1", mame Fezati Zv = 20 zavitd na 1%

N = Zv/Z§ = 20/4 = 5, moZno matku zapnouti v kazdé poloze.

Priklad 4.:

Z§ = 4 zavity na 1, mame Fezati Zv = 14 zavit( na 1“.

N = Zv/Zs = 14/4 = 7/2, mozno zapnouti kazdy zub, jelikoZ i dilek na &iselniku = 2 zubim,

pak vyjadieno v dilkach 2 dilky/2 = 1 dilek, tedy mozno matku zapnouti na kazdy' dilek zavito-
vého ukazovatele.

Ch. Néhradni dily

Lehce opotiebitelné souéssti. ,
Pfi objednavce nihradnich dilcd, které se poskodily béhem dopravy nebo pozd@&ji opotrebily bé-
hem provozuy, udejte vidy pfi reklamaci v zdjmu presného vyFizeni objednavky nasledujici ddaje:

a) Typovou znaCku stroje.

b) Zakazkové &islo stfoje vyraZené na konci vodicich ploch loZe, které jsou souhlasné s &islem
nivodu. :

¢) Rok vyroby a odeslani stroje.
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d) Skupina stroje, na pr. vietenik, rychlostni sk¥ifi, suportova sk¥ifi a pod.

e) Presné a vécné pojmenovani dllce na pf. pa¢ka lamelové SpOJky rychlostni skfin&, matka
“horniho suportu a pod.

- f) Cislo vyraZené na kazdé souéasti, na priklad S-28 476.

g) Pocet nahradnich dilct. Ma-li dilec své Cislo v navodé€, oznamte laskavé toto &islo, jakoz
i éislo obrazku a pFipiSte pri¢inu poSkozeni.

Seznam lehce opotiebitelnych soucasti

Vykres €islo : Néazev dilce kusu obr.
S-28-134 “vlozka pryzova 3 3
S5-28-794 lamela vnéjsi 16 10
5-28-804 lamela vnitini 15 10
S-28-824 packa spojky 6 10
S5-28-441 4R kladi¢ka 5 9
S-28-74438 R1 pouzdro 1

an
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Seznam valivych loiisek

Skupina stroje - osa Colo logiska Pocet kuse Béine éislo
Rychlostni skrin Normélni-nshradni
I 6305 1 44
6306 1 43
Ia 6308 1 19
6306 1 20
1b 6205 2 32
11 6306 1 99
6305 1 100
III  6006%X16006 2 108
v 6304 1 126
6006X 2 125
V 6305 2 . 147
VI 6305 2 170
VII 6306 1 187
6307 1 188
51110 1 224
VIII 51111 1 222
Néahon nortonu IX 6204 1 242
6203 1 262
IXa 6205 2 243
X 6203 1 262
X1 6203 2 274
Nortonova skrif _
XII 6205 1 308
600316003 2 309
XIII 6007<16007 1 332
6202 1 333
6203 1 334
Suportové sk ,
X1v 51102 2 1153
Xv 51101 1 1151
51102 1 1153
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K schéma 8

XYZO

K, 1-8

K1, 1-10

K2, 11-18
ST 1 (VSK15)
ST 2 (VSK 15)

K tabulce 25

1 I 1 (T 1 1 1

pfivod proudu

hlavn{ svorkovnice

svorkovnice ovlddacfho okruhu
svorkovnice tladitkové desky

styka& hlavniho motoru

stykat &erpadla

ochranné relé hlavnfho motoru
ochranné relé Cerpadla

pojistky hlavniho motoru a &erpadla
sekund. poj. trans. pro zésuvku (4A)
dvoupblova zasuvka pro svétlo
transformétor 160 VA pro osvétlent 220/24 V
hlavnf motor

motor ¢&erpadla

tlaéitkovd deska

stykatov8 kombinace

zapinac{ tladitka

vypinaci tlaéftka

signalnf Zdrovka pro hlavn{ motor
signélnf Z4arovka pro motor Cerpadla
hlavni spina&
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vre
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indch pro toénou délku 10 mm

¥

Posuvy v mm na 1 otodku

Strojni &as ve vte

Rezné rychlost v m
Pramér v mm
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pén{

Postaven{ kiiZové péaky
pro stroj se &roubem o stou
inaci péky
vy v mm

Vyménna kola

Tabulka posuvi a zavitd.
Poloha pfep

Pfevod vieteniku
Pdka na vieteniku
Otalky vietena

Péka

Podélné posu
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Metricky zévit, stoupanf v mm
Stoupén{ v angl. palcich

Modulovy zavit
Whitworthiv zévit,
Diamétral Pitch

Pi{¢né posuvy v mm
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