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Uvedeni piiklad vypodtu vim6nnich kol pro abnorm6lni zdvity m6 slouZit pouze jako voditko
k postupu vypodtt. Ve v6tSin6 piipadrl neni vipodet vidy tak jednoduchy jak se zdii.
Piiklady a moZnosti, kter6 se b6hem praxe vyskytnou jsou rtzn€, k usnadn6ni vaii pri4ce dopo-
rudujeme vdm technickou literaturu.
3, Rezdni zdvitti. Rezdni zdvitri na soustruhu je pr6ce velmi piesna a'n6kdy dosti obtiin6.
VyZriduje zvld5tni pedlivosti a doved.nosti ddlnika, protoZe tu jde o v6t5i mnoZstvi rudnich pohybri.
Pii iez6ni zqvitri na soustruhu musi suport s noZem konati takovy pohyb, aby zdvitovy nriZ pii
jedn6 ot6dce hlavniho vietena se posunul o drdhu rovnou Z6dandmu stoup6ni.sv iezan6ho z6vitu.
Pii'nastavovdni Zddanych stoupani Sv nebo podtu zdvitri na d6lku l-" oznadenlcnZv postupuj€-
me u vietenil<u, vymdnnych kol a Nortonovy skiinE jako pii nastavov6ni posuvri s tim rozdilem,
Ze p61<a l-2 musi bit postavena tak, aby se vodici Sroub toiil a talny hiidel byl v klidu.
Je-li soustruh vybaven nar6Zkovym zaiizenim, je tieba, aby nardZky mohly voln6 proch1zeti
vodicim loZiskem S-28 2L27 ndraznkov6ho v6lce, piipadnd aby na vodici plo5e upevn6nd nardZka
byla odstran6na. Kdyby suport pii iez6ni z6vitri narazil na nardZku, nqstalo by po5kozeni bud
nar6Zkov6ho zatizeni nebo kol v pievodov6 skiini. Teprve pak piikrodime k iezlni z6vitrl obecn6
zndm'lm zprlsobem.

Vr6ceni suportu se zdvitovym noZem do jeho poddtedni polohy mrlZe se diti dvojim zptsobem.
Bud'se nech6 matka vodiciho Sroubu zapnuta po vyjeti z fezu a zapneme zp6tny b6h stroje,
nebo matku po kaZd6m iezu vypin6me a suport se vraci do sv6 pfivodni polohy rudnim koledkem
22 za pouilvdni ziivitovych hodinek pii zapin6ni matky.
Prvni zptisob je vhodny pro iez6ni kratSich zdviLti a takovych, kter6 nelze iezati pouZitim z6-
vitovych hodinek.

Druhi zptlsob pouZivdme u dlouhych zdvitri, kter€ z rispornych drlvodri ieZeme s pouZitim
zdvitovych hodinek.

4d ftezdni zlvitfi pomoci zdvitovfch hodinek (obr. 1B). Pii iez6ni zilitt pomoci z6vitovych
hodinek docilime fspory Easu tim, Ze nepouZivi4me zp6tn6ho chodu stroje k piemist6ni suportu
do poddtetni polohy. Po vyiez6ni jedn6 tiisky otevfe se jednodu5e matka vodiciho Broubu a
rudnim kolem 22 (obr.9) piemistime suport do sv6 privodni polohy k nov6mu 'iezu. pii tom
ov5em lze pii'vodicim Sroubu s metrick;fm z6,vitem (stoup6ni v mm) iezati pouze z6vity mili-
metrov6ho stoup6ni a pii vodicim Sroubu palcovE soustavy pouze z6vity v angl. palcich.
Z6,:uitov0 hodinky jsou untistdny nn prav6 stran6 suportu a neni-li jich pouZiviind mohou biti po
uvoln6ni upinaciho Sroubu vypnuty ze zlrblru s vodicim Sroubem. Dilve neZli se zapodne s ie-
zdnim z6vitu pouiitim zdvitovych hodinek piesv6ddime se, jsou-li dobie v z6bEru s vodiclm
riroubem. KdyZ je matka vodiciho iroubu oteviena a stroj b62i, z1tvltov6 hodinky se todi; pfi
uzavien6 matce hodinky stoji. Stoup6ni iezan6ho zdvitu Sv jest vZdy v urditem pomEru ke stou-
pdni vodicihp Sroubu S5 a je proto nutn6, diive neZ se s iezSnim zavittt zapodne, vypoiitati si
jednoduchim zprisobem, na ktdr6m dilku zdvitovych hodinek mrlZe bliti zapnuta matka vodiciho
Brou'bu.

a) Vlipodet pro iezdnf metrickych zdvitrl. Je-li u iezan6ho zdvitu metrickdho jeho stogpdni
'obsaZeno beze zbytku ve stoup6ni vodiciho Sroubu, t. j. je-li stoupeni vodiciho Sroubu distym
n6sobkem stoupdni, kter€ m6 byti iezdno, mtZe byti matka vodiciho Sroubu zapnuta v libovoln6
poloze zdvitovych hodinek.
Tedy Sv X cel6 dislo : S5, Oznadime-li cel6 dislo nebo zlomek giismenem N obdrZim e zltkladni
vzorec:

Sv . N : SE a z tohoto vzorce pak

S I rtouptnt vodiclho lrouburl 
- 

_" 5v - rtouplaf torlilo r{vitu

(D



kdezto pro pocet zdvill na d6lku 1 angl. palce a zavitrl Diametral-pitch muslme pouzlti trojn6-
sobn6ho pievodu vim6nnich kol.

kde kola a, c, e jsou kola hnaci a kola b, d, f jsou kola hnan6

v'ym6nn6 kola pro abnormiilni zdvity sesadime podle zvldStnlho vipodtu.

2' vfpocet vim6n4ich kol pro abnormdlnl zfivhty. Normdlnl z6vry ieZeme podle orientadnlch
tabulek piipevn6nich na stroji. V praxi se v3ak vyskytnou piipady, Ze mdme,iezati z6vity, je-
jichZ stoupAni neni v'tabulce uvedeno. V takovdm pfipadd vymdnna kola pro abnorm6lnl 26uitv
rrypolteme podle n6kolika zprtsobrl.

V praxi nejdast6ji vypo6teme vimdnnd kola. bez ohledu na pievody v Nortonov6 skitnt a to tak,Ie stroj nastavlme podle tabulek na takove stoupdnl, abychom mohlt v uvedene rovnici kr6titi.

PFevodovi udavatel vfm6nnich kol je ddn rovnici:

.Sv,' - --t-(;f,t-

kde Sv = stoupdni iezandho z6vitu, Sv(tab) : stoupdni z6vitu nastaven6 podle tabulek.

ir: pievodovy udevatel opravenych vymEnnich kol.

i : pievodovi udavatel norm6lnlch vfmEnnych kol.

Pilklad 1:'

Mdme iezati abnorm6lnl z6vit o stoup6ni Sv : S.1ZS mnr, Si = 6 mnr V tomto pilpadE na-
stavlme stroJ jako bychom fezali zavlt o stoupdnl sv - 2 mm a opravena vfmEnnd kola ogrzlme
z uvedend rovnlce. Tedy:

i,:, 9J , ..-3.175 25.80 _l,tL|.Z5*ry-25_a.c kolahnaci'r - sun6) . 8o:ldo : ffi: ffiff: ti : 
E;-i;_f,;;;

V tomto pilpad6 nenl zapotiebl iddndho abnorm6lnlho po€tu zub0 qimEnnych kol. Daltl zp0sobvfpodtu vtrrm6nnfch kol pro abnormdlnt stoupAnl zdvitu jest ten, ie bychom seftdlli p;evod vevieten&u I v Nortonov6 sldlnt 1 :1 a vfmEnnd kota vypoEitali normAlnfm zptsobem Jako usoustruhu bez Nortonovy skflnE podle vzorce:

Stouglnl hr. rlvllu
Stouplel vod. lrcbe

PFevod v nortonu nastavlme 1 :1, i kdyZ Sipku kitZove pdky 4 nastavime na Jednotlcu a p6ku bna c' Pii tomto qipoEtu v5ak vyjde vicl abnorm6lnich kol, neZlt v prv6m uveden6m zprlsobu.

Pro vfpodet nutno piipomenouti, ze u dvojn6sobneho pievodu vymEnn$ch kol a, b, c, d, Jde opfevod s osy XII na osu XIII, kdeZto pii trojn6sobn6m pievodu vgmEnnfch kol a, b, c, d e, f,
Jest tomu opadnE a to s osy XIII na osu XII (obr. 24).
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5. Relativni rychlost pohybu mezi ostiim a obrdb6nou souddsti nazyv6me ieznou rychlosti.
Hospoddrnd tezra rychlost jest jednou z hlavnlch podminek, kter6 musi kazd€ho soustruznika
zajimat m6-li splnit podmtnky hospoddrn6ho obrdbEni.

Feznou rychlost moZno zhruba stanovit podle druhu soustruZen6ho materialu, jakosti n6stroje,
9ft1 pf"9 a tvaru tiisky. Mnohd pokusy s n6stroji z rychloFeznich oceli a twdych kovu i-
k6zaly, ie iezn6, rychlost zdvisl i na prrliezu a'tvaru tifsky. Pii vfpodtu iezn6 rychlosti by bylo
sprdvnE stanoviti tuto podle stiednlho iezn6ho prrlm6ru, prakticky se vgak ieznA rycfrtost
poEltA podle vn6j5iho iezn6ho prrlm6ru. V n6kolika speciainlch pilpadech, na pi. u z6vitrl o vel-
kdm stoupdni, se md piihliZeti k rychtosti posuvu.

U normElnlch posuv0 je rychlost posuvu proti rychlosti iezn6ho pohybu mal6 a proto mrlZe bytijejl vUv zanedbdn.

Reznou rychlost poditdme podle vzorce:

v = iezn6 rychlost v m za jednu minutu
,t - 3.L4

o-prtmErvrnm
n - otdEky za 1 min.

4' Trvanlivost ndstroje (biitu) m6,biti tim v6tSi, dim draZBi je ndstroj a dlm del5l je das potieb-ni k Jeho ostieni a vimEn6.

H. Praktick6 vfpoity
1. sesazoveni vf,mEnrfeh kot pro rozsah ot6Eek, posuv a Fez6ni zdvltt (obr. 24).

A) Vim6nnd kola A. B pro rozsah ot6Eek hlavnlho vietena jsou pitstupnA po od.Eroubov6nt vika759' PouZitim tdchto vymEnnich kol docilime tii rozsaht otadek hlavniho vietena a to:

ztDa
Y:' to00

20 - l0O0 ot/rh

3l - t6d) ct/rle

6! - 3150 ot/rla

Tato vlrmEnn6 kola seazujeme podle t6dangch ot6Eek a povatry pr6ce.

B) Vimdnnd kola pro posuv a iezani z6vitri, kter6 Jsou umlstEna ve zvl6$tnf skifnl na lev6 stran6
soustruhu, jsou piistupna po otevieni vika krytu vym6nnfch kol.

vryEqta [,ola jsou mazdna oleJovou sprchou od hlavnlho olejoveho zubov6ho derpadla. Sesazo-
v6nl vym6nnich kol provddime podle tabulek, kter6 Jsou pfipevn6ny na vlku Nortonolry sldln6,
v'dy pro urdltli druh zdvit0. Pii fezdnl zdvitu metrickeho,-moduloveho a stoqfnt v angl. palclch
poufivdme dvojndsobn6ho pievodu vymEnnfch kol a to:

bd

a?

426
E-=Ed
A _35
B -rg
A{9
E-=E
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l;"ri"fiH. ffirt""X;T?g:::21)' Ndraznik ov' zaiizeni srouZr pro piesn. soustruzenr osa-
V drdzkovdm hiideli s-28 2737 jsou upevndny stavitern6 nardZky s-28 21g9 proch'zejrcl dr6Z-kami dorazov6ho loziska onserr. nuni-ii skropena 

"""iir.."u-pddka s-eo zrss. p6kou s-2g 2r4sot6di se rudn6 pilslusni nastaveni aor"r proti nardzkov. p6dce s_2g z1'g..
Dorazrl moZno pouZivati pro oba sm6ry posuvrl skropenim prav6 nebo rev6 nar6zkov6 pddky.
:,:*|]"fftu:"fl0]*' 

piestaviterne podre potiebv na rozi uvolnEnirn s""uo, ,-ra 21s0 a obou

Toto zaiizeni pii pouziti koncovych m6rek a se samodinnym r-ypindnim pod6t. posuvu vmontova-
;Jil 

suportove skiini' umozrule i fii ,e"iouo uvron!'"r.utednE trelrai piesn6 soustruZenr osa-

4' Pffcnf ndraznikovi 
l3]-"" (obr' 18). einnost pridn6ho naraznrkovehd vcrce jest obdobn' jakou poddln6ho ndrazniku' Piidnd'narafl<a nam sloulit nasi"uouani hroubky iezu pii s6rrov6 vfrob..

5' KteStinov6 upinrini (obr' 23). Pii soustruZeni profilovych ty6i moZno pro norm'rni pra-covni vieteno pouzlvati kreitinov.ho upin'nf v bEhu stroje.'ru' 
Lvsr mozno pr

Upindnt v b6hu stroJe (obr' 25)' sevienl tydov6ho materidrtr za b6hu stroje prov'dr se ru.n6pdkou s-28 2328R' ktera jest uloZen" u-iozi"tu s-zg ilzo. pohybem p6ky s-2s 2szBR sm.remk upinaci klestin6 piesuneme piesouvaci pouzdro s-28 230J, kter6 vniirntl kuzelem odiladi pieskulidky s-28 2308 krouzek s-zg 2300, porut" taZnou rouru 2s0g, zatdhne klertinu dovnrti a ttm
il,.?"T'fJ#li;,iJi jf,H H?*,I'"T Tij";iF ;;;' piednr vneisi xvitovi konec byr

6' Pro iez6nl zfvltrl 19 a 26 b6hrl na 1" musi se objednati kola na zvl6stni obJedn'vku.

G. Horpoddrn6 obrdb6nt (obr.26).

Pro hospoddrn6 obrdbEni piipomfndme tyto-zdsady. omezuJeme-.se zde Jen proto na hlavnl pFi-pominky, kter6 nutno pii strojnim ourancnl na soustruhu dodrzeti:
1. Spr6vn6 nabrouieni ndstroje.
2. Nejvyhodn6j5i prrliez tifsky (dte vfkonu stroje).
3. Hospoddrnd iezn6 rychlost.
4. Trvanlivost ndstroje.

1. O spr6vn6m nabrou5eni noZe jest vydena norma eSN 22 g201.

2' Prrliezem tiisky (F) v praxi rozumime sou.rn hroubky tirsky X posuv.

F:h.s
Z hlediska tepeln6ho namdhdni noze je vfhodn6jSi tiiska s pomalim posuvem a velkou hloubkou,Kazd! obrdb6nli materiel vyvinuje 

""'urdity.h rl^vJ p"ci*inek urditi tlak na nr1i, kterSl od-povldf jeho vlastnostem a nazyva se jeho odporem r"xnr, pro kaidi materldl lze tedy zJistitspec. odpor iez6ni, t. j. hravnf trat< na nriz (pf v tg p.o urcitv prtriez tiisky.

i ndstroje, aby byl stroj dokonale vyuZit.

a,

Pii obr6bdni je nutno dbdtj na sprdvnd ostien
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p6kou 20 zapin6me matici vodiciho Sroubu pii ieaini z6vitrj. Pii zapnute matce je vysunut po-

:i"a"lt dep Li+2, kte4f zamezT zapnuti posuvu od taZn6ho hFidele'

uI. UdrZovdni a seiizovdni suportrl (obr. 16, 18)' Kluzn6 plochy loZe jest tieba 6asto ocistiti

od jemnich olomkri tiisek, aby neposkodily brou5en6 a Skraban6 plochy' Po o6i5t6ni neopo-

mefite znovu naolejdvati vedeni sani'

pii vymezov6ni vrf,le pod6ln$ch sani dotahneme klin 930 podle potieby tak' aby sanE po-

jizdEly po loZi bez Skodliv6 vrile a bez nisili. Povolime proto Sroub klinu u lev6ho stirade a pii-

iahrr"-" piislu5n6 Sroub klinu v prav6m stiradi'

Klin piidn;ich sani 994 jest posouvan stavEcim Sroubem 995. Toienlm doprava se piitlaEuje klin

do Okosu a Lim se vymezi vttle ve vedeni'

Vymezeni vrlle ve vedeni horniho suportu prov6di se po mal6m uvolndni Sroubtr 1050 a pfitaze-

nim Sroubtr 1031.

Skodlivou vrjli v zavitu matky piidn6ho iroubu 981 vymezime tak' Ze po uvolnEni Sroubu 982

ffiaentt"*" Sroub 985 a op6t pojistime Sroubem 982'

Vymezeni vrlle iroubu 1016 horniho suportu provddi se dvdma Srouby 1011 na matici 1008 ulo-

Zenjmi rovnob6Znd se Sroubem 1016. Srouby jsou piistupny dlouhlfm iroubov6kem pod vrchnim

suportem pii jeho vysunuti ke koniku.

podobnd vymezime vtrli v zavitu matky horniho suportu povolenim Sroubu 101"1 a piitazenim

Sroubu 1010.

ry. Konik (obr. 20). Pii piestavov6ni konika po lozi uvolnime matku Sroubu s-28 1495 p6kou

S-28 1492 tak, abychom mohli konik posunouti a po piemist6ni znovu ut6hnouti (NV 153, obr' 20)'

pro soustruZeni t6hlych kuzelri jest konik piidnd stavitelnlf Sroubem s-28 1478 a po uvolnEni

Sroubu s-28 1485 (NV 153 obr. 20) a Sroubu s-28 1491, S-28 1495. Pro hrub6 zp€tn6 vyrorrnani

slouZi ryska na zadni st6n6 konlka, pro piesn6 vyrovndni jest nejl6pe pouZiti mEiicich hodinek a

Flrt"rir-uni hrotu (spi6ky) stari norrnriln! z.asunou:l lin:lu oti'denim ru6niho kola doleva s-28

146J, ditnz se hrol ,vtr"ei.'Rukojet s-28 1470 zoeviuje'z4danou polohu pinoly:

F. PtfqluSenstvf dodan6 pouze na zvldJtnf obiedndvku

L Chlazeni (obr. L7). Volba chladiciho prostiedku. Chtazeni ndstroje pii strojnim obrabani jest

rovn6Z drlleZitou slozkou jako maz6ni. Ctrtaaici a mazaci tekutiny umoZfruji ndstrojrlm v6t5i vf-
r.o" 

" 
a"rli Zivotnost. vyfrodou chlazeni a mazdni je tudiZ nejen zlevn6ni vfroby (n6stroje mohou

pracovati pii v6Gi ieznb rychlosti), ale tak6 zlepseni jakosti oprac'ovane plochy a sniieni iezn6-

ho tlaku.

PouZivan6 chladici a mazaci tekutiny jsou tyto:

L. Vrtaci olej (v miner6lnim oleji rozpuSt6n6 mydlo s piidavkem rrlznich -mastnich .kyselin)'
v praxi se ho pouZiv6 jako emulse ve vod6. Hustota se iidi podle povahy pr6ce a v pom'6ru oleje

k vod6 aZ 1 : 10; pii hrubovdni m6n6, pii hlazeni vice oleje'

2. Rostlinne oleje - olej iepkovy. olivovli, terpentih; pouZivaji se v6tSinou pii hlazeni (soustru-

Zeni zi, itliu apod.).

Maximdlni teplota noZe pii pr6ci, aniZ by se nrlZ vyhi6l, je u n6strojov6 oceli asi 500" C' u rychlo-

iezn6 oceli 600", u tvrdych slitin 800" C. pouZiti chladicich a mazacich tekutin jest z6visl6 na

e
' ,:r'j'

iriit:'.,
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druhu materidlu a jeho zptisobu opracovdni. Tyto ndstroje nutdo nezbytnd chladit vydatnd kud-
nim proudem pied zapodetim pr6ce.

Popis c'hladieilto zarizeni' N6drZ na chladici tekutinu se musl pied naplnEnlm chladicl tekutinou
vydistit' Je'st umistEna v prav6 noze soustruhu, odkud je kapalina derp6na. elektropumpou eo 1s(obr' 17) a potrubim Piivdddna k noZi. Potrubi jest lehce staviteln€ pomoct nEkolika kloubo ajeho uchyceni dovoluje soubdZni pohyb noZem.

MnoZstvi chladici tekutiny se d6 regulovati kohoutem, piipadn6 lze pilvod kapaliny rlplnE u-zaviiti' odpad je veden zp6t do nddrZe, pii demi se kapalina disti sltem, umist6nim v mise.
Nddrz' sito a odpadovd vedeni jest nutno podle potieby distiu. Za tim rlEelem odderp6me chla-dici kapalinu do pomocn6 nddoby, seimeme viko s derpadlem CBA Z (obr. 1_Z) a zbytek
chladici kapaliny vysajeme ru6ni pumpou.

Po vydist6ni nadrze odistime dosedaci ploihu vlka nadrze a t6lesa prav6ho podstavce, lehce na-tieme dobrym tEsnicfm prostiedkem a Erouby utdhneme.
Elektropumpa se uvede v dinnost sm66knutlm lev6ho 6ern6ho tlaEltka na iladltkov6 desce. Vy-pnuti Eerpadla provddlme dervenim tladltkem.

2' Kuielovd pravit&o (obr. 19). PouZiti: K sorrsuuueni vn6jilch a vnltinlch kuzelo a kuZelovyehzdvitri bez piestaveni konika.

Kuiele do 15o jsou nastaviteln6 kuZelovfm pravitkem.

Popis: Konsola 2227 s vodicim pravitkem je piipevnEna na zadni stran6 loZe srouby 222g. Konsolum&zeme po uvolndni Sroubri piesaditi na zadni strand loZe do mista, kde potiebujeme kuZel sou-struZit' Vodici pravitko 2238 ie otodnE ulozeno napodpErn6konsole 22zi.stouprinikuzeledolSolze nastaviti Srouhem 2232. zvlSEf upozorfiuleme na nutnost naprosto piesn6ho nastaveni pra-vitka po uvolndni dvou zajiitovacich iroubrl.
Pii pod6ln6m pohvlu suportu po lozi jest vodicl timen 22Jg nucen sledovati sklon vodiciho pra-vitka 2238 a jelikoZ iest pevn6 spo;en vodicim kamenem 2246 se sroubem piidneho suportu, pie-
;Tt"fnto 

pies matku na piidny suport a tim i na nriZ, kteri opisuje stejnou dr6ho jako vodici

osov6 vtle pohybov6ho Sroubu se odstrant dotazenlm matic g8g na konci Broubu.
Kuielovd pravltko doporucujeme objednati soudasnd se stroJem, aby Jeho montdZ byla spr6vn6provedena.

Pii soustruZeni kuzehl nutno pouzit nfstroje (noze) z nejlepElho materidlu, aby se zvldgt6 piisoustruienl dlouhich kuzehl jeho ostit pfeadasn6 n"opo#"ung,. pri soustruienl kuzelo stavlmen0i vily do osy.

Tato skuteEnost neni vseobecn6 zn6ma a i kdyz je zn6ma, je velmi poudn6, ie na pi. u velk6hoprtmEru 40 mm, d6lce 1400 mm a kuzelovitostii:20 pii postavenl noZe 2 mm nad osou, budepnim6r 40 mm (poditdno od maldho prrlm6ru) o 0.04 mm menit. odchylka je nepatrn6, ale piijin6m stoupdnf a Jin6 kuzelovitosti vziiknou rozdily v6tii. Matemailcky totiz nevznik6 kuZel, ni-brZ hyperboloid' ktery se tvoii, kdyz se pifmka otddt okoto Jin6, s nt mimobdin6 piimky. piisoustruienl vnitinlch kuZehl musi nrtz stdti tak6 pfesn6 v ose, aEkoliv zde Jgst nastavenl ob6zn€vzhledem k odpdrovdnl noze resp. vyvrtavaci tyEe. Vznikne-li nepiesng vyrobek, je 6asto kla-dena vina soustruhu, zatfm 
"o 

pfi piesnom vysetieni bychom jako pravou pildinu zjistilt ne-sprdvn6 nastavenl noZe.

o
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P6ka brzdy S-2J 495 je ovl6ddna soudasn6 s pdkou lamelov€ spojky hiidelem S-28 4ZJ. Je-li
tieba nastaviti tieci brzdu, postupujeme jako pii seiizeni lamelovd spojky. Sejmeme zadnl vfto
a seiizenl prov6dime tim zprisobem, Ze povolime nebo za5roubujeme Sroub S-28 494, kterf n6m
zv6tiuje nebo zmen5uje piitladnou silu pruZiny 66803 a soudasn6 mEnl polohu zdvlhu p6ky S-28
476.

Pii zasroubovdni Sroubu S-28 494 bude piitladn6 sila mensi a dob6h delif a naopak, pii povolo-
vrini Sroubu piitladnd sila bude v6tsi a dob6h kraGi. Seiizenou polohu pojistime matfci b'00.

TFeci brzdu nenastavujte nikdy tak, aby hnaci ristrcji bylo brzd6no rdzem. Okamilt6 zastavenl
vyvoldvd totiL ndraz, kterf md nepiiznivi vliv jak na tieci brzdu, tak na pievodov{ fistroJf.
seiizujte proto brzdu tak, aby viSe uveden6 doba byla pom6rn6 dodrzena.

4. V5rmezeni vtle v uloZeni praeovniho vietena (obr. 11). Jest nezbytn6 nutn6, aby vymezent
vznikl€ vrlle v uloZeni pracovnlho vietena bylo vZdy sv6ieno jen zkGen6mu opravdil, nebot
neodbornym seilzenim loZisek poru5i se piesnost uloZenl a kluznd plochy se nerovnomErn6
opotiebi.

Seiizeni vrlle se provr{di takto (obr. 5): Stav6ci matky jsou pfistupn€ po sejmuti vika vieteniku,
od5roubovdnim piedniho a za'dniho vika vietena E. v.2024 R3 a 2003 R3, a po sejmuti kryciho
pera 2164 R3 na zadnim loZisku.

1. Seiizeni radldtni vtlte: Piedni loZisko se nastavi na men5i vrili markami 2054/RS tak, Ze se
zadni matka uvolni a piedni piitdhne. Vrjli kontrolujte indik6torem, ktery je upnut v noZovem
drZdku. Zadni loZisko se seiizuje jako piedni, matkami 2194/R3 a 207 4/R3. Indik6tor se upne na
vietenik pomocf otvort pro viko (obr. 11).

Radidlnl vrlle obou loZisek musi bfti v mezich A,0% aZ 0,03 mm. Po nastaveni loZisek se zadni
maflcy obou loZisek E. v. 2054 RS a 2024 R3 musi utehnout.

2. Seiizeni axt6lni vtlle: Mezi hroty vieteniku a konfl<a upne se dostatedn6 dlouhf a silni hii-
del s dtildflry. Ot66enim rudniho kola piitlaEte pracovnl vieteno na axi6lnl loZisko pos.222 tak,
aby bylo je3t6 moZno vietenem rudn6 otdEeti. Seiizeni se prov6di matkou 2I04/RS a indik6to-
rem, kteri se upne do noZov€ho drZdku na suport. Tato axidlni vrlle musi byt nejm6n6 0,01 mm.
Zajiitdni t6to matky se provede zaji5twacim plechem pos. 1gZ.

Vieteno pii spr6vn6m seiizenl se musi rudnim trhnutim nejmdn6 dtyiikrete otodifi. povaZujeme
za nutnd piipornenout, Ze pii pouZiti vysokych otddek u soustruhu S-28 stoupd teplota v loZiskrich
vietena ai asi na 750 C aniZ by to ohroZovalo bezpednost stroje. Nenf proto nutno pii t6to teplo-
tE zvdtSovatl v0ti loZisek vietena. Teplota vytokov6ho oleje jest cca 65" c.
Pii spoGtEn! stroje na 5150 otddek musl b€Zeti stroj S-28 5 minut na 1250 ot6dek, dal3i 4 min.
2.000 otddek a 3 minuty na 2500 otdEek. Po tomto ohidti cel6ho vieteniku zaiadime otdEky 3150
otlmin.

Pozor! Sitka2L24/R3a dast6ji iistiti (obr. 5 a 11).

5. Nortonova skifi (obr. 12). Nortonova skiifi jest 0pln6 uzaviena a soukoli jsou samodinn6
mazdna zubovym derpadlem. Nortonova skiii je pohandna od hitdele vieteniku pies vimEnna
kola. Sesazov6ni vlim6nnych kol viz ,,Praktick6 vypocty".

a) NastarlovSni posuvtl a zdvltrl (obr. 13). Pii nastavov6nl posuvrl nebo zdvittl postupujeme
piesn6 podle Stftkfi pfipevnEnich na stroji a tEchto pokynrl:
1. Prika 6 3e pro zm6nu smdru posuvri a z6vitrl.

il
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2. Pdka 7 zapirnd strm€ stoup6ni zdvitrl 8 : 1, pii demZ jest nutno dMti toho; aby pdka 10 byla
nastavena dolt (viz Stitek rychlosti vietena).

5. Neolomefite nastaviti pdku 11 podle toho, jaky z6vit chcete iezati.

4. Postaveni p6ky 12 doleva zapind vodici Sroub, pii prav6 poloze t6to paky jest zapnut ta2ny
hiidel (viz Stitek stroje).

5. Po spr6vn6m nastaveni sm6ru posuvu a po$ebnlich vim6nnich kol plikroEime k volbE veli-
kosti posuvt nebo zdvitrf, kter€ chceme iezati.

Toto nastaveni prov6dime pdkou 4.

Tato p6ka mii 6 poloh, kter6 jsou zaji$t6ny aretaci a kaZdd poloha t6to p6ky jest ozna6ena dislem
1 aZ 6. Na universdlni tabulce zdvitri a posuvri vydteme k Zddan6mu stoupani z6vitu nebo posu-
vu pifslGn6 nastavenl pdky a; b, 6, jakoz i sesazenl vymEnnich kol.
Jestliie jest pro zvl6.6tni ridely tieba jemn6j3iho posuvu neZ jest ud6no v tabulce, dod6me jako
zvld3tni piisluienstvi potiebnd vym6nn6 kola.

b) VJrmezeni vtle vodiclho Sroubu (obr. 14). Tieci krouiky 302 podldhaJt po urdit6 dob6 pii-
rbzen6mu opotiebeni. Vznikld vfile vodiciho Broubu musi bfti vymezenar rebot by mohla mit
nepilznivf vliv na piesnost iezenlfch zdvittl. K vymezeni axidlnl vrlle slouZf stavEcl matka 504.
PoStupujeme takto:
Odstranime vidko zadniho loZiska a vloZime do duldiku vodiciho Sroubu ocelovou kulidku, okterou
opleme dotyk'hodinek. Pdkou 20 (obr. 9) zavieme matku vodiclho Sroubu a bez velk6he vynalo-
zeni slly otddime rudnim kolem 22 na ob6 strany odedtenlm na hoclink6ch zjisume velikost vfle,
kter6 mra bJti asi 0.02*0.0J mm. Jejl vymezeni provedeme utaienlm matky 304, kterou pojisti-
me Sroubem 505.

u' Suportov6 skiii (obr. 15). einnost jednotlivich pdk vidime na obr.9. Rudni pojlid6ni suportu
se skiini po loZi na obE strany iest ovlddano rudnlm kolem 22. Samodiruri pod€lni a piidny fo.uu
iest pfenAsen z taineho hildele ozubenfm soukolim 7275, L2?l na inek " Sn"t oue k"; ;ffif
Snekove kolo jest spojeno s dal5imi pievody zvld5tnim nastavitelnjm zatizerim 

" 
p"a".i p;-k;;

(obr. 9) pro zapin6ni pod6ln6ho a pFidn6ho posuvu.

vytaienim knofllku 21 (obraz d. 9) do krajnl polohy zaiadtme samocinnli pdd6lny posuv; za-
tladenlm p6ky do krajnf polohy zaiadime samodinni posuv pildni. uezi ot€ma krajnimr pciloha-
rni je poloha neutrdlni. ZdvlZerfm padaci pdky 19 

"apne 
se samodinnf posuv pomoci ozuben6

spoiky Snekovdho kola a zvtdStnlm zaflzenlm umfstEnym v hlavlci p"a"O pAf.v.
PFi dojeti na nar6Zku nebo pii piekro6enl dovolen6ho tlaku na ntZ, p6ka 19 samodinnE klesne
s hornl polohy dolt a tlm v5pne samoEinnf posuv.

Potiebny tlak pruZiny 1184P (obr. 15) nastavi se stavitelnlim sroubem 11g0p. Tocenim doprava
se pruzina stladi a tlm zv6tii se jeji ilak i odpor ozubenych kol spojky proti vypnuti.

loto Sarlrenl 
je specidln6 konstruovdno pro soustruzenf proti pevnym nardZk6m, kdy Jest ne-zbytnE nutno, aby automatickf podOlnf posuv byl vZdy vypindn v t1mize mist6. KdyZ najedesuport se suporfovou skiinl na pevnou nar6Zku, zastavi se tim i pastorek 1220, zabirajici do

hi-ebenu pro poddlni posuv, rozpoji se soukoli pojistn6 spojky 1167, 11g0p, 11.69, kter6 uvede
v cinnost nastaven6 tlakov6 zaiizerfi a tim pieruSi samo8inny posuv. pon6vadZ nastavenlf ilak
pruZiny 1184P jest konstantni, v1pin6 se posuv vZdy ve stejnem mist6, takZe je moZno vyrdbEti
osazene souddsti s nejvdtSi piesnosti.

: ili'ii:'i;:: ' ,..,,:..I.i..irii ..l
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Spu.St6ni stroje provddlme takto:

Hlavnim spinadem KSP 15 stroj zapojime na sit a hlavni motor spustime tladltkem, kter6 ovlddd
d6lkovi styka6. Podk6me aZ se motor rozb€hne a podle tabulky rychlostl nastavime stroj na
nejniXi otddky vietena. Pohybem pdly 2 doprava spustime stroj na nejniZ5l ot6Eky a nech6me
jej b6Zeti dsi t hodinu pii st6l6 kontrole maz6n1. Potom mdnime rychlosti a.posuvy pii ntZitch a

stiednich ot66k6ch a seznamujeme se s obsluhou Nortonovy skiin6. (Na nejvySSl ot66ky m0Ze-
me stroj spustit aL po drikladn6m zabChnutl a to pii ohi6tfch loZtskdch hlavnlho vietena.) f,irzent
rychlosti posuvri a zAvitrl provddime bez n6sili a to bud v klidu neb pii dobfhAnt stroje Zaplndnim
rychlosti za b6hu stroje po5kozuji se ozuben6 soukoli a zptsobuji se vdin6 poruchy stroje.
gniZuje se tim tak6 jeho piesnost a trvanlivosl

Pii lev6 poloze pdky 2 (obr. 9) otddl se'hlavnl vieteno zp6t, pii prav€ poloze otddi se hlavni vieteno
dopiedu a ve stiednl poloze je spoJka v5rpnuta: automatickd brzda samodinnE zabrzdl hlavni
vieteno.

Pozor: Zm6na srnEru ot6denl hlavnlho vietens 4tZe byti provedena pouze kdyi Je hlavni vie-
teno v klidu, Pamatuj, Ze s, prdvn6 zabEhnuti stroJe prodluZuJe jeho trvanlivost.
Soustavn6 pouZiv6ni max. ot6dek 3.150 doporudu;eme po 400 hodin6c[ provozu stroje.

E. Popis a oietiovdnf stroje

I. Rychtostni skfii (obr. 15) je ri6eln6 modernl konstrukce; podstavec, n6hon a Nortonova skilfi,
jakoZ i vietenik tvoii jeden odlitek, k n6muZ je mohutnou pilrubou piiilroubov6no loie. V tlolni
ddsti rychlostni skiind je nihon stroje s oleJbvou nddrZi opatfenou chladicimi Zebry a zubovim
derpadlem, jakoZ i elektrick6 kombinace s hlavnim vypinadem. Ve stiedni ddsti je Nortonovd
skiii s vy.m6nnymi koly pro posuv aiezdni zdvitri; vrchni d6st rychlostni skiinE tvoii vietenflr.

1 Stroj je pohdnEn piirutiov5im elektromotor€m, kterf pies kotoudovou spojku nahenl W-
mEnnA kola A, B (obr. 24) a spojkovf hildel, ktery mA dvE lamelov6 spojky pitstupn6 po od-
Sroubov6nl zadnlho vika.

Vymdnnymi koly A, B mtZeme doclliti tii rozsaht otAdek hlavnlho vfOtena a to

normdlnl od

snlien6 od

rvy5en6 od

Sestaverri vimdnnich kol jest uvedeno na Stttku otAdek, pitpevn6ndm na stroJt.

z. Seiizeni lamelov6 spoJky (obr. 10). ZJi'$tt-li se, Ze spojka netdhne, jest nutno ji znovu se-
fiditi, protoZe se jinak lamely zahilvajl a tlm trpl Jejich tr'\rsnltvost. Ianelovfi spojka jest snadno
piistupn6 po sejmuti zadnlho vlka: Potiebnj zdb6rovf moment se nastav.uJe matkami 84, kter6
se musl piedem odjistiti Sroubem 90. Po seilzeni neopomeilte matku znovu zajistit Sroubem

90. Pro spr6vn6 seiizenl spojky je tieba dobr€ho cihr odbornlka, ablt lamely nebyly pitli3 stalerry'
protoZe v tomto piipadE se lamely o sebe tiou I ve v5pnut6 polg.qe a zbytCn6 se zahilvaji-
Je-li lamelovd. spojka sprdvn€ seilzena, je moZno piepnouti t<rouiiit< 83i rnkou s WnaloZenfm
v6t5i slly' 

16 hrotrvlntrr 1o\ T kter6 ieat umfutEna na ose II. glouzi3. Seiizenl lamelov6 brpdy (obr. 10). Tiect lamelovd brzda, kterd Jest umistEnr
k rychl6mu zastavenl hlavnlho vFetena po vypnutl lamelovG spojky. Je-li tiect brzda sprdvn6

nastavena, trv6 dobih6ni hlavniho vietena jen nEkolik, neJmdn6 6 vteiln.

(6t
\/

51 do 1600 oVmin

20 do 1000 oVmin
65 do 3150 oVmin
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D. SouEdrti Pro obsluhu stroie S'28 (obr' e)'

T. Tladitka pro hlavni elektromotor a elektroderpadlo s kontrolnimi Zirovkami.

L. Hlavni v6lcovy spinad hlavniho motoru derpadla.

Poloha O

Poloha I

piivod proudu vypojen.

zapnut hlavni motor a derpadlo.

3. Pdka pro zapindni lamelovd spojky pro oba sm6ry otiideni'

4. Pdka pro nastaveni poauvri nebo zdvitfr'

5. Pdka pro z,apin6ni velikostl posuvrl nebo z6vittl.

6. P6ka pro zapindni sm6ru posuvrl nebo zavitri.

7. Pdka pro piepin6ni na strmli zdvit (B :1 a 1 :8 viz tab. ot6dek).

8. 9. P6ka pro iazeni rychlosti vietena.

10. P6ka pro piesouv6ni piedlohy (1 :1 a 1 :8 viz tab. ot66ek).

11. P6ka pro nastaveni iezan6ho z6vitu (viz Stitek vfmEnnfch kol).

12. P6ka pro zapindni vodiciho Sroubu nebo taZndho vietena

12. P6ka pro zapindni vodiciho Sroubu nebo taZn6ho vietena.

13. P6ka dtyihrann€ otodnd noiov€ hlavy.

14. Klidka piidn6ho posuvu.

15. Klidka horniho suportu.

16. Pdka pro upevndni pinoly kouika.

17. RuEni kolo pinoly konlka.

18. P6ka pro zpevn6ni konlka.

19. P6ka pro vypiniini samo6inndho posuvu.

20. Rukojet matky vodiciho Sroubu.

21. Knoftik pro zapln6nf pod6ln6ho nebo pii6n6ho posuvu.

22. Rudni kolo pro pod6lny posuv sani.

3. Spult6ni stroJe a proyoz na zkou3ku. Dflve neZ piikrodime k vlastnlmu spultdni stroje'
se2rnamte se dtkladnE s jednotlivymi sou6Sstmi pro obsluhu stroJe a s JeJich Odelem. Pie6tdte

si proto pozorn6 popis jednottivych souddstl na t6to stran6. Po i6dn6m odtgtEnl stroJe pfedcou-

Sejte: sprdvn6 zapojeni na slt, mnoZstvl a Jakost oleje v n6drztch.

Rudn6 promaZte v5echny pohybujici se d6sti stroje, kontroluite stav oleie a piezkouiejte

v5echny pdky. Po spotehtiuem iroveaeni vSech pilpravnych pracl m0Ze bftt stroj uveden do

chodu. Pied spu3t6nim motoru musi byti spo$t6cl p6ka 2 obr. I ve stiedni poloze'
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vfbava (obr. z. B).

Technlckj popls stykaiov6 komblnace J80 V, 50 c/s.

Vlastni spinaci a iidici zatizerI elektr. mororri pro soustruh ,,S-28" (obr. 7.8) je ieSeno stykado-
vou kombinaci, kterd je namontovdna na vnitini stranE litinov6ho vika stojanu soustruhu. 26-
suvka pro osvdtlovaci t6leso 24 V,50 c/s je piipojena k transform|toru 220/24 V, S0 c/s, o vli-
konu l-00 VA. Sekundrirni pojistka md vloZku 4 A.

Pro provozni nap6ti 220 V 50 c/s, 580 V 50 c/s nebo 500 V 50 c/s, nebo jin6 nap6ti a provedeni
bez nulov6ho vodide, jsou civky stykadri a prim6r transform6toru vinuty pro nap€ti mezi 2 f.6ze-
mi. Pro provozni nap6ti 380 v jsou vihuty pro napdti 24 v z transform6toru.

Elektrisace

Signflni Zdrovky pro nap6ti 3.5 V jsou nap6jeny transformadnim vinutim stykadovlyich civek.
Zapojenl a rozloZeni elektr. piistrojrl pro provozni nap6ti 380 V 50 c/s, vyznaEeno na obr. B.

Popir plfstroi0 (obr. 7).

Hlavni spinad KSP 15, dimensovany pro st6ly proud 15 A, slouZi k .eapojeril (odpoje;rt) kombinace
a tim cel6 elektr. d6sti na sitov6 nap6ti, pti demZ piivodnl svorky spfirade z--tlstdvajt pod nap6ilm.
Poloha rukojeti na ,,O" znadi vypnuto, ,,I" zapnut'o (obr. 8).
Stykad VSK 15 s nadproudovou ochranou RT 1, 6 A pro hlavni motor J kw a stykad VSK 1b
s ochrannym rel6 RT 2 0,4 A pro motor derpadla o vfkonu 0,115 kW, kter6 chrani motory pied
pietiZenim, jsou oviadeny tlaEitky umistEnimi nad kombinaci a jejich zapnutf stav signalisuje
pilslu5nd 6erven6 sign6lni Zdrovka. Stykade jsou stavEny pro jmenovi{f proud 15 A pii 500 V
50 c/s, a jejich spotieba pii z6b6ru je 68 VA, pii zapnuti 12 VA. Pii poklesu o cca 350/o jme-
novit6ho napdti sit6 stykad vJrpne a mrlZe biti znovu zapnut pouze stisknutim pi'nluin6ho ii-
diciho tladltka.

Nadproudov6 rel6 je montov6no piimo na svorky stykade a jisti nadproudov6 motor ve 2l6zllh.
Pii pietiZeni motoru rel6 odpoji stykad a tlm motor od sitE. Styka6 je moZno zno\^t zapnouti.
pouze stisknutlm p66ky p na rel6 a pilslurn6ho iidiclho tladft&a (obr. z).

Jmenovity proud rel6 je nastaven v tovdrnd dle jmenovit6ho proudu motoru a regutace Je
moZnd asi v roamezich * 2Oo/0.

Pro hlavnl motor, pumpu a rfizn6 bEZnA provoznl nap6ti jsou volena rel6 dle tabulky

Spotirbii
Provornt arpitl Pojlrtly

220 v 380 v 500 v 220 v t80 v 500 v

Hlevnl aotor 3 LW RT I I,3 RT6 RT6 254 204 t5A

Motor punpy O,l15 LW tT 0,5 RT o,l RT 0,4

it



A. Hlavni rozm6ry . technlck{ data S- 2 8

Ob6Znf prrim6r:
nad loZem
nad suportem
v lunet6 pevn6
v lunet6 soub6Zn6

Vzdilenost hrotrl max. rnm

mrn
1 :20

Morse

otlmin
otlmirn
otlmln

280
150

l2-100
r0-80

75{)

280

0t-1000
20:-l0m
63-3t50

0.03-3,52
0.01-1,2f
0.375-{4
tlt?.0"-2llt"
8/d-08

0 $75-t4
3/l-88
sn
6'
I

3
0ll5
t50

2ld0 x 910
1000
nob
ll{xr
3,08

mm
mm
lrun
mm

Todn6 d6lka pii pouZiti kuZelov6ho pravltka (rihel do 15')

Loi,e:,

Siika
Upinaci deska
Un6Seci deska
etverec Etyihrannd noiovd hlavy, vndjil - vnitinl
Nejv6t5i prrliez noie

Vieteno:
vrt6ni vietena
kuZel ve vietenu
ItuZel hrotrl

Piedni zdvitovy konec podle normy DIN 800

Ot{iky vietena 5 x 18 stupifi:
normdlnl
snlZeni
zvy3eny

Posuvy a zlivlty:
pod6lnych posuvtr na 1 otddku vietena
pildnlrch posuv0 na 1 otAdku vietena
metricklich z6vit0 se stoupdnlm
zdvitrl se stoupdnlm v angl. palclch
zdvitrl,Whitworth - podet zdvttrl
zdvitrl modulovfch - stoupdnl modulovG
zdvitrl Diametral-pitch

Pnlrndr vodiciho Sroubu
Stoupdnl

nebo podet zdvitt na 1"

Elekb:lsace:
hnacl motor n : 2.800/mln, trvaly Vikon
elektromotor odstfediv6ho Eerpadla vjkon

Pro neJv6t5l vzd6tenost hrot0
Ptdorysnd ploeha stroJe (d€lka X SlFka)
Vdha stroJe s normAlnlm pilsluSenstvtm
Vdha stroje s obalem
V6ha se zimoiskfm obalem
Kubickf obsah bedny

rnm ?,fimm s 2!10
mrn g lfi
mm fll lm-08
mm lox16

36
M{0
d.3

M68x0

nun
mtn
mm

na 1'

Dp

mm
mm

56
36
56
56
36
56
56

kw
kw
mfn
mrn
kg
kg
kg
m'

.. i

;lnr' '"; 
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1. Doprava a zveddnl jei6bem
2. Postaveni a vYrovn6ni

C. Uvedeni stroJe do chodu

Maz6ni
Elektrick6 vibava
Spuit6ni stroje na zkou3ku

Sou66stt pro obsluhu stroJe

Popls a o5otiovdni stroJe

I. Rychlcstnl skiii
1. Ndhon stroje
2. Seilzeni lamelovd spoiky
5. Sei-tzenl brzdY
4. Vymezenl vrlle pracovnlho vietena
5. Nortonova sklli

a) Nastavenl posuv0 a zdvttO
b) Vymezeni vrlle vodiclho Sroubu

II. Suportov6 skiifi
III. UdrZovdni a seiizov6ni suportu
IV. Konlk

PiisluSenstvi dodan6 pouze na zvldStnl obtedndvku:

1. Chlazeni
2. KuZelov6 pravitko
2aZailzenl pro pod6ln6 koplrovdnt
2bV95kov6 nastavenl noZ0 pii soustruZent kuleltl
5. Poddlnf n6raznlkovf vdlec
lL Pitdn$ ndraznlkovi v6lec
5. Kle5tinovd uplndni

G. Hospod{rnd obr6bEni

1. Brou$enl noZe
2. Prtiez tilsky
3. Rezrrf. rychlost
4 Trvanlivost ndstroje

H. Prakdck6 vjpoAty

1. Sesazov6nt v$m6nnich kol pro rozsah otfdek,
posuv a iezini zAvitt

2. Vipodet v"$m6nnych kol pro abnormdlnl zAvity
5. Rezfnl zdvitrl
4. Rezdni zdvitrl pomoci z6vitovfch hodlnek

a) Vfpo6et pro metrlckd z6vity
b) Vipodet pro z6vity palcov6 soustavy

CH. N6hradni dily

1. Seznam lehce opotiebttelnfeh soud6stt
2. Seznam valivich loZisek
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B. Postaveni stroje
Ihned po obdrZenl stroje se piesv6dEte, zda-li soustruh nebyl bdhem dopravy poikozen a podle
piiloZendho n6v6!ti piezkouSejte, zda nechybi n6kterd piisluienstvi stroje. Zji5t6n6 zdvady
hlaste ihned piislu5ndmu dopravci a ndm. Na opoZddn6 reklamace nebereme zietel.

1. Doprava a zveddni jeiibem (obr. 1). Pii doprav6 stroje na stanovGt6 pomoci v6ledkrt po-
uZijte diev6nych liZin, piipevndnych na spodku stroje, kde pro snaclndjBl zveddni sowtruhu
slouZi vybr6nl na obou koncich do nichi se mohou nasaditi zvedacl tyde. Tyto liZiny odstrafite
aZ na konedn6m stanovi5ti. Pli dopravd jeidbem nutno dhiti spr6vn6ho rozdElenl v6hy stroje,
pii demZ mal6 rozdily v rovnovdze mohou biti vyrovnAny piemist6nlm suporiu, ale jen kdyZ
stroj byl jiZ odi5t6n. K doprav6 pouZijte jen dobrich konopnich lan, kterd musi bit vedene
tak, aby se pii zavE5eni nepo{kodily hiidele. klidl{y nebo Jin6 vydnlvajtet ddsti stroJe. Za ttm
lidelem je ndkdy nutno lano vhodnd podloiiti dievEnfmi Spallky.

2' Postaveni a vyrovndni (obr. 2, 3). Jednou ze zitkladnich podminek klidn6ho chodu stroje
a jeho trval6 piesnosti je sprdvn6 postaveil a piesn6 vyrcyndnl na piipravenj betonovi zefhd.
Pouhd betonova podlaha je postadujlcl, je-li d.qstateCn6 silnd a nachaa-n se na pevn6 p0d6. pii
zdEnich zdkladech z cihel pouZijte cementov6 malty. Hloubka zdkladu se voll podle 0nosnosti
prldy.

K vyrovn6ni soustruhu pouZijte piesn6 vodovAhy, kter6 se pokldda na o6i3t6n6 vodlcl plochy
loZe, viz obr. 3.

Piipustna richylka v pod6ln6 vodorovnosti jest a02 a2 0.03 mm na 1000 mrn, vod,orovnost piidnS
0 02 mm na 1000 mm. vyrovnani provddi se stav€elmi Srouby, pro kter6 Jsou v podstavcich z6-vitovd otvorv. Mezi podlahu a stavdci Srouby poloite ocelovd podloZky tak, ab; ;; ;,;i;j"-a podlahou ztstala mezera asi 1 cm !irok6, aby stroj mohl bliti podlit dostatetnd ildkou ce_mentovou maltou. Jakmile malta ztwdne, utdhnEte mvnotpdrnd z6kladov6 Erouby, pfi demi st6lekontrolujte polohu stroje v pod6ln6m i pil6n6m sm6ru.

Mimo tohoto m6ieni doporudujeme zilkazrfkLim prov6sti kontrolu rovnob6Znosti pod6ln6ho po-
hybu suportu s osou vietena v rovin6 svisl6 a), jakoZ i vodorovn6 b) viz obr. J. K tomu 6delu
pouZijte trnu s kuZelovou stopkou a s v6lcovou ddsti 300 mm dlouhou. Pii tomto m6ieni jest ve
svisle rovin6 a), jakoZ i ve vodorovn6 b) dovolen6 irchylka do 0.02/300 mm.

C. Uvcdenf etroje do chodu
1' Mazdni (obr. 4). Rychlostnr sldtfi, norton a vfeteno jest maztrno jednrm Eerpadlem.

a) olejove zubov6 derpadlo pro ma'6nl ozubenfch soukolf, vali,vich loiisdk a lofisek pracovnlho
vietena jest umlstdno na nejniZElm mfstE rychlostnl akfln6. oteJ le rozv6d6n do v5ech uloZenia na ozubenA soukoli, po kterfch st6k6 zpEt do n6.fuZe.

Nal6v6 se otvorem po od5roubovdnl vrchnlho vika na vfetenfku. stav oleJe v rychlostnl skiini
ukazuje olejoznak 1928 (obr. 4).

K vypouit6ni oleje z rychlostni skiin6 slouZi zdtka 1933. Kontrolni olejoznak tg22 ukazuje, zda
pumpa maZe rychlostni skiii a norton.

MnoZstvi oleje piivdd6n6ho na v1im6nn6 kola jest regulovatelne stav6cim Sroubkem v rozv6d6di
oleje po otevieni krytu vymEnnych kol.

i
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b) LoZiska pracovniho vietena jsou mazdna pies filtr piepadovym 6ez6nfrr.

c) Suportovd skiii jest mazAna samostatn;ym tstfednim pistovim derpadlem l2g5 (obr. 4).
Pistove derpadio jest pohdn6no vystiednikem L270 (obr.ls), kteri jest na ose Bneku posuvu.

olej nal6vdme otvorem u olejoznaku 1J10 a vypouitime z6tkou 1520 (obr. 4).

d) ostatni mista vdetn6 Sroubri suportri a vodicich Sroubri se maZou olejnidkou, viz obr. 4.

fabulka maz6ni

Sluphr rtrojr Mertcl mlrtr Kortrolnl
alrlr

Mruti pii 8h.
pncovnf dob-

Obrrl
6ldrir

Us

Vgoinr
rdr oEpti5ooC

Rychlortnf rlrtli

Hbvnl loilrlo Objcrorl

SraroClali
5t[rn Aodu
r trojr

t 5'- t/t rol,

t,5

Nahon

Objornrl
l;5

Vtotratl

Norton

Vfrlnil lolr

Soportrvl rhti

Vnlttrl I tlt rclu 3-a

Vaijful 2 N drnn- Objnlth Strojrl obj I

Suporty Metni€le pro
Irouby (vrdrnr) I \ derni OLjatilc Strolet olo; I

HodiaLy Clfrrntly I ! drnal OLjnreh &rojal obj I

Vodlct lroub I tyi Zrdnl loilrlo I \ drnri Objol€h Strojnl obj I

KonlL Pinol. I )( dmn- Objrlilc Strojrl oLj I

A'
v:



D6lime-li podle tohoto vzorce stoupani vodiciho Sroubu s5 stoupantm zdvitu sv obdrzime 6tslo
N, kter6 ndm uddvd, kolikr6te jest stoup6ni iezan6ho. zdvitu obsaZeno ve .stoup6nl vodiclho
Sroubu nebo jinymi slovy, po kolika ot6dk6ch vodiciho Sroubu (nejmensl spolednf- n6sobek) je
moZno znovu zapnouti matku, coZ ndm v uveden6m vzorci udi{v6 3menovatel, kte4;i nrrttro iovykr6ceni vhodn6 upraviti. (Viz pi. 2.) ObdrZime-li ze vzorce cel6 dislo, mrlZe biti matka zapnuta
v libovoln6 poloze z6vitovych hodinek.

Pfftlad 2.:

Miime iezati zlvit o stoupani Sv:1.8 mm s pouZitim zavitovych hodinek. SI : 6 mm. Ozuben6
kolo zivitovych hodinek md 24 zuby, zdvitovy ukazovatel jest rozdElen na 12 dilkt.

60 (:3) 70
Tt$ : e 6 zubrl zdvitov€ho ukazovatele

NejmenSi spoledny nilsobek SB a Sv je dElitelni 36, d6lenS SF 56 :6 : 6 zubrl. Matla mrlie bjti
zapnuta pFi plnfch 6 otddkdch vodiciho Sroubu. JelikoZ ozuben€ kole€ko m6 24 zuby, zname-n6
to 6/24 : L/4 ot66ky zdvitov6ho ukazovatele t. j. IZ :4 - S.

MtZe tedy biti matka vodiciho Sroubu zapnuta vidy na kaZd6m tietim dilku z6vitov6ho uka-
zovatele.

Norm6ln6 jest nejjist6jii pouZivati zdvitovich hodinek jen v tEch piipadech, kdy nejmer6t spo-
ledny ndsobek stoupdni sE a Sv ddleni stoupdnim vodiciho Sroubu sS aa etto, ktere jest v poitu
dilkt zavitov6ho ukazovatele obsaleno beze zbytku. Ndsledujlci tabulka ukazuje piehledn6,
kter6 metrickd zdvity rnozno iezail pomoci z6vitov6ho ukazovatele.

b) VipoEet pro iez6ni z6vitrl palcov6 soustavy. Pii iez6nl z6vitrl palcov€ soustavy jsst opEt
nutn6 se piesv6dditi,'na kterdm dilku zdvitovich hodinek mttZe byti maU<a vodlclho Iroubu
zapnuta. Provedeni s Whitworthskym Sroubem.
Pii vodicim Sroubu ZB : 4, kolelku s 24 zuby a s Efselnikem, ktery jest rozd6len na 12 dilkri,
odpovldd l dilek 2 zdvitrlm po L/+":Y2", dva dikj' jsou4z{vity po l7', to jest 1". MtZemetedy
na kaZd6m druh6m dilku uzaviiti matku vZdycky, kdyZ jest poEet zAvitrl iu na 1" ud6n celym
6'slem.

K qipodtu nr{m slouZi tato rovnice:

N:SE: *:
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Zv
N _-.::: poirt z{vlhi nr l" trzrnihc lroubu

Iabulka pro si = 6 mm, pofel zub0 z6vilov6ho ukrzovrleh = 21, po{et dlilr6 12.

Postaveni zdvltovdho ukazovatele

libovoln6

na kaZd6m dilku
na kaZd6m 2. dilku
na kaZddm 3. dilku
na kaZd6rh 4. dilku
na kaZd6m 5, dflku
na kaZC6m 11. dilku
na kaZd6m 15. dilku

0.25, 0.5, 0.4, 0.5, 0.6, 0.75, 0.9, 1.-, 1.2
1.5, 2.-, 5.-. 6.-, 12.- mm
0.8,4.-, 12.- mm
Ba24mm
0.9, 1.8, 2.25, 4.5 mm
16 mm
L.25,2.5,5.75, 5.-, 7.5, 10, 15, 20,50 mm
2.75, 5.5,11 mm
3.25,6.5, 13 mm

-'Zi - poa.t taviti na l" vodiciho iroubs
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Vyide-li nAm z tohoto vzorce op6t cel6 dfulo, moZno matku zapnouti kdykoliv, aniZ bychom
pozorovali diselnik. Vyjde-li ndm v5ak zlomek, nutno pouZivati zavitovych hodinek.
Pro nii5 piipad plati:

1. Matl<u vodieiho Sroubu mriZeme zapnouti v libovoln6 poloze z6vitov6ho ukazovatele, kdyZ
podet z6viti Zv na 1" je ddlitelny pottem zilvitit 23.

2. Neni-li podet alvitri Zv na 1" dElitelny podtem zdvitrl 23, je v5ak sudym dislem, ,rntZe byti
matka vodiciho Sroubu zapnuta na kaZd6m dilku z6vitov6ho ukazovatele.
5. Je-li Zv ud6n celim dislem, mriZe byti matka vodiciho Sroubu zapnuta na kaZd€m druhdm
dilku.

4. Je-li Zv uddn celim dislem a zlomkem Yz m'iuZe biti matka vodiciho Sroubu zapnuta na kaZd6m
4. dflku.

5. Je-li Zv uddn celym dislem a zlomkern t/+,m,ile biti matka vodiciho Sroubu zapnuta na kaZd6m
osm6m dilku zivitov6ho ukazovatele.

Iebulka pro Zf - 1 z6vily na f", poCet zub$ zdvilovdho ukrzovatele = 24, polel dilkt=12.

Postaveni zdvitov6ho ukazovatele Poiet iezanfch z{vltt na 1"

Piiklad 5.:

Zi : 4 zilvity na 1", m6me lezati Zv : 20 zlrvitt na 1".

N : Zv/Zi : 20/4: 5, moZno matku zapnouti v kaZd6 poloze.

Piftlad 4.:

73 = 4 zilviLy na 1", m6me iezati Zv : 14 zavit0 na l'..
N : Zv/Zii : 14/4 = 7/2, moZno zapnouti kaZdy zub, jelikoZ i dflek na 6iselniku : 2 zubtm,
pak vyjddieno v dilkdch2 dilky/2:1dilek, tedy moZno matku zapnouti na kaZdi'dflek zdvito-
v6ho ukazovatele.

Ch. N6hradnf dtly
Lehce opotiebiteln6 sou66sti

Pii objedn6vce n6hradnich dilc0, kter6 se po5kodily bEhem dopravy nebo pozdEji opotiebily b6-
hem provoztl, udejte vZdy pii reklamaei v zajmu piesn6ho vyiizeni objedndvky n6sledujict Odaje:

a) T5ryovou znadku stroje.

b1 Zakdzkov6 dislo stroje vyraZen6 na konci vodrcich ploch loZe, kter€ jsou souhlasn6 s Efslem
ndvodu.

c) Rok vyroby a odesldni stroje.

{r oi

libovolnd (bez pozorovrinl)
na kaZd6m dflku
na kaid6m 2. dilku
na kaZd6m 4, dilku
na kaZd6m 8. dilku

4, B, L2,16, 20, 24,29, s2,36,40 atd.
sud6 6isla 2, 6, 10, 14, 18 atd.
lich6 E'rsla 1, 5, 5, 7, 9 atd.
Y2, Lr/z, 21/2,5r/2,, 4rh, atd.
t/+, LYt, 2Va,TVt. 41/a atd,.

I'/t, 25/a, 35/t, 43/a atd.
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d) skupina stroje, na pi. vietenik, rychlostni skiifi, suportovd skiifi a pod.

e) Piesn6 a v6cn6 pojmenovdni dilce, na pi. pddka lamelov6 spojky rychlostnl skiin6, matka
horniho suportu a pod.

f) eislo vyraZen6 na kaZd6 soud6sti, na piiklad S-Zg 426.

g) . Podet ndhradnich ditcri. M6-li dilec sv6 dislo v n6vbd6, oznamte laskav6 toto dislo, jakoZ
i 6lslo obr6zku a piipi3te piidinu po5kozeni.

N6zev dilce

vloZka pryZovd

lamela vn6jii
lamela vnitini
p6dka spojky
kladidka

pouzdro

kust

3

16

15

6

5

1

otr.

5

10

10

10

I

o

Seznam lehce opotiebitelnfch souidsti

Vykres dislo

s-28-154
s-28-794

s-28-804

s-28-824

.s-28-441 4R

s-28-74458 Rl
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Seznam valivich loiiseh

Rychlostni skiifi

la

lb
ri

III
IV

Nornllal-nlhrrdnl

6305
6506
6308
6506
6205
6306
6305
6006x16006
6304
6006x
6305
6305
6506

6507
51110
51111

1
1

1
1

2
1
1

?

l
2
2
2
1

1

1

1

44
45
19
20
32
99

100
108
L26
t25

.L47
t70
L87
lBB
224
.222

v
VI

VII

VIII

Ndhon nortonu tX

Nortonova skilfi

Suportov6 skftfi

6205
6005x16003
6007x16007
6202
6205

51102
51101
51102

IXa
x

XI

xu

6204
6203
6205
620s
6205

1
1

2
1

2

242
262
245
262
274

308
309
s32
555
35{

xnt

1

2
1
1
1

2
t
1

xry
)ry

1155
1151
1153

il

l
ii
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xY7,O
K,1-8
K 1, 1-10
K 2, 11-18
sT 1 (VSK1b)
sr 2 (vsK 15)
RT1
RT2
P1
P3
zs
Tr
HM
EP
TD
SD
I
o
s1
s2
v (KsP 15)

- pilvod proudu
= hlavnf svorkovnice
= svorkovnice ovlAdaclho okruhu
= svorkovnice tlaEltkov6 desky
: stykaC hlavnlho motoru
= styka6 EerPadla
= ochrannG rel6 hlavnlho motoru
= ochrann6 rel6 derpadla
= poJistky hlavnlho motoru a Cerpadla
: sekund. poJ. trsns. pro zdsuvku (4A)
= drroup6lov6 zdsuvka pro sv€tlo
= transformdtor 160 VA pro osvEtlenl 220124 V
: blaynl motor
= motor Eerpadla
- tla6ltkov6 deska
= stykadovd kombinace
= zaptnact tlaEltka
= vyplnscl tladltl(a
= signilnl Z6rovke pro hlavnl motor
: signalnl lArovka pro motor Eerpadla
= hlivnl splnaE

K tabulce 25
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1 : Rezntt rychlost v m/min.
? - Strojnt Gas ve weti;deh pro to6nou d€lku 10 mm3 : Prirn6rvmm4 - Posuw v rnm na 1 otodku vietena

9L
0A

-9,9-

:

=

tiiiliij

lliliriiti

26

f

l
l
I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

l

I



I

a =D "b >2 >d "b

I

*

E
€(f

RN

FE

\b.c\
qDO
o(D

R8 Rg
I

8F

RS Rg
I

Ra

llD o(\o

i*
lr)Q
C\l cO

QOcoe

tL \<

OO
8co

RR RB
I\o*9

RT RB
I

N8

RF
\o$a

(o

b -lNv\(VY)ctc sns Shffi' F
F

\ \
Y

I

s F
F w

I

*rcrl

"lq
l."_

l=
I{
t; qxR F

r
{
\

t
I

F

fa G { s
i\

to F WS lr
\ c( c

(Y {i
f\ I )is F L

c D
F lt'-*
lr\

{ \
i'):}.

I

] s
\

S I\
I s a a\

*{
ll-

s
C\

\t
t.lerlr.

rhN :r
r
(r \ s c(n $r

L \t
i- \ ffir

{ c
f.
dr\lr. A s {

F

t

s
{ 3 t a {

F

(')
rlerh.xl
ole)KoFlq*jqdl
=qJcle

-t-l-t-t-l-
c
F

r
ft F R

I\
F

C
l\ \l \ a

(l

{ i F
a \

F

I
I

.t{ ( i
.t

ts

c\ s8hjlciC
\Lr rcC 'r.-lc.rltlcrA

ffiH$ \ c \
rys"

\l I \ \ \- t { a { F\ I ts s
j

{

)iQl(r)lOi*
Jctlc

{RIEqqc 3ffiffi$ C
F

C \
r\ r

F c F \ F c F s
F

{ I
F c - ss

a { { I .I;

{r) <1qfs -C. il, <t

Y

oQ()aonPP\
rll
838tsNq)

nOO
C! OO:: C\ \t
tll
a tr)e,.\ Hb

QOO
SES
ltl

nQQ
5R8

$R+
o lo(1astc

oooo(5loee6
rl

€RH

iFq
(l tr) (.)
.J6qo

FEg
trl

ERH

lr)ooni OosN*
llt
otr)(5
"J Eb

FFF
ERH

R 88t: C\ \t
;ll

al.)f),\ Ea

$FB
GOo
ER8

rr-! O<)(\i oo
F(\\
ltl

Olrr(-)
.,{ s{c

oooOOrrseE
rrl

€RH

RB3
t;
clr)()
N Scl

(r) .olo- eO O- o-€t €t€ rQ €>< o€ O- o{ (}€
"-O €){

cI co t-.
:
a

\\ \\
o co

:
co

Ta @

Q q) R s s * p

i

I

I

I

I

I

I

I

I
F

f,

1
2
3
4
5
6
7
I
I

10
'11
L2
13
14
15

Tabulka posuvrl a z6vitrl.
Pfevod vfeten&u
Pdka na vtetenlku
OtdEky vfetena
P6ka
Postavenl lciliov6 p6kv

Yfri:nn6, kola p-ro 
-ctro; 

se Sroubem o stoupdntrotoha pieplnacl o6kv
Pod6ln€ poiuw d min
PflEn6 posurry -v 

mrn
Metriclcj z6vlt, stoupdnt v mm
ModuloW z{vlt

ffiffiftLzdvlt, polet z6vtto na 1" anst.

Stoup&t v angl. palctch
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Tabulka posuvrl a z6vit0.
Pievod vietenftu
Pdka na vletenlku
Ot Eky vietena
PAka
Postavenl kilZovd pdky
VSim€nnd-kola pro stroJ se Sroubem o stoupAnl
Poloha pieptnacl p6lcy
Pod6ln6 posuvy v mm
PiIdnG posuvy v mm
Metriclcf zdvlt, stoup6nl v mm
Modulovj z6vit
Whitwoith0v zdvlt, podet z6vit0 na 1. angl.
Diam&ral Pitch
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