Oslatni loZiskova mista jsou opatfena tukovymi maznicemi. Peélivého mazdni vyzaduji misia
mechanismu pro pohyb stolu. Pied spu3ténim stroje napliite olejovou jimku smykadla asi 1 kg
oleje a prevod. skiii asi 1% kg oleje.

Olej na mazani: viskosita 2,25° Engl. pfi 50° C. _
Tuk na mazani: tuk la-A-IIL

2. Zapojem stroje na sif (obr. 4).

Na obr. 4 je schema zapojeni pro 3x 380 V. Pro jiné provozni napéti (220 V, 440 V, 500 V)
dodavame jinou stykatovou kombinaci. Pohon siroje obstaréva piepinaci motor, kiery je ulo-
Zen ve spodnim dilu stojanu. Spousténi stroje se provadi na Ha&itkovém spinadi- »E« obr. 7,
kiery je umisién na levé strané pod krytem klikového mechanismu. Odtud jest prostiednicivim
stykaové kombinace zapinén hlavni proud. Po dohotoveni kole&ka se siroj samoéinné zastavi
koncovym vypina¢em OH4-46 041 (obr. 5 a 9). Chladici pumpa je pohanéna zvlasimim elekiro-
motorem. Zapojeni motoru chladici pumpy se provadi pohoding na tla&itkovém spina¢i »E«
obr. 7, nezdvisle od hlavniho motoru.

Oba molory isou chranény pfi pfetizeni tepelnymi pojistkami, které jsou umistény na plecho-
vé desce, upevnéné na dvitkéch z lehkého kovu obr. 11.

Elekirickd vedeni jscu umisténa ve spodnim dilu slojanu, bezpe&né oddélena od oleje a
prachu {obr. 12).

3. Chlazeni (obr. 12).

Chladici ponofovaci pumpa jest pohanéna samostainym elekiromotorem. Jest umisténa v né-
drzi na chladici fekulinu, kierd jest zéroveii se sb&radem ffisek a nedistoly pod stolem a
jest dobfe pfislupnd pii ¢isténi. Ponofovaci pumpu miZeme vyjmouti uvolnénim 4 upeviio-
vacich Sroubd. Obéh chladici fekutiny nastava ihned pii zapnuli &erpadla na fla&. spina& E
obr. 7, a miZeme jej regulovati namontovanym kohoutem dle potieby a pfipadné jej uplné
zastaviti,

Chladici tekulina asi 60 lifrd. Pfi obrézeni legovanych oceli s vysokym obsahem uhliku ne-
byva fez dobry. Byva to 3paié volenou chladici tekufinou. Prakse v pouzivani chladicich
tekulin je velmi rozséhld a proto pfi uréavéni chladici tekuliny pro zvla$ini materidly, kdy
fez nenj Cisty, se obrafte na nd$ zévod, ktery vam ochoiné poradi.

4. Spousténi stroje a obsluha. -
Spusiéni siroje se provede stisknutim tlagitka »E« obr. 7. Pro spravné uziti fezné rychlosli mame
4 rizné siupné dvojzdvihil, které docilime pélové pfepinatelnym elekiromotorem péakou »Fic
a dvoustupriovou iemenici pro kiinové femeny. Klinové femeny se daji lehce uvolniti péko-
vym zafizenim obr. 10 pro zmé&nu slupn& pohybem klikové paky »Ca« {obr. 11).

Popis funkce stroje a obsluha

Snaha v3ech vyrobci strojii na vyrobu ozubenych kol sméfuje k tomu, aby v nejkratSim ¢ase a
s pokud moZno nejvét3i pfesnosti byl vytvoFen evolvenini tvar boku zubu. Toto lze nejpres-~
néji a nejrychleji zhotoviti na aulomatickych odvalovacich obréze&kach. Jako nasiroje se
pouZiva obrdZeciho kole¢ka, kieré dostava focdivy Fezny pohyb ve sméru osy. Obrazeci

kolecko je s obrézenym kolem v takové osové vzdélenosti, jakou by méla pfi zabéru bez
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