malnim pfisludensivi méme vyménnd kola pro 8 riznych posuvid. Vyménime-~h kiivku pro 2
fezy za kiivku pro 3 fezy neb obrdcené, musime zméniti pfevodovy pomér pro pohon kfivko-
vého kotouce. Pfevod zménime piestavénim pdky Gs obr. 6. Polohu pfestaveni s poéiem
zubt piedlohy a pocel otadek stolu u 2 a 3 Fezové kiivky ndm udévé obr. 20.

Pro vyjimeéné pfipady je je3t€ naSe rychloobréZeci odvalovka vybavena dvéma dvojkoly
pro obrézeni jednofezovou vackou a pomérem 1:1, kiery ndm umozni obréZeti vSechny ne-
pravidelné ivary. Pfi obrdZeni jednofezovou vackou neb s pomérem 1:1 musime piestaviti
pdku Gs obr. 6 do neufrdini sifedni polohy. Sejmeme viko OH 4-06 110 na pfevodové skfini
{obr. 2). Uvolnime zavrtany 3roub TOS 1285 a pfesuneme ozubené dvojkolo OH 4-16 316 do
zabéru s pfislusnym pastorkem podle obr. 20. Po pfesunuli pojislime zavrtanym Sroubem
TOS 1285. Pfi pfestaveni siroje na normdlni zplisob obrdbéni nesmime zapomenouti
presunouli ozub. dvojkolo OH 4-16 316 do svoiji neuirélni {sifednd polohy, nebof by ném
doslo k poskozeni pfevodi. :

]

Tabulka posuvi.
Pofet zubii kola B 38 | 25 | 52 | 60 | 66 | 74 | 82 | 88
Polet zubfi kola F 92 85 78 70 64 56 48 42

Zdvihy smyk. na 1 otoBeni obrdZeciho kola 465 | 505 | 750 | 965 | 1160 | 1485 | 1920 | 2360 3

Posuv v mm pro obraZeci koletko 3" 053| 042 033/ 026| 021| 017 0,13 0,10

Posuv v mm pro obréZeci koledko 4" 067 053] 042 ﬁ,33 026| 0,21| 017! 0,13

Kfivkou posuvu miiZeme ruéné ofaceti nasazenim kliky na &tythran (obr. 25 a 26). Do pohonu
horniho a dolniho déliciho 3neku je vestaven vZdy jeden pfevod kuZelovych kol pro obrédcenf
sméru oldceni siolu a smykadla, coZ poifebujeme pfi obréabéni 3roubovych kol a wniffniho
ozubeni (obr. 14).

Pii volbé posuvu musithe nejdfive uréiti, zda kolo mé byli obrdZeno ve dvou nebo ve ffech
fezech. Ve dvou fezech se normdlné obrédZeji kola u nichZ mé byl dodrZena velké presnost
a &isté boky zubil. Ve ffech fezech se obréZeji kola s modulem 3 a vét$im a kola z ma-
teridlu pfes 80 kg/mm. Pro nd3 pripad nasadime kfivku pro 2 i‘ezy a volime posuv 0,21 mm
na 1 zdvih smykadla.

Podle fabulky posuvii dostaneme kola
74naEaSonaF

Nesmime zapomenouli pfesunoufi klikovou péku do spravné polohy podle obr. 20.

7. Smér olaceni obréZeciho koletka a obréZeného predmé&tu.

Smér otéceni obrdazeného koletka sefidime klikovou pékou Ge na obr. 25 piesumulim kuZelo-
vého kola ve skiince G: obr. 25.

Sefizeni sméru oldceni obrdb&ného pfedméfu provedeme Di‘esunuﬁm inekového hiidele obr.
17. Nejdfive v8ak musime povolit Sroub OH 4-41 000,



