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SCHUTTE

Werkzeug-
schleifmaschinen VWV J

erfillen ihre Aufgobe sowohl bei der Horstollung als ouch
bei der Instandhalteng van Schneidwerkzeugen aller Arf,
In steigendem MoBo worden diese Moschinen owch fiir
ollgemeing - Schlpifarbeilen in der Produkfion singoseizl.

Akb 5 WU3

Einige Arbeiisbeispiele:

Alib, &, WU 25

Ahk. 3, Schleifon der Freiffiche on des Slirnaoiin 2ingd horsaicllba

ihickban Maesinrkaalan

L4 1.7t
Akl 4, Schilviun dar Spopdlache on einem Bondformee el mit Sosdore Aok, d o, Schlein der Froillache an dear firnpsde sines Walzanabire-
bl | Sdifblvamschiong Br, 382 lir Bondiarmmailta Frégars mal dey selbsliElgan Tuileerichiung e 170
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Typ WU3

mil  Gleitlagar-5chipifspindel
von - grofler Harke und Yes.
schleififestighett mit hervor-
ragaendan Lavfaigenschaften,
51 mm Handlanpsbhawagung
das  kupgelpelogerten  Schlis-
tens, hydravlische Hubeinrich:
tung zum schnellon und ba-
guamen  Sankrachivarstallen

dies Schlillenirigers.

bl T WU S

Typ WUZ mS

met neig- und schwenkbarem,
roumdiogenal  ainstallkorem
Sehlaiflkopl zum direkien En-
stellen des  sepkrecht  zur
Schnpidkonte liegenden Frai
winkels beim Schirfen garod-
und drollverzahnter Schneid-
warkzauge, 320 mm  Hond-
tngshewegung  des

*gzricn Schlittens,

kupgal-  spp B wUa s

ALFEED H. SCHUTTE « KELM-DEUTZE

Typ WU 3mS

mil neig. und schwenkborem,
raumchagonol  einstellborem
Schieitkopf, 500 mm Hond-
léngshewagung  des kugel-
gefogesfen Schlittans, hydrou-
Hubeinrichlung  zum

schnellen  wnd

ligatre
begqueman
Epnkrechiversiallan des Schlit-
tentrégars.

Typ WU4mS

mil neig- und schwenkborem
raumdiongonol  einstellbarem
Lchieifkopf, 650 mm  salbst-
tige  Langshewagung  des
Schlittens durch  Drueckélge-
frigbe und Hondlongsbewe-
gung durch Kurleal, hydroe-
lische Huhbeinrichiung  Fiir
Sankrechibowegung des
Lchliffantrcigars
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Typ WU3

mit  Gleittagear-Schigifspindel
von profler Harbe and Yer-
schleififestigkeil mir hervcr-
ragendan Laufeigensdolien,
S mm Handléngsbeweagung
dus  kupgelgelagarten  Schlit-
tens, Avdraulische Hubeinrich-
turg zum schrellen und be-
quamen  Sankrechiversiellen

des Seqlittentrdgers

Typ WUZ mS

mit neig- und schwenkborem,
raumdiogonal  einsiallborem
Schleifkepl 2um direkten Er.
tles
Schneidkante liegenden Frai-
winkals baim Schorfen gerad-

und drallverzohnter Schnaid

stellen senkrecht  zur

ALFRED H. SCHUTTE - KQUN-DEUTZ

Typ WU3mS

mit neig- und schwankboaram,
raumdingonol  sinslellborem
Lohleithopf, 500 mm Hand-
lingshawagung des Kugael-
pelagarten Schlittans, hydrou-
lische

schnellen

Hubsinrichiung
und  beguemen
Senkrechiverstellen des Schlit-
teniedgers,

Im

St Typ WU 4mS

mil meig- wrd schwenkborem
ravmdingonal  einstellharem
Schieithopf, 450 mm  selbst-
lalige Lingshewegieng  des
Schlittens  durch  Dreckilge.
triekze und Hondlongsbewe-
gung durch Kurbel, hydrau-

warkzouge, 320 mm Hond- lische Hyheinrichtung  Fir
lapgshowaguirg  des kugel: At 8, WL A Sankrechibawagung des
W‘E erfen Schlittens Schlittentrigers.
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schleitkoérper-
auinahmedorne _—_—_ .

Digse Dorne dienen 2ur Autnohme der Schieifcdrper. Dos |
Aufbringan der Schlvifschaiben sallte nur von Fadhleulen

vorgenommen werden, Die Scheiben mbssen sich feicht aut

e
den Dom schieben lassen, Der Sitz dart wedar zu stramm e 33 —— | —"
A -

noch zu losa sein. Der Mindestdurchmesser der Flansche
muli gin Dirilal de: Scheibendurchmesiers belrogen, Gie
Wall der Schleifkérperavinohmederne - oh mit Flanssh-

scheibe der Flanschbiichse = mufi donoch gefroffen werden, e |

Die Dorme massen mit grofiter Sorgfalt behandell und vor el — ]

Beschidigungen geschiitzt werdan. Man bewahrl sie zweck-

mailig in Holzkdaten auf. Ahb 11 6l

Dig Schleitkfrpernufnabmadarne BNr 101, Mo 1.02 wnd
Be, 103 sowia e 301, M. 302 und Be 303 sind (2 ein-

mal in Marmolzubehde der enbsprechendsn Maschinen-

gréfie eingeschlossen. Alle dbrigen Dorme sind Sonder- Sﬂﬂﬁﬁﬁ;"”' D L B
zubehtr bzw, Teil @ines Sonderzubehors. Es kinnen jadoch dorn 7 max, min.
auch dig im Mormofzubehar entholtenan Schleifkérpar- M. 4l Ll L L
oufnabmedame alzs Sonderzubehdr nockgelicfert werden, 101 A mim
Es isi von Vorfail, die Schisiischaiban ouf dem enlsprechen 1.01 & A, =1 L ?
dan Charn er belassen. Avs diesem Grunds sollfe fir jeda 101 2 mm
Loheihe der possende Dorn hestellt werden, Die Flonsch- 101 A 3" 24 & ¥
schiaiben der Dorne M 100, Me, 301, SNeo 104, Mre, 304
; : T.02 20 mm
und B, 107 sind unlereinander austavschbar, ebepse die Tk — £ 14 E
Flansche der Corpe Be 102300 Bre 108 und Rre 303 et =
a.02 S mm
AbL. 0, Schlelf .02 A L 2 5 8
Al ' 1.03 13 mm
1BA T 15 ¥ 3
Nr. 1.01 > e e
a0 A Lia? 18 g &
Nr.102 - T |
1.04 A Ayt : s 2
NI 1 Dﬁ = 304 7 mm
LE 3t g 22 )
I A b
1MB Hrm B 3
Nr.104 294 e 2 et
.05 7 mm
Nz 2.05 - 3.05 T
IG5 A "'|T 14 4 12
N.l06 - 106 S
106 A TF L 7 =
408 4 mm
NI. 1.[}? » 206 A e 35 = =
147 20 mim o ;
Nr.108 - BRI |
1.08 Bmm 5 1
108 A T 1 i
1.09 13 rmm _
Nr. 1.0 > 1G9 A e | s L
¥ e C i

[=i]




1.01

1.01 A

3.01

am A

3.02

A2 A

1.03

1.02 A

3.03

103 A

1.04

1.04 A

3.04

3.0 8

Albb, 12

schloilkdrperecdnahmadem mit Flonschadeiban lauch = Warmal- |

Teimehidy - enllhialien]

Echlnifidrparauinohmedans Me, 101 A == Zall-
Abmpssurgan.

Falid

Aok, 13

SchlaifRdrperavinohmedam mil Flanschedraiben  loguch i Marsel-
supends anlholken]. Shlaifkfrparavlnehmedorn Me, 3681 A o Zalls
AbsinEsunge

Alb. 14

Sehiz lhdiseraul sat larn mil Fi
tubahdi enlhobesl. Shlaldbdperoulrcmadarn
Ahrragsungen,

kichse  |oucs im Mool
Mr. .62 A in Zoll

Abk 15

SehleilkBrperesdnai eri mil F hhiichse  louch = Mlar=ei-
aubehbr e dallen). Schigilkbsdroulnehmedars e A0 a i fol
Ahmermngen.

=L
bl 12
Schleilkbrgereinaheadarn mit Flansdibiddise lauch  im Morsgh
fubahir esfrallon),  S&lelikdparnufnchmedorn MNe TI A& in Telb
Abmesrangan.
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Akb 30

Varlangeries Ed;h':-lmruma-.-lnnhrr.el:li:\-'n et Famekachniben (Wird
widt cliem aum Flachetileites gubravzs | Schie lkbrpescufrak |
Mo EMC in Tall-Abrassunpen gy e

1
fad =
]
Al §F
Schlelikarperovinahmesden  mil Flarchbichse - jouch im Morrecd:

aubahbr esdbalien], Schielkbrearaulnehmedars W 306 & in Teid

Abkmpauingan,

Ak 1§

arl ler Schlaifképarnulnet 2o inil - Flanschachaibon, 08 ird
wor @llen tum Flachachisaden gabrouchi) Schipilkbrperes!nah=adern
Mr. LA i Foll-Abressunguen.

Alb L

Verldngesrar  Sdhluilkiéepunsed. = L ol I
narmedoes it Flanschediikon; . o
[Werd wor allem um  [fodh 1 ¥

s Il————[jm |'; ; |

wthlaifen peorsidhl) Schleilkdrperesdnaheadern =

Fe 304 A in Toll-Abreessunges. J LJ J

Al 71
Schicilkarperufrchmudarn zum Welzen van RaikaRlen gad Shelizban
Warkreuagan. Scheilkarparaufaohmedors - Me, 2054 in Tolb&bmes
T =1 =

.|:\.H'J. il
E:dI||':||'-\.|':r|.||.'|l|:\.".||:h—nr||;r|1 rum Wetrin wen Embahles ved dhnlichen
Werkzepgen. Schlgilkiroeaufnabnedorn Me 3054 s ol by

Junyno

s
mifedrpardelnaheadern mil Spannzasss [ouch in Sonderzubisss
Blr, 25Y pevhallen).  Sdhileilb&paraufnchmedors M 1044 in Eq:l

Abmekivscan

Anb, M
h'ei‘lﬂrﬂumulnnhmﬁalu il
Schlpiftilran. - Schie kA raernufaokmedarn - Mr
ngan;

Aulnchmp  wcn
Al A ln Tall-Abnss-

Ssannpongo  Zur

iy il =
L. - S 5

~L-g8
Ahhb: 75
Zdililegrporondnohradarn =it Flonachscheiben  sum Agfenrund.
shlifen foach im Gonderzubehde Meo 25F enibolten}. Schlnifkérper
autnobmadorn Mr, L7 & in folltbimtisungen

o e

Abb. 24
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3.04E

34 C

2.05
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1.0 4
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Schraubstocke Nr. 0.18, 1.23 und 3.23

schroubsticke wearden in dor Houptsache 2um Sponnen von Drehmeifleln sowie for Werksticke, die Hadhgeschliffen werdan
sollen; gebrouchi, DHe Schraubstaden Mr, 018, Mr. 123 und Mr, 373 kSiinen an dem Uniarteil M. 020, on dem VWinkel-
stock Mr, 021 oder an dem Gelenksiock Me 022 (Akb. 35 bis 371 befestigh und noch Winkelteilung gaschwenkl werden
Ein Unterteil Nr. 030 sowie ein Winkelstick Mr, 0.21 gehdren als Teile des Warkshickspindelstockas zum Mormolzubeshar
cer Masching. Um die Schroubsiécke jedoch stels einsatzberait 2u haben, smpfiehlt es sich, ein Usterteil Mr 020 und gage-
benenfalls ein Winkelstick Mr. 0.21 zusitzlich zu beziehen. Das Gelenkstick Nr. 0.22 ist in jedem Falle Sondarzubehar

Kleiner Schraubstock Nr. 0.18

anwendbar ouf ollen Typen der SCHUTTE Werkzewg-

schlsifmaschinen

SRONEAWEITE:: e S S e - ﬁ
Breile der Spannbocken . . . . . . ., L. . 10 mm % d
Hihe der Spannbodean 0 0 o000 00 24 mm 7

Kleiner Schraubstock MNr. 0.18 A
wie vor, jadoch Schleifzcheiben mit Bobrung in entspra- %
chanden Zollobmessungan

Ak, [, Schravbslodk mil owel 5 tichroules, g ler Echiaidfldropr
NI s 020 30 DI 9030, kegelige Toalichifadcheiba £ 125 DIM 49747

GroBer Schraubstock Nr. 1.23

fior die SCHOTTE Werkzeugschleitmoschinen ‘Wi 2 ms,
WL E S wnd WL 4 mS.

Sponnweila - - L L. . e e e e 103 mim
Breite-der Sponnbacken . 0 . L G in pd 15 mm
Héhe der Spannbacken .. . . ., ., 28 rm

GroBer Schraubstock Nr. 1.23 A

wie vor, jedoch Schleifecheibe mil Bohreng in entsprachondar
Lollabmeassung und Schleifkbrperavinohmedom Me, 104 A,

&kb, 39, Schrovhslock mib pwei Sponnichrouben, aersder Schilaiflirpes
1500w 13 0 30 DER GR20, Schledkarperovlne® medam Fe, 188 mi Flonseh.
schaibnn, Balzan fir Schurthoubanheliar

GroBer Schraubstock Nr. 3.23

drwendbor ouf den SCHOTTE Werkzevgschlaifmaschinan
WL 3 und WL 4

R R e o e T o b P e LR 108 mim
fraite der Spannbocken . . . o 0 L 120 fem
Héhe der Spannbodien , . , , . . L L L L #H mm

GroBer Schraubstodk Nr. 3.23 A

win vior, jedoch Schleifscheibe mit Bohrung in entsprechendar
Zollabmessung und Schloitkorperavfnehmedarn Bre, 304 4
Ahbh, 3, Schravhshedh mil Twoi Spannechrouben, gereder Schlaifkdrpes

P50 x M 700 DIR @913, Schilaithdsparoudnahmedeen te 308 mik 1 lansche
admikan, Balzan fir Schutzhoubenhelio

g




Zwischenstilick Nr. 0.19

Dos Zwischanstick Br. 019 wird in Verbindung mit dam
Winkalsidck Mo 021 gebrovchi, wenn dos Aufspannieil
Me, 079 [Mormalzubehdr] mehr als 257 geneigt werden
mufl oder wann mil der Teilvarrichtung M 030 unter
ainer Meigung von mehe ols W gearbeilel wird. Es kann
auch natwendig werden, wonn ein Schrovbstock in Yer

bindung mit dem Winkelstiick

Me. 02 gebravekl wearden soll
panwendungsbeispiel siche Ablb.

HLTRED M, SCHLUITE » KOL1M-DEUTZ

Unterteil N1. 0.20

Das Unterfeil MNre, 0.3 ist ein Beslondteil des zum Mormal-
zubehir gehdrenden Werkstickspindelstockes, kann jadoch
auch pinzeln geliefart wardan, um z B die Schroubsacksa
M L e, 123 baw, Mr, 323 oder die Auvfspannfaile
Mr. 079 baw Nr. 079 A slels einsolzberait zu hoban [An-
wondungsbeizpiels sishe Abb 35 his 37,

TA T = it = TN s
Winkelstiick Nr. 0.21

Do Winkelddck Mro 027 i5t sin Bestondiedl das zum Maor-
malzubehir gehdrenden Werkstickspindelsiockes, Wi

beim Unterteil Mr, 020 ompfichlt e sich jedoch, ouch das
Winkelstick MNr, 028 zuséizlich zv beziehan (Anwendungs
beispicl siohe Abb. 38 und 39

Hr. 0,

" e - + s --.1- 1\_1- T
Gelenkstiick Nr. 0.22
Bos Gelenkstiick Mr. 022 wird zusammen mit den Schrauk-
sthcken Mre 018, Mr, 123 bhzw, Mr 323 sowie mit dem
Unterted Hr, 020 gebrovchi [Anwendungsbeispiel sigha
Akb_ 37

bk M

2

Abk ?g. Schravbilesk Me 1.23 aul Unfariaid Abkh, 3, ﬁl;llrnul_lslq.;: H._:E::H on ‘Winkelslck Abb. 37, Schroubsiock Mr 008 an Gelaakaidck

Flr. D231 aul Unkarbaid Mr, 3

HMire 022 ouf Unierisil B 020
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schwerer
S - : 4

otttziingerhalter Nr. 0.25
Diesas Lubahar dient in Veroincung mit ainem milgalie-
terten federnden Stiizfinger zum Absldizen von schweran,
geradeganuiaien, hinterdrehien Formfrasern o 0, sowis
Messerkdpfen (ziche Arboisheispial Ahl 52 und 54). Dia
raffige Auvsfobrung schiiafld ein Durchbiegen ous, De
Statzfinger weichl beim Teilen des Werkstickes van sinem
fabin rum anderen fadernd aus wnd kehre solbsttatig wia-
der in die Arhaitsstelluong zurock, Der Holler kanrn auen in
‘arhindung mit den Slizfingarn des Marmolzubehars on
gewendet werden Beichen din Bewegungsmbglichkeitan
cden Hollers mighl ous, kann ein Teil des schwenkboren
Sidtzhingerhaliers (WU 3d 430 g Mormolzubehar] ongs
bout werden, |Stifizfinger mit Feinstellschroube ™Nr 071

sighe Saite 27

ALk 35

Teilvorrichtung Nr. 0.30
zum Werkstickspindelstock

Die. Tailvarrichtung ward in Verbindung mit dem ark-
stickspindelstock des Mormaolzubanérs angewendet, Fum
Anbou on den Werkstiickspindalsiook werden von disgam
dig  Rufmuiter und der dohinferliegenda Avfnohmering
ohgenommen, Ansielle des Avfnahmeringes wird der Tail
scheibenflensch mil der aufgedaditon Tailschaibe aul den
Kagal der Spinde! geschoben und mit der Mutmoiter fo-
gezagen. Do Bocichon mit dom Tatlhelbal wird an der
Aufspannflache des Werkstockspindelsiocke: cben oder
unten befestigh Einstellschrovben dienen zum Einstellep
cer richtigen Lege dos Werkstllckas zur Schlaifscheibe v
zur radialen Spapzustellung.

e zur Teibworrichiung lisferharen Teilschaiben haben pi-
wader &, 7, BF, 10, 17, 12, 14, 14018, 30, 2204, 28
I8, 430, 32 38 oder 40 Liscken, Weitere Tailscheiban mil bis

Ahh, 33 WurkablZapirddeloiock - mit Teibverrichiung  Me, 0.3 upd
Ewinctaniidek M LI1F

10

| Er
Abb, A0 Dockdan il Teilhebkal, Balasl gunpuchraube, Teitichaiben-
flanach, Badienungsschiissel

eu &0 Licken kannan noch vorheriger Anfroge geliefer

wenrrdan

Ml baim Mochsehleiten von Warkzougen der Werksllick-
spindelslock mit der Teilvorrichtung wm mahe als 10° ge-
naigt wordon, £ B beim Schleifan von Winkelfrazern, wird
rwischen Warksliickspindelsicck und Winkelsilch My 027
dos Zwischenstiick MNr: 019 singeseizi [Abk, 39

Abb, 21 Schlailun. des Spanflache on sirem Schaibesirfiver wiler
Anmandung der Telvarsshitung Mre, D20
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Hinterschleifvorrichtungen

Nr. 0.31

ruin azialen Hintersehleifen von Aufsiecksenkern, Drei- oder Vierschneidenbohrarn, aber aoech

zum radialen Hinterschleifen des Ansehnittes an Gewindobohrorn oder dhnlichen Werkzeugen,

Nr. 0.31A-C

glaichan,

Cie Himlerschleifvarvichtung Mr. 031 bestahl ous ainem
Unterteil, dem Avfspannkopf mit Innenkegel ME 4, ainer
Toilscheibe mit vier Licken, oiner kegeligen Topfschleif
acheibe E 100 QIM 49149, ainem Wearkzeugoufnchmedom
1% mm Durchmesser fir Werkzeuge mit kegeliger Bohrung

1 Wund zwei Kyrven mit 4 bzw, B mm Steigung rechis

Weitere Teilechaiben mit anderen Lockenzahlen, Werk-
zeugauinahmedome for kleinere und gréfiere Durchmes-

sar und Kurven mib onderen Sleigungen sind lefarbaor,

Akb, 43, Hinlerschleifeorrichiueg Br, 031 mit Unlarid Kre, 030, Aok
apannkapl, Teibcheibe [eingekeod], Regolige Teplschlafechebe £ 1M
Disd 63147, Werkzsugoulnohmadem, mwe Kurven [dowcn ning ssegebaul},
Brdinnangsschlonal

Der Aufsponnkopf, der auf dem Unterteil Festgaschravht
ish, Konn noch ciner YWinkelteilung =ine und fesigesiellt
werdan, Im Knpl: ist @ing Hohlspinda! gelogert, die hoim
Schigifan um einen der Schaeidenzohl des Werkzeuges
enfsprechenden Winkel, d, b bei drepichneidigen Woerk-
Iougen um cbwa 1207, bei '-.'irtrnl:hneic!igi.-.n um abwa $0°
uger, gedrahl wird, Die Bewagung der Hohlsgindal wird

durch einsfellbare Anschlige genou begrenet Diese miis-

san 5o mingestellt sein, dofi om - Ende dor Bewegung dar
niichstfalgends Schneidzahe om Werkzeeg nicht durch die
Schleifscheibe beschiadigt wire,

rum gleichzeiligen axialen vid radialen Hinlerschlaifon, z. B, von Formbohrern oder der-

I dar Fohlspindel isi die Teilspindel geloger!, dis in threr
kegaligen Babirung (ME 4} den Schaft dos Werkzauges, den
Workzeugouinohmedorn, oder beim Sehleifen von Ge-
windalohrarn  ping Sponnzongensinrichtung,  aufrimmt
[Beduzierhilsen zur Aufrohme kleinerar Werkzeugaehiifle
singl ligterbar), Am Guliersn Ende der Tailspindel wird die
Teilschaibe woufgebrochl, deren Teilibckenzaohl - enlspre-
chend der Schneidenzohl des zu schleifonden Werkzevges
sain muly,

Der axiobe Hinderschliff am Werkzoug wird: durch: eine
auswachsolbore Kurve erzeugl, Diese eeleili der Tailspin-
del mit dem darin osfgenommenen Werkzeog bei ihrer
Drehung pine Bewegung in Richiung der Lingsochse, Die
jeweils richtige Kurve, abhiingig vom Werkzeugdurchmas-
ser und dem Freiwinkel o (Ahh  43), wird nach dem
Schoukild Abkb. 44 ermitelt,

: A | ..:'..

- ; 11_ o= o

=g :
- YAl

Akh, 43, Medic und Winke lanpokan on amem Farsualirer

' uxinlar Fravainks|

Lo adioler Fresankil

In VYerbindueng mit einem Winkealstlick Rre, 021 konn durch
diz Hinterschlpifvorrichiung MWr, 031 bei Gewindebohrern
mit Schélenschnill in einer Aufsponnung sowshl dar An-
schnitt hHinlerschliffen als auch - noch enlsprechendam
Ahbrichten der Schigifschgiba = dor Schélanschnit nach-
paschliffen werden [Abb, 4%

Werkzeuge, din aulier dem oxiolen Hinterschliff  noch
cingn Fraiwinkal in redialer Bichiong oufesaizen missan,
2 B Formbaohrer, lossen sich vpler Anwendung dar Hinfer-
schieifvorrichiung Mr, 0,31 A, B oder C oinwandfrei hinter-
schleifen. Zum Grzeupen des oaxialen Hinlerschliffs diand
die gleiche Kurve wig hei der Hinfoerschicifvorrichtung
B 31 Drorch eine exzantrieche Logerung dar Teilepindel
wird bei deran Verdrehen gleichzeitip der rodiole Frei-
winkal geschliffen, Die Lage der Exeentrizibit ist om Aok

n
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axinler Fraiwinkel ,»
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Abb. 44, Schoublld zum Ermiltetn dar Bupvenileiguing 10r dig Godfe dew axialan Hinlerhlile, akhargig vom WedslGddurehesser vnd dem ge-
winschlen miltleran Preiwinkel. o'

spannkopl markier], Entsprachend der Gedle des rodiolen
Fremwinkels 8 (AbE, 43) wird die Hinlerschleifyorrichiong
Mr. 331 anstelle mit der mormalen thlapindnl mil #incr
Exzanterbichia gusgarisel, deren Exzentrizital bei ainam
mittleren Freiwinkel 1" von &7 wom Werkzevgdurchmes-

ser obhiongig und ous nochstehender Tabelle ersichilich is

Warkiaugdurehmeusi Exeunlrizildy Hintemchlnif
d+ D der Bichus woarrichisng
2
1 imim in mm M.
skl 05 031 A
12. .30 1.0 03 &
liber 30 Zn 0.3 C

Abh, a5 Hinlarsshleilvarrichiung Mo 0308, 6,30 B gder G210 C mil I_I||.|u;.
teil Fr, D3, Avkpannkonl, Toilidoike [isgesanl), swel Kurves dovon
Die Schleifvornchiung Mr. 831 A, B oder © hestehl aus wine aingahay]; Bedinnungaschiisal
pinam Untertail, dem Aufsponnkopf mil Innenkegel M5 4,
ainer Tailscheibe mil drei Lockens und je einer Eurve mit
2 bhow, 4 mm Stoigung rechis, Wie bei der Hinferschleii-
vordchiung B 031 kiinnen weiters Teilschaiben mil on-
daren Lickenzohlen und Eureen mil onderen Steigungan
galiefart werden, Kurven, Redezierhilzen vnd Teilscheiban Arbeitsbeizspicla  mit  den  Hinterschleifvarrichiungen
gind Fir alle Hintarschlnibrarrichiongan austouschbar, M, 0.3 upd B 031 A-C >

1Z




Al Ah
Hinlaruileilen des Amchnlites on sinem Auhilackienior
mit-edr Henlerschbeibearrichiung M 031

Ak, 4T
Hintarsehloifen des Anschnitses op sinam wesaschieid gien
Do lisenkor mid der Hinlenchlathearidhilong Mr, 001

Abb. 4R
Hinlursenleilaon des Snschnifies on amem parncsgedd HEHD
Guw ndebolirer =il dar Hinterschluifecerichizng M, 01

Abb. £F
Hinlomchledlon di Asidsallies on sinam Gewindubkchiar
mel Seh&lanschnt® mil doar HintarechluiFaecrieiues Ko GOl

Akh, 50
Glalchzaitiges amales und mdinlay Himleadiiedan on sanem

Farmbotrar mil der Hmleadsleshvarrichiong M, G310 E

|Exxacdriedal = | 00mml
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oachleifvorrichtungen Nr. 2.46 und Nr. 3.46
fuI schwere Messerktpie

pit Hiffe dieser Yormichtungen kdnnen Messerkpfe bis 420 mm Durchmesser geschliffen werdon, Sia sind kréiftig durch-
gebildet, so doli eine sichere und darre Aufnalme B schwere Werkzeuge gewihrleistet st Die Aufnohmespindal mit
Innenkegel Metr, Kegel 80 st kugelgelager und erhilt dodurch baim Schieifen unter Anwendung des schweren Stifz-
fingorhalters Beo 025 mil Stitzfinger aing laichte Beweglichkeil.

Meben den zur Morrichiung gehdrenden swel Reduzierhblsen werden weitero mil den gebrbuchlichaten Kegeln, auch mit
Steilkegel, ob Logar gelisfert

Trotz des Eigengowichtes der Yorrichtungan kénnen noch Werkzeuge van betrbchticher Schwere aufgenommen werden,
Jedodh sellle zur Schonung der Masdchinen gin Héchstgewichl des zu schlaifendon Werkzouges ven 70 kg nichl Gherschritben

warden,

Nr. 246 | Nr. 346
Do Yorrichiung wird aul den Maschiven WU 3 und WL 4

angewendat und kann zum Ensleilen des Freiwinkels bis

Drigsa Yaorrichiung Besieht ous einem Aufspannleil, einer
Reduzigrhilse Mair, Kegel S80/ME &, siner Reduziechilse
HMeir, Kegel 800ME 5 dres Befeshigungsschrouben fiir Werk- 11 pach oben und unten gensigt werden, Sie bestahl ous
ainem  peigharen Aufsponniail, je einer Redozierhilse
Mair, Kegel S00ME & und Meir, Kegel BEIME 5, drei Ee-
fostigungsschrouben und zwai Bedienungaschitzseln,

stickautnohmedorne und #wei Bedienungsschliszeln

Akh B Ehleilen der Freiflsche an der 2firneesls #inm schwaren .'1';(\-;.
skl cul der Mpoachics Wil 3

Akl B3tk laden der Freilliche an der Rirmaite ainid achwarion Moy

snrkcghiy cut des Meachine WU 23 m=

Graffter Einspanndurcimesser beim Schleifen von Messerkdplen mit Hilfe von Mormal- und Senderzubehor

WUEmS WU 3 ms WU 4 mS
Marmal- ader Sonderzy hehnf wWus wu 4
We rksliickspin FTATALEE L cr T e : 250 [, 250
Wn}rkslhrksplndr!sin:k rnlr Erhnhunnurucl-' T | e B e e Sy e e - A0 A0
Sehleifvarsichiung BN 2.46 oder 346 fir schware Mr‘sirrkop'ﬂ: um
sefrwescer Stdlzfingerhalter Me, 025 mit Stdtziingar = 4] 420

14
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AuBenrund-, Innenrund-und Planschleifvorrichtung Nr. 2.52

Zum AulBensund., Innenrund- und Plapschleifen ouf den
Mazchinen W 3m3 und Wl 4 m& mit roumdiogonal ein-
stollborem Sdhleifkopf echali dor zom Mormalzobehar der
Muaschine geharends Wearkstickspindelslodk einen sigenen
Motorontrich, Dieser wirkt ouf die Spindel dos Warkelick-
spindelstockes, so dafl beim Schlzifon dos eingesponnte
‘Werkslick umlauft

Die Teile des Mofcronfricbes lossen sich in einfacher
Weise und in kirzester Zeit ouf den Workstickspindel-
stock aulbringen.

Lum Aullanrund-, Innenrend- ond Flonschlaifen wird die
Schlaifzpindel der Mosching mit doen zum Mormalzubehér
geharenden Toilen soillich am Sehleifkepf angebraoch,

Der Motorantneb zem Werkstickspindelstock besteht aus
sinem Winkalstidk, an dem ein Flansch drebbar befestip
ist Auf dem Hansch ist ein Motor (315 kW) mil Wende.
schalter oufgehout. Dber einen Dreistufen-Riemenaniriak
sowie lber gine Schnecke und oin Aptrieberod wird dic
Werkatiickspindel ader gine umleufands Mitnehmerscheike
ongeiriehan

Avlianrundechleifen

Lum  Auieprondschleifen  wird  der Malarontrieh  poch
Abb 55 ouf den Workstdckspindelstock avfgobout, Die
Werksticke werdon entwader zrwischen Spitzan aufgenom-
men oder freilrogend gesponnt, Do im Beispiel Abk, 55
das Werkstick zwischen Spitzen uufgenommen ist und mil
einem umloufonden Milnehmer gearhaoitel wird, mull die
Werkstickspindel mit der Rbndelschravbe [Abk, 57 Tes-
geklemmt werden, Bai freifragend gespannten Werkslik-
ken (Abb, &3] wird die Rondelschroube gelds), do die
Spindel mit dem Sponnfutter umlbufl

Insenrundschicifen

Zum  Ennenrundschleifan wird der Motoraniieh  nach
Abb. B4 ouf dem Werkstickspindelstook befastigh und des
Dreibockensponnfutter aufgeschraukl, Da din Warksidck.
spindel mit dem Spannfulter umlautt, mull die Réndel
schroube (Abb. 57) galast sein, Auf die Sehlefspindel dor
Maschine safzd man die zur Yorrichiung gehérenda kleine
Riamanscheibe und arraicht damit die zum Inpenrundschls i-
fen erforderliche hébere Drehzahl,

Planschlaifen

Heim: Flanschlaifen von Werksticken ist der Aufbay des
Motoraniriebes  zum Werkstickspindelstod: der qleichn
wig: haim Innenrundschleifon, Ladiglich das Winkalsidek
mit dem Aufsponnteil wird um 07 geschwonki |Abb, 57),
und die Schleifspindel wird mit der pormoles Biomon:
scheihe angetriebean,

#bkh, 55 Aulenninchahleilon cine karsen Schiaiddornes mel der Sohleil-
ipimddel on g rachien Seilo de Sileilkapfa

Abb, S Fnienmeeduchleilen sings Ringes mit dir Schlmifepindal an der
linkea Selle dis Schinifkepie:

Rindehucdhoowhn lnpl, wonn Werkulbek senchan Spatzen.
Rindabdhroube guldal, wenn Warkiock n Spanclulter

ko, 5T Planchlailen arses Bingan
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BuBenrund-, Innenrund-und Planschleifvorrichtung Nr. 2.52

Zum Autienrund-, Inneprund. ond Planschiciton out den
foschinen WU 3ms und WL 4 ma mil roumdiagonol ain-
slollbarem Schledfkopf erhall der zum Mormalzubehdr der
Muosehine gehérende Werkstickspindalslock einen eigenen
Malaranttieb, Diesar wirkt ouf die Spindal das Werkatdck-
spindelstockas, so dali beim Schlaifen dos eingesponnle
Warkstiick uml&uft,

Die Teile des Motoranbriebes lossen sich in einfacher
wWeise und in kirzester Foil nuf den Wearksidckapindel-
siock authringen

Fum Aulfenrond-, lanearund- und Planschlaifen wird die
Sehieifspindel der Moschine mit den zum Mormolzubehie
gehdrenden Teilen seitlich om Schleitkopf ongebrachi

Der Molorentrich zum ‘Werkslidispindelsfock bestehr ous
cinem YWinkelsiock, on dam rin Flansch drehbar befestigh
igl. Auf dem Faonsch ist ein Maotor (315 kW] mit Wende-
scholter oufgeboui. Obar einen Dreisufen-Elemenantieb
sowie Oher eine Scthnecke und ein Antrichsrod wird die
Workstickspindel oder aine umlaufends Mitnahmarschaibo
anpelrieban.

Aufonrendschlefen

Fum  AuBenrendschleifen wird der Molorenlrieb  noch
Abk. 55 ouf dan Werkstickspindelsiack aufgebaul, Die
Warkaticke werdan anfwader zwischoen Spitzen avlganam-
men oder freiirogend gesponnl. Do im Beispiel Abb, 55
dos Waerkstick zwischen Spilzen oufgencmmen i und mit
einem umlavlenden Mitnehmar grorbeitel wird, mufl die
Workstlidkspindel mit der Bandelschroube (Abb. 570 fed-
geklemmt werdan, Bei froitrogend gesponnfen Werkstik-
ken (Abb. &3 wird dia Rindelichroube geldst, da die

Spindel mit dem Sponnfulter vmlault,

Innenrundichlaifon

Zum Innenrundschleifen wird dor Meobtorantrieh  nach
Abbk 58 ouf dem Werkshickspindeliiock bafestigh und dos
Draihackenspannfutter aufgeschravbt, Da die Werksliick
spindal mif dem Spannfutter umluf, mull die Bandel-
schroube [Abb, 57 geldst sein, Auf die Sdhleifspindal der
Mosching setzt mon die zur Yarrichiung gehérands kleineg
Riamenscheibe und erreicht domit die zum Innenrundschle-

lem erforderliche hohere Drefzakl,

Planschlzifen

Beim Plonschlaifen von Werkstiicken ist der Sufbou des
Motoraninebes zum Werksllickspindelsiock der gleiche
wie beim Ipnenrundschleifen. Ledigleh dos Winkelsiick
mil dem Aufsponmtell wird um $07 geschigenke (Abb 57
und die Schlaifzpindel wird mit der narmalen Rigman-

scheibe angetrieben,

Abb; 535 Aulanrundechileifen eings burzes Schleifdornee mil dar Schiail-
wprncdel e dier fudhiien Seite des Schladkopfes

Mblo 52, lnnenrendschleilen eines Ringes mit sler Schindapindel an der
linken Salke des Schinifkcning

Bindalschrouks fedd, wenn Warkeibek  fsnddinii - Spiizon.
Rondelichroule gelist, wonn Werksloek in Spanciullar

Akl AT Plopachfaion airad Ringes
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Die AvlBenrond-, lnnenrond- und Plonschleifyorrich-
fung Mr. 2.52 bestehi ouws:

Ahk. 5H

taleraniren rom Wirkyteckipandnleleck mil Babel uveod Sleckar,
umloulende Mitrenserschoibe sen Acdeanerdschleilen, &niriob-
rd gy Innenrenduchlaifes, Schutzhoube und Cocksl mit Bafegti

aungaachroukan

Abb. &

Eraibockunsponedultar mif jo #inesy Zolz . Spennbockan zum
Aullon: usd Iemess Badinn hli I, Anirighechadin

lir arhdhie Drehachl zom Innearondschlaifen, Aniriobrlesea

Alb a7
12 gerode baw. gerade sinselha avspesparie Schloifedeper mil
A, 35 3 ued A0 mim Avbendurdimesar nodh DIH ER120 Bew

DI 9125 ’
15 Walronslifte it & min Slaklwehaltdurcheessor und mir &, B, 10,

12 usd 14 mm Aullandurchmnseer pody DI 17, 1= Innan-
ruitdddi s lan

16

Ahh, 59

bl iR LE.

pernuinohmadorn Mre, 108, geroder Schieil bSspss:
75 e 13 2 20 DI 89120 um Aulanmindutieien

Ahh. 6]
L lailkdiny hmedarn Mr, 106 mil Spennaoegenfulter for
Welzenslilia: mit & mm Sieslchafidurchmaanr - aum . Innenrnd-
sehubadlan

Schleilkbrperooinalimedam  MNr, 100 Dorctstannnr der Schinil-
schethonoufnohme & mm, usi Insenrundidiieden

Echlpilkarperoutrabmedarn MNr. 109, Durdssiesser dar Schlail-
dwitimalpahme 13 mm, sum Innenrendschlsifan Hafer Goh
AUR G
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Technische Deatan der AuBenrend- und Flonschleifvarrieltung My, 2.52

F Oy I o v T e fr e e ey oo v 5 R W 3 mS Wl 4 mS
Auflenrundschloifan
Graflte Schieiflange [Aufspanntiseh pormaly o o . 0 0 o0 0L 0 mm all 21
Grafite Schleifldnge [Aufsponntisch 1807 gedrehl] . . Ly e e 400 500
Grafiter zu schleifender Warkstickdurchmesser [Aubspannhisch normal] . mm 175 175
Cridfiter zu schloifender Werkstockdurdhmessar (Aufsponntizch 1807 gadseht)  mm 255 235
Kleinster Schlaifecheibendurchmesser- . . . . . . . o 0 o 0 - = 0 o v o nm 140 140
Drehzohl der Schledspindal 0 L L : e s e e L LT 3000 00K}
Innenrundschieifen
Gealble Schilaiftfings (mid Schleiffkarparoufnohmedormn BMe 108 ., . . . . i 112 112
Grafite Schleiflange (mit Schleifkérperovfnahmedom He 108 0 0 L0 o mm A 46
Grofiter Einsponndurchmesser | . P A e b R 1] () 125 135
Grabler Schlaifschoibendurchmesser . . . . . ¢ 0 0 00 v 0 v v e i 32 32
Kleinsier Schisifschatbondurchmasser o 0 0 0 o0 o0 0 o e e Eacs & &
" Erehzahl daer:Schleifspinds] o500 @ 0 s i e bR e seEaaad Li'min 00 Rali

Plonschleifen
GraMar Abstond von Schleifspindelmitie bis Stirnflache

Dreibackensponnfutter [Aufsponnbisch nermal) o 0 0 L . mim 112 112
Grafiler ahstond won Schlesfspindealmitie biz Stirnfloche

Dreibockensponnfutier (Aufsponntisch T80 gedrohi) . . . mm 172 172

Aulenrund-, Innenrund- vnd Planschleifen

Schwenkborksit des Molorwerkstickspindelstodkes - 0 o 0 0 0 0 00 Corad 3a0 e}
Crohzohl der Motorserkstickspindel . . . . e re e Tt Iy min 1180280 112 B0 28
Antiebmaotor des Werksfockspindelstockes @ 0 00 0 00 00 0L kN 018 013

Waitera Arbeitsbeizpiels;

Al 63 Aulenrundichlaiien nicar longer. frefirapgand gesponntas Walle Akh, 8, Shleilen der Sponlibche on einen gemdeorachalen Schraidned

1
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BiuBenrund- Innenrund-
und Planschleitvorrichtung

Nr. 3.52

Der Malorantrnieh zum Werkstiickspindelstods der Maschi
nan MWL 3 mb und WL A mS kane ouch ouf den Moschines
W3 wnd WL d angewendet warden, Die Yarrichiung
weird on eine der dreipoligen Steckdosen an der Scholifatel
der Moschineg angeschlossan Mit einem YWechsalschaltar
kann die Waerkstockspindel ouf Eechis- eder Linkslouf ga-

schaltel werden

Lum  AvBenrendschleifen wirtd der Molorontriek noch
Ahb &5 ouf den WarkstOckspindelstock oufgelboul, Alla
dbrigen Handhabungan sind die glaichan wie baim Aulien-
rundschicifen awf der Masching W 3 mS [Saite 15)

Zum Innenrundschieifen wird der Logerhaock fir die Innen-
schleifspindal n der saitlichan Aufsponnfloche des Schlail-
kepfes befastigi Die tnnenschieilspindel wird durch sinen
Flochrismen van der Schlaifspindel der Mosching aongetrie-
bon, cul die zw diesem Zwoedk die zur Vorrichiung ge-
hrande Riemenscheibs oofgeseizt wird, Der Logerbock
der Innenschicifspindel isf zweiailig, so daf durch Yaor-
achiaban deg Oherteilos auf dem Untertail der Antneb-
rigman geipannl werdan kann

teim Planschlaifan wird der Motorwarketlickspindelstock
um 0 geschwankt 1Abb, &7 Die zum AuBenrundschlaifen
vorgesshene Schledfscheibe 250 142 70 mm konn ouch
zum Planschlaifen angewendat weardan,

Akl &, Planschloilei

Technische Daten der Aulenmund-, lnnanrund- uid Plonschlefvorrichiung Mr. 3,52

far tdaoschinen . . . . o i i e e ooy M Lo P et P ey e e L R e Wil 3 WA

Aullanrundachlaifen

Graltar Abglond owischan Spitcan WL 3 (WU & . -, Az A i A AR W i L i)

Ciralin zu achlvifenda Lddge |'|'|"L| Jawug o L = i i e )

Tr&flar AL | wan Schlui lalmii®le b Filla Wllrhh.ld-unl d:ll.ln:h L R g o, o e S LSS T s Xl

Kleaniler Ahilond yon Schieilapesdelmalle B Moo Werkidchagandaloleck . o, - . 0, - o0, .4 - mm (£ 1]

Grallur cu ickleondar: DB @siey o o 0 e e d as e e e e b e Sy e s T ] I

3 -Dishmahlan ddr WaskslDobapando)© Z -2 oo i s Ll o e s e L L D L e Ufrian R S B 1 s o

|mfesnlgdichlellan

Gréttar Einsponederdrsmassar o 0 o 6 400 r 1 40 Foad e d e o e e P ool T e tom 140

Grstiler zu schisifendar Durcmasier EEE i vt et AT e o S e R i A Eviiia i e e rmbal fimim -]

Kisiristor. zu, schipifercer Durchmobmr &+ 0 ¢ ovor 0 mom o one mir e e m e e r e = e - &lwd i B

thﬁlﬂ zu kchleidenide Langn %) - . T L L P P R L T [HE Sl ] 140
Dirahzahlon cer Innanschiaid |r||ndu| T e e e R LA o o KA A5 IS0 00 RS0

Planachlaifen

Cehwaskbarkail ded Moetorworksidckspindalasprkas o Yt e el e e . | 350

CirSBinr Absland  van Sdiledspladelnille bis Slirnflache Dreibadanspenndutie: T e e R ] ] 200

*| D engegebone Mol il ner aud solche Fable kozogen, modesen dor Dundimesser der Schbeidschelbe grdfior i als der Durchmesess dor Innan-
aclifaidspindel. Wenn Schinifkéeparnuinal lerng angj 1l werden, rdviel st die gralde e schlaifercds Linge nach dor LBange dar Dema

18



ALFRED H. SCHUTTE - KOLM.DEUTZ

Die Aulenrund-, Innearund- vnd Plan-
schleifvorrichiung Mr, 3,52 hestehl ous:

Al £H
Winl Irinh, M1 vhaibin fuim Auliun-
rundichledan, Aniriahrod 2um  bapennecdees -
lon, Schulzhoubs vnd Deckpl e Delesiigoengs-
schiroulaan

Akb AR
Lrrmikar L:un:pmnlurlarﬂ'l'lnfi "
backan zum  Aulbeee ulﬂ
mgrpeechlbvsal

Ahb_ A0
Sehilifsoraios zum Aullanrundichiadan
5w B4 oa M) mm milt Faangch

TES

i1y
Abk 7T 1%
Sdlkﬂmmhnn:mulﬁuuﬁu LU

schlaiben mil Holiwr

e — 130
#bb: T2
Lugarked: [a- Innanschleifizimdel
IRV
; i “‘\.‘
ALk 73 L o ;
lnnanschlelfspindal (5] -H. Nd"lﬂ...-mﬁ Ii”

wcheiban 42 Bew, P mm ﬁnﬁhﬂﬁ.&! ﬁ_‘i"ﬁ ;ll_..-' :

Ty Sehluifkaes il ||--|-
- 13620 1240
Akb. 74
Sohifzhouks  Per  lnaenschlaifiandal,  Sefeah-
wenpgshelzen, Anlnebschaibe 70 mm Durdimes
wrr,  Antrimbraman,  Bedinnungaschldael;  Fagi-
kjiritie
T ] s
Ab&, TS
Schlnificheites 2 Ineenmindchiesdan:
& Schedhon' 6w TH R 5 e
5 Seheibon 25 " 10x 6 mm
5 Scheibnn % dmm
§ Schaibinn 12 %02% (A mm
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Schleifspindelhalter Nr. 4.53

zum Anbringen der Schieifspindel seitlich om Schleifkopf

Die Konstruktion des roumdiogennl einsiellboren Sohleif-
kopfes gesiottel dos Herousnahmen der Schigifspindel, um
sig — rechis odar links = seiflich om Schleifkopl anbringen
zu kénnen, Die soifliche Anordreng der Schlefspindel st
bei monchen Sdchleifarbeifen von Yorieil (Abb. 771 D
dozu arfordeslichen Teila sind bei den Maschinen WU 3 mS
ancd WL &5 im Marmolzubehie anthalten, Fie die Mo
sching WU 2 mS werden die Teile als Sonderzubsehdr, ba-
stehend aus dem Schlaifspindelhalier, dem Anbrisbriemen,
dor Blamenschulzhaube mil Befestigungsschrovben und
zwal Plastik-Abdeckscheiben, gelisfert,

Abkh, T LohlsHspindeiralter Mr I. 23 mil Zukahds euni d@Eilichaii -"\.
bringen cher Schilsifipandel an den  Schleilkapl, mor Bor I'I'l'lsl:ﬂlnll
Wil 2 mh

Abb, 77, Gnitlich = Sshileilkapl

drallsauininn VW' nloenlrdaar
N

Erhohungsstiicke Nr. 2.04

Erh&hungssidcke zum  Schlzifspindelhalter werden donn
gabravdl, wenn zum Schleifen bostimmier Werkzeuge dis
tpindel seiflich om Schleifkopf ongebrodht ward, wobe die
Sehlaifechaibe weitar vom Schleifkopt abslehan muly, ols
dies mit dem pormalen Schleifspindetholter der Fall wire.
Ein bezeichnendes Baispial dafii 81 das Schleifon der Freai-
flacha on ainem Rdumwerkzeeg mit geradiinigem dahn

grund

Ahb. 7B Erhehus -:||.|.Iu:h| st Sehlaifepindalhiolier _| Anlrinkrinmun
und Riemanichulzhaube, Bafestipungss ured 5 hr

20
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b Sehileil der Spontliche on sloem

Fiir den gleichan .ﬁ.nwnn{lung-'.?wr::l:_. tiir den bai den Mao-
schinen W0 3 mS und WU & m5 Erhdhungssticke zum nor-
malen Schlafspindelhalier gebravcht warden, wird Tiir die
Migzehina Wi 2 m5 ein kompletier erhohier Schleifzpindal-
halter geliefert, Dazu geharen der Schlaifspindelhalier aus
Br. 4.53, owei Erhhungsstiocke, ain Aniriebriamen und aino
Rismenschutzhouka.

Al ™, Sdlellspescdelholrar mit Etkdhunguildckeen, Anfrebnaman und
Riemanschutshouke, Abdeckicheibon, Delerligusgreirachen, Sade
manpeechlveel wnd Sebas tzhaulesaliar
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Schréagstellbare Hilfsschleifspindel Nr. 3.55

Aul den Moschinen WL 3 und WU 4 ohne reemdiogonal
einsiellbaren Sehleifkopt wird dos direkbe Einstellen des
Frersinkels zum Schérfen van hegeligen Werkzeugen so-
wie zum Schiirfan und Abrunden von Messerkdpfen, Fra-
sern und anderen gerodegenuleten Werkzeugen durch die
schragstellbore Hiffsschleifspindel ermiglickl Diases Son-
derzubehds besteht ous winer Grundpiotte mit Winkel-
failung, 2wei Befeshigungsichrauban, dem Spindeliriger mif
Lohlpitspindel, zwei Keilremenscheiben out Reilriemen,
ainem  Schleifkarporoufnahmedorn mit (2 einer Flansch-
biochss 13 und 20 mm Durchmessar, Riemeanschuizhouke mit
Refestigungsschrovhe, Bedienungsschlissel, kegalige Topi-
schleifseleibe E B0 DIM 62149 und Schutzhoubhenhalier

Isaren Hilliachiedspirdel bhaim

Abh BNl Anwendung ser o schrag

Rodiemchbeilan. tn ginam Mokseikopd

Die YVorrchiung wird mif zwei Schrouben on einer der
soitlichen Sponnfiichen om Schleifkopf befestign Die Hilfs-
cehleifupindal wird durch Keilfiemen van dor Schlaitspindel
dar Maschine angefrieban, die 2o diesem Dweck aing An-
iriebechaibe ouf dem Schieithérperarfnohmedorn Mr, 301
des Mormalzabelirs aufnimmi Ste konn noch siner Ska-
lenteilung bis 15% schragt nock oben odar unten gin- und
fastestolll werden, Sie lGuft in Waolzlogern vnd st zur
Auvlfrohme auswechsalbarer Schloifkérperoutrobhmadorns
aipgerichlel. fum bequemen Spanpen der Keilriamen ist
die Spindel in der Schloifspindelhiilse pxzentnsch gelagert

Ak, Bl Lingalbei b= dar schrépsioliboren Hilachlsilypirce)

Zusatzeinrichtunag N1, 2.55 A zum Wetzen von Reibahlen

In Yerbindung mil der schriigstelibaren Hilfsschleifspindal
Pr. 353 kann mil diesar Tusalzeinrichiung ouf den Mo
schinen WU S und Wl 4 it nermalan Drehzaohlen] die
TFraiflfiche an #eibohlen gewetzt werden, Die fir diese
Arbeit arforderliche Dirahzah! von 1240 Lfmin owicd mit den
zur Bnrichlung gehiérenden Antreebscheiben von 25 bew
A e Durdhmesser nur erreicht, wenn die Mozchinen:
spindel mil der Drehzohl von 2850 Wmen umlbofs st dic
toschine jedoch mit einer diiblen Schlaifspindeldrehzabl
(1325 Uimin] ausgarbstet, kann digee Arbait ouch mit des
Schlasfzpindel dar Maschine unter Anwendung des Schleif-
wiirparoutnohmedarns e 3050 mit Wetzschaibe ausgaiilhet

warden,

Dig Zusmizainnghiung Mo 355 A bestebl aus einem Schieif.
wirperoufnabmedorn, einer Anfrighscheibe mil 25 mm
Durdhmesser, siner Anlriebzeheiba mit 54 mm Durchmessar,
ainem Stotzfingechaller mid S10izfinger, sinar Walzachaibe
und ainem Bedianungsichlissel

A, Bl Anwendusg der Zuictaainrichbeng Mr, 355 A koim ‘Wakiun dur
Fraiflache an #iner Sufdesenikehls

8 v E

™~ q“‘&%

Akb. {3, Einzelinila der Zosnlzeinrichiung Mre 3,55 A

Ay e eErLY !
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Schrégstellbare Hilfsschleifspindel Nr. 3.55 B
mit erthohter Grundplatte

Die Varrichtung witd zum Scharfen von Roumwerkzeugen mit geradiinigem Zahngrund gebravcht, Sie bestehl aus einar
erhihlen Grundplatte mit Winkelteilung, swei Befestigungsschrouben, dem Spindelriiger mit Sehlgifspindel, zwei Beil-
riamenscheiben mil Koilrieman, einem Schlaitkérperavfnohmedorn mit je einer Flonschbichse 12 wnd 30 mm Durchmesser,
sines Riemonschuizhoube mit Befestigungsschraube, zwei Bedienungischlissaln, sinem geroden Schleitkérper 100 % 13 =20 mm
Qi £ 20 und minem Schuizhoubenlalter, Der Anbou o die Maschine ist der glaiche wie bei der schrogstallboren HifFs-
sehlaifspindel Br 3.55 5eila 21)

bk, B, Eireelloile der sgradgsinllbares HiHsschlgifspindel mit arsbli Albh, 4% Apmendung der sshrdgulollbares Hilfsschlaifspincul mil dr
lar Gruncalalis kahier Grisdplatie Mr, 355 B Leim Sdaleifen dor Spanfiache an eines
Baummerkoesg mis goradiinigom Lohngund

Schleifstaubsauger Nr. 0.56

zum Absougan von Schleifstoub an Sdieifmoschinen far
Matallbearbettung. Er hestent ous einem  zweitsiligen
Stohlblechgehfuse mit awer eingeboulen Abscheidavor-
richtung. Der Absougschlauch 1l mil einar Halterung ver-
sahan, die on SCHOTTE Werkzeugschleilmeschinen WU on
giner der beiden Aufsponnflacken seitlich om Sehleifkopf
angeschrouht wird, Der Ansougsiulzen kann dam jeweili-
gen Iweck entsprechend so zur Schleificheibo gedrehl
warden, dall ein Opfimum an Sougwirkung el righy werd
Wenn nicht anders gewdinscht, wird der Schlnifstavbsaugar
mit sinem Drehstrommatar geschlossener Bavart 220360 Y
uied mit pinem Gemmischlouch von 1,50 mogelieferl,

Dos Reinigen des Stoubscugers. dos in Abstinden voa
el bis drei Weochen worzunehmen sl geschicht wie
Flegts

1, Dherteil des rweitailigen Gehduses obnehmen
2. Filter herousnelman und abklopten

% Stouk avs dem Unterieil des Gahbuses entfernen

Tachnische Datan

Durehimeggar - o e o= aep s e ] nim L]
Heka -0 T T irg s L it b T i ERl
Graadit i e Py e L ey T ki [ E
tpugleisiong - - o e g, =4 min 7.8
Gragambdruck . - o 1 T mm [18]
imbimis "o
ﬁ:‘l!r_l:.:ll:.:.lll!:: |_:.|L.:;"I | 2 t'-um’ .juns-l‘?_-l Anb, B, Senleibiestvaoger M, 0.5 on sinar SOHOTTE Yer keeupschlnil

mnogchica WU 3 mE
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Radienschleifvorrichtungen Nr. 1.57 und 3.57

Diese Yaorrichtungen dignen zum Schiriten der Freifioche
an Wearszeugan, die runde Schneiden cubwaison, wie Ga-
senkfriser, Farmfraser v, . Mid Hilfe disser Yarrichlengen
wEmren oufher den #odien oech die sich langential - on-
ichligfiendan Schneiden ehne Umslellen der Verrichturg
geschiiffen werden, wober der 2inmal eingestellte Fre

wankel ouf dar gonzen Linge konstont bteibd:

Bei peradegenulelen Werkzeugen konn entwedar zuarsi
der Hodivs wnd donn die  sich onschlisliends  gerede

Schineide geschliffen wardan cder auch umgakahri,

ttei droflgenulielon Werkzeugen dogegen muth immer 7u
arsl der Eodivg geschliffen werden, Die seh onschligfien-
den drallgenuteten Umfongs- oder Stirnschosiden werdsn

donn mit Hilke eines Stiizfingers boorboiie

Anwencdung e Wirkungsweise

Dia Yorrichtung wird ouf den Aufspanntisch der Moschine
gesaizt und Fesigeschroukd. Ein besonderes Ausrichben s
nicht nalwendig, Zum Schlzifen eines bestimnien Rodius
wird zumichst der Kreuzschlitten der Warrichiung mit
Warkzaugspindelslack und Werkzeuq so geschwenkl, dali
die Achse des Werkzevges in Eichtung der Lingsschiiifen.
bewegung warliuft. Die Einstellungen des Schwenkiailes
des FKrevzschlillans sind derch Anschloge besiimmi, die
noch einer Gradieifung am Umtong der Grondplata gaz-
safzt werden, Dos Einstellen das Werkzeuges geschiaht
zweckmiiig i nochstebendar Beihanfalge:

i, Durch Yaerstellen des charan Schilibeas wird dar Schailoel-
punkl des ‘Werkesuges mit der Kanle der Einstell-Lehre
zum HerOhren gobrocht (Abh 3%, Die Konta der Ein-
stall-Lahire siimmt mit dem Drebpunst des Kreozschlil-

ten-Schwenkieiles iberain,

4 Mach EnHernen der Lebre wird o Werkzewy durch
Verstellen des oberen SchliHens i Achsrichiung des
'Nl.*rh.zr_‘u'gns um dag gewiinschin Enodienmali 0 Ober

don Drahpunkt des EreuzschliHan-Schwenkleilas hinous

varsebzl (Abb, #0).

w

Muin wird die Mantelflacha des Werkzeuges diureh Year-
stallan des unberan Schliftens mit der Einstell-Lebre zom
Geriihren gebrocht |Abk, 31, Der obere Schiitten dorf
dobei nicht mehs verstelll werden

4, Rie Binstell-lehre wird wiader entfernl und das Wark-
zeug durch YVerschishen des unleren Schlitlens um dos
Rodienmaofh r* itber dan Drebpunkt des Kreozschlitben-
Schwenkteiles hinous radial verstelit (Abk 32

Mkl BF, Sehleiled der Freiflache an winem Geoanklegaer mik dur
Aadienschlelyornehilung Me. 157

i |
- i - .ir
|
) s
Ak, 2 FZd

e Einsiellung des unteren und des oberen Schliffens konn on den Skolenringen dor entsprochenden Yarstellspinde| nbpge

lesan wardan, Eine wolle Umdrehung dar Spindel enfapricht einer Varstellung van 3 mm (1 Tedlsineh = $05 mm|

Mun wird dig zu schleifande Schreidkane das Warkzeuges an die Schleifscheibe gebroght, Zum Schleifen der halbkreis-

[armig verlovfendan Schneden moll dos Schwenkiel des BreveschliHens aulf der Grondplalia vin den Drehponkt nodh rachts

und links geschwenkt werden, Der Schwenkbereich isl durch die Anschlfige om Umfang der Grondplatie cinstellbar, Bie Spon-

zustallung geschieht durch Varschichen des oharen Schiittens in der oxiolen Richiung des Warkzeuges
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Radienschleifvorrichtungen Nr. 1.57 und 3.57

Diesa Vomichtungan dianen zum Schleilen der Freifléche
an Warkzaugen, diz runde Sconerden oobwsisen, wic Ge
scnkﬁ'ﬁ:cr. Farmfrdsar u, &, Mt Hilfe dieser Vaor :'id':-‘l_ln__qq‘l
kdnnan aulier den Rodien ooch dia sich longential an-
schligflanden Schneiden ohne Umstellen des Yaorsichiung
peschliffen werdan, wobar der ginmol eingesialla Frai-
winkel ouf der ganzen Linge kenstan! blaibl,

iz gerodegenuteten Werkzougen konn entweder zuarst
dor Bodivs und donn die sich  onschliefends gerada

Schneide geschiiftfer werdan oder auch umgekehr

i drallgenulelen Werkzevgen dogegen moll immer zu-
argl der Bodius geschliffen werden, Dig sich anschlicien-
den drallgenuteten Umfangs aodar Stirnschneidan wardan
clann mit Hilfa eines Stotefingers beorbailael

Anwendung vnd Wirkungsweise

Die Warrichtung wird ouf den Aufsponntisch der Moschine
gesatzt und Fnslgr:s-r.i'lrnulﬂ Ein besondares &usrichten st
nicht nobwendig. fum Schleifan emes bBestimmien Bodios
wird zendchet der Ereuzschlitten der Yorrichiung  mif
Warkzeugipindelstock und Werkzeug so geschwenkt, dafi
die Achse des Werkzeeges in #ichtung dey Léanpsechliften-
Bawegung werlGult, Die BEnstellerngen des Schwenkiailes
des Ereuzrschlitens sind dirch Anschlépe hastimmi, die
nadh giner Grodreilung om Umfong der Grundploiie ge
aafzl werden Doz Einslellen des “Werkreuges geschiehi

zweckmallig in nochstehender Boihenfalge;

1. Dureh Yarslellan des sberen Schldtens wird der Scheila!
punkt des Werkzouges mil der Eante der Einstell-Lalire
zum Barihren gebrodht [(Abb. 8%) Die Konte der Ein
stell-Lebre stimml mid dem Drehponkr des Erouzschii

ten-Schwenklciles Obarcin

2, Moch Entfarnen der Lehre ward das \Werkzeug durch
Werstellen  des oheren Schfiftens in Achsrichiung  des
Warkzouges um dos gewinschle Radienmo® " iber
dan Drahpunkt des Kreuzsahlitten-Schwenkieiles hinous
versaiz (Abh 20

A Mun wird die Mantalflache des Werkzeuges durch Yer-
stellen des unieren Schlittens mit dar Einstoll-Labre zum
Barthran gekrocht (Ablh 910 Der ebere Schlilen darf

dabei nichl mehr verstellb werden

4. [He Einstell-Lahre wird wieder anlfernt und dos Werk-
zaug durch Yerschisben des anieren Smlittens um dos
Eodienmali " Obar den Drohpunkl des Breuzsdhlitten-
Schwankteiles hinous radiol verstell [Abb. ¥2}

bk, W, Schleifen der Feoiflddie on sinnm Goweblfodaar mil dor
Exclinnschirifearrichiung BMr 157

Ak, BH, Eleitellon dei oo achinifeedsn Bodioy enliprechend Abhh G750

Akk ER iz A bk 80 713k

Ak, Fl3e #hh, 72 Fiad

Die Einstellung des unteran und des aberen Schliitens kann an den Skolenringen der enisprechenden Yerstellspindal ahge-

lesen werden. Eine valle Umdrehung der Spindal ertspricht giner Yorstellung von 3 mm |1 Teilstrich = 005 mm)

Bun wind die zu schleifende Schreidkonte des Werkzesges on die Schleifscheibe geabrecht. Zum Schlaifen der holbkreais-
Férmeg werlovtendan Schneiden muld dos Schwenktail des Kreuzschlitlens ouf der Grundplatie um den Drebponkt nech rechrs

une links gaschwenkt wardan, Der Schwenkbereich = durch dig Anschioge om Umfang der Grundplabie einstellbar, Die Span-

zuslallung geschieht durch Verschichen des oheren Schlittens in dar oxiolen Righiung des Werkzouges
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Das Schleifen der Freifléche an den sich an den Bodivs anschliefienden gerada- cder droflgencieten Schneiden am Limfong
ader an der Sirmseite geschicht in ainem Arbeitsgong, wobei bei drollganuieten Werkzeugen ein entsprachendar Sidiz-
finger zu Hilfe genommen werden mull

Damit die Schneidkonte des ‘Werkzeuges imaier in Hohe der Werkzevgochse liegt, ist der Schneidzahn baw. der Stitz-
firger nach dem Markierungssirich on dar Bnstell-Lehre ouszurichien.

Radienschleifvorrichiung Nr. 1.57

Diesa Yorrichiung wird nur ouf den SCHUOTTE Werkzaug.
schlgifmuoschinen WU mS  angewandet, 5ie dieni zum
tchleifen von Gesenkfrisern nodh DI 1389 sowie filr alle
Dbrigen Werkzeuge mil rodiusférmigen Schneiden,  Dis
Crundplatte ist niche neigbar, da der Schleifkopf der Mo-
eching in den entsprochenden Freiwinkel gebrocht werden
konn, Der Aufnchmekegel des Avfsponnioiles gestatet,
‘Werkreuge mit Begelschaft ME 4 avlzanehmen, Wik [Hilia
von Reduzier- und Dwischenhiilsen k&nnen ouch Werk-

reuge mit kleineren Kegelschaften gesponnt werden, Zur - BT - Ly A Y e
: s ” Abh. o - : e :
Autnohme von Werkzeugen mit zylindrischem Schalt die- it-:diuE:'l.ﬁ??l&mﬁfﬁi"ﬁﬁm giwem Wolzenstirnirdyer wil dor

nen die Spannzangeneinrichiungen Mr BT und Mr 0BT A,
Der Arbeitshereich der Eodianschlaibeorrichiung Mr, 157
ist aus dor Tabelle Seite 2% ersichélich.

Dig Yarrichtung bestehi ous einer festan  Grundplatie,
ainam schwenkharan Ereusschliten, dem kugelpefagarnen
Avfsponnteil, einer Teilvarrichtung [ohne Teilschribel, einar
Einstall-Lehre und einem geroden, einseifig ousgesparten
Schleifkérper 85x 2 x 13 mm = Aussporung 3 = 12 mm,
Tailschaiben mir 5 6, F, 8,900, 13, 14, 14, 14, 20, 32 adar
24 Locken sowie Reduzierhilsen ME 403 ME 42 und
MK 4 sind ligferhar,

e
Abb. M, Einzalteile der Bodianschlaifvamichiang Mr, LA =il Zubahéc

Radienschleifvorrichiung Nr. 3.57

zur Anwendung cuf den SCHOTTE Werkzeugschleifmaschi-
nen WU 3 ond WU 4 Der Apweandungsbereich und die
Wirkungswaise sind die gleichen wie bei der Badienichlaif-
varrichtung Mr. 1.57. Dar sinzige Unerschicd besieht dorin,
dafi die Vorrightung Mr. 357 mil einer Grundplotte ous-
gerisiet ist, die ei gestotfel, die Werkzeuge in jeden ge-
wilngchien Freiwinkal innerhall: des Bergiches 127,07 _12%
Zu nEigan,

abb, ¥, Einzalteils dar Badienschlaifscarichieng Bir. A5 mikl Lubiehde




Arbeitsheraich der Radienschleifvorrichtungen

Mr. L.5F und Mr. 3.57

ALFRED H, SCHUTTE - KOLNDEUTZ

!
A B ' T
Rodionschlaifvorrichtung Craflimali 150 a5
M. 1.57 und Br 3.57 -~ = LA
Klainstmal a0 (] g
="
Radianschleifvarrichiung Caréditmati 150 155

Mr-1.5F unel Br. 3,57
mit Swischanplatte Mr. 057

Kleinstmof

Zwischenplatie Nr. 0.57

_-h_-_

Ahb, T Fis

Gie wird in Verbindung mit den Rodienschleifvarrichiungen

gebrauchl, wenn Scheibenfriser oder ahnliche Werkzeuge

ahgerundat wardan sollen, deren Durchmesser dber dem

normofen  Arbeilshareich der Vornchtung liegen [sieha

Tabelle oben|

rbib, ¥

Erhohungsstiicke Nr. 0.60

fiir Werkstiickspindelstock
und Heitstock

Dhie Erhohungsstiocke, 1 Saiz = 2 Stock, Héhe 85 mm, die-
nien in Yerbindung mil Werksidckspindelstodk und rechiem
Railiiodk bzw, linkem Raitstock zom Erweitarn des Fin-

sponnbereichas von 250 mm oot A0F mm Durcdhmessen

5
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Abrichidiamant N1. 0.68

2 dem im Mormolzubehdr der FAasching aingeschlossenen
Diomanthalier ved zu den Vorrichtungan Mo 067 und
&3¢ OFD Der Diamoni (G5 Karat] ist in ginar Palicne
_ DIt 1870, Aufnohmeschoft 848 0 = gefalit,

1z01a

Ahb. 101

BAbrichtdiamant Nr. 0.68 A

sur Rodienobrichle Mr. 074, Der Dinmant (4 Korot] st
in einer Speziolpatrons gefalit |Abrichten bzw, Aufrauhen
von Schlgifscheiban siehes A beitsheispiale fir SCHOTTE
Warkzeugschlafmeschinen WU — R 231 a.

Anh, 107

Universalabrichie Nr. 0.69

Diese Verrchtong diont in Merbindung mil dem Abrichl-
diamanten Mr. Q48 zum Abrichten von Schleifschaiban mit
hestimmion Winkeln, 2, B, Tellarichlaifscheiban. Der Halter,
dor an eing der seitlich om schlaifkopf befindlichen Aul-
spannflachen befestigh wird, tragh den in der Léngsrich-
tung worschigbharen und  noch ainer  Winkeleilung
schwenkharen &rm. In diesem 81, noch einer Cradteilung
werstalibar, ein Senkrechiorm angebrocht, der den Dia
monthalter aufnimmt, Der Diamanthalter ist in giner Hilse
galogert, din in einem fastklemmboren Auge des Armes
werschohen upd gedraht weardan kann. Der Diomant Sird

durch aine Schrahe zugesiellt und durch sinen Krogl on
dar Schleifschethe vorheigefihrl

Klib 103, Univesseiabirichin Mr. 007 hmim Alorichlen e Talligchiail-

SCheinn

2

Ahb. 104, Ueiversolobsichie M 04%

Oie Univarsalobrichia MHr G489 bostoht aus einem Holfe
dem Waaperedhtorm, Cem Sankrechiorm und der Hiil
mit dem Dismanthalier johre Dia monfl.

AbE, N5, Unborsalobradhe Me 008 surhichgeschwankl
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Fraserauinahmedorne

Nr1. 0.70

Die Fraseroufnohmedomes. bisfen die Mioglichkail, Schai-
banfrasar, Stirnfriiser, Winkatriser und dhnliche Werk-
zeuge milk zylindrschar Bobrung im Waerkstlckspinda lstock
fraitrogond aufzunshmen,

Sie werden mit einem kageligen Aufnohmeschatt ME 4
und je ginem zylindrischen Aufnobmedorn mit 14, 32,37, 52
und 40 mm Durchmessar gelicfert

Der kegelige Auinohmeschoft wird in der festgekiemmian
Haoblspindel des Waorkstlickspindelstockes oufpenommen
Dar Aufnohmedern mil dem aufgestackion Werkzeeg wird

oot Ak, 107 115
in die Bohrung des Aufnohmesdolles o wail aingefihri

und dann festgoklemmt, dofi sich dos Werkzewg ohine
axioles Spiel auf dem Zeniriersitz dos Dornes drehen laid,

Bhin, 104, Engnliger Aalnohmaschalt #% & wnd aylisdrbcee Auinohme: Abb. i, 3chlaifea dor Fraidldcha on dar Slirmsoile. eanes Scteibunlid-
dama wars wninr Arsandung atay Frésercalnohmedems im WerkslOckepin
cabiack

1it Feinstellschraube Nr. 0.71

&p/
T
==
bt =
-
ol
I_I_
-
i
LY
'\--r\.
Il.J

i

Der Stidzfinger mit Feinstellschroube konn on Stelle der normalen Stilzfinger angewendet werden, Er wird in einen nor-
muolen geradan oder schwenkbaren Stidzfingerhalter eingaspannt vnd arméglicht durch sine Feinstelischraube leichles und
genoues Einstellen. Zum SHizfinger mit Feinstellschroube werden vier versehiedene Zahnstiizen gobiebort

Akk 107, Eimeelimibe dos 5532 ingers mil Taisesellchravhe Abh, 110, Schifaden der Fralfliche an der Stirnseile ninus Woaltanaboime-
frdsars upter Anwandurg das Salafingars mid Fainslelldirouks B 0.4
im geresien Slukelmgerhaling (Marsaaliubehn
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|

[inker Reitstock Nr. 0.72

Der linke Eeilstods wird zusommen mit dem rechien Beilsiock |Mermalzubehar, ouch unier dar M, 078 A ols Sonder
sishahar zusatzlich lieferbor] gebrauchi, wenn klgine Workzauge zwischen Spilzen gaschliffen werden sollen, Er ermbg licht
et Sonleifen soldher Werkzeuge guiz gicht und leichte Hondhabung fiie dan Bedienenden, Bei beiden Reitstacken ish die
Finole zurdckziehbar, Bei gleichzediger Anwendung der Reitsitcke mufi dia Pinole des rechien (normolen| Eeiistockes mit
Hilla des Enebels fesigeklammt warden. Zum linken Reitstock ®r. 0.72 geharen = wia ouch zum normalen Reilstods = 2

cing kirze und sine lange Kbrnerspitze mit Kegelschoft ME 2.

Ahh. 171, Schimilen cer Froifkbche an aines sriltinchredoahla, gespannil Ao, 112, Linker Fmlshos il einer berEen urd airar langen KArreavpilis
rwtachan Gpikren

Radienabrichie Nr. 0.74

Dig Rodianabrichte dient zum Formen gines erhaben cder warhelt gerundaten Cehlgifechoibenumiongas, wie or 2. B zu;
Eehlaifen der Spannuien und des Anschnitts won Gewindabohrern sowie zum sehlgifen von Kelwellen piforderdlich ish. [
Rodianabrichle wird auf den Schwenktisch der Moschine aufgebout, BT pine schwankboren Lehre wird dor gewinsch
Redips ober ader unter der Sehwenkmitte eingestel . Der Drohpunkt legt genai in der Achsmifte ven Aufsponnkopt d
Werkstickspindelsiockes g Beitstock. Der Diomant konn g al: und fain singestellt werden. (Sieha ouch Abh 115}

Eadiug l Gralhar Werell- Sfvwennk Wergbedl-
Ll bpr- Barkail by bk Esnirumit
gupdhm A g G |

——

| wim mil mif Grad L]

Dkar E..20 et | | bk 113
| rAiile i} Rudiencarichio
210 ‘ Br, 174

[}

ik

F

PR B L
o —

ok

A

| Ml'-r : |
B Hl 13 b1

uniai 1 125 |
phille

1o
1% Abk, 114

gLEe)
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' A r <ok 3l
Werkzeugauinahmedorne

_ 2
Nr. 0.75
Digse Aufnohmedome  ermoglichen des Spannen ven
Sehneidwerkzeugen mit zylindrischer Bohrung zwischen
Spitzen, Die Drebong des Werkzouges beim Teilen von
Zahn zu Zohn geschieht durch einen Mitnehmer, Die Auf-
nahmedermne warden sotzweise gelieferl, Ein Soiz besteht

aus (¢ zwei Dormen 18 mm Durchmesser und 140 min Linge,
22 181 mm, 2F o« 20 mm, 32 243 mmound 40 x 230 mm,

Abkh, 115, Abrichian ginar Shlellschaibe mil dar Bedionnkrichse Mr. O -';‘

?Z/ /)

Abb. 114, Auinahmadoma Hi. 073 abk: 117, Schlaifes dar Spanllache o sinem r=iachen Spiftan e

onntan Formilrdaar

Autspannteile Nr. 0.76, 0.78 und 0.79

Dis Aufspannleile sind kugelgeloger und gewihrleisten so pinen sinwandfreien Sitz der gespunnten Warkzeuge, Sic werden
an das Winkelstick M, 021 ongeschroubt und arméglichen beim Shieifon dar Warkzouge quie Sicht vnd leichie Hondhabung.
Die Aufspannteile Mr 078, Nro 0F8A, Br 078 und M. D79 A kbnnen gegen dos pormole Aufspannledl BMro 079 des
Warkstickspindelstockes und der grofien Rodienschleifvorrichiung Mr. #.3% ausgewechselt werden,

GroBes Aufspannteil N, 0.76

mit Innenkagel ME & geeignet zum: Spannen . schwerar
Werkzauge mit Kogelschaft MK 4. [Das grofie Aufsponnteil
Mr, 074 1&6F sich nicht in Yerbindung mil dem Eeitstock
[Mormalzebehén] anwenden,)

Abi 110

24
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Kleines Aufspannteil Nr. 0.78

mil Innenkegel ME 2 ginschlioflich zwai Milnahmern, Py
¥ &rnaranitze ME 1 und ja pinar Reduzierhilse pE 32 und
rAK 31

Akl 11F

GroBes Aufspannieil M:. 076 A

mit Innenkegel Steilkegel &0 minachlieflich einer Spani-
schrapba. Luny SpannEn won Werkzeugen mit Kagaischaft
abweichend wvon Cailkagel 50, kinnen Rreduziethiolsen mif
Gtollkagel s34 und S0 aipschiiaflich Epunnsc'umuhgn
geliefert werdon (Dhois grofe Aufspannteil B 076 A laf
sich micht in Yerbindung mil dem Bailelock [Maormalzube:
hivr] anwendan,]

Abals, 130

Normales Aufspannteil Nz 0.79

mit Innenkagal - ME 5 ginschlieflich ainer gErmarspilze
KK 3, drai Mitnohmern uticd je siner Reduzinrhalee MK 54,
ME 573 und ME 5/2 Das normala Aufeponnteil st als Tedl
des Warkstockspind plslockes im marmalzubehar enthalben.

mbh. 121

Nnrmc:iea Bufspannieil Nr. 079 A

mit Innenkegel Steilkagel 40 winschliaflich atner Reduzia:-
hiilei Steilkegel 40130 und rwel Sponnschrauben,

Anwendungshaispiele
siala Saits dL Abb, 1733

230
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Anwendungsbeispiole mit Aufsponnteilen

=,

bl 123, Schinifen dar Freill&csm om Umfang sinee Finperfriers, (el Abk. 134, Schinifan der Freillgde an cinem Kopfenken railiepeed

troqiend gesponed-lim Ekenen Aolhpusaieil Wr, A78 wganil im nermohes Aulipeanieil Mr, Q79

Dreibackenspannfuiier Nr. 0.80

Doz Draibackenfuller hat ainen Sponnbereich von 130 mm ——— =
Cwrehmasser und wird zusammen mit je einam Salz Spann- ETN
bocken galiofert. Ex wird ouf den Werkstiekspindalsiock ! .-'rl | 1
|Mormalzubehar| aufgebracht und =ignet sich war nilem .-.'Ln“ ? . ;
tum Sponnen von Warkzevgen, die wegen ihrer Lange E;: Lﬁ 1 |
nicht  Twischan Spitzen aulgenommen werden  kSnnen A LI |
Lwischen Fulterflonsch und Spindelkopt ist Rodicllufl vear- 1 !"_ ek PR
gesehen (Abb 138} um das Sponnfutter genau laufend aus- E '_ ¥

l’ richtan zu kénnen rH)

Ablik 126 i

akk. 137, Schleifen der TrelflSche on esstr Shangenreibolibe, geipaniil

AEE. 175, Drnibodmnsponndulier mil |o @nain - Selx Sponibodsen 2uin
im Dicibockssapanniolilor Me 0ED grd Imy Beilslock Saorealnbehan

Aullan- urd le=ssapannan, Badianuegrpdipsesd

a1
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Anwandungeheispiele mit Aufzponnicilen

Ak, 1 Sdulellen dor Fraifldchn am Umiong einet Fingerfrdsers, Dl
Irngana geipannl m Kleman Aufgannten] Hr, 0,73

Abb, 124, Schlailen dir Freslldche on s a-Koolenker, Irnilrag

gespannl im normoben Aulspanniell Mr 07

Dreibackenspannfutier Nr. 0.80

Dos Draibackenfuller hat einen Sponnberaich von 130 mim
Durchmesser und wird zisommen mil je einem Salz Spann
bocken pelictert, Es wird ouf den Werkstockspindalstock
[Mormalzubehar) aufgebrocht und signee sich vor allam
zum Sponnen von Waorkzougen, die wegen ihrer Lange
mcht zwischan Spitzan aufgensmmen werden  konnan,
Dwischen Fullerflansch und Spindelkopf ist Rodislieft voi-
pesehen [ARb, 126, vm dos Sgonnfutter ganau lovfend aus
richign zu kSnnen

b [
@ N

Akd 125, Draisackanspanniuller mll |8 ¢nen Sulz Spdnshackan qum
Auilan- wnd Innuncpannan, Seclienanpsschibssel

'_ ]
T - S
] ‘ﬂj | o
s
i A
L fenlr = S | } } }
2k | .
i: H : | .!':'I
= —i o
1 .“ﬁ 1T 1
H n—l T I
— 8 il
| e ——xF
[ 2% |

ahb, 126

Ak, 137, Zehiladan dor Frefdldcha os #iner Sangenreiboble. gespansi
i [vnihockenspanafolive Mr. BRI wnd im Beilshodk [Harmaloebed]
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Einstellbare Hohenlehre
Nr. 3.85

Schneidwerkzevge werden in don meisfen Féllen durch
Sehlgifen daor Freiflache  gescihiirfl, wenn nicht zur Beis
behaltung eines bestimmien Profiles die Spanfliche noch-
geschliffen werden mufl, Bai der SCHUTTE ‘Werkzeug-
schleifmeasching WU 3 mit nichl roumdiagonal ginstell
barem Schleifkopf muli zur Erraichung des richligen Frei
winkels der Stotzfinger und domit die Wearkzeugschneide
enteprechend lbor ader unter der Werkzavgochshahe ein-
gesfellt werden Zur Bestimmung des gewinschien Frei-
winkels und zur richfigen Enstellung des Stifzfingers diend
die winslellbore Hahenlohre, Wit ihe konn ohne Zuhilfz-

Akb, 131

pohma von Schavbildern oder Tabellen und unabhangig
vom Gailihl und von der Geschicklichkeitl des Bediznungs-
mannes bei gerade. und drallgenulslen Werkzeugen der
richtige Fraiwinkel immer wiedar erroicht werdan

Der Halter der einstellboren Hihanlehre frogt ein Drehteil
LAY [Akb. 131 Hir den DroHwinkel wnd ein-naigbores
Teil B Fir den Freiwinkel, Ein oin seiner Longsrichbung
vorpchichbores Zeigerdineal st mit ainer melnschen Durdh-
messarskela versehen (ouf Wuonsch sudh mil Zollzintetlung]

: ’ Anh, 13, Emtellan des Frelwinkals mit darc @imslellbores Hahenlphna
Arbnilsweise: My, 285

Cae Zeigerlinenl wird entsprechend dem Durchmesser D
das Werkzerges singestalll,

#oh, 13

Die Spitze des Zeigerlineals wird mif dem neigbaren Tail
it dos Moli des gewiinechien Fraiwinkals 0" noch worn
ader noch hinten ganaigt,

Abb, 134

Do Orebteil wird nun in dan Drallsinkel A des Werk-
zouges grichwenkt

Akhh, 133
Dor Schieifpunkt, der dureh die Oberkonfe des Stilz- Warkzaugdurchmesser, ainstellbor ..., bismm 250
fingors bestimmt ist, mull immer in Héhe dar Schleifspindel. Frevwinkal, sinstellbor ,..o0000onern, ., bisGrad 25
aehse Hegan, weil senkracht geschliffen werden mul, Drolbwinkal, einstellbar .00 00000 bisGrod 60
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Schleifvorrichtung Nr. 0.88 fiir RundformmeiBel

sin dipnt zum Schieifen der Sponfidche an Rundform-
meitieln und ohnlichen Werkzeugen Bastimmend fir den
Spanwinkel, der je nach dem zu be proeitanden Werkstoft
0% bis 357 hetragen konn, sind der Durdhmessar 0, dia
Oberhéhung b und dos Mal A" [kl 137 und Tobelle
Seife 350,

—eria

abk 141, Einuiellan dis Aorichidamanion mit Hille dig .‘.mllllll.'\:il!l::l'l'!
Al 19, Malosgoban an Rondformmailel zum Sehleifan dar Sposildc leingastallies Mol A = T4,7)

Fur Mochsdhleifen der Sponfloche wird nue dos Mali A
gebraveht, Die auf den Warkstiickspindelstods avfzubrin:
gends Schleifverrichtung gestattet das Einstellan des Ab-
cichtdiomanien ouf dieses Mafi. Somit ist s maglich, die
zum Sehnitt kommende Stirnseite dar Toplachlzifucheibe
durch Zustelien des Guerschlitons der Maschina in dei
dem Spanwinkel entsprechenden Schlaifebane abzuzighen

iz Sponzustellung heiin Schipifen geschieht mit einem
Riindelrad an der Schleifverrichtung durch Drehen das
Werkzeuges um seing aigens Achse 2ur Schletfschaibe hin,

Oie Schlgifvoriichiung ™r 083 bestehl ous cinam Winkel-
shick mil Schnecks wnd pondelrad, dem Anfriebrad, dem
Logerbock mit Schwenkarm gnd Mebbolzen, ainem Vear-
schlufideckel und vier Befestigungsschrauben, Ein Baolzen

m Behaepnkarm-hot an seiner hinken Slirnseiia oimen Innen-

wagel ME D zur Aufnohme des Abrichtediamantan Mr. D48 Abb. 143, Alifchisn der Tophchluibichelos saloprechand : deai s

&bk 147 mingectolian Mol A

Rl 140, Snealbeile dar Serbeilvarnichiung M. {188 Iar Hur.—ih:r;u- Abk. 143, Schiedlon der Spociladie on ninam RBundiarmmaillel '3"
meibnl sprucherct dam in Alob, 14l mingestatiien Mall &
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Berechnung des MaBes A" on Rundform-
meileln:

Angenoherter Werd: A — cos - I:% tan s - h:l

Genouwert: & = cas i\l[%:lh— hltan 3 I~J

& = Emstellwert an der Schleibrorrichiung
D = Durchmesser des RundformmeiGels
h = Ueerhéhung

¥ = Gpanwinkel

Baigpiel: O =70 mm 0
h = Zmm

3 =107

cos 100 { ]rZ—c'JIt—? tan 107 = 5.'|

A

— 05848 (P 12525 0,1 763 + 5]

= 0F8dE |4,108 4 5
= DLFEAE « 11,108
=109
Probe enfsprechend dor ongonéherten Gleichung:
A = cos 10 [:;—'D tan 10° 4 5
= 0FE4E 352 01763 £ 5
= 07848 16,1705 | &)
= 04848 x 11,1705
11,000

Einstell- und Priiflehre
Nr1.0.93

Fiir Profilirdiser

Uhn Verzerrungen des Prefils an den Schiveidkanten von
Abwiilztrésorn, Gawindefrdsern, Zabnglangenfrisern v, &
mil rodial werloufenden Spoanfléchen (Spanwinkel = 0% zu
vermeiden, st s nobwendig, die Spanfléche on solchen
Workzougon genou radial zu schleifen, obgeschen vaon

Schivppfrasern, deren Spanfliche zeweiion unterschlifien

wired

Dia Labpe Mro 093 gestattet dos Einstellen und Prifen <o
Werkzevgas, Die Spanfliiche des Tohnes mul dobei an der
schorfon Konte des Melbolzens anliegen [Lichtspali]

Dig Eingtall-- und Priflehre MWre. 093 besieht ous winem
Prisma, dos ool den Avfnohmedorn des Werkzeuges auf-
gaselzt wird und om cheran Steg ainen versiallbaren Meld

halzan friigl

ALFRED H. SCHUTTE « KELN-DEUTE

Tabelle e dos Mall A" bei verschiedenen Rundform-
meifiel-Durchmessern 0" und Spanwinkeln 3" hei konp-
stanter Uborhohong k'

I L T | ) = 5 mm
Spen- =
wmimzul Worle 10r A" kai
lo=m|p=7p|po=m|p=r|p -2~
1] 4.1 4.0 R 50 50 50
! 5.8 aF 6,5 a2 FA i
" i 4 7 i .-'ur IR
5 70 72 K1} 8,2 3.4 Ay
b= 7a Ty .4 ay 1 .
T i 183 ol 05 9.8 10.5
4.8 2 LA 13,1 13,5 n.z
g k1 4] 10,4 10,9 1,4 1%,3 12,8
| e LIS 11,0 1.5 124 12,5 1314
I3 12 Inr 12,1 13,6 13,1 14,4
12538 11,£ 12,0 12,4 12,9 135 14,7
13 1nr 132 12,7 13,2 13,8 15,1
(i 123 s 133 116 14,5 LR
| 5° 17 13,5 33 14,4 151 i[5
187 134 HL T 44 15,0 15,8 7
[ 14,4 15,3 155 2 12,0 g
0 154 14,5 I i 183 A4
ne 1,7 77 §7.4 1R.5 19,5 2P
b LR 170 8.8 187 ey | 20,7 e )
25 183 19.4 12 .2 .3 a0
P a1 B =21 na Pl 4.7 L
L% s g 5.7 bt 54 | b -1 )

T | I

o "'.m'\.
Ll L
TN

1. 1 I
R

bl 144 il Abb, b5 4
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Drallschleifvorrichtung Nr. 0.95

varmehmlich zum Schleilen der Spanfléchen on drollgenu-
baton Schreidwerkzepgen, wie Abwialz., Walzen- odar
Sehafifrisern, Beibahlen v, o Mit Hilfe dieser Yorrichlung
wird an den geschliffenen Waorkzeugen neben oiner ge-
pouen Tellung vor ollem eine prozisa gleichbleibenda Shais
guni an allen Schoeiden arreicnt

Dia for solche Arbaiten erforderliche Drehbewegung das
Werkzeuges steht in ginstellbarer Abhéngigkeit von di
Langshewegung dos Moschinanschiitens, Diese Abhlingig-
kail dar Drehbewegung it dodurch gageben, daofi die
Walzspindel dor Getricheainheit der Yorrichtung mit sinem
arlsfesten, ober schwenkboren Leithineal verbunden ist; an
dem sich eine in der Gofrichesinheit gefohrie Schubstange
withrend der LAngsschlifanbewegung quer zur Walzspin-
del verschiebt und dicse Bewegung durch stihlerna Roll
bander Gber ein spielfreies Zahnredpoor auf die Wilz-
spindel bartrigt,

Oie Gatrisbeainhet mid dem Teilschaibenflansel aus e 0,30
wird out den Aufeponntisch der Maoschine gesefzt und
festgeschroubt, Die Spitzenhéhe entspricht der des nofma-
lgn Werkstickspindalstockes, so dall der zum Farmal zube-
héir dar Maschine geharende Reilstock gebroucht werden

Eann

Aot der Aufsponnfléche om Guerschliften der Masching
wird die Laitlineal-Einheil fesigeschroubt. Der Zopfen dar
Sehubstonge wird in die Bohrung der aut dem Leiflineal
glaitenden Gohel eingefihit und geklemmi

Al 144 Droltissleilvarrichiong Mr. 085 aul SCADTIE Viagkzaugechluif-
maschine WIF 3 % mif reumdiagesal inslellbaram Sanlailkopf

Mobgebend fir das Einstellen der Drollsteigung st die
Winkelstellung des Loitlineals |Einstallwinkel ,,4%]

im Diogramm |[Abb, 147) sind die Bezishungen der Werte
zum Ermitteln des Einslellwinkels 4" graphisel dorgestelit
De die Ablesegenouighoit des Disgromms in vielen Faflen
nicht ausroichend sein wird, ann der Einstallwinkel 2" am
Leitlineal cuch aus folgender Gleichung errechnel werden:

i | r
i
- iF ] S | A [ A | s =T L i |
el ¥ H S H e il-, L o ) [
ih = =——it =TT | T
[Ferd i - o 4 - | .
T S r ra -
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L © 7 i ' -
: ¥ ———r—— A e & o :
] = e A i Ll
w-- f— A S T P 0 a7t B O = BT 1
& ] —- = A £ 0 B iy - o ——
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Ak, 147, Diogresm zum Ermiltabs des Einslolbwinkely 3 on Leillineal dar Deallschisifenerichiveg B, B85
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0 20 wobel & = Eipslallwinkel am
(1 Aan i H Lesi Hlimnsaal,
243 = Konstonte oes dom

Obersatzungsverhdiinis  der
Varrichiongen und

Hy = Spanmulensteigung am
Werkzeug sind

Um den Wart des nach dem Dicgromm cder pach Glai-

chung {1 ermittelian Einsteliwinkeals 2" sl dos Leitlineal
nach Grodieilung noch rechits ader links, je nech Stcigurns-

richitung das Dralls, zu schwenken und fesizuklammen,

Bodingt durch dia héhere Genouvigkeil der Drollstoigueng
el Abwalzirticorn isl beim Sehieifen der Spanflache on

"

diesen Werkzeugen der BEnstellwinksl 27 om Leitlineal
mit Hilte von genaven Ancchlagsidcken einzestallan
Dia Longe L des Anschlopstickes, enisprechand dem Ein

siellwinkel A" am Leitineol, errechnet sich ciesg

(2 L= 110-15035mn 4, wiohai die Werte 110 und 150

Bezugswaorte  des Leithineals
singd,
Heizpiel;
Dia Sponflicha an sinam Wilzirdsar fle Shenrdder noch
Dl 8002, Medul &, soll geschliffen werdan Mlach DR B2
Betragt dia Spanntenstaigung (H." = 4500 mm.

Dorous ergibt sich der Bnstellwinkel 3" am Leillineal aus-

94,20
lan i =
A500
L= 1911 577

Die Lhrge des Anschlogstickes fir den Wilzfraser Madal
arrechinet sich ous:

L = 190-150 =in 19 11" 57% — 106,B6 mm
risr olle eingéngigen Wialzfraser fiir Stirnréder nogh DIM
BHR ganbgon sechs verschiadana Anschlogslicke, daren
theorelische Lingan in nachstehender Tobelle zusommen.

gafalit sind;

| Sponnuiensleigung
Hy, Bnschlagstiek
(nech DI 8002 L

ACK mm TG, 4488 mm
A500 min I8, B0 mm

| 5000 mm 107,174 mm
Y mm 10T AFT mm
4300 mim PEF 57 mm
J100 mm TE.010 mm

i

Cig Gailrisboeinheil der Drallschleifvarrichiung Mr, D#5 mit
Aufnabimekegel WME 4 st so ausgelegt, doll bei einem Ein-
stellwinkel om Leitlinenl von 45° eine kleinste Sieigung von
P4 mm oingastallt vrd goschliifen werden kann

ALTRED M, SCHUTTE - KTLM-DEUTE

Fleinere Schneidwerkzevges, vor allem drollganuiere Ge-
windehohrer mit Spennutensteigungen kleiner als %4 mm
hzw, mit gréforem Emstellsinkel 3", kannen ebenfalis
noch auf der Brallschleifvonichivng Mr. 095 lowsgenom-
men ouf den Maschinen WU A usd W A m3) bearbaile
warden. Worouseelsung dofir st die Anwendung sines
Zwischensibckes, das mit dar Yorrichtung geliefert wird.

Das Swischenstlick wird zwicchan Schebstange und Gabel
am Laitlinesl eingeboot. Die Crehbewegung des Werk-
zevges wird hierbel von der Wiélzspindel dor Getriahae-
cinheit eingeleifat. Baim Sdhieifen von drallgenuobeten Wark-
zougen mif kleinem Durchmesser und dodurdh enfzpra-
chand groflem Einstelbwinkel 2% em Laitineal ist darauf zu
achten, dafi mil graler weidendem Einstellwinkal die

Sehleiflange kirzer werd

Do daor axiole Hinlarsehifl on Gewindebohrern gleichfalls
eing drallformig verlosfends Flache darstellf, kann mil der
Drallschletbvorrichtung auch hintarschliffen werdes,

Memeleubahr: Zobebar qum seitlichen Ankoegen der Schlellipindel
Sondereubehde:  Drolluchleifvarrichiung M, 095 mit Swischensibek.
Spennturgessannichiunp Hr, GA1

Aiesddim: Garador SchlailkSimar Tl AF 10

Erstellung: Sehigifkeal vdhrwonkin ums Seakrochiochan ., .. -, .,
v idea bbb et e as miEpEdiond - Anschiblemskal
Pulsponnlipeh 2 i i v e A e e ek A e [P
Leillineal *, .., o, anfmpmachand HinleresliFsinksl

Durch Goeredslilken
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