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 TOLERANCE ZÁVITŮ
TOLERANCE H 

VNITŘNÍ ZÁVIT (MATICE)
TOLERANCE ZÁVITNÍKU TOLERANCE G 

VNITŘNÍ ZÁVIT (MATICE)
VZORCE PRO VÝPOČET TOLERANCÍ

METRICKÉ ZÁVITY UN ZÁVITY ZÁVITY WITHWORTH

Dormer Pramet s.r.o. • Uničovská 2 • 787 53  Šumperk • Czech Republic • Telefon: +420 583 381 111 • E-mail: info.cz@dormerpramet.com

VÝROBA ZÁVITŮ

ZNAČENÍ ZÁVITŮ
Označení Země Úhel profilu Název závitu

M 60° Metrický závit

ISO 60° ISO (=metrický) závit

EGM 60° Metrický závit pro závitové vložky

G 55° Trubkový palcový závit válcový *

R 55° Trubkový palcový závit kuželový *

Rc 55° Trubkový palcový závit kuželový vnitřní

Rp 55° Trubkový palcový závit válcový vnitřní

PG 80° Pancéřový trubkový závit

UN USA 60° Unifikovaný palcový závit standadrní

UNC USA 60° Unifikovaný palcový závit – hrubý

UNF USA 60° Unifikovaný palcový závit – jemný

UNEF USA 60° Unifikovaný palcový závit – zvláště jemný

UNS USA 60° Unifikovaný palcový závit – speciální

NC USA 60° Americký palcový závit standarní (National Coarse)

NF USA 60° Americký palcový závit jemný (National Fine)

NPT USA 60° Americký palcový kuželový trubkový závit (National Taper Pipe) 1:16

NPTF USA 60° Americký palcový kuželový trubkový závit jemný (National Taper Pipe Dryseal) 1:16

NPS USA 60° Americký palcový válcový trubkový závit (National Standard Straight Pipe)

NPSF USA 60° Americký palcový válcový trubkový závit jemný (National Standard Internal Straight Pipe Dryseal)

NPSM USA 60° Americký palcový válcový trubkový závit (National Standard Straight Pipe for free fitting mechanical)

NPSH USA 60° Americký palcový válcový trubkový závit (National Standard Straight Pipe hose)

NPSC USA 60° Americký palcový válcový trubkový závit (American Standard Straight Coupling Pipe Thread)

NPSL USA 60° Americký palcový válcový trubkový závit (American Standard Straight Locknut Pipe Thread)

BSW GB 55° Závit Withworth  (British Standard Withworth)

BSF GB 55° Jemný závit British Standard (British Standard Fine)

BSP GB 55° Trubkový závit British Strandard (British Strandard Pipe)

BSPT GB 55° Trubkový závit kuželový British Strandard (British Standard Pipe Taper)

BSPP GB 55° Trubkový závit válcový British Strandard (British standard pipe parallel)  

BA GB 47° Závit BA (British Standard Association)

PT JP 55° Trubkový závit kuželový dle JIS (Taper Pipe Threads) 

PF JP 55° Trubkový závit válcový dle JIS (Parallel Pipe Threads)

* profil závitu je stejný jako pro Whitworthův závit, ale je jemnější

 DRUHY ZÁVITŮ
ISO závitníky • M metrické • UN unifikované W (BSW) Whitworth • BSFG • Rp • ADMF • Brass 1/4 •BS Conduit • ME BA (British Association) Whitworth kuželový trubkový závit • Rc (BSPT), kuželovitost 1:16 Americký kuželový trubkový závit • NPT, kuželovitost 1:16 Pancéřový trubkový závit PG (Pr)
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H = 0,86603 × P
hm = 5/8H = 0,54127 × P
hs = 17/24H = 0,613343 × P
H/8 = 0,10825 × P
H/4 = 0,21651 × P
r = H/6 = 0,14434 × P

D1min  = D - 2hm = D -  1,08254P
D2min  = D - 0,64952P = D - 0,64952 / TPI
D  =  nominální průměr závitu

H = 1,13634 × P
h = 0,60000 × P
r = 0,18083 × P
s = 0,26817. × P

H = 0.96049 × P
h = 2/3H = 0.64033 × P
H/6 = 0.16008 × P
r = 0.13733 × P

D1min  = D - 2h = D -  1,28066P
D2min  = D - 0,64P = D - 0,64 / TPI
D  =  nominální průměr závitu

H = 0,96024 × P
h = 2/3H = 0,64033 × P
r = 0,13728 × P

H = 0,8668 × P
h = 0,8 × P
H/24 = 0,033 × P (min.hodnota)

H = 0,59588 × P
h = 0,4767 × P
r = 0,107 × P

Třída 
přesnosti

Vzorec pro výpočet

4 Td (4) = 0,63 × Td (6)

6 Td (6)

8 Td (8) = 1,6 × Td (6)

Třída 
přesnosti

Vzorec pro výpočet

3 Td2 (3) = 0,5 × Td2 (6)

4 Td2 (4) = 0,63 × Td2 (6)

5 Td2 (5) = 0,8T × d2 (6)

6 Td2 (6)

7 Td2 (7) = 1,25 × Td2 (6)

8 Td2 (8) = 1,6 × Td2 (6)

9 Td2 (9) = 2 × Td2 (6)

Třída 
přesnosti

Vzorec pro výpočet

4 TD2 (4) = 0,85 × Td2 (6)

5 TD2 (5) = 1,06 × Td2 (6)

6 TD2 (6) = 1,32 × Td2 (6)

7 TD2 (7) = 1.70 × Td2 (6)

8 TD2 (8) = 2,12 × Td2 (6)

Třída 
přesnosti

Vzorec pro výpočet

4 TD1 (4) = 0,63 × TD1 (6)

5 TD1 (5) = 0,80 × TD1 (6)

6 TD1 (6) = 1,00 × TD1 (6)

7 TD1 (7) = 1,25 × TD1 (6)

8 TD1 (8) = 1,60 × TD1 (6)
EIG = + (0,015 + 0,011 × P)
EIH =  0

  VELIKOST PŘEDVRTANÉHO OTVORU PRO ZÁVITNÍK 

METRICKÉ ZÁVITY PALCOVÉ ZÁVITY

Základní výpočet 
velikosti díry 

Výpočet velikosti díry při dané 
hloubce závitu

Základní výpočet
velikosti díry

Výpočet velikosti díry při dané 
hloubce závitu

Pro řezací závitník

D = dnom - P

Pro řezací závitník

D = dnom - H × P / 76,98

Pro řezací závitník

D = dnom - 0,975 / TPI

Pro řezací závitník

D = dnom - 0,0130 × H / TPI

Pro tvářecí závitník

D = dnom- P/2

Pro tvářecí závitník

D = dnom - H × P / 147,06

Pro tvářecí závitník

D = dnom - 0,510 / TPI

Pro tvářecí závitník

D = dnom - 0,0068 × H / TPI

D = průměr vrtáku [mm]
dnom = nominální průměr závitníku [mm]
P = stoupání [mm]
H = hloubka závitu [%]

D = průměr vrtáku [palec]
dnom  = nominální průměr závitníku [palec]
TPI = počet závitů na palec [1]
H = hloubka závitu [%]

Závit Třída přesnosti Vzorec pro výpočet

Vn
ěj

ší

1A 1,500 × TD(2A)

2A 1,000 × TD(2A)

3A 0,750 × TD(2A)

Vn
itř

ní 1B 1,950 × TD(2A)

2B 1,300 × TD(2A)

3B 0,975 × TD(2A)

Vzorec pro výpočet tolerance třídy 2A:

Vzorce pro výpočet tolerance malého průměru matice: Vzorce pro výpočet tolerance velkého průměru šroubu:

Vzorce pro výpočet tolerance středního průměru šroubu: Vzorce pro výpočet tolerance středního průměru matice:

Pro stoupání nad 1 mm: Pro stoupání 0,2 až 0,8 mm:

Vzorec pro výpočet základní tolerance:

Přípustná odchylka (platí pouze pro vnější závit 
třídy 1A a 2A) = 0,3 × tolerance třídy 2A.

D = průměr závitu [inch]
LE = délka zašroubování [inch]
P = stoupání (rozteč) [inch]

P = stoupání (rozteč) [mm]
Dnom = nominální průměr závitu [mm]

Závit
Třída přesnosti 
(uložení)

Tolerance v palcích (+ pro vnitřní   - pro vnější)

velký průměr
roztečný 
průměr

malý průměr

Vn
ěj

ší

těsné 2/3T + 0,01 × √P 2/3T 2/3T + 0,013 × √P

střední T + 0,01 × √P T T + 0,02 × √P

s vůlí 3/2T + 0,01 × √P 3/2T 2/3T + 0,02 × √P

Vn
itř

ní těsné ... 2/3T 0,02P + 0,004*

střední ... T 0,02P + 0,005**

normální ... 3/2T 0,02P + 0,007***

* pro závity s TPI ≥ 26
** pro závity s TPI 22 – 24
*** pro závity s TPI ≤ 20

TD1 (6) = 0,433 × P − 0,190 × P1,22 TD1 (6) = 0,230 × P0,7

Td2 (6) = 0,09 × P0,4 × dnom
0,1 Td2 (6) = 0,09 × P0,4 × dnom

0,1

Td (6) = 0,18 
0,00315

PP2 -3

TD (2A) = 0,0015 + 0,015D + 0,0015 LE P23 3 T = 0,002 L + 0,005D + 0,003 3 P

ISO DIN
ANSI

BS
Tolerance, vnitřní závit (matice) Použití

ISO 1 4H 3B 4H 5H – – – Uložení bez vůle

ISO 2 6H 2B 4G 5G 6H – – Normální uložení

ISO 3 6G 1B – – 6G 7H 8H Uložení s velkou vůlí

– 7G – – – – 7G 8G
Volné uložení pro následnou
povrchovou úpravu nebo povlakování

	 Základní  tolerance vnitřního závitu podle DIN ISO 9651
	 Závitníky se speciální tolerancí roztečného průměru
	 Závitníky se standardní tolerancí roztečného průměru
	 Toleranční pole špatné strany kalibru podle DIN ISO 1502
	 Toleranční pole dobré strany kalibru podle DIN ISO 1502

EI	 základní úchylka tolerančních polí G
t = Td2 	úchylka vnitřního závitu stupně přesnosti 5
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ISO1

Vnitřní závit

Au Odchylka 

D Základna velkého průměru 

D1 Základna malého průměru 

D2 Základna středního průměru 

H Výška základního trojúhelníku

P Stoupání 
TD1 Tolerance D1 

TD2 Tolerance D2 

α Úhel profilu 

Závitník

dnom Nominální průměr závitníku
dmax Maximální hodnota nominálního průměru závitníku
dmin Minimální hodnota nominálního průměru závitníku
d2 Základna středního průměru

d2max Maximální střední průměr
d2min Minimální střední průměr

E1 Dolní odchylka na d2

Es Horní odchylka na d2

E1d Dolní odchylka na d

P Stoupání

R Rádius kořene závitu
Td2 Tolerance středního průměru

Ta/2 Tolerance úhlu polovičního profilu

α Úhel profilu

α/2 Úhel polovičního profilu

ZÁKLADNÍ POJMY
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Průměr 
předvrtaného 

otvoru

Pro  
řezací 

závitník

Pro  
tvářecí 
závitník

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M1 M 1,0 0,25 0,729 0,8 0,9

M1×0,2 MF 1,0 0,20 0,783 0,8 0,9

M1,1×0,25 MF 1,1 0,25 0,829 0,9 1,0

M1,1×0,2 MF 1,1 0,20 0,883 0,9 1,0

M1,2 M 1,2 0,25 0,929 1,0 1,1

M1,2×0,2 MF 1,2 0,20 0,983 1,0 1,1

M1,4 M 1,4 0,30 1,183 1,1 1,3

M1,4×0,2 MF 1,4 0,20 1,183 1,2 1,3

M1,6 M 1,6 0,35 1,221 1,3 1,4

M1,6×0,3 MF 1,6 0,30 1,275 1,3 1,5

M1,6×0,2 MF 1,6 0,20 1,383 1,4 1,5

M1,7×0,35 MF 1,7 0,35 1,321 1,4 1,5

M1,8 M 1,8 0,35 1,421 1,5 1,6

M1,8×0,2 MF 1,8 0,20 1,583 1,6 1,7

M2 M 2,0 0,40 1,567 1,6 1,8

M2×0,25 MF 2,0 0,25 1,729 1,8 1,9

M2,2 M 2,2 0,45 1,713 1,8 2,0

M2,2×0,25 MF 2,2 0,25 1,929 2,0 2,1

M2,3×0,45 MF 2,3 0,45 1,813 1,9 2,1

M2,3×0,4 MF 2,3 0,40 1,867 1,9 2,1

M2,5 M 2,5 0,45 2,013 2,1 2,3

M2,5×0,35 MF 2,5 0,35 2,121 2,2 2,3

M2,6×0,45 MF 2,6 0,45 2,113 2,2 2,4

M3×0,6 (M) 3,0 0,60 2,349 2,4 2,7

M3 M 3,0 0,50 2,459 2,5 2,8

M3×0,35 MF 3,0 0,35 2,621 2,7 2,8

M3,5×0,75 (M) 3,5 0,75 2,686 2,8 3,1

M3,5 M 3,5 0,60 2,850 2,9 3,2

M3,5×0,35 MF 3,5 0,35 3,121 3,2 3,3

M4×0,75 (M) 4,0 0,75 3,186 3,3 3,6

M4 M 4,0 0,70 3,242 3,3 3,7

M4×0,5 MF 4,0 0,50 3,459 3,5 3,8

M4,5×0,75 MF 4,5 0,75 3,688 3,8 4,1

M4,5×0,5 MF 4,5 0,50 3,959 4,0 4,3

M5×0,9 (M) 5,0 0,90 4,023 4,1 4,6

M5 M 5,0 0,80 4,134 4,2 4,6

M5×0,5 MF 5,0 0,50 4,459 4,5 4,8

M5,5×0,5 MF 5,5 0,50 4,959 5,0 5,3

M6 M 6,0 1,00 4,917 5,0 5,5

M6×0,8 MF 6,0 0,80 5,134 5,2 5,6

M6×0,75 MF 6,0 0,75 5,188 5,3 5,6

M6×0,7 MF 6,0 0,70 5,242 5,3 5,7

M6×0,5 MF 6,0 0,50 5,459 5,5 5,8

M7 M 7,0 1,00 5,917 6,0 6,5

M7×0,75 MF 7,0 0,75 6,188 6,3 6,6

M7×0,5 MF 7,0 0,50 6,459 6,5 6,8

M8 M 8,0 1,25 6,647 6,8 7,5

M8×1 MF 8,0 1,00 6,917 7,0 7,5

M8×0,8 MF 8,0 0,80 7,134 7,2 7,6

M8×0,75 MF 8,0 0,75 7,188 7,3 7,6

M8×0,5 MF 8,0 0,50 7,459 7,5 7,8

M9×1,25 MF 9,0 1,25 7,647 7,8 8,4

M9×1 MF 9,0 1,00 7,917 8,0 8,5

M9×0,75 MF 9,0 0,75 8,188 8,3 8,6

M9×0,5 MF 9,0 0,50 8,459 8,5 8,8

M10 M 10,0 1,50 8,376 8,5 9,3

M10×1,25 MF 10,0 1,25 8,647 8,8 9,4

M10×1,125 MF 10,0 1,12 8,788 8,9 9,4

M10×1 MF 10,0 1,00 8,917 9,0 9,5

M10×0,75 MF 10,0 0,75 9,188 9,3 9,6

M10×0,5 MF 10,0 0,50 9,459 9,5 9,8

M11×1,5 MF 11,0 1,50 9,376 9,5 10,3

M11×1 MF 11,0 1,00 9,917 10,0 10,5

M11×0,75 MF 11,0 0,75 10,188 10,3 10,6

M11×0,5 MF 11,0 0,50 10,459 10,5 10,8

M12 M 12,0 1,75 10,106 10,3 11,1

M12×1,5 MF 12,0 1,50 10,376 10,5 11,3

M12×1,25 MF 12,0 1,25 10,647 10,8 11,4

M12×1 MF 12,0 1,00 10,917 11,0 11,5

M12×0,75 MF 12,0 0,75 11,188 11,3 11,6

M12×0,5 MF 12,0 0,50 11,459 11,5 11,8

M14 M 14,0 2,00 11,835 12,0 13,0

M14×1,5 MF 14,0 1,50 12,376 12,5 13,3

M14×1,25 MF 14,0 1,25 12,647 12,8 13,4

M14×1 MF 14,0 1,00 12,917 13,0 13,5

M14×0,75 MF 14,0 0,75 13,188 13,3 13,6

M14×0,5 MF 14,0 0,50 13,459 13,5 13,8

M15×1,5 MF 15,0 1,50 13,376 13,5 14,3

M15×1 MF 15,0 1,00 13,917 14,0 14,5

M16 M 16,0 2,00 13,835 14,0 15,0

M16×1,6 MF 16,0 1,60 14,268 14,4 15,2

M16×1,5 MF 16,0 1,50 14,376 14,5 15,3

M16×1,25 MF 16,0 1,25 14,647 14,8 15,4

M16×1 MF 16,0 1,00 14,917 15,0 15,5

M16×0,75 MF 16,0 0,75 15,188 15,3 15,6

M16×0,5 MF 16,0 0,50 15,459 15,5 15,8

M17×1,5 MF 17,0 1,50 15,376 15,5 16,3

M17×1 MF 17,0 1,00 15,917 16,0 16,5

M18 M 18,0 2,50 15,294 15,5 16,8

M18×2 MF 18,0 2,00 15,835 16,0 17,0

M18×1,5 MF 18,0 1,50 16,376 16,5 17,3

M18×1,25 MF 18,0 1,25 16,647 16,8 17,4

M18×1 MF 18,0 1,00 16,917 17,0 17,5
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Průměr 
předvrtaného 

otvoru

Pro  
řezací 

závitník

Pro  
tvářecí 
závitník

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M18×0,75 MF 18,0 0,75 17,188 17,3 17,6

M18×0,5 MF 18,0 0,50 17,459 17,5 17,8

M20 M 20,0 2,50 17,294 17,5 18,8

M20×2 MF 20,0 2,00 17,835 18,0 19,0

M20×1,5 MF 20,0 1,50 18,376 18,5 19,3

M20×1 MF 20,0 1,00 18,917 19,0 19,5

M20×0,75 MF 20,0 0,75 19,188 19,3 19,6

M20×0,5 MF 20,0 0,50 19,459 19,5 19,8

M22×3 (M) 22,0 3,00 18,752 19,0 20,5

M22 M 22,0 2,50 19,294 19,5 20,8

M22×2 MF 22,0 2,00 19,835 20,0 21,0

M22×1,5 MF 22,0 1,50 20,376 20,5 21,3

M22×1 MF 22,0 1,00 20,917 21,0 21,5

M22×0,75 MF 22,0 0,75 21,188 21,3 21,6

M22×0,5 MF 22,0 0,50 21,459 21,5 21,8

M24 M 24,0 3,00 20,752 21,0 22,5

M24×2,5 MF 24,0 2,50 21,294 21,5 22,8

M24×2 MF 24,0 2,00 21,835 22,0 23,0

M24×1,5 MF 24,0 1,50 22,376 22,5 23,3

M24×1 MF 24,0 1,00 22,917 23,0 23,5

M24×0,75 MF 24,0 0,75 23,188 23,3 23,6

M25×2 MF 25,0 2,00 22,835 23,0 24,0

M25×1,5 MF 25,0 1,50 23,376 23,5 24,3

M25×1 MF 25,0 1,00 23,917 24,0 24,5

M26×1,5 MF 26,0 1,50 24,376 24,5 25,3

M27 M 27,0 3,00 23,752 24,0 25,5

M27×2 MF 27,0 2,00 24,835 25,0 26,0

M27×1,5 MF 27,0 1,50 25,376 25,5 26,3

M27×1 MF 27,0 1,00 25,917 26,0 26,5

M27×0,75 MF 27,0 0,75 26,188 26,3 26,6

M28×2 MF 28,0 2,00 25,835 26,0 27,0

M28×1,5 MF 28,0 1,50 26,376 26,5 27,3

M28×1 MF 28,0 1,00 26,917 27,0 27,5

M30 M 30,0 3,50 26,211 26,5 28,3

M30×3 MF 30,0 3,00 26,752 27,0 28,5

M30×2,5 MF 30,0 2,50 27,294 27,5 28,8

M30×2 MF 30,0 2,00 27,835 28,0 29,0

M30×1,5 MF 30,0 1,50 28,376 28,5 29,3

M30×1 MF 30,0 1,00 28,917 29,0 29,5

M30×0,75 MF 30,0 0,75 29,188 29,3 29,6

M32×2 MF 32,0 2,00 29,835 30,0 31,0

M32×1,5 MF 32,0 1,50 30,376 30,5 31,3

M33 M 33,0 3,50 29,211 29,5 31,3

M33×3 MF 33,0 3,00 29,752 30,0 31,5

M33×2 MF 33,0 2,00 30,835 31,0 32,0

M33×1,5 MF 33,0 1,50 31,376 31,5 32,3

M33×1 MF 33,0 1,00 31,917 32,0 32,5

M33×0,75 MF 33,0 0,75 32,188 32,3 32,6

M35×1,5 MF 35,0 1,50 33,376 33,5 34,3

M36 M 36,0 4,00 31,670 32,0 34,0

M36×3 MF 36,0 3,00 32,752 33,0 34,5

M36×2 MF 36,0 2,00 33,835 34,0 35,0

M36×1,5 MF 36,0 1,50 34,376 34,5 35,3

M36×1 MF 36,0 1,00 34,917 35,0 35,5

M38×1,5 MF 38,0 1,50 36,376 36,5 37,3

M39 M 39,0 4,00 34,670 35,0 37,0

M39×3 MF 39,0 3,00 35,752 36,0 37,5

M39×2 MF 39,0 2,00 36,835 37,0 38,0

M39×1,5 MF 39,0 1,50 37,376 37,5 38,3

M39×1 MF 39,0 1,00 37,917 38,0 38,5

M40×3 MF 40,0 3,00 36,752 37,0 38,5

M40×2,5 MF 40,0 2,50 37,294 37,5 38,8

M40×2 MF 40,0 2,00 37,835 38,0 39,0

M40×1,5 MF 40,0 1,50 38,376 38,5 39,3

M42 M 42,0 4,50 37,129 37,5 39,8

M42×4 MF 42,0 4,00 37,670 38,0 40,0

M42×3 MF 42,0 3,00 38,752 39,0 40,5

M42×2 MF 42,0 2,00 39,835 40,0 41,0

M42×1,5 MF 42,0 1,50 40,376 40,5 41,3

M42×1 MF 42,0 1,00 40,917 41,0 41,5

M45 M 45,0 4,50 40,129 40,5 42,8

M45×4 MF 45,0 4,00 40,670 41,0 43,0

M45×3 MF 45,0 3,00 41,752 42,0 43,5

M45×2 MF 45,0 2,00 42,835 43,0 44,0

M45×1,5 MF 45,0 1,50 43,376 43,5 44,3

M45×1 MF 45,0 1,00 43,917 44,0 44,5

M48 M 48,0 5,00 42,587 43,0 45,5

M48×4 MF 48,0 4,00 43,670 44,0 46,0

M48×3 MF 48,0 3,00 44,752 45,0 46,5

M48×2 MF 48,0 2,00 45,835 46,0 47,0

M48×1,5 MF 48,0 1,50 46,376 46,5 47,3

M50×4 MF 50,0 4,00 45,670 46,0 48,0

M50×3 MF 50,0 3,00 46,752 47,0 48,5

M50×2 MF 50,0 2,00 47,835 48,0 49,0

M50×1,5 MF 50,0 1,50 48,376 48,5 49,3

M52 M 52,0 5,00 46,587 47,0 49,5

M52×4 MF 52,0 4,00 47,670 48,0 50,0

M52×3 MF 52,0 3,00 48,752 49,0 50,5

M52×2 MF 52,0 2,00 49,835 50,0 51,0

M52×1,5 MF 52,0 1,50 50,376 50,5 51,3

M55×4 MF 55,0 4,00 50,670 51,0 53,0

M55×3 MF 55,0 3,00 51,752 52,0 53,5

M55×2 MF 55,0 2,00 52,835 53,0 54,0
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0–80 UNF UNF 1,52 0,32 1,180 1,2 1,4

1–64 UNC UNC 1,85 0,40 1,425 1,5 1,7

1–72 UNF UNF 1,85 0,35 1,472 1,5 1,7

2–56 UNC UNC 2,18 0,45 1,693 1,7 2,0

2–64 UNF UNF 2,18 0,40 1,755 1,8 2,0

3–48 UNC UNC 2,51 0,53 1,942 2,0 2,2

3–56 UNF UNF 2,51 0,45 2,024 2,1 2,3

4–40 UNC UNC 2,84 0,64 2,157 2,2 2,5

4–48 UNF UNF 2,84 0,53 2,272 2,3 2,6

5–40 UNC UNC 3,18 0,64 2,488 2,6 2,9

16193 UNF UNF 3,18 0,58 2,550 2,6 2,9

6–32 UNC UNC 3,51 0,79 2,646 2,7 3,1

6–40 UNF UNF 3,51 0,64 2,818 2,9 3,2

8–32 UNC UNC 4,17 0,79 3,306 3,4 3,8

8–36 UNF UNF 4,17 0,71 3,402 3,5 3,8

10–24 UNC UNC 4,83 1,06 3,680 3,8 4,3

10–28 UNS UNS 4,83 0,91 3,844 3,9 4,4

10–32 UNF UNF 4,83 0,79 3,967 4,1 4,4

10–36 UNS UNS 4,83 0,71 4,062 4,1 4,5

10–40 UNS UNS 4,83 0,64 4,139 4,2 4,5

10–48 UNS UNS 4,83 0,53 4,253 4,3 4,6

10–56 UNS UNS 4,83 0,45 4,335 4,4 4,6

12–24 UNC UNC 5,49 1,06 4,341 4,5 4,9

12–28 UNF UNF 5,49 0,91 4,504 4,6 5,0

12–32 UNEF UNEF 5,49 0,79 4,627 4,7 5,1

12–36 UNS UNS 5,49 0,71 4,723 4,8 5,1

12–40 UNS UNS 5,49 0,64 4,799 4,9 5,2

12–48 UNS UNS 5,49 0,53 4,914 5,0 5,2

12–56 UNS UNS 5,49 0,45 4,995 5,0 5,3

1⁄4–20 UNC UNC 6,35 1,27 4,975 5,1 5,7

1⁄4–24 UNS UNS 6,35 1,06 5,204 5,3 5,8

1⁄4–27 UNS UNS 6,35 0,94 5,332 5,4 5,9

1⁄4–28 UNF UNF 6,35 0,91 5,368 5,5 5,9

1⁄4–32 UNEF UNEF 6,35 0,79 5,491 5,6 5,9

1⁄4–36 UNS UNS 6,35 0,71 5,586 5,7 6,0

1⁄4–40 UNS UNS 6,35 0,64 5,663 5,7 6,0

1⁄4–48 UNS UNS 6,35 0,53 5,777 5,8 6,1

1⁄4–56 UNS UNS 6,35 0,45 5,859 5,9 6,1

5⁄16–18 UNC UNC 7,94 1,41 6,410 6,6 7,2

5⁄16–20 UN UN 7,94 1,27 6,563 6,7 7,3

5⁄16–24 UNF UNF 7,94 1,06 6,792 6,9 7,4

5⁄16–27 UNS UNS 7,94 0,94 6,919 7,0 7,5

5⁄16–28 UN UN 7,94 0,91 6,955 7,1 7,5

5⁄16–32 UNEF UNEF 7,94 0,79 7,078 7,2 7,5

5⁄16–36 UNS UNS 7,94 0,71 7,174 7,2 7,6

5⁄16–40 UNS UNS 7,94 0,64 7,250 7,3 7,6

5⁄16–48 UNS UNS 7,94 0,53 7,365 7,4 7,7

3⁄8–16 UNC UNC 9,53 1,59 7,806 8,0 8,7

3⁄8–18 UNS UNS 9,53 1,41 7,997 8,1 8,8

3⁄8–20 UN UN 9,53 1,27 8,150 8,3 8,9

3⁄8–24 UNF UNF 9,53 1,06 8,379 8,5 9,0

3⁄8–24 UNF UNF 9,53 1,06 8,379 8,5 9,0

3⁄8–27 UNS UNS 9,53 0,94 8,507 8,6 9,0

3⁄8–28 UN UN 9,53 0,91 8,543 8,6 9,1
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3⁄8–32 UNEF UNEF 9,53 0,79 8,666 8,8 9,1

3⁄8–36 UNS UNS 9,53 0,71 8,761 8,8 9,2

3⁄8–40 UNS UNS 9,53 0,64 8,838 8,9 9,2

0,390–27 UNS UNS 9,91 0,94 8,888 9,0 9,4

7⁄16–14 UNC UNC 11,11 1,81 9,148 9,3 10,2

7⁄16–16 UN UN 11,11 1,59 9,394 9,6 10,3

7⁄16–18 UNS UNS 11,11 1,41 9,585 9,7 10,4

7⁄16–20 UNF UNF 11,11 1,27 9,738 9,9 10,5

7⁄16–24 UNS UNS 11,11 1,06 9,967 10,1 10,6

7⁄16–27 UNS UNS 11,11 0,94 10,094 10,2 10,6

7⁄16–28 UNEF UNEF 11,11 0,91 10,130 10,2 10,6

7⁄16–32 UN UN 11,11 0,79 10,253 10,3 10,7

1⁄2–12 UNS UNS 12,70 2,12 10,408 10,6 11,6

1⁄2–13 UNC UNC 12,70 1,95 10,585 10,8 11,7

1⁄2–14 UNS UNS 12,70 1,81 10,736 10,9 11,8

1⁄2–16 UN UN 12,70 1,59 10,981 11,2 11,9

1⁄2–18 UNS UNS 12,70 1,41 11,172 11,3 12,0

1⁄2–20 UNF UNF 12,70 1,27 11,325 11,5 12,1

1⁄2–24 UNS UNS 12,70 1,06 11,554 11,7 12,2

1⁄2–27 UNS UNS 12,70 0,94 11,682 11,8 12,2

1⁄2–28 UNEF UNEF 12,70 0,91 11,718 11,8 12,2

1⁄2–32 UN UN 12,70 0,79 11,841 11,9 12,3

9⁄16–12 UNC UNC 14,29 2,12 11,996 12,2 13,2

9⁄16–14 UNS UNS 14,29 1,81 12,323 12,5 13,4

9⁄16–16 UN UN 14,29 1,59 12,569 12,7 13,5

9⁄16–18 UNF UNF 14,29 1,41 12,760 12,9 13,6

9⁄16–20 UN UN 14,29 1,27 12,913 13,0 13,6

9⁄16–24 UNEF UNEF 14,29 1,06 13,142 13,3 13,7

9⁄16–27 UNS UNS 14,29 0,94 13,269 13,4 13,8

9⁄16–28 UN UN 14,29 0,91 13,305 13,4 13,8

9⁄16–32 UN UN 14,29 0,79 13,428 13,5 13,9

5⁄8–11 UNC UNC 15,88 2,31 13,375 13,6 14,7

5⁄8–12 UN UN 15,88 2,12 13,583 13,8 14,8

5⁄8–14 UNS UNS 15,88 1,81 13,911 14,1 14,9

5⁄8–16 UN UN 15,88 1,59 14,156 14,3 15,1

5⁄8–18 UNF UNF 15,88 1,41 14,347 14,5 15,2

5⁄8–20 UN UN 15,88 1,27 14,500 14,6 15,2

5⁄8–24 UNEF UNEF 15,88 1,06 14,729 14,8 15,3

5⁄8–27 UNS UNS 15,88 0,94 14,857 15,0 15,4

5⁄8–28 UN UN 15,88 0,91 14,893 15,0 15,4

5⁄8–32 UN UN 15,88 0,79 15,016 15,1 15,5

11⁄16–12 UN UN 17,46 2,12 15,171 15,4 16,4

11⁄16–16 UN UN 17,46 1,59 15,744 15,9 16,7

11⁄16–20 UN UN 17,46 1,27 16,088 16,2 16,8

11⁄16–24 UNEF UNEF 17,46 1,06 16,317 16,4 16,9

11⁄16–28 UN UN 17,46 0,91 16,480 16,6 17,0

11⁄16–32 UN UN 17,46 0,79 16,603 16,7 17,1

3⁄4–10 UNC UNC 19,05 2,54 16,300 16,6 17,8

3⁄4–12 UN UN 19,05 2,12 16,758 17,0 18,0

3⁄4–14 UNS UNS 19,05 1,81 17,086 17,3 18,1

3⁄4–16 UNF UNF 19,05 1,59 17,331 17,5 18,2

3⁄4–18 UNS UNS 19,05 1,41 17,522 17,7 18,3

3⁄4–20 UNEF UNEF 19,05 1,27 17,675 17,8 18,4

3⁄4–24 UNS UNS 19,05 1,06 17,904 18,0 18,5

3⁄4–24 UNS UNS 19,05 1,06 17,904 18,0 18,5

3⁄4–28 UN UN 19,05 0,91 18,068 18,2 18,6

3⁄4–32 UN UN 19,05 0,79 18,191 18,3 18,6

13⁄16–12 UN UN 20,64 2,12 18,346 18,6 19,6

13⁄16–16 UN UN 20,64 1,59 18,919 19,1 19,8

13⁄16–20 UNEF UNEF 20,64 1,27 19,263 19,4 20,0

13⁄16–28 UN UN 20,64 0,91 19,655 19,8 20,2

13⁄16–32 UN UN 20,64 0,79 19,778 19,9 20,2

7⁄8–9 UNC UNC 22,23 2,82 19,170 19,5 20,8

7⁄8–10 UNS UNS 22,23 2,54 19,475 19,7 20,9

7⁄8–12 UN UN 22,23 2,12 19,933 20,2 21,1

7⁄8–14 UNF UNF 22,23 1,81 20,261 20,5 21,3

7⁄8–16 UN UN 22,23 1,59 20,506 20,7 21,4

7⁄8–18 UNS UNS 22,23 1,41 20,697 20,8 21,5

7⁄8–20 UNEF UNEF 22,23 1,27 20,850 21,0 21,6

7⁄8–24 UNS UNS 22,23 1,06 21,079 21,2 21,7

7⁄8–27 UNS UNS 22,23 0,94 21,207 21,3 21,7

7⁄8–28 UN UN 22,23 0,91 21,243 21,3 21,8

7⁄8–32 UN UN 22,23 0,79 21,366 21,5 21,8

15⁄16–12 UN UN 23,81 2,12 21,521 21,7 22,7

15⁄16–16 UN UN 23,81 1,59 22,094 22,3 23,0

15⁄16–20 UNEF UNEF 23,81 1,27 22,438 22,6 23,2

15⁄16–28 UN UN 23,81 0,91 22,830 22,9 23,3

15⁄16–32 UN UN 23,81 0,79 22,953 23,0 23,4

1–8 UNC UNC 25,40 3,18 21,963 22,3 23,8

1–10 UNS UNS 25,40 2,54 22,650 22,9 24,1

1–12 UNF UNF 25,40 2,12 23,108 23,3 24,3

1–14 UNSf UNSf 25,40 1,81 23,436 23,6 24,5

1–16 UN UN 25,40 1,59 23,681 23,9 24,6

1–18 UNS UNS 25,40 1,41 23,872 24,0 24,7

1–20 UNEF UNEF 25,40 1,27 24,025 24,2 24,8

1–24 UNS UNS 25,40 1,06 24,254 24,4 24,9

1–27 UNS UNS 25,40 0,94 24,382 24,5 24,9

1–28 UN UN 25,40 0,91 24,418 24,5 24,9

1–32 UN UN 25,40 0,79 24,541 24,6 25,0

11⁄16–8 UN UN 26,99 3,18 23,550 23,9 25,4

11⁄16–12 UN UN 26,99 2,12 24,696 24,9 25,9

11⁄16–16 UN UN 26,99 1,59 25,269 25,4 26,2

11⁄16–18 UNEF UNEF 26,99 1,41 25,460 25,6 26,3
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11⁄16–20 UN UN 26,99 1,27 25,613 25,7 26,3

11⁄16–28 UN UN 26,99 0,91 26,005 26,1 26,5

11⁄8–7 UNC UNC 28,58 3,63 24,647 25,0 26,7

11⁄8–8 UN UN 28,58 3,18 25,138 25,5 27,0

11⁄8–10 UNS UNS 28,58 2,54 25,825 26,1 27,3

11⁄8–12 UNF UNF 28,58 2,12 26,283 26,5 27,5

11⁄8–14 UNS UNS 28,58 1,81 26,611 26,8 27,6

11⁄8–16 UN UN 28,58 1,59 26,856 27,0 27,8

11⁄8–18 UNEF UNEF 28,58 1,41 27,047 27,2 27,9

11⁄8–20 UN UN 28,58 1,27 27,200 27,3 27,9

11⁄8–24 UNS UNS 28,58 1,06 27,429 27,5 28,0

11⁄8–28 UN UN 28,58 0,91 27,593 27,7 28,1

13⁄16–8 UN UN 30,16 3,18 26,725 27,1 28,5

13⁄16–12 UN UN 30,16 2,12 27,871 28,1 29,1

13⁄16–16 UN UN 30,16 1,59 28,444 28,6 29,4

13⁄16–18 UNEF UNEF 30,16 1,41 28,635 28,8 29,4

13⁄16–20 UN UN 30,16 1,27 28,788 28,9 29,5

13⁄16–28 UN UN 30,16 0,91 29,180 29,3 29,7

11⁄4–7 UNC UNC 31,75 3,63 27,822 28,2 29,9

11⁄4–8 UN UN 31,75 3,18 28,313 28,7 30,1

11⁄4–10 UNS UNS 31,75 2,54 29,000 29,3 30,5

11⁄4–12 UNF UNF 31,75 2,12 29,458 29,7 30,7

11⁄4–14 UNS UNS 31,75 1,81 29,786 30,0 30,8

11⁄4–16 UN UN 31,75 1,59 30,031 30,2 30,9

11⁄4–18 UNEF UNEF 31,75 1,41 30,222 30,4 31,0

11⁄4–20 UN UN 31,75 1,27 30,375 30,5 31,1

11⁄4–24 UNS UNS 31,75 1,06 30,604 30,7 31,2

11⁄4–28 UN UN 31,75 0,91 30,768 30,9 31,3

15⁄16–8 UN UN 33,34 3,18 29,900 30,2 31,7

15⁄16–12 UN UN 33,34 2,12 31,046 31,3 32,3

15⁄16–16 UN UN 33,34 1,59 31,619 31,8 32,5

15⁄16–18 UNEF UNEF 33,34 1,41 31,810 32,0 32,6

15⁄16–20 UN UN 33,34 1,27 31,963 32,1 32,7

15⁄16–28 UN UN 33,34 0,91 32,355 32,5 32,9

13⁄8–6 UNC UNC 34,93 4,23 30,342 30,8 32,8

13⁄8–8 UN UN 34,93 3,18 31,488 31,8 33,3

13⁄8–10 UNS UNS 34,93 2,54 32,175 32,4 33,6

13⁄8–12 UNF UNF 34,93 2,12 32,633 32,9 33,8

13⁄8–14 UNS UNS 34,93 1,81 32,961 33,2 34,0

13⁄8–16 UN UN 34,93 1,59 33,206 33,4 34,1

13⁄8–18 UNEF UNEF 34,93 1,41 33,397 33,5 34,2

13⁄8–20 UN UN 34,93 1,27 33,550 33,7 34,3

13⁄8–24 UNS UNS 34,93 1,06 33,779 33,9 34,4

13⁄8–28 UN UN 34,93 0,91 33,943 34,0 34,5

17⁄16–6 UN UN 36,51 4,23 31,929 32,4 34,4

17⁄16–8 UN UN 36,51 3,18 33,075 33,4 34,9

17⁄16–12 UN UN 36,51 2,12 34,221 34,4 35,4

17⁄16–16 UN UN 36,51 1,59 34,794 35,0 35,7

17⁄16–18 UNEF UNEF 36,51 1,41 34,985 35,1 35,8

17⁄16–20 UN UN 36,51 1,27 35,138 35,3 35,9

17⁄16–28 UN UN 36,51 0,91 35,530 35,6 36,0

11⁄2–6 UN UN 38,10 4,23 33,517 34,0 35,9

11⁄2–8 UN UN 38,10 3,18 34,663 35,0 36,5

11⁄2–10 UNS UNS 38,10 2,54 35,350 35,6 36,8

11⁄2–12 UNF UNF 38,10 2,12 35,808 36,0 37,0

11⁄2–14 UNS UNS 38,10 1,81 36,136 36,3 37,2

11⁄2–16 UN UN 38,10 1,59 36,381 36,6 37,3

11⁄2–18 UNEF UNEF 38,10 1,41 36,572 36,7 37,4

11⁄2–20 UN UN 38,10 1,27 36,725 36,9 37,5

11⁄2–24 UNS UNS 38,10 1,06 36,954 37,1 37,6

11⁄2–28 UN UN 38,10 0,91 37,118 37,2 37,6

19⁄16–6 UN UN 39,69 4,23 35,104 35,6 37,5

19⁄16–8 UN UN 39,69 3,18 36,250 36,6 38,1

19⁄16–12 UN UN 39,69 2,12 37,396 37,6 38,6

19⁄16–16 UN UN 39,69 1,59 37,969 38,1 38,9

19⁄16–18 UNEF UNEF 39,69 1,41 38,160 38,3 39,0

19⁄16–20 UN UN 39,69 1,27 38,313 38,4 39,0

15⁄8–6 UN UN 41,28 4,23 36,692 37,1 39,1

15⁄8–8 UN UN 41,28 3,18 37,838 38,2 39,7

15⁄8–10 UNS UNS 41,28 2,54 38,525 38,8 40,0

15⁄8–12 UN UN 41,28 2,12 38,983 39,2 40,2

15⁄8–14 UNS UNS 41,28 1,81 39,311 39,5 40,3

15⁄8–16 UN UN 41,28 1,59 39,556 39,7 40,5

15⁄8–18 UNEF UNEF 41,28 1,41 39,747 39,9 40,6

15⁄8–20 UN UN 41,28 1,27 39,900 40,0 40,6

15⁄8–24 UNS UNS 41,28 1,06 40,129 40,2 40,7

111⁄16–6 UN UN 42,86 4,23 38,279 38,7 40,7

111⁄16–8 UN UN 42,86 3,18 39,425 39,8 41,2

111⁄16–12 UN UN 42,86 2,12 40,571 40,8 41,8

111⁄16–16 UN UN 42,86 1,59 41,144 41,3 42,1

111⁄16–18 UNEF UNEF 42,86 1,41 41,335 41,5 42,1

111⁄16–20 UN UN 42,86 1,27 41,488 41,6 42,2

13⁄4–5 UNC UNC 44,45 5,08 38,950 39,5 41,9

13⁄4–6 UN UN 44,45 4,23 39,867 40,3 42,3

13⁄4–8 UN UN 44,45 3,18 41,013 41,4 42,8

13⁄4–10 UNS UNS 44,45 2,54 41,700 42,0 43,2

13⁄4–12 UN UN 44,45 2,12 42,158 42,4 43,4

13⁄4–14 UNS UNS 44,45 1,81 42,486 42,7 43,5

13⁄4–16 UN UN 44,45 1,59 42,731 42,9 43,6

13⁄4–18 UNS UNS 44,45 1,41 42,922 43,1 43,7

13⁄4–20 UN UN 44,45 1,27 43,075 43,2 43,8

113⁄16–6 UN UN 46,04 4,23 41,454 41,9 43,9

113⁄16–8 UN UN 46,04 3,18 42,600 42,9 44,4
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závitník

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

W 1/16 - 60 BSW 1,59 0,42 1,045 1,2 1,4

W 3/32 - 48 BSW 2,38 0,53 1,704 1,9 2,1

W 1/8 - 40 BSW 3,18 0,64 2,362 2,5 2,9

W 5/32 - 32 BSW 3,97 0,79 2,952 3,2 3,6

W 3/16 - 24 BSW 4,76 1,06 3,407 3,7 4,2

W 3/16 - 32 BSF 4,76 0,79 3,746 4,0 4,4

W 7/32 - 24 BSW 5,56 1,06 4,201 4,5 5,0

W 7/32 - 28 BSF 5,56 0,91 4,395 4,6 5,1

W 1/4 - 20 BSW 6,35 1,27 4,724 5,1 5,7

W 1/4 - 26 BSF 6,35 0,98 5,099 5,4 5,9

W 9/32 - 26 BSF 7,14 0,98 5,893 6,2 6,7

W 5/16 - 18 BSW 7,94 1,41 6,130 6,5 7,2

W 5/16 - 22 BSF 7,94 1,15 6,459 6,8 7,4

W 3/8 - 16 BSW 9,53 1,59 7,492 7,9 8,7

W 3/8 - 20 BSF 9,53 1,27 7,899 8,3 8,9

W 7/16 - 14 BSW 11,11 1,81 8,789 9,3 10,2

W 7/16 - 18 BSF 11,11 1,41 9,305 9,7 10,4

W 1/2 - 12 BSW 12,70 2,12 9,989 10,6 11,6

W 1/2 - 16 BSF 12,70 1,59 10,667 11,1 11,9

W 9/16 - 16 BSF 14,29 1,59 12,254 12,7 13,5

W 5/8 - 11 BSW 15,88 2,31 12,925 13,6 14,7

W 5/8 - 14 BSF 15,88 1,81 13,552 14,1 15,0

W 11/16 - 14 BSF 17,46 1,81 15,139 15,6 16,6

W 3/4 - 10 BSW 19,05 2,54 15,797 16,5 17,8

W 3/4 - 12 BSF 19,05 2,12 16,339 16,9 18,0

W 13/16 - 12 BSF 20,64 2,12 17,927 18,5 19,6

W 7/8 - 9 BSW 22,23 2,82 18,611 19,4 20,8

W 7/8 - 11 BSF 22,23 2,31 19,268 19,9 21,1

W 1 - 8 BSW 25,40 3,18 21,334 22,2 23,8

W 1 - 10 BSF 25,40 2,54 22,147 22,9 24,1

W 1 1/8 - 7 BSW 28,58 3,63 23,928 24,9 26,8

W 1 1/8 - 9 BSF 28,58 2,82 24,961 25,8 27,2

W 1 1/4 - 7 BSW 31,75 3,63 27,103 28,1 29,9

W 1 1/4 - 9 BSF 31,75 2,82 28,136 28,9 30,3

W 1 3/8 - 6 BSW 34,93 4,23 29,504 30,7 32,8

W 1 3/8 - 8 BSF 34,93 3,18 30,859 31,8 33,3

W 1 1/2 - 6 BSW 38,10 4,23 32,679 33,9 36,0

W 1 1/2 - 8 BSF 38,10 3,18 34,034 34,9 36,5

W 1 5/8 - 5 BSW 41,28 5,08 34,777 36,2 38,7

W 1 5/8 - 8 BSF 41,28 3,18 37,217 38,1 39,7

W 1 3/4 - 5 BSW 44,45 5,08 37,944 39,4 41,9

W 1 3/4 - 7 BSF 44,45 3,63 39,803 40,8 42,6

W 1 7/8 - 4 1/2 BSW 47,63 5,64 40,396 42,0 44,8

W 2 - 4 1/2 BSW 50,80 5,64 43,571 45,2 48,0

W 2 - 7 BSF 50,80 3,63 46,153 47,2 49,0

W 2 1/4 - 4 BSW 57,15 6,35 49,018 50,8 54,0

W 2 1/4 - 6 BSF 57,15 4,23 51,729 52,9 55,0

W 2 1/2 - 4 BSW 63,50 6,35 55,368 57,2 60,3

W 2 1/2 - 6 BSF 63,50 4,23 58,079 59,3 61,4

W 2 3/4 - 3 1/2 BSW 69,85 7,26 60,556 62,6 66,2

W 2 3/4 - 6 BSF 69,85 4,23 64,429 65,6 67,7

W 3 - 3 1/2 BSW 76,20 7,26 66,906 68,9 72,6

W 3 - 5 BSF 76,20 5,08 69,694 71,1 73,7

W 3 1/4 - 3 1/4 BSW 82,55 7,82 72,541 74,7 78,6

W 3 1/4 - 5 BSF 82,55 5,08 76,044 77,5 80,0

W 3 1/2 - 3 1/4 BSW 88,90 7,82 78,891 81,1 85,0

W 3 1/2 - 4 1/2 BSF 88,90 5,64 81,671 83,3 86,1

W 3 3/4 - 3 BSW 95,25 8,47 84,407 86,8 91,0

W 3 3/4 - 4 1/2 BSF 95,25 5,64 88,021 89,6 92,4

BA (British Association) (BS)
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

#16 BA 0,790 0,19 0,560 0,6 0,8

#15 BA 0,900 0,21 0,650 0,7 0,9

#14 BA 1,000 0,23 0,720 0,8 1,0

#13 BA 1,200 0,25 0,900 1,0 1,2

#12 BA 1,300 0,28 0,960 1,1 1,3

#11 BA 1,500 0,31 1,130 1,2 1,5

#10 BA 1,700 0,35 1,280 1,4 1,8

#9 BA 1,900 0,39 1,430 1,6 2,0

#8 BA 2,200 0,43 1,680 1,8 2,3

#7 BA 2,500 0,48 1,920 2,1 2,6

#6 BA 2,800 0,53 2,160 2,3 2,9

#5 BA 3,200 0,59 2,490 2,7 3,3

#4 BA 3,600 0,66 2,810 3,0 3,7

#3 BA 4,100 0,73 3,220 3,5 4,2

#2 BA 4,700 0,81 3,730 4,1 4,8

#1 BA 5,300 0,90 4,220 4,5 5,4

#0 BA 6,000 1,00 4,800 5,2 6,1

BSPP (British Standard Parallel Pipe) 55°
G Trubkové závity válcové vnitřní
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Průměr
předvrt. 
otvoru

Pro  
řezací 

závitník

Označení [mm] TPI [mm] [mm] [mm]

G 1/16 BSPP 7,72 28 0,91 6,561 6,8

G 1/8 BSPP 9,73 28 0,91 8,566 8,7

G 1/4 BSPP 13,16 19 1,34 11,445 11,6

G 3/8 BSPP 16,66 19 1,34 14,950 15,0

G 1/2 BSPP 20,96 14 1,81 18,631 19,0

G 3/4 BSPP 22,91 14 1,81 20,587 20,8

G 7/8 BSPP 26,44 14 1,81 24,117 24,5

G 7/8 BSPP 30,20 14 1,81 27,877 28,0

G 1 BSPP 33,25 11 2,31 30,291 30,5

G 1 1/8 BSPP 37,90 11 2,31 34,939 35,0

G 1 1/4 BSPP 41,91 11 2,31 38,952 39,5

G 1 3/8 BSPP 44,32 11 2,31 41,365 41,5

G 1 1/2 BSPP 47,80 11 2,31 44,845 45,0

G 1 3/4 BSPP 53,75 11 2,31 50,788 51,0

G 2 BSPP 59,61 11 2,31 56,656 57,0

G 2 1/4 BSPP 65,71 11 2,31 62,752 63,0

G 2 1/2 BSPP 75,18 11 2,31 72,226 72,5

G 2 3/4 BSPP 81,53 11 2,31 78,576 79,0

G 3 BSPP 87,88 11 2,31 84,926 85,5

G 3 1/4 BSPP 93,98 11 2,31 91,022 91,0

G 3 1/2 BSPP 100,33 11 2,31 97,372 97,8

G 3 3/4 BSPP 106,68 11 2,31 103,722 104,0

G 4 BSPP 113,03 11 2,31 110,072 110,5

G 4 1/2 BSPP 125,73 11 2,31 122,772 123,0

G 5 BSPP 138,43 11 2,31 135,472 136,0

G 5 1/2 BSPP 151,13 11 2,31 148,172 148,5

G 6 BSPP 163,83 11 2,31 160,872 161,5

BSPT (British Standard Pipe Thread) 55°
Rp Trubkový kuželový závit vnitřní
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Označení [mm] TPI [mm] [mm] [mm]

6 Rp 1/8 Rp 9,73 28 0,91 8,566 8,4

8 Rp 1/4 Rp 13,16 19 1,34 11,445 11,2

10 Rp 3/8 Rp 16,66 19 1,34 14,950 14,8

15 Rp 1/2 Rp 20,96 14 1,81 18,631 18,3

20 Rp 3/4 Rp 26,44 14 1,81 24,117 23,8

25 Rp 1 Rp 33,25 11 2,31 30,291 30,0

32 Rp 5/4 Rp 41,91 11 2,31 38,952 38,5

40 Rp 3/2 Rp 47,80 11 2,31 44,845 44,5

50 Rp 2 Rp 59,61 11 2,31 56,656 56,0

65 Rp 2 1/2 Rp 75,18 11 2,31 72,226 71,4

80 Rp 3 Rp 87,88 11 2,31 84,926 84,3

100 Rp 4 Rp 113,03 11 2,31 110,072 109,4

125 Rp 5 Rp 138,43 11 2,31 135,472 134,8

150 Rp 6 Rp 163,83 11 2,31 160,872 160,0

BSPT (British Standard Pipe Thread) 55°
Rc Trubkový kuželový závit vnitřní
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Označení [mm] TPI [mm] [mm] [mm]

Rc 1/8 Rc 9,73 28 0,91 8,566 8,4

Rc 1/4 Rc 13,16 19 1,34 11,445 11,2

Rc 3/8 Rc 16,66 19 1,34 14,950 14,8

Rc 1/2 Rc 20,96 14 1,81 18,631 18,3

Rc 3/4 Rc 22,91 14 1,81 20,587 20,3

NPT (National Pipe Thread 60°)
Trubkový kuželový závit vnitřní

Řa
da

Ve
lk

ý 
pr

ům
ěr

     
     

d 
= 

D

Po
če

t z
áv

it
ů 

na
 p

al
ec

St
ou

pá
ní

M
in

im
ál

ní
 p

rů
m

ěr
 

já
dr

a 
D

1m
in

  Průměr 
otvoru

Pro 
řezací 

závitník

Označení [mm] TPI [mm] [mm] [mm]

1/16 - 27 NPT NPT 7,90 27 0,94 6,389 6,0

1/8 - 27 NPT NPT 10,24 27 0,94 8,736 8,3

 1/4 - 18 NPT NPT 13,62 18 1,41 11,358 10,7

 3/8 - 18 NPT NPT 17,06 18 1,41 14,797 14,1

 1/2 - 14 NPT NPT 21,22 14 1,81 18,321 17,4

 3/4 - 14 NPT NPT 26,57 14 1,81 23,666 22,6

1 - 11 1/2 NPT NPT 33,23 11,5 2,21 29,694 28,5

1 1/4 - 11 1/2 NPT NPT 41,99 11,5 2,21 38,451 37,0

1 1/2 - 11 1/2 NPT NPT 48,05 11,5 2,21 44,520 43,5

2 - 11 1/2 NPT NPT 60,09 11,5 2,21 56,558 55,0

2 1/2 - 8 NPT NPT 72,70 8 3,18 67,619 65,5

3 - 8 NPT NPT 88,61 8 3,18 83,528 81,5

3 1/2 - 8 NPT NPT 101,32 8 3,18 96,236 94,3

4 - 8 NPT NPT 113,97 8 3,18 108,893 107,0

4 1/2 - 8 NPT NPT 127,00 8 3,18 121,920 120,5

5 - 8 NPT NPT 141,30 8 3,18 136,220 134,4

6 - 8 NPT NPT 168,28 8 3,18 163,195 161,2

8 - 8 NPT NPT 219,08 8 3,18 213,995 211,7

10 - 8 NPT NPT 273,05 8 3,18 267,970 265,3

12 - 8 NPT NPT 323,85 8 3,18 318,770 315,8

Pg METRIC ELECTRICAL THREAD 80°
Pancéřový závit (pro elektrotechniku)
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Označení [mm] TPI [mm] [mm] [mm]

Pg 7 Pg 12,50 20 1,27 11,280 11,4

Pg 9 Pg 15,20 18 1,41 13,860 14,0

Pg 11 Pg 18,60 18 1,41 17,260 17,3

Pg 13,5 Pg 20,40 18 1,41 19,060 19,0

Pg 16 Pg 22,50 18 1,41 21,160 21,3

Pg 21 Pg 28,30 16 1,59 26,780 26,8

Pg 29 Pg 37,00 16 1,59 35,480 35,5

Pg 36 Pg 47,00 16 1,59 45,480 45,5

Pg 42 Pg 54,00 16 1,59 52,480 52,5

Pg 48 Pg 59,30 16 1,59 57,780 57,8

ISO METRICKÝ
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závitník

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M55×1,5 MF 55,0 1,50 53,376 53,5 54,3

M56 M 56,0 5,50 50,046 50,5 53,3

M56×4 MF 56,0 4,00 51,670 52,0 54,0

M56×3 MF 56,0 3,00 52,752 53,0 54,5

M56×2 MF 56,0 2,00 53,835 54,0 55,0

M56×1,5 MF 56,0 1,50 54,376 54,5 55,3

M56×1 MF 56,0 1,00 54,917 55,0 55,5

M58×4 MF 58,0 4,00 53,670 54,0 56,0

M58×3 MF 58,0 3,00 54,752 55,0 56,5

M58×2 MF 58,0 2,00 55,835 56,0 57,0

M58×1,5 MF 58,0 1,50 56,376 56,5 57,3

M60 M 60,0 5,50 54,046 54,5 57,3

M60×4 MF 60,0 4,00 55,670 56,0 58,0

M60×3 MF 60,0 3,00 56,752 57,0 58,5

M60×2 MF 60,0 2,00 57,835 58,0 59,0

M60×1,5 MF 60,0 1,50 58,376 58,5 59,3

M60×1 MF 60,0 1,00 58,917 59,0 59,5

M62×4 MF 62,0 4,00 57,670 58,0 60,0

M62×3 MF 62,0 3,00 58,752 59,0 60,5

M62×2 MF 62,0 2,00 59,835 60,0 61,0

M62×1,5 MF 62,0 1,50 60,376 60,5 61,3

M63×1,5 MF 63,0 1,50 61,376 61,5 62,3

M64 M 64,0 6,00 57,505 58,0 61,0

M64×5,5 MF 64,0 5,50 58,046 58,5 61,3

M64×4 MF 64,0 4,00 59,670 60,0 62,0

M64×3 MF 64,0 3,00 60,752 61,0 62,5

M64×2 MF 64,0 2,00 61,835 62,0 63,0

M64×1,5 MF 64,0 1,50 62,376 62,5 63,3

M64×1 MF 64,0 1,00 62,917 63,0 63,5

UN PALCOVÝ
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113⁄16–12 UN UN 46,04 2,12 43,746 44,0 45,0

113⁄16–16 UN UN 46,04 1,59 44,319 44,5 45,2

113⁄16–20 UN UN 46,04 1,27 44,663 44,8 45,4

17⁄8–6 UN UN 47,63 4,23 43,042 43,5 45,5

17⁄8–8 UN UN 47,63 3,18 44,188 44,5 46,0

17⁄8–10 UNS UNS 47,63 2,54 44,875 45,1 46,3

17⁄8–12 UN UN 47,63 2,12 45,333 45,6 46,5

17⁄8–14 UNS UNS 47,63 1,81 45,661 45,9 46,7

17⁄8–16 UN UN 47,63 1,59 45,906 46,1 46,8

17⁄8–18 UNS UNS 47,63 1,41 46,097 46,2 46,9

17⁄8–20 UN UN 47,63 1,27 46,250 46,4 47,0

115⁄16–6 UN UN 49,21 4,23 44,629 46,4 47,0

115⁄16–8 UN UN 49,21 3,18 45,775 45,1 47,1

115⁄16–12 UN UN 49,21 2,12 46,921 46,1 47,6

115⁄16–16 UN UN 49,21 1,59 47,494 47,1 48,1

115⁄16–20 UN UN 49,21 1,27 47,838 47,7 48,4

2–41⁄2 UNC UNC 50,80 5,64 44,689 48,0 48,6

2–6 UN UN 50,80 4,23 46,217 45,3 47,9

2–8 UN UN 50,80 3,18 47,363 46,7 48,6

2–10 UNS UNS 50,80 2,54 48,050 47,7 49,2

2–12 UN UN 50,80 2,12 48,508 48,3 49,5

2–14 UNS UNS 50,80 1,81 48,836 48,7 49,7

2–16 UN UN 50,80 1,59 49,081 49,0 49,9

2–18 UNS UNS 50,80 1,41 49,272 49,3 50,0

2–20 UN UN 50,80 1,27 49,425 49,4 50,1

BSW, BSF (Withworth)
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

W 4 - 3 BSW 101,60 8,47 90,757 93,1 97,4

W 4 - 4 1/2 BSF 101,60 5,64 94,371 96,0 98,8

W 4 1/4 - 2 7/8 BSW 107,95 8,83 96,636 99,1 103,5

W 4 1/4 - 4 BSF 107,95 6,35 99,818 101,6 104,8

W 4 1/2 - 2 7/8 BSW 114,30 8,83 102,986 105,5 109,9

W 4 3/4 - 2 3/4 BSW 120,65 9,24 108,821 111,4 116,0

W 5 - 2 3/4 BSW 127,00 9,24 115,171 117,8 122,4

W 5 1/4 - 2 5/8 BSW 133,35 9,68 120,958 123,7 128,5

W 5 1/2 - 2 5/8 BSW 139,70 9,68 127,308 130,0 134,9

W 5 3/4 - 2 1/2 BSW 146,05 10,16 133,038 135,9 141,0

W 6 - 2 1/2 BSW 152,40 10,16 139,388 142,2 147,3

BSPT (British Standard Pipe Thread) 55°
Rc Trubkový kuželový závit vnitřní
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Rc 7/8 Rc 26,44 14 1,81 24,117 23,8

Rc 7/8 Rc 30,20 14 1,81 27,877 27,5

Rc 1 Rc 33,25 11 2,31 30,291 30,0

Rc 1 1/8 Rc 37,90 11 2,31 34,939 34,5

Rc 1 1/4 Rc 41,91 11 2,31 38,952 38,5

Rc 1 1/8 Rc 44,32 11 2,31 41,365 41,0

Rc 1 1/2 Rc 47,80 11 2,31 44,845 44,5

Rc 1 3/4 Rc 53,75 11 2,31 50,788 50,0

Rc 2 Rc 59,61 11 2,31 56,656 56,0

Rc 2 1/4 Rc 65,71 11 2,31 62,752 62,0

Rc 2 1/2 Rc 75,18 11 2,31 72,226 71,5

Rc 2 3/4 Rc 81,53 11 2,31 78,576 78,0

Rc 3 Rc 87,88 11 2,31 84,926 84,0
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