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Présentation :

La carte InterpCNC V2,1 est une carte de contrdle d'axe.
Elle dispose de 5 sorties de commandes d'axes pouvant €tres intérpolés ou indépendants.

Développée sur la base d'un puissant processeur 32bits, 1'InterpCNC offre des performance idéale
pour les applications de commande numérique et également, les application d'automatisme
nécéssitant un contréle/commande d'axe économique.

L'interface de commande d'axe en mode Step/Direction est compatible avec toute la gamme de
motorisation proposée par la sociét¢é SOPROLEC (motorisation pas a pas, motorisation bruhless).

Deux interfaces de communication sont disponibles :
. USB pour une communication rapide dans les applications de commande numérique,
. RS485 MODBUS pour les applications industrielles.

Différentes librairies de communication permettent 1'utilisation de I'InterpCNC avec plusieurs
logiciels de pilotage :

. GALAAD (Ensemble CAO/FAO Pilotage intégré),
. MACH 3 (module de pilotagage a partir de fichiers GCODE),
. MULTI-CN solution de pilotage CNC avec automatisme profesionnel.

GALAAD
CAO/FAO/Pilotage

MACH3
Intérpréteur GCODE / Pilotage

4]
i:

1 MULTI CN
Intépréteur / Pilotage
Gestion d'automatisme étendus
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Logiciel de diagnostique :

La carte InterpCNC est livrée avec un logiciel de test et de diagnostique permettant 1'acces a
I'ensemble des fonctions de la carte et aux différents parametres.

Attention, l'utilisation de ce logiciel et en particulier, des fonctions de déplacement doit étre réservé
aux personnes avertis.

A la mise sous tension de la carte, les déplacement sont vérouillés (non autorisés). Pour autoriser le
fonctionnement des axes et des sorties, Cliquez en premier lieu sur le bouton "Unlock"

ﬂ InterpCNC V2 USB test center
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Vue d'ensemble de la carte InterpCNC V2.1B :
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USB 2.0
High speed

RS485
protocole
MODBUS

Alimentation 24VDC 4 entrées analogiques
et 2 sorties analogiques
Arrét d 'urgence

Alimentation :
Alimentation de la carte en 24VDC/250mA

Caractéristiques des sorties :
Sorties 1 a 4 : Relais contact sez 250V/10A
Sorties 5 a 8 : Collecteur ouvert 200mA/40V maxi par sortie
Sortie 9 a 12 : Opto-isolateur 30mA/40V maxi par sortie
Sorties CK1 a CKS5, D1 a D5 : Sortie TTL 5V/20mA maxi

Caractéristiques des entrées :
Entrées 1 a 16 : 0 a 32V maxi. Niveau haut a partir de 3,5V. Filtre 1,5KHz.
Entrée ENABLE : Fonction d'arrét d'urgence. 0 a 32V maxi. Niveau haut a partir de 3,5V.

Entrées/Sorties analogiques :
4 Entrées analogique All a Al4 : 0 a 10V. Impédance 1M, Résolution 10 bits.
2 Sorties analogique AO1 et AO2 : 0 a 10V. Résolution 10 bits.

Tous les connecteurs sont débrochables pour une mise en oeuver simplifiée.



Installation :

Lors du premier raccordement de la carte InterpCNC, Windows demande l'installation du driver de
communication USB.
Ce dernierr est disponible dans le dossier "USBDriver".

Utilisation avec GALAAD :
Copier les fichiers du dossier "GALAAD" dans le dossier d'installation de GALAAD.

Utilisation avec MACH3 :
Copier le dossier "M ACH3 dans le dossier d'installation de MACH3

Utilisation MULTICN :
Copier le dossier "MultiCN" dans le dossier d'installation de MultiCN



Raccordement :

Alimentation, Arrét d'urgence :

+

Alimentation
24VDC

Le raccordement entre V+ et ENA est indispensable. Utilisez donc un contact de type NF
(normalement fermé) pour assurer cette liaison.

Raccordement des entrées

Exemple de raccordement de
capteurs

Raccordement de contact de type
NO (norma lement ouvert 1)

Orgne X
Orge Y
OrigieZ
Origne A
Capleur outls

PUL+
ore | Raccordement du driver
e | moteur axe X

Driver
Pas a pas

Exemple d'utilisation d'une sortie relais pour la commande d'unmoteur de broche:

Contact du relais

®

Secteur 230VAC

—

Exemple utilisation des sorties OUTS5 a OUTS (collecteur ouvert




+24V  +24V

? ?

Bobine
relais externe

| Pilotage de 2 relais externes a l'aide
Des sorties OUTS et OUTS

Pilotage d'un variateur de vitesse de broche :

Variateur de fréquence

Sur cet exemple, la sortie
OUT1 commande la mise
en marche de la broche. La
sortie analogique AO1
pilote la variation de
vitesse,

Consigne vitasse 0 & 10V

+24V



Implantation InterpCNC V2.1B
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Les bornes repérées V+ sont toutes reliées entre elles.
Les bornes 0V sont toutes reliées entre elles.
Les bornes +5V sont toutes reliées entre elles (sortie régulées +5V de la carte).

L'état des sorties est visualisé par les LEDs vertes.
L'état des entrées est visualisé par les LEDs rouges.

Le voyant ENABLE représente 'état de I'entrée ENA qui fait fonction d'arrét d'urgence.



Utilisation avec MACHS3 :

1°) Utilisation du plugin InterpCNC V2.1 dans Mach3 :

Le fichier ICNC2Plugin.dll doit au préalable étre copié dans le dossier " MACH3\Plugins".

Au lancement de MACH 3, la fenétre ci-dessous doit s’afficher pour choisir I'utilisation de la carte
InterpCNC V2.1

Your system is showing more than one control device
Please pick the one you would like this profile to use.
Normal Printer port Operation.
ICNC2Plugin-SOPROLEC-v1.0.0.0:

"~ No Device

No Device

No Device

I~ Dont ask me this again

Si cette fenétre ne s'affiche pas au lancement de MACH3, lancez la commande "Reset Device
Sel..." du menu "Function Cfgs..." de Mach puis relancez MACH3

2°) Activation des axes, Configuration des sens de rotation :

Cochez les "Enable" des axes utiles,
Configuration des sens de déplacement avec "DirLowActive"

Les autres informations de cette fenétre ne sont pas utilisées

Engine Configuration...

Port Setup and Awis Selection  Motor Outputs i Input Sigrials 1 Qutput Signals I Encoder/MPG’s I Spindle Setup l IVill Oiptions I
Signal Enabled ‘ Step Pin® Dir Pin# Dir LowActi... ‘ Step Low A... | Step Port ‘ Dir Port
X Axis f 1 1 ¥ L4 1 1
(I S S L A T
Z Axis of 1 1 of & 1 1
L A Axis ¥ 5 9 ¥ ¥ 1 1
I B Axis ¥ 0 o ¥ k 0 0
| C Ais X 0 o L x 0 0
Il |spindie « 1 1 L L 1 0
I




3°) Sens de déplacement, prise d'origine machine.

Apres configuration des sens de rotations et si vous utilisez des capteurs de prise d'origine, vous
pouvez définir les sens de prise d'origine et la position du point d'origine.

Entries are in setup units.

Axis Reversed | Soft Max ‘ Soft Min | Slow Zone | Home Off. | Home M. |ALrtr:r fero | Speed % |
X w 60000  0.00 1.00 6000000 ¥ of 40
¥ W 30000 0.00 100 3000000 | of 50
z o 0.00 10000 | 1.00 oooc0 | ¥ of 50
A w 10000 10000 100 00000 % of 20
RE w 10000 10000 1.00 LY e 1 of 20
c w 10000 10000 100 ooooa X of 20

—G28 home location coordinates - 1

x |o a |0
v [o B |0
z |o c |o

Dans l'exemple ci dessus :

* La prise d'origine des axes X et Y se fait dans le sens X- et Y-

L'axe Z trouvera pour sa part le capteur d'origine en se déplacant vers le sens Z+
(« Reversed Z »).

. Les coordonnées machine du point d'origine se trouve en X=600, Y=300 et Z=0.

Les déplacements manuels seront limités a des courses de X=600, Y=300 et Z=-100. Ces
limites seront prises en compte si l'option « softs limits » est activée dans 1'écran principal.

L'appuie sur le bouton « REF ALL » lancera la prise d'origine sur les différents axes.

Avant le lancement de la prise d'origine, vous aurez pris soint de configurer els entrées utilisées
pour les capteurs de prise d'origine (voir exemple ci-dessous)



-

Engine Configuration.
.

Pott Setup and /s Selection | Motor Outputs  Input Signals | Qutput Signals | Encoder/MPG's | Spindie Setup | Ml Options |

Signal Enabled | Port # | Pin Number |Active Low | Emulated | HotKey
1 0 '

A K KA K XA XX
A % %A N XA KK
8 8 8 8 2 % N N N

Ping 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen

Automated Setup of Inputs |

Dans cet écran, nous avons activé les capteurs de prise d'origine pour les axes X, Y et Z.

Le numéro d'entrée physique de la carte est indiqué dans la colonne “Pin Number”.

Si vous utilisez des contacts de type NC (normalement fermé), activez la case “Active Low”.



4°) Pilotage de la broche, commande d’un variateur par consigne 0/10V

Engins Cbﬂlﬁguration. 5 - |
: — - = LN =

Pott Setup and Aws Selection | Motor Outputs | Input Signals | Output Signals | Encoder/MPG's  Spindle Setup | Ml Options |

Motor Control R Special Func:tions-—--l
I¥ Use Spindls Motor Outpit | [~ Use Spindle Feadback in Sync Modes|

FWM Gl [~ Closed Loop Spindle Cortral
I Step,/Dir Mctor I
Ppozs I i D foa |
| ¥ PWMBass Freq. [5 | Spiecle Sperst Avermoing

Minimum PWM [0 %
¥ Disable Food/Mist relays pigjay | Lo p=

. Mist M7 Output # I‘i_ Iﬁ —iGeneral Parameters — 1~ Special Options, Usually Off

' Hood ME Output # l3_ II} My e i1— Seconds ™ HotWire Heat for Jog

I Dutpuit Signal #5 16 CCW Delay Spin UF ,: Seconds | [ Laser Mode freql
 ModBus Spindle - Use Step/Dir as wel — |G Delay Spind DOWN -~ [ Seconds || [ Torch Vaoks Cortrol

[ Enabled FRea [64  64-127 CCW Delay Spin DOWN [ Seconds || [ Torch Auto OF
Max ADC Count ’15334] ™ Immediste Relay off before delay

Indiquez le numéro des sorties logiques utilisées pour la mise en marche/l'arrét de la broche (sortie
#1 dans I'exemple ci dessus).

Ensuite, reliez cette sortie logique a une sortie physique de la carte (sortie N°2 dans

'exemple ci-dessous)

| Engine Ebn.ﬁgumﬁun.
Port Setup and Axis Selection | Motor Outputs | Input Signals  Output Signals | Encoder/MPG's | Spindie Setup | Mil Options |
Signal Enabled | Port 2 | Pin Number Active Low E l
Digit Trig 4 1 0 4
| Enablel k4 1 o L4 15 |
Enable2 4 1 24 o L
Enable3 4 F 2 k4
Enablet 4 1 3 "
i EnableS 4 1 w
| Enableb ¥ 1 it 1
I Output #1 of 1 X
Output #2 of 1 it 1
P i 1 In P =
H Pins 2-%,1, 14, 16, and 17 are output pins. Mo other pin numbers should be used.
I
|

La sortie de mise en marche de la broche peut étre associée aune sortie analogique pour piloter un



variateur de vitesse

Dans I'exemple ci-dessous, la case « Use spindle motor » étant activée, la sortie analogique AOUT1

de la carte InterpCNC sera automatiquement utilisée pour piloter la vitesse.

Engine Configuration... Por & Pins

Port Setup and fuds Selection | Motor Outputs | Input Signals ! Cutput Signals I Encoder/MPGs: Spindle Setup ! Mill Options I

~ Relay Control i i Special Functions————— |
I Disable Spindle Relays Lse Spindle Mator OO ™ Use Spindle Fesdback in Sync Modes|
Clockwise (M3) Ouput# [1] E PWM Control [~ Closed Loop Spindle Control
| cowma  owpus [ i atacad Pl 1 [T Do
Qutput Signal #s 16 [~ Spindie Aweragin
! ~Flood h%:tg&o_r:ml 1 et ) e = = .
¥ Disable Flood/Mist relays Delay Micsmam WM ﬁ_ i
I Mist M7 Output # I‘i_ lﬂ —General Parameters ————— 1~ Special Options, Usually Cff -
| | Food Msowpw# 5 [ | [CW DelaySoin LP [ Seconds | [ HoWire Heat for dog
| Dutpuit Signal #5 16 FEN Dy e G l: Seconds | [ Laser Mode freql
~ ModBus Spindle - Use Step./Dir as well — CW Delay Spind DOWN [ Seconds I~ Torch Volts Cortrol
l [ Ensbled Reg [64  64-127|/COW Delay Son DOWN 1 Seconds || I Torch Auto OF
I Max ADC Court [16380 [~ Immediate Relay off before delay

ok || Amuer |

Avec une configuration de poulie conforme a celle de I'écran ci dessous, la sortie analogique variera
de 0 a 10V pour des vitesses de rotation de broche de 0 a 24000trs/mn (commande GCODE S0 a

$24000).
r ———
aeysein T — E..J
I
l Current Pulley Min Speed Max Speed Ratio
| Pulley Number 1 =l io |24000 | 1
I Reversed i

5°) Lecture des entrées analogiques :

L'état des entrées analogiques AIN1 a AIN4 est disponible dans les registres utilisateur (OEMDRO)

N° 1100 a 1103. Ces valeurs sont comprise entre 0 et 1023.

Vous pouvez donc utiliser ces registres pour la programmation dans le langage brain de MACH3.



Utilisation de la fonction régulation THC intégrée a la carte :

La carte InterpCNC dispose d’une fonction d’asservissement de la position de I’axe Z. Cette
fonctionnalité permet une gestion autonome de la régulation THC lors d’une découpe au plasma ou
d’une régulation de profondeur de graveur.

La mise en route de cette fonction peut se faire par des commandes logiciel ou tout simplement, lors
de I’activation d’une sortie de la carte. Typiquement, il suffit d’indiquer dans les paramétres THC le
numéro de sortie de mise en route du poste plasma pour que le THC se mette en route.

Exemple de configuration de la fonction THC a I’aide du logiciel InterpCNC_TestCenter

g T 5
Paramétres InterpCNC V2 _ ’ = | [a] ﬁ

N* |ID ‘Name |Value ‘Unit |Mini. |Maxi. Description -
85 EE_THC_ ALLOWED Utilization THC 1 ] 1 [0./1] Utilization THC

B8 EE_THC_FMae 15000 Hz 0 100000 Witesse mawi du THC

57 |EE_THC_Ma&x_SFPEED_DEVIATIOK 50 Hz/s"0 100000 Accel/decel maix comection

58 EE_THC_AIMN_FILTER_TIME & o 100 Filtre numérique entrée analogique

83  EE_THC_TEMPO_START 80 ms 0 10000 Temporisation activation THC

B0 EE_THC_AIM_MUMBER 2 ] 4 M* AIN mesure arc

E1  |EE_THC PID_SAMPLE_TIME ) ms 0 10 Période échantillanage filtre Pl

62  EE_THC_KI 0 1] 100000 Gain integrateur

63 | EE_THC_IM&X 1000 Hz 0 100000 Corection maxi par integrateur

E4  EE_THC_IMIN 1000 Hz O 100000 Carrection mini integrateur

ES  EE_THC_KP 100000 1] 100000 Gain proportione]|

EE  EE_THC_Max CORRECTIOMN_PLL 3200 pulse 0 10000000 distance maxi de correction

E7  EE_THC_MAX_CORRECTIOM_kOI 1600 pulze 0 10000000 distance mini de correction

68 EE_THC ACTIVATIOW_OUTPUT 1 1] 32 M* zortie activation THC

E3  EE_THC_CONTROL_INPUT g 1] 32 M* entrée autorisation THC

70 EE_THC_ ¥vSPEED_LIMITATION 1 1] 1 Enable/disable speed limitation depending of X7 speed

71 EE_THC_=vSPEED_LIMITATION " 100 Z 0 1000 % of % speed dlowed

72 EE_THC_SOURCE 1 ] 4 Source réglage THC [0=5aft, 1=AIN1...

73 EE_THC_SOURCE_MIMI 0 o 1024 Limite bazse consigne THC

74 |EE_EE_THC SOURCE_Max] 1023 1] 1024 Lirnite: haute corsigne THC =
| abelStatusParameters Chargement paramétres ugine \/ ak ‘ x Cancel ‘

L

EE THC ALLOWED : Si =1, function THC active.
EE THC FMAX : Vitesse de déplacement maximum de I’axe Z Durant la régulation (en Hz)

EE THC MAX SPEED DEVIATION : Acceleration/Deceleration des movement de regulation
(en Hz/periode d’échantillonnage. Voir EE THC PID SAMPLE TIME)

EE THC AIN FILTER TIME : Filtre de I’entrée analogique de mesure de THC (3 recommandé)

EE THC TEMPO_ START : temporization en ms entre 1’activation de la function THC et la mise
en route effective de la regulation).

EE THC_AIN _NUMBER : Numéro de I’entrée de mesure de tension d’arc.
EE THC PID SAMPLE TIME : période d’échantilonnage du régulateur PID (habituellement



3ms).

EE THC KI : Coefficient intégrateur (normalement 0),
EE THC IMAX : Limite positive intégrateur

EE THC IMIN : Limite négative intégrateur,

EE THC_KP : Gain proportionnel du PID,

EE THC MAX CORRECTION PLUS : Limite basse de correction du THC (pour limiter la
descente),

EE THC MAX CORRECTION MOINS : Limite haute de correction THC

— 3 0 Machine

UINZ

3
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_*_—+_ Position lors de I'activation
E I duTHC
* v 'i

Tole

Plage de fonctionnement Z min : Distance entre le 0 machine de I’axe Z et le point au-dessus duquel
la régulation sera limitée. Lorsque la régulation est active, la torche ne remontera donc pas au-
dessus de ce point.

Valeur recommandée : 10mm

Plage de fonctionnement Z maxi : Distance maximum de déplacement de 1’axe Z vers le bas par
rapport a la position Z lors de I’activation de la fonction THC.

Valeur recommandée : hauteur de coupe minimum habituellement utilisée (ex : 0.5mm).

EE THC ACTIVATION OUTPUT : Si >0, la fonction THC sera active lorsque la sortie indiquée
est activée. Si =0, le THC doit étre activé par des commandes logicielles. Dans I’exemple ci-
dessus, le parametre est a 1. Par conséquent, dés que MACH activera la sortie N°1, la fonction THC
sera active.

EE THC CONTROL INPUT : Si >0, le THC ne sera réellement actif que si I’entrée indiquée est
active. On peut par exemple utilise ce paramétre en indiquant le retour de poste OK pour
conditionner le fonctionnement du THC.

EE THC XYSPEED LIMITATION : Si 0, pas de limitation. Si = 1, la vitesse de déplacement de



I’axe Z est limitée en fonction de la vitesse de déplacement des axes X et Y. Cela permet d’éviter la
plongée de la torche sur les angles ou la machine ralentie.

Attention, en 1’état actuel, cette limitation ne doit pas étre activée lors de 1’utilisation de la carte
avec MACH3 (mettre ce parametre a 0).

EE THC XYSPEED LIMITATION VALUE :
Pourcentage de limitation par rapport a la vitesse XY.

EE_THC SOURCE : Indique comment est donnée la consigne. Si 0, la consigne sera donnée par
un appel a une fonction de la carte.

De 1 a 4 permet de régler la consigne THC a I’aide d’un potentiomeétre relié sur I’une des entrées
analogique.

EE_THC_SOURCE_MINI : Mettre 0
EE_EE THC SOURCE MAXI : Mettre 1023



