Klzn&d dvojzlozkova hmota

FLUID
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU :

Fluid je dvojzlozkova klzna hmota na baze modifikovanej strednomolekulirnej Zivice polyvinylbutyralom , s obsahom mineralnych
plniv a plniv FeSi ,grafitu, molika a tixotropnych aditiv, tvrditeI'na zmesou polyalkylénpolyaminov / prevazne dietyléntriamin /.
POUZITIE :

FLUID je pastovita hmota ,uréena pre opravy ,renovacie vyrobu novych klznych ¢asti ako suloZiskové puzdra ,loZiskové panvy —
vystelky,rovinné a vodiace klzné plochy , otisky ,plochy klznych ¢asti vysypek a zlabov hydraulickych pistov apod.

VytuZena hmota ma nizky Koeficient trenia / cca 10 x klznejsia ako bronz /, neopotrebovava protidielec , rozbeh ¢asti strojov z
nulovej polohy je oproti materidlom plynulej$i. Hmota FLUID je z ¢iasti samomaznd,ale nedoporucuje sa pre klzné ¢asti nepouzivat’
mazadla. Pre vodné stykové plochy je mazadlom voda.Klzné plochy rovinné a rota¢né st beZne mazané strojnymi olejmi apod.

V praxi sa osvedcila pri vyrobe novych pizdier pre vytlacovacie lisy plastovych foriem, opravy stacacich dopravnych pasov, pri
vyrobe skelnych vlikien , vo vinidrskom priemysle a svojou podstatou je pouZite’na v§ade tam ,kde sa jej fyzikalne a chemické
vlastnosti zhoduju s poZadavkami aplikacie.

FYZIKALNE VLASTNOSTI KLZNEJ HMOTY FLUID :

vzhPad :  Cierna pastovita hmota Hmotnostny ibytok Wn/g/ v zavislosti na
Merna hmotnost® g/cm3 : 1,72 - 1,84 délce v/ hod / a tlaku p /Mpa/ :
Stat.pevnost’ v tlaku MPa : tlak 2,3 Mpa 0,01036
hribka vrstvy 2 mm 18 tlak 6,2 Mpa 0,06424
1,5 mm 25 Obsah epoxiskupin ek.v 100 gr. : 0,28
1 mm 40 Obsah popola / 900st.C pec/: % 59,60
Pevnost’ v smyku : Tekavy podiel : % 1
dural — dural Mpa 12 Doba gelacie minit 115
ocel -ocel MPa 14 Doba aplikécie
Koeficient trenia v zavislosti na tlaku : po zmieSani s tuZidlom minut : 25
tlak 0,5 Mpa 0,622 Rzmerovi stalost’ pri dotvrdzovani : % -0,6
tlak 1,4 Mpa 0,577 Doba tvrdenia homty pri2lst.C : 24 hod.
tlak 4,3 Mpa 0,504 Vsakovatelnost’ : nemeratel’na
tlak 8,1 Mpa 0,420 Rozsah pracovnych teplot : od -35st.C do +65st.C
tlak 9,8 Mpa 0,388

CHEMICKE VLASTNOSTI

FLUID odolava trvale : vode, olejom,benzinu, nafte , chladiacim emulziam, kyselinam a lihom
vrozsahu pH 3-8
organickym kyselinam do 5% a etylalkoholu do 20 %

Aminové ¢islo tuzidla : mg KOH/g - 1480
Vahovy pomer hmoty a tuzidla: 100 : 2,8

Minimalna teplota aplikacie : 15st. C
Doporucena teplota aplikacie : 21st. C

POZOR !!!

Tuzidlo P 11 je silna alkalicka Zieravina. To plati aj pri pouZiti tuZidiel P 23, T 410, T 85.
Aminoamid D 500 , Aminoamid B .

KONSTRUKCNE SMERNICE :

Pre Kkreslenie dielcov s klznou hmotou FLUID platia v celom rozsahu zasady technického kreslenia.Mazacie drazky je moZno
zhotovit’ na vlastnej hmote, alebo méZu zasahovat’ aZ do zakladu materialu.Klzni hmotu FLUID je moZno nanasat’ na vSetky
kovové materidly,na vrstvené materialy ako napr.UMATEX,zdrsneny bakelit , na drevo ,beton ,papier apod.

APLIKACIA - VLASTNE ZPRACOVANIE HMOTY A TUZIDLA :

Klzna hmota sa sklada z dvoch ¢asti, a to zakladnej pastovitej hmoty a tuZidlovej tekutiny. TuZidlo nieje mozZné pouZzivat’ na
riedenie hmoty.Musi sa bezpodmiene¢ne dodrZat’ pomer hmoty s tuZidlom v pomere 100hm.dielov hmoty a 2,8 hm.dielov tuzidla /1
hm.diel tuZidla je cca 1,05 ml objemovo /.

Vlastny postup mieSania :
Do zakladnej hmoty sa naleje prislusné mnoZstvo tuzidla ,dokonale rozmieSame / pozor pri mieSani na potriesneni pokozKky a tvare /
takto cely zmieSany obsah obalu vylejeme kvantitativne na plech. Na plechu , alebo plastovej podlozke dobre opétovne rozmieSame,
aby doslo k dokonalej homogenizacii hmoty s tuZidlom . Tato hmota je uZ pripravena pre vlastné nanas$anie na plochy.
Celkova doba zpracovatel’nosti je cca 25 — 40 mintt pri teplote 21 st. C . po tejto dobe zacina termoreakcia a hustnutie hmoty,

a tym sa znehodnocuje a zt'aZuje d’alSie zpracovanie. NanaSame na vopred pripraveny a odmasteny ! podklad Spachtlou,stierkou
apod. V pripade potreby separatoru, vi¢Sinou pri otiskoch apod. pouZijeme separator SE — Movychem .
Nie je su¢ast'ou balenia hmoty s tuzidlom.Separator SE- Movychem aplikujeme pri teplote separatoru cca 25 st.C . nastrekom,alebo
niterom .Separator uchovavame v tmavom obale — horlavina I .triedy .



ROVINNE VODIACE KLZNE PLOCHY :
V prie¢nom reze sa znazorni profil liSty pred nanesenim klznej hmoty FLUID / obr.1 a2/
a prevedie sa okétovanie hotového profilu listy / obr.3a4/.
Uprava plochy pre nanesenie FLUIDU sa uskutetiiuje hoblovanim,alebo frézovanim s drsnost'ou na 25 — 50 . Hriibka vrstvy
je najvhodnejsSia od 1 do 2 mm . ZniZenie zikladného materialu od funkénej
plochy je 0,5 - 0,9 mm .

LOZISKOVE PUZDRA :

Aplikacia hmoty na vystelky je vhodna do pomeru L : D =3 : 1. V osovom reze sa oznac¢i material
a vystelka, kotuju sa rozmery polotovaru a vystelky / obr. 5 az 8 /. Zakladny material sa ohrubuje s drsnost’ou Ra 50 .Drsnost’
povrchu na funkénej ploche vystelky sa oznadi Ra 0,8 pripadne 0,4 . Ak sa
jedna o pizdra , kde je funk¢né tieZ ¢elo loZiskového piizdra , vyznadi sa na zakladnom materialy poZadovany rozmer / obr. 6 / a po
vytvrdnuti zniZenie ¢iel zakladného materialu o 0,5 az 0,9 mm.
Priklady kreslenia dielcov s vystelkou :
Pre zabezpedenie klznej funkcie hybnych uloZeni je nutné predpisovat’ volu medzi pizdrom a ¢apom na strednej aZ hornej hranici
tolerancie podla diagramu 1 — vid’.stat' V .
Priklad : puzdro priem. 80 H7 ,vyrobny rozmer 80,015 , ¢ap priem. 80 f6 , vyrobny rozmer 79,96

- skuto¢na vola 0,055 je vicSia neZ minimalna véla 0,035 podla diagramu 1 — vyhovuje.

Vystelky sa mdZu aplikovat’ tieZ do prirub ozubenych kél,remenic apod.Zvlast’ vyhodné je renovovat’ opotrebené , zloZité a drahé
dielce .

ROVINNE VODIACE KLZNE PLOCHY :

Zakladny material a protiplocha sa dokladne ocistia a odmastia najlepSie ¢istym acetonom/takzvany Padovy aceton /.
Protiplocha sa potrie separatorom a ponecha sa uschnut’ po dobu 15 az 30 minit.Separator musi byt’ celkom ¢isty a teply cca 25 - 30
st. C . Pred pouZitim je najlepsie ohriat’ separator v teplej vode . Homogenizovana hmota FLUID s tuZidlom sa nanasa na povrchy
po vrstvach,priCom sa prva vrstva dobre vtla¢i na zdkladny material, aby nastalo dobré prilnutie hmoty k podkladu. Kone¢na vrstva
FLUIDU sa upravi tvarovou stierkou na prislusnu Sirku klznej plochy ./Tvar
stierky je zobrazeny na obr. ¢. 9, priCom A je Sirka vodiacej plochy /.

Dielec s nanesenou hmotou FLUID sa poloZi na protidielec upraveny separatorom a zat’aZi sa tak,aby dosahujice plosky
sadli na protidielec.Pri dosadnuti sa sa musi prebyto¢na hmota vytla¢it’ po oboch stranach von,¢o je znakom toho,zZe hmoty bolo
nanesené dostatoéné mnoZstvo — sivislost’ s vykrojom tvarovej stierky. Po vytvrdeni cca 24 hod. sa dielec zloZi, odstrania sa pretoky
a zhotovia sa
mazacie drazky.Dielec s nanesenym FLUIDOM sa musi chranit’ pred poskodenim narazom tvrdych predmetov,pred nepripustnymi
deforméaciami a pri pripadnej preprave lan apod.

LOZISKOVE PUZDRA VYRABANE ODSTREDIVYM SP*OSOBOM :

Do polotovarov puzdier ,pripadne inych dielov/vid’.¢l.12/ ...ozubenych kél,remenic apod. .../ sa vyhrubuje otvor pre
nanesenie klznej hmoty FLUID tak , aby vyska fazetky bola vicsia o 0,5 mm ako
je poZadovany menovity rozmer hotového loZiskového piizdra a Sirka fazetiek bola 1 — 1,5 mm. Otvor pre nanesenie hmoty sa urobi
priemer vicsi o 3 — 4 mm oproti menovitému priemeru. / vid’. obr.10/
Piuzdro sa odmasti a do otvoru sa nanesie hmota. Pizdro sa upne do sustruhu s ota¢kami 300 — 2300 ot/min . a rozto¢i sa po dobu 15
— 30 sekund.Volba otacok a ¢asu musi byt’ umerna hmotnosti dielca.

Hmota pri odstredeni musi byt’ v ptizdre rovnomerne rozloZena. Pizdro sa vyberie zo sistruhu
a odloZi sa valcovou na rovni podlozku. Pri kalenych dielcoch sa vystelka z FLUIDU vyrobi aZ po tepelnom spracovani . Po 24 hod.
sa puzdro opracuje na poZadované rozmery.

LOZISKOVE PANVY - VYSTELKY :

V panve sa pripravi otvor pre nanesenie hmoty podobnym spésobom ako podPa ¢l .21 ... do polotovarov pizdier ... atd’. Po
rozdeleni panvy na dve poloviny tvori fazetka dosadaciu plochu pre dotlacenie separovaného tritu. Po vytvrdnuti sa trit snima /
obr. 11/ a obidve poloviny panvy sa
dokonc¢ia na poZadovany rozmer otvoru panvy. Pri opracovani sa sicasne odlah¢i fazetka.UPOZORNENIE ! ak ma dielec,ktory sa
ma vystielat’ hmotou FLUID , mazaci otvor , musi sa tento otvor vopred vyvetrat’ a pred nanaSanim hmoty prelepit’ lepiacou paskou.

V. INFORMATIVNE UDAJE :
Diagram 1/ obr. €. 12/ uvadza minimalnu volu pre zabezpedenie funkcie pri danom menovitom rozmere piizdra a ¢apu.
Diagram 2 / obr.¢.13 / uvadza obecny vzt'ah medzi zat’aZenim v Npza obvodovou rychlost'ou v
m/sek. pre loZiskové puzdra s vystelkou z hmét vyrobenych na baze epoxiesterovych Zivic .
Vy¢éiarkovana ¢ast’ zarucuje, Ze pri dobrom mazani nepresiahne opotrebenie hodnotu 0,025 mm za
100 hod. prevadzky.

VSEOBECNE PODMIENKY PRE BEZPECNU PRACU S HMOTOU FLUID :

TuZidlo je silna alkalicka Zieravina .

Pri praci pouzivat’ pracovny oblek,gumenné, alebo latexové

rukavice , okuliare , alebo tvarovy Stit .

Pri praci nejest’ nepit’ nefajcit’.

Manipulaciu — mieSanie hmoty s tuZidlom uskuteciiovat’ na dobre vetranom mieste. Pre pracu s hmotou FLUID vylicit’ osoby s
pozitivnou alergickou anamnézou ,predovSetkym exematikov.

Zakladna hmota je horPavina IV. triedy nebezpecnosti , tuzidla st horPaviny Il.triedy nebezpecnosti.
S hmotou FLUID nariabame ako s chemickou latkou podla § 163 Zb. r.2001.

Pri nahodnom potriesneni tuzidlom ,ihned’ oplachovat’ priiddom vody a vyhladat’ lekara.
Pri nahodnom poZiti podat’ vi¢S§ie mnoZstvo vody , nevyvolavat’ zvracanie — ihned’ vyhladat’ lekara.
Pri zasiahnuti o¢i— ihned’ vyplachovat’ priudom vody pri otvorenych ofiach , vyhladat’ lekara.
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