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Werkzeughalter

KD.0000831
Status Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
12.10.2012 Feichter-JS

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes 
nicht gestattet, soweit nicht ausdrücklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu 
Schadenersatz. Alle Rechte für den Fall der Patenterweiterung oder GM-Eintragung vorbehalten!

Maße ohne Tole-
ranzangaben 
nach
DIN 7168 mittel

Oberfläche
DIN ISO 1302

FEICHTER Gerald, G.m.b.H
WERKZEUGMASCHINEN

1:2
16MnCr5 -

GewichtWerkstoff
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