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nf soustavy stroj — podlaha nebo'str‘O] - zull-

kladovy blok. PouZitt pryz musi Py* odol-

né vogi plsobent olejl a CthdlClCh. kapa-

lin @ musf mit dobré 'I'.umic{vlusin:osh. Tento
princip lze pouiit pouze U siroguvie sTm;a-,
nosnym rémem. Je nuiné proveqnf YO; ni
kruhovou frekvenci podle pOkYnEj vyr?mce
pruznych podlozek. Na spolegném ,zu s-
du mohou byt ulozeny jen hrublovou ’ne o
malé stroje. Kozdy obrébéci stro{|, kiery |,:>r?-
vadi narogné operace, musf. mlf VJCIS’I[\.I zd-
Klad. Velikost zakladu ze priblizné urcit dle

véni a dolicovéni lze dos@hnouti \:'y§§|’ch h..Od—,
not tuhosti oz do 2000 N.p.m’: %mt:nsi?
treci sily lze docilit vhodnym mazénim Tunke-

nich ploch pfi stavéni. Existuii rovn&z floiﬁli]iél'

principy klinovych stavitelnych podlozek,w e

Jliv treci sily odpadé, oviem za ceny zvysen

} pociu stykovych ploch a tedy misilb'ru'rlc’)sh .
‘ Pro ukladani obrabécich stroju primo na
| podlahu mensi velikosti se poutivaji pruz-
| né nebo pevné stavitelné podloiky. IrLJJ'ko-
sek je zaijisti febnou

lem pruznych podlozek |Z';al;|s::“p¥:fir:a|ume_

presnost ulofeni stroje,

obr. 5.29. Nejprve se uréf potfebna hmot-
nost zakladu G, ze vztahu:
[5.20]

G - hmotnost stroje

k- koeficient

k=0,6a%15

o stroje s klidnym chodem

k =2az3 '
3} stroje s dynamickym charakierem zati-

yeni pii praci

7 hmotnosti G, se stanovi objemV 0,
jemu hloubka zékladu h,, nebof rozmery d,
b jsou dény rozméry stroje:

— vodorovné zatizen{ obrabé&ciho stroje
(hoblovky, obrézecky) se snazi zaklad na-
klopit, proto je nutno provést kontrolu dle
vztahu

G =Gy ke (5.21]

Gy +G,=H . h k

SRR~

kde k = koeficient bezpeénosti (k = 2 a? 3).

Podrobny vypocet hloubky zdkladd z hledisek
deformaci zékladového bloku pfi pisobeni
vah presouvanych hmot je znaéné kompliko-
vany. Pfiblizng lze hloubku zékladového blo-
\ ku pro obrabécf stroje do vahy 30 1 pro poza-
davky b&Zné presnosti obrabéni uréit rovnéz
dle vztah( uvedenych v tab. 5.4.
V P¥i pruzném ulozeni je zékladovy blok
il usazen na elementu (pryzovy koberec, oce-
lové pruziny véetné tlumich apod.) dle obr.
5.31, ktery spoleéné s hmotou stroje a zé-
kladu zajidfuje zaddanou hodnotu frekvence
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Br. 5.31, Prutné uloZent soustavy o
wstroj + zakladovy blok” [1]

Obr. 5.30.

P¥ navrhovani zakladu je nutno uvazit i
nékieré dal3i zasady:
_ dovoleny mémy tak sékladu na podklad

ma byt

viasinich kmit§. Pottebnou frekvenci vlast-
nich kmit stroje a zékladu (jako celku) je
freba uréit individuélng podle velikosti a ty-
Pu stroje a s prihlédnutim k pozadované
Presnosti obrabéni i k frekvencim a ampli-

tudam rugivych kmitd v okolf stroje. Podle
zkuSenosti Ize stanovit informativni hodnoty

vhodnych frekvenci vlastnich kmitd dle ta-
bulky 55,

PH pou

&3ité zakladu [1

3 aruinych prvkd (koberec, pru-
2ny) je nutne zaijistit, aby se zékladovy blok
stykal jen s t&mito elementy. Proto se cely
28kladovy blok ukladé do betonové schrén-

Y vany), jejiz vnitini rozméry jsou v&1¥f nez
ozméry bloky.

p=(1+5) N.cm™

(podle kvality podkladu),

— feriste

stroje maji byt totozné dle obr.

zakladu T a t&Zisté ohrabéciho
5.30,

lzolace kmitd (chvéni) vzhledem k da-
nému stroji mOze byt pasivni nebo aktivni.
Oba druhy se zajidfuji stejnym zplsobem,
tj. pruznym uloZenim stroje. Pasivni izolace
znamend ochranu stroje pfed Uc¢inkem vy-
nucenych kmit, které se na stroj prendasejf
z okoli. Aktivni izolace naopak chrani okoli
pied kmitanim vznikajicim na stroji [1].

P¥i konstrukei pfirubovych spojenf jednot-
livych dil§ rému stroje je vhodné dodrzovat
tyto obecné zésady: rozméry zakladny pfi-
ruby volime co nejvétsi (pro snizeni ,pdko-
vého" G¢inku), vzddalenost osy Sroubd od
nosné stény (rozmér a) volime co nejmen-
&/, pii respektovani technologi¢nosti vyrohy
a silu piiruby (rozmér h) volime co nejvétsi
pro zvétieni kontakini zény spoje.

Typ obréabéciho stroje

Pienos sil se v pfirubovém spoji koncent-
ruje do mist, kde jsou jednotlivé dily spoje-
ny Srouby a vzdjemné predepnuty. To vede
k ohybovému namdhani piiruby a vzniku
mistnich deformaci. Na obr. 5.32 je zna-
zorn&n princip ohybového naméhéni réiz-
nych proveden( pifrub. Je zfejmé, Ze umis-
ténim &roubd co nejblize k nosné sténé se
mohou deformace vyrazné snizit. Umisté-
nim roubd do roviny nosné stény se vylou-
&i zcela ohybové namahani ptiruby (a, = 0)
— pfitom se samoziejmé &asteéné snizi tu-
host zékladnfho profilu o vybréani pro ko-
morky, a rovnéz se ponékud zvyi pracnost.
Tuhost spojeni na principu komdrek je viak

velmi dobré, a profo se v praxi pomé&rng
Casto vyuziva.

Tab. 5.4. Hloubka zékladového bloku pro obréabéci stroje [1]

Hloubka zakladu h, (m)

soustruhy

I hoblovky

. rovinné frézky
vodorovné protahovagky

h=03.L

1. brusky

h.=04.L

ozubdrenské stroje
karusely
automaty a poloautomaty
stolové frézky
vodorovné vyvrtavacky

h.=06.JL

L — délka zakladu v [m]

| Tab. 5.5. Frekvence viastnich kmith pruinych zakladd [1] ’

Pozadavky Hodneta frekvence Vhodny princip
no pfesnost stroje vlastnich kmitd (Hz) ulozeni
zvyiena 12- 18 zemina, event. + pryzovy koberec
vysoka 5-15 pryzovy koberec
mimofadné vysoka <5 ocelové pruziny + tlumié
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Ozr. 3.32. Tunoérpffrugovfch spojen [ ?;




