Obr. 5.116. Princip valivého profilového
vedenf [INA]

tak, aby pti hrubovacich operacich vedenf
dobte tlumilo chvénf (flumici prvky pod ta-
kem) a pfi pfesnych dokonéovacich opera-
cich mélo velmi malé pasivni odpory (flumi-
ci prvky vypnuty).

Obr. 5.117. Skladba valivého profilového
vedenf [Rexroth]

Profilové valivé vedeni je velmi progre-
sivni zpOsob provedeni vedeni pohybli-
vych &asti CNC obrabécich strojd. Jejich
masové nasazeni zacalo, a? kdy? vyrobci
obrabscich strojd polali vyrabét sériové,
a bylo tieba mit spolehlivé vedeni pohy-
bovych skupin. Prvni vedenf tohoto druhu
bylo patentovéno v roce 1944 v Némecku
a USA a bylo to kuli¢kové pouzdro na vél-
cové tydi. V roce 1978 americkd Kearney
& Trecker u¥ila jako prvnf na svété valivé-
ho profilového veden( od firmy THK (Ja-
ponsko).

Vyhodami profilového valivého vedenf jsou:
bezvdlovy chod;

« vysoka presnost polohovéni;
snadnéjii kompenzace nepfesnosti usta-
veni a nepfesnosti ohrobent dosedacich

ploch;

snadnéj¥i instalace;

vysoké posuvové rychlosti;

pfi spravné dimenzovaném vedeni mini- bovanych k lo#i. Valivé elementy obihaji
malni pruiné deformace; uvnitt voziku (obr. 5.116). Skladba valivého
- pHi spravném dimenzovani mo¥nost vy-  profilového veden je patrna z obr. 5.117.
sokého zatizeni; Valivé elementy (kulieky nebo valecky)
« snadna Gdriba; isou v kandlech voziku prevadény Fizeng,
« pfi névrhu dodavatelskou firmou po-  popfipadé voln& jedna vedle druhé. Vali-
mérné presny vypocet Fivotnosti. vé elementy jsou v piipadé fizeného pte-

Carriage body

Balls may be stocked up. Balls ore ot stocked up and con move smoothly,

Oproti vyhodam stoji i nevyhody. U vel-  vadéni oddéleny obdobng jake u valivych
kych strojG a tim i velkych zatizeni je nut- lovisek klecl, v tomto pipadé plastovym
nost v&titho poctu vozikd a kolejnic nebo  péskem (obr. 5.118).

vétsi profil vedent. Valivé elementy jsou pouzivany dvoif, jak

Princip profilového valivého vedeni je za-  bylo fegeno, asice kuligky a vélecky. Vélec-
lojen na obfhani omezeného pottu vali- kové vedeni je Unosnéj$i a pouzivd se pro
vych elementd (kulicek nebo valetkd) po  vétil silové zatizent. Kuli¢ky jsou vhodnéjsi
profilu kolejnice, ktera plnf funkei ligt drou-  pro rychlob&in&si aplikace (obr. 5.119).
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Obr. 5.119. Druhy valivich elementd [Réxrofh]

Bude to fungovat?

Nase zkusSenosti ve sluzbach Vaseho Gspéchu

Resite pravé zapeklity

problém? PohodIné se opfete a uvolnéte se. Louskani
. v v o ! ; u k
nejtvrdsich offSkd je nasi kazdodennt rutinou. Nebot Bosch Rexroth je jidanr}:r: o)

z nejzkusenéjSich partneril v oblasti Drive, Control a Motion. Nejen roky, ale cel

desetiletf se tésfme absolutni divére nasich zkaznikti pfi vyvoji a zavaden
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Posuvové soustavy linearni

bylo mozno piipevnit dvéma fadami $rou-
b0 (obr. 5.123). o
Veden jsou vyrab&na v péti tridach pfes-

jiemnych rastrd. Linedrni odmétovani me-
Ze pracovat se sklengnym métitkem (obr.
5.129) opatienym miizkou vyrobenou me-
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nosti: UP — ultrasuper precision grade, SP

— super precision grade, P~ precission gra-
de, H — high accuracy grade a N - normal
grade.

Vedeni kombinovana
Vedeni kombinovana spojuji vyho‘dy a ne-
vyhody jednotlivych druhd vec‘iem. V pra-
xi se ustalily nésledujici kombinace — obr.
5.124.
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U kuligkového vedeni lze pouiit obdob'—
n& jako u kuli¢kovych §roubd goticky [&1yr:
bodovy dotyk) nebo kruhovy (dvoubodovy
dotyk) profil. Podle uspofédant mohou vml-’
livé elementy obihat po kolejnici v tzv. ,O
nebo ,X* uspotadani. Obdobné iako'dr‘uh’
valiveho elementu, tak i tofo uspo’“rudﬂm
ovlivituje vyslednou tuhost uloZeni stolu.
Volba pottu vozikd, druh valivého eleme’n-
tu o usporadani jsou odvislé od konkréi-
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Ogr. 5756 Epﬁsoby u’oi'én( vozfz'u a zojefnice HNA,

nich zatéZovacich provoznich podmfnnek,
zatésovaci podminky urduji také zplsob
ulozeni voziku a kolejnice (obr. 5.1?0).

Na kolejnici je mozné také uml'sfln brzd-
ny vozik, takZe je moZné v kterékoliv polo-
ze zpevnit stil nebo sané (obr. 5.121).. Yo-
ziky jsou profi vniknuti neistot do’\:cﬁh»:ych
drah tésnény — obr. 5.122. Pro zvy$eni tu-
hosti @ odolnosti proti klopnym momen-
18m, se kolejnice délaiji dvojité 3itky, aby ji

. Kombinované kluzné‘-valivé (hydrodyna-
» S0 mické) vedeni uzaviené (ob-r. 5.125) sei po.-|k
2 kf a uiivé s vyhodou tam, kde je nutné utlumi
@ - kmitani od zatizen( z fezného procesu (\:'rch-
i Loenton 2 ni a boéni plochy ligty) a pfitom nezl:rlysovc’:ﬁ
my d : N ~ r 3 o7 b ¢ ne_
o of o ) i zatizen( SpOanCh. & boénich l|st’tﬁ’ )Op
: ho momentu (valivé vymezovaci kliny).
length
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dvojité gelni tésnéni

Vniténi tésnéni

v jedné pohybové soutadnici

* kluzné-valiva

Obr. 5.124, Kombinovand vedenf
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Obr. S.Tg. Komzlhovqné zfuzné'-\;aifvé

uloZeni [INA]

Aerostatické vedeni

U aerostatickych (vzduchovych) vedeni se
pouiiva misto kapaliny stladeny vzduch.
Priklad Fe$enf ptimocarého aerostatického
suportu je na obr. 5.126. Vzduchové uloge-
ni'je ve srovnani s hydrostatickym méné tu-
hé, proto se pouzivé jen u mensich presnych
strojd, pfevaing u méticich automatd. Zma-
nou tlaku piivadéného vzduchu umoziiuje
korigovat vili ulozen( a tim i vliv hmotnosti
obrobku. Hlavni vihodou je ¢isté prostied!
alo, ze odpadé zpétny odvod vzduchu.
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Obr. 5,126, Aerostaticke veden( 9] o

Pro odmérovani polohy pou#ivéme sni-
Mace polohy, které jsou jejich nejddlezité-
$i soutdsti, protose se podileji na vysled-
né kvalits o presnosti polohovani celého
stroje.

Charakteristickym parametrem odméto-
vani je jeho zakladni inkrement, co? je je-
© nejmensi rozligitelnd délkova mira. In-
kfement by m&lo byt celé &islo, ale moder-
N CNC systémy umi zpracovat i obecnou
velikosi inkrementu. Role odméfovant po-
Ny v celém servomechanismu je patr-
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na jednom stroji

* kluzné-valiva
* valivé-hydrostaticka

na z piedeslého vykladu. Obr. 5.127 udé-
va typy odméfovacich zatizen( pouzitych pi
linearnim odméfovéni v CNC obrébécich
strojich.

todou Diadur. Perioda déleni mifiky je 10
nebo 20 pm. Vlastni mifzka neboli rastr se-
stava z rysek nepropoustéjicich svétlo a me-
zer propoustéifcich svétlo, o stejné §itce, na
jedné stop&. Na soub&Zné stopé se nachd-
zeji referenéni znacky. Snimaci hlava obsa-
huje zdroj svétla — kondenzor —, ktery své-
telné paprsky nasméruje paralelng, snima-
cf masku se snimacf miitkou a fotoglanky.
Jakmile se zaéne pohybovat snimaci hlava

e

druh odméiovactho

|

o druh ziskané
signélu zplisoby informace
* fotoelektrické
* induktivni * piimé * inkrementélni
* magnetické * nepiimé * absolutnf
* laserové

Obr. 5.127. Rozdélent lineérniho odméfovdm’pobhy

Uiiti linedrniho snimace, ktery snimé
skute¢nou polohu stolu CNC obrébéciho
stroje, je nazyvano ptimé. Jezdec pravit-
ka je spojen s pohybuijicl se ¢asti posuvové
soufadnice. U nepfimého odméfovani (obr.
5.128) vyuiivéme bud' rotaéniho odméto-
vanfi polohy, co? je snima¢ napojeny primo
na konec kuli¢kového &roubu, nebo signé.-
lu z odméfovan( vestavéného do AC ser-
vomotoru.

Pirdstkové odméfovan( polohy v sobé
neuchovavé informaci o poloze, kde se po
vypadku elektrické energie nebo vypnutl
stroje posouvand ¢ast nachdzf (napt. stdl).
Ztéchto divodd je nutné po opétovném za-
pnuti najet do tzv. referenéniho bodu. Na-
proti tomu absolutni odméfovani v sohé
uchovévé Gplnou informaci v poloze a nenf

nutné referovat.

Linedrni méfici systémy Heidenhain pra-
cuii na principu fotoelekirického snimanf

vO&i méFitku, prekryvail se stiidavé meze-
ry a rysky mifzky métitka a snimaci masky.
Fotoclénky pak zaznamenéavaijf zmény svét-
la a tmy periodicky a vytvareii elektrické sig-

Porotia dillen! mitlcy

Obr. 5.129. Fotoelektricky princip méfen(
se sklenénym méfitkem [Heidenhain]

naly. Dva vystupni sinusové signdly | al,
isou navzéjem fézové posunuty o 90° elek-
trickych (obr. 5.130). Soutasné je k dispozi-

ci referenéni signal | __. Perioda signélu 360°
odpovidd periodé déleni mizky métitka.
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Obr. 5.128. Pfimé a neptimé odmé&Fovant polohy

A Postuvovy servomotor
OZ — odmérovaci zarizeni




