Knee tool
head

Obr. 6.4. Revolverovy nosny zésobnfl . [Murafec]

= automatickou vyménu néstrojd (vétsinou
revolverovy nosny zésobnik) — obr. 6.4;

+ automatickou vyménu obrobkd (obr.
6.5);

* prace v automatickém cyklu;

« moznost HSC obrébénf, vice D obrabéni.

Lofe je sklonéno pod Uhlem z divodu
snadného odvodu ttisek (obr. 6.6). Na jeho
ohvodé jsou vytvoreny funkéni plochy pro
piipevnén( vietenikd nebo koniku. Ty mo-
hou byt v roizné kombinaci (obr. 6.7). Dle
pouZitého typu vietentku je také zvolen na-

A

Offset ckoss
live toel head

/

:"‘-A'ngular
live-tool head

hon vietena a sice joko elekirovietenc ne-
bo pomoci femene. Osa Y pohybu revolve-
rové hlavy nemusi byt v kinematickém fe-
tézci realizovéina (obr. 6.8).

Obr. 6.9. Elektrovieteno [Mori Seiki]

Vieteno, kieré je konstruovano jako elek-
trovieteno (obr. 6.9) vy¥aduje kvalitni od-
vod vznikajictho tepla z celé konsirukee.
To je zajiténo spirtlovou drézkou v tubu-
su, do ni? je ptivadéno chladivo. Pokud je
vieteno ulofeno v klasickych loZiskéch, na
predn( strané je lozisko s kosoUhlym stykem
véetné dvoutadového valeckového loziska
(obr. 6.10) pro zachovéni velké tuhosti bé-
hem vy&sich otéeek. Celo predniho lofiska
ie tésnéno stlagenym vzduchem zabrariujicl
vnikén( nedistot. Vieteno mze byt duté pro
mo#nost piisunu tyéového materialu. Pak je
stroj vybaven podavacem ty&i (obr. 6.10).
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Workplece conveyo!

Tn-machine traveling
workpiece unloader

Workpleca bucke|

Obr. 6.5, Aui‘omuﬁd.(d vyména obrobku
[Mori Seiki]
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B TE— .
Obr. 6.6, Prostorové uspol‘dgdn( soustruhu

s vodorovnou osou [Biglia]

Obr. 6.8. Obrébécf soustruznické centrum bez osy Y [Mori Seikil

Stavebnicova soustava

Stroj fady SP180 a SP280 (obr. 6.14) firmy
Kovosvit MAS ma pét technickych variant vy-
uitl (obr. 6.7). Stroj je koncipovén tak, aby
byla umoznéna predmontai uzld, &imz je za-
ru¢ena kréthkd dodaci doba. Stroje jsou urge-
ny pro maloseriovou vyrobu, pfi nfZ se vysta-
& s jednim nastrojem v fezu. Stroje umi neje-
nom bé¥né soustrusit, ale i frézovat v ose C
nebo ose Y. To vie s vyuZitim levého vietend

i s moznosti pouZitl pravého vietena.

CNC soustruinické stroje

DEFINICE KINEMATIKY
STROJU

RIZENE 0SY / VRETENA:
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VARIANTY KINEMATICKENO RESENI
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0sa homiho suportu (kalmd na osu vietena)
osa horniha suporty |virtudini osa)

linedmi osa homiho suportu (paralelni s osou vietena)
pojerd pravého vieteniku

toladni osa C, fedeny motorem elektrovietena
Seny motorem s femenavym plevodem
tacni osa C, feSeny motorem elekirovietena

(o] W m——
br. 6.12. Obdobné jake u vieten miZe byt proveden n
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SP180 - __fk_ar_rle_n_pvé vieteno A5/A6

SP 180 MC

TR — Hektrovieteno AS S,

SP 180 SMC | Elektrovieteno AS B s

P 1805Y Elektrovieteno AS S

SP 280 femenové vieteno AB/AS | S,

5P 280 ME N

5P 280 Elektrovieteno Ab | S C, s e
iild i B U - o XYz

sPagosmMc | Elekwovieteno A6 8, c %

SP 280 SY | Elektrovieteno AS S, c 5, A‘-zl ’

E_ | i | XY, 22

/ Tj——?‘i\\\\m<m

LA
| Built-in milling motor

Three piece coupling [

Air purge

- a sice pomocf elekirovietena nebo

ahon rofacnich ndstrojti v revolverovych g

mechanickymi prvky [Mori Seiki, Biglia].

Bar leeder Bar puller

Obr. 6.10. Duté vieteno a 'podo'vaé tyef
[Murata, Mori Seiki]

Hlavni pfednosti jsou robustni zéklad po-
skytujici spolu se stavebnimi komponenty
vysokou tuhost, dynamika a stabilita pohy-
bu, programovatelny pohyb konfka, volitel-
né fidicl systémy o dale fakt, 2e pohyh ve
virtuéini ose YT je ziskén kombinaci pohy-
buosXaY.

Suport osy X nese 12polohovou néstrojo-
vou revolverovou hlavu. Pohyb otaéent hlavy
ie plynule fiditelny. Ve zvolené poloze je hlava

e ——

Obr. 6.11. Nékferd vietena jsou z dovodu
klidného chodu o dobrému dtlumu chvéni
uklédéna hydrostaticky [Monforts).

zpevnéna. Rizenim pohybu ofééeni dochdzi
ke zvétieni Zivotnosti, ponévad? jsou vylou-
ceny rdzy. Drzaky nastrojd jsou axiélné ori-
entovany. Vietenik je pfipevnén na levé st
loZe a vyikové stavén pro mo#né sefizovani,
Motor hlavniho vietena je synchronni, &m# je
docileno mensi zéstavbové velikosti.

2006 | /I Special | 135



3'5;. 355 F'irma Inge'x vyw'nu,u stavegnici,

kterd umozriuje optimdlni vybér a sestavent dle
potreb zdkaznikl. Je moZné pouZit
a? ffi revolverové hlavy. [Index)

Takté? je umoznéno kvalitn&jsi fizeni C osy
pfi malych oté¢kach. Z pravé éasti vietena
je k vietenu pFipevnéno hydraulické upina-
nf (skli¢idlo, klestina). Stroj mGze byt vyba-
ven i pravym vietenikem rovné? s elektrovie-
tenem, ale s asynchronnim motorem. Pojezd

pravého vietenfku je pfedeviim pro manipu-
lagni funkei s obrobkem p¥i vyméng dil-
ce z levého vietena (obr. 6.15). Téleso konika
pojizdl po valivém vedeni a jeho pohyb je od-
vozen od hydraulického vélce. Pojezd je od-
méfovan od indukénich snimadd od hiebe-
nu spojeného s konikem (obr. 6.16). Vnitinf
krytovén( stroje bréani préniku chladicl kapa-
liny a ttisek. Panel Fidictho systému se otaéi
na kloubu.

Vicevietenové automaty
Vicevietenovy automat mé horizontalni osy
vieten. Automaty jsou uréeny pro préci z ty-
tového materialu, ale mohou obrabét i p¥i-
rubové soutdsti nebo presné odlitky. Nej-
¢astéji ma automat Sest, osm nebo dvanact
vieten. Nasazuji se v hromadné a sériové
vyrobé&. Automat mé vidy moZnost pieta-
¢eni vietenového bubnu o jednu pracovni
polohu (obr. 6.17).
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Ve vietenovém bubnu jsou uloZena viete-
na, upinaé a podavaé tyéi. Na zadnim ée-
le vietenového bubnu je upevnén ozubeny
vénec pro jeho pfetdceni. Na cele bubnu je
upevnén vétsinou vénec s Hirthovym ozu-
benim, ktery slouZi pro zajiténi a zpevné-
ni polohy bubnu. Vnéj§i ozubeny vénec je
uloZen v t&lese vietenové skiing a uréuje je-
ho zékladni ustaveni. Vnitini ozubeny vénec
je pevné spojen s éelem bubnu. Zpeviiova-
ci vénec je osové posuvny a zabira cel-
né s ob&ma vénd. Pritla¢enim dojde k na-
staveni do ptesné polohy. Prostor zajisfo-
vacich véncd musi byt zajisién proti vnikanf
nedistot. Vietenovy buben se vétiinou po-
lohuje proti sméru hodinovych ruci¢ek pfi
pohledu od upinacich kledtin. Ve vieteno-
vém bubnu je uloZena centréinf vodici trub-
ka (obr. 6.18), po ni% se posouvé centrdl-
ni suport. Kazdému z vieten je pfifazen je-
den pfiény a jeden nezdvisly podélny suport
(obr. 6.19).

Pohyby téchto suportd byly diive Fizeny
pomocf vackovych mechanism8, nynf jsou
iizeny servopohony. Pti¢ny suport je uréen
pro piiéné soustruzeni, zapichovéni, del-
ni soustruZeni a upichovani. Pfiéné supor-
ty mohou byt vybaveny i kiffzovymi supor-
ty. PodéIné suporty se vyuZivaiji pro podélné
soustruzeni valcovych ploch, vrtani, vyvrié-
vani, vystruzovani nebo fezani zévitd.

Obr. 6.15. Poh

.15. Pohybové skupiny SP180/2
[Kovosvit Mas]

Obr. 6.16. Po !
[Kovosvit Mas]

Tajmac-ZPS mél své pilvodni gestiviete-
nové automaty konstruovény tak, e pro fi-
zeni pohybd byly dfive pouzivany vacky pro
podélné i pfi¢né pohony suportd. Nyné&jsi
konstrukee (obr. 6.20) mé Fedeni zalozené
na CNC fizeni, a tim je zaji§téna pruinos!
ve vyrobnim procesu. Vietenovy buben je
polohovan pemoci Hirthova ozubent.

Robustni konstrukce vicevietenového au-
tomatu fy DMG umotiuje produktivni ob-
rabéni (obr. 6.21). Pro linedrni posuvy
suportl je pouzito kuli¢kovych sroubd.
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