Ogr. 6.21. CNC vicevietenovy automat [DMG] :

Svislé soustruhy (karusely)

Deska stolu upevnéna

na lozi a zdkladé

Tato prvni konstrukéni varianta karuseld mé
svislou osu otééeni vodorovné upinaci des-
ky, na ni% je upnut obrobek. Sloui k obra-
béni rozmérnych a t&7kych sougésti, u nichz
pramér previadd nad délkou a jsou mnoh-
dy i nerotaéniho tvaru. Lze na nich soustru-
sit valcové, kuzelové a rovinné plochy, vyvr-
tavat valcové a kuzelové otvory i fezat za-
vity. Pomoei néhonu rotagnich nésirojd ie
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Obr. 6.22. Typy ramo u svislych soustruhd
[SIRMU]
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Obr. 6.20. Mori Say TM 626 CNC [Tajmac-ZPS]

mo¥no na nich frézovat a brousit, takZe Ize
na rozmérnych obrobeich provadét fadu
rdznych operaci pii jednom upnuti.

Svislé soustruhy se délf na jednostojanové
a dvoustojanové. Sklédaji se z jednoho nebo
dvou stojant, piigniku, loZe (stolu) s otdcejici
se upinaci deskou, jednoho nebo dvou pffe-
nikovych suportd, stojanového suporty, ktery
je u dvoustojanovych strojd umistén na pra-
vém stojanu a z horni pifeky, kterd spojuje
oba stojany v uzavienou rémovou konstrukei.
Prienik je pevny nebo pohyblivy (obr. 6.22).

Z&kladnimi rozmérovymi parametry cha-
rakterizujicimi velikost svislych soustruhd
jsou nejvétéi primér soustruZen( pfi spus-
t&ném stojanovém suportu a nejvéts vyska
soustru¥eni dand vzddlenosti mezi upina-
¢ deskou a zasunutym nozovym dridkem
piienikového suportu pii nejvy3si poloze
ptieniku na stojanech. Karusel pracuje ve
dvou refimech (obr. 6.23) — jako soustruh
nebo obrabécl centrum.

Pokud bude svisly soustruh pracovat jako
obrabéci centrum, je vybaven automatizaé-
nimi prvky pro néstroj i obrobek (obr. 6.24)
a bohatym néstrojovym vybavenim.

Svisly soustruh (soustruznické obrébéct
centrum) je mo#né fedit modularni vystav-
bou tak, aby dle zakaznikova prani byly se-
staveny rozné kombinace (obr. 6.25).

Obr. 6.23. Pracovn( rezimy svislého soustruhu
[TOSHULIN]
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a vnéjsi mezikruhovou ¢ast (Duplex). Poho-
ny vnitfni a vn&jsi ¢asti jsou oddélend nebo
ie lze propoijit a otdceji se spole¢né.

Upinaci desky do préméru soustruzeni
5000 mm jsou celistvé, odlity z oceli nebo
téz ze Sedé litiny. Upinaci &elisti u vétich
promérd jsou na desku samostatné pripo-
ieny, pouZivé se af osmi upinacich elisti.
Téleso upinaci desky vétiiho proméru nes
5000 mm je z vyrobnich i dopravnich do-
vodi déleno.

Upfnaci deska musi byt vidy vedena radi-
GIné a axidIné v obou smyslech. Dokonalost
tohoto uloZeni méa znaény vliv na rozméro-
vou i tvarovou presnost obrébéné souddsti.
Vradialnim sméru je deska naméhéna pre-

l%bsor.rgin; ;\;gj;}o;ové a obrobkové vybaven svislého soustrusnického obrébéciho centra

Viastni' upinaci deska je nejndroéngjsi kon-
strukéni uzel karuselG. Zviagts u desek vatéich
ro'zrnérf: ie konstrukéni fesent jejtho profilu
a jeji uloZeni s ohledem na tuhost zvléété na-
rocné (obr. 6.26). UloZen( upinaci desky m-

-
€

;
w Y

Ze byt kluzné, valivé, kombinace kluzného
a valivého ulozeni a v posledni dob& ulogeni
hydrostatické v axiélnim i radidlnim sméru.
Svislé soustruhy nejvétsich velikosti mivaijf
upinaci desku délenou na vnitini kruhovou

véiné silami ze slofek fezného odporu. Axi-
&Ing je namahana vlastni hmotnosti, hmot-
nosti obrobku i slozkami fezného odporu.
Smérem vzhOru pdsobi na desku kromé
slozek fezného odporu sly od pohonu po-
sledntho prevodu a na stfed desky sily od
klopnych momentd zpdsobenych hmotnosti
prstencovych obrobkd upnutych na obvodé
i upinacimi silami v &elistech. Upinaci des-
ka je tvofena skligidlem nebo ruénf deskou
(obr. 6.27).

K pohonu upinacl desky mize byt pouzit
AC asynchronnf servopohon, kiery je ulo-
Zen na specidlni konzole umoZiujici napi-
néni kimovych femend, aniz by doslo k za-
tizen( lozisek motoru. Klinové femeny jsou
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spojeny pres femenici a pfevodovku s pas-
torkem zabirajicim do ozubeného vénce
(obr. 6.28). Do stejného vénce zabird pas-
torek od prevodovky C osy, kde je na rozdil
od hlavni pfevodovky vymezend vile, aby
bylo mozné provadét operace s rotacnimi
nastroji (obr. 6.28).

Obr. 6.28. Hlavni pevodovko a prevodovku G osy
[TOSHULIN]

Smykadlo suportd ma zpravidla étyfbo-
ky profil (n&které stari konstrukce Sesti-
boky) @ je vybaveno pevnou nebo snima-
telnou nozovou hlavou (dridkem). U strojd
stardl konstrukce byva jeden z piiéniko-
vych suportd vybaven revolverovou nozo-
vou hlavou &tyfbokou az pétibokou. Pii ob-
rabéni dlouhych valcovych ploch je smyka-
dlo znaéné vyloZeno a tim velmi nepfiznivé
naméhdno. Jeho pritez je soucasné ome-
zen nejmendm promérem diry, kterd se
mé na stroji obrébét. Smykadlo je nejslab-
& &ast suportu i celého svislého soustruhu
(obr. 6.29).

Smykadlo je ulozeno v predepnufych vali-
vych blocich ve vedeni smykadla. Celo smy-
kadla je uzpdsobeno pro automatickou vy-

mé&nu nastrojd rotaénich i soustruznickych.
Posuv smykadla je proveden pomocf kuli¢-
kového éroubu s pfedepnutou matici. Sroub
je spojen pifmo pres torzné tuhou spojku
s AC pohonem.

Vysokou dynamickou tuhost a tlumeni pfi
pOsobeni velké fezné sily je mozné docilit
hydrostatickym ulozenim smykadla (sanf
pti¢nikového suportu) — obr. 6.30.

Smykadlo a jeho uloZen( je termosymet-
rické konstrukce a veden( smykadla je z jed-
noho kusu.

Obr. 6?50. Hydrostatické uloZenf smykadla
[Giddings & Lewis]

P¥{énfkovy suport slouzi k uchyceni vede-
ni smykadla a pohybuije se po vodicich plo-
chach piieniku na predepnutych valivych
blocich. Posuv suportu po pfi¢niku je pro-
veden kuligkovym groubem s piedepnutou
matici od AC servopohonu (obr. 6.31).

wrv

Vodici plochy ptignikového suportu nebo
smykadla nejsou pro nejl8Zi pipady obra-
béni valivé, ale hydrostatické. Pricnik mbze
byt bud pevny anebo prestavitelny po in-
krementech pomoci pohybového sroubu.
V kazdé poloze je pfi¢nik pfesné ustaven

Obr. 6.29. Smykadlo svislého soustruhu
[TOSHULIN]
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Obr. 6.31, Pienik s pFicnikovym suporfem
[TOSHULIN]

Obr. 6.32. Pick-Up vyména z fetézového
zasobniku [TOSHULIN]

Obr. 6.34. Paletizace u karuseld [TOSHUUNJ

pomoci dorazd. Piién(k se posouva po svis-
lych vodicich plochach stojand. Automatic-
k& vyména néstrojl se provadf ze sklado-
vacich zésobnikd pomoci manipuléatoru ne-
bo Pick-Up zplsobem (obr. 6.32).

Pokud doplnime svisly soustruh (svislé
soustrunické obrabéci centrum) fretf chy-
b&jici osou (osa Y), nebude obrabéci pohyb
realizovén pouze v roving X — Z, ale i v pro
storu, a dostavame tak obrabéci centrum
(obr. 6.33). Osa Y je postavena s pomo-
cf béznych konstrukénich prvkd. Svislé sou-
struhy mohou byt vybaveny paletizaci (obr:
6.34) s manipulatorem palet.

CNC soustruhy FERMAT SF

Soustruhy Fady SF spojuji vlasthosti
Vychazeji z poznatk( a zvyklosti soustruz
je charakteristickd vysoka piesnost, vykonnost aj
produkci téchto strojli je dosazene

alnich, konvenénich i CNC stroji.
uktivitou CNC stroje. Pro stroje
noduch4 obsluha. Diky sériove
ho pomeru ukazatele vykon/cena,

FERMAT SF 40 CNC

CNC soustruhy FERMAT SFA

Soustruhy Fady SFA jsou vysokovykonné ve 2 osich
souvisle fizené produkéni soustruhy se Sikmymi
lozemi. Jsou uréeny pro findlni obrabéni presnych
rotacnich soucdstek z déleného i ty€ového
materidlu. PIné spliiuji poZadavky kladené
na poloautomatické CNC soustruhy pro
Vnésia vnitfni obrabéni todivych sougast,
Pro tyto stroje je charakteristicka vysoka
presnost, vykonnost a jednoduchi
obsluha.

FERMAT SFA 20 CNC

FERMAT SFA 50 CNC

Vertilaini soustruhy TOSTURN

Ve
1 SZTI;EII](; soustruhyTOSTURN vynikaji svou tuhostf, stabilitou, vysokym vykonem a svou presnosti
odné pro produktivni obrab&n{ rotagnich symetrickych i nesymetrickych dilii.

* Robustni konstrukee skeletu stroje poskytuje vynikajici
mechanické vlastnosti pfi vysoce vykonném, presném
?brébénﬂ Stabilita  konstrukee wvyrazné prodluzuje
Zivotnost Feznych néstroji.

* Pouzité hlavni pohony s vysokym vyko-

| nem (FANUC, SIEMENS)

s dvoustupiiovou prevo-

dovkou ZF (SRN) pienadejf
vysoky vykon.

* Hlavni  kFfZové loZisko TIMKEN
TM pienasi vysoké radidlni a axialni
zatizeni. Hlavni uloZeni se vyznaluje
vysokou teplotni stabilitou, nizkymi
vibracemi a tuhosti,

* Pifmogaré pohyby os X a Z jsou
zkonstruovany jako kluzké vedeni s oblozenim hmotou Turcite B. Turcite B vynikd nizkym
tenim a minimélni vznikem tepla pfi pohybu os,

* Dle p(?iaszavku zdkaznika moZno dodénf riznych opci. (C osa, ndhon rotaénich néstroji
nastrojové a obrobkové sondy, atd.) ,

( - seesss i

TOSTURN 1600V

TOSTURN 1000V

tkKe centrum: Tel:  (+420) 596 615 913,911
Fax:  (+420) 596 617 415

www.fermatmachinery.com

Mobil: (+420) 777 339 670 (Vodafone) S
(+420) 720 544 430 (Eurotel) [ ,

E-mail: prodej@fermatmachinery.com * *
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