Tyto vzorce davaji dosti pfesné hodnoty (v mezich asi 0,05 %), coz vyhovuje
pro ozubené pievody opatifené zafizenim k dopindni fet€zu. VEétSnou je moZno
nastavit skuteCnou osovou vzdilenost tak, aby codpovidala vypoétené, protoZe
jeden z hfidelG byva posuvny, napf. elektromotor je posuvny na litinovych sanich.
Tam, kde jsou oba hridele pevné, musime pouZit napinaci kladky. Na obr. 3 - 32
je zndzornén fet€zovy prevod s vileCkovym fetézem a napinaci kladkou Ky pouZi-
vany u automobildl Tatra k pohonu vackovych hfideld. Retéz ma rozte 1 = 3/8"
a 188 clankd.

Obr. 3 - 32. Retézovy pievod vile¢kovym fetézem pouivany u automobilt Tatra k pohonu vatko-
vych hrideld.

Pfi navrhovini ozubeného pievodu zvolime obyCejné nejdiive vhodnou rozte¢
fetézu podle poctu otaek rychlej$iho hfidele z tabulky 3 - XI, pak pocet zubt
pastorku z; = 17, 19 i vice. Déle ur¢ime vzdalenost os hfidelll a a pfevodovy
pomér z.

Rozteé fetézu r [mm] Tabulka 3 - X1
Maxim. Rozte fetézu Maxim. Rozteé fetézu - Maxim. Roztet retézu
ot/min [mm] ot/min [mm)] ot/min [mm]
3600 3/8" = 9,53 1600 3/4” = 19,05 800 11524 = 38310
2500 122 = 12170 1200 14 =52520 650 13/4” = 44,45
2000 5/8"” = 15,88 1000 11/4” = 31,75 550 2" = 50,80

Vypocteme rychlost Fetézu v m/s
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kde: v = rychlost fetézu v m/s,

¢t = rozteC fetdzu v mm,

2z = podcet zubu pastorku,

n = pocet oticek hiidele pastorku za minutu.
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