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Frézovani drazek

Frézovani drazek a vyrezt patfi mezi zakladni frézarské prace. Tyto prace se mohou
vykondavat na klasickych frézkach nebo na frézkach zvlast upravenych.

1. Rozdéleni drazek z hlediska tvaru:
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Nejcastéji frézovanymi drazkami jsou drazky pravouhlé, rybinové a tvaru T. VSechny
uvedené drazky mizeme frézovat na frézkach svislych nebo vodorovnych

2.Rozdéleni drazek z hlediska hloubky

a) pruchozi

b) zapusténé % e

3.Rozdéleni drazek z hlediska priibéznosti
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Frézovani vyrezii:
Technologicky postup:
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Pro frézovani vyrezii miZzeme
pouzit rovnéz dvojice
kotoucovych fréz upnutych na
spoleCném trnu
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Frézovani pravouhlych drazek na hrideli
Obrobky upindme do svérakt (nejlépe prizmatickych ), nebo do déliciho pfistroje.
Najeti na stred hridele

M = d2+t+D/2
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V praxi pouzivame pri dotyku tenky prouZek papiru, pfi najiZdéni pak pouZivame vypocet
M = d/2 +D/2



P¥i zavrtavacim posuvu pouzivame dvoubfitou frézu, pfi dokoncovani pak frézu vicebfitou.
V piipadé, Ze nemame dvoubfitou frézu, provadime navrtavani. Délku drazky omezime
naraZkami, méfeni licovanych draZek provadime ZRM nebo dutinovym mikrometrem,

v netolerovanych rozmeérech pak staci posuvné meritko.

Frézovani drazek tvaru ,, T"’
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Postup. 1. Nejprve vyfrézujeme pravouhlou drazku
2. Poté frézujeme ,, T"" drazku korunkovou frézou
3. Uhlovou frézou provedeme sraZeni hrany

Frézovani rybinovych drazek a vyrezii

Drazky, jejichZ nékteré plochy sviraji jiny
thel nez pravy, jsou drazky dihlové, k nimz
patfi i drazky rybinové. Zhotovuji se
podobnym zptisobem jako drazky tvaru ,, T
", ato dvéma zptisoby :

a) Celni valcovou frézou nebo frézou

kotoucovou
b) uhlovou frézou

Vypocty
Drazka
a=b-2x-d

polomér kalibru

tga/2
Vyrez

A =B+ 2x +d
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