Gulovy Zapnutie Toolpost

Lopta otdcania toolpost sa skladaju z troch hlavnych zloZiek :. Zakladného Useku, tela a drZiaka
nastroja pre zakladné i skondil za pouZitia 1/2 "hlinikova miska 4" x 4 "(nemal 1/2" ocelovy plech na
ruka) Tento organ je postavena z kusa 2,5 "OD nerezovej ocele. a drZiak nastroja je postaveny z 1/2"
ocele. Zahrnul som merani skoncila som sa ale nenechajte sa zavesil na ne. Existuje iba raz kritické

merania, bit vy$ka rezny néstroj. Toto meranie mdze byt "a hibkou .130" Centrum je vyvitat a

poklepal na 3/8 "-16.

1/2 "x 1/2" slot sa melie cez iné zobrazenie dna Centra pre drZitela nastroja bit



'skrutiek su pre nastavenie
3 otvory akceptovat 3 1/4" -20 nastavovacie skrutky rezanie drziak nastroje
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Zakladom je 4 "x 4" x 1/2 "hlinika. (Som nemal Ziadnu ocel'ovl platiiu na ruke)
Zakladiia ma priehlbinu, ktord umoznuje telo sediet’ v jednej rovine na zékladni.
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4 "x 4" x 1/2 "hlinikovy plech a stredom oznaceny Pouzitie 4 ¢elustové
skl'uc¢ovadlo centrum je vyvftany do 3/8".
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Niekol’ko tisic vziat’' v tvari. Zahibenie sa nudi pre rameno tela, aby sa zmestili do.

Dokoncenej base Toto je spodnd strana zdkladne. PouZil som 3/8 zapustenou
allenhead skrutka pre upevnenie V hornej ¢asti skrutky musi byt v jednej rovine s
bazou. Dizka skrutky sa melie na dosiahnutie tesného uloZenie a zarovei umoziiuje
telo a zakladiiu vol'ne otacat’.
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Zakladna a telo. Na tele dochadza k miernemu Montované vybranie (0,010 "), na
drzanie mazivo. Aplikuje Aj tenkd vrstvu maziva pred montazou.

Gul'ovy Zapnutie Toolpost



s
Nosi¢ nastroja je vyrobena z 1/2 "silnéh

Pouzil som vymenitelnu
' pevna "(Ziadne

L

o ocel'ového.

karbidu vlozku, ktora umoziuje vyska nastroje, ktoré maji byt
upravy, aby sa vyska)

Pouzil som konika Zivé centrum strucne ¢iaru. PouZzil som mini mlyn a rozdrvil na
rysky. To bude tiez vyska karbidu vlozky nastroje.

Nastrojovy drziak sa melie na tvare "L". Horna Karbid vlozka je umiestnena
v hornej Casti drziaku nastroja drziaka néstroja je melie na spravne a oznaceny pre
frézovanie vybrania. Vysky ndstroje.
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Zahibenia melie na rovnak vysku Vlozka pripojenia skrutka je oznageny,
vitat’ do # 43 vrtaka ako vlozky opustenie materialu pod a vyuzity na 4-40
zavitu. Nasadenie vlozky je lepSie, vloZka rezanie tip na
podporu. Vysvetlenie tu. Jedna sa o rovnaky postup Aj pouzivané na vyrobu
Polohovatel'na sustruznicke.

Vlozka je pripevnena a steny som pouzil mini mlyn a odstranil prebyto¢ny
material je popisané. spod vlozky.

Dokonc¢ené drziak nastroje


http://bedair.org/Carbide/tool2.html
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e pripojeny vitanie a kliknutim n

SOt W
a 3/8 "-16 Mierny ohyb bol
pridany do rukovéte. Otvor. Rukovit ma celkova dlzku od 6 do 3/4".

Popisovac j
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1 "OD ocel a_lkcie st vitané a poklepal na rameno, je rez 3/8" -16 zavit.
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1 "OD ocel je rez na dlzku 1". P6vodne som vyvrtal 1/4 "dieru a vloZeny vyrovnavacej
kolik. Nemyslim si, Ze pin vyrovnanie je nutné, pretoze n6z moéze byt vyrovnané, ako je
uvedené v nasledujucich obrazky.




kazdu hranu.
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S suportom Pomaly som sa zacat’ pracovat’ na ako kriz snimku je spracovany do lopty je
tvoreny. Centrom brat’ 'ahké rezy dol'ava a doprava.
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Potom, ¢o skonil s loptou rezacka som znovu pripojit’ nastroj dokonceni 1 "gule !!!
ty¢i a upratat’ trochu okolo zavitové rameno.

Konkavne Cuts

Pre tato chvil'u budace mod

Pre konkavne rezy sta¢i presunut’ toolpost / frézu smerom k skl'u¢ovadla, ako je
znazornené na lavej strane. Mam v plane na pridanie d’alSej vlozku do toolpost,
akoje znazornené na pravej strane.

Gulovy Zapnutie Toolpost Pictures od inych ktory to uz
spravili

Tu je niekol’ko fotografii od ostatnych, ktori si vybudovali loptu ststruzenie



toolpost.

Urobil som dodatok k hlavnej vezi. Aj oznaceny stred veZe a potom vyznacené
palec v kazdom smere, oznaeny som frézy stojan k rezu bodu. To dava cestu k
centre na otaCanie zasob a tiez spdsob, ako nastavit’ frézu pre zdkladny rozmer
loptu, ktory chcete otocit’.



