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ABECEDNI SEZNAM NOZU
ABECEDNY ZOZNAM NOZOV

NGZ/noz 8] NG2/n62 an) NGz/ndz o NGz/ndz 0
10 CA 126 MTJIN-Ext 65 SCFC-Int 94 STFC-Int 110
CKJN-Ext 121 MVJN-Ext 66 SCKC-Int 95 STJC-Ext 84
DCLN-Ext 20 MWLN-Ext 67 SCLC-Ext 72 SVAC-DC-Ext 85 aa
DCLN-Int 25 PCBN-Ext 27 SCLC-Int 96 SVGC-Ext 86 29
DDJN-Ext 21 PCKN-Ext 28 SCXC-Int 98 SVHB(C)-Ext 87 -
DKH 58 PCLN-Ext 29 SDJC-Ext 73 SVJB(C)-Ext 88
DSBN-Ext 22 PCLN-Int 45 SDNC-Ext 74 SVJB-Int 112
DTFN-Int 26 PDJN-Ext 30 SDQC-Int 99 SVJC-DC-Ext 89
DTGN-Ext 23 PDNN-Ext 31 SDUC-E-Int 101 SVLC-Int 113
DTK 60 PDUN-Int 46 SDUC-Int 100 SVPB(C)-Ext 90
DU, D 155 PDXN-Ext 32 SDZC-Int 102 SVQB(C)-Int 114
DWLN-Ext 24 PHZ-2-Ext 124 SE Ext 157 SVUB(C)-Int 115 oo
GFl, GFK 130 PHZ-Ext 122 SE-S-Ext 158 SVVB(C)-Ext 91 23
GFIL-L, GFML-L 139 PLBN-Ext 33 SEGC-Ext 75 SVXB(C)-Ext 92
GFIL-R, GFML-R 135 PRDCN-Ext 34 SELP-E-Int 104 SVXC-E-Int 117
GFIR-L, GFMR-L 133 PRSC-Ext 35 SELP-Int 103 SVXC-Int 116
GFIR-R, GFMR-R 137 PRSN-Ext 36 SEUC-Int 105 SWLC-Ext 93
GFM 132 PSBN-Ext 37 SEUP-Int 106 SWLC-Int 118
GGI-90° 141 PSDN-Ext 38 SEXP-E-Int 108 SWUC-E-Int 120
GG. Int 143 PSKN-Ext 39 SEXP-Int 107 SWUC-Int 119
KHP-CBN 51 PSKN-Int 47 Sl Int 159 XLCCN 148 ==
KHP-CLN 52 PSSN-Ext 40 SIS Int 160 XLCCN short blade 146 23
KHP-LBN 53 PTFN-Ext 41 SRDC-Ext 77 XLCFN 147
KHP-RSC 54 PTFN-Int 48 SRDCN-Ext 76 XLCFN 149
KHP-SBN 55 PTGN-Ext 42 SRSC-Ext 78 XLCFN 150
KHP-SSN 56 PTTN-Ext 43 SSBC-Ext 79 XLCFN 151
KHS-SBC 57 PWLN-Ext 44 SSDC-Ext 80 XLCFN Holder 47 151
KTP-LAN 61 PWLN-Int 49 SSKC-Ext 81 XLCFN Holder 152
KTP-LFN 62 SCAC-Ext 68 SSSC-Int 109 XLCFN Holder 153
KTP-SAN 63 SCBC-Ext 69 STFC-A-Ext 83 XLXFL 154 oo
KTP-SFN 64 SCDCR Ext 70 STFC-E-Int 111 2R
MS-EN 144 SCFC-Ext 71 STFC-Ext 82
ABECEDNI SEZNAM DESTICEK (VBD)
ABECEDNY ZOZNAM DOSTICIEK (VRD)

==
VDB/VRD 8] VDB/VRD VDB/VRD m VDB/VRD ==
CCGT 166 LCMF 16 242 TCGT 199 TN -R INT 252 33
CCGW - PKBN 232 LCMF 20 244 TCGW - PKBN 234 TN ZZ EXT 249
ccmT 167 LCMR 13 245 TCMT 200 TNZZ INT 250
ccmw 168 LCMR 16 246 TCMW 201 TNGA - PKBN 234
CNGA - PKBN 232 LFMX 247 TN 20ACME EXT plny 278 TNGA - keramika 229
CNGA - keramika 222 LFUX 248 TN 29ACME INT piny 279 TNGN - keramika 229
CNGN - keramika 223 LNUX 40,50; LNMX50 182 TN 30R EXT plny 268 TNMA 202
CNGX - keramika 224 LNUX; LNMX 183 TN 30R INT piny 269 TNMG 203 Iz
CNMA 169 RCGT 184 TN 30T EXT plny 271 TNMM 205 20
CNMG 170 RCGX - keramika 225 TN 30T INT plny 272 TPGN - keramika 230 N
CNMM 172 RCMH 184 TN 30T S EXT piny 273 TPMR 206
CNMX RF 173 RCMT 185 TN 30T S INT plny 273 TPUN 207
CPGW - PKD 237 RCMW 186 TN 55W EXT piny 263 VBGW - PKBN 235
DCGT 174 RCMX 187 TN 55W EXT éasteény 266 VBMT 208
DCGW - PKBN 233 RCUM 188 TN 55W INT piny 264 VCGT 209
DCGW - PKD 238 RNGN - keramika 226 TN 55W INT gasteény 267 VCGX 210
DCMT 175 RNMG 188 TN 60M EXT piny 256 veMT 211 > >
DCMW 176 SCGT 189 TN 60M EXT &asteény 260 veMW 212 S=S
DCMW - PKD 238 SCMT 190 TN 60M INT piny 258 VCMW PKD 239 NEN
DNGA - PKBN 233 SCMW 191 TN 60M INT éasteény 261 VNGA - PKBN 235
DNGA - keramika 224 SNGA - keramika 226 TN 60M S EXT castecny 262 VNGA - keramika 230
DNGN - keramika 225 SNGN - keramika 227 TN 60M S INT castecny 262 VNMG 213
DNMA 176 SNGX - keramika 228 TN 60UN EXT piny 274 WCGT 214
DNMG 177 SNMA 192 TN 60UN INT piny 276 wemT 215
DNMM 179 SNMG 193 TN API EXT piny 270 WNGA - PKBN 236
ECMT 180 SNMM 194 TN API INT plny 270 WNGA - keramika 231
EPMT 180 SNMX 25 195 TN BSPT EXT piny 280 WNMA 216 ol
HZ-2 125 SNMX RF 196 TN BSPT INT piny 280 WNMG 217 ==
HZ90 123 SPGN - keramika 228 TN NPT EXT plny 281 WNMM 219
KNUX 181 SPMR 197 TN NPT INT piny 281
LCMF 13 241 SPUN 198 TN -R EXT 251
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - VNEJSI

KRATKE A STABILNi SOUCASTI (negativné upinané VBD)
. on
ISO SUSTRUZENIE - VONKAJSIE Il 23
KRATKE A STABILNE SUCASTI (negativne upinanej VBD)
PCBNR/L PCKNR/L DCLNR/L PCLNR/L
75° CN.. 75° CN.. 95° CN.. 95° CN..
a a | a a oo
12 12 09 12 L2
16 16 | 12 16
19 19 — 16 19
25 \ 19 25
4 2
20x20 16x16 20x20
. 50x50 . 40x40 . 50x50 ss
g27 169 - 173 g28 169 - 173 420 169 - 173 529 169 - 173 23
DDJNR/L PDJNR/L PDNNR/L PDXNR/L
Mﬂ 1 j T 1 O T 11 15 - o
i \D 15 - , 15 15 % %
Y
s S8
20x20 20x20 20x20 20x20
. 32x25 . 32x32 . 32x25 . 32x25
21 176 - 179 g 30 176 — 179 g 31 176 - 179 g 32 176 - 179 = %
3
PRDCN PRSCR/L PRSNR/L DSBNR/L c3
RC.. RC.. RN.. ° SN..

e e e ™ @

16 16 12 12
20 20 15 ‘—I 15
25 25 19 R 19 N
2 Y 55
- 2 za
N N
. 32x25 . 25x25 . 25x25
50x50 40x40 40x40
34 £ 184- 188 5 184 - 188 436 g 188 g22 §192-195
PSBNRI/L PSKNR/L PSSNRI/L g g
750 sN.. 450 SN.. 750 sN.. 450 sN-. ‘ﬁ ‘ﬁ
12 2 12 T D 12
15 ;7 @ 15 15 15
19 \ o 1 19 19
25 Ve 25 25 25

VBD
VRD

g37 £ 192-195 38 £)192-195 39 £ 192 - 195
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - VNEJSI

KRATKE A STABILNi SOUCASTI (negativné upinané VBD)
[me)
DD ISO SUSTRUZENIE - VONKAJSIE I
KRATKE A STABILNE SUCASTI (negativne upinanej VBD)
PTFNR/L DTGNR/L PTGNR/L MTJNR/L
TN.. TN.. TN.. TN..
90° 90° 90° 93°
LB R 16 | TTE 16 16 16
? 22 i 22 % 22 ‘ 22
27 — 27
/ .
-t i 3
——
16x16 20x20 16x16 16x16
ss= . 4040 . 32x25 . 40x40 . 32x32
8 8 g4 202 - 205 23 202 - 205 42 202 - 205 £ 65 202 - 205
PTTNR/L MVJNR/L DWLNR/L PWLNR/L
TN.. VN.. WN.. WN..
60° 93° P 95° > 95° >
o 16 16 " ' 'FJ 08 06
22 ; 10 08
33 ‘f“\ 1
A L
20x20 20x20
. 32x25 . 40x40
E% g 43 ) 202 - 205 gl 66 g 213 g24 g 216 -219 gl 44 g 216 -219
=
©0 MWLNR/L
WN..
% b
"""""""""" 08
> > —
R
o o -«
<C '<C
N N
B 2ox25
40x40
g 67 216-219

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - VNEJSI

DLOUHE A LABILNI (pozitivné upinané VBD)
] 7 : = oo
ISO SUSTRUZENIE - VONKAJSIE R
DLHE A LABILNE (pozitivne upinanej VBD)
SCACR/L SCBCRI/L SCDCR SCFCR/L
90° cc.. 75° cc.. 45° cc.. 90° cc..
a a a a oo
06 09 06 i 06 LD
09 12 @) Voo 09
08x08 12x12 10x10 08x08
. 16x16 . 25x25 . o . 16x16 ss
68 166 - 168 69 166 - 168 g7 166 - 168 an 166 - 168 23
SCLCR/L SDJCR/L SDNCN SEGCR/L
06 07 T F 7 i 08‘ o
08 1 1 oo
09 15 D D
12
0808 08x08 08x08 12x12
. 25x25 . 25x25 . 265x25 . 16x16
a2 ) 166 - 168 873 g 174 -176 g 74 g 174 -176 g 75 ) 180 E%
=+
SRDCRI/L SRDCN SRSCR/L SSBCR/L c3
RC.. RC.. RC.. 75° SC..
08 06 o 09‘
08 08 12
10 10 e/ 25 - >
12 12 \ 38 L T
16 16 - @ &
NEN
20x20 12x12 12x12
. 32x25 . 32x25 . 60x60
77 5 184 - 187 g 76 £ 184 - 1887 ) 184 - 187 g79 £ 189 - 191
SSDCN SSKCRI/L STFCR/L STJCR/L g g
450 SC.. 750 SC.. 900 TC.. 930 TC.. INEN
09 i 09 i 1 3 1
12 12 16 16

VBD
VRD

. 12x12 . 12x12
25x25 25x25

g 80 £) 189 - 191 g 81 £ 189-191 g 82 £ 199 - 201 £ 84 £ 199 - 201
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - VNEJSI

DLOUHE A LABILNI (pozitivné upinané VBD)
on i . . ’ e —
23 ISO SUSTRUZENIE - VONKAJSIE
DLHE A LABILNE (pozitivne upinanej VBD)
SVACR/L-DC SVGCRI/L SVHBR/L SVHCR/L
90° ve.. 90° vC.. 107°30° VB, VC.. 107°30° VB, VC..
oo —d —d —d I—d
A \N]
08x08 08x08 20x20
== N 2525 N 1616 W oo N 25%25
8 8 g85 g 209-212 586 5209 - 212 g87 g 208 - 212 g 87 g 208 -212
SVJBR/L SVJCR/L-DC SVJCR/L SVPBR/L
93° VB, VC.. 93° vC.. 93° VB, VC.. 117°30° VB, VC..
e = e e
o 11 13 17 2 13 1 T 1
oo 16
DD
12x12 08x08 12x12 16x16
. 16x16 . 25x25 . 30x25 . 20X20
S w 588 5208 - 212 589 g 209 - 212 g 88 ) 208 - 212 590 g 208 - 212
3=
S 3 SVPCRI/L SVVBN SVVCN SVXBR/L
117030' VB, VC.. 72030' VB, VC.. 72030' VB, VC.. 98 VB, VC..
16
(E (E 72,5°
20x20 12x12 12x12 12x12
. 32x25 . 20X20 . 30x25 . 16x16
90 208 - 212 g9 208 -212 g 91 208-212 g 92 208 - 212
g g SVXCR/L SVXCR/L SWLCR/L CKJNR/L
INES VB, VC.. VB, VC.. wcC.. KN..
N 98° 113° ' 95° 93°
08

VBD
VRD

16x16 20x20
e = m
25x25 32x25

g92 £ 208 -212 592 £ 208 -212 93 g 214-215 g 121 g 181
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - VNITRNI
KRATKE A STABILNi SOUCASTI (negativné upinané VBD)
on
ISO SUSTRUZENIE - VNUTORNE 23
KRATKE A STABILNE SUCASTI (negativne upinanej VBD)
DCLNR/L PCLNR/L PDUNR/L DTFNR/L
95° CN.. 95° CN.. 93° DN.. 90° N..
a a ~ A oo
09 09 11 16 L P
12 12 15
16
19
“
3
3 32 Gl 20
0 = 0 = .
25 169 -173 gl 45 E1169-173 g 46 E 176 - 179 226 5 202 - 205 % %
PTFNR/L PWLNR/L
90° TN.. 95° WN..
16 06
2 08 a8
DD

g 48 £J 202 - 205 g 49 £ 216 -219

ZAPICHY OSTATNI
ZAPICHY OSTATNE

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - VNITRNI
DLOUHE A LABILNI (pozitivng upinané VBD) w
[me)
23 ISO SUSTRUZENIE - VNUTORNE
DLHE A LABILNE (pozitivne upinanej VBD)
SCFCR/L SCKCR/L SCLCRI/L SCXCR/L
90° cc.. 75° cc.. 95° cc.. 40° cc..
oo a a a a
L P 06 06 06 06
09 09
12 12
13 1
N . B
8 8 g 94 ] 166 — 168 & 95 5] 166 — 168 ] 166 — 168 E1 98 5] 166 — 168
SDQCR/L SDUCRY/L(-E) SDZCR/L SELPR/L-E
& o 07 07 07 05
PP 11 11 ‘ 11
DD w
27°,
N 3
5 27 3 8
IIE T3 IIE T
= % 174 - 176 101 174 - 176 102 174 - 176 104 180
=&
©3 SEUCR/L SEUPR/L SEXPR/L(-E) SSSCRI/L
930 EC.. 930 EP.. 52030' EP.. 450 SC..
06 05 05 09
08

ZAPICHY
ZAPICHY

< 1 < < 25
1 & e e RL -

105 180 106 180 9108 180 109 190 - 191

STFCR/L(-E) SVJBR/L SVLCR/L SVQBR/L
o DC.. o o VC..

ZAVITY
ZAVITY

90 93 VB, VC.. 95 107030' VB, VC..
06 13 1
09
11
16
32 -
> >
'E’ 8,5
E -
S 40
g 11 E1174-176 112 £ 152-153 g 113 g 209 - 212 g 114 g 208 -212
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - VNITRNI
DLOUHE A LABILNI (pozitivng upinané VBD)

ISO SUSTRUZENIE - VNUTORNE
DLHE A LABILNE (pozitivne upinanej VBD)

SVQCR/L SVUBR/L SVUCR/L

107°30° "% 93 93 "

13 1 13

2 2
5 20
Hi | = i

114 &) 208 - 212 g 115

SWLCR/L SWUCRI/L (-E)

13

40

loDmin]

G 208-212 115 (5208 -212

95° wc.. 93° wc..
06 02
08
“ “
< 25 < 58
|3 —_ g _
II 40 II 7’3
g 118 g 214-215 8120 g 214
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117
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - TEZKE HRUBOVANI - VNEJSI

PEVNE DRZAKY
Q0O e || _ _
83 ISO SUSTRUZENIE - TAZKE HRUBOVANIE - VONKAJSIE
PEVNE DRZIAKY
PCBNR/L PCKNR/L DCLNR/L PCLNR/L
75° CN.. 75° CN.. 95° CN.. 95° CN..
o |/ A8 L
29 19 19 19 19
25 25
|
\ 4 ) -==
40x40 40x40
ss N 50360 W o | T N 50460
8 8 gaea7 169 -173 28 E169-173 20 5169 -173 229 1 169-173

PLENR/L PRDCN PRSCRIL PRSNR/L
750 LN.. RC.. RC.. RN..
- | — 9 | — 9

o J—' 40 20 16 19
e ‘ 50 25 25
DD 32
®
-
6060 -
| H
= w 233 B 152 - 153 34 184188 2184 - 188 236 g 188
==
B
[9p]
©o DSBNR/L PSBNR/L PSKNR/L
SN.. SN.. SN.. SN..
75° 75° 45° 75°

a .8 B T A

19 : 19 19 19
D 25 \7 5 25 25
> > I [ /"I"\ o
18 B
40x40 40x40
W oo H .. H .
g22 9192 - 196 437 £ 192 - 196 38 £ 192 - 196 39 192 -196
g g PSSNR/L SSBCRI/L DWLNR/L
==
N N 450 SN.. 750 SC 950 WN..

19 25 \ 13
25 38 i =
(A
&
B2
<
on
S \
40x40 40x40
m m _
50x50 60x60
G40 192 - 196 79 189 - 191 g4 g 216-219
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI - TEZKE HRUBOVANI - VNEJSI
HLAVICE (KH)

ISO SUSTRUZENIE - TAZKE HRUBOVANIE - VONKAJSIE

HLAVY (KH)
KHP-CBNR + DKHR/L KHP-CBNL + DKHR/L KHP-CLNR/L + DKHR/L
750 CN.. 750 CN.. 95° CN..
| 25 % o
25
t
g
60X80
172-173 gl 51 172 - 173 169 - 173
KHP-LBNL + DKHR/L KHP-RSCR/L + DKHR/L KHP-SBNR + DKHR/L
750 LN.. RC.. 750 SN..
40 25
H
g 182 g 54 ) 184 - 187 g 192-195
KHP-SSNR/L + DKHR/L KHS-SBCR + DKHR/L KHS-SBCL + DKHR/L
450 SN.. 750 Sc-- 750 sc--
19 7 O - 25
P 25 38 38
®
A
P
|
60X80
g) 56 5 192-195 ) 189-195 ) 189-195
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KHP-LBNR + DKHR/L
750 LN..

182

KHP-SBNL + DKHR/L

750 SN..
a

25

£ 55 £ 192195

on
o o
DD

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM IS0 P
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM IS0 P
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

SOUSTRUZENI - TEZKE HRUBOVANI - VNEJSI
OBRABENI{ ZELEZNICNICH KOL

[mm]
2 SUSTRUZENIE - TAZKE HRUBOVANIE - VONKAJSIE
OBRABANIE ZELEZNIENYCH KOLIES
KTP-LANR/L + DKT KTP-LFNR/L + DKT KTP-SANR/L + DKT KTP-SFNR/L + DKT
90° LN.. 90° LN.. 90° SN.. 90° SN..
55 - - a a
€D D
fJ ;g . 19 J’J 19 L 19
g B 3 A
-
S . 50x55 . 50x55 . 50x55 . 50x55
8 8 £ 61 183 g 62 E1 183 g 63 196 gl 64 196
PRSCR/L
RC..
. 20
% % 25

. 50x50 . 40x40

434 £ 184 - 188 35 ) 184 - 188

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

VNITRNi OBRAZENI

VNUTORNE OBRAZANIE

ZAVITY
ZAVITY

— 16
1 18
© 20
on T
€<
O &
‘g —_
Gl 058
122 123 124 125
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ZAPICHOVACI A UPICHOVACI SOUSTRUZENI - VNEJSI . H
ZAPICHOVACIE A UPICHOVACIE SUSTRUZENIE - VONKAJSIE T o U S o

GFKR/L GFIR/L GFMR/L XLCCN + MS-EN

LCMF LCMF, LCMR LCMF, LCMR LCMF, LCMR

11 11 11 11 e
‘ ‘ 32
0220 0316 0316 0316 ==
0416 0416 0416
- - 0516 - 0516 0516
b i 0616 i 0616 0616
0830 0830 & 0830
] B ] o
. 16x16 . 16x16 . 20x20 . 25x25
25x25 32x25 242 — 243 32x25 243 — 243 32x25 249 — 243 % %
130 244 130 246 132 246 146, 144 246 DD
XLCCN + DU XLCFN/R/L + MS-EN XLCFN + DU XLCFN + D
LCMF, LCMR LFMX LFMX LFUX
0316 1.60 1.60 03 o
0416 2.00 2.00 04 g
0516 2.20 2.20 05 DD
0616 3.10 3.10 06
0830 ) 410 410
6 o 5.10 5.10
6.35 6.35
. 12x12 . 20x20 . 20x20
242243 32x25 32x29 40x40
146, 155 246 147, 144 247 149, 155 247 150, 155 248 =W
==
==
[9p]
XLCFR/L ©o
LFUX
03
04
o xx
06 55
o o
<L *<C
N N
152 - 153 248

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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[aWa
O O
QD

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0 S ISO M ISO P
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0 S ISOM ISOP

VBD
VRD

NAVIGATOR
NAVIGATOR

ZAPICHOVACIi SOUSTRUZENI - CELNi

ZAPICHOVACIE SUSTRUZENIE - CELNE

GFIL-L, GFML-L GFIR-L, GFMR-L
90°

LCMF, LCMR LCMF, LCMR

11 11
0313 0313
0316 ‘_I 0316

0413 0413
0416 0416

90°

k S.XJ 17-30 E El 17-30
g - E g -
140-230 - 140-230 g:; - g:g
139 £ 245246 133 -
GGIR/L XLXFL + MS-EN
LCMF, LCMR LFMX
90° ’ 90°
0313 3,10
0316
- |
& o
1730 §y | 6085
110-170 241 -243 5 150-280
14 EIED 154, 144 247

ZAPICHOVACIi SOUSTRUZENI - VNITRNi

ZAPICHOVACIE SUSTRUZENIE - VNUTORNE

GG.R/L

LCMF, LCMR

11

0313
0316

16
1!

143 241,245
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GFIL-R, GFML-R

o LCMF, LCMR

90
S
0313
= 0316
g i

£ 17-30
El 140-230
135

241 - 243
245 - 246

NS

GFIR-R, GFMR-R
90°

LCMF, LCMR

11

0313
0316
0413
0416

S 17-30
g { 7-ot
5 140-230

137

241 - 243
245 - 246




NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO SOUSTRUZENI ZAVITU - VNEJSI

on
o o
DD

ISO SUSTRUZENIE ZAVITOV - VONKAJSIE * 777777 [

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

157 249 - 252 158 249 - 252

ISO S
ISO S

ISO SOUSTRUZENI ZAVITU - VNITRNI

ISO SUSTRUZENIE ZAVITOV - VNUTORNE

OSTATNI
OSTATNE

SIR/L-S

R
i 53
NN N
159 249—252 160 249 — 252

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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_ SYSTEM ZNACENI NOZU SO - VNEJST SOUSTRUZENI
SYSTEM ZNACENIA NOZOV ISO - VONKAJSIE SUSTRUZENIE

I T 4
Zpusob upinani Tvar desticky Tvar noZe - uhel nastaveni Uhel hibetu
Spdsob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia Uhol chrbta
[me)
A B _C Di— D
e 8 A I ETR R O
90° 75° 0° B 5° \
E+— F J_ N Cc P
b I@ T \, % \ﬂ . Un=0°  On=7° Olp=11°
/ N\ . — 5
a o P IE? K ‘\ Ld‘\ \/ Smér fezu
29 R K i @ E Smer rezu
- 75° 95° 62°30'L 1 117°30
v () e v
\fi @ LS
S w W Vv 1o7°3oi 75° 60°
Lo U Vi Y —
J y SPECIAL L
- X W ° - ., S
59 L X 93 72°30 60 85
- L. Z
Special
G @ Special Kﬁ] N D Y e
QD

P C L NR-32251L 12 -

S

o
=z =
== o5 o 6 A& q a5z
< = Vyska drzaku [mm] 3 Celkova delka Velikost desticky
g g Vyska drziaka [mm] Ej Celkova dizka Velkost dosticky
I; [mm] S C ED V KW T R
08 10 12 16 20 25
o o o [o] o] B o & 7 2 A O
E 70
32 38 40 45 50 60 F 80 3,97 o7
> = 6,00 06
55 H 100
& x 6,35 06 07 1 1
< J 10
Sitka drzaku [mm] o . 794 08 08 13
Sirka drziaka [mm] Ej K 125
L 140 8,00 08
~—
08 10 12 16 20 25 M 150 9,525 09 09 11 16 19 06 16
N 160 10,00 10
> > =
e P 170
== 32 38 40 45 50 60 12,00 12
NN Q@ 180 70 12 12 15 08 22 12
I U om EE | 5\E
PO S 250
Udaje vyrobce D 16,00 16
daje vjrobe N 1905 19 19 19
U 350 ’
M Zpusob upinani "S" s podlozkou 20,00 20
aa Sposob upinania "S" s podlozkou v 400
S w 450 25,00 25
S Se sefizovacimi Srouby X  Spec. 2540 25 25 25
S nastavovacimi skrutkami Y 500 3810 38

2/PRAMET



SYSTEM ZNACENi NOZU 1SO - VNITRNI SOUSTRUZENI
SYSTEM ZNACENIA NOZOV ISO - VNUTORNE SUSTRUZENIE

Provedeni drzaku / Provedenie drziaka Diametro utensile (mm)
Shank @ [mm]
S Ocelovy drzak

Ocelovy drziak

08 10 12 16 20
A Ocelovy drzék s chladicim otvorem
Ocelovy drziak s hladiacim otvorom
Drzak s karbidovou stopkou a chladicim otvorem 25 32 40 50 60
E Drziak s karbidovou stopkou chladiacim otvorom

EEFEFE FREEENDEEEFEE
A40 T -P C L N L 12 -

X

4+ N 5 |
Celkova délka Zpisob upinani Tvar desticky Tvar noZe - Uhel nastaveni
Celkova dizka Sposob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia
l4 [mm] S C A B__ C D+ D
‘ N C1.0.6.10 &
g 38 90° 75° 90° m 45° | |
E, ) F G H J
F 80 ™
P @ T D N = < W~
- H 100 f
D\ J 110 60° | .| 90 0° 107°30" 93°
K 125 P '@ K N N
~—— N
L 140 B ( s Y
M 150 R K i Y]
_ N 160 M Q ' 75° 95° 62°30"— 117°30
- P 170 E% ﬂ Q T
2 B 7”: f] 2.0
R 200 S w w v el | e ip
S 250
y [ SPECIAL
U 350 X SPECIAL
V 400 93° 72°30° 85°
‘;(V 3450 I:I SpeC|aI V4
pec. G Special
Y 500 ﬁ% P m “/‘
Uhel hbetu Velikost desticky Udaje vyrobce
Uhol chrbta Velkost dosticky Udaje vyrobcu
On 3 E D v K W T R X Specialni provedeni stopky
; | | d [m] @ @ @ @ g Q @ A @ Specialne prevedenie stopky
N (03 P 3,97 02
p —o 140 556 05 09
0lp=0 On=7° Op=11 6,00 06
I T "
7,94 08 08 13
Smér fezu 8,00 08 87
Smer rezu 9,525 09 09 11 16 19 06 16 Hodnota uhlu ¥ u noze tvaru "Z"
10,00 10 90 Hodnota uhlu « pri nozi tvaru "Z"
12,00 12
R 12,70 12 12 15 08 22 12
15875 15 16 27 15 93
16,00 16
19,05 19 19 19
— 20,00 20
L 25,00 25
2540 25 25 25

2/PRAMET

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
VRD



DCLNRIL
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO D
169-173
| :
] -

K=

A
£ ;

cvSO/' _v
'

|-

A4

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
8 8 VBD
QD R/IL k ND
ISO hsh b f Ay, s VRD
DCLNR/L 1616 H 09 e/e 16 16 20 100 25 -6 -6 020 DCO09 CNM. 0903..
DCLNR/L 2020 K 09 e/e 20 20 25 125 25 6 -6 040 DCO09 CNM. 0903..
L DCLNRJ/L 2525 M 09 e/o 25 25 32 150 25 -6 -6 0,70 DCO09 CNM. 0903..
é E DCLNR/L 2020 K 12 e/e 20 20 25 125 30 -6 -6 040 DCi12 CN.. 1204..
=
4 g DCLNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 32 150 30 -6 -6 0,70 DC12 CN.. 1204..
DCLNR/L 3225 P 12 e/e 32 25 32 170 30 6 -6 1,00 DCi12 CN.. 1204..
DCLNR/L 3225 P 16 e/e 32 25 32 170 35 6 -6 1,00 DCi16 CNM. 1606..
DCLNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 40 170 40 -6 -6 1,30 DC19 CNM. 1906..
DCLNR/L 4040R 19 e/e 40 40 50 200 40 -6 -6 240 DC19 CNM. 1906..
> >
55
R
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
> Podlozka Sroub podiozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
== Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovaé
” [S) ? P
\‘\M“‘ \\\
o) oz D s
DC09 DCN 090412 MSD 5008-T09P UD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR T09P
DC12 DCN 120612 MSD 6312-T15P uD 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
g0 DC16 DCN 160412 MSD 8015-T20P UD 16 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P
== DC19 DCN 190412 MSD 1015-T20P ub 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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DDJNR/L

B176-179

B

ISOD

b
e
ISO P
ISOP

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery o
VBD 23
RIL k ND LB
ISO hsh, b f 1L Ay, ’ VRD
DDJNR/L 2020 K 11 e/e 20 20 25 125 35 -6 6 040 DD11 DNM. 1104..
DDJNR/L 2020 K 15 e/e 20 20 25 125 40 -6 6 040 DD15 DN.. 1506..
DDJNRJ/L 2525 M 11 e/e 25 25 32 150 35 -6 6 0,70 DD11 DNM. 1104.. W
DDJNRI/L 2525 M 15 e/e 25 25 32 150 40 -6 6 0,70 DD15 DN.. 1506.. E E
DDJNR/L 3225 P 15 e/e 32 25 32 170 40 -6 6 1,00 DD15 DN.. 1506.. 8 g
> >
55
=F
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Sroub podiozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak Pl
Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovaé =z
v ) 9 9 -
\‘\M“‘ \\\\
) £A & &
DD11 DDN 110312 MSD 5008-T09P ubD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR T09P
DD15 DDN 150412 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
oo
££
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR A ME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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DSBNR/L

2192-196

o o
O O
DD

=
t
e

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
ww
9 VBD
LD RIL k ND
ISO hsh b f L Ay, ‘ VRD
DSBNRI/L 2525 M 12 e/e 25 25 22 150 35 -6 6 070 DS12  SNM.1204..-E
DSBNRI/L 3225 P 15 e/o 32 25 22 170 40 -6 6 1,00 DS15  SNM.1506..-E
L DSBNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 27 170 45 -6 6 1,30 DS19  SNM.1906..-E
é E DSBNR/L 4040 R 19 o/fo 40 40 35 200 45 -6 6 240 DS19  SNM.1906..-E
=
33
> >
55
Y
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
> Podlozka Sroub podiozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
== Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovaé
” =y D P
\‘\W \\\
) 4£R D 2
DS12 DSN 120612 MSD 6312-T15P ubD 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DS15 DSN 150412 MSD 8015-T20P ubD 16 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P
g0 DS19 DSN 190412 MSD 1015-T20P ub 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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DTGNR/L

VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO D
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO D

202 - 205

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
ISO b f L L A g VRD
DTGNR/L 2020 K 16 e/o 20 20 25 125 25 -6 6 040 DT16 TN.. 1604..
DTGNR/L 2525 M 16 e/o 25 25 32 150 25 -6 6 0,70 DT16 TN.. 1604..
DTGNRI/L 2525 M 22 ofo 25 25 32 150 30 -6 6 0,70 DT22 TNM. 2204..
DTGNRI/L 3225 P 22 ofo 32 25 32 170 30 -6 6 1,00 DT22 TNM. 2204..
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Sroub podiozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovaé
K =y V. P
\‘\W \\\\
o) iz o %
DT16 DTN 160312 MSD 5008-T09P uD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR TO9P
DT22 DTN 220612 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM IS0 P
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM IS0 P

VBD
VRD

23



oo
O O
@D R

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM

VBD
VRD

24

DWLNR/L

216-219

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND

ISO hsh b f 1 Ay, s VRD
DWLNR/L 2020 K 08 e/e 20 20 25 125 35 6 -6 040 DWO08 WN.. 0804..
DWLNRI/L 2525 M 08 e/e 25 25 32 150 35 6 -6 0,70 DWO08 WN.. 0804..
DWLNRI/L 3225 P 08 e/e 32 25 32 170 35 6 -6 1,00 DWO08 WN.. 0804..
DWLNR/L 3225 P 10 e/e 32 25 32 170 36 6 -6 1,00 DW10 WNM. 1006..
DWLNR/L 3232 P 13 e/e 32 32 40 170 40 6 -6 130 DW13 WNM. 1306..
DWLNR/L 4040 S 13 e/e 40 40 50 250 40 6 -6 3,10 DW13 WNM. 1306..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Sroub podiozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovaé
Typ \)) \\\\\\
E ® £ & ©® AL
DWo08 DWN 080416 US 4008-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DW10 DWN 100612 US 5018-T20P uD 16 SR 86025-T20P PR9118 SDR T20P
DW13 DWN 130612 US 6013-T20P uD 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



DCLNR/L NTORNE SUSTRUFENE 505

£169-173

—

p\

gdg7

© h,= h/2

o

Ja =
!

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I, h b D, Ay, ’ VRD
A25T-DCLNRI/L 09 e/o 25 17 300 23 23 32 -11 -6 1,10 DCI09 CNM. 0903..
A25T-DCLNRI/L 12 e/e 25 17 300 23 23 32 -1 6 1,10 DCI12 CN.. 1204..
A32U-DCLNRI/L 12 e/e 32 22 30 30 30 40 -11 -6 2,10 DCI12 CN.. 1204..
A40V-DCLNRI/L 12 e/e 40 27 400 38 38 50 -14 -6 3,60 DC12 CN.. 1204..
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Sroub podiozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovaé
/=7 S P P
\\IJ\‘ \\\\\\\\\\\ \\
Y & & &
DCI09 DCI 090308 US 3007-TO9P ubD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR T09P
DCI12 DCI 120310 US 4008-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DC12 DCN 120612 MSD 6312-T15P uD 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM IS0 P
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM IS0 P

VBD
VRD

25



oo
O O
@D D

ZAVITY ZAPICHY OSTATN S0’ ISO M
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE 1S0'S ISOM

VBD
VRD

26

DTFNR/L NTORNE SUSTRUFENE 505

202 - 205

= o0
_ f
R
&)
&ZE\Z
@dg7
L. b |

- Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I, h b D, Ay, ) VRD
A32U-DTFNRI/L 16 e/e 32 22 30 30 30 40 12 6 210 DT16 TN.. 1604..
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADNi D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Sroub podiozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovaé
Typ N=Y%. )
»
&/ @ D %
DT16 DTN 160312 MSD 5008-T09P ubD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR T09P
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



PCBNR/L VONKAISE SUSTRUZENE 1507

2169-173

ISOD
ISOD

Lo
ISOP

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w w
VBD Q9
RIL k ND DD
ISO hsh b f L Ay, S VRD
PCBNR/L 2020 K 12 e/e 20 20 17 125 36 -6 -6 038 PC22 CN.. 1204..
PCBNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 22 150 36 6 -6 063 PC20 CN.. 1204..
PCBNR/L 3225 P 12 e/e 32 25 22 170 36 6 -6 0,70 PC20 CN.. 1204.. .
PCBNR/L 3232 P 16 e/e 32 32 27 170 40 -6 -6 125 PC40 CNM. 1606.. E E
=
PCBNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 27 170 45 6 -6 125 PC50 CNM. 1906.. 3 %
PCBNR/L 4040 S 19 e/e 40 40 35 250 45 6 -6 3,10 PC50 CNM. 1906..
PCBNR/L 4040 S 25 e/ 40 40 35 250 45 6 -6 320 PC60 CNM. 2509..
PCBNR/L 5050 T 25 ofo 50 50 43 300 50 -6 -6 580 PC60 CNM. 2509..
> >
55
o
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Klig oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krae ==
Typ
5 & & V &
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4 ==
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5 ==
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PCKNR/L VONKAISE SUSTRUZENE . 150 7

2169-173

ISOD
ISOD

o
.
)

==
33
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
LD R/L k ND
ISO hh b f L L a Ay, ? VRD
PCKNR/L 2020 K 12 e/o 20 20 25 125 36 3,1 -6 6 042 PC22 CN.. 1204..
PCKNR/L 2525 M 12 e/ 25 25 32 150 36 3,1 -6 6 068 PC20 CN.. 1204..
o PCKNR/L 3225 P 12 e/e 32 25 32 170 36 3,1 -6 6 085 PC20 CN.. 1204..
E E PCKNR/L 3232 P 16 e/e 32 32 40 170 40 39 -6 6 1,40 PC40 CNM. 1606..
3 g PCKNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 40 170 45 46 -6 6 1,40 PC50 CNM. 1906..
PCKNR/L 4040 S 19 e/o 40 40 50 250 45 46 -6 6 325 PC50 CNM. 1906..
> >
55
=R
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krae
K =)
& & W & <
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
o PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
== PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

PCLNR/L

2176 -179
aon
o O
wn DN
A -
ey
n e
-Clif/ \
. Qo
Tl @ @\
- o
3 - o
$ @

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w w
VBD Q9
RIL ki ND LD
ISO hsh b f L Ay, S VRD
PCLNR/L 2020 K 12 e/e 20 20 25 125 36 -6 -6 042 PC22 CN.. 1204..
PCLNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 32 150 36 6 -6 068 PC20 CN.. 1204..
PCLNR/L 3225 P 12 e/e 32 25 32 170 36 6 -6 085 PC20 CN.. 1204.. .
PCLNR/L 3225 P 16 e/e 32 25 32 170 40 -6 -6 1,10 PC40 CNM. 1606.. E E
=
PCLNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 40 170 45 6 -6 140 PC50 CNM. 1906.. 3 g
PCLNR/L 4040 R 19 e/e 40 40 50 200 45 6 -6 260 PC50 CNM. 1906..
PCLNR/L 4040 S 19 e/e 40 40 50 250 45 6 -6 3,15 PC50 CNM. 1906..
PCLNR/L 4040 S 25 o/ 40 40 50 250 45 -6 -6 320 PC60 CNM. 2509..
PCLNR/L 5050 T 25 e/e 50 50 60 300 50 -6 -6 580 PC60 CNM. 2509..
> >
55
o
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Klig oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krae ==
Typ
5 & & V &
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4 ==
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5 ==
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PDJNR/L VONKAISE SUSTRUZENE . 150 7

B176-179

ISOD
ISOD

ISOM
ISOM
)

<7

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
LB RIL k ND
ISO hsh b f Ay, ) VRD
PDJNR/L 2020 K 11 e/e 20 20 25 125 30 -6 6 044 PD60 DNM. 1104..
PDJNR/L 2525 M 11 e/e 25 25 32 150 30 -6 6 0,68 PD60 DNM. 1104..
o PDJNR/L 3225 P 11 e/o 32 25 32 170 30 -6 6 082 PD60 DNM. 1104..
E E PDJNR/L 2020 K 15 e/e 20 20 25 125 40 -6 6 044 PD31 DN.. 1506..
8 g PDJNR/L 2525 M 15 e/e 25 25 32 150 40 -6 6 0,68 PD30 DN.. 1506..
PDJNR/L 3225 P 15 e/e 32 25 32 170 40 -6 6 082 PD30 DN.. 1506..
PDJNR/L 3232 P 15 e/e 32 32 40 170 40 -6 6 082 PD30 DN.. 1506..
> >
55
Y
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krae
Y =
E & vV &
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 (M8x20,5) NT 05 MT 05 HXK 4
o PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR A ME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PDNNR/L

B176-179
[ala
o O
DD

\A
4y
ISOP

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
VBD 29
R/L k ND LD
ISO h=h1 b f 1 , }b; YOQ Y VRD
PDNNR/L 2020 K 11 e/o 20 20 10 125 24 -6 6 044 PD60 DNM. 1104.
PDNNRJ/L 2525 M 11 e/o 25 25 125 150 30 -6 6 064 PD60 DNM. 1104.
PDNNR/L 2525 M 15 e/e 25 25 125 150 40 -6 6 064 PD30 DN.. 1506. .
PDNNRI/L 3225 P 15 e/e 32 25 125 170 40 6 -6 082 PD30 DN.. 1506. E é
23
> >
55
=R
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Klig oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krae ==
Typ
= & & ¥V & <
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
oo
£c
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PDXNR/L

B176-179

ISOD
ISOD

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
LD R/L k ND
ISO hsh b f Ay, ? VRD
PDXNR/L 2020 K 15 e/ 20 20 25 125 40 6 -6 042 PD31 DN.. 1506..
PDXNRI/L 2525 M 15 e/e 25 25 32 150 40 -6 -6 066 PD30 DN.. 1506..
. PDXNR/L 3225 P 15 e/e 32 25 32 170 40 -6 -6 080 PD30 DN.. 1506..
=
88
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krae
Typ
= & & F & <
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 (M8x20,5) NT 05 MT 05 HXK 4
oo
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

PLBNR/L

B182

ISOD
ISOD

h

b
ISOP

A
A

e

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
RIL k
ISO heh, b f ALy 9 ND VRD

1 2 s

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

ISO S
ISO S

PLBNR/L 6060 V 40-A e/e 60 60 60 400 62 6 -6 11,30 PL71 LNUX 40....
PLBNR/L 6060 V 50 e/o 60 60 60 400 62 -6 -6 11,30 PL72 LNUX 50....

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA D N |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni trm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montéazny trn Kra¢

=R A N A

PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PL72 LNX 500632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ISOD
ISOD

==
o O
€D D

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0 S
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISOS

VBD
VRD

34

P R D C N VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

B187

N

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

Rozméry / Rozmery
5 VBD
£ ki ND
ISO 8 h=h, b L PR ’ VRD
PRDCN 3225 P 16 e 32 25 205 170 32 0 0 080 PRP70 RCMX 1606 MO
PRDCN 3232 P 20 e 32 32 26 170 32 0 0 1,30 PRP90 RCMX 2006 MO
PRDCN 4040 S 20 e 40 40 30 250 40 0 0 3,10 PRP90 RCMX 2006 MO
PRDCN 4040 S 25 e 40 40 325 250 40 0 0 320 PRP80 RCMX2507 MO
PRDCN 5050 S 32 o 50 50 41 250 50 0 0 350 PRP100 RCMX 3209 MO
PRDCN 5050 T 32 e 50 50 41 300 50 0 0 450 PRP100 RCMX 3209 MO

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kragé
K

8 & & ¥V &
PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PRP100 RCU 320600 PU 10 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



P R S C R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

187
on
o O
\ LD
c
Y
'y
o)
o
Y 8

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
VBD Q29
RIL k ND 2P
ISO hh b f L Ay g VRD
PRSCR/L 3225 P 16 e/e 32 25 32 170 0 0 090 PRP70 RCMX 1606 MO
PRSCR/L 3232 P 20 e/e 32 32 40 170 0 0 1,40 PRP90 RCMX 2006 MO
PRSCR/L 4040 R 16 o/fo 40 40 50 200 0 0 280 PRP70 RCMX 1606 MO .
PRSCR/L 4040 S 25 e/® 40 40 50 250 0 0 340 PRP80 RCMX 2507 MO é é
=
8%
> >
55
=R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢ oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny tm Krag ==
g & ¢ ¥V &
PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK'5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4 a0
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

35



PRSNR/L

VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

ISOD
ISOD

188

==
55 }
L2 -«
|
= y,° - thel Gela / uhol Gela  1.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w w
9 VBD
LD RIL ki ND
ISO hsh b f 1 Ay, s VRD
PRSNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 32 150 32 6 -6 068 PR20 RNM. 120400-E
PRSNR/L 3232 P 15 olo 32 32 40 170 38 -6 -6 140 PR40 RNM. 150600-E
PRSNR/L 4040 R 19 o/o 40 40 50 200 40 6 -6 260 PR50 RNM.190600-E

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
K
S & & ¥ & T
PR20 RNU 120300 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PR40 RNU 150300 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PR50 RNU 190400 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK'5

VBD
VRD

2/PRAMET

36

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



PS B N R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P

VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P
192-195
E
H

ISOD
ISOD

ISO P

/ .
o O
- @ DD
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w wn
VBD Q9
R/L ki ND 2 D
ISO hsh b f Ay, ‘ VRD
PSBNR/L 2020 K 12 e/e 20 20 17 125 36 -6 -6 038 PS22 SNM. 1204..-E
PSBNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 22 150 36 -6 -6 063 PS20 SNM.1204.-E
PSBNR/L 3225 P 15 e/e 32 25 22 170 40 -6 -6 065 PS40 SNM. 1506..-E
PSBNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 27 170 45 -6 -6 1,30 PS50 SNM. 1906..-E Z%
PSBNR/L 4040R 19 e/ 40 40 35 200 45 6 -6 250 PS50 SNM. 1906..-E E E
PSBNR/L 4040 S 19 o/ 40 40 35 250 45 -6 -6 3,10 PS50 SNM. 1906..-E ©o
PSBNR/L 4040 R 25 e/e 40 40 35 200 50 -6 -6 250 PS60 SNM. 2507..-E
PSBNR/L 4040 S 25 e/e 40 40 35 250 50 -6 -6 320 PS60 SNM. 2507..-E
PSBNRJ/L 4040 S 2509 e/e 40 40 35 250 50 6 -6 320 PS70 SNM. 2509..-E
PSBNRI/L 4040 S 2512-A e/o 40 40 35 250 50 6 6 320 PS72 SNM. 2512..-E
PSBNR/L 5050 S 25 e/e 50 50 43 250 50 -6 -6 4,70 PS60 SNM. 2507..-E >x
PSBNR/L 5050 T 25 e/e 50 50 43 300 50 -6 -6 580 PS60  SNM.2507.-E 2L
PSBNR/L 5050 T 2509 e/e 50 50 43 300 50 -6 -6 580 PS70 SNM. 2509..-E NN
PSBNR/L 5050 T 2512-A e/e 50 50 43 300 50 6 -6 580 PS72 SNM. 2512..-E
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montéazni trn Kli¢ e
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny tm Krug ==
Typ
= & & F &
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 us 42 (M8x21 ,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5 g §
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P

VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

£192-195

ISOD
ISOD

P g

T
®
o

; ; ——
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w wn =
o O @ VBD
DD £ ki ND
ISO 8 hsh, b f L S yS S VRD
PSDNN 2020 K 12 e 20 20 10 125 36 6 6 035 PS22 SNM. 1204..-E
PSDNN 2525 M 12 e 25 25 125 150 36 6 6 060 PS20 SNM. 1204..-E
. PSDNN 3232 P 15 e 32 32 16 170 40 6 6 125 PS40 SNM. 1506..-E
E E PSDNN 3232 P 19 e 32 32 16 170 45 6 6 125 PS50 SNM. 1906..-E
3 g PSDNN 4040 S 19 e 40 40 20 250 45 6 6 3,10 PS50 SNM. 1906..-E
PSDNN 4040 S 25 e 40 40 20 250 50 6 6 320 PS60 SNM. 2507..-E
PSDNN 5050 T 25 e 50 50 25 300 50 6 6 570 PS60 SNM. 2507..-E
> >
55
S
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny tm Krag
& & v &
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
o PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
== PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

PSKNR/L

£192-195

ISOD
ISOD

ISO P

o fael

a || It

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w wn
VBD Q9
RIL k ND 2 D
ISO hh b f L L a Ay, s VRD
PSKNR/L 2020 K 12 e/0 20 20 25 125 36 31 6 -6 042 PS22 SNM. 1204..-E
PSKNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 32 150 36 31 6 -6 068 PS20 SNM. 1204..-E
PSKNR/L 3225 P 15 e/o 32 25 32 170 40 3,9 6 -6 1,10 PS40 SNM. 1506..-E .
PSKNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 40 170 45 46 -6 -6 140 PS50  SNM.1906.-E E é
=
PSKNR/L 4040 S 19 e/e 40 40 50 250 45 46 6 -6 310 PS50 SNM. 1906..-E 3 g
PSKNR/L 4040 S 25 e/o 40 40 50 250 50 6,5 6 -6 320 PS60 SNM. 2507..-E
PSKNR/L 5050 T 25 ofo 50 50 60 300 50 6,5 -6 -6 580 PS60 SNM. 2507..-E
PSKNRI/L 5050 T 2509 o/o 50 50 60 300 50 65 6 6 580 PS70  SNM.2509.-E
PSKNR/L 5050 T 2512-A o/lo 50 50 60 300 50 6,5 6 -6 580 PS72 SNM. 2512..-E
> >
55
S
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢ oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krac ==
Typ
= & & F &
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8X21 ,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5 3 e
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PSS N R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

£192-195

ISOD
ISOD

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w wn
23 VBD
2P RIL ki ND
ISO hh b f L L a Ay, ) VRD
PSSNR/L 2020 K 12 e/e 20 20 25 125 36 83 0 -8 041 PS22 SNM. 1204..-E
PSSNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 32 150 36 83 0 -8 067 PS20 SNM. 1204..-E
o PSSNR/L 3225 P 15 e/e 32 25 32 170 40 10,2 0 -8 08 PS40 SNM. 1506..-E
E E PSSNR/L 3232 P 19 e/e 32 32 40 170 45 125 0 -8 134 PS50  SNM.1906..-E
3 g PSSNR/L 4040 R 19 e/e 40 40 50 200 45 125 0 -8 258 PS50 SNM. 1906..-E
PSSNR/L 5050 T 25 e/ 50 50 60 300 50 16 0 -8 580 PS60 SNM. 2507..-E
PSSNR/L 5050 T 2509 ofo 50 50 60 300 50 16 0 -8 580 PS70 SNM. 2509..-E
> >
55
R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kra¢
Typ
= & ¢ §F &
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8X21 ,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
B & PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

PTFNR/L

5202 - 205
aon
o Ne]
7 D D
ey
" <

v@)
S0P

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
VBD Q29
RIL k ND 2P
ISO hsh b f Ay, ‘ VRD
PTFNR/L 1616 H 16 ofo 16 16 20 100 32 -6 6 025 PT11 TN.. 1604..
PTFNR/L 2020 K 16 e/o 20 20 25 125 32 -6 6 040 PT10 TN.. 1604..
PTFNR/L 2525 M 16 e/e 25 25 32 150 32 -6 6 065 PT10 TN.. 1604.. .
PTFNR/L 2525 M 22 o/e 25 25 32 150 36 -6 6 065 PT20 TNM. 2204.. é E
=
PTFNR/L 3225 P 22 e/o 32 25 32 170 36 -6 6 080 PT20 TNM. 2204.. 8 g
PTFNR/L 4040 R 27 ofo 40 40 50 200 40 -6 6 255 PT40 TNM. 2706..
> >
55
=R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Klig oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢ ==
Typ
© & & F & =
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6X13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4 =y=
PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4 ==
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PTGNR/L VONKAISE SUSTROZENE 1507

202 - 205

ISOD
ISOD

KN
I
-¢ > |1
== N
|
] Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
22 RIL kg ND
ISO hsh b f 1 Ay, S VRD
PTGNR/L 1616 H 16 e/ 16 16 20 100 32 -6 6 025 PT11 TN.. 1604..
PTGNR/L 2020 K 16 e/o 20 20 25 125 32 -6 6 040 PT10 TN.. 1604..
. PTGNR/L 2525 M 16 e/ 25 25 32 150 32 -6 6 065 PT10 TN.. 1604..
E E PTGNRI/L 2525 M 22 e/ 25 25 32 150 36 -6 6 065 PT20 TNM. 2204..
3 g PTGNRI/L 3225 P 22 e/e 32 25 32 170 36 -6 6 080 PT20 TNM. 2204..
PTGNRI/L 3232 P 22 e/e 32 32 40 170 36 -6 6 1,32 PT20 TNM. 2204..
PTGNRI/L 4040 R 27 e/e 40 40 50 200 40 -6 6 255 PT40 TNM. 2706..
> >
55
TR
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montdzni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny tm Krag
Typ
¥ & &£ § &
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
g0 PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
== PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PTTNR/L JONKALSE SJSTRUEnE oo b

202 - 205

] ]
N

‘“L @@\ 3

ISOD
ISOD

ISO P

==
33
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
VBD Q29
RIL k ND 2P
ISO hsh b f Ay, ‘ VRD
PTTNR/L 2020 K 16 e/o 20 20 17 125 32 -6 6 038 PT10 TN.. 1604..
PTTNR/L 2525 M 16 e/o 25 25 22 150 32 -6 6 063 PT10 TN.. 1604..
PTTNR/L 2525 M 22 e/o 25 25 22 150 36 -6 6 063 PT20 TNM. 2204.. .
PTTNR/L 3225 P 22 e/o 32 25 22 170 36 -6 6 0,73 PT20 TNM. 2204.. é E
25
> >
55
=R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Klig oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢ ==
Typ
& & ¢ W & =
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
oo
£c
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PWLNR/L VONKAISE SUSTRUZENE 1507

216-219
oo
33
.c‘ A
1 =
< \ y
Y
T e D
)
Y
K
|2 |
| ‘\ |1
== o
22 t 1@
- -«
I Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
LD R/L k ND
ISO hsh b f 1 Ay, ’ VRD
PWLNR/L 1616 H 0604 e/ 16 16 20 100 20 -6 6 022 PW11 WNM. 0604..
PWLNR/L 2020 K 0604 e/e 20 20 25 125 20 -6 6 040 PW10 WNM. 0604..
o PWLNR/L 2020 K 08 e/e 20 20 25 125 22 -6 6 040 PW22 WN.. 0804..
E E PWLNR/L 2525 M 0604 e/ 25 25 32 150 20 -6 6 0,70 PW10 WNM. 0604..
3 g PWLNR/L 2525 M 08 e/e 25 25 32 150 22 -6 6 0,70 PW20 WN.. 0804..
PWLNR/L 3225 P 08 e/e 32 25 32 170 22 -6 6 1,00 PW20 WN.. 0804..
> >
55
B
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krac
Typ @
\. / @ w @ M m/
\% @
PW10 WNU 060308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
9o PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
== PW22 WNU 080312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PCLNR/L NTORNE SUSTRUZENE - S0

2169-173

)
f >
\f’s
Q
2dg7

hy=h/2

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
ISO d f I h b D, Ay, s VRD
A16M-PCLNR/L 09 e/e 16 11 150 15 15 20 -135 -5 0,20 PC09 CNM. 0903..
A20Q-PCLNR/L 09 e/e 20 13 180 18 18 25 -135 -5 0,40 PC09 CNM. 0903..
A25R-PCLNR/L 12 e/e 25 17 200 23 23 32 -13 -7 065 PC25 CN.. 1204..
S25T-PCLNR/L 12 e/e 25 17 300 23 23 32 -13 -7 1,15 PC25 CN.. 1204..
A32S-PCLNR/L 12 e/e 32 22 250 30 30 40 -12 -6 1,40 PC21 CN.. 1204..
A40T-PCLNR/L 12 e/e 40 27 300 38 38 50 -12 -6 29 PC20 CN.. 1204..
A40T-PCLNR/L 16 e/e 40 27 300 38 38 50 12 -6 290 PCAH CNM. 1606..
A50U-PCLNR/L 16 e/e 50 35 350 47 485 63 -12 -6 520 PC40 CNM. 1606..
A50U-PCLNR/L 19 e/o 50 35 350 47 485 63 -12 -6 520 PC50 CNM. 1906..
A60V-PCLNR/L 16 e/o 60 43 400 57 585 80 -12 -6 870 PC40 CNM. 1606..
A60V-PCLNR/L 19 e/o 60 43 400 57 585 80 -12 -6 870 PC50 CNM. 1906..
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kia¢
Typ
5 & & §F &
PC09 - PU 01 US 34 (M6x19) - - HXK 3
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC21 CNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC25 - PU 32 US 46 (M6x13,2) - - HXK 3
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PC41 CNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISO P

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM

VBD
VRD
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VNITRNI SOUSTRUZENI - ISO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - SO P

PDUNR/L

B176-179

ISOD
ISOD

h
é‘l N @‘7:’]_.
=2

@dg7
b

™ \

46

2/PRAMET

®
s
—%27°
g
23
471 Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
w wn
23 VBD
LD RIL ki ND
ISO d f I h b D, Ay, ’ VRD
S25T-PDUNRI/L 11 e/e 25 17 300 23 23 32 -12 -6 1,15 PD61 DNM. 1104..
S$32U-PDUNRIL 11 e/e 32 22 350 30 30 40 -12 -6 2,15 PD60 DNM. 1104..
o A32S-PDUNRIL 15 e/e 32 22 250 30 30 40 -12 -6 1,40 PD33 DNM. 1504..
E é A40T-PDUNR/L 15 e/e 40 27 300 38 38 50 -12 -6 290 PD30 DNM. 1504..
3 g A50U-PDUNRI/L 15 e/o 50 35 350 47 485 63 -12 -6 520 PD30 DNM. 1504..
A60V-PDUNR/L 15 e/o 60 43 400 57 585 80 -12 -6 8,70 PD30 DNM. 1504..
> >
55
o
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krac
Typ
=]
5
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD33 - PU 03-A US 41 (M8x17,0) NT 15 MT 05 HXK 4
9o PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
== PD61 PU 3611 PS 0512 - - HXK 2

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



PSKNR/L NTORNE SUSTRUZENE - S0

5192-195
[ala]
(o Ne]
D P
h
<
2 n[
Q
- o
o
Iy ‘ | hy=h2 2]

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery o
VBD 23
RIL ki ND (2N}
ISO d f I h b D, Ay, ’ VRD
A32S-PSKNRI/L 12 e/o 32 22 250 30 30 40 -12 -6 1,40 PS21 SNM. 1204..
A40T-PSKNRI/L 12 e/o 40 27 300 38 38 50 -12 -6 290 PS20 SNM. 1204..
A40T-PSKNRI/L 15 ofo 40 27 300 38 38 50 12 -6 290 PS41 SNM. 1506.. .
A50U-PSKNR/L 15 ofo 50 35 350 47 485 63 -12 -6 520 PS40 SNM. 1506.. E E
A50U-PSKNR/L 19 e/o 50 35 350 47 485 63 -12 -6 520 PS50 SNM. 1906.. 3 %
A60V-PSKNRI/L 15 ofo 60 43 400 57 585 80 -12 -6 870 PS40 SNM. 1506..
A60V-PSKNR/L 19 ofo 60 43 400 57 585 80 -12 -6 870 PS50 SNM. 1906..
> >
55
S
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Klig oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krac ==
= & ¢ ¥V &
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS21 SNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4 a0
PS41 SNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4 ==
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PTFNR/L NUTORNE SUSTRUZENE - S0

202 - 205

ISOD
ISOD

1 @ =
| g

54

?

==
23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
LD R/L k ND
ISO d f I h b D, Ay, ’ VRD
A25R-PTFNR/L 16 e/e 25 17 200 23 23 32 12 -6 065 PT11 TN.. 1604..
A32S-PTFNRI/L 16 e/o 32 22 250 30 30 40 -12 -6 1,40 PT10 TN.. 1604..
. A40T-PTFNRI/L 22 e/o 40 27 300 38 38 50 12 -6 290 PT20 TNM. 2204..
EE
£
88
> >
55
TR
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[l Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montdzni tm Kli¢
\% \% Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kia¢
Typ
g & & ¥V & ~
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
a0 PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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PWLNR/L NTORNE SUSTRUZENE - S0

216-219

ISOD
ISOD

h
i =

L

A
] - 95°

hy=h/2

< 9D}
f
o
@
@dg7

ISO P

==
23
¢ Y, - Uhel éela / uhol ¢ela  1.° - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery o
VBD 23
RIL ki ND LD
ISO d f I h b D, Ay, ’ VRD
A16M-PWLNR/L 0604 e/e 16 11 150 15 15 20 -135 -6 0,20 PW10 WNM. 0604..
A20Q-PWLNR/L 0604 e/e 20 13 180 18 18 27 -135 -6 040 PW10 WNM. 0604..
S25T-PWLNR/L 0604 e/e 25 17 300 23 23 32 12 -6 0,75 PWI1H1 WNM. 0604.. .
A25R-PWLNR/L 08 e/e 25 17 200 23 23 32 -12 6 065 PW25 WN.. 0804.. E E
S25T-PWLNR/L 08 e/e 25 17 300 23 23 32 12 -6 0,75 PW25 WN.. 0804.. 3 %
A32S-PWLNR/L 0604 ofo 32 22 250 30 30 40 12 6 1,40 PWI1H1 WNM. 0604..
A32S-PWLNR/L 08 e/e 32 22 250 30 30 40 12 -6 1,40 PW21 WN.. 0804..
S32U-PWLNR/L 08 e/e 32 22 350 30 30 40 12 6 2,15 PW21 WN.. 0804..
A40T-PWLNR/L 08 e/e 40 27 300 38 38 50 12 -6 290 PW20 WN.. 0804..
A50U-PWLNRI/L 08 e/e 50 35 350 47 485 63 12 6 520 PW20 WN.. 0804.. = >
A60V-PWLNRI/L 08 e/0 60 43 400 57 585 80 12 -6 870 PW20  WN..0804. es
N N
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Klig oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Krac ==
Typ
&
.\l’ 4 O
PW10 = PU 01 US 46 (M6x13,2) = = HXK 3
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4 a0
PW21 WNU 080312 PU 02 US 41 (M8x17) NT 05 MT 05 HXK 4 ==
PW25 - PU 32 US 46 (M6x13,2) - - HXK 3

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SYSTEM ZNACENI - HLAVICE
SYSTEM ZNACENIA - HLAVY

Hlavice Zpusob upinani Tvar desticky Tvar noZe - Uhel nastaveni
Hlava Spbsob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia
[ma)
25 I . ‘a7 “PEpmt ey’
Uhel hibetu / \ / / B
Uhol chrbta 90° 75° 90° 450 ||
Ery F G H J_
Ol " B A oo R
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23 . K E
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Smér fezu Q RT S 7 S T\’
Smer rezu E { v @ ﬁ @
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R —8 oo e v Vo W XY
y 7 SPECIAL
== - X W . f " ) ﬂ SPECIAL .
292 L :53:‘ L X 923 72°30 60 85
Special
N «é» G @ Special K‘/
EN FE El K E
oo HLAVICE/HLAVYY KH P - C L N R 25
DR

8 N 6§ oN10N 1]
DRZAKY /DRZIAKY, DKH R 50 60 W

= w 8 1
=z =
E o Velikost desticky Drzak hlavice Celkova délka
s g Velkost dosticky Drziak hlavy Celkova dizka
S C DV KW TR Iy [mm]
oo ) 6] 5] 7 7 5 A © "
6,00 06 J 110
% % 6,35 06 07 M 1 K 125
5 8,00 . 9 N
N N
Vyska drzéku [mm)] . M 150
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12,00 1 08 10 12 16 20 25
- Q 180
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oo 5,00 25 W 450
> >
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2/PRAMET
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KHP-CBNR/L VONKAISE SUSTRUSENE. HLAVY

B171-173

ISOD
ISOD

ISO P

ISOM
ISOM

DKHR + KHP-CBNR DKHR + KHP-CBNL Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

ISO RIL kg D i

ISO S
ISO S

KHP-CBNRIL 25 o/e 32 47 6 -6 130 PC60  CNM.2509.-E

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA DN |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kia¢

T8 &R &L F &L

PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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KHP-CLNR/L VONKAISE SUSTRUSENE. HLAVY

2169-173
aon
oo
DD A
&5

o9

W

R

==
o O
€D D

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO L |y kg ND VRD

S

ISO S
ISO S

KHP-CLNR/L 19 o/e 35 45 6 -6 130 PC50 CNM.1906..-E
KHP-CLNRIL 25 o/e 35 45 6 -6 130 PC60 CNM.2509..-E

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA DN |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kia¢

E & ¥V &

PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK'5

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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KHP-LBNR/L

e

-
-0

DKHR + KHP-LBNR DKHR + KHP-LBNL

VNEJSI SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

B182

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO A B oo Y VRD
KHP-LBNR/L 40-A e/e 48 36 6 6 140 PL71 LNUX 40....

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Klu¢
K [
g & ¥ &
PLT1 LNX 400632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISO P

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM

VBD
VRD
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K H P' R S C R/ L voVNle:féﬁsosuungRnuuziEE'ﬁlgmss

B187

ISOD
ISOD

== t
88 ‘_ﬂ/

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
LB RIL k ND
ISO Al B oy VRD
KHP-RSCRI/L 20 olo 35 45 0 0 1230 PRP9 RCMX 2006 MO
KHP-RSCRI/L 25 e/o 35 45 0 0 1,30 PRP80 RCMX 2507 MO
. KHP-RSCRI/L 32 o/e 35 45 0 0 1,230 PRP100 RCMX 3209 MO
=
S8
> >
55
Y
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[ Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
== Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
& & & F &
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10 x 29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8 x 26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
o PRP100 RCU 320600 PU 10 US 47 (M12 x 36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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KHP-SBNR/L VONKAISE SUSTRUSENE. HLAVY

192-195
oo
33
o
2
R
==
- f 33
DKHR + KHP-SBNR DKHR + KHP-SBNL Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery o
VBD 2
R/L k ND LD
ISO Al B oy VRD
KHP-SBNRIL 25 olo 47 36 -6 -6 130 PS60  SNM.2507..-E
KHP-SBNR/L 2509 e/o 47 36 -6 -6 130 PS70  SNM.2509..-E
KHP-SBNR/L 2512-A o/e 47 36 -6 -6 130 PS72  SNM.2512.-E .
=
=&
88
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢ oo
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn KIag ==
E & v &
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5 a0
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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K H P - S S N R/ L voVNNIEL‘\IJé é EOSUUSS,TTRRUuiiEE'ﬁ; Ii-lALVAISE

£192-195

ISOD
ISOD

[©)
== 1
o O e
€D D

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
ww
23 VBD
LB RIL k ND
ISO Al B oy VRD
KHP-SSNRI/L 19 olo 15 45 -6 -6 1,30 PS50  SNM.1906..-E
KHP-SSNRIL 25 o/e 15 45 -6 -6 130 PS60  SNM.2507..-E
=2
A
©o
> >
55
Y
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
[l Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montdzni tm Kli¢
\% \% Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kia¢
&E & F &
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK'5
[a e
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

56



K H S - S B C R/ L voVNle:féﬁsosuungRnuuziEE'ﬁlﬁmss

2190

ISOD
ISOD

ISO P

ISOM
ISOM

DKHR + KHS-SBCR DKHR + KHS-SBCL Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO L |y kg ND VRD

S

ISO S
ISO S

KHS-SBCRIL 25 o/o 47 36 0 0 130 SS25 SC.. 2509..
KHS-SBCRIL 38-A o/e 47 36 0 0 140 SS38 SC.. 3809..

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA D N |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Up. Sroub* Zavit Podlozka MeziSroub Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kra¢

Typ N Q
=) £
® 4 o

§S25 US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5
SS38 US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 380620 MS 8020 SDR T30P HXK'5

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSI SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

ISOD
ISOD

lp
- h >
A
v
‘}’) N
R\ < < a
Y II RQ\_
/
I /\ N
1/ _\ N \
/O p—
FP=x=--_
o3
t e ! i
1
1

==
o O
€D D

//
///
V
J Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

DRZAKY PRO HLAVICE / DRZIAKY PRE HLAVY

Rozméry / Rozmery

ISO AL kg ND i

ISO S
ISO S

DKHRI/L 4050 V e/o 40 50 400 425 325 7,80 DKH10
DKHRI/L 5060 W e/e 50 60 450 475 365 11,30 DKH10
DKHRI/L 6080 W-A e/e 60 80 450 485 395 20,50 DKH10

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA D N |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub Kli¢
Skruktka Krug

T8

DKH10 SR 14 HXK 10

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SYSTEM ZNACGENI KAZET A DRZAKU - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL

SYSTEM ZNACGENIA KAZIET A DRZIAKOV - OBRABANIE ZELEZNIGNYCH KOLIES

KAZETY
|<{“!‘;2:IEE'I'\|! |‘::-I- I:, - I- “!\ I-I I- " !E’

ISOD
ISOD

Kazeta / Kazeta ZpUsob upinani Tvar desticky Tvar noze Uhel nastaveni
Sposob upinania Tvar dosticky Tvar noZa - uhol nastavenia

ISOP
ISOP

S L

e P [ [ ] A‘Qﬂ F
Uhel hibetu 920° %
Uhol chrbta

90°

Smér fezu

N e [ S

=0°
an L — Velikost desticky
R -— Velkost dosticky

ISOM
ISOM

ISO S
ISO S

- 8 N oc@RoNiON11E12]
DRZAKY

OSTATNI
OSTATNE

Vyska drzaku [mm)]

Drzék kazety / Drziak kazety Vyika drziaka [mm] @
50 59

Celkova délka / Celkova dizka

Sitka drzaku [mm]
[ﬁ: Sirka drziaka [mm] )

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Typ stroje / Typ stroja

A1 Hegenscheidt 1 kazeta v drzéku / kazeta v drZiaku 1 kazeta v drzéku / kazeta v drziaku
A2 Hegenscheidt
B1 Rafamet UDA 125N

B2 Rafamet UDA 125N

2/PRAMET

) C1 Rafamet UBB 112/2

)  C2 Rafamet UBB 112/2
1 kazeta v drzéku / kazeta v drziaku) D1  Rafamet UBB 112

) D2 Rafamet UBB 112

2 kazety v drzaku / kazety v drZiaku 2 kazety v drzéky / kazeta v drZiaku

VBD
VRD

( ( )
( ( )
( (1 kazeta v drzaku / kazeta v drziaku)
( ( )

2 kazety v drzéku / kazety v drZiaku 2 kazety v drzéky / kazeta v drZiaku
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_ SOUSTRUZENI - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

provedeni A2

prevedenie A2
|1
provedeni A1 - o
prevedenie A1 J%F
== ‘0&9 |
[oNe] 1
QD
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNEJSi SOUSTRUZENI - DRZAKY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - DRZIAKY
Rozméry / Rozmery
w wn =
[o¥e) 5] VBD
DD £ ki ND
ISO 8 h b L h f A S ’ VRD
DKTL 5055 X A1 o 50 55 210 44 55 -6 -6 370 DKT KTP-LANL 19, KTP-LANL 30
KTP-SANL 19
DKTR 5055 X A1 o 50 55 210 44 55 -6 -6 370 DKT KTP-LANR 19, KTP-LANR 30
KTP-SANR 19

OSTATNI
OSTATNE

DKTL 5055 X A2 e 50 55 210 44 55 -6 -6 370 DKT KTP-LANL 19, KTP-LANL 30, KTP-SANL 19
KTP-LFNR 19, KTP-SFNR 19

DKTR 5055 X A2 e 50 55 210 44 55 -6 -6 3,70 DKT KTP-LANR 19, KTP-LANR 30, KTP-SANR 19
KTP-LFNL 19, KTP-SFNL 19

ZAPICHY
ZAPICHY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

NAH RADN' Dl LY / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
g Sroub* KIi¢
=3 Skrutka” Krag
N N
Typ
e
DKT USS 0617 HXK 3
oo
oo
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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KTP-LANR/L SUSTRUFEN  BFABANI SELENCAVCH KOLIES

2183

ISOD
ISOD

ISO P

v |

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO L | g ky  ND VRD

1 1 2 s

ISO S
ISO S

KTP-LANR/L 19 o/e 32 226 23 43 35 0 0 0,18 LN19 LN.X 1919..
KTP-LANR/L 30 o/e 32 226 23 43 35 0 0 0,6 LN30 LN.X 3019..

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA DN |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Sroub* Upinaci pin Sroubovak Sroubovak
Podlozka Skrutka* Upinaci pin Skrutkovaé Skrutkovaé

Typ -
» <P ¥
= & L B

LN19 LNX 19T350 US 4007-T07P UP 1515-T15P  FLAG TO7P FLAG T15P
LN30 LNX 30T350 US 4007-T07P UP 1515-T15P  FLAG TO7P FLAG T15P

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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KTP-LFNR/L SUSTRUFEN  BFABANI SELENCAVCH KOLES

2183

ISOD
ISOD

==
o O
€D D

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO L | g ky  ND VRD

1 1 2 s

ISO S
ISO S

KTP-LFNR/L 19 e/e 32 1825 19 43 35 0 0 0,14 LN19 LN.X 1919..

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

N AH RA DN |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Sroub* Upinaci pin Sroubovak Sroubovak
Podlozka Skrutka* Upinaci pin Skrutkovaé Skrutkovaé

LN19 LNX 19T350 US 4007-T07P UP 1515-T15P  FLAG TO7P FLAG T15P

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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KTP-SANR/L

_ SOUSTRUZENI - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

2196

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
I SO h1 b f ) XSD YOQ Y VRD
KTP-SANR/L 19 e/e 32 1825 23 43 35 0 0 0116 SN19 SNMX 1911..

Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢

Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kia¢

Typ
S & & ¥ &
SN19 SNX 19X340 PU 16 US 95 NT 06 MT 06 HXK 4

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISO P

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM

VBD
VRD
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KTP S FN R / L _ SOUSTRUZENi - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
= SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNIENYCH KOLIES

2196

ISOD
ISOD

==
o O
€D D

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO AL | g ky  ND VRD

1 1 2 s

ISO S
ISO S

KTP-SFNR/L 19 o/e 32 1825 19 43 35 0 0 013 SN19 SNMX 1911..

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA DN i D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinaci paka Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka* Duty nit Montazny trn Kia¢

T8 & &L F &L T

SN19 SNX 19X340 PU 16 US 95 NT 06 MT 06 HXK 4

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MTINR/L

202 - 205

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO hsh b f 1 Ay, ’ VRD
MTJNR/L 2020 K 16 e/e 20 20 25 125 34 6 -6 045 MT16 TN.. 1604..
MTJNR/L 2525 M 16 e/e 25 25 32 150 34 6 -6 080 MT16 TN.. 1604..
MTJNR/L 3232 P 22 o/e 32 32 40 175 42 6 -6 140 MT22 TNM. 2204..
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Upinaci element Podlozka Cep Sroub* Kli¢
Upinaci element Podlozka Cap Skrutka* Kraé
Typ
» © & o
MT16 UE 16 MTN 160312 UC 52 HS 93 HXK 5
MT22 UE 22 MTN 220612 UC 53 HS 94 HXK 5
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM

ZAVITY ZAPICHY OSTATN IS0 S
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE 1S0S

VBD
VRD
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ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

w w
O O
@« R

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

66

MVJNR/L

a

VNEJSI SOUSTRUZEN - ISO M
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO M

B213

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
ISO hsh b f L Ay, s VRD
MVJNR/L 2020 K 16-A e/e 20 20 25 125 41 45 -135 0,45 MV2 VNM. 1604..
MVJNR/L 2525 M 16-A e/e 25 25 32 150 41 45 -135 0,70 MV2 VNM. 1604..
MVJNRI/L 3225 P 16-A e/e 32 25 32 170 41 45 -135 1,00 MV2 VNM. 1604..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Podlozka Upinka Upinaci éep Sroub* Kli¢ Sroubovak
Podlozka Upinka Upinaci ¢ap Skrutka* Kra¢ Skrutkovaé
Typ
== & ¢ - <
Mv2 MVN 160316 UPC 22 UP 0909-TO9P PS 6026-T09P - FLAG TO9P

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



MWLNR/L

B216-219
aon
o O
R B
1] =
=
A A
o o o
& 23
A
s
I
- . .
\\ =
t 2

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO RIL N i | - kg ND VRD

1 1 2 s yo

ISO S
ISO S

MWLNRI/L 2525 M 08 e/e 25 25 32 150 32 6 -6 070 MW1 WNM. 0804..
MWLNRI/L 3225 P 08 e/e 32 25 32 170 32 6 -6 100 MW1 WNM. 0804..
MWLNRI/L 4040 R 08 e/e 40 40 50 200 32 6 -6 250 MW1 WNM. 0804..

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

N AH RA DN |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Upinaci element Podlozka Cep Sroub* Kli¢
Upinaci element Podlozka Cap Skrutka* Kraé

TR 9 & &

Mw1 UE 05 WNW 080412 UC 51 HS 0408 HXK 3

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SC AC R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

£ 166 - 168, 232

on
[oNe}
DD

ISO P
ISO P

. [#] 4

[l

ISO M
ISO M
—

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO hzh b f Ay, ’ VRD
SCACRIL 0808 D 06 e/e 8 8 85 60 0 0 004 SOf CC.. 0602..
SCACRI/L 1010 E 06 e/ 10 10 105 70 0 0 0,06 SOf CC.. 0602..
. SCACR/L 1212 F 09 e/e 12 12 125 80 0 0 010 SO8 CC.. 09T3..
E = SCACR/L 1616 H 09 e/e 16 16 16,5 100 0 0 02 SO8 CC.. 09T3..
=
S8
> >
55
Y
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ \ S
® S 2 o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = FLAG TO7P =
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
[a e
2
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SC B C R / L VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S

VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S
166 - 168, 232
EI
]

on
o o
DD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
R/L k ND 2
ISO hzh b f Ay, S VRD
SCBCR/L 1212 F 09 o/lo 12 12 11 80 0 0 010 SO8 CC.. 09T3..
SCBCR/L 1616 H 09 e/o 16 16 13 100 0 0 020 SO8 CC.. 09T3..
SCBCRI/L 2020 K 12-M-A o/fo 20 20 17 125 0 0 040 SC20 CC..1204.. .
SCBCRIL2525M12-M-A  e/e 25 25 22 150 0 0 075 SC20  CC. 1204.. EE
=
88
> >
55
R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ )
U 5 &
b
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - FLAG T15P
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
[aYa)
2L
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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S C D C R VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

£ 166 - 168, 232

| | j
'

[aWa
o O
QD

h1

ISOP
ISOP

ISO M
ISO M

- Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
| 2y S VRD

ISO

Sortiment

h<h, b |

SCDCR 1010 E 06 m 10 10 511 70 11 0 0 006 SC21 CC.. 0602..

3=
&
<=
€D wn
oo

ZAPICHY
ZAPICHY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA D N |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé

Typ
g Pe
bl

SC21 5513 020-03 = = = PT-8001 =

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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S C FC R / L VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

£ 166 - 168, 232

on
o o
DD

o
B
Lo

ISOM
ISOM

f

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO hsh b f 1 Ay, ’ VRD
SCFCR/L 0808 D 06 olo 8 8 10 60 8 0 0 004 SOf CC.. 0602..
SCFCR/L 1010 E 06 ofo 10 10 12 70 8 0 0 0,06 SOf CC.. 0602..
SCFCR/L 1212 F 09 e/o 12 12 16 80 16 0 0 010 SO8 CC.. 09T3.. .
SCFCRIL 1616 H 09 e/e 16 16 20 100 16 0 0 022 S08  CC.09T3. EE
35
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ )
7 = =2
*
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
oo
2
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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[ma)
[oNe}
DD

ISOP
ISOP

==
[oNe)
DR

SC LC R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

£ 166 - 168, 232

1

4

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

2/PRAMET

72

Rozméry / Rozmery
VBD
R/L k ND
ISO hsh b f 1 Ay, S VRD
SCLCRI/L 0808 D 06 e/0c 8 8 10 60 8 0 0 004 SOf CC.. 0602..
SCLCR/L 1010 E 06 e/e 10 10 12 70 8 0 0 006 SOf CC.. 0602..
o SCLCR/L 1010 E 08 m/- 10 10 12 70 132 0 0 006 SC22 CC.. 0803..
E é SCLCR/L 1212 F 08 m/m 12 12 16 80 134 0 0 010 SC22 CC.. 0803..
8 g SCLCR/L 1212 F 09 e/e 12 12 16 80 16 0 0 0,10 SO8 CC.. 09T3..
SCLCR/L 1616 H 08 m/m 16 16 20 100 152 0 0 022 SC22 CC.. 08083..
SCLCR/L 1616 H 09 e/e 16 16 20 100 16 0 0 022 SO8 CC.. 09T3..
SCLCRI/L 2020 K 12-M-A e/e 20 20 25 125 20 0 0 042 SC20 CC.. 1204..
SCLCRI/L 2525 M 12-M-A e/e 25 25 32 150 20 0 0 068 SC20 CC.. 1204..
> >
55
=
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
>z Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
TP ) N
v %
&7 o) :
SO1 US 2506-T07P (M2,5x8,3) FLAG TO7P
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
g0 SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
== SC22 5513 020-04 - PT-8003

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



S DJ C R / L VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

174 - 176, 233, 238

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

A

>
-

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO hsh b f 1 Ay, ) VRD
SDJCRI/L 0808 D 07 olo 8 8 10 60 14 0 0 004 SOf DC.. 0702..
SDJCR/L 1010 E 07 e/e 10 10 12 70 14 0 0 0,06 SOf DC.. 0702..
SDJCR/L 1212 F 07 o/ 12 12 16 80 14 0 0 0,10 SO1 DC.. 0702.. W
SDJCRIL 1212 F 11 e/e 12 12 16 80 20 0 0 010 S08 DC.. 11T3.. EE
SDJCR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 20 0 0 020 SO8 DC.. 11T3.. 8 %
SDJCR/L 2020 K 11-M-A e/e 20 20 25 125 20 0 0 040 SD10 DC.. 11T3..
SDJCR/L 2525 M 11-M-A e/e 25 25 32 150 20 0 0 0,75 SD10 DC.. 11T3..
SDJCRI/L 2525 M 15 e/e 25 25 32 150 28 0 0 075 SD11 DC.. 1504..
> >
55
=R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
TP ) N
& ® Z
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5 a0
SD11 US 64518-T15P (M4,5x18) SDN 150304 MS 4512 FLAG T15P HXK 5 ==
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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[aWa
o O
QD

ISOP
ISOP

==
o O
€D D

<

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

S D N C N VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

174 - 176, 233, 238

1

1

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VBD
VRD

2/PRAMET

74

Rozméry / Rozmery
5 VBD
£ ki ND
ISO 8 hsh, b f o, S VRD
SDNCN 0808 D 07 e 8§ 8 4 60 0 0 004 SOt DC.. 0702..
SDNCN 1010 E 07 e 10 10 5 70 0 0 006 SO1 DC.. 0702..
o SDNCN 1212 F 07 e 12 12 6 80 0 0 0,08 SO1 DC.. 0702..
E E SDNCN 1212 F 11 e 12 12 6 80 0 0 0,08 SO8 DC.. 11T8..
3 g SDNCN 1616 H 11 e 16 16 8 100 0 0 0,18 S08 DC.. 11T3..
SDNCN 2020 K 11-M-A e 20 20 10 125 0 0 035 SD10 DC.. 11T3..
SDNCN 2525 M 11-M-A e 25 25 125 150 0 0 070 SD10 DC.. 11T3..
> >
55
=5
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
>z Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
TP ) N
U L
&y =" ®) ~
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



S EG C R / L VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

2180

T ]

\|

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO hsh b f 1 Ay, ’ VRD
SEGCR/L 1212 N 08 m/m 12 12 16 160 12 0 0 020 SE21 EC.. 0803..
SEGCR/L 1616 H 08 m/m 16 16 20 100 12 0 0 021 SE21 EC.. 0803..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé
Typ
bl
SE21 416.1-832 - - - PT-8002 -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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[aWa
o O
QD

ISOP
ISOP

ISO M
ISO M

3=
&
<=
€D wn
oo

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

76

S R D C N VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

«f]

90°

£184-188

E

1

A

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
5 VBD
£ ki ND
ISO 8 h=h, b L PR S VRD
SRDCN 1212 F 06 e 12 12 9 80 12 0 0 010 SOt RC.. 0602MO
SRDCN 1616 H 06 e 16 16 11 100 12 0 0 0,20 SO1 RC.. 0602MO
SRDCN 2020 K 08 e 20 20 14 125 20 0 0 040 S03 RC.. 0803MO
SRDCN 2020 K 1003-M-A e 20 20 15 125 25 0 0 040 SR10 RC.. 1003MO
SRDCN 2020 K 10-M-A e 20 20 15 125 25 0 0 040 SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 2525 M 10-M-A e 25 25 175 150 25 0 0 070 SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 2525 M 12-M-A e 25 25 185 150 30 0 0 070 SR12 RC.. 1204MO
SRDCN 3225 P 10-M e 32 25 175 170 25 0 0 09 SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 3225 P 12-M e 32 25 185 170 30 0 0 09 SR12 RC.. 1204MO
SRDCN 3225 P 16-M e 32 25 205 170 32 0 0 1,00 SRi16 RC.. 1606MO
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
N AH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kra¢
Typ
D) )
o @9 & 2 =
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
S03 US 3007-TO9P (M3,0x7,5) - - FLAG TO9P -
SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
SR16 US 5018-T20P (M5x18) SRN 16T3M0 MS 5015 FLAG T20P HXK 5

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



S R D C R / L VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

i E
e :
%J

Iy

h

“1

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

Rozméry / Rozmery
VBD
R/L k ND
ISO b f L L A g VRD
SRDCRI/L 2020 K 08-A m/m 20 20 205 125 20 0 0 037 SR2t RC.. 0803MO
SRDCRI/L 2525 M 08-A m/m 25 25 255 150 20 0 0 066 SR21 RC.. 0803MO
SRDCRI/L 3225 P 08-A m/m 32 25 255 170 20 0 0 09 SRa1 RC.. 0803MO
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zévit Podlozka Meziroub Sroubovak Kii¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kru¢
Typ \ S
@’ U @ & O
SR21 5513 020-04 - - = PT-8002 =
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

on
o o
DD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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S R SC R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

£184-188

[aWa
o O
QD

ISOP
ISOP

==
o O
€D D

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
ISO hsh b f 1 Ay, s VRD
SRSCR/L 1212 F 06 ofo 12 12 16 80 12 0 0 0,0 SO1 RC.. 0602MO
SRSCR/L 1616 H 06 e/e 16 16 20 100 12 0 0 0,22 SO1 RC.. 0602MO
. SRSCR/L 2020 K 08 e/e 20 20 25 125 20 0 0 045 SO3 RC.. 0803MO
E E SRSCR/L 2020 K 10-M-A e/o 20 20 25 125 20 0 0 045 SR10 RC.. 10T3MO
3 g SRSCR/L 2525 M 10-M-A e/e 25 25 32 170 20 0 0 0,75 SR10 RC.. 10T3MO
SRSCR/L 2525 M 12-M-A e/e 25 25 32 150 20 0 0 0,75 SRi2 RC.. 1204MO
SRSCRI/L 3225 P 10-M ofo 32 25 32 170 20 0 0 1,00 SR10 RC.. 10T3MO
SRSCR/L 3225 P 12-M olo 32 25 32 170 20 0 0 1,00 SRi2 RC.. 1204MO
SRSCR/L 3225 P 16-M ofo 32 25 32 170 20 0 0 1,10 SRi16 RC.. 1606MO
> >
55
=5
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
> Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ
©) SN
b
so1 US2506TO7P  (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
03 US 3007-TO9P (M3,0x7,5) - - FLAG TO9P -
o SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
== SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
SR16 US 5018-T20P (M5x18) SRN 16T3MO0 MS 5015 FLAG T20P HXK 5

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SS B C R / L VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

2189 -191

on
o o
DD

.o
ISOP
ISOP

==
oNe)
- DD

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO heh, b f 1 oo Y VRD
SSBCR/L 1212 F 09 o/lo 12 12 11 80 0,10 SO8 SC.. 09T3..
SSBCR/L 1616 H 09 e/ 16 16 13 100 0,20 SO8 SC.. 09T3..

SSBCRIL 2020 K 12-M-A e/e 20 20 17 125
SSBCR/L 2525 M 12-M-A e/e 25 25 22 150

0,40 SS20 SC.. 1204..
0,75 SS20 SC.. 1204..

OSTATNI
OSTATNE

O O O O O O o o
O O O O O O o o

SSBCRI/L 4040 S 25 e/e 40 40 35 250 3,10 SS25 SC.. 2509..
SSBCR/L 5050 T 25 o/fo 50 50 43 300 580 SS25 SC.. 2509..
SSBCR/L 5050 T 38-A e/® 50 50 43 300 5,80 SS38A SC.. 3809..
SSBCR/L 6060 V 38-A e/ 60 60 53 400 10,80 SS38A SC.. 3809..
> >
55
R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ
» N
& 5 @ L
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
$825 US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5 =y=
SS38A US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 380920 MS 8020 SDR T30P HXK 5 ==

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

‘T -
® E

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

A
y

==
[oNe)
DR

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
5 VBD
E ki ND
ISO 8 hsh, b f PR ) VRD
SSDCN 1212 F 09 e 12 12 6 80 0 0 010 SO8 SC.. 09T3..
SSDCN 1616 H 09 e 16 16 8 100 0 0 020 SO8 SC.. 09T3..
. SSDCN 2020 K 12-M-A e 20 20 10 125 0 0 040 SS20 SC.. 1204..
é E SSDCN 2525 M 12-M-A e 25 25 125 150 0 0 0,75 SS20 SC.. 1204..
3%
> >
55
Y
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
> Sroub* Zavit Podlozka Meziroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ
W M
@,\\\\\\‘ ‘C@’ //{:@ K
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = FLAG T15P =
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK'5
oo
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SS KC R / L VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

™
, (@

2189 -191

1

lo Ei

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
R/L ki ND

ISO h=h, b f I, A, ’ VAD
SSKCR/L 1212 F 09 olo 12 12 16 80 32 0 0 0,10 SO08 SC.. 09T3..
SSKCR/L 1616 H 09 e/o 16 16 20 100 32 0 0 020 SO08 SC.. 09T3..
SSKCR/L 2020 K 12-M-A e/o 20 20 25 125 36 0 0 040 SS20 SC.. 1204..
SSKCR/L 2525 M 12-M-A olo 25 25 32 150 36 0 0 0,75 SS20 SC.. 1204..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé
Typ
W N
&7 5 & 2
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - FLAG T15P
S$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

OSTATN
OSTATNE

ZAPICHY

ZAVITY

[
@]
@

ISOP
ISOP

=
o
<2

ISO S

VBD
VRD
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ZAVITY
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=
o
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ST FC R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

199 - 201, 234
A
L5l B
Y

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

g/

ISO M
ISO M
—

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO hsh b f 1 Ay, ’ VRD
STFCR/L 1616 H 11 e/o 16 16 20 100 18 0 0 022 SO1 TC.. 1102..
STFCRI/L 2020 K 16-M-A e/o 20 20 25 125 25 0 0 040 ST10 TC.. 16T3..
o STFCR/L 2525 M 16-M-A e/o 25 25 32 150 25 0 0 0,75 ST10 TC.. 16T3..
=
==
S8
> >
55
Y
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ
T PNy
b
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P =
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
[a e
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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STFCR/L-A

I

B :

5199 - 201, 234

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
|SO h=h, b ] Ay 9 VRD
STFCR/L 2020 K 11-A m/m 20 20 125 21,3 0 0 040 ST21 TC.. 1102..

V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii¢

Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kia¢

Typ
ST21 5513 020-03 - - PT-8001 -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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STJ C R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

5199 - 201, 234
E[
j

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

\

P

==
[oNe)
DR

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO hsh b f 1 Ay, ’ VRD
STJCR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 18 0 0 022 SO1 TC.. 1102..
STJCRIL 2020 K 16-M-A e/ 20 20 25 125 25 0 0 040 ST10 TC.. 16T3..
. STJCRIL 2525 M 16-M-A e/e 25 25 32 150 25 0 0 0,75 ST10 TC.. 16T3..
==
==
S8
> >
55
Y
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
>z Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ \
e ® 2
b
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = FLAG TO7P =
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
oo
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVACR/L-DC VONKAISE SUSTRUZENE - S0

B210

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO heh, b f 1 ) oo Y VRD
SVACRI/L 0808 K 13-DC e/e 8 8 0 125 25 0 0 008 Sv21 VCGX 1303..
SVACR/L 1010 L 13-DC e/e 10 10 0 140 25 0 0 0,13 8va1 VCGX 1303..
SVACR/L 1212 L 13-DC e/ 12 12 0 140 25 0 0 0,17 8v21 VCGX 1303.. W
SVACR/L 1616 M 13-DC e/e 16 16 0 150 25 0 0 029 Sva1 VCGX 1303.. E E
SVACRI/L 2020 M 13-DC e/e 20 20 0 150 25 0 0 045 Sva1 VCGX 1308.. 8 %
SVACRI/L 2525 M 13-DC e/ 25 25 0 150 25 0 0 0,67 Sva1 VCGX 1303..
> >
55
=R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii bl
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ
P <
= ; ;
Sv21 5513 020-24 = = = PT-8002
oo
£c
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVG C R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

209

[ma)
[oNe}
DD

i

(85, j

1

A

==
[oNe)
DR

s §

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO hsh b f 1 Ay, ’ VRD
SVGCRI/L 0808 K 07 m/m 8 8 85 125 15 0 0 0,07 S8va21 VC.. 0702..
SVGCR/L 1010 M 07 m/m 10 10 105 150 15 0 0 0,13 8va1 VC.. 0702..
. SVGCRIL 1212 M 07 m/m 12 12 125 150 18 0 0 0,17 8v21 VC.. 0702..
E - SVGCR/L 1616 P 07 m/m 16 16 163 150 23 0 0 03 3Sva1 VC.. 0702..
=
S8
> >
55
Y
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
>z Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ
W W
= @ .
Sva3 DVF 3584 - = = DMD 1650
oo
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVHB(C)R/L

208 - 209, 211-212, 235

-
i

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
RIL kg ND
ISO hsh, b f 1L oo, s VRD
SVHBRIL 1616 H 11 o/e 16 16 20 10 14 0 0 020 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVHCRIL2020K16-M-A  e/e 20 20 25 125 20 0 0 040 SVIO  VB.. 1604.;VC. 1604..
SVHCRIL2525M 16-M-A  e/e 25 25 32 150 20 0 0 068 SVI0  VB.1604.;VC. 1604.

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé
Typ
» N
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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SVJB(C)R/L VONKAISE SUSTRUZENE. 150

208 - 212, 235

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

==
o O
€D D

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO RIL w6 |t |1 | v | kg ND VRD
SVJBRIL 1212 F 11 e/e 12 12 16 80 20 0 0 010 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVJBRIL 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 20 0 0 02 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..
237 SVJCRIL 1212N 13 m/m 12 12 16 160 27 0 0 019 sv21 VC.. 1303..
SVJCRIL 1616 H 13 m/m 16 16 20 100 30 0 0 020 Svai VC.. 1303..
SVJCRIL 2020 K 13 m/m 20 20 25 125 30 0 0 037 8vz VC.. 1303..
SVJCR/L2020K16-M-A  e/e 20 20 25 125 28 0 0 040 SVI0  VB.. 1604.;VC. 1604..
SVJCRIL 2525 M 13 m/m 25 25 32 150 30 0 0 067 SV VC.. 1303..
x> SVJCRIL2525M 16-M-A /e 25 25 32 150 32 0 0 06 SVI0  VB. 1604.;VC. 1604..
o SVJCRIL3225P16-M-A  e/e 32 25 32 170 32 0 0 110 SVi0  VB.1604.;VC. 1604..
N N

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
>z Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ
» = M
S ; ;

SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -

SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
o Sva21 5513 020-24 - - - PT-8002 -
== Sv22 DVF 0573 - DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVJCR/L-DC

B210

B 3

fy /377 3

on
o o
DD

ISOP
ISOP

A A

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO hsh b f 1 Ay, ) VRD
SVJCRI/L 0808 K 13-DC m/m 8 8 0 125 25 0 0 008 Sv21 VCGX 1303..
SVJCR/L 1010 L 13-DC m/m 10 10 0 140 25 0 0 0412 Sv21 VCGX 1303..
SVJCR/L 1212 L 13-DC m/m 12 12 0 140 25 0 0 0,17 8v21 VCGX 1303.. W
SVJCR/L 1616 M 13-DC m/m 16 16 0 150 25 0 0 030 Sva1 VCGX 1303.. E =
SVJCR/L 2020 M 13-DC m/m 20 20 0 150 25 0 0 045 Sva1 VCGX 1308.. 8 %
SVJCRI/L 2525 M 13-DC m/m 25 25 0 150 25 0 0 0,68 Sva1 VCGX 1303..
> >
55
=R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ ,
o H
o : ;
Sv21 5513 020-24 = = = PT-8002
oo
£c
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVPB(C)R/L T Eos

208 - 209, 211, 235

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

Y

==
[oNe)
DR

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
RIL kg ND
ISO hsh b f Ao, s VRD

SVPBRIL 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 12 0 0 02 SOi VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVPBR/L 2020 K 11 e/ 20 20 25 125 12 0 0 040 SOf VB.. 1103.; VC.. 1103..

=

3% SVPCRIL2020K16-M-A  e/e 20 20 25 125 20 0 0 040 SVIO  VB.. 1604.;VC. 1604..
SVPCRIL2525M 16-M-A  e/e 25 25 32 150 25 0 0 075 SVI0  VB.1604.;VC.. 1604..
SVPCRIL3225P 16-M-A  e/e 32 25 32 170 25 0 0 110 SVI0  VB.1604.;VC. 1604..

ZAPICHY
ZAPICHY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
>z Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
N N
Typ < iﬁﬁw
& = & 2 o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = FLAG TO7P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
oo
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVV B C N VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

208 - 212, 235

S
— :I :
<%
7777777777777777777 ,(2:"56
- |1 g
72,5° é 2
PLVN “ i

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

- (%)

g VBD 2

£ ki ND 2
ISO 8 hsh, b f A ‘ VRD

SVVBN 1212 F 11 e 12 12 6 80 0 0 0,08 SO1 VB.. 1103..; VC.. 1103..

SVVBN 1616 H 11 e 12 12 8 100 0 0 0,18 SO1 VB.. 1103..; VC.. 1103..

SVVBN 2020 K 11 e 20 20 10 125 0 03 SOt VB.. 1103..; VC.. 1103.. -
=
=
3

SVVCN 1212N 13 m 12 12 6 160 0 0 0,19 Sv21 VC.. 1303..

SVVCN 1616 H 13 m 16 16 8 100 0 0 0,18 Sv21 VC.. 1303..

SVVCN 2020 K 13 m 20 20 10 125 0 0 036 Sv22 VC.. 1303..

SVVCN 2020 K 16-M-A e 20 20 10 125 0 0 035 SvVi0 VB.. 1604..; VC.. 1604..

SVVCN 2525 M 13 m 25 25 125 150 0 0 066 Sv22 VC.. 1303.. =

SVVCN 2525 M 16-M-A e 25 25 125 150 0 0 0,70 SvV10 VB.. 1604..; VC.. 1604.. é

SVVCN 3225 P 16-M-A e 32 25 125 170 0 0 1,00 Svi0 VB.. 1604..; VC.. 1604.. ™

V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii¢ =
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ =
Typ
» = M
S ; ;
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
Svai 5513 020-24 - - PT-8002 - a
Sv22 DVF 0573 - DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870 =

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ZAPICHY OSTATNE

ZAVITY

ISOD

ISOP

=
o
<2

VRD



SV XC R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

208 - 212, 235

[ma)
[oNe}
DD

ISOP
ISOP

| A "'i
f

I>
|

5% S

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

==
[oNe)
DR

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
RIL kg ND
ISO hsh b f L LK ATy s VRD
SVXBRIL 1212 F 11 e/ 12 12 16 8 20 9 0 0 010 SO VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVXBR/L 1616 H 11 e/ 16 16 20 100 14 98 0 0 020 SOf VB.. 1103.; VC.. 1103..
3% SVXCR/L 2020 K 13 m/m 20 20 25 125 12 113 0 0 038 Sv22 VC.. 1303..
SVXCRIL2020K16-M-A e/e 20 20 25 125 28 98 0 0 075 SVI0O  VB.1604.;VC. 1604.
SVXCRIL2525M16-M-A  e/e 25 25 32 150 32 98 0 0 068 SVI0  VB.1604.;VC. 1604.
SVXCRIL3225P16-M-A  e/o 32 25 32 170 32 98 0 0 1,10 SVi0  VB.1604.;VC.. 1604.

ZAPICHY
ZAPICHY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
>z Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ
» M
&7 = A o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = FLAG TO7P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
g0 Sv22 DVF 0573 = DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SW LC R / L VNEJSI SOUSTRUZEN - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

214-215

A
A

o l
8 1

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
R/L k ND
ISO hsh b f 1 Ay, S VRD
SWLCR/L 1616 H 06 e/o 16 16 20 100 15 0 0 020 SO8 WC.. 06T3..
SWLCRI/L 2020 K 06 e/e 20 20 25 125 15 0 0 040 SO8 WC.. 06T3..
SWLCRJ/L 2525 M 08 e/ 25 25 32 150 20 0 0 075 S09 WC.. 0804..
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zévit Podlozka Meziroub Sroubovak Kii¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kru¢
Typ
) &Y D
el
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
S09 US 4512-T15P (M4,5x12,0) - - FLAG T15P
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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[ala)
O O
«a D

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

==
c
==
€D n
oo

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

94

S C F C R / L VNITRNi SOUSTRUZENi - ISO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO S

£ 166 - 168, 232

h
\ N~

&l 5 P

| Iy \ h,=h/2

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
ISO d f I, h b D, A, ) VRD
S10H-SCFCR/L 06 e/e 10 7 100 9 95 13 -10 0 0,06 SO02 CC.. 0602..
S12K-SCFCRI/L 06 e/e 12 9 125 11 115 16 -7 0 0,11 SO2 CC.. 0602..
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADNi DiLY / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kia¢
Typ ) D
o =
@' d @ - 0
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



SC KC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

166 - 168, 232

ISOD
ISOD

f
.
|
@_/
e
b
ISOP
ISOP

. l N | hi=h/2
==
23
- Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery "
VBD 2
R/L k ND 2
ISO d f I, h b D, Ay, ) VRD
S08F-SCKCRI/L 06 e/o0 8 6 8 72 76 11 -2 0 0,03 8S02 CC.. 0602..
S10H-SCKCRI/L 06 e/o 10 7 100 9 95 13 -10 0 0,06 SO2 CC.. 0602..
S12K-SCKCR/L 06 e/o 12 9 125 11 115 16 -8 0 011 SO02 CC.. 0602.. W
S16M-SCKCRI/L 09-A e/o 16 11 150 145 15 20 -8 0 024 SO5 CC.. 09T3.. E E
$20S-SCKCR/L 09 e/o 20 13 250 185 185 25 -5 0 060 SO8 CC.. 09T3.. 8 %
S$25T-SCKCR/L 09 e/o 25 17 300 23 23 32 -3 0 1,15 SO08 CC.. 09T3..
S$32U-SCKCRI/L 12-A e/o 32 22 30 30 30 40 -10 0 2,10 SC20 CC.. 1204..
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ \ N
7 P 5 T
@' d @ - 0
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P -
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) = - FLAG T15P - a0
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5 ==
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SC LC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

£ 166 - 168, 232

[mm]
23
-
h
23 "b o
0 ©
==
23
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 2. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENIi / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
ISO d f I h b A D Ay, ’ VRD
A08H-SCLCRIL 06 e/e 8 6 100 72 76 - 11 -13 0 0,03 SO2 CC.. 0602..
SO08F-SCLCRI/L 06 e/e 8 6 8 72 76 - 11 13 0 0,03 SO02 CC.. 0602..
. S10H-SCLCRI/L 06 e/e 10 7 100 9 95 - 13 -10 0 006 SO2 CC.. 0602..
E E A10H-SCLCRI/L 06 e/e 10 7 100 9 - @4 13 -10 0 0,05 SO2 CC.. 0602..
@ g A10K-SCLCRI/L 08 m/m 10 6 125 9 95 @4 12 -14 0 0,10 SC22 CC.. 0803..
A12K-SCLCRI/L 06 e/e 12 9 125 11 - @5 16 4 0 010 SOf CC.. 0602..
A12M-SCLCRIL 08 m/m 12 9 150 11 115 @5 16 5 0 024 SC22 CC.. 0803..
S12K-SCLCRI/L 06 e/e 12 9 125 11 115 - 16 -8 0 011 SO1 CC.. 0602..
A16R-SCLCRIL 08 m/m 16 11 200 14 15 @6 20 -8 0 029 SC22 CC.. 0803..
> > S16M-SCLCRI/L 06 e/e 16 11 150 145 15 - 20 4 0 024 SOf CC.. 0602..
o $16M-SCLCR/L 09-A o/e 16 11 150 145 15 - 20 8 0 024 805 CC.. 09T3..
N N A16M-SCLCR/L 09-A e/e 16 11 150 145 - @6 20 8 0 022 805 CC.. 09T3..
A20Q-SCLCR/L 09 e/e 20 13 180 18 - @8 25 5 0 040 SO8 CC.. 09T3..
$20S-SCLCRIL 09 e/ 20 13 250 18 185 - 25 5 0 060 SO8 CC.. 09T3..
A25R-SCLCRIL 09 e/e 25 17 200 23 23 @8 32 3 0 065 SO8 CC.. 09T3..
S25T-SCLCR/L 09 e/e 25 17 300 23 23 - 32 3 0 1,15 S08 CC.. 09T3..
EE A32S-SCLCR/L 12-A e/e 32 22 250 30 30 @8 40 -0 0 135 SC20 CC.. 1204..
= S$32U-SCLCRIL 12-A e/e 32 22 350 30 30 - 40 -10 0 2,10 SC20 CC.. 1204..

VBD
VRD

K}

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SC LC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

Sroub* Zavit Podlozka Mezi$roub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovac Kra¢

& = @ 2 <
bl

S01 US 2506-T07P (M2,5%6,3) - - FLAG TO7P -
502 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P -
S08 US3510-T15P  (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) - - FLAG T15P -
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SC22 5513 020-04 - - - PT-8003 -

Typ

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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S CXC R /L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO S
166 - 168, 232
[ala)
33
h
7] ol
o- o \ ~ ‘ [}
PO, 5 P
ﬁ “_17 S<& 40° 7
<] I hy=h/2
[
IE ]
= ¢
- —>
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I, h b D, Ay, ) VRD
S10H-SCXCR/L 06 e/e 10 7 100 9 95 13 -10 0 0,06 SO2 CC.. 0602..
S12K-SCXCRI/L 06 e/e 12 9 125 11 115 16 -8 0 011 802 CC.. 0602..
$16Q-SCXCRI/L 06 e/o 16 11 150 145 15 20 7 0 024 SOt CC.. 0602..

==
c
= =
€D n
oo

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

VBD
VRD

98

2/PRAMET

Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ ) N\
( =3 H
@' d @‘ s 0
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) FLAG TO7P

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



S D Q C R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO S

174 - 176, 233, 238

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO d f I h b A D Ay, ) VRD
A10H-SDQCRI/L 07 e/e 10 7 100 9 - @4 13 -10 0 0,05 SO02 DC.. 0702..
A12K-SDQCRI/L 07 o/e 12 9 125 {1 - @5 16 -7 0 010 SO2 DC.. 0702..
A16M-SDQCR/L 07 e/e 16 11 150 145 - @6 20 7 0 022 SO1 DC.. 0702.. W
$20S-SDQCR/L 11 /o 20 13 250 18 185 - 25 5 0 060 SO8 DC.. 11T3.. EE
A20Q-SDQCR/L 11 e/ 20 13 180 18 - @8 25 -5 0 040 SO8 DC.. 11T3.. 8 %
$25T-SDQCR/L 11 e/o 25 17 300 23 23 - R -3 0 1,15 SO08 DC.. 11T3..
A25R-SDQCR/L 11 e/e 25 17 200 23 23 @8 32 -3 0 065 SO8 DC.. 11T3..
S$32U-SDQCR/L 11-A e/e 32 22 30 30 30 - 40 -10 0 2,10 SD10 DC.. 11T3..
A32S-SDQCR/L 11-A e/e 32 22 250 30 30 @8 40 -10 0 1,35 SD10 DC.. 11T3..
> >
55
=R
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ
» e N
&7 = ® <
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P =
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = FLAG T15P = a0
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5 ==
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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S D U C R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

174 - 176, 233, 238

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

|

|

|

|

|

|

|

|

ng7
==
NI
h,=h/2

==
[oNe]
DD
—>
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I h b A D Ay, ) VRD
A10H-SDUCRIL 07 e/e 10 7 100 9 - @4 13 -10 0 0,05 SO02 DC.. 0702..
A12K-SDUCRIL 07 o/e 12 9 125 {1 - @5 16 -7 0 010 SO2 DC.. 0702..

o A16M-SDUCRI/L 07 e/e 16 11 150 145 - @6 20 7 0 022 SO1 DC.. 0702..

2 $20S-SDUCRIL 11 e/e 20 13 250 18 185 - 25 5 0 060 SO8 DC.. 11T3..

3 g A20Q-SDUCRI/L 11 e/ 20 13 180 18 - @8 25 -5 0 040 SO8 DC.. 11T3..
S$25T-SDUCRIL 11 e/e 25 17 300 23 23 - R -3 0 1,15 SO08 DC.. 11T3..
A25R-SDUCRIL 11 e/e 25 17 200 23 23 @8 32 -3 0 065 SO8 DC.. 11T3..
S$32U-SDUCR/L 11-A e/e 32 22 30 30 30 - 40 -10 0 2,10 SD10 DC.. 11T3..
A32S-SDUCR/L 11-A e/e 32 22 250 30 30 @8 40 -10 0 1,35 SD10 DC.. 11T3..

> >

55

Y

V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH R ADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
> Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii

== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢

Typ ,‘
— 2T
b
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P =
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P
g0 S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = FLAG T15P =
== SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SDUCR/L-E

VNITRNi SOUSTRUZENi - ISO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO S

5174 -176, 238

N

|

)

|

|

|

|

|

|

|
@dg7

W
h,=h/2

£

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f |1 Dmin )\'sn 'Yon g VRD
E10M-SDUCRI/L 07-ER m/m 10 9 150 15 -5 0 0,15 SD21 DC.. 0702..
E12Q-SDUCR/L 07-ER m/m 12 11 180 18 -5 0 025 SD21 DC.. 0702..
E16R-SDUCRI/L 07-ER m/m 16 13 200 22 -5 0 049 SD21 DC.. 0702..

DrZék s karbidovou stopkou a chladicim otvorem / Drziak s karbidovou stopkou chladiacim otvorom

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé
Typ
) D
= ¢ / 5
SD21 5513 020-03 - - - PT-8001 -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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S DZC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

174 - 176, 233, 238

ISOD
ISOD

P ST

Y Iy h,=h/2

ISO P
ISO P

@dg7

==
[oNe)
DR

l\ Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I L, h b D Ay, ) VRD
S16M-SDZCR/L 07-93 e/e 16 17 150 163 145 15 27 -4 0 026 SO1 DC.. 0702..
$20Q-SDZCR/L 11-93 e/e 20 22 180 198 18 185 35 -5 0 048 SO8 DC.. 11T3..
. S25R-SDZCR/L 11-93 e/e 25 27 200 218 23 23 42 -3 0 080 SO8 DC.. 11T3..
E = $32S-SDZCR/L 11-93-A e/e 32 35 250 268 30 30 53 -6 0 160 SD10 DC.. 11T3..
8 g S40T-SDZCR/L 11-93-A e/e 40 43 300 322 38 38 65 -5 0 3,00 SD10 DC.. 11T3..
> >
55
Y
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ \
&P FeEN el
&
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
=y SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SELPR/L NTORNE SUSTRUZENE - S0

180
oo
o Ne]
A -c‘,_v @D D
.EI ! f )‘ :I
«—[957
A -2 %
< 4 - 2, ld2]
- 2!
.;%I ! ' i I
— 950 =
El ® | i Iy
N4 A : 2 o, - - d/2 -
==
33
-
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery "
VBD 2
R/L k ND 2
ISO d d1 f |1 |2 Dmin Xsn 'Yon g VRD
S0608H-SELPRI/L 05 m/m 8 6 45 100 20 8 -10 0 0,04 SE21 EP.. 0502..
S0810J-SELPR/L 05 m/m 10 8 6 110 26 11 -5 0 007 SE22 EP.. 0502..
S1012K-SELPR/L 05 m/m 12 10 7 125 32 13 -5 0 0,11 SE22 EP.. 0502.. W
A1216M-SELPR/L 05 m/- 16 12 9 150 40 16 2 0 0,18 SE22 EP.. 0502.. E é
S$1216M-SELPRI/L 05 m/m 16 12 9 150 40 16 -2 0 021 SE22 EP.. 0502.. 8 %
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ
» v »
&7 = P . 5
SE21 28992 = = = MA2-8304
SE22 28588 - - - MA2-8304
oo
£c
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SELPR/L-E NUTORNE SUSTRUZENE - S0

180
oo
33
A =i
-EI A f = jg-____ _—_—_—_—_—_—_—_E
oo w957
33 El % o 1/
T 4 b2 Jla2|,
==
33
o -«
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d d1 f |1 |2 Dmin Xsn 'Yon g VRD
E0608H-SELPR/L 05 m/m 8 6 45 100 28 8 -10 0 0,06 SE22 EP.. 0502..
E0810J-SELPR/L 05 m/m 10 8 6 110 36 11 5 0 0,10 SE22 EP.. 0502..
o E1012K-SELPR/L 05 m/- 12 10 7 125 44 13 5 0 0,18 SE22 EP.. 0502..
E é E1216M-SELPRI/L 05 -m 16 12 9 150 55 16 2 0 033 SE22 EP.. 0502..
=
S8
> >
55
Y
Drzék s karbidovou stopkou a chladicim otvorem / DrZiak s karbidovou stopkou chladiacim otvorom V&echny rozméry / Vetky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ 9 N
&
SE22 28588 o . 5 MA2-8304 5
[ala)
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SEUCRI/L

VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

2180

Lo
i,

m‘ | he=he

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND

ISO d f |1 h Dmin Xsn 'Yon g VRD
S08K-SEUCRI/L 06 m/m 8 7 125 7 11 -5 0 006 SE23 EC.. 0602..
S10M-SEUCR/L 06 m/m 10 8 150 9 13 -5 0 0,10 SE23 EC.. 0602..
S12M-SEUCRI/L 08 m/m 12 9 150 11 15 -5 0 0,14 SE24 EC.. 0803..
S16R-SEUCRI/L 08 m/m 16 11 200 15 20 -5 0 032 SE24 EC.. 0803..
$20S-SEUCRI/L 08 m/m 20 13 250 18 25 -5 0 058 SE24 EC.. 0803..
S$25T-SEUCR/L 08 m/- 25 17 300 23 32 -4 0 1,06 SE24 EC.. 0803..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé
Typ
» M
&P = P % :
SE23 5513 020-03 PT-8001
SE24 416.1-832 PT-8003

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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S E U P R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO S
180
[ala)
(o N @]
DD
hy
,, |
B = o -
= S - 1B
DR <] ‘ |
‘ 1 | h,=h/2
&
==
[oNe]
QD
-
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

ISO RIL . kD i

1 min s yo

S06H-SEUPRI/L 05 m/m 6 5 100 54 83 -7 0 003 8va1 EP.. 0502..

==
c
= =
€D n
oo

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA DN i D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé

" P = & 2 <
G

Sv21 28992 = = = MA2-8304 o

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SEXPR/L NUTORNE SUSTRUZENE - S0

2180

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

- )

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO d d f I 1, D o ) VRD
S0608H-SEXPRI/L 05 m/m 8 6 55 100 20 95 -7 0,04 SE21 EP.. 0502..
S0810J-SEXPRI/L 05 m/m 10 8 6 110 26 11 -5 0,07 SE22 EP.. 0502..
S1012K-SEXPRI/L 05 m/m 12 10 7 125 3 13 5 0,11 SE22 EP.. 0502.. W
S$1216M-SEXPRI/L 05 m/m 16 12 9 150 40 16 -2 0,21 SE22 EP.. 0502.. E E
=
S8
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ
0 = N
& = & Z o
SE21 28992 - = 5 MA2-8304
SE22 28588 - - - MA2-8304
oo
2
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SEXPR/L-E NUTORNE SUSTRUZENE - S0

2180

ISOD
ISOD

yZ ° d/2

ISO P
ISO P

==
[oNe)
DR

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d d f I 1, D o ) VRD
E0608H-SEXPR/L 05 m/m 8 6 55 100 28 95 -7 0,06 SE21 EP.. 0502..
E0810J-SEXPR/L 05 m/- 10 8 6 110 36 11 -5 0,11 SE22 EP.. 0502..
o E1012K-SEXPR/L 05 m/- 12 10 7 125 4 13 5 0,16 SE22 EP.. 0502..
E é E1216M-SEXPR/L 05 m/- 16 12 9 150 55 16 -2 0,32 SE22 EP.. 0502..
=
85
> >
55
Y
Drzék s karbidovou stopkou a chladicim otvorem / DrZiak s karbidovou stopkou chladiacim otvorom V&echny rozméry / Vetky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ ,‘
=T
b
SE21 28992 = . 5 MA2-8304 =
SE22 28588 - - - MA2-8304 -
[ala)
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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S S S C R / L VNITRNi SOUSTRUZENi - ISO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO S

2190 - 191

h

\
|
|

C

9’0

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

S o
8 I
hy=h/2

l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I, h b D, Ay, ) VRD
$20S-SSSCRI/L 09 e/e 20 13 250 18 185 25 -5 0 060 SO8 SC.. 09T3..
S$25T-SSSCRI/L 09 e/e 25 17 300 23 23 32 -3 0 1,15 SO08 SC.. 09T3..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zévit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kru¢
Typ ‘
® ® . o
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = FLAG T15P =
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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ST FC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

5199 - 201, 234

[ma)
33
h
I e \:' EI o <
e i | Sy
LD \ 4 h,=h/2
==
23
- Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND
ISO d f I h b D, Ay, ’ VRD
AO6F-STFCRI/L 06 m/m 6 45 80 5 - 85 -2 0 0,02 ST22 TC.. 06T1
AO8H-STFCRI/L 06 m/m 8 59 100 7 - 11 -10 0 0,04 ST23 TC.. 06T1
A10K-STFCR/L 09 m/m 10 7 125 9 - 13 -9 0 006 ST24 TC.. 0902
= S10H-STFCR/L 11 e/e 10 7 100 9 95 13 -10 0 0,06 SO02 TC.. 1102..
E < A12M-STFCRI/L 09 m/m 12 9 150 11 - 16 65 0 011 ST24 TC.. 0902
34 A12M-STFCR/L 11 e/e 12 9 125 11 115 16 -10 0 0,11 SO TC.. 1102..
S12K-STFCRIL 11 e/e 12 9 125 11 115 16 -7 0 011 SOt TC.. 1102..
A16R-STFCRIL 11 e/e 16 11 150 145 15 20 -7 0 025 SOt TC.. 1102..
S16M-STFCRI/L 11 e/e 16 11 150 145 15 20 -7 0 025 SO1 TC.. 1102..
A20S-STFCR/L 11 e/e 20 13 180 18 185 25 -7 0 045 SOf TC.. 1102..
S20Q-STFCR/L 11 e/e 20 13 180 18 185 25 -7 0 045 SOt TC.. 1102..
% % A25R-STFCRI/L 16 e/e 25 17 300 23 23 32 -3 0 1,15 SO8 TC.. 16T3..
g S25T-STFCRI/L 16 e/e 25 17 300 23 23 32 3 0 1,15 S08 TC.. 16T3..
N N A32S-STFCR/L 16 e/e 32 22 350 30 30 40 -10 0 2,10 ST10 TC.. 16T3..
S32U-STFCR/L 16-A e/o 32 22 30 30 30 40 -10 0 2,10 ST10 TC.. 16T3..
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
> Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ ,‘
&/ e
%
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P
. S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
@D c ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
ST22 5513 020-28 - - - PT-8000 -
ST23 5513 020-27 - - - PT-8000
ST24 5513 020-05 - - - PT-8001

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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STFCR/L-E NUTORNE SUSTRUZENE - S0

5199 - 201, 234

[ala)
33
h
]
o / /E\__:::::::::::g © o a
N [o¥e)
u—v >) @' I €N PN
L ly o L =h2
==
23
- Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery "
VBD 2
R/L k ND 2
ISO d f I, h b D, Ay, ) VRD
E06H-STFCRI/L 06-R m/m 6 45 100 6 - 85 -10 0 0,06 ST22 TC.. 06T1
E08K-STFCR/L 06-R m/m 8 59 125 8 - N -10 0 0,0 ST23 TC.. 06T1
E10M-STFCR/L 09-R m/m 10 7 150 10 - 13 -8 0 0,15 ST24 TC.. 0902 .
E12Q-STFCR/L 09-R m/m 12 9 180 12 - 16 6 0 025 ST24 TC.. 0902 E E
E16R-STFCR/L 11-R m/m 16 11 200 16 - 20 5 0 048 ST21 TC.. 1102.. 3 %
> >
55
R
DrZék s karbidovou stopkou a chladicim otvorem / Drziak s karbidovou stopkou chladiacim otvorom Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADNi D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii s
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ ‘
sy
b
ST21 5513 020-03 = = - PT-8001
ST22 5513 020-28 - - - PT-8000
ST23 5513 020-27 - - - PT-8000 a0
ST24 5513 020-05 - - - PT-8001 ==

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVJBR/L NTORNE SUSTRUSENE 150

208 - 209, 211

ISOD
ISOD

J:D

ISOP
ISOP
adh6

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
RIL kg ND
ISO e f L L, h @ Ay, S VRD
A20R-SVJBRIL 11 e/@ 20 2 200 40 18 25 5 5 05 SO VB.. 1103..; VC.. 1103..
A25S-SVJBR/L 11 e/ 25 35 250 50 23 3 -5 5 09 SOf VB.. 1103.; VC.. 1103..

==
c
=
€D n
oo

ZAPICHY
ZAPICHY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

NAH RADNi DiLY / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Klig
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
N N
K S = M
; =
@ — © 4 o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P =
[ala)
oo
> >
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SV LC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

209 - 210, 212

ISOD
ISOD

<2,

/] O =

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND 2
ISO d f I, h a D, Ay, ’ VRD
A20S-SVLCR/L 13-X m/m 20 15 250 18 15 27 -4 -2 060 Sva1 VC.. 1303..
A25T-SVLCR/L 13-X m/m 25 20 300 24 18 35 2 -2 1,15 8v21 VC.. 1303..
A32T-SVLCR/L 13-X m/m 32 25 300 30 18 43 -1 2 210 Sv21 VC.. 1303.. W
= =
(SNe)
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADNi D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii bl
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
Typ
W = D
& = oy . o
Sv21 5513 020-24 = = = PT-8002
oo
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

113



SVQ B C R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

208 - 212, 235

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

==
[oNe)
DR

47‘ Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 2. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
RIL ki ND
ISO d f I h b D A 7 S VRD
A16R-SVQBRI/L 11 e/e 16 11 200 145 15 20 -5 0 045 SOf VB.. 1103; VC.. 1108..
A20S-SVQBRIL 11 e/e 20 13 250 18 185 25 -4 0 0,60 SOf VB.. 1103; VC.. 1108..

8 g A16R-SVQCR/L 13 m/m 16 11 200 15 15 21 6 O 045 Sv2i VC.. 1303..
A20S-SVQCR/L 13 m/m 20 13 250 18 185 25 -4 0 0,60 Svai VC.. 1303..
S$25T-SVQCRI/L 16 e/e 25 17 300 23 23 ¥ -7 0 1,15 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604..
S$32U-SVQCRI/L 16 e/e 32 22 30 30 30 40 -5 0 210 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604..
S40V-SVQCRI/L 16-A e/o 40 27 400 38 38 50 -5 0 4,10 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..

Iz

(SRS

Y

Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
@ ® . o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG T07P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -

=y SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

== Sv21 5513 020-24 - - PT-8002 -

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVUB(C)R/L e

208 - 212, 235

ISOD
ISOD

@dg7

ISOP
ISOP

/L \ ﬁ_jj
L=

ISOM
ISOM

?l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 2. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

w
VBD 2
RIL ki ND 2
ISO d f I h b D A 7 S VRD
A16R-SVUBRIL 11 e/e 16 11 200 145 15 20 -5 0 045 SOf VB.. 1103; VC.. 1108..
A20S-SVUBRIL 11 e/ 20 13 250 18 185 25 - 0 060 SO1 VB.. 1103; VC.. 1108..
=
A20S-SVUCR/L 13 m/m 20 13 250 19 185 25 -4 2 0,60 Svai VC.. 1303.. 3 %
A25T-SVUCR/L 13 m/m 25 17 300 24 23 32 -2 2 115 SvV2i VC.. 1303..
S25T-SVUCRIL 16 e/e 25 17 300 23 23 ¥ -7 0 1,15 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604..
A32T-SVUCR/L 13 m/m 32 22 300 30 30 40 -1 2 210 Sv2i VC.. 1303..
$32U-SVUCRI/L 16 e/e 32 22 30 30 30 40 -5 0 210 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604..
S40V-SVUCRI/L 16-A e/e 40 27 400 38 38 50 -5 0 4,0 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604.. ==
(SRS
=R
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii bl
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ ==
" > e — <
oy & 2 o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG T07P =
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5 ==
Sv21 5513 020-24 - - PT-8002 - ==
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SV XC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

209

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

==
[oNe)
DR

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I L, h D a o ) VRD
A10H-SVXCRIL 07 m/m 10 7 100 22 9 125 3 -10 0,06 Sv23 VC.. 0702..
A12K-SVXCR/L 07 m/m 12 9 125 28 11 155 3 -8 0,11 Sva23 VC.. 0702..
o A16M-SVXCRI/L 07 m/m 16 11 150 36 15 175 3 -6 0,20 Sva23 VC.. 0702..
= =
OO
> >
55
Y
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADNi D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ 9 S
& = P ~
b
Sva3 DVF 3584 - = = DMD 1650 =
[a e
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SVXCR/L-E

209

)

=yn
S

S

32°

7z

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
R/L k ND
ISO d f I L, h D a o ) VRD
E10H-SVXCRIL 07 m/m 10 7 100 22 9 125 3 -10 0,10 Sv23 VC.. 0702..
E12K-SVXCRIL 07 m/m 12 9 125 28 11 155 3 -8 0,12 Sv23 VC.. 0702..
E16M-SVXCR/L 07 m/m 16 11 150 36 15 175 3 -6 0,33 Sva3 VC.. 0702..
Drzék s karbidovou stopkou a chladicim otvorem / DrZiak s karbidovou stopkou chladiacim otvorom Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADNi DiLY / NAH RADN E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zévit Podlozka Meziroub Sroubovak Kii¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kru¢
Typ
W N
== S
Sva3 DVF 3584 - - - DMD 1650 =
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

17



SW LC R / L VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

214-215
oo
[oNe}
(S20%]
h
e
LY
I 93:" S Q
@) Q l | (=]
[oNe) 7 o
D B N & hy=h/2
|1 -
==
o O
€D D
R
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO d f I, h b D, Ay, ) VRD
A20Q-SWLCRI/L 06 e/e 20 13 180 18 185 25 -7 0 043 SO8 WC.. 06T3..
$20S-SWLCR/L 06 e/ 20 13 250 18 185 25 -7 0 060 SO8 WC.. 06T3..

. A25R-SWLCR/L 06 e/e 25 17 200 23 23 32 -7 0 077 SO8 WC.. 06T3..

E é A25R-SWLCRI/L 08 e/e 25 17 200 23 23 32 -7 0 075 SO8 WC.. 06T3..

8 g S$25T-SWLCRI/L 06 e/e 25 17 300 23 23 32 -7 0 1,15 SO8 WC.. 06T3..
A32S-SWLCR/L 08 e/e 32 22 250 30 30 40 5 0 29 SO09 WC.. 0804..
S$32U-SWLCRI/L 08 e/o 32 22 30 30 30 40 5 0 410 SO9 WC.. 0804..

> >

55

Y

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / N AH RADN E DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢
Typ
& Ay
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = FLAG T15P
S09 US 4512-T15P (M4,5x12,0) - - FLAG T15P
[ala)
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

SWUCR/L

214
oo
33
-c‘_ N
& DU
=t =—t=————o—— T
“ (8> ) JA ’/
- 2 1, 2]
- 33
o 'c‘ > -
P NN ! ,c
SES T T I
< 2 1, 2]
- > 4 s
==
23
l Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery "
VBD 2
RIL k ND =
ISO d d f 1L 1, D, o ’ VRD
A0508H-SWUCRI/L 02 m/m 8 5 29 100 18 58 -17 0,04 Swa1 WC.. 0201..
A0608H-SWUCR/L 02 m/m 8 6 39 100 24 78 -12 0,04 Sw21 WC.. 0201..
S0508H-SWUCR/L 02 m/m 8 5 29 100 18 58 -17 0,04 Swa1 WC.. 0201.. o
=
S0608H-SWUCRI/L 02 m/m 8 6 39 100 24 78 -12 0,04 Sw21 WC.. 0201.. = §
88
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Zévit Podlozka Meziroub Sroubovak Kii¢ i
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ Z=
Typ
» »
& . .
Swa1 T20.037 - - - DMD 1650
oo
2
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

==
c
= =
€D n
oo

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

120

VNITRNI SOUSTRUZEN - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

B214

d/2

\QA ‘t

d2

4 ,4

v
Q
I
I
|I
|I
I
I
<
UG

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND

ISO d d f 1L 1, D, o ) VRD
E0508H-SWUCRI/L 02 m/m 8 5 29 100 24 58 -17 0,06 Swa1 WC.. 0201..
EO5F-SWUCRIL 02 m/m 5 29 8 - 58 -17 0,03 Swa1 WC.. 0201..
E0608H-SWUCRI/L 02 m/m 8 6 39 100 32 78 -12 0,06 Swa1 WC.. 0201..
E06G-SWUCRI/L 02 m/m 6 39 9% - 78 -12 0,04 Swa1 WC.. 0201..

Drzék s karbidovou stopkou a chladicim otvorem / DrZiak s karbidovou stopkou chladiacim otvorom

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub Sroubovak Kli¢
Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kragé
Typ
) D
i »
7 S . o
Sw21 T20.037 - - DMD 1650 -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



CKJNR/L

181
[ala)
33
e T
I <
<
]
o o)
© e
DR
&
l2
Iy ~
D .
2 23
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
VBD 8 8
RIL k ND 2P
ISO bt A |y 9 VRD
CKJNR/L 2020 K 16 e/ 20 20 30 125 34 1 -5 045 R1/L1 KNUX 1604..
CKJNR/L 2525 M 16 e/e 25 25 32 150 34 1 5 0,70 R/L KNUX 1604..
CKJNR/L 3225 P 16 e/ 32 25 32 170 34 1 -5 1,00 R/L KNUX 1604..
> >
55
=R
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Pruzina Kolik Podlozka Duty nyt Upinka Up. $roub* Kli¢ e
Pruzina +pruzina Podlozka Duty nit Upinka Up. skrutka* KIag ==
" & ] 6] &
@ & 44O K
R PR 07 K23 KNN 190412 R NT 03 UP 25 uS 83 HXK 4
L PR 07 K23 KNN 190412 L NT 03 UP 26 uS 83 HXK 4
R1 PR 07 K22 KNN 190412 R NT 03 UP 25 uS 83 HXK 4 Qo
L1 PR 07 K22 KNN 190412 L NT 03 UP 26 uS 83 HXK 4 ==
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[i] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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_ VNITRNI OBRAZENI
VNUTORNE OBRAZANIE

123
oo
(o N @]
€D R b+
b
i
A A
) c| <
A v
= =
< |2 »
« > I
==
33
Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi OBRAZENI / NOZ PRE VNUTORNE OBRAZANIE
Rozméry / Rozmery
ww =
[oNe] I} VBD
DD £ ki ND
ISO (,0) h h1 b1 b I2 |1 t Dmin pmax g VRD
PHZ 90 1104-06 m 113 9 113 85 35 160 3 95 16 0,20 SH21  HZ90 0604-30 ..
PHZ 90 1107-06 m 113 10 113 7 60 200 4 109 25 0,23 SH21 = HZ90 0604-40 ..
5 111 3 HZ90 0604-50 ..
PHZ 90 1111-06 m 113 12 113 - 60 200 4 14 25 1,19 SH21  HZ90 0604-40 ..
5 14 3 HZ90 0604-50 ..
PHZ 1512-10 m 155 162 12 - - 220 6 178 42 0,40 SH22 HZ 1006-60 ..
8 182 52 HZ 1006-80 ..
PHZ 2014-13 m 206 215 14 - - 250 10 242 62 0,65 SH23  HZ1309-100 ..
12 247 7.2 HZ 1309-120 ..
> >
55
TR
Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
> Sroub* Sroubovak
== Skrutka* Skrutkova¢
T
' & A
SH21 DVF 3593 TX 207PLUS
SH22 DVF 2260 TX 215PLUS
oo SH23 5513 020-14 TX 225PLUS
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENIATELNE REZNE DOSTICKY

HZ90 Velikost d s s 0 t
Velkost !
aon
Aﬂ -~ 0604-30 600 466 476 750 160 3,00 23
b \ 0604-40 600 466 476 800 250 4,00
_ 0604-50 600 466 476 800 300 500
— Q: 1006-60 10,00 625 635 1350 420 6,00
\ 1006-80 1000 625 635 1350 520 8,00
<t -5 1309100 13,00 940 953 1850 620 10,00 0o
1309120 13,00 940 953 1850 720 12,00 3 3
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
Materidly $|:Fka ToIerange t PF[suv
<9 Sirka Tolerancia t Prisuv
Ss ISO . S
== = | P 23
§ t min  max i max
HZ90 0604-30 C11 " 300 0060 0120 003 0,10
HZ90 0604-40 C11 " 400 0,070 0,145 003 0,10
HZ90 0604-50 C11 " 500 0,070 0,145 0,03 0,10
HZ 1006-60 C11 " 6,00 0070 0,145 003 0,15
] HZ1006-80 C11 " 800 0080 0,170 0,03 0,15 §§
HZ 1309-100 C11 " 10,00 0,080 0,170 0,05 0,20 -
HZ 1309-120 C11 " 12,00 0,095 0,205 0,05 0,20
HZ90 0604-30 D10 " 300 0020 0060 003 0,10
HZ90 0604-40 D10 " 400 0,030 0078 003 0,10
® HZ90 0604-50 D10 " 500 0,030 0078 003 0,10
==/ HZ 1006-60 D10 " 6,00 0030 0078 003 0,15
—  HZ 1006-80 D10 " 800 0,040 0098 003 0,15
HZ 1309-100 D10 " 10,00 0,040 0,098 0,05 0,20
HZ 1309-120 D10 " 12,00 0,050 0,120 0,05 0,20
HZ90 0604-30 H7 " 300 0,000 0010 003 0,10 -
HZ90 0604-40 H7 " 400 0,000 0012 003 0,10 55
HZ90 0604-50 H7 . 500 0000 0012 003 010 ==
HZ 1006-60 H7 " 6,00 0,000 0012 003 0,15
HZ 1006-80 H7 " 800 0,000 0015 003 0,5
HZ 1309-100 H7 " 10,00 0,000 0,015 0,05 0,20
HZ 1309-120 H7 " 12,00 0,000 0,018 0,05 0,20
EE
HZ90 0604-30 P9 " 300 -0,031 -0,006 0,03 0,10 ==
HZ90 0604-40 P9 . 400 -0,042 -0,012 003 0,10 e
HZ90 0604-50 P9 " 500 -0,042 -0,012 0,05 0,10
HZ 1006-60 P9 " 6,00 -0,042 -0012 003 0,5
HZ 1006-80 P9 " 8,00 -0,051 -0,015 003 0,15
HZ 1309-100 P9 " 10,00 -0,051 -0015 0,05 0,20
HZ 1309-120 P9 " 12,00 -0,061 -0,018 0,05 0,20

[y
oo
=> >

123

* Materidl 333TN = HSS + PVD povlak

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



[aWa
o O
QD

ISOP
ISOP

ISO M
ISO M

ISO S
ISO S

> >
T
(SRS
oo
T <C
N N

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

124

PHZ/2

NUZ PRO VNITRNi OBRAZENI / NOZ PRE VNUTORNE OBRAZANIE

B125

pmax

L[

Y, - Uhel éela / uhol ¢ela 1. - Uhel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

Rozméry / Rozmery
5 VBD
£ ki ND

ISO C% h h1 b I1 1 Dmin pmax g VRD
PHZ/2 3625-14 m 36 375 25 300 14 4 8 0,88 SH23 HZ/2 14-14 ..
16 44 9 HZ/2 16-16 ..
PHZ/2 4832-18 m 48 50 32 400 18 58 12 2,00 SH24 HZ/2 18-18 ..
20 58 13 HZ/2 20-20 ..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Sroubovak
Skrutka* Skrutkovaé
T
yp @ ,\\\\\\\“\‘“ %
SH23 5513 020-14 TX 225PLUS
SH24 5513 021-03 DMN 3124

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENIATELNE REZNE DOSTICKY

HZ-2 Velikost s )
Velkost 1 P
t s S8
! 141 13,90 14,00 36,00 8,00 14,00 222
—
i % 1 E/:;% S 16-1 13,90 14,00 36,00 9,00 16,00
_ }@} B 18-1 15,90 16,00 45,00 12,00 18,00
Sy 20-2 1590 1600 4500 13,00 20,00
A LI
A L
2 3
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
Materidl Sitka  Tolerance t PHsuv
Q9 ay Sitka Tolerancia t Prisuv
sg ISO . ==
55 = ) [o¥e}
o t mn  max f_ - f 2D
@
~ Hz214-14C11 ] 14,00 0,095 0,205 0,08 0,30
| Hz/216-16 C11 n 16,00 0,095 0205 0,08 0,30
©)l| Hz/218-18 C11 ] 18,00 0,095 0,205 0,09 0,35
— | Hz/220-20 C11 n 20,00 0,110 0,240 0,09 0,35
32
__ HZi214-14 H7 ] 14,00 0,000 0,018 0,08 0,30 o
HZ/2 16-16 H7 ] 16,00 0,000 0,018 0,08 0,30
O Hzr218-18 H7 n 18,00 0,000 0,018 0,09 0,35
| HzZ/220-20 H7 ] 20,00 0,000 0,021 0,09 0,35
___ HzZ/214-14 P9 i 14,00 -0,061 -0,018 0,08 0,30
HZ/2 16-16 P9 o 16,00 -0,061 -0,018 0,09 0,35
©) Hz/2 18-18 P9 i 18,00 -0,061 -0,018 0,10 0,40
- HZ/2 20-20 P9 o 20,00 -0,074 -0,022 0,10 0,45
> >
55
=R
=
[aYa)
oo
>>
* Materidl 333TN = HSS + PVD polvak
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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STAVITELNE DRZAKY - ISO S
NASTAVITELNE DRZIAKY - 1SO §

oo
3 3
% % SSRCR
== - 0,4
2 3 0.4,
A licll
B . <
/[ Te)
N
g g M3x8 _ 20 OS 11
128%] (CSN 021181.2)
VBD
ISO RIL kg ND VRD
SCLCR/L 10 CA-09 e/o 0,06 S04 CC.. 09T3.. [o]
SRSCR/L 10 CA-10 olo 0,06 S04 RC.. 10T3MO ©
SSKCR/L 10 CA-09 e/o 0,06 S04 SC.. 09T3.. [©]
SSSCRI/L 10 CA-09 e/0 0,06 SO4 SC.. 09T8.. ©
x> SSRCRI/L 10 CA-09 ofo 0,06 S04 SC.. 09T3.. [©]
ee STFCRIL 10 CA-11 e/o 0,06 SOt TC.. 1102.. YN
N STGCR/L 10 CA-11 ofo 0,06 SOt TC.. 1102., Yo\
Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
NAH RADNi DiLY / N AH RADN E DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381
Pl Sroub* Zavit Podlozka Mezigroub Sroubovak Kii
== Skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovaé Kra¢
N N
T
* @,\\\W /@
b
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P
S04 US 3508-T15P (M3,5x8,5) - - FLAG T15P
oo
£<
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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STAVITELNE DRZAKY -1SO S
NASTAVITELNE DRZIAKY - 1SO

SCLCR/L 10 CA-09

ISOD
ISOD

SRSCRIL 10 CA-10

.14
0
ISO P
ISO P

50

SSKCR/L 10 CA-09

ISOM
ISOM

22| | 50

Y
J
Y

w n
o o
€D D

SSRCR/L 10 CA-09 ;

° 50

2.1

-

1%
i

_E

SSSCRIL 10 CA-09

'
i
G

44

Y

Y

Y
ZAPICHY
ZAPICHY

STFCR/L 10 CA-11

ZAVITY
ZAVITY

T
v %
- ‘d ——
[aNa)
oo
> >
90° 50
) »|
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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_ SYSTEM ZNACENI - UPICHOVANI, ZAPICHOVANi - VNEJSI NOZE
SYSTEM ZNACENIA - UPICHOVANIE, ZAPICHOVANIE - VONKAJSIE NOZE

HEN IFl Fll 'l Kl Il A B Kl BT BT

on
28 G F || I L 25 25 M 0316 R | 030 017
DB
—)
BT O
o o
oY}
DB
.+ § 2 | 4|
Zpusob upinani Uhel nastaveni Max. hloubka zapichovani (soustruzeni) Verze (pravy / levy)
Sposob upinania Uhol nastavenia Max. hibka zapichovania (sUstruzenia) Verzia (pravy, lavy)
ss 90° 90°
(o¥e} 0
D D G L il zo a
0° i I 0°
=1 — G=20xa N=55xa
H=25xa 0=60xa
[ 1=30xa P=65xa
G=0° K =75°
J=35x%xa Q=70xa
oo R=18 F= 90" K=40xa R=75xa
€N D T=30° B =105° =40X =/,0%
S =45 E-120° L=45xa S=80xa
W =60° D=135° M=50xa T=85xa

5 9 6 9 7§ 8 |

Vyska drzéku [mm] $ifka drzéku [mm] Délka $|’Fka desticky
— Vyska drziaka [mm] Sirka drziaka [mm] Dizka Sirka dosticky
=z =
= =
3=
€D n
oo a
|
D r—
|
12=12mm
— 16=16mm - a[mm]
. 20=20mm 02 2,0
55 12=12mm atd. H=100mm 03,0313,0316| 3,0
oo 16=16mm K =125mm 04,0413,0416| 4,0
NEN 20=20mm M=150mm 05,0516 | 50
atd. <« Db . P=170mm 06, 0616 6,0
R =200mm 08, 0830 8,0
Smeér zakfiveni planzety Maximalni primér Minimalni pramér
Smer zakrivenia planzety Maximalny priemer Minimalny priemer

ZAVITY
ZAVITY

Zﬁ ?; =ﬁ Q. |
_ by |
L R i
i
i
Doplriujici informace pro
@ @ axialni obrabéni.
D = TN EY
E E Doplfiujice informacie pre Dopliiujici informace Doplriujici informace
axialne obrabanie. pro axiélni obrabéni. pro axiélni obrabéni.
Dopliujuce informécie pre Doplriujtice informacie pre
axialne obrabanie. axialne obréabanie.

2/PRAMET
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_ SYSTEM ZNACENI - UPICHOVANI, ZAPICHOVAN - VNITRNI NOZE
SYSTEM ZNACENIA - UPICHOVANIE, ZAPICHOVANIE - VNUTORNE NOZE

KN IFl N FEEEDDE Bl

[ala
A 16 Q G G| | E| L 0313 23
- LD
(| [ I
ﬁ o o
| | = leXe)
DD
1 2 3
Typ noze Prdmér drzaku Délka drzaku
Typ noza Priemer drziaka Dizka drziaka
==
[ | (o N @]
( €D D
— | =
A A I
16 =16mm < ! >
Ocelovy s chladicim otvorem 20 =20mm
QOcelovy s chladiacim otvorom B2 Y2771 25 - 25mm
e K'=125mm R =200mm
Y ; L =140mm S =250mm
M =150mm T =300mm w N
N=160mm U= 350mm 23
P =170mm V =400mm
Q=180mm

Zplisob upinani Uhel nastaveni Max. hloubka zapichovani (soustruzeni)
Sposbb upinania Uhol nastavenia Max. hlbka zapichovania (sustruzenia)

OSTATNI
OSTATNE

a E=10xa J=35xa
F=15xa K=40xa
G=20xa L=45xa
H=25xa M=50xa
= . [=30xa N-55xa Iz
K=75 oo
—00° X = Specidl oo
F=90 P &%
T=30° B =105° N N

S=45° E=120°
W =60° D=135°

7 I T

Verze (pravy / levy) Velikost desticky
Verzia (pravy, lavy) Velkost dosticky -
EE
=z
N N
a

VBD
VRD

R L
a[mm]
0313 3,0

2/PRAMET
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GFIR/L, GFKR/L

i~ 242 - 244, 246
on
8 8 . /jy
S K
\/ Y
o oo |1
23
A
) °
my y
A
==
23
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
o Rozméry / Rozmery
23 VBD
2P R/L ki ND
ISO hh b I a D_ ’ VRD
GFKR/L 1616 H 02 e/e 16 16 100 2 32 0,30 GLO03 LCMF 0220..
GFKR/L 2020 K 02 e/®e 20 20 125 2 32 0,40 GL04 LCMF 0220..
o GFKR/L 2525 M 02 e/e 25 25 150 2 32 0,60 GL05 LCMF 0220..
EE
38 % GFIR/L 1616 H 03 e/e 16 16 100 3 18 0,30 GLO3 LCM. 0316..
GFIR/L 2020 K 03 e/e 20 20 125 3 18 0,40 GL04 LCM. 0316..
GFIR/L 2525 M 03 e/e 25 25 150 3 18 0,60 GL05 LCM. 0316..
GFIR/L 1616 H 04 e/e 16 16 100 4 24 0,30 GLO3 LCM. 0416..
GFIR/L 2020 K 04 e/e 20 20 125 4 24 0,40 GL04 LCM. 0416..
GFIR/L 2525 M 04 e/e 25 25 150 4 24 0,60 GL05 LCM. 0416..
GFIR/L 2020 K 05 e/o 20 20 125 5 28 0,40 GL04 LCM. 0516..
GFIR/L 2525 M 05 e/e 25 25 150 5 28 0,60 GLO05 LCM. 0516..
GFIR/L 2020 K 06 olo 20 20 125 6 28 0,40 GL04 LCM. 0616..
GFIR/L 2525 M 06 e/@ 25 25 150 6 28 0,60 GL05 LCM. 0616..
GFIR/L 2525 M 08 e/@ 25 25 150 8 48 0,70 GL09 LCM. 0830..
GFIR/L 3225 P 08 e/e@ 32 25 170 8 48 0,70 GL09 LCM. 0830..

> >
EE=
s>
==
N N

VBD
VRD

K}

V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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GFIR/L, GFKR/L

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381

Sroub* Kli¢
Skrutka* Kra¢
Typ O
<
) o

GLO03 HS 0616C HXK 5
GL04 HS 0620C HXK 5
GL05 HS 0625C HXK 5
GL09 HSI 1020 HXK 6

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S
ISO S

=
c
==
€D n
(e

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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G F M R / L UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NogE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

242, 243, 246

on
23
A
A
oo I
28]
A
Y
==
33
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
o Rozméry / Rozmery
23 VBD
L P R/L ki ND
ISO hh b I a D_ ’ VRD
GFMRI/L 2020 K 0316 e/ 20 20 125 3 30 0,40 GL04 LCM. 0316..
GFMRI/L 2020 K 0416 e/e 20 20 125 4 40 0,40 GL04 LCM. 0416..
- GFMRI/L 2525 M 0316 e/e 25 25 150 3 30 0,60 GL04 LCM. 0316..
=
E § GFMRI/L 2525 M 0416 e/ 25 25 150 4 40 0,60 GL04 LCM. 0416..
3 8 GFMRI/L 2525 M 0516 e/e 25 25 150 5 50 0,60 GL04 LCM. 0516..
GFMRI/L 2525 M 0616 e/e 25 25 150 6 60 0,60 GL04 LCM. 0616..
GFMR/L 3225 P 0516 e/ 32 25 170 5 50 0,90 GL04 LCM. 0516..
GFMRI/L 3225 P 0616 e/e 32 25 170 6 60 0,90 GL04 LCM. 0616..
GFMRI/L 3225 P 0830 e/e 32 25 170 8 80 0,90 GL09 LCM. 0830..
Vsechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
NAH RADNi D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
bl Sroub* Kii¢
== Skrutka* KIGg
5
;
GL04 HS 0620C HXK 5
GL09 HSI 1020 HXK 6

[ala]
oo
=> >
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Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



GFIR-L, GFMR-L

241 - 243, 245-246

on
23
A i A
E c
\ \ M4
|1 o o
3 3
e o)
+ N4
]
Iy
é{ ] ==
fa) T oo
a R
NUZ PRO CELNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
= wn w
F} VBD oN®]
5 k ND @ D
ISO C% h=h1 b |1 a tma>< Dmin Dmax g VRD
GFIR2525 M 03L 030017-A e 25 25 150 3 95 17 30 0,75 GL07 LCM. 0313..
GFIR2525M03L039024-A o 25 25 150 3 95 24 39 0,75 GL07 LCM. 0313..
GFIR2525M03L050033-A o 25 25 150 3 11 33 50 0,75 GL07 LCM. 0313.. L
GFIR2525 M 03L060043-A o 25 25 150 3 11 43 60 0,75 GL07 LCM. 0313.. E é
GFIR2525 M 03L 076053-A o 25 25 150 3 11 53 76 0,75 GL07 LCM. 0313.. 3 g
GFIR 2525 M 03L 100070-A o 25 25 150 3 9 70 100 0,75 GL08 LCM. 0316..
GFIR2525 M 03L 130090-A o 25 25 150 3 9 90 130 0,75 GL08 LCM. 0316..
GFIR2525 M 03L170110-A o 25 25 150 3 9 110 170 0,75 GL08 LCM. 0316..
GFIR 2525 M 04L 030017-A o 25 25 150 4 95 17 30 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFIR2525 M 04L 034021-A o 25 25 150 4 95 21 34 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFIR2525 M 04L 040026-A o 25 25 150 4 11 26 40 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFIR2525M04L050032-A o 25 25 150 4 11 32 50 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFIR2525 M 04L 060042-A o 25 25 150 4 11 42 60 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFIR 2525 M 04L 075052-A o 25 25 150 4 11 52 75 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFIR 2525 M 04L 100070-A e 25 25 150 4 12 70 100 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFIR2525M04L 130090-A o 25 25 150 4 12 90 130 0,75 GL08 LCM. 0416.. e
GFIR2525 M 04L 170110-A e 25 25 150 4 12 110 170 0,75 GLO08 LCM. 0416.. E E
GFIR 2525 M 04L 230140-A e 25 25 150 4 12 140 230 0,75 GLO08 LCM. 0416..
GFMR 2525 M 0413L 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413L 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413L 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 0,75 GLO7 LCM. 0413..

[mpym]
oo
=> >
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V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm]

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



GFIR-L, GFMR-L

Rozméry / Rozmery
E VBD
£ ki ND
oo ISO 8 hsh, b I a t_ DD ’ VRD
o o max min max
(S20%]
GFMR 2525 M 0413L 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413L 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413L 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0416L 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 0,75 GL08 LCM. 0416..
0o GFMR 2525 M 0416L 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 0,75 GL08 LCM. 0416..
23 GFMR 2525 M 0416L 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFMR 2525 M 0416L. 230140 e 25 25 150 4 20 140 230 0,75 GL08 LCM. 0416..
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381
==
23 Sroub* Sroubovak
o Skrutka* Skrutkovaé
T
" @,\\\\W ﬁ/ﬁ:@
GL07 US 5018-T20P FLAG T20P
» GL08 US 6020-T25P SDR T25P
[oNe;
QD

3=
&
<=
€D wn
oo

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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GFIL-R, GFML-R

241 - 243, 245-246

[alal
o N o]
LD

hy
h

ISOP
ISOP

D
B @
4—1—> ®
ISOM
ISOM

NUZ PRO CELNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
Ve 22
ISO 8 hsh, b I, a t_ D D oo N VRD o
GFIL 2525 M03R030017-A e 25 25 150 3 95 17 30 0,75 GL07 LCM. 0313..
GFIL2525MO03R039024-A e 25 25 150 3 11 24 39 0,75 GL07 LCM. 0313..
GFIL2525 M03R050033-A e 25 25 150 3 11 33 50 0,75 GL07 LCM. 0313.. .
GFIL 2525 M03R060043-A e 25 25 150 3 11 43 60 0,75 GLO7 LCM. 0313.. E E
GFIL 2525 M 03R076053-A e 25 25 150 3 9 53 76 0,75 GL08 LCM. 0316.. % %
GFIL 2525 M 03R 100070-A e 25 25 150 3 9 70 100 0,75 GL08 LCM. 0316..
GFIL2525 M03R130090-A o 25 25 150 3 9 90 130 0,75 GL08 LCM. 0316..
GFIL 2525 M03R 170110-A e 25 25 150 3 9 110 170 0,75 GL08 LCM. 0316..
GFIL 2525 M 04R 030017-A o 25 25 150 4 95 17 30 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFIL2525 M 04R034021-A o 25 25 150 4 95 21 34 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFIL 2525 M04R 040026-A o 25 25 150 4 11 26 40 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFIL2525 M04R050032-A e 25 25 150 4 11 32 50 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFIL2525 M 04R060042-A o 25 25 150 4 11 42 60 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFIL 2525 M 04R075052-A e 25 25 150 4 12 52 75 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFIL 2525 M 04R 100070-A e 25 25 150 4 12 70 100 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFIL2525 M04R 130090-A e 25 25 150 4 12 90 130 0,75 GL08 LCM. 0416.. EE
GFIL2525 M04R170110-A o 25 25 150 4 12 110 170 0,75 GL08 LCM. 0416.. ‘E ‘E
GFIL 2525 M 04R230140-A e 25 25 150 4 12 140 230 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0413R 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M0413R 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413R 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 0,75 GL07 LCM. 0413..

VBD
VRD

K}

V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ISOP

ISO M
ISO M

ISO S
ISO S
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€D wn
oo

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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GFIL-R, GFML-R

Rozméry / Rozmery
5 VBD
£ ki ND
ISO C?) h=h1 b |1 a tmax Dmin Dmax g VRD
GFML 2525 M 0413R 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413R 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413R 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0416R 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 0,75 GLO08 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0416R 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 0,75 GLO08 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0416R 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 0,75 GLO08 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0416R 230140 e 25 25 150 4 20 140 230 0,75 GLO08 LCM. 0416..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Sroub*
Skrutka*

Typ
&

Sroubovak
Skrutkovaé

A5

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381

GLO07 US 5018-T20P
GL08 US 6020-T25P

2/PRAMET

FLAG T20P
SDR T25P

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



GFIR-R, GFMR-R

241 - 243, 245 - 246

Oon
eNe©]
€ D
P N
) — T A
A Y
I
55
) A €D D
o)
B oy ,,
{0 @ ]
° @] 1 ®
==
NUZ PRO GELNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE GELNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
= ww
o VBD o O
£ ki ND D D
ISO C% h=h1 b f I1 tma>< Dmin Dmax g VRD
GFIR 2525 M 0313R 030017 e 25 25 150 3 9 17 30 0,70 GL07 LCM. 0313..
GFIR2525 M 0313R 039024 e 25 25 150 3 9 24 39 0,70 GLO7 LCM. 0313..
GFIR 2525 M 0313R 050033 e 25 25 150 3 9 33 50 0,70 GLO7 LCM. 0313.. .
GFIR 2525 M 0313R 060043 e 25 25 150 3 9 43 60 0,70 GLO7 LCM. 0313.. E é
GFIR 2525 M 0313R 076053 e 25 25 150 3 9 53 76 0,70 GLO7 LCM. 0313.. 3 %
GFIR 2525 M 0316R 100070 e 25 25 150 3 9 70 100 0,70 GL07 LCM. 0316..
GFIR 2525 M 0316R 130090 e 25 25 150 3 9 90 130 0,70 GL07 LCM. 0316..
GFIR 2525 M 0316R 170110 e 25 25 150 3 9 110 170 0,70 GL07 LCM. 0316..
GFMR 2525 M 0413R 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 0,70 GLO7 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413R 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 0,70 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413R 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 0,70 GLO7 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413R 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 0,70 GLO7 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413R 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 0,70 GLO7 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413R 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 0,70 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0416R 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 0,70 GL07 LCM. 0416..
GFMR 2525 M 0416R 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 0,70 GLO7 LCM. 0416.. e
GFMR 2525 M 0416R 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 0,70 GLO7 LCM. 0416.. E E
GFMR 2525 M 0416R 230140 e 25 25 150 4 20 140 230 0,70 GLO7 LCM. 0416..
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V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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GFIR-R, GFMR-R

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381

Sroub* Sroubovak
Skrutka* Skrutkovaé
K P
&y -
GLO07 US 5018-T20P FLAG T20P

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



GFIL-L, GFML-L

241 - 243, 245 - 246

aon
83
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NUZ PRO GELNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE GELNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
= v w
2 VBD o O
£ k ND D
ISO C% h=h1 b f I1 tma>< Dmin Dmax g VRD
GFIL 2525 M 0313L 030017 e 25 25 150 3 9 17 30 070 GLO7 LCM. 0313..
GFIL2525 M 0313L 039024 e 25 25 150 3 9 24 39 070 GLO7 LCM. 0313..
GFIL 2525 M 0313L 050033 e 25 25 150 3 9 33 50 070 GLO7 LCM. 0313.. .
GFIL2525 M 0313L 060043 e 25 25 150 3 9 43 60 070 GLO7 LCM. 0313.. § =
GFIL 2525 M 0313L 076053 e 25 25 150 3 9 53 76 070 GLO7 LCM. 0313.. 3%
GFIL 2525 M 0316L 100070 e 25 25 150 3 9 70 100 070 GLO7 LCM. 0316..
GFIL 2525 M 0316L 130090 e 25 25 150 3 9 90 130 070 GLO7 LCM. 0316..
GFIL2525 M 0316L 170110 e 25 25 150 3 9 110 170 070 GLO7 LCM. 0316..
GFML 2525 M 0413L 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 070 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413L 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 070 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413L. 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 070 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413L 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 070 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413L 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 070 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413L 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 070 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0416L 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 070 GLO7 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0416L. 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 070 GLO7 LCM. 0416.. >z
GFML 2525 M 0416L 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 070 GLO7 LCM. 0416.. 2
GFML 2525 M 0416L.230140 e 25 25 150 4 20 140 230 070 GLO7 LCM. 0416..
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V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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GFIL-L, GFML-L

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381

Sroub* Sroubovak
Skrutka* Skrutkovaé
” " %
5
GL07 US 5018-T20P FLAG T20P

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



G G I R / L - 9 0 © UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

241 - 243, 245 - 246

Oon
23
A A
_E <
Y \
Iy -
N :
‘ % .
1 max 4-I ==
T 23
NUZ PRO CELNi SOUSTRUZENI - 90°/ NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE- 90°
Rozméry / Rozmery o
5 VBD oo
£ ki ND 2@
ISO (,0) |']=h1 b |1 a tmax Dmin Dmax g VRD
GGIR 2525 M 03R 030017 e 25 25 150 3 95 17 30 0,80 GLO1 LCM. 0313..
GGIR 2525 M 03R 039024 e 25 25 150 3 95 24 39 0,80 GLO1 LCM. 0313..
GGIR 2525 M 03R 050033 e 25 25 150 3 11 33 50 0,80 GLO1 LCM. 0313.. .
GGIR 2525 M 03R 060043 e 25 25 150 3 11 43 60 0,80 GLO1 LCM. 0313.. E E
GGIR 2525 M 03R 076053 e 25 25 150 3 11 53 76 0,80 GLO1 LCM. 0313.. 3 %
GGIR 2525 M 03R 100070 e 25 25 150 3 9 70 100 0,80 GL04 LCM. 0316..
GGIR 2525 M 03R 130090 o 25 25 150 3 9 90 130 0,80 GL04 LCM. 0316..
GGIR 2525 M 03R 170110 o 25 25 150 3 9 110 170 0,80 GL04 LCM. 0316..
GGIL 2525 M 03L 030017 o 25 25 150 3 95 17 30 0,80 GLO1 LCM. 0313..
GGIL 2525 M 03L 039024 o 25 25 150 3 95 24 39 0,80 GLO1 LCM. 0313..
GGIL 2525 M 03L 050033 o 25 25 150 3 11 33 50 0,80 GLO1 LCM. 0313..
GGIL 2525 M 03L 060043 o 25 25 150 3 11 43 60 0,80 GLO1 LCM. 0313..
GGIL 2525 M 03L 076053 o 25 25 150 3 11 53 76 0,80 GLO1 LCM. 0313..
GGIL 2525 M 03L 100070 o 25 25 150 3 9 70 100 0,80 GL04 LCM. 0316..
GGIL 2525 M 03L 130090 o 25 25 150 3 9 90 130 0,80 GL04 LCM. 0316..
GGIL 2525 M 03L 170110 o 25 25 150 3 9 110 170 0,80 GL04 LCM. 0316..

> >
==
=

==
N N

VBD
VRD

K}

V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

ISOS
ISOS

==
c
==
€D n
oo

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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G G I R / L - 9 0 © UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381

Sroub* Kli¢
Skrutka* Krué
Typ K
GLoO1 HS 0520C HXK 4
GL04 HS 0620C HXK 5

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



G G R /L UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
. UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

B241,245
oo
33
I S N — ;A kel
[ Y
h oo
! 28
A
| A
==
23
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery o
VBD 33
R/L k ND DD
ISO d h h b I I, a t D ) VRD
A16Q-GGER/L 0313 e/o 16 15 75 155 180 25 3 3 16 0,30 GL06 LCM. 0313..
A16Q-GGERI/L 0313-04** e/e 16 15 75 155 180 25 3 3 16 0,30 GL06 LCMF 0313....-04
A20R-GGFR/L 0313 e/e 20 18 9 19 200 30 3 55 20 0,40 GL06 LCM. 0313.. = w
A20R-GGFR/L 0313-04** e/e 20 18 9 19 200 30 3 55 20 0,40 GL06 LCMF0313....-04 EE
A25S-GGHR/L 0313 e/e 25 23 115 24 250 40 3 75 25 0,75 GL06 LCM. 0313.. 338
A25S-GGFR/L 0413 e/ 25 23 115 24 250 40 4 75 25 0,75 GL06 LCM. 0413..
A32T-GGHR/L 0413 e/e 32 30 15 31 300 50 4 105 32 1,55 GLO6 LCM. 0413..
**) Pro VBD s tloustkou 4mm / Pre VRD s hribkou 4mm Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Klig e
Skrutka* Kra¢ %‘ %‘
GL06 SR 85011-T15P FLAG T15P
[aYa)
£c
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODULARNI SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

planZeta drzak / drziak

\

e 0 T \
33 IS )
.EI : 1e) <
v
o l2 >< [1min. -
! A
o
oo [mi T \
2 3
;o ~ @
ey 1)
» J @ G)
L 7
2 2 [m T 1
33
LD T -
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
o ~ Rozméry / Rozmery
22 ISO 2 k ND Planzet
- = anzeta
& hh, b f 1. I, R ’
MS-EN-1212 F e 12 12 12 90 15 - 0,09 ND4 XLCF. 16..15...
9% 20 - 0,09 ND4 XLCF. 16..20...
> w MS-EN-1616 H e 16 16 16 95 15 - 0,199 ND4 XLCF. 16..15...
< = 100 20 - 0,199 ND4 XLCF. 16..20...
38 MS-EN-2020 K e 20 20 20 115 15 - 0,44  ND5 XLC.. 25..15..., XLXFL 25...
126 25 - 0,44 ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-2525 M e 25 25 25 140 15 - 0,68 ND5 XLC.. 25..15..., XLXFL 25...
150 25 - 0,68 ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-3225 P e 32 32 25 160 15 - 1,05 ND5 XLC.. 25..15..., XLXFL 25...
170 25 - 1,06  ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-2020 KS e 20 20 20 115 - 25 048 ND5 XLC.. 25..15...
126 - 25 0,48 ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-2525 MS e 25 25 25 140 - 25 0,72 ND5 XLC.. 25..15...
150 - 25 0,72  ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-3225 PS o 32 32 25 160 - 25 1,10  ND5 XLC.. 25..15...
170 - 25 1,10  ND5 XLC.. 25..25...
> >
==
LS
oo
9
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
5] PR A ME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODULARNi SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

N AH RA DN i D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Utahovaci momenty viz strana 380-381
Sroub* Sroub* Sroubovak
Skrutka* Skrutka* Skrutkovaé
Typ )
P /@
& ® :
ND4 3x US 4011-T15P - FLAG T15P

ND5 2x US 45013-T20P  US 46017-T20P FLAG T20P

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S
ISO S

=
c
e
€D n
(e

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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MODULARNI SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

242, 246

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

\
QN S5 S SRS

ISOM
ISOM

PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
VRD

ISO S
ISO S

ISO

ky ND

Sortiment

XLCCN 250215-0316
XLCCN 250225-0316
XLCCN 250315-0416
XLCCN 250325-0416
XLCCN 250425-0516
XLCCN 250525-0616

29 24 40
29 24 50
29 24 40
29 24 50
29 24 50
29 24 50

15 0,01 - LCM. 0316..
25 0,02 - LCM. 0316..
15 0,02 - LCM. 0416..
25 0,03 = LCM. 0416..
25 0,03 - LCM. 0516..
25 0,04 - LCM. 0616..

==
c
= =
€D n
oo

e 6 6 o o o
o O A B W W

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA DN i D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Vyrazeci Kli¢
KIu¢ vyrazaci

Typ K

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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X L C F N / R / L MODULARNI SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

247
A
i O
o~ =
) O
4 O y
|
A/
© B = e | —— +—H
:
1
PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
VBD
R/L ki ND
ISO h h I a ot ’ VRD
XLCFR/L 160115-1.60 e/e 25 12 35 1516 15 0,01 KV LFMX 1.50..., LFMX 1.60...
XLCFR/L 160115-2.00 e/e 25 12 35 222 15 0,01 KV LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 160215-3.00 e 25 12 35 3,1 15 0,01 KV LFMX 3.10.....
XLCFN 160220-3.00 e 25 12 40 3,1 20 0,02 KV LFMX 3.10.....
XLCFR/L 250115-1.60 e e 29 24 40 1516 15 0,01 KV LFMX 1.50..., LFMX 1.60...
XLCFR/L 250115-2.00 e e 29 24 40 222 15 0,02 KV LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 250215-3.00 e 29 24 40 3,1 15 0,02 KV LFMX 3.10.....
XLCFN 250225-3.00 e 29 24 50 3,1 25 0,02 KV LFMX 3.10.....
XLCFN 250315-4.00 e 29 24 40 4.1 15 0,02 KV LFMX 4.10.....
XLCFN 250325-4.00 e 29 24 50 4.1 25 0,03 KV LFMX 4.10.....
XLCFN 250425-5.00 e 29 24 50 5,1 25 0,04 KV LFMX 5.10.....
XLCFN 250525-6.35 e 29 24 50 635 25 0,04 KV LFMX 6.35.....
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Vyrézeci kli¢

KIUC vyrazaci

Typ K

KV KV 5x70

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ISOD
ISOD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S
ISO S

=
c
==
€D wn
(e

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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[ala)
o O
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ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

ISO S
ISO S

==
c
= =
€D n
oo

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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X L N UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

242, 246
- a <
e *u: 7 4
fffffff Y
t
PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
< > >
o =X VBD
E ND S
ISO S h h I a ot kg aa VRD
XLCCN 2602 J 0316 e 20 26 110 3 35 0,05 KVi 26-D LCM. 0316..
XLCCN 3202 M 0316 e 25 32 150 3 50 0,08 KVi 32-D. LCM. 0316..
XLCCN 3203 M 0416 e 25 32 150 4 50 0,11 KVi 32-D. LCM. 0416..
XLCCN 3204 M 0516 e 25 32 150 5 60 0,14 KVi 32-D. LCM. 0516..
XLCCN 3205 M 0616 e 25 32 150 6 60 0,17 KVi 32-D. LCM. 0616..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vyrazeci kli¢
KIU¢ vyrazaci

Typ K

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

KV1 KV 5x100

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



X L C F N UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

247
aon
33
> a
fffffffff "u: L 4
& £ oo
fffffff v 2 3
==
23
t
PLANZETA PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery o
5 sz oXe)
ISO £ ND OE S VBD 22
S h h L a ot kg S & VRD
XLCFN 2601 J 1.60 e 20 26 110 1,516 15 0,03 KV 26-D. LFMX1.50...,LFMX1.60...
XLCFN 2601 J 2.00 e 20 26 110 2-22 25 0,04 KV 26-D. LFMX2.00..., LFMX2.20...
XLCFN 2602 J 3.00 e 20 26 110 31 375 0,05 KV  26-D. LFMX 3.10... L
XLCFN 2603 J 4.00 e 20 26 110 41 40 0,06 KV  26-D. LFMX 4.10... é g
XLCFN 3201 M 1.60 e 25 32 150 1,516 15 0,06 KV 32-D. LFMX1.50...,LFMX1.60... % E
XLCFN 3201 M 2.00 e 25 32 150 222 25 0,07 KV  32-D. LFMX2.00..., LFMX2.20... “
XLCFN 3202 M 3.00 e 25 32 150 31 50 0,08 KV  32-D. LFMX 3.10...
XLCFN 3203 M 4.00 e 25 32 150 41 50 011 KV  32-D. LFMX 4.10...
XLCFN 3204 M 5.00 e 25 32 150 51 60 014 KV  32-D. LFMX 5.10...
XLCFN 3205 M 6.35 e 25 32 150 6,35 60 0,17 KV  32-D. LFMX 6.35...
XLCFN 4502 S 3.00 e 32 45 250 31 80 0,12 KV  45-D. LFMX 3.10...
XLCFN 4503 S 4.00 e 32 45 250 41 80 0,19 KV  45-D. LFMX 4.10...
XLCFN 4504 S 5.00 e 32 45 250 51 80 0,28 KV  45-D. LFMX 5.10...
XLCFN 4505 S 6.35 e 32 45 250 6,35 80 040 KV  45-D. LFMX 6.35...
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Vyrazeci kli¢

KIUC vyrazaci

Typ K

KV KV 5x70

> >
==
=

==
N N

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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X L F N UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

tmax

248

A = el
»

hy
h,

PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
= > >
g =5 VBD
£ ND SRS
ISO 8 hsh, b, At kg aa VRD
XLCFN 2603 J 03 e 20 26 110 3 375 0,06 KV 26-D. LFUX 03080.
XLCFN 3202 M 03 e 25 32 150 3 50 0,08 KV 32-D. LFUX 03080.
XLCFN 3203 M 04 e 25 32 150 4 50 0,11 KV 32-D. LFUX 04080.
XLCFN 3204 M 05 e 25 32 150 5 60 0,14 KV 32-D. LFUX 05080.

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vyrazeci kli¢
KIU¢ vyrazaci

Typ (

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

KV KV 5x70

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



X L F N UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

248
a
A —t i A
o ot c| <
! Yy
- b >
t
PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
= >
2 =3$ VBD
£ ND S8 S
ISO S h h I a ot kg aa VRD
XLCFN 4704 S 05 e 38 47 270 5 100 0,40 KV 47-D4040 LFUX 050802
XLCFN 4705 S 06 e 38 47 270 6 100 0,50 KV 47-D4040 LFUX 060802
DRZAK PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
ISO é kg ND PlanZeta
g h b
47-D 4040 e 40 40 150 400 ND3 XLCFN 47..
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADNi D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Kli¢ Vyrazeci kli¢
Skrutka* Kru¢ Kra¢ vyrdzaci
Typ % (
O
ND3 HS 1030 HXK 8 -
KV - - KV 5x70
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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X L F R / L UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

h,

248

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL k ND
ISO hzh, b I, a D ? VRD
XLCFR/L 1612 H 03 e/e 16 12 100 3 40 0,15 KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2016 K 03 e/ 20 16 130 3 50 0,30 KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2016 K 04 e/e 20 16 130 4 50 0,30 KV LFUX 04080.

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vyrazeci kli¢
KIU¢ vyrazaci

Typ K

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

KV KV 5x70

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



X L F R / L UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

248

on
o o
DD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

ISO NN GO R

ISO S
ISO S

XLCFR/L 2520 K 03 e/e 25 20 130
XLCFRIL 2520 K 04 e/o 25 20 130
XLCFRI/L 2520 K 05 e/e 25 20 130
XLCFRIL 3225 P 05 e/o 32 25 170
XLCFRIL 3225 P 06 e/o 32 25 170

50 0,15 KV LFUX 03080.
50 050 KV LFUX 04080.
50 050 KV LFUX 05080.
65 1,00 KV LFUX 05080.
65 1,00 KV LFUX 06080.

o O o1 W

=
c
=
€D n
(e

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA DN i D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Vyrazeci kli¢
KIU¢ vyrazaci

KV KV 5x70

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

153



[ala)
o O
QD

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM
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X L X F L UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

B 247
' O
< O
\ O /
|
. g &
g £
] [alla) \
; l © - B
i ‘tmax
<
PLANZETA PRO CELNi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE CELNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
5 VBD
£ ki ND
ISO (% h h1 I a tmax Dmin Dmax g VRD
XLXFL 250220-3.00-60 e 29 24 4 31 20 60 85 0,03 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-80 e 29 24 46 31 20 80 105 0,02 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-100 e 29 24 46 31 20 100 155 0,02 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-150 e 29 24 46 31 20 150 280 0,02 KV LFMX 3.10...

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Vyrazeci kli¢
KIU¢ vyrazaci

Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

KV KV 5x70

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

,,,,, 4B E— 1 Y
E,,,,,,,,,________________________::::::_______________________::::______'_—_\:_‘J I‘L §
I2
DRZAK PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VO NKAJSIE SUSTR UZENIE
Rozméry / Rozmery
ISO £ kg ND Planeta
B h b L,
26-DU 2020 e 20 20 90 0,67 ND2 XLC.N 26..
32-DU 2523 e 25 23 110 1,00 ND2 XLC.N 32..
32-DU 2532 e 25 32 110 1,22 ND2 XLC.N 32..
32-DU 3229 e 32 29 110 1,28 ND2 XLC.N 32..
45-DU 3229 e 32 29 110 1,48 ND7 XLC.N 45..
45-DU 4036 e 40 36 110 1,82 ND7 XLC.N 45..
26-D 2020 e 20 20 90 0,90 ND2 XLC.N 26..
32-D 2530 e 25 30 115 1,30 ND2 XLC.N 32..
Vsechny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Klig
Skrutka* Kra¢
O
ND2 HS 0625 HXK 5
ND7 HS 0630 HXK 5

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S
ISO S

=
c
==
€D wn
(e

ZAVITY
ZAVITY

VBD
VRD
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SYSTEM ZNACENI - SOUSTRUZENI ZAVITU
SYSTEM ZNACENIA - SUSTRUZENIE ZAVITOV

Zpusob upinani Zplisob obrabéni Smér fezu ZpUsob provedeni
Sposob upinania Spbsob obrabania Smer rezu Sposob prevedenia
on
99 E 7 . e
- C vngjsi - 0L - bézné / bezné
vonkajse S S5 -
E >
b [ﬁl Tole s oo
vnitfni == specialni / Specia

P IE? vnutorné o g2

> C

>

aa > 28

e Xe) M o 8

DD KL cc

2 D £ €%

~— >

‘;‘ _ ~g

s ~ £s

1 52

- >
==
[o¥e)
QD

S ER-S 2525 M 16 -

w w
(o))
QD

-
=z =
E = Rozméry drzéku [mm] Celkove? dfévlka Uhel 3.
4 ] Rozmery drziaka [mm] Celkova dizka Uhol A
T |4 [mm] ’ 0
n&jsi obrabéni 1 Uhel =0
vonkajse obrabanie 2525 el H 100 0 Uhol &= 0°
wnitinf obrébani vy3ka / vyika - 14 mm J 10 1 Uhel .= 1°
vnitorné obrabanie 1416 pramér / priemer - 16 mm Uhol .= 1°
> > K 125
S5
oo .
=X S 2 Uhel.=2°
Velikost desticky M 150 Uhol A=2°
Velkoste dosticky —
N 160
T
P 170
; VAN
Q 180
mm
E E " - R 200
= =
== 6,350 11
9,525 16 S 250
12,700 22 T 300
: u 350
\'} 400
e W 450
> >
X Spec.
Y 500

2/PRAMET
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SER/L

2\

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

249, 251 - 252

Uhel & je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vyménnych podiozek.

S dlozek je uveden v technické ¢asti na strané 355

Uhol & je volitelny v rozmedzi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloZiek. °
Zoznam podloziek je uvedeny v technickej asti na strane 355 A

10

Rozméry / Rozmery
VBD
RIL ki ND

ISO hzh, b, ) VRD
SER/L 2020 K 16 e/e 20 20 125 050 Z12 TN 16ER/L..
SER/L 2525 M 16 e/e 25 25 150 0,70 Z12 TN 16ER/L..
SER/L 3225 P 16 e/e 32 25 170 080 Z12 TN 16ER/L..
SER/L 2525 M 22-A e/e 25 25 150 0,70 Z13 TN 22ER/L..
SER/L 3225 P 22-A e/e 32 25 170 080 Z13 TN 22ERIL..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

*) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Mezisroub Sroubovak Kli¢ Podlozka
Skrutka* Medziskrutka Skrutkovaé Klaé Podlozka
Typ \
&y & /? o
212 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 str. 355
213 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - str. 355

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

[alal
o N o]
LD

ISO S ISOM ISOP
ISO S ISOM ISOP

OSTATNI
OSTATNE

> >
I I
(SRS}
o o
T
N N

VBD
VRD

157



SER/L-S

262, 273

Uhel 2 je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vyménnych podlozek.
Seznam podlozek je uveden v technické ¢asti na strané 355 o
Uhol A je volitelny v rozmedzi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloZiek. A
Zoznam podloziek je uvedeny v technickej Casti na strane 355

[aWa
o O
QD

10°

ISOP
ISOP

ISO M
ISO M

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery

VBD
ISO o b kg ND VRD

ISO S
ISO S

SER/L-S 2525 M 22-A o/e 25 25 150 0,70 713 TN 22EN..
SER/L-S 3225 P 22-A e/e 32 25 170 080 713 TN 22EN..

OSTATNI
OSTATNE

> >
T
(SRS
oo
T <C
N N

V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]

N AH RA D N |’ D".Y / NA H RA D N E D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381

Sroub* Mezisroub Sroubovak Kli¢ Podlozka
Skrutka* Medziskrutka Skrutkovaé Klaé Podlozka

Tvp @y\\‘“\‘w m s
® % O

Z13 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 = str. 355

VBD
VRD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SIR/L

250, 252, 258, 261, 264 - 265, 276 - 277, 279 - 281

[aNa
Uhel % je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vyménnych podlozek. 8 8
Seznam podlozek je uveden v technické ¢ésti na strané 355
Uhol % je volitelny v rozmedzi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloziek.
Zoznam podloziek je uvedeny v ickej Casti na strane 355
E N
S 3 3
ly L
TN A
5 D —— %
(I 1
NN ¥
€D D
-
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
M)
VBD 2
R/L k ND LD
ISO b d D, h h I | S VRD
SIR/L 0010 K 11-0 m/m 145 16 13 14 7 125 25 0,10 Z11 TN 11NRIL.
SIR/L 0010 K 11-1 e/e 145 16 13 14 7 125 25 0,10 Z11 TN 1INR/L.
SIR/L 0013 M 11-0 m/m 145 16 16 14 7 150 32 0,15 Z11 TN 11NRIL.. W
SIR/L 0013 M 11-1 o/e 145 16 16 14 7 150 32 0,15 Z11 TN 11NRIL.. EE
SIR/L 1416 N 16-0 o/e 14 16 22 145 75 160 - 025 29 TN 16NRIL.. 8 %
SIR/L 1416 N 16-1 o/e 14 16 22 145 75 160 - 025 29 TN 16NRIL..
**SIR/L 1416 N 16-2 e/e 14 16 165 145 75 160 40 025 Z10 TN 16NRIL..
SIR/L1820 P 16 e/@ 185 20 27 18 9 170 - 0,35 Z12 TN 16NRIL..
SIR/L 2325 Q 16 e/® 235 25 29 23 115 180 - 1,00 Z12 TN 16NRIL..
SIR/L 2532 S 16 e/ 30 32 36 25 125 250 - 1,70 712 TN 16NRIL.. =
SIR/L 2532 S 22-A e/e 30 32 36 25 125 250 - 1,70 713 TN 22NRLL.. s
**SIR/L 2532 S 22-2 e/ 30 32 25 25 125 250 80 1,60 Z14 TN 22NRIL.. N
SIR/L 3240 T 22-A e/e 38 40 48 32 16 300 - 2,30 713 TN 22NRIL..
**) 8 vnitinim chlazenim / S vndtornym chladenim V&echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN|’ DiLY / NAHRADNE D|ELY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Mezigroub Sroubovak Kii¢ Podlozka
Skrutka* Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ Podlozka
Typ ‘ 9
®y Q - o
29 US 3510A-T15P - FLAG T15P - P-16
210 US 3510A-T15P - FLAG T15P
Z1 US 2506-T07P - FLAG TO7P - - =y=
212 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 str. 355 ==
213 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - str. 355
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR A ME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SIR/L-S

262, 273
oo
8 8 Uhel 2 je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vjménnych podlozek.
S podlozek je uveden v technické ¢asti na strané 355
Uhol % je volitefny v rozmedzi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloziek.
Zoznam podloziek je yv ickej Casti na strane 355
) ¢ I
S E
o- o / |4
28 . J
4
H r ‘@
) 3 \l o
Y
==
[oNe]
€D D
<
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery
»w »
23 VBD
LD R/L k ND
ISO b d D, h h | ) VRD
SIR/L-S 2532 S 22-A e/o 30 32 39 25 125 250 1,70 713 TN 22NN..
SIR/L-S 3240 T 22-A e/o 38 40 48 32 16 300 2,30 713 TN 22NN..
— W
E =
OO
> >
I T
(SRS
o o
INEN
V8echny rozméry / V8etky rozmery v [mm]
NAH RADN[ D".Y / NAH RADNE D| E LY *) Utahovaci momenty viz strana 380-381 / Ufahovacie momenty vid' strana 380-381
Sroub* Mezigroub Sroubovak Kii¢ Podlozka
Skrutka* Medziskrutka Skrutkova¢ Kra¢ Podlozka
T
i ’\\\‘W “\\\‘\\\\\\\ K
& 65 ® /giﬁ o
213 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 = str. 355
[l e
=3
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ISOC
ISOC

ISOD
ISOD

ISO M
ISO M

ISOP
ISOP

ISO S
ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

Tvar desticky / Tvar dosticky

0 0a0
AW’
/\///l

SO kod

Oznaceni / Oznacenie

Tolerance / Tolerancia [mm]

\' w
= T £
L A B K

H ANSI kod
4][08] [E[[N][ - [ m]

IE/@%@{

ISO - SYSTEM ZNACENIi VYMENITELNYCH BRITOV YCH DESTICEK
ISO - SYSTEM ZNACENIA VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK

Uhel hbetu / Uhol chrbta

[

=

=
=
5

P

A=
B
=
D
=
2

N

(2

Specialni
Specialny

(0]

Provedeni / Prevedenie

N R
\
1 0D
F A
oo K
M G
71 I
W T
e
Q X

HEE

T

N

U

N

T

N

G

T

N

U

N

T

N

G

Tolerance / Tolerancia

Tolerance / Tolerancia [Palce]

m (£) s (%) d=1C. (%) m () s (%) d=1C. (%)

A 0,005 0,025 0,025 0,0002 0,001 0,0010

F 0,005 0,025 0,013 0,0002 0,001 0,0005

c 0,013 0,025 0,025 0,0005 0,001 0,0010

H 0,013 0,025 0,013 0,0005 0,001 0,0005

o E 0,025 0,025 0,025 0,0010 0,001 0,0010

== G 0,025 0,130 0,025 0,0010 0,005 0,0010
NN J 0,005 0,025 0,05+0,13 0,0002 0,001 0,002 + 0,005
K 0,013 0,025 0,05+0,13 0,0005 0,001 0,002 + 0,005
L 0,025 0,025 0,05+ 0,13 0,0010 0,001 0,002 + 0,005
M 0,08+0,18 0,130 0,05+ 0,13 0,003 + 0,007 0,005 0,002 + 0,005
N 0,08+0,18 0,025 0,05+ 0,13 0,003 + 0,007 0,001 0,002 + 0,005
u 0,05+ 0,38 0,130 0,08 + 0,25 0,005 + 0,015 0,005 0,003 + 0,010

A 7\ ® ¢&%p'
w &y O ]
- Ba=I.C. @d=I.C.

2/PRAMET
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ISO - SYSTEM ZNACENi VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTICEK
ISO - SYSTEM ZNACENIA VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK

5 J 6 | 7

Délka fezné hrany / Dizka reznej hrany Tloustka / Hrubka Réadius Spicky / Radius Spicky
d=I.C R S T C D E \" w r.
€ oo
. [o)e)
y Oznac. DD
mm  Palce Q Q é Q g Q g Q |—|w WIT mm  Palce
3,97 5/32" 06 07 02 ! <%
5,00 05 00 0 0"
5,56 7/32" 09 05 03 02 0,2
6,00 06 04 0,4 1/64"
6,35 1/4" 1" 06 07 04 | | 08 08 1/32"
7,94 08 08 13 [:]DET e 12 12 364" .
8.00 I [} I 16 1,6 1/16" oo
g 08 o DD
9,525 3/8" 09 09 6 09 M 16 06 24 24 3/32 ==
10,0 10 s 32 3,2 1/8"
12,0 § 12 Oznac. mm Palce
12,7 102 12 12 22 12 15 08 01 1,59 1/16" Kruhové desticky / Kruhové dosticky
15,875 5/8" 15 15 27 16 T 1.08
L i 02 238  3/32" )
19,05 3/4" 19 19 33 19 03 318 1/8" d=I.C. Oznac.
20,0 20 T3 397  5/32" ==
25,0 25 " Q9
- 04 4,76 3/16 Palec 00 P R%)]
25,4 1" 25 25 25 05 5,56
31,75 11/4" 31 06 6,35 1/4"
32,0 32 07 7,94 5/16" mm MO
381 11/2" 09 9,562 3/8"

ISO P
ISO P

9
N -
9

ISO S
ISO S

N -

Provedeni fezné hrany / Prevedenie reznej hrany

> >
ju
Vepsana kruznice Tloustka Rédius Spicky Ostré hrany Zaoblené hrany 29
Vpisana kruznica Hrabka Réadius Spick: Ostré hrany E Zaoblené hrany N
A\
S - Hrany s fazetkou Zaoblené hrany s fazetkou
— \ch || ‘:E Hrany s fazetkou S Zaoblené hrany s fazetkou
, | L Hrany s dvojitou fazetkou @ Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou
‘@ DH‘ °l m‘ = Hrany s dvojitou fazetkou Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou
NGY I,
I.C. |.C. Oznag. . > >
S mm Palce E E
d=1C. Oznac. 0 0,050 1/512" Smé /s ﬁ ﬁ
Oznag. mm Palce (0.2) 0,099 1/256" mer posuvu mer posuvu
| (Pl 1 1588 116"  (0.5) 0,198 1/128"
1 " [ 0 Posuv
1 3175  1/8 (1.2) 1984 5/64 10397 1/64 f==;
(1.2) 3969 5/32" (15) 2,381 3/32" 2 079 1/32" R . N
(1.5) 4,763 3/16" 2 3,175 1/8" 8 1,191  3/64"
(1.8) 5,556 7/32" (2.5) 3,969 5/32" 4 1,588  1/16" = p
2 6,350  1/4" 3 4,763  3/16" 5 1,984  5/64" osuv %}ltl eIy
(25) 7,938 5/16"  (35) 5556 7/32" 6 2381 3/32" Posuv —— ) )
B 9,625 3/8" 4 6,350 1/4" 7 2,778  7/64" L ’ <+— . —>
4 12,700 1/2" 5 7,938 5/16" 8 3,175 1/8" >
5 15,875 5/8" 6 9,625 3/8" 10 3,969 5/32"
6 19,050 3/4" 7 11,113 7/16" 12 4,763  3/16"
7 22,225 7/8" 8 12,700 1/2" 14 5,656  7/32"
8 25,400 1" 9 14,288 9/16" 16 6,350 1/4" Utvared / Utvaraé
10 31,750 1-1/4" 10 15,875 5/8" X ostatni

2/PRAMET
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ISOC
ISOC

Iliiil “|

ISO M ISOD
ISO M ISOD

i

ISOP
ISOP

ISO S
ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

164

CCGT

CCMT

Iiiill |||

VYROBNi SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

166

167 - 168

168

B 169

B170-171

CNMM

CNMX

|

172

B173

DCGT

DCMT

|

DCMW

|

DNMA DNMG

B174 B175 B176 B176 B177
DNMM ECMT EPMT

B179 B 180 B 180
KNUX LNUX 40, 50; LNMX LNUX

B 181 B 182 B 183
RCGT RCMH RCMT RCMW RCMX

B 184 B 184 B1ss 186 B 187

RCUM

{liiil} “|

RNMG

{liiil} |||

188

B 188

2/PRAMET



VYROBNi SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SCGT SCMT SCMW SNMA SNMG

B 189 B 190 B 191 B192 B193
SNMM SNMX SNMX SPMR SPUN

194 B 195 B 196 197 B 198
TCGT TCMT TCMW TNMA TNMG

199 200 201 202 203 - 204
TNMM TPMR TPUN

B 205 B 206 B 207
VBMT VCGT VCGX VCMT VCGW, VCMW

|
\

208

209

B210

B o1

Bo12

VNMG

i

B 213

WCGT

|

WCMT WNMA WNMG WNMM

©>

o)

B 214

B 215

B 216

B217-218

B 219

2/PRAMET

ISOC
ISOC

ISOD
ISOD

ISOM
ISOM

ISO P
ISO P

ISO S
ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CCGT VeIikosF () d d s
Velkost !
aon
2 i 0602 64 6350 280 2,38
0803 8,1 7940 340 3,18
° 09T3 97 9525 440 397
Y 1204 129 12,700 550 4,76
D, s |4
33
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 68-72, 96-98,126
- Materialy Radius  Posuv na ot. H:_ﬁgﬁ:iéiiu
== Ss ISO
33 == g g § [ r f f a a
E ﬁ ﬁ I 3 min max p min p max
CCGT 060202F-AL " 02 006 015 03 30
CCGT 060204F-AL " 04 010 030 04 35
CCGT 080302E-AL " 02 005 015 03 25
CCGT 080302F-AL " 02 004 015 03 25
§ § CCGT 080304E-AL " 04 005 030 04 25
- CCGT 080304F-AL " " 04 005 030 04 25
. CCGT 09T302F-AL " o 02 010 015 03 40
CCGT 09T304F-AL " o 04 010 030 04 45
CCGT 09T308F-AL n o 08 015 060 08 50
CCGT 120404F-AL = o 04 010 030 04 70
=y CCGT 120408F-AL " o 08 015 060 08 70
o CCGT 060202ER-SI o 02 008 015 04 16
CCGT 060204ER-SI o 04 008 025 05 15
CCGT 09T304ER-SI o 04 014 030 08 20
CCGT 120408ER-SI o 08 022 044 10 40
> >
55 CCGT 060202EL-SI o 02 008 015 04 16
== CCGT 060204EL-SI . 04 008 025 05 15
CCGT 09T304EL-SI o 04 014 030 08 20
”" CCGT 120408EL-S| . 08 022 044 10 40

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CCMT Velikost () d d s
Velkost 1
< aon
—— 7 0602 64 6350 290 238 3 3
7 N Y 0803 8,1 7940 340 318
° \ @ ° 09T3 9,7 9,525 4,50 3,97
\ A
Y N e ;\f\ 1204 12,9 12,700 5,60 4,76
‘@i ) bols
S 3
Vdechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 68-72, 96-98,126
- - Hloubka fezu
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
s g ISO S
55 SR82288Lg8e oye!
BPRBRIISIIIIILEPR r fo f A, i a e
LPRPE22EeEReR t t B min max 'p min P max
CCMT 060202E-FF ° o 02 005 015 02 2,0
@ CCMT 060204E-FF o o 04 005 023 04 2,0
CCMT 09T304E-FF ° o 04 005 023 04 2,0
~ CCMT 080302E-FF2 = 0 02 004 015 02 15 39
| CCMT 080304E-FF2 [ [ ] 04 006 023 04 2,5 -
CCMT 060202E-FM ° o o 02 008 015 0,2 1,0
CCMT 060204E-FM ) o o ° o 04 008 020 04 1,5
CCMT 060208E-FM o o ° 08 012 030 0,8 2,0
CCMT 09T302E-FM ° ° ° o 02 005 015 0,2 3,0 Z%
7 CCMT 09T304E-FM ° o o L) 04 010 030 04 3,0 EE
y CCMT 09T308E-FM ° ° o ° o 08 015 03 08 3,0 o
CCMT 120404E-FM ° o o ° o 04 010 030 04 4,0
CCMT 120408E-FM ° o o ° o 08 015 03 0,8 4,0
CCMT 120412E-FM o o ° 12 015 045 1.2 4,0
> >
CCMT 080304E-FM2 " E 04 015 025 04 2,7 55
CCMT 080308E-FM2 (N | 08 015 040 0,8 4,0 RS
~ CCMT 080304E-NF2 N E 04 012 025 0,5 3,6
CCMT 080308E-NF2 - m [ 08 017 040 1,0 4,0
CCMT 09T304E-RM EEme o o ) 04 015 030 1,0 4,0 > >
~ CCMT 09T308E-RM " me o o ) 08 020 040 15 4,0 ==
CCMT 120408E-RM Eme oo . 08 020 040 15 45 o
CCMT 120412E-RM o o ° 12 020 050 15 45
CCMT 060202E-UR ) ° o o ] 02 008 015 0,2 2,0
CCMT 060204E-UR m e o o ° o n 04 008 03 04 2,0
CCMT 060204W-UR [ 04 008 030 04 2,0 =
CCMT 060208E-UR n o o ° 08 008 050 08 2,0 =

K}

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Materialy Radius Poswnaot  Hloubkafezu

8’8 Hibka rezu
55 35 IS0 2ewewgoegos
2 2BERB8388EP A T
Ol el L t t € min max ' min P max
CCMT 09T302E-UR [ 02 008 015 02 3,0
CCMT 09T304E-UR [ ° o (] 04 008 03 04 2,0
CCMT 09T308E-UR [ ° ] 08 008 050 08 3,0
CCMT 09T308W-UR ] 08 008 050 08 3,0
S5 CCMT 120404E-UR . 04 008 030 04 30
o CCMT 120408E-UR m e ° ° 08 008 050 08 4,0
CCMT 120412E-UR [ ° o ° 12 008 050 1.2 4,0
==
2 3
[N
23
=% ccmw Velikost 0 ] . .
55 Velkost 1
oo
0602 6,4 6,350 2,80 2,38
09T3 9,7 9,525 4,40 3,97
1204 12,9 12,700 5,50 4,76
> >
55
= s |
N N -
Véechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 68-72, 96-98,126
g Materidly Rédius  Posuv na ot. Hioubka fezu
== 38 Hibka rezu
R - ISO
55 8
§ rz f min f max a‘p min ap max
CCMW 060202 ] 02 005 015 02 42
CCMW 060204 [ 04 005 030 04 42
CCMW 09T304 | 04 005 030 04 6,3
CCMW 09T308 ] 08 005 03 08 6,3
CCMW 120404 ] 04 005 030 04 8,4
CCMW 120408 ] 08 005 040 08 8,4
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[i] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CNMA Velikost () d d s
Velkost 1
;rg/ oo
i 7 1204 129 12700 516 476 33
| 1606 16,1 15,875 6,35 6,35
© O ° 1906 19,3 19,050 7,94 6,35
\
' %
D 0 _ s
V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 20, 25, 27, 29, 45, 52
iy - Hloubka fezu
oo Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
g ISO ==
55 g2 23
g E rs fmin f max ap min ap max -
CNMA 120404 ] 04 010 030 04 8,4
CNMA 120408 LI | 08 010 060 08 8,4
CNMA 120412 L | 12 0,10 060 1.2 8,4
@ CNMA 120416 | 16 010 060 1,6 8,4
CNMA 160612 n 12 010 060 12 85 39
CNMA 190612 ] 12 010 090 12 127 o
CNMA 190616 ] 16 010 090 16 127
CNMA 120408S ] 08 010 060 08 8,4
CNMA 120412S ] 12 0,10 060 1,6 8,4
@ CNMA 160612S ] 12 0,10 060 1.2 8,5 E‘%
CNMA 190616S | 16 010 090 16 127 E E
(SNe)
Ix
(SRS
=F
=
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CNMG VeIikosF () d d s
Velkost 1
[mm] ng
2 ; 0903 97 9525 381 318
% ¥ 1204 129 12700 516 4,76
o Q S 1606 16,1 15875 6,35 6,35
Z i 1906 19,3 19,050 7,94 6,35
c‘s',o 2509 258 25400 9,12 9,52
o o \:/< (I) L S -
23
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 20, 25, 27-29, 45, 51,52
. . Hloubka fezu
oo Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
s = 5= ISO
33 == S2822888328¢% ot ot . a
PRERPRERE88RRE o T e S Some
. CNMG 120404E-FF o 04 006 015 04 15
| CNMG 120408E-FF o 08 008 020 08 15
CNMG 090304E-FM o o o 04 010 030 05 63
S8 CNMG 090308E-FM o o . 08 010 045 08 30
=2 Of CNMG 120404E-FM o o m 04 010 030 05 30
CNMG 120408E-FM o o o= 08 015 045 08 30
CNMG 120412E-FM o o 12 015 045 12 40
CNMG 120412E-KR . 12 025 070 12 70
D
€D n
o CNMG 090308E-M ole|e 08 015 060 08 40
CNMG 120404E-M u o o o 04 017 030 08 6,0
CNMG 120408E-M . e oo oo o 08 015 060 08 6,0
CNMG 120412E-M . e o o 12 017 080 12 60
o _ CNMG 120416E-M " o o 16 017 080 16 60
55 CNMG 160608E-M e e oo o0 08 015 060 08 6,0
== CNMG 160612E-M e oo 12017 060 12 70
CNMG 160616E-M o o 16 017 060 16 70
CNMG 190608E-M e o o 08 015 060 08 6,0
CNMG 190612E-M e o o0 12 017 08 12 80
CNMG 190616E-M o o 16 017 080 16 80
> >
B CNMG 120408E-R - ole|o|o]e 08 017 060 10 80
e CNMG 120412E-R . e o o o 12 025 070 20 60
CNMG 120416E-R 16 030 080 20 60
CNMG 160608E-R 08 025 060 30 7,0
CNMG 160612E-R " e e o 12 025 070 30 7,0
' CNMG 160616E-R " 16 025 070 30 70
CNMG 190608E-R 08 025 060 30 80
CNMG 190612E-R " e o o o 12 025 070 30 80
CNMG 190616E-R " e oo o0 16 025 070 20 90

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Materialy Radius Poswnaot  Hloubkarezu

3 g Hibka rezu
® ©
53 ISO R N R S = 59
EEEBBEEEERES N T
CNMG 120408E-RM . ¢ o o . 08 020 050 10 70
CNMG 120412E-RM - ¢ o e . 12 025 070 15 7,0
CNMG 120416E-RM - ¢ oo . 16 030 075 20 70
| CNMG 160608E-RM - ¢ oo o 08 020 050 10 80
CNMG 160612E-RM . o o o o 12 025 070 15 80 §§
CNMG 160616E-RM - ¢ o e 16 030 08 20 80 o
CNMG 190608E-RM - ole|e 08 020 050 1,0 10,0
CNMG 190612E-RM EE o o o ° 12 02 070 15 10,0
CNMG 190616E-RM . o o o 16 030 08 20 100
CNMG 250924E-RM ¢ oo 24 040 100 25 150
==
CNMG 120408W-F n o o 08 015 060 08 44 23
CNMG 120408W-M . oo 08 015 060 08 40
CNMG 120412W-M . . 12020 090 12 40
CNMG 120404E-NM . . . 04 015 030 05 30 ©o
CNMG 120408E-NM o . o 08 020 040 08 30 “e
CNMG 120412E-NM . . . 12 020 040 12 35
CNMG 160608E-NM o . o 08 025 050 08 50
CNMG 160612E-NM . . 12 025 050 12 50
CNMG 190612E-NM . . . 12 030 050 12 80
Z2
__ CNMG 120404ER-S| . o o o 04 020 030 08 50 £
CNMG 120408ER-SI . o o . 08 020 050 08 50 2o
___ CNMG 120404EL-SI . . . 04 020 030 08 50
[10l] cNma 120408ELS1 . . 0 08 020 050 08 50

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CNMM VeIikosF () d d s
Velkost 1
[mm] \‘b
33 ; 1204 129 12700 516 476
7 1 1606 161 15875 635 6,35
° Q 5 1906 193 19,050 7,94 6,35
I % 1 2509 258 25400 912 952
Yol 0 | s |
33 ) S
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 20, 25, 27-29, 45, 51,52
. . Hloubka fezu
oo Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
== s ISO
FEER88EER oot e S G
CNMM 160612E-DR o o 12 030 08 25 90
CNMM 190608E-DR oo 08 030 060 25 90
CNMM 190612E-DR e o o 12 030 08 25 90
CNMM 190616E-DR oo 16 030 08 25 90
o CNMM 190616E-HR e oo e o 1,6 050 120 50 133
CNMM 190624E-HR e o o . 24 050 140 50 133
CNMM 250924E-HR e oo e o 24 050 140 50 14,0
CNMM 120408E-NR e o o oo 08 025 060 10 84
=2 B cnum120412E-NR o o . 12 025 08 12 84
<=
€D w
o CNMM 120408E-NR2 o o . 08 025 055 08 75
CNMM 120412E-NR2 o o . 12 028 070 12 75
CNMM 160608E-NR2 o o . 08 030 060 10 95
CNMM 160612E-NR2 o o . 12 035 065 15 95
. CNMM 160616E-NR2 o« o 16 035 08 20 95
55 CNMM 190612E-NR2 o o . 12 035 09 15 120
== CNMM 190616E-NR2 o o . 16 040 100 20 120
CNMM 190624E-NR2 o o 24 040 120 25 120
CNMM 250924E-NR2 o o . 24 040 120 25 16,0
CNMM 120408E-OR o o o . 08 025 060 20 80
> > CNMM 120412E-OR ¢ o o 12 030 070 25 80
== CNMM 120416E-OR o o 0 16 035 080 25 80
e CNMM 160608E-OR o o o 08 030 060 30 80
CNMM 160612E-OR oo . 1,2 03 09 30 100
CNMM 160616E-OR oo 16 036 100 30 100
CNMM 190612E-OR e oo e o 1,2 035 09 30 100
CNMM 190616E-OR e o oo oo 1,6 037 120 30 100
CNMM 190624E-OR oo 24 038 125 30 120
CNMM 250924E-OR e e oo oo 24 045 170 40 160

K}

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Hloubka fezu

Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

ISO

Utvareé
Utvarac

ISOD
ISOD

T7335
T9315
T9325
T9335
6630
6640
T8330
T8345
Qo

3 min max p min ap max

CNMM 190616E-OR1

[}
[
[
—
(o]
o
wW
o

1,00 30 11,0

CNMM 250924S-923 ° 3K 24 045 150 30 130

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISO S
ISO S

CNMX RF Velikost
Velkost

w
OSTATNI
OSTATNE

N, 1907 19,3 19,050 7,75 7,94

ZAPICHY
ZAPICHY

Véechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

Hloubka fezu

Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

fe¢
ZAVITY
ZAVITY

ISO

Utva
Utvarac

15315
T9315

€ min max a‘p min ap max

CNMX 190740SN-RF

| |
| |
‘_.h
[=)
o
o
S
-
IS
(=)
‘_.h
[=)
o
o

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DCGT Velikost () d d s
Velkost 1
on
23 0702 78 6350 28 238
11T3 11,6 9,525 4,40 3,97
s
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 73, 74, 99-102
” - Hloubka fezu
88 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
S S S ISO -
33 - - 5 r f f a a
g X B min max P min P max
DCGT 070202F-AL e 0,2 0,06 0,12 0,3 2,1
_ DCGT 070204F-AL e 0,4 0,10 0,24 0,4 2,1
Av DCGT 11T302F-AL e 0,2 0,06 0,12 0,3 3,3
DCGT 11T304F-AL e 0,4 0,10 0,24 0,4 3,3
§§ DCGT 11T308F-AL e 08 015 048 08 33

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DCMT Velikost () d d s
Velkost '
oo
p 0702 78 6350 290 238 3 3
] 7] 11T3 11,6 9,525 4,50 3,97
o = 1504 155 12700 560 476
: g
T () b s I
oo
@R
Vdechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 73, 74, 99-102
o - Hloubka fezu
82 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
ss ISO ==
55 ERa328282 o0
BBRSISIE r Foi f & @ @@
PEEER2ER t 3 min max p min p max
DCMT 11T302E-FF o o 02 005 0412 0.2 2,0
/O/ DCMT 11T304E-FF o o 04 005 023 04 2,0
DCMT 11T308E-FF ° o 08 005 023 08 2,0
DCMT 070202E-FM oo 0 02 005 012 02 10 39
DCMT 070204E-FM e o 0 0 0 04 008 024 04 2,0 o
DCMT 11T302E-FM o o o 02 008 012 0.2 2,0
DCMT 11T304E-FM o o o 04 010 024 04 3,0
DCMT 11T308E-FM o o o 08 010 030 08 3,0
DCMT 11T312E-FM . ° 12 020 040 12 3,3
ZE
DCMT 11T304E-RM LI | ° ° 04 015 024 10 3,3 = e
~ DCMT 11T308E-RM mmeece o 08 015 040 10 33 o
DCMT 11T312E-RM . ° 12 015 045 15 3,3
DCMT 150408E-RM ° ° 08 020 048 1,0 45
DCMT 070202E-UR e oo 02 005 012 02 10 .
DCMT 070204E-UR L) o m 04 008 024 04 2,0 S5
Vo DCMT 11T302E-UR ° o m 02 005 0412 02 2,0 INEN
= DCMT 11T304E-UR e oo o m 04 008 024 04 2,0
DCMT 11T308E-UR e oo o m 08 008 03 08 2,0
DCMT 11T312E-UR . 12 015 030 1.2 2,0
[y
ZZ
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DCMW Velikost () d d s
Velkost 1
oo
3 3 o 0702 78 6350 280 238
) 1173 11,6 9,525 4,40 3,97
e t
Y ;\L
oS L
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 73, 74, 99-102
iy - Hloubka fezu
S Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
-= &S ISO
g8 >3 2 (o
- |l-l_’ rs min max apmin ap max
DCMW 070202 ] 02 005 009 02 2,0
Y DCMW 070204 ] 04 005 020 04 2,0
© ) ) ) ) )
DCMW 117304 ] 04 005 024 04 2,9
DCMW 117308 ] 08 005 035 08 2,9
28
=% DNMA Velikost 0 ] ; .
%5 Velkost 1
oo
i3 1504 188 12,700 5,16 4,76
t ] v 1506 155 12700 516 635
| AO s
Xz ] ‘
S8 o sl
INEN
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 21, 30-32, 46
£ Materidly Rédius  Posuv na ot. Hioubka fezu
=z 88 Hibka rezu
S =g ISO
55 8
§ rz f min f max a‘p min ap max
DNMA 150404 ] 04 010 024 04 3,9
DNMA 150408 ] 08 010 048 08 3,9
/©/ DNMA 150604 . 04 010 024 04 39
DNMA 150608 ] 08 010 048 08 39
DNMA 150612 ] 12 0,10 072 1.2 3,9
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DNMG VeIikosF () d d s
Velkost !
aon
)3 1104 11,6 9525 381 476 3 3
] , 1504 155 12,700 516 4,76
o Q S 1506 155 12,700 5,16 6,35
Y Z i
\(\{\5\%4¢>‘ L S d
Vdechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 21, 30-32, 46
35 Materialy Radius  Posuv na ot. ngﬁﬁgiu
F ISO seLowLgBo®Lgao oo
EEEBBEEBREE L e T B B 2T
DNMG 110402E-FF o 02 006 012 02 15
DNMG 110404E-FF o 04 006 020 04 15
—, DNMG 110408E-FF o 08 008 025 08 15
DNMG 150404E-FF o 04 006 020 04 15
DNMG 150604E-FF o 04 006 020 04 15 § §
DNMG 150608E-FF o 08 008 025 08 15 T
DNMG 110404E-FM o o o o 04 010 024 04 30
DNMG 110408E-FM o o o o 08 010 035 08 30
DNMG 150404E-FM o o o 04 010 024 05 30
> DNMG 150408E-FM o o o 08 015 045 08 30 zZ
DNMG 150604E-FM o o o n 04 010 024 05 30 b
DNMG 150608E-FM o o o n 08 015 045 08 30 o
DNMG 150612E-FM o o o 12 015 045 12 30
DNMG 110404E-M n PRI 04 012 024 05 30
DNMG 110408E-M " e o o 08 015 048 08 30 .
DNMG 110412E-M PRI 12 017 072 12 33 58
DNMG 150404E-M PRIP 04 012 024 05 30 ==
> DNMG 150408E-M PP 08 015 048 08 45
DNMG 150412E-M o o 12 017 072 12 45
DNMG 150604E-M " o o 04 012 024 05 30
DNMG 150608E-M n e o o 08 015 048 08 45
DNMG 150612E-M n o o 12 017 072 12 45 > >
ZZ
DNMG 110404E-NM . . . 04 015 024 05 30 o
DNMG 110408E-NM o . o 08 020 040 08 30
. DNMG 150604E-NM o o o 04 015 024 05 30
DNMG 150608E-NM o o o 08 020 040 08 30
DNMG 150612E-NM o . 12 020 040 12 35
a
DNMG 150608E-R " o o 08 025 048 20 45 =
DNMG 150612E-R " e e o 12 025 070 20 45

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Materialy Radius Poswvnaot  Hloubkarezu

8’8 Hibka rezu
55 35 IS0 geoBowggongase
“e 2BPIIIISIIP r Foi f A
PEEER22R © 2R t 3 min max p min p max
DNMG 110408E-RM o o o 08 020 048 1,0 3,3
DNMG 110412E-RM o o o 12 025 060 15 3,3
DNMG 150412E-RM o o o 12 025 070 15 45
DNMG 150608E-RM L | o o o o o 08 020 048 10 45
So DNMG 150612E-RM " . e o0 12 025 070 15 45
o DNMG 150616E-RM [ o o o 16 030 075 20 4,5
DNMG 110404ER-SI ° ° ° 04 020 024 08 3,3
DNMG 110408ER-SI ° . ° 08 020 048 08 3,3
@ DNMG 150408ER-SI ° ° ° 08 020 048 08 4,5
== DNMG 150604ER-SI o ° o 04 020 024 08 45
23 DNMG 150608ER-SI ) ° ° 08 020 048 08 45
DNMG 110404EL-SI ) ° ° 04 020 024 08 3,3
DNMG 110408EL-SI ° ° ° 08 020 048 08 3,3
/G DNMG 150408EL-SI . . . 08 020 048 08 45
DNMG 150604EL-SI ° ° ° 04 020 024 08 45
a8 DNMG 150608EL-SI ° ) ° 08 020 048 08 45
€D D
=2
He
oo
I
(SRS
Y
==
‘E‘E
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

178



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DNMM Velikost |
Velkost ()

ISOD
ISOD

1504 155 12,700 5,16 4,76
A Z { 1506 155 12,700 5,16 6,35

1 ALOY [
\?% 0 - L

Y
i

ISOP
ISOP

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 21, 30-32, 46

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

Utva

Utvarac
ISO M
ISO M

3 min max p min ap max

T7335

T9315

T9325

T9335

T8330
Qo

DNMM 150408E-NR o o 08 025 048 10 45
A&7 DNMM 150608E-NR 08 025 048 10 45

DNMM 150608E-NR2

08 028 048 08 45

ISO S
ISO S

DNMM 150608E-OR ° 0 08 025 048 20 45
DNMM 150612E-OR e o o 12 030 070 20 45
DNMM 150616E-OR o o 16 035 080 20 45

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ECMT

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

feé

ISO

ISOM

ISOM
Utva
Utvarac

T5315
T9325
T9335

Velikost
Velkost

D) d d

0602
0803

Materialy

6,5 6,350 2,80 2,38
8,2 7,940 3,40 3,18

Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 75, 105

Hloubka fezu

Posuv na ot. Hibka rezu

Rédius

r f f a

3 min max p min ap max

ECMT 060204E-FM2
ECMT 080304E-FM2
ECMT 080308E-FM2

ISOS
ISOS

EPMT

“ﬁ
A \\\
- / @/
\
| N
/e O

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY
¢
¢

QL ©
5] ISO
o D

11°

©

72
@
([xd
N~
'—

T9325
TT010

Velikost
Velkost

04 015 025 04 27
04 010 025 04 27
08 015 040 08 40

—
=
o
o

0502

Materidly

57 5,560 2,50 2,38

Nastroje viz strana / Nastroje vid' str.: 103, 104, 106-108

Hloubka fezu

Posuv na ot. Hibka rezu

Rédius

€ min max a‘p min ap max

EPMT 050202E-NF2

2/PRAMET

180

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

KNUX Velikost

Velkost () 1
A
©
\

3 (1)

ISOD
ISOD

1604 19,5 16,15 9,525 4,76

NN

ISOP
ISOP

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 121

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

ISO

Utvated
Utvarac

ISOM
ISOM

T5315
T9325
T9335
6640
Qo

3 min max p min ap max

KNUX 160405ER-72
KNUX 160405EL-72

05 015 023 05 40
05 015 023 05 40

KNUX 160405SR-73
KNUX 160410SR-73 ]
KNUX 160405SL-73
KNUX 160410SL-73 |

05 020 030 05 48
10 020 060 1,0 48
05 020 030 05 48
10 020 060 1,0 48

e o o o
ISO S
ISO S

KNUX 160415SR-74 15 030 070 15 48
KNUX 160415SL-74 o 15 030 070 15 48

[ ]
ZAPICHY OSTATNI
ZAPICHY OSTATNE

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
OSTATNE ISO S ISOM ISO P ISOD

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

182

LNUX 40, 50; LNMX 50

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Velikost
Velkost () d g s
;e/ 40-1 400 25200 9,30 14,00
50-1 50,8 25400 9,30 14,00
- 5014 50,8 25400 6,35 14,00
o °
L | S
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 33, 53
o - Hloubka fezu
88 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
ss ISO
55 IR
g g 8 rz fmin fmax apmin apmax
LNUX 40-1129002 o o 12 130 260 100 27,0
LNUX 40-1129003 o o o 12 120 250 100 27,0
LNUX 50-1275000 ° ) 27 120 250 100 36,0
LNMX 501432E ° 32 120 250 10,0 36,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LNUX 19, 30; LNMX 19, 30 Velkost
Velkost d d s
on
i | 1919 1905 1000 635 19,05 23
» @ 5 | 3019 30,00 1200 635 19,05
i
v
| d

i
|
V
A

ISOP
ISOP

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 61-62
o - Hloubka fezu
88 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
£35 IS0 o w9 S5
g g E rz fmin fmax apmin ap max -
LNUX 191940SN-DF ° 40 0,70 150 20 6,0
LNUX 301940SN-DM ° 40 080 150 30 100
o9
€D D
LNMX 191940SN-RF o o o 40 040 1,10 20 50
LNMX 301940SN-RF e o o 40 040 1,10 20 8,0
LNMX 191940SN-RM o o o 40 045 140 20 5,0
LNMX 301940SN-RM e o o 40 055 1,80 20 100 E‘%
< <
2=
€D n
LNMX 301940SN-RR o o o 40 075 180 20 120 °O
> >
55
=R
-y
(=)
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
OSTATNE ISO S ISOM ISO P ISOD

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

184

RCGT

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Velikost
Velkost

0803 8,000 3,40 3,18
1003 10,000 4,40 3,18

°
A
R~
d 4 s |
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 76-78, 126
Materialy Radius  Posuv na ot. Hll_(l)llubka fezu
88 bka rezu
g ISO
55 2~
g % rz f min f max ap min ap max
—. RCGT 0803MOF-AL i - 020 150 08 3,0
‘@ RCGT 1003MOF-AL o - 020 200 1,0 4,0

RCMH

Velikost
Velkost

3209 32,000 10,50 9,52

O) < s
i
G AN
R
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka fezu
o0 Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
2 RO L.,
§ E E rs 1:min fmax a‘pmin apmax
RCMH 3209MO-RM2 o o o - 080 1,30 20 8,0
RCMH 3209MO-RR2 o o o 080 150 25 8,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCMT Velikost d d s
Velkost ‘
oo
0602 6000 280 238 33
‘} 0803 8,000 3,40 3,18
5 10T3 10,000 4,40 3,97
| 1204 12,000 4,40 4,76
?\‘K 1606 16,000 5,50 6,35
! s | 2006 20,000 650 635 .
2507 25000 860 7,94 2 3
3009 30,000 10,00 9,52
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 76-78, 126
o - Hloubka fezu
82 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
ss ISO ==
55 22883 29
g g E E rz fmin fmax apmin ap max -
RCMT 1606MOS-37 o o 020 09 1,0 4,0
RCMT 2006MOS-371 ° 020 1,20 1,0 5,0
22
@R
RCMT 2507MOS-372 ° 020 120 1,0 6,0
RCMT 0602MOE-FM e o o 010 060 03 2,4
RCMT 0803MOE-FM e o o 015 080 05 3,0 E%
RCMT 10T3MOE-FM e oo 030 100 07 40 B
RCMT 1204MOE-FM o o o 030 1,00 07 48 °O
RCMT 0602MOE-UR o o 0,10 040 0,1 1,5
RCMT 0803MOE-UR o o 013 050 0,2 3,0
RCMT 10T3MOE-UR o 015 060 02 40 .
RCMT 1204MOE-UR oo 017 100 02 50 55
=R
P RCMT 3009MO-RR4 o o 080 150 40 8,0
©
3=
3%
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCMW Velikost
Velkost

ISOD
ISOD

0602 6,000 2,80 2,38
! 0803 8,000 3,40 3,18
@ S 10T3 10,000 4,40 3,97
[ 1204 12,000 4,40 4,76
ﬁ/\

ISO P
ISO P

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 76-78, 126

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

Utvarac

ISO

ISOM
ISOM
Utval
T5305
QO
QO

3 min max p min p max

RCMW 0602MO
RCMW 0803MO
RCMW 10T3MO

RCMW 1204MO

= 005 020 05 1,5
030 05 20
- 010 035 05 25
- 005 040 05 30

H B BN
'
o
o
(3]

OSTATNI ISO S
OSTATNE ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCMX Velikost d d s
Velkost 1
[aNa)
] 1003 10000 360 3,18 33
Y 1204 12,000 4,20 4,76
@ S /:C\I>§ 1606 16,000 5,20 6,35
i S 2006 20000 650 635
AN 2507 25000 720 7,94
A S e 3209 32,000 9,50 9,52 oo
2 3
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 35, 54, 76, 78
Materialy Radius  Posuv na ot. H:_ﬁgﬁ:igiiu
ISO 82wy Loaw oo
§ § E E E § § g rz fmin fmax apmin apmax L@
RCMX 1003MOS-31 o o 040 1,00 15 2,5
RCMX 1204MOS-321 ° o 040 1,00 1,0 3,0
RCMX 1606MOS-331 O 040 120 10 40 39
RCMX 2006MOS-341 o o 060 1,20 20 50 o
RCMX 2507MOS-351 ° o 080 1,20 3,0 7,0
RCMX 3209MOS-361 ° 080 150 3,0 8,0
RCMX 1606MOS-37 o o 020 09 1,0 4,0
RCMX 2006MOS-37 ° 020 090 15 5,0 Z %
RCMX 2507MOS-37 . 060 09 20 70 § =
O
RCMX 2006MO-RF1 e o oo 045 120 1,0 5,0
RCMX 2507MO-RF1 o o 00 ° 060 120 15 7,0
RCMX 2006MO-RM1 o o o0 o 0,50 1,30 1,5 5,0 .
RCMX 2507MO-RM1 o 0o 0 0 070 1,20 20 7,0 55
=R
RCMX 2507MO-RM2 o o o 080 1,50 2,0 7,0
RCMX 3209MO-RM2 o o o o0 080 1,30 20 8,0
RCMX 3209MO-RR2 o o o 080 150 25 8,0
-y
ZZ
(=)
=
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCUM Velikost

Velkost

ISOD
ISOD

W 3010 30,000 10,00 9,60

A

ISO P
ISO P

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

ISOM

ISOM
Utva
Utvarac

3 min max p min ap max

T9310
T9315
Qo

RCUM 3010MO-RR7

O
O
'
o
[<=}
o
—
(o2}
o
n
o
Koo
o

ISO'S
ISO'S

RNM G Velikost
Velkost

OSTATNI
OSTATNE

1204 12700 516 476
| 1506 15875 635 635
1906 19050 635 6,35
i 2509 25400 912 952

d,

ZAPICHY
ZAPICHY

V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm)] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 36

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ZAVITY
ZAVITY

Utvarac

ISO

Utval

3 min max p min ap max

T5305

T9315

T9325
Qo

RNMG 120400E-08

RNMG 150600E-08
RNMG 190600E-08

RNMG 250900E-081
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

= 030 08 10 60
- 030 080 10 60
080 10 60
080 120 30 70

e o o o
e o o o
'
o
w
o
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SCGT Velikost

Velkost d g s
r [ala)
- (e ¥e)
ﬁ 7 1204 12,700 12,700 5,50 4,76 DD
) 2
/ F&L
_ I=d _ * s |
-t -t o o
[oXe}
2%}
V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 79-81
Materidly Réadius  Posuv na ot. Hll_?llgEka fezu
:§ >§ arezu
ss ISO ==
55 ©v - [eXe}
3= r f f a_ a 2R
= € min max p min p max
SCGT 120408F-AL m e 08 015 060 08 7,0
w w
oNe]
€D D

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SCMT Velikost d d s
Velkost 1
aon r
23 " 09T3 9525 9525 450 397

\

; : 1204 12,700 12,700 5,60 4,76
@ 5 2509 25,400 25,400 8,70 9,52
\\ / 3809 38,100 38,100 8,70 9,52

oo _ I=d * S .
33 B B S
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 57, 79-81, 109, 126
o - Hloubka fezu
89 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
== 88 ISO
33 55 geBegBpege
e § g E E E E 8 g g E rz fmin fmax apmin ap max
SCMT 09T304E-FM LR o o 04 010 030 04 3,0
SCMT 09T308E-FM o o o o 08 015 035 08 3,0
| SCMT 120404E-FM L) L) 04 010 030 04 4,0
) SCMT 120408E-FM o o o o o 08 015 035 08 4,0
59 SCMT 120412E-FM oo . 12 015 045 12 40
SCMT 09T308E-RM Em e o ° 08 020 040 15 4,0
| SCMT 120408E-RM EE e oo ° 08 020 040 15 45
SCMT 09T304E-UR . ° 04 008 030 04 3,0
E% SCMT 09T308E-UR ] . o m 08 008 050 08 3,0
B SCMT 120408E-UR . . . 08 008 050 08 40
°e SCMT 120412E-UR . . 12 008 050 12 40
SCMT 380932E-DR4 ° 32 070 1,40 40 180
O
> >
ke SCMT 250924E-OR ° o 24 060 1,8 30 160
INEN SCMT 380932E-OR o o o 32 1,00 200 40 240
y SCMT 250924E-SR ° o 24 060 180 30 16,0
SCMT 380932E-SR ° 32 120 200 4,0 240
EE
\E \E
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Velikost
Velkost

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

09T3 9,525 9,525 4,40 3,97
1204 12,700 12,700 5,50 4,76

Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 79-81, 109, 126

Materialy Radius Poswnaot  Hloubkarezu

g g Hibka rezu
gE ISO
55 S
g rz f min f max ap min ap max
SCMW 09T304 ] 04 005 034 04 4,5
SCMW 09T308 . 08 005 035 08 45
SCMW 120408 [ | 0,8 0,06 0,40 0,8 6,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMA Velikost d d s
Velkost 1
oo «
23 ) ye 1204 12700 12700 516 476
/ \ 1506 15875 15875 635 635
- Q 5| 1906 19,050 19,050 794 635
y 2507 25,400 25,400 9,12 7,94
' 2509 25,400 25400 9,12 9,52
oo | - | S -
33 B
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 22, 37-40, 47, 55, 56
o - Hloubka fezu
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
-- 5% ISO
23 - § g r f f a a
- ||-‘_" |l‘_? e min max 0 min b max
SNMA 120408 LI | 080 010 060 08 6,0
SNMA 120412 (BN | 120 0,10 0,60 12 6,0
SNMA 150612 ] 1,20 0,10 090 1.2 7,1
E‘ SNMA 190612 ] 120 0,10 090 12 8,9
39 SNMA 190616 n 160 010 09 16 89
o SNMA 250724 ] 240 0,10 1,10 24 120
SNMA 250924 [ B | 240 0,10 110 24 120
SNMA 120412S ] 120 0,10 060 12 6,0
SNMA 190616S ] 160 0,10 09 12 8,9
z2 O | SNMA 250724 n 240 010 1,10 24 120
E E SNMA 250924S ] 240 0,10 1,10 24 120
oo
Iz
SRS}
TR
==
% %
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMG VeIikosF d d s
Velkost 1
N oo
; 1204 12,700 12,700 5,16 4,76 D B
/ \ 1506 15875 15875 6,35 6,35
- Q 5“ 1906 19,050 19,050 7,94 6,35
\ / Y 2509 25400 25400 9,12 952
Y
g I L S ] o oo
23
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 22, 37-40, 47, 55, 56
o0 Materialy Radius  Posuv na ot. Hll-(l)l'gﬁﬁer(zaiu
ss ISO s s
53 Er82ES833588 . tm fw 4w a. 82
PRERPRPRR88REE © T e | S| S
SNMG 120404E-FM o o o 04 010 030 05 30
i SNMG 120408E-FM o o o o n 08 015 045 08 30
) SNMG 120412E-FM o o . 12 015 045 12 30
SNMG 120416E-FM o o o 16 015 045 16 84
oo
SNMG 120408E-KR " 08 020 050 08 70 2@
O} SNMG 120412E-KR EE 12 025 070 12 70
SNMG 120408E-M EE e ee e o0 08 015 060 08 60
SNMG 120412E-M P 12 015 060 12 6,0
SNMG 120416E-M e o o 16 017 080 16 60 = w
SNMG 150612E-M e o o 12 017 080 12 80 =k
SNMG 190612E-M PRI 12 017 080 12 80 38
SNMG 190616E-M e o o 16 017 080 16 80
SNMG 120408E-R = e o o o 08 025 060 20 60
SNMG 120412E-R = e o o 12 025 070 20 60
SNMG 120416E-R . 16 030 080 20 60 x>
SNMG 150612E-R 0 . 12025 070 20 70 g
SNMG 150616E-R . 16 025 070 20 7,0 N
SNMG 190612E-R e o oo 12 025 070 20 90
SNMG 190616E-R o 16 030 080 20 90
SNMG 120408E-RM mEEm o o 0o o ) 08 020 0,50 1,0 7,0
SNMG 120412E-RM EE e e oo 12 025 070 15 70 >z
SNMG 120416E-RM EE e e e e . 16 03 075 20 70 23
— SNMG 150612E-RM EEm e e oo 12 025 070 15 80
i SNMG 150616E-RM E . e o o 16 030 080 20 80
SNMG 190612E-RM EEm e e oo 12 025 070 15 100
SNMG 190616E-RM EE e e oo 16 030 080 20 100
SNMG 250924E-RM e o o 24 040 120 24 150
o
[an]
SNMG 120408E-NM o . o 08 020 050 08 30 =
@ SNMG 120412E-NM o . 12 020 050 12 35

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMM Velikost d d s
Velkost 1
on
33 )4 1204 12700 12700 516 476

d

A / \ 1506 15875 15875 635 635
Q i 1906 19,050 19050 794 635

Y 2507 25,400 25,400 9,12 7,94
Y \ / 2509 25,400 25,400 9,12 9,52
oo - | . - S -
33
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 22, 37-40, 47, 55, 56
- - Hloubka fezu
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
== g3 ISO
Fpepé88Ep | Tee | Tem | Sy | Some
SNMM 120412E-DR o o 1,2 0,30 0,85 2,5 8,4
T SNMM 150612E-DR o o 1,2 0,30 0,85 2,5 9,0
:AQ,;’ SNMM 190612E-DR o o ° 1,2 0,30 0,85 2,5 9,0
— SNMM 190616E-DR o o 1,6 0,30 0,85 2,5 9,0
o SNMM 190616E-HR o o o ° 1,6 0,50 1,36 5,0 13,3
SNMM 190624E-HR o o ° 24 0,50 1,40 5,0 13,3
., SNMM 250716E-HR o o ° 1,6 050 1,36 5,0 14,0
SNMM 250724E-HR e o o o ° 2,4 050 1,40 5,0 14,0
SNMM 250732E-HR o o 3,2 0,50 1,40 5,0 14,0
Z% SNMM 250924E-HR o o o ° 24 0,50 1,40 5,0 14,0
%% SNMM 250932E-HR o o 3,2 050 1,40 5,0 14,0
SNMM 120408E-NR ° ° ° 0,8 0,25 0,68 1,0 8,4
. SNMM 120408E-NR2 ° ° 0,8 0,30 0,55 0,8 7,0
55 SNMM 120412E-NR2 ° ° 1,2 0,32 0,70 1,2 75
5 SNMM 150612E-NR2 o o 12 030 070 12 90
SNMM 150616E-NR2 ° ° 1,6 0,35 0,9 1,6 9,0
SNMM 190612E-NR2 ° ° 1,2 0,32 0,70 1,5 12,0
SNMM 190616E-NR2 ° ° ° 1,6 0,35 0,90 1,6 12,0
SNMM 190624E-NR2 ° ° 24 040 1,20 2,5 12,0
> > SNMM 250724E-NR2 ° ° ° 24 0,50 1,40 3,0 16,0
% % SNMM 250924E-NR2 ° ° 24 050 160 30 16,0
SNMM 120408E-OR o o o 0,8 0,30 0,68 1,5 6,0
SNMM 120412E-OR o o 1,2 0,32 0,70 2,0 6,0
~ SNMM 120416E-OR o o 16 035 080 20 8,0
§  SNMM 150608E-OR oo 08 035 060 20 80
" SNMM 150612E-OR o o 1,2 0,35 1,00 2,0 9,0
SNMM 150616E-OR o o 1,6 0,35 1,00 2,0 9,0
SNMM 190612E-OR o o o ° 12 03 100 30 10,0
SNMM 190616E-OR e o 0o o o o 1,6 0,38 1,20 2,0 10,0

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Hloubka fezu

S Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
g2 ISO 3 Y B
BRR22I 3B r f f a _a
|': |°_" |°_, 2 o © F_’ '“_’ € min max pmin p max
SNMM 190624E-OR o o 24 045 120 35 120
e OSNMM 250716E-OR o o o 16 045 13 40 16,0
SNMM 250724E-OR e o o o o o 24 045 1,70 40 16,0
" SNMM 250924E-OR o o o 24 030 1,70 30 160
SNMM 190616E-OR1 o o o 16 030 100 30 11,0
SNMM 250724S-SR ° . 24 0,70 160 50 16,0
= SNMM 250924S-SR ° o 24 0,70 160 50 16,0
SNMM 190616S-923 ) o o 16 045 136 30 130
SNMM 250716S-923 ° 16 045 136 30 130
(i SNMM 250724S-923 o 24 045 150 30 130
SNMM 250924S-923 ° 24 045 150 30 130
SNMX 25 Velikost d d s
Velkost 1
A<
\ !/ 2512 25,400 25,400 9,17 12,00
© ; ] o
/
- | o S |4
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str. 37, 55
. - Hloubka fezu
v Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
sz ISO
55 E33gs2
g E 8 E rz fmin fmax a‘pmin apmax
SNMX 251224S-SR o o 0o 0o 24 070 160 50 16,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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ZAPICHY OSTATNI IS0 S ISOM ISO P ISOD
ISOP

ZAPICHY

ZAVITY

OSTATNE

ZAVITY

ISOD

ISOM

ISOS

196

SNMX RF

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Velikost

Velkost d g s
1911 19,060 19,0560 7,75 11,00
S -
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 63, 64
Materialy Radius  Posuv na ot. Hll_cl)llubka fezu
00 bka rezu
< ‘@
55 ISO o ®» g
g g g rz 1:min fmax apmin ap max
SNMX 191140SN-RF o o o 40 040 110 20 7,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SP MR Velikost
Velkost

ISOD
ISOD

; 0903 9525 955 318
% 1208 12700 12700 3,18

ISOP
ISOP

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

Hloubka fezu

Materialy Rédius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

Utva
Utvarac
ISO M
ISO M

€ min max p min p max

T9325
T9335
6630
6640
Qo
Qo

——— SPMR 090304E-46 ° 04 010 034 10 30
SPMR 090308E-46 ° 08 010 040 10 30

SPMR 120304E-48 o o 0 04 020 034 1,0 8,0
= SPMR 120308E-48 ® e 0o 08 020 068 10 8,0
SPMR 120312E-48 o o 12 020 070 1.2 8,0

ISO S
ISO S

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

197



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SP UN Velikost
Velkost

1203 12,700 12,700 3,18
7 1504 15,875 15875 4,76
1904 19,060 19,050 4,76

/ YL 2506 25,400 25400 6,35
b

ISOD
ISOD
l
(7]

11°

ISO P
ISO P

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

ISO

Utvated
Utvarac

ISOM

ISOM
6640

Qo

3 min max p min ap max

SPUN 120308
SPUN 120312
SPUN 150408
D SPUN 150412
SPUN 190408
SPUN 190412

SPUN 190416
SPUN 250620S

08 010 030 08 60
12 010 030 12 60
08 o010 o040 08 7.1
12 010 040 12 71
08 010 040 16 89
12 010 040 12 89
16 010 040 16 89
20 040 060 20 175

ISOS
ISOS
e o6 0 0 0 0 0 o

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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TCGT

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Velikost
Velkost () d g s
o
« 0902 9,6 5,560 2,50 2,38
7] 1102 11,0 6,350 2,80 2,38
] 16T3 16,5 9,525 4,40 3,97
! fj\\
Lo ]! s .
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 82-84, 110, 111
o - Hloubka fezu
89 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
g ISO
o2 2D 28~
g g % rz f min f max ap min ap max
TCGT 090202F-AL | o 02 006 012 03 3,0
TCGT 090204F-AL | ° 04 010 024 04 3,0
TCGT 110202F-AL m] ° 02 006 012 03 3,6
@ TCGT 110204F-AL n ) 04 010 024 04 3,6
=2 TCGT 110208F-AL m] o 08 015 048 08 3,6
TCGT 16T304F-AL ] ° 04 010 024 04 53
TCGT 16T308F-AL [ ] ° 08 015 048 08 53
/ TCGT 110202ER-SI ° 02 008 012 04 1,6
/O\ TCGT 110204ER-S| . 04 008 024 04 16
A TCGT 110202EL-SI ° 02 008 012 04 1,6
’/ﬁl-\ TCGT 110204EL-SI ° 04 008 024 04 1,6

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TCMT Velikost
Velkost () d d s
60° elkos
oo
3 3 06T1 69 3970 220 1,98
0902 9,5 5,560 2,50 2,38
1102 11,0 6,350 2,90 2,38
16T3 16,5 9,525 4,50 3,97
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 82-84, 110, 111
o - Hloubka fezu
82 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
-- 5% ISO
22 55 gLewegege
22 BRBRIBIIR LT T
PEEEER2ER t 3 min max p min p max
TCMT 06T102E-FF2 [ 02 008 012 02 1,5
TCMT 06T104E-FF2 ] 04 015 023 04 2,0
> TCMT 090204E-FF2 ] | 04 010 023 04 2,5
39 TCMT 110202E-FM e o oo 02 008 012 02 20
o TCMT 110204E-FM o o o ° 04 008 024 04 2,0
TCMT 110208E-FM . ° 0,8 . - - -
S TCMT 16T304E-FM ° ° 04 010 024 04 3,0
TCMT 16T308E-FM . ° 08 015 035 08 3,0
Zg ~  TCMT 16T308E-RM Eme oo ° 08 015 040 1,0 4,0
i O\ TCMT 16T312E-RM EE e e o 12 015 045 15 40
(o) =———
TCMT 110204E-UR o o ° 04 008 024 04 2,0
TCMT 16T304E-UR o o o m 04 008 024 04 3,0
== TCMT 16T308E-UR m e e o 08 008 030 08 30
Iz
SRS}
TR
=
‘E‘E
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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TCMW

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Velikost
Velkost 0 d g s
60°
1102 11,0 6,350 2,80 2,38
16T3 16,5 9,525 4,40 3,97
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 82-84, 110, 111
o - Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
sz ISO
55 3
g rz f min f max ap min ap max
TCMW 110204 ] 04 010 020 04 3,6
TCMW 16T304 ] 04 005 024 04 4.8
TCMW 16T308 ] 08 005 03 08 4,8

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TNMA Velikost ()
60° Velkost

ISOD
ISOD

1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 220 12,700 5,16 4,76

ISO P
ISO P
(2]

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 23, 26, 41-43, 48, 65

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

ISOM

ISOM
Utva
Utvarac

3 min max p min ap max

T5305
15315
Qo

TNMA 160404
TNMA 160408
TNMA 160412
TNMA 220408
TNMA 220412

04 010 024 04 48
08 o010 040 08 48
12 010 040 12 48
08 010 040 08 6,4
12 010 040 12 6,4

ISOS
ISOS

TNMA 160408S

@ TNMA 2204125

08 010 040 08 48
12 010 040 12 6,4

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TNMG VeIikosF () d d s
60° Velkost !
aon
1604 165 9525 381 476 23
2204 220 12,700 516 476
i i 2706 275 15875 6,35 6,35
5 O . = 3309 330 19,050 7,94 9,52
Y A
W (I) | S oo
. B 23
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 23, 26, 41-43, 48, 65
. . Hloubka fezu
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
Ss ISO s s
== S282288328% C ’ 4 | a 23
PRERPRRPRE8REL e Tee | Tem | S | Some
o  TNMG 160404E-FF o 04 006 020 04 15
, TNMG 160408E-FF o 08 008 025 08 15
TNMG 160404E-FM e o oo o o n 04 010 024 05 30
TNMG 160408E-FM e o o o e o m 08 015 045 08 30 §§
b TNMG 160412E-FM o o o 12 015 045 12 30 T
~ TNMG 160408E-KR . 08 020 040 08 4,0
TNMG 160404E-M " e o o 04 017 024 08 30 Z2
TNMG 160408E-M B eece oo 08 015 048 08 50 B
@ TNMG 160412E-M - e o o 12 015 060 12 50 i
TNMG 220408E-M EE e e e o 08 015 048 08 6,0
TNMG 220412E-M . e o o 12 017 072 12 60
TNMG 160408E-R e o o 08 025 048 20 50 .
TNMG 160412E-R o o 12 025 070 20 50 58
TNMG 220408E-R . 08 025 048 20 60 ==
ES  TNMG 220412E-R . 12 025 070 20 60
TNMG 220416E-R . 16 025 080 20 60
TNMG 160408E-RM EE e e e e 08 020 048 10 53
TNMG 160412E-RM m . e o o o 12 025 065 15 53 > >
TNMG 220408E-RM m . o o o 08 020 048 10 7,0 ==
~  TNMG 220412E-RM . e oo 12 025 065 15 70 o
. TNMG 220416E-RM . e o o 16 030 075 20 70
~ TNMG 270616E-RM e o o 16 035 075 20 89
TNMG 270624E-RM o o 24 035 08 30 89
TNMG 330924E-RM . 24 045 09 30 109
o
TNMG 160404E-NM o . o 04 015 024 05 30 =
TNMG 160408E-NM o o o 08 020 040 10 30
TNMG 220408E-NM o . o 08 020 040 10 35

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Hloubka fezu

Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

Utvareé
Utvarac

ISO

ISOD
ISOD

3 min max p min ap max

T5305
T5315
T9310
T9315
T9325
T9335
6630
T8315
T8330
TT310
Qo

12 020 040 12 3,5

TNMG 220412E-NM °

5 TNMG 160404ER-SI ° ° o o 04 020 024 08 5,0
/Q\\ TNMG 160408ER-SI 08 020 048 08 5,0

ISO P
ISO P
°

4 TNMG 160404EL-S| . o |of o 04 020 024 08 50
/O\  TNMG 160408EL-SI 08 020 048 08 50

OSTATNI ISO S ISOM
OSTATNE ISO S ISOM

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TNMM Velikost
Velkost 0] d d S
o elkost 1
60 oo
1604 165 9525 381 476 33
2204 22,0 12,700 5,16 4,76
i 2706 27,5 15,875 6,35 6,35
Y
S —
O N S
Y A
] (1) s 5
@R
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 23, 26, 41-43, 48, 65
o - Hloubka fezu
82 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
ss ISO ==
55 288 o8 33
g § E 8 § rz f min f max ap min ap max -
TNMM 160408E-DR ° 08 030 048 25 53
TNMM 220408E-DR ° 08 030 048 25 7,3
@ TNMM 220412E-DR . 12 03 072 25 73
TNMM 220416E-DR ° 16 030 085 25 73
TNMM 270616E-DR e o0 16 030 08 25 89 39
TNMM 270616E-HR L) 16 050 09 50 8,9
@ TNMM 270624E-HR . 24 050 140 50 89
TNMM 160408E-NR2 ° 08 020 048 08 53
TNMM 220408E-NR2 ° 08 025 048 08 7,3 Z %
TNMM 220412E-NR2 ° ° 12 030 070 12 7.3 % E
O
TNMM 160408E-OR o o 08 025 045 20 50
TNMM 160412E-OR o o 12 030 060 20 53
@ TNMM 220408E-OR oo 08 030 048 20 60
TNMM 220412E-OR ° o 12 032 070 20 7,0 .
TNMM 220416E-OR o o 16 040 080 3,0 73 55
=R
/ TNMM 220412ER ° 12 020 050 1,2 5,0
aN
\ TNMM 220412EL ° 12 020 050 1.2 5,0
/e =
==z
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TPMR Velikost ()
60° Velkost

ISOD
ISOD

1103 11,0 6,350 3,18
7 1603 16,5 9,525 3,18

Y
A

ISOP
ISOP

Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

ISOM

ISOM
Utva
Utvarac

3 min max p min ap max

T9325
T9335
6630
6640
Qo

TPMR 110304E-46 ° 04 010 024 10 30
TPMR 110308E-46 o o o 08 o010 040 10 30

TPMR 160304E-47 e o 0o 04 010 024 08 40
TPMR 160308E-47 ® o 0 o0 08 010 040 08 40
TPMR 160312E-47 o o 12 010 040 12 40

B b

ISOS
ISOS

TPMR 160308E-61 o o 08 03 048 10 53

>

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TPUN Velikost () d s
Velkost
60° oo
1103 11,0 6350 3,18 33
A S 1603 165 9525 3,18
I 7 2204 22,0 12,700 4,76
- 2706 27,5 15,875 6,35
' L ,L 3306 33,0 19,050 6,35
(0] F AV S |l oo
oNe}
@R
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka fezu
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
gg ISO ==
oD o (o Ne]
S r f f a_ a D D
0 € min max p min p max
TPUN 110304 ° 040 010 024 04 3,6
TPUN 110308 ° 0,80 0,10 030 0,8 3,6
TPUN 160304 ° 040 0,0 024 04 48
A TPUN 160308 ° 080 010 030 08 48
TPUN 160312 . 120 010 030 12 48 39
TPUN 220408 ° 0,80 0,10 040 0,8 6,4 o
TPUN 220412 ° 1,20 0,10 040 1.2 6,4
TPUN 270616S ° 160 020 045 1,6 7.8
A TPUN 330620S ° 200 020 045 20 9,5
=z
©o
> >
55
=R
=
3%
(o)
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VBMT Velikost () d d s
Velkost 1
oo
33 1102 111 6350 290 238
1103 11,1 6,350 2,90 3,18
Y 1604 16,6 9,525 4,50 4,76
o] ]
3 0 \ s,
V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 87, 88, 91, 92, 112, 115
o - Hloubka fezu
82 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
-- 5% ISO
99 55 Era2rg28gse
@«n R D MM M®ODMOD ™ r f f a a
||-‘_'> |l‘_" |l: g 2 |°_’ ﬁ ﬁ t B min max p min p max
VBMT 110302E-FM o o o 02 008 010 0.2 2,0
VBMT 110304E-FM ° o o o 04 008 020 04 2,0
VBMT 110308E-FM ° ° 08 010 025 0,8 2,5
VBMT 160402E-FM ° ° 02 008 010 0.2 2,0
59 VBMT 160404E-FM me ©o oo 04 010 020 04 20
o VBMT 160408E-FM m e o o o 08 015 030 08 2,5
VBMT 160412E-FM ° ° 12 020 040 12 3,0
VBMT 160404E-RM Eme ° o ° 04 010 020 08 3,6
VBMT 160408E-RM EEme ° o ° 08 010 03 1,0 3,6
E\% VBMT 160412E-RM ° o o ° 12 015 040 1.2 3,6
3=
(2 )
e VBMT 110202E-UR ] 02 008 010 0.2 2,0
VBMT 110204E-UR ° o o m 04 008 020 04 2,0
VBMT 160402E-UR ° 02 005 010 0.2 2,0
VBMT 160404E-UR ] o m 04 008 020 04 2,0
. VBMT 160408E-UR . °n 08 008 03 08 30
S5 VBMT 160412E-UR ° 12 008 030 1.2 3,0
TR
e
==
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VCGT VeIikosF () d d s
Velkost !
aon
0702 69 3970 220 2,38 23
1103 111 6350 280 3,18
1303 138 7,940 340 3,18
1604 166 9525 440 476
S
53
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 86-88, 90, 92, 112-117
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hﬁ}gi:ﬁéjﬁu
Ss ISO s s
55 oy we , 2 oo
BEBEBREE A I PR
VCGT 070202E-AL . 02 005 010 03 18
VCGT 070202F-AL n 02 004 010 03 18
VCGT 070204E-AL . 04 005 020 04 18
VCGT 110302F-AL e 02 006 010 03 28
VCGT 110304F-AL e 04 010 020 04 28 § §
VCGT 130302E-AL n 02 005 010 03 33 -
/i VCGT 130302F-AL E = 02 004 010 03 33
(O) VCGT 130304E-AL . 04 005 020 04 33
\Y/ VCGT 130304F-AL = = 04 005 020 04 33
VCGT 130308E-AL n 08 010 035 08 33
VCGT 130308F-AL E = 08 010 035 08 33 3=
VCGT 160402F-AL e 02 006 010 03 40 B
VCGT 160404F-AL e 04 010 020 04 40 o
VCGT 160408F-AL e 08 015 040 08 40
VCGT 160412F-AL o e 12 015 060 12 40
VCGT 130302E-FF2 . - . 02 004 010 02 15 .
VCGT 130304E-FF2 " mm . 04 006 020 04 25 55
VCGT 130308E-FF2 - . 08 008 028 08 30 ==
VCGT 130308E-FM2 n 08 015 037 08 33
VCGT 130302E-NF2 = = . 02 005 010 10 33 > >
VCGT 130304E-NF2 EE = . 04 010 015 1,0 33 3
VCGT 130308E-NF2 EE = . 08 015 037 10 33 e
VCGT 130301E-SF2 . 01 004 006 02 25
VCGT 130302E-SF2 o 02 002 010 02 25
VCGT 130304E-SF2 o 04 004 020 04 25
VCGT 130308E-SF2 " n 08 008 028 08 25

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VCGX Velikost

Velkost () d d

ISOD
ISOD

1303 13,8 7,940 3,40 3,18

S

\
»70 d
Y 7‘F*‘w

ISOP
ISOP

Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 85, 89

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

Utvarac

ISO

ISOM
ISOM
Utval
T8315
TT010
QO

3 min max p min ap max

VCGX 130300FR-FF2
VCGX 130301FR-FF2

00 004 008 02 1,5
01 004 008 02 1,5

VCGX 130300FL-FF2 L | 00 004 008 02 1,5
VCGX 130301FL-FF2 (] 01 005 008 02 1,5

ISOS
ISOS

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VCMT

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Velikost
Velkost () d g s
1103 11,1 6,350 2,90 3,18
1604 16,6 9,525 4,50 4,76
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 87-88, 90, 92, 114-115
o - Hloubka fezu
8 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
g ISO
55 88
g § rz f min f max ap min ap max
VCMT 160404E-FM 04 010 020 04 2,0
VCMT 160408E-FM 08 015 030 08 2,5
VCMT 110304E-UR o o 04 008 020 04 2,0
VCMT 110308E-UR o o 08 008 03 08 2,0
VCMT 160404E-UR o o 04 008 020 04 2,0
VCMT 160408E-UR o o 08 008 03 08 3,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VCGW, VCMW wiot oo .
Velkost 1
oo
3 3 1103 111 6350 280 3,18
v 1303 13,8 7,940 3,40 3,18
1{ 1604 16,5 9,525 4,40 4,76
.
4;8/\ « O bls
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 87-88, 90, 92, 114-115
o - Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
-- 5% ISO
2 3 - § r f f a a
||-‘_" B min max p min p max
VCGW 130302 ] 020 007 010 04 3,3
o VCGW 130304 ] 040 0,0 020 04 3,3
VCGW 130308 ] 080 0,10 040 08 3,3
39 VCMW 110302 n 020 005 010 02 24
o VCMW 110304 [ 040 005 020 04 2,4
O) VCMW 160404 | 040 005 020 04 3,7
VCMW 160408 ] 080 005 040 08 3,7
=2
oo
I
SRS}
Y
=
3%
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VNMG Velikost ()
Velkost

ISOD
ISOD

1604 9,5 9,525 3,81 4,76

(4

ISOP
ISOP

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 66

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

ISO

Utvated
Utvarac

ISOM
ISOM

T5305
15315
T7335
T9310
T9315
T9325
T9335
T8315
T8330
Qo

3 min max p min ap max

VNMG 160404E-FF

04 006 020 04 15

VNMG 160404E-FM o oo o 04 010 020 05 3,0
VNMG 160408E-FM o o 0o o 08 015 03 08 30
VNMG 160412E-FM o o ° 12 015 045 1.2 3,0

ISO S
ISO S

: VNMG 160404E-M = o o o0 04 005 020 08 3,0
@ VNMG 160408E-M L | o o 0 o0 08 015 040 08 30
VNMG 160412E-M 3K 12 015 060 1.2 3,0

VNMG 160404E-NM ° ° ° 04 015 020 05 3,0
@ VNMG 160408E-NM ° ° ° 08 020 040 08 30

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WCGT Velikost

Velkost

—
=
o
o

ISOD
ISOD

0201 2,7 3,970 2,20 1,59
06T3 6,5 9,525 4,40 3,97
0804 8,7 12,700 5,50 4,76

ISO P
ISO P

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 93, 119, 120

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

ISOM

ISOM
Utva
Utvarac

3 min max p min ap max

T0315
HF7
TT010
Qo

WCGT 06T302F-AL

. WCGT 06T304F-AL
{O), WCGT 06T308F-AL
WCGT 080412F-AL

02 006 015 03 30
04 008 030 04 35
08 008 060 08 42
12 015 060 12 56

O oo o
e o o o

ISOS
ISOS

WCGT 020102E-FF2 " m 02 004 015 02 1,4
WCGT 020104E-FF2 LI | 04 006 023 04 1,4

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WCMT Velikost
Velkost

—
=
o
o

ISOD
ISOD

06T3 6,5 9,525 4,50 3,97
0804 8,7 12,700 5,60 4,76

ISOP
ISOP

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 93, 118

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

20
QL ©
5] ISO
oD

ISOM
ISOM

3 min max p min ap max

T7335

T9315

T9325

T8315

T8330
Qo

WCMT 06T304E-FM
WCMT 06T308E-FM
WCMT 080404E-FM
WCMT 080408E-FM
WCMT 080412E-FM

04 010 030 04 30
08 015 03 08 30
04 010 030 04 40
08 015 035 08 40
12 015 045 12 40

ISO S
ISO S

WCMT 06T308E-UR ° o 08 015 030 08 3,0

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WNMA Velikost
Velkost

ISOD
ISOD

0804 8,7 12,700 5,16 4,76

ISO P
ISO P

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 24, 44, 49

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

ISOM
ISOM
Utva
Utvarac
T5305
T5315
QO

3 min max p min ap max

WNMA 080404
WNMA 080408
WNMA 080412

04 010 030 04 44
08 o010 060 08 44
12 010 060 12 44

WNMA 080408S ] 08 010 060 08 44

OSTATNI ISO S
OSTATNE ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WNMG Velikost () d d s
Velkost 1
oo
0604 65 9525 381 476 33
06T3 6,5 9,525 3,81 3,97
. 0804 8,7 12,700 5,16 4,76
°
A
s oo
= ‘ @R
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 24, 44, 49
Materialy Radius  Posuv na ot. H:_ﬁgﬁ:igiiu
IS0 sepowgLowgse 55
§ ﬁ E E E E g § g E E rz fmin fmax apmin ap max L@
WNMG 060402E-FF ° 02 006 015 02 1,5
»  WNMG 060404E-FF ° 04 006 020 04 1,5
> WNMG 080404E-FF ° 04 006 020 04 1,5
WNMG 080408E-FF ° 08 008 025 08 1,5
32
WNMG 06T304E-FM ° ° 04 010 030 05 3,0 o
WNMG 06T308E-FM ° ° 08 010 035 08 3,0
WNMG 060404E-FM ° o o 04 010 030 05 3,0
WNMG 060408E-FM . o m 08 010 035 08 3,0
WNMG 060412E-FM ° 12 015 045 12 3,0 Z %
WNMG 080404E-FM . 04 010 030 05 30 B
WNMG 080408E-FM . 08 015 045 08 30 o
WNMG 080412E-FM . 12 015 045 12 4,0
WNMG 080412E-KR L 12 025 060 12 55
> >
55
WNMG 060404E-M ] o o o 04 017 030 08 3,0 INES
WNMG 060408E-M | e o o 0 08 015 060 08 4,0
A, WNMG 080404E-M ] o o o 04 017 030 08 3,0
WNMG 080408E-M " E e o o o ° 08 015 060 0,8 5,6
WNMG 080412E-M [ | o o o 12 015 060 1.2 5,6
-y
. WNMG 080408E-R ] o o o 08 025 060 20 5,6 ==
), WNMG 080412E-R . oo 12025 070 20 56 o
WNMG 060412E-RM o o o 12 025 060 13 4,0
s WNMG 080408E-RM LI | o o o ° 08 020 055 1,0 5,0
» WNMG 080412E-RM [ BN | o o o 12 025 0,70 15 50
WNMG 080416E-RM L | o o o ° 16 030 075 20 5,0 a
>
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
@ PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Materialy Radius Poswvnaot  Hloubkarezu

Hibka rezu
E IS0 geoBowggongase
“e g E E § E E E § E g E rs f min f max ap min ap max
WNMG 060408W-F ° o 08 015 060 08 4,2
WNMG 080404W-F ° 04 015 030 04 4,4
WNMG 060408W-M o o 0 08 015 060 08 3,0
S A WNMG 060412W-M ] oo 12 015 090 12 30
DD
T /Ol WNMG 080408W-M oo 08 015 060 08 40
WNMG 080412W-M [ ° o 12 020 090 1.2 4,0
WNMG 060404E-NM ) ° 04 015 030 05 3,0
WNMG 060408E-NM ° ° 08 020 040 08 3,0
== WNMG 060412E-NM o ° 12 020 050 1.2 3,5
22 WNMG 080404E-NM ) ° 04 015 030 05 3,0
WNMG 080408E-NM ) ° 08 020 050 08 3,0
WNMG 080412E-NM ) ° 12 020 050 1.2 3,5
WNMG 060404ER-SI ° ° 04 020 030 08 4,2
WNMG 080404ER-SI ) ° 04 020 030 08 5,0
a8 WNMG 080408ER-SI ° ° 08 020 050 08 5,0
€D D
WNMG 060404EL-SI ° ° 04 020 030 08 42
WNMG 080404EL-SI ) ° 04 020 030 08 5,0
WNMG 080408EL-SI ° ° 08 020 050 08 5,0
=2
© o
> >
55
TE
EE
=3
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WNMM Velikost () d d s
Velkost 1
[aNa)
0804 87 12700 516 4,76 33
1006 10,8 15,875 6,35 6,35
1306 13,0 19,050 7,94 6,35
/
°
A
sl
Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 24, 44, 49
o - Hloubka fezu
59 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
ss ISO ==
53 558828 o 32
|l: |°_" |°_’ g 8 |°2 rz min max apmin ap max -
»  WNMM 100608E-DR o o o 08 030 060 25 7,0
£O3 WNMM 130612E-DR oo o 12 030 085 25 90
WNMM 080408E-NR ° ) ° 08 025 060 1,0 5,6
o9
€D D
WNMM 080408E-NR2 ° ° 08 025 060 1,0 50
3 WNMM 080412E-NR2 ° ) 12 025 070 15 5,0
WNMM 080408E-OR ) ° 08 025 060 20 5,0
WNMM 080412E-OR ° 12 032 070 20 5,6 Z%
WNMM 080416E-OR . 16 035 100 30 56 § =
® WNMM 130612E-OR ° 12 032 070 20 9,0 “
WNMM 130616E-OR ° 16 035 1,00 3,0 9,0
> >
55
=R
=
(=)
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ISO P ISOM ISOD ISOC
ISO P ISOM ISOD ISOC

ISO S
ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

220

MODERNI REZNE MATERIALY
MODERNE REZNE MATERIALY

CNGN

N

CNGX

222

223

224

DNGA

DNGN

224

225

RCGX

RNGN

§

225

226

VYROBNI SORTIMENT - VBD - KERAMIKA
VYROBNY SORTIMENT - VRD - KERAMIKA

229

229

230

VNGA

i

230

WNGA

|

231

2/PRAMET

SNGA SNGN SNGX SPGN
226 227 228 228
TNGA TNGN TPGN



MODERNi REZNE MATERIALY
MODERNE REZNE MATERIALY

CCGW

‘Iliiill “\

CNGA

©,

232

232

DCGW

DNGA

233

233

TCGW

g

TNGA

|

234

234

VBGW

i

VNGA

i

235

235

WNGA

8

236

MODERNi REZNE MATERIALY
MODERNE REZNE MATERIALY

VYROBNI SORTIMENT - VBD - PKBN
VYROBNY SORTIMENT - VRD - PKBN

VYROBNI SORTIMENT - VDB - PKD
VYROBNY SORTIMENT - VRD - PKD

237

238

238

239

2/PRAMET

ISOC
ISOC

ISOD
ISOD

ISOM
ISOM

ISO P
ISO P

ISO S
ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD
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MODERNi REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA
MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA

CNGA Velikost

Velkost

Lo

ISOD
ISOD

1204 129 12,700 5,16 4,76

d
d,

ISO P
ISO P

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

Hloubka fezu

Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

Utvare¢
Utvara¢

ISO

ISOM
ISOM
SN100
TC100
QO

€ min max p min ap max

CNGA 120404 T02020 ° 04 005 017 04 60
CNGA 120408 T01020 ° 08 005 033 08 6,0
CNGA 120408 T02020 ° 08 005 033 08 60
CNGA 120412 T01020 ° 12 005 050 1.2 6,0

OSTATNI ISO S
OSTATNE ISO S

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNi REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA
MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA

CNGN Velikost

Velkost

ISOD
ISOD

< 1204 129 12,700 4,76
A 1207 129 12700 7,94

| J

Yol o s,

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

ISOP
ISOP

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

ISO

Utva

Utvarac
ISO M
ISO M

f a

3 min max p min ap max

TC100

CNGN 120408 T01020 ° 08 005 033 08 60
CNGN 120708 T01020 ° 08 005 033 08 6,0
CNGN 120712 T01020 ° 12 005 050 1.2 6,0

ZAVITY ZAPICHY OSTATN IS0 S
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE 1S0S

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNI REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA
CNGX Velikost () d s
Velkost
[ala)
33 < 1207 129 12700 7,94
i
© i
‘
o o 0
o Y. 0 sl
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
g - Hloubka fezu
S Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
S ISO o
23 [ 55 = P
- ‘% rs min max a‘pmin ap max
CNGX 120712 T02025 ° 12 005 050 1.2 6,0
@ CNGX 120716 T02025 . 16 005 05 16 60
%%}
O O
2%}
22 DNGA Velikost 0 ] ] .
55 Velkost 1
oo
1504 15,5 12,700 5,16 4,76
e
Ve
‘ 7 |
< /O :
Iz )
SRS} /
35 S0 s .
Véechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
£ Materidly Rédius  Posuv na ot. Hioubka fezu
=z 88 Hibka rezu
oo ss ISO -
55 S
C:) rz f min f max a‘p min ap max
DNGA 150404 T01020 ° 04 005 013 04 3,2
DNGA 150408 S02020 ° 08 005 027 08 3,2
DNGA 150408 T00520 ° 08 005 027 08 3,2
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNI REZNE MATERIALY

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA
DNGN Velikost () d s
Velkost
< 1504 15,5 12,700 4,76
‘ 5
©
/
3 (N
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

” - Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
gE ISO -

- R ) o
(:.) rz f min f max ap min ap max
DNGN 150404 T01020 0,4 0,05 0,13 0,4 3,2
g DNGN 150408 T01020 0,8 0,05 0,27 0,8 3,2
RCGX Velikost g s
Velkost
0606 6,350 6,35
0907 9,525 7,94
1207 12,700 7,94
[ S
Véechny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

” - Hloubka fezu
< Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
gE ISO -
oD D o

C:) rz f min f max a‘p min ap max

RCGX 060600 K15015 ] 0,00 0,0 045 0,2 1,7

Q RCGX 090700 K15015 . 0,00 0,5 0,55 0,4 2,6
RCGX 120700 K15015 . 0,00 020 0,65 0,5 3,4

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
OSTATNE ISO S ISOM ISO P ISOD

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

226

MODERNi REZNE MATERIALY
MODERNE REZNE MATERIALY

RNGN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA

Velikost d s
Velkost
0903 9,525 3,19
1204 12,700 4,76
1207 12,700 7,94
-5 <
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka fezu
88 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
Ss ISO -
55 S
(:.) rz f min f max ap min ap max
RNGN 090300 T01020 ° 0,00 0,15 060 04 2,6
RNGN 120400 T01020 ° 000 025 0,70 05 3,4
RNGN 120700 T01020 ° 000 025 0,70 05 3,4
RNGN 120700 T15015 ° 0,00 025 070 05 34
SNGA Velikost d d
Velkost 1
;/ 1204 12,700 12,700 5,16 4,76
A
@ |
o© o
V
\
-t L L S -
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
iy - Hloubka fezu
S Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
'S 8
55 ISO 88
:,Z-, (:.) re fmin fmax apmin apmax
SNGA 120408 T01025 ° 080 0,05 038 08 6,0
SNGA 120408 T02020 ° 0,80 005 03 08 6,0
SNGA 120412 T01020 ° 1,20 005 056 1.2 6,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



MODERNI REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA
SNGN Velikost d s
Velkost
oo
< 0903 9525 9525 3,18 33
A 1204 12,700 12,700 4,76
1207 12,700 12,700 7,94
©
!
- I - S oo
- T 2 3
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka fezu
89 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
S ISO =Io ==
oD I=3R=) oN®]
E (‘3 rz fmin f max ap min ap max L@
[ =
SNGN 090308 T01020 ° 08 005 038 08 45
SNGN 090312 T01020 ° 12 005 056 1,2 45
SNGN 120404 T01020 ° 04 005 019 04 6,0
SNGN 120408 T01020 ° 08 005 038 08 6,0
SNGN 120708 T01020 . 08 005 03 08 60 39
SNGN 120712 T01020 ° 12 005 056 1,2 6,0 o
SNGN 120716 T02020 ° 16 005 05 1,6 6,0
=2
(SNe)
> >
55
R
=
25
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNI REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA
SNGX Velikost d s
Velkost
[ala)
33 P 1207 12,700 12700 7,94
‘ 1507 15875 15875 7,94
he]
/
oo B | | s
33 h -
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
==  £F ISO o
28 >3 8 f
- % rz min max apmin ap max
SNGX 120712 T02025 ° 120 005 05 12 6,0
SNGX 150716 T02025 ° 160 005 056 1,6 71
%%}
33
= SPGN Velikost ] .
55 Velkost
oo
-~ y 1203 12,700 12,700 3,18
A —
1204 12,700 12,700 4,76
kel
> >
5SS ¥ :TL
= Ll
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
g Materidly Rédius  Posuv na ot. Hioubka fezu
z= o] Hibka rezu
o s ISO
55 8
C:) rz f min f max a‘p min ap max
SPGN 120308 T01020 ° 080 005 038 08 6,0
SPGN 120408 T01020 ° 080 005 038 08 6,0
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNI REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA
TNGA Velikost d d s
Velkost 1
oo
1604 165 9525 381 476 33
/
°
A
L S -
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka fezu
88 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
S ISO =Io ==
o D I=3R=) o O
E (‘3 rz fmin f max ap min ap max L@
n =
TNGA 160408 T01020 o 08 005 027 08 3,8
TNGA 160408 T02020 ° 08 005 027 08 3,8
TNGA 160412 T01020 ° 12 005 040 12 3,8
ww
(o Ne]
@R
TNGN Velikost ] . Eg
Velkost %
(SNe)
1604 16,5 9,525 4,76
i 1607 165 9525 794
©
¢
! X
(SRS
(1) s | &%
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
Materidly Rédius  Posuv na ot. Hll-(l)l'EEka fezu g
:§ ’E a rezu E E
ss ISO -
o D o
C:) rz f min f max a‘p min ap max
TNGN 160404 T01020 ° 04 005 013 04 3,8
TNGN 160408 T01020 ° 08 005 027 08 3,8
TNGN 160412 T01020 ° 12 005 040 12 3,8 =
TNGN 160708 T02020 ° 08 005 027 08 3,8 =
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNI REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA
TPGN Velikost () d s
Velkost
[ala)
33 1103 110 6350 3,18
/
1603 16,5 9,525 3,18
i
© \
Y : iﬂL
O . A ls
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka fezu
89 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
- 8% ISO o
lo¥e] 55 S
“e8 5 rz f min f max ap min ap max
[t
TPGN 110304 T01020 ° 040 005 013 04 2,6
TPGN 110308 T01020 ° 080 005 027 08 2,6
TPGN 160304 T01020 ° 040 005 0413 04 3,8
TPGN 160308 T01020 ° 080 00 027 08 38
§ § TPGN 160312 T01020 . 120 005 040 12 38
== VNGA Velikost 0 . . .
% 0 Velkost 1
oo
1604 9,5 9,525 3,81 4,76
el "
- O )4
SRS}
S I v
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
> > . - Hloubka fezu
"<S—( "<S—( - Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
oo gg ISO
55 8
(:.) rz f min f max ap min ap max
VNGA 160404 T01020 ° 040 0,05 0,11 0,4 2,9
VNGA 160408 T01020 ° 080 005 022 08 2,9
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNi REZNE MATERIALY
MODERNE REZNE MATERIALY

WNGA

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]

ISO

Utvare¢
Utvara¢

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - KERAMIKA
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - KERAMIKA

Velikost

Velkost () d d

SN100

0804 8,7 12,700 5,16 4,76

Hloubka fezu

Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

€ min max ap min ap max

i WNGA 080408 T02020

2/PRAMET

080 005 033 08 40

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0 S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE 1S0S ISOM ISO P ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKBN

MODERNI REZNE MATERIALY

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKBN
ccaw Velikost () d d s
Velkost 1
on
23 )4 0602 65 6350 290 2,38
/ 7 09T3 9,7 9,525 4,50 3,97
PO s
A
Al
S 0 bools
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 68-72, 96-98,126
” - Hloubka fezu
o0 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
==  E8 ISO .
o0 55 e
“e8 8 rz f min f max ap min ap max
(=
CCGW 060204E-L1-B | 0,4 0,02 0,20 0,1 2,7
CCGW 060204S01020-L1-B | 0,4 0,02 0,20 0,1 2,7
CCGW 09T304E-L1-B [ 0,4 0,02 0,20 0,1 2,7
CCGW 09T304S01020-L1-B [ | 0,4 0,02 0,20 0,1 2,7
§ § CCGW 09T304S01020-L1-WZ-B = 04 002 020 01 27
=-  CNGA Velikost 0 ; . .
%5 Velkost 1
oo
1204 12,9 12,700 5,16 476
> >
55
NS
Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 20, 25, 27-29, 45
> > . - Hloubka fezu
'<S:~'<S: . Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
o ss ISO
55 =
é’ rz f min f max ap min ap max
CNGA 120404S01020-L1-B = 0,40 0,02 0,20 0,1 2,7
CNGA 120408S01020-L1-B = 0,80 0,02 0,20 0,1 2,7

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET
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MODERNi REZNE MATERIALY
MODERNE REZNE MATERIALY

DCGW

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKBN
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKBN

Velikost
Velkost () d d s
11T3 11,6 9,525 4,50 3,97
-cl
&/
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 99 -100, 102
. - Hloubka fezu
88 Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
sg ISO -
55 =
E rs f min f max ap min ap max
DCGW 11T304S01020-L1-B = 040 002 020 0,1 3,0
DCGW 11T308501020-L1-B m 080 002 020 01 30
DNGA Velikost () d d s
Velkost 1
1506 15,5 12,700 5,16 4,76
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm)] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 21, 30-32
” - Hloubka fezu
88 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
sg ISO -
55 =
é’ rz f min f max ap min ap max
DNGA 150608501020-L1-B = 0,80 002 020 0,1 3,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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ZAPICHY OSTATNI IS0 S ISOM ISO P ISOD
ISOP

ZAPICHY

ZAVITY

234

ISOD

ISOM

ISOS

OSTATNE

ZAVITY

MODERNI REZNE MATERIALY

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKBN

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKBN
TCGW Velikost d s
Velkost 1
1102 2,90 2,38
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 82-84, 110- 111, 126
” - Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
gs ISO -
55 b=
E rz f min f max ap min ap max
TCGW 110204E-L1-C ] 040 002 020 0,1 2,5
O\ TCGW 110204S01020-L1-C = 040 0,02 020 0,1 2,5
TCGW 110208S01020-L1-C 0,80 002 020 0,1 2,5
TNGA Velikost ( d s
Velkost 1
1604 3,81 4,76
kel
\t3
SR U N
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid' str.: 23, 26, 41-43, 48, 65
” - Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
gs ISO -
55 b=
E rz f min f max a‘p min ap max

2/PRAMET

TNGA 160408S01020-L1-C

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



MODERNI REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKBN

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKBN
VBGW Velikost () d d s
Velkost 1
oo
1604 160 9525 450 476 33
B
o o
O O
@R
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 87-88, 91-92, 112, 115
Materialy Radius  Posuv na ot. Hll-(l)l'ﬁika fezu
Qg arezu
Ss ISO - ==
oD ~— (o N @]
8 rz f min f max ap min ap max L@
-
VBGW 160404S01020-L1-B = 040 002 0,5 01 3,6
O) VBGW 160408S01020-L1-B = 0,80 0,02 020 0,1 3,6
ww
(o Ne]
@R
=
VNGA Velikost 0 d d . EE
Velkost 1 %
(SNe)
1604 16,0 9,525 3,81 4,76
> >
T
(SRS
o o
T T
N N
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 66
Materidly Rédius  Posuv na ot. Hll-(l)l'zﬁka fezu g
) ’E arezu E E
g ISO o
o D 5
E rz f min f max a‘p min ap max
VNGA 160404S01020-L1-B = 040 002 0,5 01 3,6
é VNGA 160408501020-L1-B = 0,80 0,02 020 0,1 3,6
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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MODERNi REZNE MATERIALY

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKBN

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKBN
WNGA Velikost () d d s
Velkost 1
on
23 0804 87 12700 516 476
A
S =
A “<§ A
I ins
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 24, 44, 49
” . Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
== =g ISO -
28 °= ® f f
- E rs min max ap min ap max
WNGA 080408S01020-L1-C [ 0,80 0,02 0,20 0,1 2,7
WNGA 080408S01020-L1-WZ-C [ 0,80 0,02 0,20 0,1 2,7
wn w
33

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

2/PRAMET

236

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



MODERNi REZNE MATERIALY VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKD

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKD
CPGW Velikost () d d s
Velkost 1
oo
< 0602 64 6350 280 238 33
I} 0803 8,1 7,940 3,40 3,18
Y a
N ON
oyl
, Al
D) bos -
O O
@R
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm]
iy - Hloubka fezu
g8 Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
£ ISO - = =
o D o
g § rs fmin f max ap min ap max % %
CPGW 060204 F ° 04 005 030 04 2,0
@ CPGW 060208 F o 08 005 040 08 2,0
CPGW 080304 F o 04 005 030 04 2,0
CPGW 060202 FN-30-1 o 02 005 015 02 20 39
CPGW 060204 FN-30-1 ° 04 005 030 04 2,0 o
CPGW 060208 FN-30-1 o 08 005 040 08 2,0
@ CPGW 080302 FN-30-1 o 02 005 015 0.2 2,0
CPGW 080304 FN-30-1 ° 04 005 030 04 2,0
CPGW 080308 FN-30-1 o 08 005 040 08 2,0
=2
(SNe)
Iz
(SRS
=R
> >
EE=
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ZAPICHY OSTATNI IS0 S ISOM ISO P ISO D
OSTATNE ISOP

ZAPICHY

ZAVITY

238

ISOD

ISOM

ISOS

ZAVITY

MODERNI REZNE MATERIALY

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKD

MODERNE REZNE MATERIALY VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKD
DCGW Velikost d s
Velkost 1
0702 2,80 2,38
/
©
Y
S -
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 73, 74, 99-102
Materialy Radius  Posuv na ot. ngika fezu
8’8 arezu
Ss ISO
D D 8
O r f f a a
o € min max pmin p max
DCGW 070208 FN-30-1 o 0,8 0,06 0,30 0,8 2,0
DCMW Velikost ( d s
Velkost 1
11T3 4,40 3,97
A¢3
0 Ve
v =
ﬁ%y/ o b s
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroje viz strana / Nastroje vid str.: 73, 74, 99-102
Materialy Radius  Posuv na ot. ngika fezu
>§ § arezu
Ss ISO
o e —
E rs f min f max ap min ap max
DCMW 11T304FN ° 0,4 0,05 0,18 0,4 2,0

DCMW 11T308FN

2/PRAMET

08 005 030 08 20

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



MODERNi REZNE MATERIALY
MODERNE REZNE MATERIALY

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PKD
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PKD

veMw Velikost () d d s
Velkost 1
1604 11,6 9,525 3,97 4,40
A
A
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 87-88, 90,92 114-115
o - Hloubka fezu
88 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
g ISO
55 —
E rz f min f max ap min ap max
VCMW 160404FN ° 04 010 0,14 04 2,0
VCMW 160408FN ° 08 010 0,14 08 2,0

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM IS0 P 1S0D
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM IS0 P IS0D

VBD
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VYROBNI SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DESTICKY PRO UPICHOVANI
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE UPICHOVANIE

LCMF 16 LCMF 20 LCMR 13 LCMR 16

[GN &)
23

241 242 - 243 244 245 246

LFMX LFUX TN ..ER/L ..ZZ TN ..NRL ...2Z TN ..ER/L-R

on

247 248 249 250 251
_ TN..NR/L-R
33

252

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

2/PRAMET
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMF 13 Velikost a ol a
Velkost '
[aNa)
F,.CM MP 0313 300 005 12,60 3 3
0413 4,00 £0,05 12,60
%
|
b2 “
2 3
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 130, 133-143, 148
o - Hloubka fezu
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
ss ISO ==
55 RS [o¥e)
g g rz fmin f max ap min ap max L@
O LCMF 031304-CM ° 04 005 0,30
iﬁ LCMF 031304-CM-04 ° 04 005 0,30
E‘\ LCMF 041304-CM ° 04 005 0,30
LCMF 031302-F . 02 005 020 03 30 39
™ LCMF 031304-F ° 04 005 025 03 3,0 o
iﬁ LCMF 031304-F-04 ° 04 005 020 03 2,0
m LCMF 041304-F o o 04 005 025 05 3,0
LCMF 0313MO-MP ° 1,5 005 030 05 1,5
IIII LCMF 0413MO-MP ° 20 005 035 05 2,0 Zz %
5
(SNe)
> >
55
=R
=
37
(=)
g
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMF 16 Velikost
Velkost a fol. a
on
23 % E g ﬂ Q 0316 300 0,05 16,40
0416 4,00 40,05 16,40
m Dj:[j “I]:Z)/ 0516 5,00 +0,05 16,40
0616 6,00 +0,05 16,40
0830 8,00 +0,05 30,00
22
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 130, 133-143, 148
” - Hloubka fezu
o0 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
== =g ISO
8 8 - - § § r f f a a
|o_'» |cg € min max b min D max
LCMF 031602-CM ° 020 0,05 0,30
LCMF 031604-CM ° 0,40 0,05 0,30
LCMF 041602-CM ° 020 0,05 0,30
LCMF 041604-CM ° 040 0,05 0,30
§ § LCMF 051604-CM . 040 0,10 040
o LCMF 061604-CM ° 0,40 0,10 040
LCMF 031602R6-CM ° 020 0,056 0,30
LCMF 031602R15-CM ° 020 0,05 0,30
LCMF 041602R6-CM ° 0,20 0,05 0,30
Z % LCMF 041602R15-CM ° 020 0,05 0,30
==
€D wn
oo LCMF 031602L6-CM ° 020 0,056 0,30
LCMF 031602L15-CM . 0,20 0,05 0,30
LCMF 041602L6-CM ° 020 0,05 0,30
LCMF 041602L15-CM ° 0,20 0,05 0,30
> >
55 LCMF 031602-F ° 0,20 0,05 0,17 0,3 3,0
5 LCMF 031604-F . 040 005 017 03 30
LCMF 041604-F o o 0,40 0,08 0,25 0,5 3,0
LCMF 041608-F o o 0,80 0,08 0,25 0,5 3,0
LCMF 051608-F o o 0,80 0,10 0,30 0,5 3,0
LCMF 061608-F o o 080 0,0 0,35 0,5 3,0
> > LCMF 083008-F ° 0,80 0,10 0,50 0,8 6,0
% % LCMF 083012-F ° 1,20 025 0,50 1,2 6,0
LCMF 031602-M ° 020 0,0 0,25 0,3 3,0
LCMF 031604-M ° 0,40 0,0 0,25 0,3 3,0
LCMF 041604-M o o 040 0,5 0,35 0,5 3,0
LCMF 041608-M o o 080 0,5 0,35 0,5 3,0
LCMF 051608-M o o 080 0,18 043 0,5 3,0
LCMF 061608-M o o 0,80 020 0,50 0,5 3,0

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Hloubka fezu

Materidly Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

ISO

Utvareé

Utvarac
ISOD
ISOD

3 min max p min ap max

T9325
T8330
Qo

LCMF 0316MO-MP
LCMF 0416MO-MP
LCMF 0516MO-MP
LCMF 0616MO-MP
LCMF 0830MO-MP

150 0,05 040 05 1,5
200 007 060 08 20
250 007 070 08 25
300 007 08 10 30
400 010 100 1,0 40

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM IS0 P
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM IS0 P

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMF 20 Velikost a ol a
F1, M2 Velkost '
on
28 = % 0220 200 20,03 19,50
e
O — e —| %:II:::::::ID’/
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 130
” - Hloubka fezu
. Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
== R ISO
% % - - § r f f a a
ﬁ € min max pmin p max
i LCMF 022002-F1 ° 0,2 0,08 0,20 0,2 2,0
i
t LCMF 022002-M2 ° 02 009 023 0.2 2,0
f LCMF 022002L6-M2 ° 0,2 0,05 0,20 = =
i\
b LCMF 022002R6-M2 ° 0,2 0,05 0,20 - -
© LCMF 0220MO-MP o 1,0 008 040 02 10

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

2/PRAMET
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Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMR 13 Velikost

Velkost a tol.-a

ISOD
ISOD

F MP 0313 300 20,05 12,60
0413 400 005 12,60

-

N,

| |
@z% - e

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 133-143, 148

a

ISOP
ISOP

Hloubka fezu

Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu

feé

Utvarac

ISO

Utval
T8330
QO
ISOM
ISOM

3 min max p min ap max

LCMR 031304-F ° 040 005 025 03 30
LCMR 041304-F ° 040 0,10 025 05 3,0

LCMR 0313MO-MP ° 1,50 0,05 030 05 1,5
LCMR 0413MO-MP ° 200 005 035 05 20

ISO S
ISO S

=) B=—=

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMR 16 Velikost a ol a
Velkost '
oo
3 3 CM.F.M MP 0316 300 20,05 1640
0416 4,00 £0,05 16,40
0516 5,00 +0,05 16,40
0616 6,00 £0,05 16,40
7 0830 8,00 0,05 30,00
© ® (
[a = <&
23
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 130, 133-143, 148
o - Hloubka fezu
82 Materialy Radius  Posuv na ot. Hibka rezu
-- 5% ISO
[o¥e] 55 8
“e8 g rz f min f max ap min ap max
|—
LCMR 031602-CM ° 020 005 0,30
LCMR 041604-CM ° 0,40 0,05 0,30
LCMR 031604-F ° 040 005 017 03 3,0
39 LCMR 041604-F . 040 008 025 05 30
o LCMR 051604-F ° 040 0,0 030 05 3,0
LCMR 061608-F ° 080 010 035 05 3,0
LCMR 031604-M ° 040 010 025 03 3,0
LCMR 041604-M ° 040 015 035 05 3,0
E% LCMR 051604-M ° 040 0,18 043 05 3,0
E E LCMR 061608-M ° 080 020 050 05 3,0
oo
LCMR 0316MO-MP ° 1,50 005 040 05 1,5
LCMR 0416MO-MP ° 200 007 060 08 2,0
LCMR 0516MO-MP ° 250 007 070 08 2,5
. LCMR 0616MO-MP . 300 010 08 10 30
55
=5 @ LCMR 083008-F . 080 010 05 08 60
==
% %
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LFMX VeIikosF a tol. a b r
Velkost
aon
‘9 1.50 15 003 130 0,16 33
(R) 1.60 16 003 130 016
© 2.00 20 003 160 0,16
7 2.20 02 003 160 0,16
v ;v - 3.10 31 004 260 020
e —r) {E (L) 410 41 004 360 020 -
A A 5.10 51 £004 460 020 23
6.35 64 004 58 020
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Naéstroje viz strana / Nastroje vid str.: 147, 149, 154
- Materialy Radius  Posuv na ot. Hll-(l)l'gﬁlaﬁerzu
S ISO s s
55 g 3 < - f a_  a 23
8@ min max o min p max
LFMX 1.50-0.16EN-F1 . 004 0,10
LFMX 1.60-0.16EN-F1 . 0,04 0,10
II LFMX 2.00-0.16EN-F1 . 005 0,12
LFMX 3.10-0.20EN-F1 . 005 0,15
LFMX 4.10-0.20EN-F1 . 005 0,18 § §
LFMX 1.60-0.16SN-F2 . 005 0,10
LFMX 2.00-0.16SN-F2 oo 005 0,15
LFMX 3.10-0.20SN-F2 oo 008 0,17
LFMX 3.10-0.20TN-F2 oo 005 0,17
LFMX 4.10-0.20SN-F2 o 0,08 022 =Y
LFMX 4.10-0.20TN-F2 . 005 0,22 B
LFMX 5.10-0.20SN-F2 . 008 025 i
LFMX 6.35-0.20SN-F2 . 0,08 030
LFMX 2.00-0.16SN-M2 oo 008 0,17
LFMX 2.20-0.16SN-M2 o|e 008 0,17 o
LFMX 3.10-0.20SN-M2 oo 0,08 0,20 55
LFMX 3.10-0.20TN-M2 oo 005 0,20 ==
LFMX 4.10-0.20SN-M2 oo 0,08 025
LFMX 4.10-0.20TN-M2 o e 005 0,25
LFMX 5.10-0.20SN-M2 o o 0,08 030
LFMX 6.35-0.20SN-M2 oo 0,08 035
EE
LFMX 2.00-0.16SR6-M2 . 6 005 014 ==
LFMX 2.00-0.16SR12-M2 . 12 005 0,12 o
LFMX 3.10-0.20SR8-M2 . 8 007 0,16
LFMX 4.10-0.20SR8-M2 . 8 007 020
LFMX 2.00-0.16SL6-M2 . 6 005 014
LFMX 2.00-0.16SL12-M2 . 12005 0,12
LFMX 3.10-0.20SL8-M2 . 8 007 0,16 a
LFMX 4.10-0.20SL8-M2 . 8 007 020 >

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LFUX Velikost a b c h
Velkost
[ala)
3 3 : 0308 30 251 49 1150 800
— Zl R) 0408 40 344 490 1150 800
0508 5,0 4,30 4,90 11,50 8,00
7‘ o z2=0,07 0608 6,0 5,30 4,90 11,50 8,00
C -
|
5 == ©
2R <z )
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid str.: 150-153
Materialy Radius  Posuv na ot. Hﬁ}ﬁﬁ:ﬁ;ﬁi“
== ISO o
23 g3 r f f a_ a
o ﬁ 3 min max p min p max
LFUX 030802TN ° o 02 010 0,15 = =
LFUX 040802TN o o 02 010 0,17 - -
LFUX 050802TN ° o 02 012 0,20 - -
LFUX 060802TN o o 02 0,15 0,30 - -
33
o LFUX 030800TR ° 02 010 0,15 - -
LFUX 040800TR o o 02 010 0,17 - -
H LFUX 030800TL o o 02 010 0,15 o °
=2
© o
I
SRS}
Y
=
33
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TN ..ERIL ...ZZ DIN 471 Velikost
, d d S
EXTERNAL Velkos! 1
10° oo
3 ’7" 16 9525 390 350 33
- 22 12700 490 470
- N
/
-6— ‘i
‘ o o
oN®]
wn n
d DD
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 157
Material Tolerance a Posuv na ot quubka fezu
S 9 v Tolerancia a ' Hlbka rezu
Ss ISO a h ==
>3 2 - 23
E min max f min f max ap min ap max -
TN 16ER090ZZ ° 090 0,05 0,10 0,9
TN 16ER110ZZ ° 110 0,05 0,10 1,30
TN 16ER130ZZ ° 1,30 0,05 0,10 1,60
TN 16ER1602Z ° 1,60 005 0,10 1,85
16 TN 16ER1852Z . 185 005 010 185 39
= TN 16ER2152Z ° 2,15 0,05 0,0 1,85 -
TN 16ER265ZZ ° 265 005 0,0 2,05
TN 22ER2652Z [ 265 0,08 0,13 220
TN 22ER3152Z [ 3,15 0,08 0,13 220
TN 22ER4152Z [ 415 0,08 0,43 2,60
=y
22
TN 16EL090ZZ ° 090 0,05 0,10 0,9 % e
TN 16EL110ZZ ° 1,10 0,05 0,10 1,30 ©
TN 16EL130ZZ ° 130 0,05 0,10 1,60
TN 16EL160ZZ ° 160 0,05 0,10 1,85
é TN 16EL185ZZ ° 1,85 005 0,10 1,85
&LLL, TN 16EL21522 . 215 005 010 185 .
TN 16EL265ZZ ° 265 005 0,10 2,05 é é
TN 22EL265ZZ [ | 265 008 0,3 220 INEN
TN 22EL315ZZ | 3,15 0,08 0,43 220
TN 22EL415ZZ [ 415 0,08 0,13 2,60

ZAVITY
ZAVITY

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TN ..NR/L ...ZZ DIN 472 Y/e,ri:os; ) : .
o INTERNAL 150 elkos
283 > ad 1 6,350 2,80 3,00
> -S 16 9,525 3,90 3,50
22 12,700 4,90 4,70
6
Y
Q) =
% % A
- d
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 159
Materidly ToIerange a Posuv na ot. quubka fezu
Tolerancia a Hibka rezu
== ISO a h
8 8 § min max f f a a
|°_° min max p min p max
TN 11NR090ZZ " 090 005 0,10 0,90
TN 11NR110ZZ n 1,10 005 0,10 1,30
TN 16NR090ZZ o 090 0,05 0,10 0,90
TN 16NR110ZZ o 1,10 005 0,10 1,30
o8 TN 16NR130ZZ o 1,30 005 0,10 1,60
=2 TN 16NR1602Z . 160 005 0,10 1,85
'@L TN 16NR185ZZ o 1,85 005 0,10 185
TN 16NR2152Z o 215 005 0,0 1,85
TN 16NR2652Z o 265 005 0,10 2,05
TN 22NR265ZZ n 2,65 008 0,13 220
= TN 22NR3152Z " 315 008 0,3 2,20
% % TN 22NR4152Z " 415 0,08 0,13 2,60
TN 11NL090ZZ n 0,90 005 0,10 0,90
TN 11NL110ZZ n 1,10 005 0,10 1,30
TN 16NL090ZZ o 0,90 005 0,10 0,90
o TN 16NL110ZZ o 1,10 005 0,10 1,30
55 TN 16NL130ZZ o 1,30 005 0,10 1,60
=z j@ TN 16NL160ZZ o 160 005 010 1,85
= TN 16NL1852Z o 1,85 005 010 1,85
TN 16NL2152Z o 215 005 0,10 1,85
TN 16NL2652Z o 265 005 0,0 2,05
TN 22NL2652Z n 265 008 0,13 220
> > TN 22NL3152Z " 315 0,08 0,13 220
23 TN 22NL4152Z " 415 0,08 0,13 2,60

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TN ..ER/L-R Velikost d d
EXTERNAL Velkost 1 s
10° (el =)
’7‘ 16 9525 390 350 28
- 22 12700 490 470

NENNY|
ISOP
ISOP

V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 157

Hloubka fezu

Materidly Posuv na ot. Hibka rezu

ISO ra

Utvareé

Utvarac
ISOM
ISOM

min max pmin a‘p max

T8330
Qo

TN 16ER-R050 050 1,00 1,30 = = = =
6 TN 16ER-R100 n 1,00 200 1,85 - - - -
1 =3 TN 22ER-R150 [ 1,50 3,00 220 = = = =

TN 16EL-R050 (] 050 1,00 1,30 = = = =
él TN 16EL-R100 n 1,00 2,00 1,85 - - - -
2 TN 22EL-R150 [ 1,60 3,00 220 = = = =

ZAVITY ZAPICHY OSTATN IS0 S
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE 1S0S

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TN ..NR/L-R Velikost
INTERNAL Velkost d ¢ s

o 15°

ISOD
ISOD

11 6350 2,80 3,80
S 16 9525 3,90 3,50
22 12,700 490 4,70

Y
A

ISO P
ISO P

V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroje viz strana / Nastroje vid' str.: 159

Hloubka fezu

Materialy Posuv na ot. Hibka rezu

|SO r a h

ISOM

ISOM
Utvare¢
Utvara¢

min max ap min ap max

T8330

TN 11NR-R050 - 05 100 130 - ) i .
TN 16NR-R100 10 200 185 - . i .
L TN 22NR-R150 . 15 300 220 - . : .

N

TN 11NL-R050 - 05 100 130 - . ) )
TN 16NL-R100 - 10 200 18 - . ) )
TN 22NL-R150 - 15 300 220 - . ) )

ISOS
ISOS

\o7

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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SYSTEM ZNACENI ISO - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
SYSTEM ZNACENIA ISO - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

1 2 | 3 4

Vnéjsi - vnitfni

Tvar desti¢ky / Tvar dosticky Uhel hibetu / Uhol chrbta Délka Fezné hrany / Dizka reznej hrany Fr
VonkajSia - vnutorna
aon
(o)}
@R
Vnéjsi - vonkajsia
S A ‘ A =
Vnitfni - vnitorna e
1 11,0 33
16 9,525
T N 22 12,7 N
==
(o¥e}
(245}
1 B2 KN E | 8
I N16 E R 175 M - S
w w
oo
(245}

5 | 6 . 7 |

Provedeni desticky

Prevedenie dosticky Stoupani zavitu / Stlpanie zavitu Profil zavitu / Profil zavitu
=
Trapéz 30° E é
- ' Metricky 60° rapez =
Pravy - pravy M 50 96811980 TR 150 2901/3-1977 2 @
Stoupani zavitu Pocet zavitl na palec o
R Stlpanie zavita Pocet zavitov na palec
Whitworth 55° Americky UN 60°
’ : w 1SO 228-1982 UN 1SO 5864-1978
Levy - Lavy
o ey Obly 30° ACME 29°
L Pkt el RD DIN405-1981 ACME  ansiB15-1988 =z
x10 55
o oo
Neutralni Pocet zavitov na palec INES
x10 BSPT 's0281352119%59  API API
IS0 71
N
5 NPT avsistiim

Utvare¢ / Utvarac

ZAVITY
ZAVITY

lisovany

P1 lisovany
special

S Special

2/PRAMET
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ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

ZAVITY
ZAVITY

254

Plny profil

Castedny profil

Plny profil

Castedny profil

Plny profil

APl

Plny profil

TR

Plny profil

TN ..ER/EL..M

TN ..NR/NL...M

60

‘|

256 - 257

258 - 259

TN ..ER/EL...60°

TN ..NR/NL...60°

60!

|

VYROBNI SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TN ..EN/NN....60°

260

261

TN ..ER/EL..W

TN ..NR/NL...W

]

263

264 - 265

TN ..ER/EL..W

TN ..NR/NL..W

7

266

267

TN ..ER/EL...RD

TN ..NR/NL...RD

30

g

268

269

TN ..ER/EL...API

TN ..NR/NL...API

270

270

TN ..ER/EL..TR

TN ..NR/NL...TR

TN ..EN/NN...TR

nan g

271

272

273

2/PRAMET



ACME

Plny profil

Plny profil

BSPT

Plny profil

NPT

Plny profil

TN ..ER/EL...ACME

r

VYROBNI SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TN ..NR/NL...ACME

278

279

TN ..ER/EL...UN

TN ..NR/NL...UN

274 - 275

276 - 277

TN ..ER/EL..BSPT

15 275

N

TN ..NR/NL..BSPT

15! 275

280

TN ..ER/EL...NPT

300|300

TN ..NR/NL...NPT

0°‘ -

2/PRAMET

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° ISO 965/1-1980 Velikost
PLNY PROFIL Velkost () d s
o2 VNEJSi / VONKAJSI
D D 16 165 9525 347
. 22 220 12700 4,71
33
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid' str.:157
. Hloubka fezu
§ § Stoupn Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
é é == |SO Stipanie § X W f f . .
I°—° min max p min P max
TN 16ER050M 050 e 050 1,230
TN 16ER075M 075 o 050 1,230
TN 16ER080M 080 o 050 1,30
TN 16ER100M 1,00 o 070 1,230
§ § TN 16ER125M 1,25 o 0,80 1,30
- TN 16ER150M 150 e 1,00 1,30
. TN 16ER175M 175 e 1,40 1,30
Op
TN 16ER200M 200 e 1,40 1,30
TN 16ER250M 250 e 1,40 1,30
TN 16ER300M 300 e 1,50 1,60
= TN 22ER350M 350 e 230 1,60
B TN 22ER400M 400 e 230 1,60
oo TN 22ER450M 450 e 240 1,60
TN 22ER500M 500 e 250 1,80
TN 16EL050M 050 e 050 1,230
. TN 16EL075M 075 o 050 1,230
55 TN 16ELO8OM 080 o© 050 1,30
=2 TN 16EL100M 100 o 0,70 1,30
TN 16EL125M 125 e 080 1,230
TN 16EL150M 150 o 1,00 1,30
. TN16EL175M 175 e 1,40 1,30
\ TN 16EL200M 200 e 1,40 1,30
> > TN 16EL250M 250 e 1,40 1,30
== TN 16EL300M 300 e 1,50 1,60
o TN 22EL350M 350 e 230 1,60
TN 22EL400M 400 e 230 1,60
TN 22EL450M 450 o© 240 1,60
TN 22EL500M 500 e 250 1,80
TN 16ER100M-P1 100 o 0,80 0,80
= TN 16ER125M-P1 125 e 0,80 0,80
' TN 16ER150M-P1 150 o 080 0,80
TN 16ER175M-P1 175 e 1,50 1,20

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Hloubka fezu

S Soun Materidly Posuv na ot. Hibka rezu
§ § ISO Stipanie S X v

'Go_? f min f max ap min a'p max
A TN 16ER200M-P1 2,00 150 1,20 - - - -
h TN 16ER250M-P1 2,50 ° 1,50 1,20 - - - -
©~" TN 16ER300M-P1 3,00 15 120 - . . -

2PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0 S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE 1S0S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° ISO 965/1-1980 Velikost
PLNY PROFIL Velkost () d s
o2 VNITRNi / VNUTORNY
% 1 110 6350 3,00
16 165 9525 347
. \ B 22 220 12,700 4,71
: \
y' v~
o o l X
22 -
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
oo Materidly Posuv na ot. HL%EE:%;ZJU
L Stoupani
== ,:S; % |SO Smpznie 3 X W
Le E f min f max a‘p min ap max
TN 11NRO50M 050 e 050 1,230
TN 11NRO75M 075 o 050 1,230
TN 11NR100M 100 e 070 1,230
TN 11NR125M 125 e 080 1,230
§ § TN 11NR150M 150 o 1,00 1,30
- TN 11NR200M 200 o 1,00 1,30
TN 16NR050M 050 o 050 1,230
TN 16NRO75M 075 o 050 1,230
TN 16NR100M 1,00 e 070 1,230
> TN 16NR125M 125 e 080 1,230
3= ‘ TN 16NR150M 150 e 1,00 1,30
B TN 16NR175M 175 o 140 1,30
oo TN 16NR200M 200 e 140 1,30
TN 16NR250M 250 e 1,40 1,30
TN 16NR300M 300 e 1,50 1,30
TN 22NR350M 350 e 230 1,60
. TN 22NR400M 400 o 230 1,60
55 TN 22NR450M 450 o 240 1,60
=2 TN 22NR500M 500 e 250 1,80
TN 11NLO50M 050 e 050 1,230
TN 11NLO75M 075 o 050 1,230
TN 11NL100M 100 e 070 1,230
> > TN 11NL125M 125 e 080 1,230
== TN 11NL150M 150 e 1,00 1,30
i TN 11NL200M 200 o 1,00 1,30
<Y TN 16NLO50M 050 o© 050 1,230
‘/ TN 16NLO75M 075 o© 050 1,30
TN 16NL100M 100 e 070 1,230
TN 16NL125M 125 e 080 1,230
TN 16NL150M 150 e 1,00 1,30
TN 16NL175M 175 e 1,40 1,30
TN 16NL200M 200 e 1,40 1,30
TN 16NL250M 250 e 1,40 1,30

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Hloubka fezu

Materidly Posuv na ot. Hibka rezu

Stoupani
ISO Stipanie X v

Utvare¢

Utvarac
ISOD
ISOD

min max pmin ap max

T8030
Qo

TN 16NL300M 3,00
TN 22NL350M 3,50

ﬁ
‘ TN 22NL400M 4,00
TN 22NL500M 5,00

1,50 1,30
2,30 1,60
230 1,60
250 1,80

ISOP
ISOP

TN 11NR100M-P1 1,00
TN 11NR150M-P1 1,50
TN 16NR100M-P1 1,00
% TN 16NR150M-P1 1,50
TN 16NR200M-P1 2,00
TN 16NR250M-P1 2,50
TN 16NR300M-P1 3,00

0,80 0,80
0,80 0,80
0,80 0,80
0,80 0,80
1,50 1,20
1,50 1,20
1,50 1,20

® O ©e¢ ¢ O e O

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI IS0S ISOM
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE IS0S ISOM

VBD

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

260

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° Velkost
v s v s v ; 7 (|) d [
CASTECNY / CIASTOCNY PROFIL Velkost
VNEJSIi / VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71
EES
A A~
i Y=
Ty <:> <
Y
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
” Hloubka fezu
N Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
I SO Stoupani X w
Stlipanie Q
§ f min f max a‘p min ap max
TN 16ERA60 050+150 e 0,80 0,60 = . . =
P~ TN 16ERAG60 0,50+3,00 e 1,50 1,10 - - - -
\OJ TN 16ERG60 1,75:300 o 150 110 - - - -
TN 22ERN60 3,50+500 e 2,50 1,80 - - - -
TN 16ELA60 0,50+150 o 0,80 0,60 - - - -
3 TN 16ELAG60 0,50+3,00 e 1,50 1,10 - - - =
O T 16ELG80 175:3,00 o 15 1,90 - - - -
TN 22ELN60 3,50 +5,00 o 2,50 1,80 = = = =

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° Vallkost
v 7 v ” v w - V I’k t‘ (l) d s
CASTECNY / CIASTOCNY PROFIL elkos L
VNITRNi / VNUTORNY 11 110 6350 300 23
16 16,5 9,525 3,47
i 22 22,0 12,700 4,60
60° i /
= o 5>
| op3
\i Y oo
A X oo
-t DD
V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
- Materidly Posuv na ot. HII-(I)I'?)E:ar:%u
L S Stoupani
£s ISO Stipanie g x| oW ==
§ f min f max a‘p min ap max L@
TN 11NRA60 050+150 e 0,80 0,60
TN 16NRA60 050+1,50 e 0,80 0,60
\‘ TN 16NRAG60 0,50+300 e 1,50 1,10
>~ TN 16NRG60 1,75+3,00 o 1,50 1,10
TN 22NRN60 350+500 e 250 1,80 39
TN 11NLA60 050+150 o 0,80 0,60
TN 16NLA60 050+1,50 o 0,80 0,60
<3 TN 16NLAG60 0,50+3,00 e 1,50 1,10
/ ‘ H) ’ ’ )
" TN 16NLG60 1,75+ 3,00 o 1,50 1,10
TN 22NLN60 3,50+5,00 o 250 1,80 Z %
<
> >
55
=R
=
(=)
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

262

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° - S Velkost
v s v s v ; 7 (|) d S
CASTECNY / CIASTOCNY PROFIL Velkost
VNEJSI / VONKAJSI
22 22,0 12,700 4,60
10°
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 158

o Materidly Posuv na ot. HII_(I}EE:%F%U
2 8 Stoupani
% % ISO Stipanie o X W

8 f min f max a‘p min ap max

|—

A TN 22EN350-500M 350+500 e 11,00 0,75 = = o °
{O), TN 22EN550-800M 550+800 e 11,00 125 - : : :
METRICKY 60° - S Velikost
% aTEANY | & - o 0) d s
CASTECNY / CIASTOCNY PROFIL Velkost
VNITRNi / VNUTORNY

22 22,0 12,700 4,60
d ‘\:Oo
O
Y o
'™ 22
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroj viz strana / Nastroje vid' str.: 160
oo Materidly Posuv na ot. ngtzarggﬁu
2 8 Stoupani
% § ISO Stipanie o X W
8 1 min f max a‘p min ap max
|—
TN 22NN350-500M 350+500 e 11,00 0,65 = ° 5 o
1 .
T TN 22NN550-800M 550+8,00 e 11,00 0,95 - - - -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014

Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

WHITWORTH 55° ISO 228-1982 Velikost
PLNY PROFIL Velkost () d s
VNEJSi / VONKAJSI oo
16 165 9525 347 D B
s 22 220 12700 4,71
[
JT/
v @ < 0o
33
V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
oo % % Materialy Posuv na ot. HII-(I)I'EES'SEU
S g ISO 8 g X oW ==
-2 g_ ? % f f I 3 3
s B8 mx
TN 16ER280W 280 e 0,70 0,60
TN 16ER200W 200 e 0,90 0,80
TN 16ER190W 190 o 1,00 0,80
TN 16ER180W 180 o 1,00 0,80
TN 16ER160W 160 e 1,10 0,90 § §
TN 16ER140W 140 o 1,20 1,00 T
~_ TN16ER120W 120 o 1,40 1,10
) TN 16ER110W 110 o 1,50 1,10
TN 16ER100W 100 e 1,50 1,20
TN 16ER090W 9,0 o 1,70 1,20
TN 16ER080W 8,0 . 1,50 1,20 3=
TN 22ER070W 70 e 230 1,60 B
TN 22ER060W 6,0 o 2,30 1,60 o
TN 22ER050W 5,0 o 240 1,70
TN 16EL280W 280 o 0,70 0,60
TN 16EL200W 200 o 0,90 0,80 .
TN 16EL190W 190 o 1,00 0,80 55
TN 16EL160W 160 o 110 0,490 ==
TN 16EL140W 140 o 1,20 1,00
. TN 16EL120W 120 o 1,40 1,10
TN 16EL110W 110 o 1,50 1,10
‘ TN 16EL100W 100 o 1,50 1,10
TN 16EL0O90W 9,0 o 1,70 1,20 > >
TN 16EL08OW 8,0 o 1,50 1,20 ==
TN 22EL070W 70 o 230 1,60 o
TN 22EL060W 6,0 o 2,30 1,60
TN 22EL050W 5,0 o 240 1,70
TN 16ER190W-P1 190 o 0,80 0,80
i~ TN 16ER140W-P1 140 o 1,50 1,20 a
TN 16ER110W-P1 110 o 1,50 1,20 =

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

WHITWORTH 55° ISO 228-1982 Velikost
PLNY PROFIL Velkost () d s
o2 VNITRNi / VNUTORNY
? B 1 110 6350 3,00
16 165 9525 347
Iy 22 220 12,700 471
5) R A ]
7 s-c‘L @ <
v
% % ‘%¢X
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
oo % % Materidly Posuv na ot. HII-(I)I'EEE?'SEU
== ss ISO N ] X w
38 == g8 8 fo a,. a
o 8 ® min max o min 0 max
TN 11NR190W 190 o 1,00 0,80
TN 11NR140W 140 o 1,20 0,80
TN 16NR280W 280 o 0,70 0,60
TN 16NR200W 200 o 0,90 0,80
§ § TN 16NR190W 190 o 1,00 0,80
- TN 16NR160W 160 o 1,10 0,90
TN 16NR140W 140 o 1,20 1,00
\, TN 16NR120W 120 o 1,40 1,10
=" TN 16NR110W 110 o 1,50 1,10
TN 16NR100W 100 o 1,50 1,20
= TN 16NR0O9OW 9,0 o 1,70 1,20
B TN 16NR0OSOW 8,0 o 1,50 1,20
oo TN 22NR0O70W 70 o 230 1,60
TN 22NR060W 6,0 o 230 1,60
TN 22NR050W 5,0 . 240 1,70
. TN 11NL190W 190 o 1,00 0,80
55 TN 11NL140W 140 o 1,20 0,80
== TN 16NL280W 280 o 0,70 0,60
TN 16NL200W 200 o© 0,90 0,80
TN 16NL190W 190 o 1,00 0,80
TN 16NL160W 160 o 1,10 0,90
TN 16NL140W 140 o 1,20 1,00
. <§ TN 16NL120W 120 o 1,40 1,10
B ( TN 16NL110W 110 o 150 1,10
o TN 16NL100W 100 o 1,50 1,10
TN 16NLO9OW 9,0 o 1,70 1,20
TN 16NLO8OW 8,0 o 1,50 1,20
TN 22NLO70W 7,0 o 230 1,60
TN 22NL060W 6,0 o 230 1,60
TN 22NL050W 50 o 240 1,70

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Hloubka fezu

S E E Materidly Posuv na ot. Hibka rezu
L o =
se ISO S iy X w oo
o7 2% 8 (g 29
go_ ﬂo_ 'G_D min max apmin apmax -
TN 11NR190W-P1 19,0 o 0,80 0,80 = e ° °
/‘\ TN 11NR140W-P1 14,0 o 0,9 0,70 - - - -
> TN 16NR140W-P1 140 o 15 120 - - - -
TN 16NR110W-P1 11,0 . 1,50 1,20 - - - -
o o
[oNe]
D D
==
O O
€D P
w n
o Ne]
€D D
— W
= =
o3
> >
T
SRS}
o o
< <C
N N
> >
EE=
==
N N
(=)
o
>
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

WHITWORTH 55° ISO 228-1982 Velikost
GASTEENY / GIASTOENY PROFIL Vefkost 0 d s
- VNEJSi / VONKAJSI
D D 16 16,5 9,525 3,47
s 22 22,0 12,700 4,71
-
Vechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
= - Hloubka fezu
S, g § Materidly Posuv na ot. Hibka rezu
= S g ISO N "‘E X w
99 55 Ko 2
L@ ncz D? § f min f max ap min ap max
TN 16ERA55 48+16 o 0,80 0,60 - o ° o
. TN 16ERAG55 48:8 o 1,50 1,10 - - - -
(O TN 16ERGSS 14:8 15 110 - - - -
TN 22ERN55 7+5 ° 250 1,80 - - - -
w w
33
o TN 16ELA55 48+16 o 0,80 0,60 - - - -
_~ TN 16ELAG55 48+8 o 1,50 1,10 = ° ° °
€O ™ 16ELGS5 14:8 o 150 1,10 - - - -
TN 22ELN55 7+5 o 250 1,80 - - - -
=2
oo
Iz
SRS}
=R
3=
% %
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

WHITWORTH 55° ISO 228-1982 Velikost
GASTEENY / GIASTOENY PROFIL Vefkost 0 d s
VNITRNi / VNUTORNY o9
11 11,0 6,350 3,00 (2%
16 16,5 9,525 3,47
i 22 22,0 12,700 4,71
5 Y / )
= o 5>
SOP<3
vV 7
- 2D
Vdechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
= . Hloubka fezu
. g é Materidly Posuv na ot. Hibka rezu
SRS ISO N "‘E X w ==
>3 28 8 22
ncz D? § f min f max ap min ap max -
TN 11NRA55 48+16 o 0,80 0,60
TN 16NRA55 48+16 o 0,80 0,60
> TN 16NRAG55 48 + 8 . 1,50 1,10
‘ TN 16NRG55 14:8 o 150 1,10
TN 22NRN55 7:5 e 250 1,80 oo
@R
TN 11NLA55 48+16 o 0,80 0,60
TN 16NLA55 48+16 o 0,80 0,60
,( TN 16NLAG55 48+8 o 1,50 1,10
~’ TN 16NLG55 14+8 0 1,50 1,10
TN 22NLN55 7+5 o 250 1,80 Z =
=&
23
> >
55
=R
[y
ZZ
N N
o
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

OBLY 30° DIN 405-1981

B Velikost () d s
PLNY PROFIL Velkost
o9 VNEJSIi / VONKAJSI
D D 16 16,5 9,525 3,47
s 22 22,0 12,700 4,71
L ‘<X
A A ; /"7\
Ll =03
33 Y
V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
= - Hloubka fezu
g § Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
== ISO R g X w
23 2% 8
o ncf D? '2 f min f max ap min ap max
TN 16ER100RD 10,0 o 120 1,10 ) . .
~~_ TN 16ER0O80RD 8,0 ° 1,30 1,40 - - -
) TN 16ER060RD 60 e 170 1,50 - - -
TN 22ER060RD 6,0 o 250 2,00 - - -
w w
23
- TN 22EL060RD 6,0 o 2,50 2,00 - - -

OSTATNI
OSTATNE

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

2/PRAMET

268

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

OBLY 300 DIN 405'1 981 Velikost
PLNY PROFIL Vefkost 0 d s
VNITRNi / VNUTORNY -
16 16,5 9,525 3,47 QR
22 22,0 12,700 4,71
w A
|
o)
z
SV
X 29
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
= g Hloubka fezu
53 Materidly Posuv na ot. Hibka rezu
ISO 85 xw
55 g &
:38_ ;§_ g f min f max ap min ap max L@
TN 16NR100RD 10,0 o 120 1,10 . ) . .
TN 16NR0O8ORD 8,0 ° 1,30 1,40 - - - -
‘ TN 16NRO60RD 60 e 1,70 140 - - - -
" TN 22NR060RD 6,0 o 2,50 2,00 - - - -
32
S TN 22NL060RD 6,0 o 250 2,00 - - - - o
g
zZz
(SNe)
> >
55
=R
==
3%
(=)
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
OSTATNE ISO S ISOM ISO P ISOD

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

270

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

API, Velikost () d s o
PLNY PROFIL Velkost
VNEJSi / VONKAJSI -
16 16,5 9,525 3,47 1°47
22 22,0 12,700 4,71 4°46°
s
<X
D=
)ﬁ
(O
V&echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
= - Hloubka fezu
5 é Materidly Posuv na ot. Hibka rezu
ISO 8] X W
T3 8
ncz ;8_ § f min f max ap min ap max
r~._ TN 16ER100API-RDO1 10,0 1,50 1,10 - - - -
TN 16ER080API-RDO1 80 e 170 120 - - - -
_~ TN 22ER040AP1038-402 40 ° 2,60 1,70 - - - -
©
TN 22EL040AP1038-402 4,0 o 2,60 1,70 - - - -
AP|’ Velikost () d s o
PLNY PROFIL Velkost
VNITRNi / VNUTORNY :
16 16,5 9,525 3,47 1°47
22 22,0 12,700 4,71 4°46°
‘ |
A
AVAEI (@)
% ET
{ Sy
X
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroj viz strana / Nastroje vid' str.: 159
itg g Materidly Posuv na ot. Hll-(l)l'kl;E:ar:%u
ISO 8] X w
k] 3
no_ :38_ § 1 min f max a‘p min ap max
P TN 16NR100API-RDO1 10,0 1,50 1,10 = ° ° o
} TN 16NRO8OAPI-RD01 8,0 ° 1,70 1,20 - - - -
<3 TN 22NR040AP1038-402 4,0 o 2,60 1,70 - - - -
Q
TN 22NL040API1038-402 4,0 o 2,60 1,70 - - - -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TRAPEZ 30° DIN 103-1977, IS0 2901/3-1977 Velikost
Y N 0] d S
PLNY PROFIL Velkost
VNEJSI / VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47
S 22 22,0 12,700 4,71
X i
A I~ 1
=1
AR (O 25
v L
Y ]
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
. Hloubka fezu
N Materidly Posuv na ot. Hibka rezu
I SO Stoupani « w
Stupanie S
§ f min f max ap min ap max
TN 16ER150TR 1,5 ° 1,00 1,00
TN 16ER200TR 2,0 ) 1,40 1,30
(™ TN 16ER300TR 3,0 . 1,50 1,30
) TN 22ER400TR 40 ° 2,30 1,65
TN 22ER500TR 5,0 ° 250 2,10
TN 16EL150TR 1,5 o 1,00 1,00
TN 16EL200TR 2,0 ° 1,40 1,30
) TN 16EL300TR 3,0 ° 1,50 1,30
‘\ TN 22EL400TR 40 e 230 1,65
TN 22EL500TR 50 . 250 2,10
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAvITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAvITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TRAPEZ 30° DIN 1031977, IS0 2901/3-1977 Velikost
Y o 0] d S
PLNY PROFIL Velkost
o VNITRNi / VNUTORNY
D D 16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71
A
_ [N/~
= o S>>
A z ¥ @ é
| o
55 s
€D D
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
” Hloubka fezu
Sow Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
oupani
§ § |SO Stlpanie Q X W
L2 § f min f max a‘p min ap max
TN 16NR150TR 1,5 ° 1,00 1,00
TN 16NR200TR 2,0 ° 1,40 1,30
‘ TN 16NR300TR 3,0 . 1,50 1,30
= TN 22NR400TR 4,0 ) 2,30 1,65
§ § TN 22NR500TR 5,0 . 250 2,10
TN 16NL150TR 1,5 o 1,00 1,00
TN 16NL200TR 2,0 o 1,40 1,30
S TN 16NL300TR 3,0 ° 1,50 1,30
( TN 22NL400TR 4,0 ° 2,30 1,65
E‘% TN 22NL500TR 5,0 ° 250 2,10
==
2%
Iz
SRS
B
=
% %
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

- o
TRAPEZ 30° S et
PLNY PROFIL Velkost
VNEJSIi / VONKAJSI
22 22,0 12,700 4,60
S
3!' X 10°
1\
R O
0) @/
V8echny rozméry / V3etky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 158
Materidly Posuv na ot. Hll_%gE:argiﬁu
I SO Stoupani X w
Stlpanie o
S f f a_ a
IE min max p min P max
. TN22EN600TR 6,0 ° 11,00 1,55 s = = =
JOX TN 22EN700TR 7.0 . 1100 18 - - - -
- o
TRAPEZ 30° S wwes
PLNY PROFIL Velkost
VNITRNi / VNUTORNY
22 22,0 12,700 4,60
A
S
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroj viz strana / Nastroje vid' str.: 160
Materidly Posuv na ot. HII-(I)I'EE:arJ%U
I SO Stoupani X w
Stlpanie o
= fof a_ a
ﬁ min max p min p max
TN 22NN600TR 6,0 ° 11,00 1,55 s = = =
7@ TN 22NN700TR 7,0 ° 11,00 1,85 - - - -

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISOP ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

AMERICKY UN 60° Velikost
SO 5864-1978, ANSI B1.1-1983 Velkost () d s
= PLNY PROFIL
2o VNEJSi / VONKAJSI 12 165 | 9525 | 347
S 22 220 12700 4,71
X
A
O
= © >> 4
% % A ‘ NS
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
« 5 B Hloubka fez
E E Materialy Posuv na ot. I-:}gtk)aaresuu
S ISO 87 X w
33 g8 8 f f a_ a
a n? |°—° min max p min b max
TN 16ER320UN 320 o 0,60 0,60
TN 16ER280UN 280 o© 0,70 0,60
TN 16ER240UN 240 o© 080 0,70
TN 16ER200UN 200 o 0,90 0,80
§ § TN 16ER180UN 180 o 1,00 0,80
- TN 16ER160UN 160 e 1,10 0,90
TN 16ER140UN 140 o 1,20 1,00
~ TN 16ER130UN 130 o© 1,30 1,00
) TN 16ER120UN 120 o 1,40 1,10
TN 16ER115UN 115 o 1,40 1,10
3= TN 16ER110UN 110 o 1,50 1,10
B TN 16ER100UN 100 e 150 1,10
oo TN 16ER090UN 90 o 1,70 1,20
TN 16ER080UN 8,0 o 1,60 1,20
TN 22ER070UN 7,0 o 230 1,60
TN 22ER060UN 6,0 o 230 1,60
. TN 22ER050UN 5,0 o 250 1,70
SO
=z TN 16EL320UN 20 o 0,60 0,60
TN 16EL280UN 280 o© 0,70 0,60
TN 16EL240UN 240 o© 080 0,70
TN 16EL200UN 200 o© 0,90 0,80
TN 16EL180UN 180 o 1,00 0,80
> > TN 16EL160UN 160 o 1,10 0,90
2z _., TN16EL140UN 140 o 1,20 1,00
( TN 16EL120UN 120 o 1,30 1,10
TN 16EL110UN 110 o 1,40 1,10
TN 16EL100UN 100 o 1,50 1,10
TN 16EL0O90UN 9,0 o 1,70 1,20
TN 16ELOSOUN 8,0 o 1,60 1,20
TN 22EL070UN 7,0 o 230 1,60
TN 22ELO60UN 6,0 o 230 1,60
TN 22EL050UN 5,0 o 250 1,70

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Hloubka fezu

=§ % Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
ISO § % X w ano
D B b= [e¥e}
:é_) § % f min f max ap min ap max L@
TN 16ER200UN-P1 20,0 o 0,80 0,80 = ° ° °
TN 16ER180UN-P1 18,0 o 0,80 0,80 - - - -
_ TN 16ER160UN-P1 16,0 o 0,80 0,80 = o ° o
\') TN 16ER140UN-P1 14,0 o 1,50 1,20 - - - -
TN 16ER120UN-P1 120 o 150 120 - - - - So
TN 16ER080UN-P1 8,0 o 1,50 1,20 - - - - o
==
23
w n
(o Ne]
€D D
€D n
[eXe}
Ix
(SRS
=R
-y
3
N N
(=)
£
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktudlné skladovany sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

AMERICKY UN 60° Velikost
SO 5864-1978, ANSI B1.1-1983 Velkost () d s
= PLNY PROFIL
2 VNITRNi / VNUTORNY 12 165 | 9525 | 347
22 220 12700 471
i
60° ‘
(@)
¥
X bl
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
- ., Hloubka fez
E E Materialy Posuv na ot. I-:}gtk)aaresuu
. ISO 87 X w
e 28 8 (. f. a. a
oS 2 min max o min 0 max
TN 16NR320UN 320 o 060 0,60
TN 16NR280UN 280 o 070 0,60
TN 16NR240UN 240 o 080 0,70
TN 16NR200UN 200 o 090 0,80
§ § TN 16NR180UN 180 o© 1,00 0,80
o TN 16NR160UN 160 o 1,10 0,90
TN 16NR140UN 140 o 1,20 1,00
‘ TN 16NR130UN 13,0 o 1,30 1,00
= TN 16NR120UN 120 o 1,40 1,10
TN 16NR115UN 115 o 1,40 1,10
=Y TN 16NR110UN 110 o 1,50 1,10
B TN 16NR100UN 100 o 150 1,10
oo TN 16NROSOUN 80 o 150 1,20
TN 22NR070UN 7.0 o 230 1,60
TN 22NR0OGOUN 6,0 o 230 1,60
TN 22NR050UN 5,0 o 250 1,70
> >
55 TN 16NL320UN 20 o 060 0,60
=z TN 16NL280UN 280 o 0,70 0,60
TN 16NL240UN 240 o 080 0,70
TN 16NL200UN 200 o 090 0,80
TN 16NL180UN 180 o 1,00 080
<j TN 16NL160UN 160 o 1,10 0,90
- > ( TN 16NL140UN 140 o 1,20 1,00
B TN 16NL120UN 120 o 1,30 1,00
i TN 16NL110UN 110 o 1,40 1,10
TN 16NL100UN 10,0 o 1,50 1,10
TN 16NLOSOUN 8,0 o 1,60 1,20
TN 22NL070UN 7.0 o 230 1,60
TN 22NL06OUN 6,0 o 230 1,60
) TN 16NR200UN-P1 200 o 080 0,80
,, TN 16NR180UN-P1 180 o 080 0,80
= TN 16NR160UN-P1 160 o 080 0,80

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Hloubka fezu

=3 Materidl Posuv na ot. i
E g y Hibka rezu
S
1SO 85 _ © ..
D P [oNe)]
S8 8 £ a_a 22
o a - min max p min p max
. TN 16NR140UN-P1 14,0 1,50 1,20 = e e ®
,. TN 16NR120UN-P1 12,0 o 1,50 1,20 - - - -
" TN 16NROSOUN-P1 8,0 1,50 1,20 - - - -
o o
[oNe©]
(2 %]
==
O O
€D D
[ X%)
O O
(2 %]
— W
=z =
= e
=
o3
> >
T
[SRS)
oo
< <C
N N
> >
EE
==z
N N
a
m
>
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

217



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

o
ACME 29° Ansi B1,5-1988 Velikost 0 ; i
PLNY PROFIL Vefkost
o9 VNEJSI/ VONKAJSI
2R} 16 16,5 9,525 3,47
. 22 22,0 12,700 4,71
"¢
\;‘ ‘>
[oNe]
e D /
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
= . Hloubka fezu
g é Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
== ISO E “E X w
23 g% 8 (g
- ﬂo. ncz IE min max a‘pmin apmax
TN 16ER120ACME 12,0 o 140 1,20 - - - -
TN 16ER100ACME 10,0 o 1,40 1,30 - - . -
) TN 16ER080ACME 8,0 o 1,50 1,40 = ° ° o
>~ TN 22ER060ACME 60 o 240 210 - ) ) )
39 TN 22ER050ACME 50 o 240 190 - ) ) )
4 TN 22EL060ACME 6,0 o 240 2,10 - - - -
‘ TN 22EL050ACME 5,0 o 240 190 - - - -
=
oo
Iz
SRS
TH
3=
% %
Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
[j] PR AME T Aktualng skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudine skladovany sortiment je dany platnym cennikom.
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ACME 29° ANSI B1,5-1988

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

) Velikost () d s
PLNY PROFIL Velkost
VNITRNi / VNUTORNY
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71
A
<3O
ATNIINS
v Y S
X
Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 159
L B Hloubka fezu
35 3 Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
ISO g g X w
Rl ]
ﬂo. :38_ § f min f max a‘p min ap max
TN 16NROSOACME 8 1,50 1,50 - - - -
‘ TN 22NR0O60ACME 6 240 2,10 - - - -
= TN 22NR050ACME 5 240 1,90 - 5 o -
TN 22NL050ACME 5 o 240 1,90 . - - .

@

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAVITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
ZAVITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD
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OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
OSTATNE ISO S ISOM ISO P ISOD

ZAPICHY
ZAPICHY

ZAVITY
ZAVITY

280

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

BSPT Velikost () d s o
1SO 228/1 35 21 1959, ISO 7/1 Velkost
PLNY PROFIL —
VNEJSi / VONKAJSI 16 16,5 9,525 3,47 1°47
S
=X
) I >
= o o>
OP-5
/
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
T = ” Hloubka F
E 5\>3 Materialy Posuv na ot. I-?I'gkaare;ilzju
ISO Sh: X w
k] 3
Qo_ :38_ § f min f max ap min ap max
TN 16ER140BSPT 14,0 1,50 1,20 = = o °
~_ TN 16ER110BSPT 11,0 1,50 1,20 - - - -
BSPT Velikost () d s o
1SO 228/1 35 21 1959, ISO 7/1 Velkost
PLNY PROFIL —
VNITRNi / VNUTORNY 16 165 | 9525 | 347 | 147
Véechny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroj viz strana / Nastroje vid' str.: 159
= ” Hloubka fezu
g é Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
|SO S X w
k] 3
no_ :38_ § 1 min f max a‘p min ap max
TN 16NR140BSPT 14,0 1,50 1,20 = = 5 °
TN 16NR110BSPT 11,0 1,50 1,20 - - - -
G
>

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.



NPT ANSIB1.1-1983

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

g Velikost () d s o
PLNY PROFIL Velkost
VNEJSi / VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47 1°47°
S
<X
b
- Op
= ‘ 2
Y
V8echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Néstroj viz strana / Nastroje vid'str.: 157
f\; % Materidly Posuv na ot. Hﬁgﬁ:z:;;zju
==
ISO N F X w
k] 2
Qo_ :38_ § f min f max ap min ap max
TN 16ER270NPT 27,0 . 0,80 0,70 = ° o o
~~_  TN16ER180NPT 18,0 ° 0,80 0,70 - - - -
TN 16ER140NPT 140 o 15 070 - - - -
TN 16ER115NPT 11,5 ° 1,50 1,10 - - - -
TN 16ERO8ONPT 8,0 ° 1,60 1,10 = = = =
NPT ANSI B1.1-1983 Velikost 0 ; . )
PLNY PROFIL Velkost
VNITRNi/ VNUTORNY
11 11,0 6,350 3,00 1°47°
16 16,5 9,525 3,47 1°47°
V&echny rozméry / VSetky rozmery v [mm] Nastroj viz strana / Nastroje vid' str.: 159
= . Hloubka fezu
g é Materialy Posuv na ot. Hibka rezu
IS0 <
k] 3
no_ :38_ § 1 min f max a‘p min ap max
TN 11NR180NPT 18,0 ° 0,80 0,70 = = = =
TN 11NR140NPT 14,0 ° 0,80 0,70 - - - -
; TN 16NR140NPT 140 o 150 070 - - - -
=" TN 16NR115NPT 15 o 1,50 1,10 - - - -
TN 16NROSONPT 8,0 ° 1,60 1,10 = = = =

2/PRAMET

Standardni sortiment: ® skladovany /O neskladovany, m skladovany od 1.4.2014 / O neskladovany od 1.4.2014
Aktualné skladovany sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualne skladovany sortiment je dany platnym cennikom.

ZAvITY ZAPICHY OSTATNI ISO S ISOM ISO P ISOD
ZAvITY ZAPICHY OSTATNE ISO S ISOM ISOP ISOD

VBD

281



o
=
=
=
a
s

ANLVLSO AHOIdYZ ALINYZ
INLVLSO AHOIdYZ ALINYZ




TECHNICKA CAST

-
(2]
<
O
<
x
e
=
= =
(8]
w
-

ATYI43LYIN INVEYHEO

ATYI43LYIN INFEYHEO

VIOYLSYN VaI10A
ArOHLSYN VaT0A

r A4 r

TECHNICKA CAST

4

A4

1 4

TECHNICKA CAST

QYA VIH1INO3O
daA 41303

AyI43LYIN INZ3Y
AyI43LYIN INZ3Y

MON3INAOd "Z3d Y10A
M3NJNAOJ "Z3Y vaT0A

3IN3g34L0dO
IN383410d0

JIOYIWHOANI 3
JOVINHOANI |$TVa

YXINGVL YNAOA3Hd
YXINAVL INQOAIHd

2/PRAMET

283



2/PRAMET



Pfi volbé nastroje a startovnich feznych podminek je jednou
Pro zjednoduSeni rozdélujeme obrabéné materidly do Sesti zak-
ladnich skupin, respektive do dvacetiCtyf podskupin v nichz jsou
sdruzovany materidly, které vyvolavaji kvalitativné stejny typ zatizeni
(namahani) bfitu a tudiz vyvolavaji i podobny typ opotfebeni.
Proto prvnim krokem je zafazeni materidlu obrobku do jedné z
(pod)skupin - viz nasledujici tabulka €. 1.

Tabulka ¢. 1

Skupina Podskupina  Definice podskupiny / Definicia podskupiny

P1 Oceli a ocelolitiny s velmi dobrou (zlepSenou)
obrobitenosti, automatové a nizkouhlikové oceli

Nelegované a nizkolegované ocelolitiny a oceli se
P2 stfednim obsahem uhliku (0,25 <C<0,55) s pevnosti
do 900MPa a tvrdosti v rozsahu 160-255HB

Hure obrobitelné nelegované a nizkolegované
P3 ocelolitiny a oceli se stfednim obsahem uhliku s
pevnosti do 1000 MPa a tvrdosti do 300HB

Stfedné az vysoce legované ocelolitiny a oceli

P4 (vétsinou s obsahem uhliku 0,55 <C), pevnost do
1270 MPa a tvrdost do 375HB resp. 40HRC)

M1 Feritické korozivzdorné oceli

M2 Martenzitické korozivzdorné oceli

M3 Austenitické korozivzdorné oceli

M4 Feriticko - austenitické (duplexni) a
superaustenitické korozivzdorné oceli

K1 Seds litiny

K2 Temperované litiny

K3 Tvarné litiny feritické a feriticko-perlitické

K4 Tvarné litiny perliticko-feritické, perliticko- sorbitické
a perlitické
Hlinik a jeho mékké slitiny Al (s nizkym obsahem

N1 Si) zejména tvafené a lité (nevytvrzené), tvrdost do
100HB

N2 Tvrdé slitiny Al, zejména lité vytvrzené (s vysokym
obsahem Si)

N3 Mékké slitiny Cu automatova mosaz a ostatni

mékké mosazi a bronzy
N4 Hure obrobitelné a tvrdé slitiny Cu

S Technicky €isty Ti, slitiny o, o-+f a P slitiny
zu$lechténé a starnuté

S2 Slitiny na bazi Fe
S3 Slitiny na bazi Ni
S4 Slitiny na bazi Co

Hi Vysoce pevné a tvrdé nastrojové oceli a kalené a
zu$lechténé oceli o tvrdosti 40-50HRC

H2 Tvrzend a bila litina 350-600HV

H3 Kalené a zuslechténé oceli o tvrdosti v rozmezi
50-55HRC
H4 Kalené a zu$lechténé (pfevazné nastrojové) oceli o

tvrdosti vy$si nez 55HRC
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ROZDELENI OBRABENYCH MATERIALU
ROZDELENIE OBRABANYCH MATERIALOV

Pri volbe nastroja a Startovacich reznych podmienok je jednou
z najddlezitejSich veci spravna identifikacia obrabaného materialu.
Pre zjednoduSenie rozdelujeme obrabané materidly do Siestich zak-
ladnych skupin, respektive do dvadsatstyri podskupin, v ktorych st
zdruzené materidly vyvolavajuce kvalitativne rovnaky typ zatazenia
(namahania) ostria a vyvolavaju aj podobny typ opotrebenia.
Preto prvym krokom je zaradenie materidlu obrobku do jednej zo
(pod)skupin - vid. nasledujuca tabulka ¢. 1.

Tabulka é. 1
korekce
Priklad k et.
Priklad korekcia
k et.

Ocele a oceloliatiny s velmi dobrou (zlepent) CSN 11109 1,33

obrobitefnostou, automatové a nizkouhlikovej ocele

Nelegovane a nizkolegované oceloliatiny a ocele CSN 12 050 1,00
so strednym obsahom uhlika (0,25 <C <0,55)
s pevnostou do 900MPa a tvrdostou v rozsahu

160-255HB

Horsie obrobite/né nelegované a nizkolegované
oceloliatiny a ocele so strednym obsahom uhlika
s pevnostou do 1 000 MPa a tvrdostou do 300HB

Stredne az vysokolegované oceloliatiny a ocele
(vacsinou s vy$sim obsahom uhlika 0,55<C) pevnost
do 1270 MPa a tvrdost do 375HB resp. 40 HRC)

CSN 15340 0,80

CSN 19436 0,60

CSN 17041 1,09
CSN 17042 1,06
CSN 17 247 1,00
CSN 17 465 0,93

Feritické kordziivzdorné ocele
Martenzitické koréziivzdorné ocele
Austenitické kordziivzdorné ocele

Feriticko-austenitické (duplexné)
a superaustenitické koréziivzdorné ocele

CSN 42 2425 1,00
CSN 422545 0,95
CSN 422304 0,90
CSN422307 085

Sivé liatiny
Temperované liatiny
Tvarne liatiny feritické a feriticko-perlitické

Tvarne liatiny perliticko-feritické, perliticko-
sorbitické a perlitické

Hlinik a jeho makké zliatiny Al (s nizkym obsahom CSN 42 4400 1,00
Si) najma tvarené a liaté (nevytvrdené), tvrdost

do 100HB

Tvrdé zliatiny Al, najma liaté vytvrdené (s vysokym
obsahom Si)

CSN 42 4330 0,65

Makké zliatiny Cu Automatové mosadz a ostatné CSN 423135 0,60

mékké mosadze a bronzy
CSN423145 0,40
TiAl6V4 1,75

Horsie obrobitelné a tvrdé zliatiny Cu

Technicky Cisty Ti, zliatiny o, o+ a B zliatiny
zuslachtené a starnuté

INCOLOY 800 1,20
INCONEL 718 1,00
Haynes 25 0,75
CSN 19 854 1,15

Zliatiny na baze Fe
Zliatiny na baze Ni
Zliatiny na baze Co

Vysokopevné a tvrdé néstrojové ocele a kalené
a zusfachtené ocele o tvrdosti 40-50HRC

Tvrdend a biela liatina 350-600HV CSN 42 2483 1,10

Kalené a zuslfachtené ocele o tvrdosti v rozmedzi CSN 19 552.4 1,00

50 - 55HRC

Kalené a zuslachtené (prevazne nastrojové) ocele
o tvrdosti vy$3ej ako 55 HRC

CSN 194364 0,95
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Volba prifezu (kvadratu) nozového drzaku

Volba priifezu drzaku je ve vét§iné pfipadli ddna moznostmi
obrabéciho stroje, ale pro pfipad, ze Ize provést volbu, uvadime
nasledujici nomogram - obr. &.1, ktery umoziuje optimalini volbu
prifezu drzéku s ohledem na pouzité fezné podminky (posuv
a hloubka fezu) a vylozeni nastroje.

Obrazek €. 1
Hloubka fezu a, Posuv f
HIbka rezu a, Posuv f
[mm] [mm.ot"]
25,0 | 1,25—
20,0 — |
15,0 — 1,00 —
I 0,90 —
|
100 — | 0,80 —
80 — I 0,70 —
I 0,60 —
6,0 I
5,0 |
4,0 |
3,0 I
25 I
2,0 — |
| 0,30 —
1,5 — |
| 025 —
1,0 — | 020
0,8 — |
|
%5 3 | 0,15 —
05 — |
|
04— 0,10——

Priklad pouziti nomogramu:

V prvém kroku spojime zvolenou (nebo maximaini) hloubku
fezu a, (bod A) se zvolenym (nebo opét maximalnim
pouzitym) posuvem f (bod B). Z priseciku stfedové pFimky
a spojnice téchto dvou bodli (bod C) vedeme Usecku do bodu
oznacujiciho vyloZeni drzéku (bod D). Na druhé ose zprava pak
odecteme vhodny prirez drzaku (bod E).

2/PRAMET

VOLBA NASTROJE
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Vorba prierezu noZového drziaka

Volba prierezu drZiaka je vo vacsine pripadov dana moznostami
obrabacieho stroja, ale pre pripad, Ze sa dé vykonat volba,
uvddzame nasledujuci nomogram - obr. €. 1, ktory umoziuje
optimalnu volbu prierezu drziaka s ohfadom na pouZité rezné
podmienky (posuv a hibka rezu) a vyloZenia néstroja.

Obrézok ¢. 1
Prifez drzaku VylozZeni drzaku
Prierez drziaka VyloZenie drZiaka
[mm] [mm]
75x75
| 70 —
| 60x60 65 —
50x50 60 —
_45x45 55 —
50x40
- 50 —
40x40

[ D45 —

32x32, 32x35, 40x20

25x25, 32x20

20x20, 25x12, 25x16 30 —
16x16
| 25 —
12x12
[ 20 —
10x10
—3 18 —
6x6 16 —
B 14 —

Priklad pouzitia nomogramu:

V prvom kroku spojime zvolend alebo maximalnu hibku
rezu a_(bod A) so zvolenym alebo maximalnym pouZzitym
posuvom f (bod B). Z priesecniku stredovej priamky a spojnice
tychto dvoch bodov (bod C) vedieme tsecku do bodu oznacujliceho
vyloZenie drZiaka (bod D). Na druhej osi zprava potom od¢itame
vhodny prierez drziaka (bod E).
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Volba zakladniho tvaru a velikosti bfitové desticky

Tabulka ¢. 2

priorita volby
priorita volby

s S
52
Ol

£
€ o
~°=
C o

s

ZlepsSuje se pristu
ZlepSuje sa pristup

2/PRAMET

tvar VBD
tvar VRD

O |

velikost VBD
velkost VRD

11

16

07
1
15

16

19

0,25L

0,25L

0,25L

0,33L

0,50L

0,66L

0,66L

0,40D

Volba zakladného tvaru a velkosti reznej dosticky
Taburka €. 2

Maximalni pfipustna délka bfitu v zabéru L _[mm]
Maximélna pripustné dizka ostria v zabere L,_,_[mm]

2,8

42

2,0
2,9
3,9

47

4,7

3,6
55
7,3
9,1

3,3

4,4

4.2
6,4
8,5
10,6
12,7
16,5
6,3
84
10,4
12,6
16,8
25,0
2,4
3.2
4,0
4.8
6,0
6,4
7,6
8,0
10,0
12,8
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Volba optimalni tloustky bfitové desticky Volba optimalnej hrubky reznej dosticky

Pro urceni tloustky VBD opét pouzijeme jednoduchy nomogram Pre urCenie hribky VRD opét pouzijeme jednoduchy nomogram
- obr. &.2. Pro zvolenou kombinaci posuvu a hloubky fezu - obr. &.2. Pre zvolend kombinaciu posuvu a hibky rezu uréime
uréime tloustku desticky z priseciku na stedni (Sikmé) ose pro hribku dosticky z prieseéniku na strednej (8ikmej) osi pre
pferuSovany nebo nepferudovany fez. Zvolime VBD o nejblizsi prerudovany lebo nepreruSovany rez. Zvolime VRD o najbliz3e;

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

vyssi tloustce. vy$Sej hribke.
Obrazek €. 2 Obréazok ¢. 2
W =<
[eNe)]
E E Posuv f Hloubka fezu a
g [mm/ot] Hibka rezu a
E i
ee 1,30 —
g0 Tloustka VBD
g g 115 - pro prerusovany fez
i [mm] 25,0
g . 20,0
Hrabka VRD

1,00 — pre prerusovany rez —15,0
Zz [mm] 12,0
oC oc
o —10,0
==
W 0,90 —
- 80
X — 6,0
”é Z 0,75 —
23
e b 5.0
W
Nost o
EE: 0,65
<>>§ ’ — 4,0
s w
5 3 0,50 — 30
T o
o5
o3

0,40 — 2,5
89
==
=2
== _ s L 2
= 0,25 Tloustka VBD 0
53 pro kontinualni fez
sS 0.10 - Hrabka VRD [~ 1°
23 pre neprerusovany rez
= LZ; [mm]
oQ
[©Xe)
o 1,0
)E E e 1,

2/PRAMET
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Volba poloméru zaobleni Spicky bfitové desticky

Polomér zaobleni 8picky r, (posledni dvojCisli v ISO kodu znaCeni
VBD) se voli pokud mozno co nejvétsi. Jeho velikost spolu
s thlem $picky VBD ¢, je dana zakladnim tvarem desticky a ma
vliv na odolnost bitu proti plastické deformaci $picky. Cim vétsi je
polomeér zaobleni r , tim vétsi je odolnost proti plastické deformaci
(totalni destrukci Spicky ucinkem piekroeni meze tepelné stability
materialu VBD). VétSi hodnota r_ umoZiuje pouziti vétsich posuvd,
ale souCasné vyZaduije vétsi tuhost soustavy stroj-nastroj-obrobek.
U méné tuhych obrobku roste pfi pouziti VBD s vétsim polomérem
Spicky r_ nebezpeci vzniku vibraci.

Pro prvotni volbu radiusu VBD lze pouzit nasledné uvedeny
nomogram: - obr. ¢. 3

Obrazek ¢. 3

Posuv f Radius Spicky
[mm/ot] [mm]

1,30 — _

4,80

- 3,20

4,00

v

1,00 —

s
s

Sovany rez

v
v

0,90 — 3,20 2,40

rerusovany rez

Preru

P

0,75 —

2,40
0,65 — 1,60

0,50

0,38

0,25

0,19

0,13

0,06 —

o0— ——

Priklad pouziti nomogramu:

Pro zvoleny posuv respektive pro nejvy$si posuv pfi némz bude
dand VBD pracovat (bod A) a pro zvolenou hloubku fezu a
(bod B) (opét volime nejvy$si) odecteme na stfednich osach
velikost radiusu Spicky a to s ohledem zda se jednd o pferuSovany
¢i kontinualni fez (bod C).

2/PRAMET

Volba polomeru zaoblenia $picky reznej dosticky

Polomer zaoblenia $picky r, (posledné dvojcislie v ISO kode
znacenia VRD) sa voli pokial mozno ¢o najvacsi. Jeho velkost
spolu s uhlom Spicky VRD ¢, je dana zakladnym tvarom dosticky
a ma vplyv na odolnost ostria proti plastickej deformécii $picky.
Cim vagsi je polomer zaoblenia r,, tym vacsia je odolnost proti
plastickej deforméacii Spicky (totalnej destrukcii Spicky Ucinkom
prekrocenia medze tepelnej stability materidlu VRD) VaéSia hodnota
r_ umoZnuje pouzitie va¢Sich posuvov, ale sucasne vyzaduje
vacsiu tuhost ststavy stroj — nastroj — obrobok. Pri menej tuhych
obrobkoch rastie pouzitim VRD s va¢sim polomerom $picky r,
nebezpecie vzniku vibracii.

Pre prvotn volbu radius VRD je mozné pouzit nasledne uvedeny
nomogram - obr. ¢. 3

Obrazok ¢. 3

Hloqbka fezu a,
Hibka rezu a

[mm
— 32
— 29

N N

(ORN)

p1 W

S>> — 25

c C

© ©

> >

B B

55 — 22

| -

(ORI

p 1 U

o O

O O

Z Z — 19
— 16

1,6

Priklad pouzitia nomogramu:

Pre zvoleny posuv alebo pre najvy$si posuv, pri ktorom bude
dana VRD pracovat (bod A) a pre zvolendi hibku rezu a, (bod B),
opaf volime najvy$si, od¢itame na strednych osiach velkost
radiusu Spicky a to s ohfadom na to ¢i sa jedna o preruSovany alebo
nepreruSovany rez (bod C).
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Volba utvarece

Tvar odebirané tfisky je zavisly na mnoha faktorech. Jsou to
vlastnosti obrabéného materialu, jeho pevnost, houzevnatost a
struktura, vlastnosti fezného materialu, zejména jeho tfeci viastnosti
(na Cele), statické a dynamické vlastnosti obrabéciho stroje, fezna
kapalina, geometrie bfitu, fezné podminky a druh utvafece tfisky,
tedy prakticky vSechny faktory fezného procesu, které ve své
kombinaci rozhoduji, zda vznikne kratka délena transportovatelna
tfiska nebo plynuld, pfipadné smotana tfiska, ktera rychle zaplni
pracovni prostor stroje a je pfekazkou prakticky zcela znemoziujici
praci stroje.

Uréity typ utvafeCe utvafi (Iame tfisku) pouze v urcitém rozmezi
posuvu a hloubky fezu. Minimalni posuv, pfi kterém za¢ina utvare¢
fungovat, je zavisly pfedevsim na Sifce stabilizacni fazetky x a na
jejim uhlu y,. Maximaini posuv, pfi kterém konéi funkce utvarece je
zévisly u zlabkoveho utvafeCe na vzdalenosti vystupni hrany Zlabku
od ostfi b a na hloubce Zlabku h.

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

Volba utvaraca

Tvar odoberanej triesky je zavisly na mnohych faktoroch. Su to
vlastnosti obrabaného materidlu, jeho pevnost, hiZevnatost a
Struktura, vlastnosti rezného materialu, najma jeho trecie vlastnosti
(na Cele), statické a dynamické vlastnosti obrabacieho stroja, rezna
kvapalina, geometria britu, rezné podmienky a druh utvaraca triesky,
teda prakticky vSetky faktory rezného procesu, ktoré vo svojej
kombindcii rozhoduiju, &i vznikne kratka delend transportovatefna
trieska alebo plynuld, pripadne zmotana trieska, ktora rychle
zaplni pracovny priestor stroja a je prekazkou, prakticky uplne
znemozriujucou pracu stroja.

Uréity typ utvaraCa utvéra (ldme triesku) len v uritom rozmedzi
posuvu a hibky rezu. Minimalny posuv, pri ktorom zagina
utvarac fungovat, je zavisly predovéetkym na Sirke stabilizacnej
fazetky x a na jej uhle y,. Maximalny posuv, pri ktorom koni funkcia
utvaréaca je zavisly u zliabkového utvaraga na vzdialenosti vystupnej
hrany Zliabku od ostria b a na hibke Zliabku h.

Obrazek ¢.4 Obrazek ¢.4
R
a
- a - a ’/ﬂ .
/
= N e
‘\ X / o X \ ;\ X \
- b - - b > - b s

Tloustka odfezavané vrstvy a je vyrazné
mensi nez Sitka fazetky x potom dochazi
ke kontaktu tfisky jen na fazetce. Tfiska ne-
muze vniknout do utvafede a tudiz nemuze
byt utvafena (viz schematicky nakres).

Hrubka odrezavanej vrstvy a je vyrazne
menSia nez Sirka fazetky x potom dochddza
ku kontaktu triesky len na fazetke. Trieska
nemdze vniknut do utvdrada a nasledne
nemdze byt utvarana (vid" schématicky
ndkres).

2/PRAMET

Je-li pouzit vy$si posuv f (vétsi tloustka
odebirané vrstvy a), kdy x < a,(f) tfiska
vnika do utvarece a je jim utvarena-zakfi-
vena pod ur¢itym polomérem R (viz obr.).

Ak je pouzity vyS3i posuv f (va&Sia hrubka
odoberangj vrstvy a), kedy x < a,(f) tries-
ka vnika do utvaraca a je nim utvarana-
zakrivend pod urcitym polomerom R (vid’
obr)

x << a (viz obr.) dochdzi nejprve k pfili§
tvrdému (nadmérnému) utvéfeni (drceni)
a pfi daldim zvySovani posuvu jiz tfiska
miji utvafeC aniz by byl ovlivnén jeji tvar
(utvafeni neprobiha).

x << a (vid’ obr,) dochadza najprv k prili§
tvrdému (nadmernému) utvaraniu (drteniu)
a pri dalSom zvySovani posuvu uz trieska
mifia utvarac bez toho aby bol ovplyvneny
jej tvar (utvaranie neprebieha).
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Funkce urcitého typu utvareCe je omezena pouze na uréité rozmezi Funkcia urcitého typu utvaraca je obmedzena len na urcité
feznych podminek. Z téchto dlvodu jsou jednotlivé utvarece rozmedzie reznych podmienok. Z tychto dévodov su jednotlivé
koncipovany do komplexnich fad, které umoziuji vykryti celého utvarae koncipované do komplexnych rad, ktoré umoziuju vykrytie
pasma nejéastéji pouzivanych kombinaci hloubka fezu — posuv viz celého pasma najéastejsie pouzivanych kombinécii hibka rezu —
nasledujici obr. ¢. 5, pficemz plati, Ze funkéni oblasti jednotlivych posuv vid' nasledujlci obr. ¢ 5, priCom plati, Zze funkéné oblasti
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¢lend této Fady se prekryvaji. jednotlivych Elenov tejto rady sa prekryvaju.
Obrazek &. 5 Obrazok é. 5
LW <C
e R
ra v s ~ s o O
@ o Jemné a dokonéovaci soustruzeni EE
Jemné a dokonéovacie sustruzenie 22
posuv f =0,05mm 0,2 mm/ot. <Zc <z(
10 @ hloubka Fezu / hibka rezu o o
_ =
| a = 0,05mm+2mm [eNe]
P > >
— 9
& L
£ 8 - @ Polohrubovaci soustruzeni oA
S | Polohrubovacie sustruzenie o
=] posuv f = 02mm 0,4 mm/ot. % %
g 7= hloubka fezu / hibka rezu [y
= - . w w
- a,= 2mms4mm s=
S 2
5 61— [ORG]
= B @ Hrubovaci soustruzeni
; 5 Hrubovacie sustruzenie
g B posuv f = 0,4mm+1,0mm/ot. > >
= 4 hloubka fezu / hibka rezu <<
© (2) a,= 4mm=:10mm 5o
x s £k
==
3 3 L L
o i Tézkeé hrubovaci soustruzeni g3
= @ X . . , v R Ll L
2 Tazké hrubovacie sustruzenie oL OC
0 posuv f, = > 1,0 mm/ot.
hloubka fezu / hibka rezu “ Cx)
1 a, = >10mm 2=
I ‘ I I ‘ I ‘ I ‘ I ‘ I ‘ I 8 8
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 N o
o W
posuv f[mm/ot] <=
s
3
==
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GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD

GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD

Tabulka ¢. 3
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POLOHRUBOVACIE SUSTRUZENIE
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Tabulka ¢. 3
Tabulka ¢. 3

HRUBOVACI SOUSTRUZENI
HRUBOVACIE SUSTRUZENIE

Hloubka fezu / Hibka rezu a, [mm]
o

= N WO N ®
T T T T T T

Hioubka fezu / Hibka rezu a_[mm]

02 04 06 08 1012 14 16 18 20 22 24

Posuv f[mm/ot.]

14
o =N W oo N
TT T T T T T T

Hloubka fezu / Hibka rezu a_[mm]
[{=]
T

N W s~ oo N
T

DR4

Hloubka fezu / Hibka rezu a_[mm]

N S I S A A e

0,6 0,8
Posuv f[mm/ot.]

1,0

14

Hioubka fezu / Hibka rezu a_[mm]

5

(48>

R T O O S i A .

02 04 06 08

Posuv f[mm/ot.]
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GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD

Seznam geometrii soustruznickych VBD Zoznam geometrii SUSTRUZNICKYCH VRD

Upinaci systém / Upinaci systém ISO P,M,D Upinaci systém / Upinaci systém ISO S

i
<
o oo
e
<<
==
LUl ~LL)
=z =Z
Ll <C
o m
<< <
o oC
[aalyan]
o o

Utvaréc / Utvarac Str. Utvaréc / Utvarac Str.
08 (RNMG) 295 371 (RCMT) 306
31 (RCMX) 295 372 (RCMT) 306
w < 37 (RCMX) 295 W 306
g2 40-03,50-00  (LNUX) 295 AL 306
22 40-1129002 (LNUX) 296 DR4 (SCMT) 307
§ § 81 (RNMG) 296 FF 307
== 321 (RCMX) 296 FF2 307
331 (RCMX) 296 FM 307
. 341 (RCMX) 297 FM (RCMT) 308
== S (RCMX) 207 FM2 208
e 361 (RCMX) 297 NF2 308
§ § 923 297 OR (SCMT) 308
Y& 501432 (LNMX) 298 RM 309
LA 298 SF2 309
> > DF (LNUX) 298 S 309
Ex DM (LNUX) 298 SR (SCMT) 309
5= DR 299 UR (RCMT) 310
% % FF 299 UR 310
. HR 299 e ——
é S KR 300 Utvaréc / Utvarac Str.
= 46 311
=+ M 300 - iy
- NM 300 e iy
§ g NR 300
53 NR2 301 61 3N
S5 = 301 72 312
OR1 301 3 312
i RF (LNMX) 302 :
S RF1 (RCMX) 302
RM (LNMX) 302 Utvaréc / Utvarac Str.
. AM 303 13F (LCM.) 313
g2 — (RCMX) o 13 MP (LCM.) 313
58 RM2 (RCMX) 303 16 F (LCM.) 313
== RR (LNMX) 303 16M (LCM.) 313
2% ARo (FOMX) 204 16 MP (LCM.) 314
o5 RR4 (RCMT) 304 20 F1 (LCMF) 314
20 M2 (LCMF) 314
<z RR7 (RCUM) 304 30 F (LCM) T
=3 =l S04 cM (LCM.) 315
EE SR 305 F1 (LFMX) 315
58 WF 305 F2 (LFMX) 315
jrfr WM 305 LFUX 315
o M2 (LFMX) 316
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Tabulka &. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACi SYSTEM ISO P, M, D

Tabutka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P, M, D

Systém upnuti Skupina obrabénych materialt
Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov

P

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
RNMG

Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis

F
OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

polohrubovaci az superhrubovaci soustruzeni
hlavni oblast uZiti - obrabéné mat. skupiny P a K
podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny M
_ kontinuaini az pferusovany fez
) £
o ;‘ 60 - polohrubovacie aZ superhrubovacie sustruzenie
= ) . H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
= Profl hlavniho bftu = 10n E m - podmienené pouzitie - obrabané materialy skupiny M
o Profil hlavného ostria 340 - neprerusovany rez aZ preruovany rez W <
~ g - D
o} 2 [eNe)]
= 18 =20 \ o
W15 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: K2R
R2 Ri ==
[+= NN | f 0,30 + 0,80 [mm/ot.] < <
0 04 08 12 16 o
Posuv f[mm/ot] “p 1040 [mm] g (>3

Systém upnuti Skupina obrabénych material . Sis .
Systém upnutia Skupina obrabanyich materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis PouZito u VBD / Pouzité u VRD:

Utvare¢
Utvéra¢

RCMX =g
P T P MK NSIH g
W <
10,0 |n_: o
- dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni ] E
- hlavni oblast uZiti - obrabéné mat. skupiny P a
= 1NN hlavni oblast uit - obrabéné mat. skupiny P a K ==
8,0 - dalf oblast uziti - obrabéné materidly skupiny M 8 8
- kontinudini a mimé prerusovany fez [GNO)
—~ T
x E 6,0 - dokongovacie a polohrubovacie sustruzenie
= o H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
O PPV?'I"hT'aV'T':" b”t“_’ [l MR | 2 - dalia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny M
5 rotl avneho ostria 340 - neprerusovany a mieme prerusovany rez >
S =<
= 2 oC o
[+2] 1,8 T 20 L E E
m Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: ==
- & 040100 (mmiot] LA
0 04 08 12 1,6 N N
Posuv f[mm/ot] a 15:25 [mm] )% %
, 2 T Ly
xS
3 8 é i ! i ; Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: =
5 § Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ROMX g &
55 P M o =
T PMKNSH 85
o5
10,0 N
- hrubovaci aZ superhrubovaci soustruzeni w N
= - hlavni oblast uZiti — obrabéné materialy skupiny P a K ’i o
8,0 - podminéné uziti — obrabéné materidly skupiny M om g
_ - kontinudini az silné pferuSovany fez 5 =
x 260 - hrubovacie az superhrubovacie sustruzenie
= _ o b \ - hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a K
O PP":'l"h':'a"';':° b”:‘_‘ [vulll NN | £ \ - podmienené pouZitie - obrdbané materialy skupiny M
E rofi hlavneho ostria 5 40 - kontinualny aZ silno prerusovany rez > w
£ =
N 3 \ i
© T 20 w
03 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: ol o
5° o 6
C gon f 0,60 1,20 [mmot ] 5
[77) ,00 -1, 8 o3
0 05 . 1[0 " 15 2,0
osuv f [mmiot.] aP 2’0+7’0 [mm]
Systd i Skupina obrabénych materiald w =
< 3 ystem upnuti upina obrabenych materialu 3 ey . 'S
5 Spemupnia Funkéni dia ény di i Pousto v VED  PouZie u VAD: QL
R gram / Funkény diagram Popis =
55 p -. M- LNUX 40, LNUX 50 E =
(o
[T
— 40,0 ==
> .\\ - superhrubovaci soustruzeni N
g - - = /—— - hlavni oblast uziti — obrabéné materidly skupiny P, M a K <4( ]
3 ""\‘ - 32,0 - stabilni negativni obvodova fazetka o<
g \ i - kontinudini az silné pferuSovany fez =
S T
o E NUX 40| e
1 $240 / - superhrubovacie stistruzenie
8 ) o B - hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P, M a K < <<
Y PP":'l"h':'a"'z:\‘“ b”:‘_‘ oc 2 60 - stabilna negativna obvodové fazetka X
< rofi hlavneho ostria Fle - kontinualny aZ silno prerusovany rez 2 2
- £ . <
= 3 = e
= 13 = 80 =<
o 063 " Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: 835
o X [e¥e)
16° >
! L unn f 1,20 + 2,50 [mmot ] o
g 0 0,6 12 18 24 3,0 >E o
Posuv f[mm/ot] a 10 0 - 36 0 [mm] o
A 0+ 36,

[i] PR A MET W Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie

295



2014

Tabulka &. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACi SYSTEM ISO P,M,D

Tabulka ¢. 4

GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Systém upnuti Skupina obrabénych materiald . gt .
232 Systém upnutia Shupinalobrabanychimerondioy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis Pouzio u VBD / Pouzté u VRD:
22 p " LNUX 40
5
E =
<§( <§( 40,0
NITR - superhrubovaci soustruzeni
lon . yu Ax L vy .
=z = %3 = - hlavni oblast uZiti — obrabéné materialy skupiny P, M a K
s ) 32,0 - stabilni negativni obvodova fazetka
é é 4 - - kontinudini aZ silné preruSovany fez
[sajgyaal | < 0 D . .
[eNe] ~ e / - superhrubovacie sustruzenie
AN _ — H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P, M a K
8 PP"""l"hrl"a"”,':“ b”t“,‘ oc 2 60 / - stabilna negativna obvodové fazetka
W <t o roflhlavneho ostria B ’ l - kontinualny aZ silno prerusovany rez
D /D N £ L )
g F I
A ol s
% &0 | 04 T2 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
EE T % |
oc .
% § < 7] | NN 06 12 8 24 20 f 1,30 + 2,60 [mm/ot.]
o9 Fosurimmit] a, 10,0 + 27,0 [mm]
o o Systém upnuti Skupina obrabénych material 5 Sis .
[al=) g g Systémupnuta Funkéni diagram / Funkény diagram Popis Pouzito uVBD / Pouzité u VRD:
S5 L e NS A
> >
W <
= 100 - R
W - hrubovaci aZ superhrubovaci soustruZeni
== = - hlavni oblast uziti — obrabéné materidly skupiny P a K
8 8 8,0 = - podminf’:ne: u?iﬁ —vob[ébévné mé%t?riély skupiny M
[ONO] - kontinudini az silné pferuSovany fez
] 5‘ 60 \ - hrubovacie az superhrubovacie ststruzenie
= H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
2 Profil hlavniho biftu 2 AP o e -
. o Profl lavného ostra o ENN £ 40 - podmler)ene Qogzme - ob[abang materiély skupiny M
. g . g = g \ - kontinualny az silno prerusovany rez
oC o b 2
gy @ s
<§c <§c 01 208 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
25"%
e oc .
% % 7 | W | 0 05 10 15 20 f 0,80 + 1,20 [mm/ot.]
L L
ST Posuv f[mmot] a, 3,0+ 7,0 [mm]
x
é CZ> P Systém upnuti Skupina obrabénych materil Pousito u VBD / Pouzité u VRD:
= i} 5 § Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ;(U;Z'\'AOXU ouzite u .
= 535
53 P T PMKNSH
o
- O
N 10,0 . i L
)% ] - polohrubovaci az superhrubovaci soustruzeni
o [a s = - hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P a K
o g 8,0 - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny M
o= _ - kontinudini aZ peru$ovany fez
=Q < £
= 53; 6.0 - polohrubovacie az superhrubovacie sustruzenie
F - hlavna oblast pouzitia - obrabané materily skupiny P a K
O Profil hlavniho biit 2 ) - A 9 "
o ’ ":l'hl a""é'h° ”(‘_‘ (ol Wl | E - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny M
— w - rofi hlavneho ostria R - Kontinualny aZ prerusovany rez
oz - Z )
m 4 N 2
w E o™ = 2,0
s = Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Qo
o oc
o =
S 7 | NN | 0 04 08 12 16 f 0,40 + 1,00 [mm/ot.]
P Vot
osuv f[mm/ot.] ap 1’0 - 3’0 [mm]
L
EJ) o o s Systém upnuti Skupina obrabénych materiali Pousito u VBD / Pouité u VRD:
I < § § Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram Popis ouzito u ouzité u VRD:
== 55 P RCMX
o % M K
(@]
[ T
== 10,0
— - polohrubovaci az superhrubovaci soustruzeni
) — o P " .
f( N /\ = - hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P a K
A< 8,0 - podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny M
0 - kontinudini az pferu$ovany fez
= 5‘ 60 - polohrubovacie az superhrubovacie sustruzenie
< << O ) . H - hlavna oblast pouzitia - obrabané materily skupiny P a K
X o PP'T:"hT'aV':;:“ b”:‘_‘ oc m0nm ER) L331) - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny M
2 2 = rofi hlavneho ostria e - kontinualny aZ prerusovany rez
< < - g
== o™ H
< 3 £ 20
= - 5 5 .
a5 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Q0O
> = oc .
% .S:J 7 | N | 04 08 12 16 f 0,40 + 1,20 [mm/ot.]
o o
Posuv f[mm/ot] a‘, 1’0 B 4’0 [mm]

W Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka &. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACi SYSTEM ISO P,M,D

Tabutka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Systém upnuti Skupina obrabénych materiald
Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov

P

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
RCMX

Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis

10,0

polohrubovaci az superhrubovaci soustruzeni

hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a K
podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny M
kontinudini az pferusovany fez

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

8,0

Q

6,0

polohrubovacie az superhrubovacie sustruzenie

hlavng oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny P a K
podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny M
kontinualny aZ preruSovany rez

Profil hlavniho bfitu [l Wl |

Profil hlavného ostria

4,0

Houbka fezu / Hioka rezu a, [mm]

<
=
O
c
-
<
)

30 2,0

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
8 750

IRy et = o .
=77 ¢ uOn ] o4 o8 12 18| S 0,60 + 1,20 [mm/ot ]

Posuv flmmlot] a, 2,0 5,0 [mm]

Systém upnuti Skupina obrabénych materialt 5 Sis .
Systém upnutia Skupina obrabanyich materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis Pouzito u VBD / PouZité u VRD:

W <
— 9
[eNe]
o
[l
n »
<<
=z =
< <
o o
— =
[eNe]
> >

Utvare¢
Utvéra¢

[ala)

P T P MK NSH ROWX g
w <

10,0 |n_: |CI_:

- hrubovaci az superhrubovaci soustruzeni W

= - hlavni oblast uziti — obrabéné materidly skupiny P a K ==

8,0 - podminéné uziti — obrabéné materidly skupiny M 8 8

S 6

=
3
=
=
c
S,
S,
o
N
@,
=3
@
Tz,
ol
c
&«
<
S
>
=
&
N

< (
s ;‘ 6.0 \ - hrubovacie az superhrubovacie sustruzenie
5 o H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
e PPV?'I"h'I"aV",':" b”t“_’ o mOn N - podmienené poutitie - obrabané materialy skupiny M
- rotli avneho ostria FE N - kontinualny aZ silno prerusovany rez e
E <<
0 E T
© T . ) ) . =
32 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: <§»: <§»:
g = oo
| WuN | 0,80 + 1,50 [mm/ot.
(%) 0 05 1,0 15 20 f [ ] SN
L L
Posuv fmm/ot] “,, 30 7Y0 [mm] ST oOC
xS
3 '8 : " 3 5 ] . L ) Pouzito u VBD / PouZité u VRD: =z
g § Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram Popis ROMX 5 %
=]
P T P MK NSH 85
a g
10,0 N N
/-—-\ ‘ - hrubovaci az superhrubovaci soustruzeni >$ Ll
p . = m - hlavni oblast uziti — obrabéné materidly skupiny P a K < o
’ 8,0 Y - podminéné uziti — obrabéné materidly skupiny M faa) %
v _ ( - kontinuaini az silné perugovany fez o
—~ £ o
x < \ >Q
= 3 6.0 - hrubovacie az superhrubovacie sistruzenie
O _ . § - hlavna oblast pouZitia - obrabané materily skupiny P a K
o PP'?'I"hT"""'T':“ b”t“_’ [oll Wl | 2 0 \ - podmienené pouitie - obrabané materialy skupiny M
= ot avneho ostria g - kontinualny aZ silno prerusovany rez = W
- o
9 = 20 W &
0,35 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: T
14° o« o5
14° o
| Wl | 0,80 + 1,50 [mm/ot. o
» "0 0 05 1,0 15 20 f [ ! ©o
Posuv f[mmiot]
e a  30:80[mm)
Systd ti Skupina obrabénych materiald w =
ystém upnuti upina obrabénych materiali - s 'S)
Qg oM Pt . : . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: o
S § Systém upnutia Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis < <§t
SSRMD e v NS N, S zz
y IVl g o
o L
20,0 ==
- Sirokorozsahova geometrie aplikovatelna od superhrubovéni az po polohrubovani N
= NN - hlavni oblast uziti - obrabéné mat. skupiny P <4( ]
16,0 - dalSi oblast uziti - obrabéné materidly skupiny M a K o<
_ - od kontinudlniho az po silné prerusovany fez =
E
& . 1923 |
3 12,0 - Sirokorozsahova geometria pre superhrubovanie az po polohrubovanie
o ) o B - hlavnd oblast pouzitia - obrabané mat. skupiny P < <
al Pﬁ;‘;:"f:;‘;’z;‘g :;'t‘r‘i‘a o ENN £ I - dalsia oblasf pouzitia - obrabané materily skupiny M a K x5
» g I - kontinudlny az silno preruovany rez a B
E <
i ( ==
224 T4 N L ) ) , =Z
il Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: o
.- Y Y o
Sl « s}
83 NN 0,45 + 1,50 [mm/ot w
n 0 04 08 12 16 20 f 145+ 1,50 [mm/ot | o &
o
Posuv f[mm/ot] a 3’0 B 13’0 [mm]

14
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Tabulka ¢. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D
Tabulka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Systém upnuti Skupina obrabénych materialt . gt .
[ Systém upnutia Skupina obrébanych materidlov Funkéni dia J Funkény di Pooi Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
== gram / Funkény diagram opis LNMX 50
T P T P m KNS
E =
== ~ 400
LU LU .;-':? =i - superhrubovaci soustruzeni
== $ § = [ - hlavni oblast uziti — obrabéné materidly skupiny P, M a K
‘D = —_ == 32,0 / \ - stabilni negativni obvodova fazetka
é é < ﬁ _ I - kontinudini aZ silné preruSovany fez
E

m M = £
[eNe] = 3 240 - superhrubovacie sstruzenie

= ) o H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P, M a K

~ PP":l"hT'aVﬂ'SU b”t“,‘ o' 2 60 - stabiln4 negativna obvodové fazetka
W <¢ g roflhlavneho ostria B : - kontinualny aZ silno prerusovany rez
— 9 £
[oNe} < E
F—E rﬂ—: - 14 = 80
Qe 8 - Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
== 207

oc .

<< 7] | NN 0 06 12 18 24 30 f 1,50 + 2,60 [mm/ot.]
— =
g (>3 Posuv f[mmiot] a, 10,0 + 35,0 [mm]

Systém upnuti Skupina obrabénych material 5 Sis .
Systém upnutia Skupina obrabanich materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis PouZito u VBD / Pouzité u VRD:

P,M, D oo p MK NS H CNMA, DNMA, SNMA, TNMA, WNMA

10,0

Utvare¢
Utvéra¢

\
a

negativni geometrie s nulovym thlem Cela vhodné
. (19 [ | [ | pro jemné, dokonéovaci a polohrubovaci soustruzeni

8,0 hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny K a H
kontinudini i mirné preruovany fez

[al=)
oo
> =
w =<
o
[
W w
==
[eNe]
ww
S 6

E
E
5‘ 6.0 II - negativna geometria s nulovym uhlom ¢ela vhodna
< i v i H pre jemné, dokoncovacie a polohrubovacie ststruzenie
. Profi hlavniho biitu = ] B = I - hlavné oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny K a H
> > H Profil hlavného ostria S 40 " P N ;
a3 . 3 l - nepreruSovany a mierne prerusovany rez
<L <C ]
T : \
T T 207 v
<< zaoblen biitu H \ : Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
E E zaoblenie reznej hrany L=/ Lt
= oc 0,10 + 0,90 [mmyot.
% % 33 N N 0 04 038 12 16 f fmmot]
L L
ST o Posuv f[mmiot] “,, 08120 [mm]
xS
Ll Systém upnuti Skupina obrabénych materiali
= o o Systémupr p i .. - :
= i} g g Systém upnutia Skupina obrébanych materialov Funicéni diagram / Funkéng diagram Popis Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
== S5 p LNUX 19
o o
el
. o (o . .
N . 100 - hrubovaci az superhrubovaci soustruzeni
)% m ’ - hlavni oblast uZiti — obrabéné materialy skupiny P a K
< a s = o | - dalSi oblast uziti — obrabéné materialy skupiny M
om g 80 - podminéné uziti — obrdbéné materiély skupiny H
- 5 Sl ey Xy « ooy
oA _ - kontinudini aZ silné pferuSovany fez
§ % 6,0 ~ - hrubovacie az superhrubovacie ststruzenie
> ) o H] [ - hlavna oblast pouzitia - obrabané materily skupiny P a K
5 Pprg‘;'l"h:‘:”]’;,':::;':r‘i‘a oc ENE O = l - dalSia oblast pouZitia - obrdbané materidly skupiny M
= W = g 40 - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny H
| ﬁ [T £ - kontinudlny az silno preru$ovany rez
m s
w 8 (a] 055 T 20
= x 04 \_ Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
29 w o
o3 »n Iue a f 0,60 + 1,50 [mm/ot.]
0 04 08 12 16
Posuv f[mm/ot] .
a, 1,0 + 6,0 [mm]
LLl w Systél it Skupina obrabénych materili
SR 88 oraem womi Pouzito u VBD / PouZité u VRD:
I < § g Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram Popis
= E 55 p -.M- LNUX 19, LNUX 30
S o
[
== 10,0 - hrubovaci aZ superhrubovaci soustruzeni
55 Y nmmi / - hlavni oblast uZiti — obrabéné materialy skupiny P a K
é N = / - dalSi oblast uziti — obrabéné materialy skupiny M
o< 8,0 - podminéné uziti — obrdbéné materiély skupiny H
= _ - kontinudini az silné pferuSovany fez
P - hrubovacie az superhrubovacie ststruzenie
o} N‘ 60 LNUX 19 hrubovaci “h bovacie s .
< << > ) . H - hlavnd oblast pouZitia - obrdbané materialy skupiny P a K
x5 3 PP"::"hT'aV':;:“ b”:‘_‘ oc ENE O£ 4 l - dalSia oblast pouZitia - obrébané materily skupiny M
2 2 = rofi hlavneho ostria I I | - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny H
< ﬁ: = £ k - kontinudlny az silno prerusovany rez
= 2
= <C [m] 05 2 20 J
8 % T+ 15 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o 15°
oo @ C gun O f 0,70 + 1,50 [mm/ot]
o o »n 0 0.4 08 12 16 e
o Posuv f{mmiot] a 2,02 10,0 [mm]
A ,0 =+ 10,
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Tabutka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Systém upnuti Skupina obrabénych materialt
Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov

P (M, D)

Funkeéni diagram / Funkény diagram

10,0
w { O |
8,0 /
=
E
= 60
o Profil hlavniho biitu 2
(a] Profil hlavného ostria = 1IN O s 40 B
2 —
0,35 T 20
23°
c EEN O
0 04 08 12 1,6
Posuv f[mmlot]
o o Systém upnuti Skupina obrabénych materiali
2 s 2 i i sbany PV PR
S g Syémupnutia Sl G TEE Funkéni diagram / Funkény diagram
=)
P,M, D Tk P K NSIH
10,0
w EERNQO0
80
=
E
60
L Profi hlavniho biitu = 2
[T Profil hlavného ostria 3 40
2
E
20
0,06 ’ — | FF |
79 22°
0,09 o« ’
0 02 04 038 1,0
Posuv f[mmlot]
o s Systém upnuti Skupina obrabénych materidli
5§ Systém upnutia Skupina obrabanych materialov Funkeni diagram / Funkény diagram
=)
P,M,D Tk P MK NSIH
10,0
w EeN O
8,0
B
60
8
g
= Profil hlavniho biitu E
[TH Profil hlavného ostria = N O 3 40
Kl { Fu |
= 20 ’ \
02,
2y | 20 L
S oc
0 0,2 04 08 1,0
Posuv f[mm/ot]
o o Systém upnuti Skupina obrabénych materiali
§ g Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram
" PM Tk P MK NSIH
20,0
= ENER [
16,0
[ R |
E
E
= 120 [
8
o Profil hlavniho biitu E
T Profil hlavného ostria caune a g 8,0 (/
04 E J
ES
19004007 40
14°
34° (2 s NN 0O
(2] 0 04 08 12 16 20

Posuv f[mm/ot]

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis CNMM, DNMM, SNMM, TNMM, WNMM

polohrubovaci a hrubovaci soustruzeni

hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a M
dalsi oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K
podminéné uZziti - obrabéné materialy skupiny S
kontinudini i pferusovany fez

polohrubovacie a hrubovacie sstruzenie

hlavng oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a M
dalsia oblast pouitia - obrabané materidly skupiny K
podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny S
nepreruSovany a prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,30 + 0,85 [mm/ot.]

a, 2,5+9,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis CNMG, DNMG, TNMG, VNMG, WNMG

- jemné az dokoncovaci soustruzeni

- hlavni oblast uZiti - obrabéné mat. skupiny P

- podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny M
- kontinudini fez

- jemné az dokoncovacie sustruzenie

- hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P
- podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny M
- neprerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,06 + 0,2 [mm/ot.]

a, 0,3+ 1,5[mm]

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

POPS CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG, WNMG

- dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni

- hlavni oblast uZiti - obrabéné mat. skupiny P a M
- dal$i oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K
- podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny S
- kontinudini a mimé prerusovany fez

- dokoncovacie a polohrubovacie ststruzenie

- hlavnd oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny P a M
- dalSia oblast pouzitia - obrabané materily skupiny K

- podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny S

- nepreruSovany a mieme prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,15 + 0,45 [mm/ot.]
a 0,5+ 3,0 [mm]

4

PouZito u VBD / PouZité u VRD:

Popis CNMM, SNMM, TNMM

hrubovaci az superhrubovaci soustruzeni

hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P a K
dal$i oblast uziti - obrdbéné materily skupiny M
podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny S

=
3
=
=
s
o
3,
®
N
@
=3
-
B,
@
=
&
2
S
S
=S
&
N

hrubovacie az superhrubovacie ststruzenie

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
dafSia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny M
podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny S
kontinudlny az silno preruovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,50 + 1,40 [mm/ot.]

a, 5,0 + 14,0 [mm]
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Tabulka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

o Systém upnuti Skupina obrabénych materidli . sz .
a3 BE systemupnutia Skupina obrabanych materilov P P ! Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
= ss Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis
== 55 CNMG, SNMG, TNMG, WNMG
T & P,M,D T PMKNSH
Bk
== 10,0
NITR - polohrubovaci a hrubovaci soustruzeni
ﬁ <ZE L N N - hlavni oblast uZiti - obrabéné materidly skupiny K a H
[Faffaa) 8,0 - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny P
=T <L _ - kontinualni i prerusovany fez-
o o £ LKR |
[sajea) E
oo s 60 - polohrubovacie a hrubovacie sustruzenie
o Profl hawniho b H - hlavnd oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny K a H
rolil hiavnino britu 2 N . ’ Sitin , 2 s .
v Profil havnéio ostria = 0 | | | | z 10 Eodmlepene pouzn[e obrabane materidly skupiny P
W <C 8 - kontinudlny a prerusovany rez
D /D g
[eNe] g
ocCoc E
== 14 20 L, . , .
22 033 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
== % 15
g S [ o VI | I\ p " " " T f 0,2 + 0,7 [mm/ot.]
— = 5 b i B
P Vot
eQ s Jimmlet] a, 0,8+ 7 [mm]

Systém upnuti Skupina obrabénych material 5 Sis .
Systém upnutia Skupina obrabanyich materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis PouZito u VBD / Pouzité u VRD:

Utvare¢
Utvéraé

2= CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, WNMG, VNMG
g P,M,D T P MK NSH T P T T
w =<
o - 10,0 - dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni
T ~— ‘ - hlavni oblast uziti - obrabéné materidly skupiny P a K
== Y i L ENnm O d. - dalf oblast uziti - obrabéné materidly skupiny M
8 8 / 8,0 ( ~ - podmin?ne:vuiiﬁ - obrabéné materialy skupiny H
S O _ ’ - kontinuaini fez
E
E
5‘ 6.0 - dokoncovacie a polohrubovacie ststruzenie
) o H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
= PPV?'I"hT'aV'T':" b”t“_’ = i n O £ 4 - dalsia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny M
> rofitlavného osiria i - podmienené pouzitie - obrabané materily skupiny H
% % g - nepreru$ovany rez
o "
<§»: <§»: Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
L L
| N | + .
% % oc O 0 04 08 12 16 f 0,17 + 0,80 [mm/ot.]
)% % Posuv f[mmiot] a 1,0 8,0 [mm]
, 0+,
x
N
L o o Systém upnuti Skupina obrabénych materialt . sit .
= E 2 £ Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni di / Funkény di Popi Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
== 52 e cagram rueny dagrem ore CNMG, DNMG, TNMG, VNMG, WNMG
22 PMD el KNS , e,
o
o
N 10,0
% m - oboustranny utvafec pro jemné dokoncovaci ale i polohrubovaci az hrubovaci soustruzeni.
<< w ERgonm - prioritné uréeny pro obrabéni korozivzdomych materidli pouzitelny pro soustruzeni b&znjch
@ = ' 8,0 ~ut uhlikovych a slitinovych ocel, superslitin na bézi Fe, Ni, Co.
o 6 = - podminéné pouZitelny pro obrabéni litiny a slitin nezeleznych kovli
> £
> -
g 6.0 - obojstranny utvara¢ pre jemné dokoncovacie ale i polohrubovacie az hrubovacie sustruzenie.
E F—— s - prioritne uréeny pre obrabanie korézievzdornych materidlov, pouzitelny pre sustruzenie beznych
rofil hlavniho bfitu 2 ikovV iatinovy i iati Azi i
) = Prof hiavného ostria = B0 0ON g 40 uhllkovychazllaf{novy/’chlocell, su'perzlllatllnlna baZ.I Fg, Nl,_ Co. )
= = B - obmedzene pouzitelny aj pre obrabanie liatiny a zliatin nezeleznych kovov.
w k-1
i} 3
m H
o T 20
w )
L
s @ o 0.25 Z Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o @) Y —
o |
o 2—) 10° o Efon 0 04 08 19 16 f 0,15 + 0,50 [mm/ot.]
Posuv f[mm/ot] .
a, 0,5+ 8,0 [mm]

L
= Systém upnuti Skupina obrabénych materiali
[&) o o O P p ) 50 gz N
2= 5§ Systémupnuta Funkéni diagram / Funkény diagram Popis Pouzio u VBD / Pouzté u VRD:
== 52 p(MD e K NS H ¢ yee i CNMM, DNMM, SNMM, TNMM, WNMM
% o) ] ( ’ )
[ T
=Z= 00
N m - polohrubovact az dokoncovac soustruzent
<4( ] L - hlavni oblast uZiti - obrdbéné materily skupiny P, M a S
o< 8,0 ’ - podminéné uZiti - obrabéné materily skupiny K a N
= _ ’ - kontinudini a mimé pferuSovany fez

E

E

5‘ 6.0 ’ - polohrubovacie az dokonovacie sustruzenie
< << ) . H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P, Ma S
x5 o PP'T:"hT'aV':;:“ b”:‘_‘ = nld0n £ 40 I - podmienené pouZitie - obrdbané materily skupiny K a N
2 2 2 rofi hlavneho ostria e l - neprerusovany a mieme prerusovany rez
= E I
. 2 20
== 025 k _ . ) )
[y J Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
=2 ’E%
> = .
o W oc Nl ON 0 04 08 12 16 f 0,25 + 0,80 [mm/ot.]
0O a

Posuv f[mm/ot] a 1’0 - 9’0 [mm]

14
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Systém upnuti
Systém upnutia

P, (M, D)

Skupina obrabénych materiald
Skupina obrabanych materidlov

GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Funkeéni diagram / Funkény diagram

20,0
! - = 1N O
< 16,0 / NR2}
~ ;
E
= 12,0 /
E Prolfil hlavniho biitu o EEN O g !
Profil hlavného ostria S 80
= l
i1
0405 l
WLy 0127 &
21° oc
EEN [
3575 (2] 04 08 12 16 20
Posuv f[mmlot]
Systém upnuti
o o
8 '8 ‘ ;
5§ Systémupnutia Funkéni diagram / Funkény diagram
=]
P, (M, D)
20,0
= 18N O
16,0 | OR
=
E
120 /
o Prolfil hlavniho biitu 2
(@] Profl hlavného ostria oc RN O § 8,0 /
8
0,22:0,45 = 40
0,1+0,15 — L/
X ¥4g°
4° (o
n v 04 08 12 16 20
Posuv f[mmlot]
o o Systém upnuti Skupina obrabénych materidli
] it ) . . .
§ § Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram
=]
P,M,D Tk P MK NEIH
20,0
! = nmN [
,,é% 16,0
=120
- g LOR1]
Profil hlavniho bfitu 2
g Profil hlavného ostria = B QY O % 8,0 r
038 =40 [ >
& 22°
Capn O
n 04 08 12 16 20
Posuv f[mm/ot]
o s Systém upnuti Skupina obrabénych materiali
§ g Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram
=]
P,M,D Tk P MK NSIH
10,0 ~Nem
TS O /
8,0
£
< 60
[
Profil hlavniho bfitu -
o Profil hlavného ostria E LI 1] = 40 /
: (
5 J
04 £ 20
01
5°y15°
50
oC ENE
0,4 08 12 1,6
Posuv f[mm/ot]

2/PRAMET

B Hlavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Dalsie pouzitie

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis CNMM, DNMM, SNMM, TNMM, WNMM

Sirokorozsahova geometrie aplikovatelna od superhrubovani az po dokonéovani
hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a M

dal$i oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K

podminéné uZziti - obrabéné materialy skupiny S

od kontinudiniho az po silné pferudovany fez

Sirokorozsahové geometria aplikovatelna od superhrubovania
hlavng oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a M
dalsia oblast pouitia - obrabané materialy skupiny K
podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny S
kontinualny aZ silno prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,25 + 1,20 [mm/ot.]
a 1,0+ 16,0 [mm]

14

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis CNMM, DNMM, SNMM, TNMM, WNMM, SCMT

Sirokorozsahova geometrie aplikovatelna od superhrubovani az po dokonéovani
hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a M

dal$i oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K

podminéné uZziti - obrabéné materialy skupiny S

od kontinuélniho az po silné pferudovany fez

Sirokorozsahové geometria aplikovatelnd od superhrubovania
hlavng oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a M
dalsia oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny K
podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny S
kontinualny aZ silno prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,25 + 1,70 [mm/ot.]

a, 2,0 + 16,0 [mm]

PouZito u VBD / PouZité u VRD:

Popis CNMM, SNMM

- geometrie vhodn pro polohrubovani, hrubovani az leh¢i superhrubovani
- hlavni oblast uZiti - obrabéné mat. skupiny P a M

- dalsi oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K

- podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny S

- od kontinuélniho az po silné prerusovany fez

- geometria vhodné pre polohrubovanie, hrubovanie az fahsie superhrubovanie
- hlavnd oblast pouZitia - obrabané mat. skupiny P a M

- dal3ia oblast pouzitia - obrabané materily skupiny K

- podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny S

- od neprerusovaného az po silne prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,37 + 1,20 [nm/ot.]
a 3,0+ 10,0 [mm]

14

PouZito u VBD / PouZité u VRD:

Popis CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, WNMG

polohrubovaci a hrubovaci soustruzeni

hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P a K
dal$i oblast uziti - obrdbéné materialy skupiny M
podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny H
kontinuini i pferusovany fez

polohrubovacie a hrubovacie sustruzenie

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
dafSia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny M
podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny H
nepreru$ovany a prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,30 + 0,80 [mm/ot.]

a 3,0 +10,0 [mm]

14

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouZitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

[m]
o
>
=
o
—
w
=
o
L
S

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

VOLBA REZ. PODMINEK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE
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Tabulka €. 4
Tabulka ¢. 4

Systém upnuti

5 Z §§ Systém upnutia
<< 55
o oC P
==
<< <<
==
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Skupina obrabénych material
Sk obrabanych materidlov
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GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Funkeéni diagram / Funkény diagram

B Hlavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Dalsie pouzitie

Posuv f[mm/ot]

10,0 =
80 |
T
£
< 60 /
E |
= 40
£ 20
0 04 08 12 1,6
Posuv f[mmiot]
Funkéni diagram / Funkény diagram
10,0 =
8,0
E ™
= 60
3 /
S 40
|
i, L
0 04 08 12 16
Posuv f[mmiot]
Funkeéni diagram / Funkcny diagram
10,0
e
8,0
£ !B( N
=60
H |
S 40 (_
2
2,0
0 0,4 08 12 16
Posuv f[mm/ot]
Funkeéni diagram / Funkény diagram
10,0
@ i
8,0 I
5
T 60 /
]
-] 19
il m
£ 20
T T
0 04 08 12 16 2,0

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Fopis LNMX 19, LNMX 30

- geometrie pro polohrubovaci az tézké hrubovaci soustruzeni
utvare¢ urceny pro obrdbéni zelezni¢nich dvojkoli

hlavni oblast uziti - obrabéné materidly skupiny P a K

- dali oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny M

podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny H

kontinuini i pferusovany fez

geometria pre polohrubovacie az tazké hrubovacie sustruzenie
utvaraC uréeny pre obrabanie Zelezniénych dvojkolies

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
dalsia oblast pouzitia - obrabané materily skupiny M
podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny H

- kontinualny a prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,40 + 1,10 [mm/ot.]

a, 2+5(8) [mm]

PouZito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis SNMX 191140
- geometrie pro polohrubovaci az tézké hrubovaci soustruzeni
utvare¢ uréeny pro obrabéni Zeleznicnich dvojkoli

hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P a K

dal$i oblast uziti - obrdbéné materily skupiny M

podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny H

kontinudini i pferusovany fez

geometria pre polohrubovacie az tazké hrubovacie sustruzenie
- utvérac urceny pre obrabanie Zeleznicnych dvojkolies

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
dalsia oblast pouitia - obrabané materidly skupiny M
podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny H
kontinudlny a prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,40 + 1,10 [mm/ot.]

a, 2+7[mm]

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis RCMX 20, RCMX 25

- utvare€ urceny pro obrabéni novych Zeleznicnich kol

pozitivni feznd geometrie s lizkou negativni obvodovou fazetkou
dokonéovaci az polohrubovaci soustruzeni

hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a K
podminéné uZiti - obrabéné materiély skupiny M

kontinuini i pferusovany fez

utvarac, uréeny pre obrabanie novych Zelezni¢nych kolies
pozitivna rezn geometria s tizkou negativnou fazetkou
dokonCovacie az polohrubovacie ststruzenie

hlavna oblast pouZitia - obrabané materiély skupiny P a K
podmienecné pouZitie - obrabané materidly skupiny M
kontinudlny az silno preruovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,45 (0,60) + 1,20 (1,25) [mm/ot.]
a 1,0 (1,5) + 5,0 (7,0) [mm]

14

PouZito u VBD / PouZité u VRD:

Popis LNMX 19, LNMX 30

- geometrie pro hrubovaci az tézké hrubovaci soustruzeni
- utvafec urceny pro obrabéni zelezniénich dvojkoli
hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a K
dal$i oblast uziti - obrabéné materidly skupiny M
podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny H
kontinudini i pferusovany fez

geometria pre hrubovacie az fazké hrubovacie sistruzenie
- utvdrad urCeny pre obrabanie zelezniénych dvojkolies
hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
dalgia oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny M
podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny H
kontinudlny a preruSovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,45 + 1,40 (1,8) [mm/ot.]
a 2+ 5(10) [mm]

14

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouZitie
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GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis

polohrubovaci a hrubovaci soustruzenf

CNMG 120416E-RM

kontinudini i pferusovany fez

—

kontinudlny a preruSovany rez

|

0 02 04 06 08 10 12 f 0,30 + 0,80 [mm/ot]

Posuv flmmlot] a, 15+7,0 [mm]

polohrubovacie a hrubovacie sustruzenie

hlavng oblast pouzitia — obrabané materigly skupiny P, M, K
dalsia oblast pouitia — obrabané materialy skupiny S
podmienené pouZzitie — obrabané materialy skupiny H

CNMG. DNMG, SNMG, TNMG, WNMG

hlavni oblast uZiti - obrabéné materiély skupiny P, M, K
dal$i oblast uziti - obrabéné materidly skupiny S
podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny H

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

PouZito u VBD / Pouzité u VRD:

Funkéni diagram / Funkény diagram Popis

8,0

kontinudini i pferusovany fez

g
y

6,0

40 Bl R_

kontinudlny preru$ovany rez

2,0

0 04 08 12 16

Posuflmmit] a 1,5 (2,0) + 5,0 (7,0) [mm]

4

RCMX 20, RCMX 25

- utvafe€ uréeny pro obrabéni novych Zelezniénich kol

pozitivni fezna geometrie s Uizkou negativni obvodovou fazetkou

specificky utvare¢ zajistujici snizeni kontaktu tfisky s ¢elem

dokoncovaci aZ polohrubovaci soustruzeni

hlavni oblast uZiti - obr. materialy skupiny P a K, podminéné uZiti - obr. materialy skupiny M

utvara¢ urceny pre obrabanie novych zeleznicnych kolies

- pozitivna rezna geometria s tizkou negativnou obvodovou fazetkou

Specificky utvarac zaistujici znizenie kontaktu triesky s elom

dokoncovacie az polohrubovacie ststruZenie

hlavna oblast pouzitia - obr. mat. skupiny P a K, - podmiene¢né pouzitie - obr. mat. skupiny M

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,50 (0,70) + 1,30 (1,40) [mm/ot]

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Funkeéni diagram / Funkcny diagram Popis

RCMX 25, RCMX 32, RCMH 32

- prvni volba pro obrabéni novych Zeleznicnich kol

Fn e polohrubovaci az hrubovaci soustruzeni

/

kontinuini i pferusovany fez

kontinualny prerusovany rez

0 04 038 12 16

Posuv f[mm/ot] ap 2’0 - 7’0 (8,0) [mm]

pozitivni feznd geometrie se stfedni negativni obvodovou fazetkou

hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a K
podminéné uZiti - obrabéné materiély skupiny M

=3 prvé volba pre obrabanie novych zelezniénych kolies

pozitivna rezn geometria so stredne negativnou obvodovou fazetkou
polohrubovacie az hrubovacie ststruZenie

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
podmienecné pouZitie - obrabané materidly skupiny M

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,70 (0,80) < 1,30 (1,50) [mm/ot]

PouZito u VBD / PouZité u VRD:

Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis

LNMX 30

- geometrie pro hrubovaci az tézké hrubovaci soustruzeni
200 - utvare¢ uréeny pro obrabéni Zelezniénich dvojkoli

kontinuini i pferusovany fez

3
=3
—

kontinudlny a preruSovany rez

0 0,4 0,8 12 16 2,0 f

Posuv f[mm/ot] N
a, 212 [mm]

B Hlavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Dalsie pouzitie

0,75+ 1,4 (1,8) [mm/ot.]

hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a K
dali oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny M
podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny H

geometria pre hrubovacie az tazké hrubovacie sustruzenie
utvara¢ urceny pre obrabanie Zelezniénych dvojkolies
hlavna oblast pouZitia - obrébané materidly skupiny P a K
dalsia oblast pouzitia- obrabané materidly skupiny M
podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny H

_/ Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouZitie
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Tabulka ¢. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D
Tabulka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Systér it i abény iall . gt
ystém upnuti Skupina obrabénych materil Pousito u VBD / Pousité u VRD:

a2 E Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni dia / Funkény di Popi
== gram / Funkény diagram opis
55 P D RO 2 RO 2
== - utvafeé uréeny pro obrabéni novych Zeleznicnich kol
== 10,0 - pozitivni feznd geometrie s Sirokou negativni obvodovou fazetkou
LU LU = { RR2| - hrubovaci utvae¢ pro tézkeé fezy s lici a kovaci kirou
o <ZE - hlavni oblast uZiti - obrabéné materidly skupiny P a K
m o 80 C - podmingné uziti - obrabéné materily skupiny M
E é —_ T \ \ - kontinudini i pferuSovany fez
o m H E
[eXe] = s 60 - utvara& uréeny pre obrabanie Zelezniénych kolies
(&) 2 - pozitivna rezna geometria so Sirokou negativnou obvodovou fazetkou
o Profil hiavniho biitu o mEON - 0 - hrubovaci utvérac pre faiké rezy s liacou a kovacou kbrou
~ Profil hlavného ostria 3 ’ - hlavnd oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a K
W= E s - podmienecné pouZitie - obrabané materidly skupiny M
33 £ . L P
E E o 2 20 kontinualny aj prerusovany rez
QY a2 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
== 15°
16 oc .
< < wn 108 0 04 08 12 16 f 0,80 + 1,60 [mm/ot.]
— =
g (>3 Posuv f[mmiot] “p 4080 [mm]

Systém upnuti Skupina obrabénych material 5 P .
Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkéng diagram Popis Pouzito u VBD / PouZité pri VRD:
P KB AT

- utvafe€ ur€eny pro obrabéni novych Zeleznicnich kol

Utvare¢
Utvéraé

8E
> >
W <
== 100 - pozitivni fezna geometrie s Sirokou negativni obvodovou fazetkou
L w = Red] - hrubovaci utvate¢ pro tézke fezy s lici a kovaci kirou
g g 80 - hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P a K
L w : ( - podminéné uziti - obrabéné materialy skupiny M
[ONO) r_\ = \ - kontinudini az silné prerusovany fez
E
= < 6,0 - utvérac urceny pre obrabanie zelezniénych kolies
) 8 - pozitivna rezna geometria so irokou negativnou obvodovou fazetkou
o Profil hiavniho bfitu o BEON % 40 | - hrubavaci utvarac pre fazké rezy s liacou a kovacou kdrou
> > - Profil hlavného ostria 3 ’ - hlavna oblat pouZitia - obrdbané materialy skupiny P a k
< <C L)l s - podmienecné pouZitie - obrabané materialy skupiny M
E E o § 20 - kontinudlny az silno prerusovany rez
= = m ' 5 ” . . .
<§: <§: Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
“LLI LU o .
Z g » i0n 0 04 08 12 16 L 0.80 + 1,6 [mm/ot]
)% % Posuv f[mmiot] a 4,0+ 80 [mm]
, U+ 8,
x
N
% CZ> o o SYstém upnuti Skupina obrabénych materiald Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
= g %‘ Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis .
2= 55 p ¢ yee P RCUM 3010MOSN
o
o
o
N o 10,0 - utvafenf tfisky ovlivnéno konstrukei pffilozného utvafece
)% m - hrubovaci utvate¢ pro tézkeé fezy s lici a kovaci kirou
o [a s = 20 - hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P a K
o < g - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny M
[a) ) S
6 6 —_ _ DI:E TYVF U,A NA ’TA E,NI - kontinudini az silné pferuSovany fez
=9 = £ 60 PRILOZNEHO UVARECE
D % ! - utvéranie triesky ovplyvnené kontrukciou prilozného utvaraca
(&) o E - hrubavaci utvara pre fazké rezy s liacou a kovacou korou
o PP";:"hT'aVﬁ'E° b”t“_‘ c 0N T 40 - hlavné oblast pouZitia - obrabanie materidlov skupiny P a K
= % : rofil hlavného ostria % PODLA TYPU A NASTAVENIA - Eodtr.nierjleénéquluiitie - ol}rébaqé materidly skupiny M
£ e Aainz - kontinuainy az silno prerusovany rez
b o oc ¢ ,,| PRILOZNEHO UTVARACA yazsinop Y
Wy ’ _ . . .
0T o 025> —re8 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
55 2
%8 =] 0 pon f 0,90 + 1,6 [mmyot]
(@] on 0 04 08 12 16 z D "
Posuv f[mm/ot] ap 20 A 8,0 [mm]
L
EJ) o o s Systém upnuti Skupina obrabénych materiali Pousito u VBD / Pouité u VRD:
I < § £ Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram Popis 0uZito u ouzite u .
== 55 CNMG, DNMG, TNMG, WNMG
zx P,M,D M , DNMG, TNMG,
o
[ T
== 10,0
;(% w - (jemné) dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni
2 ) . w aegd0dnm - hlavni oblast uZiti - obrabéné materily skupiny P, M a S
5< ; & 8.0 - podmingné uZiti - obrabéné materidly skupiny K a N
0 - _ - kontinuaini fez
E
E
5‘ 6.0 - (jemné) dokoncovacie a polohrubovacie stistruzenie
< § Profil haunito b H El - hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P, Ma S
o — rofil hlavniho bfitu = . i 4 Fitioy - 4 & i i
5 g ) Profi hlavného ostria = 100N E 40 : gggzﬁr;zr\:z r:)yo:Jez;ue obrabané materialy skupiny K a N
o &
=
=< Zaobleni bitu =20
88 zaoblenie reznej hrany ~— Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
oo 15°+18°
> = .
o W o ) 04 08 2 6 f 0,20 + 0,50 [mm/ot.]
o a Posuv f{mmiot] a 0,8+ 5,0 [mm]
, ,0 + 9,

[j] PR A ME T W Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka &. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACi SYSTEM ISO P,M,D

Tabutka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO P,M,D

Systém upnuti Skupina obrabénych materiald <. o
) . e . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: > >
Systém upnutia Skupina obrdbanych materidlov Funkéni diagram / Funkény di f 2
y diagram Popis .
P SNMM, SNMX <=
o oC
==
20,0 < <
. - ==
- superhrubovaci soustruZeni LI LU
= - hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P, Mi K =z =
16,0 E3—] - stabilni negativni obvodové fazetka oS
N - kontinudini aZ silné preruSovany fez << <C
T oc c
120 f 3
H I - superhrubovacie ststruZenie [eNe}
o H - hlavn oblast pouzitia - obrabané materily skupiny P, M i K
o Pp’ﬂ"h:"a"”,':“ b”t“,‘ o EEE E 80 - stabilna negativna obvodové fazetka
2] roll ianého ostria 8 - kontinualny aZ silno prerusovany rez W <
£ D /D
H oo
05 =40 - , , . Er
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: (</c) (<ft>
15° 18° o ==
7] | NN A 0 0 2 16 20 f 0,70 + 1,60 [mm/ot.] é é
Posuv f[mmlot] . [eNe]
a, 5,0 + 16,0 [mm] ==
88 § i : i : L L , Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
§ % Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis CNMG. WNMG 8 2
P,M,D T P MK NSH g
w =<
10,0 E |C|_:
- jemné a dokondovaci soustruzeni W
w u n - geometrie WIPER pro vysoceproduktivni soustruzeni ==
80 - hlavni oplgs} uziti - obrabéné materidly skupiny P a K 8 8
_ - kontinudlini fez S 6
€
£
;‘ 60 - jemné a dokoncovacie sustruzenie
w o H - geometria WIPER pre vysokoproduktivne ststruzenie
Profl hlavniho bitu =51 n EN L] - hlavna oblast pouitia - obrabané materidly skupiny P a K
; Profil hlavného ostria 3 A - neprerusovany rez Z Z
H <<
E r oC o
1,16 T 20 L}'—J L}'—J
.%, 19° l Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: <§t <§t
o 0,15 + 0,60 [mmiot. =
0 04 08 12 16 f [ ! m m
Posuv f{mmiot] a, 0,4 +1,6 [mm] SOC OC
xS
o o Systém upnuti Skupina obrabénych materiali 5 yis N L
§ £ Systém upnutia Skupina obrabanjch materidlov Funicéni diagram / Funkéing diagram Popis Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: = E
55 PM.D CNMG, WNMG S =
M, S5
o
100 N
- polohrubovaci az dokonéovaci soustruzeni L m
. P P >OC
w n [ | - geometrie WIPER pro vysoceproduktivni soustruzeni o [a s
8,0 - hlavni oblast uziti - obrab&né materily skupiny P a K foa) g
_ - kontinudini a mimé pferuSovany fez 6 =
£ [ =L
;f 6.0 [ . - polohrubovacie az dokonovacie sustruzenie
= ) o H - geometria WIPER pre vysokoproduktivne ststruzenie
PP";'l"hT'a‘"T'? b”‘“_‘ =1 1 £ 40 / - hlavna oblast pouZitia - obrdbané materialy skupiny P a K
; rofi hlavneho ostria F - neprerusovany a mieme prerusovany rez —w
2 @z
E A
03 T 20 il
vs" - — Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: s o«
0,1 o
o
[ I | + : Sa
o ] o4 08 12 16 f 0,17 + 0,80 [mm/ot.] o5
Posuv f[mm/ot] ap 1’0 =+ 6,0 [mm]

DALS/ INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN{ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka ¢. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACi SYSTEM ISO S
Tabulka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM 1SO $

Systém upnuti . gt
> > t ] i Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
== § *‘DE Systém upnutia Funkéni diagram / Funkény diagram Popis RCMT
o oC S
o
== 10,0
== ’ s . -
NITR - polohrubovaci aZ superhrubovaci soustruzeni
= = = - hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P a K
’% g 8,0 - podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny M
é é —_ _ - kontinudini az pferusovany fez
o o [ E
[oNe] = s 60 - polohrubovacie az superhrubovacie sustruzenie
(&) _ o s - hlavnd oblast pouZitia - obrdbané materidly skupiny P a K
o PP":i"hT'aVU'SU b”t“,‘ [oulll WaN | R - podmienené pouzitie - obrdbané materialy skupiny M
W < ~ roll hlavneho ostria i - kontinualny aZ preruSovany rez
33 ~ g |
oC oc ™ : 2,0 =
= = ' ~— P . . q
(</t) (<It) Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
=Z= o
< < | N | + .
2 7 ] 0 o 03 s 6 f 0,20 + 1,20 [mm/ot.]
g (>D Posuv f[mm/ot] aP 1’0 B 5,0 [mm]

Systém upnuti Skupina obrabénych material 5 Sis .
Systém upnutia Funkéni diagram / Funkény diagram Popis Pouzito u VBD / Pouzié u VRD:

Utvare¢
Utvéraé

ol RCMT
g s T P M KNSIH
W <
o 10,0
u'_.| E - polohrubovaci az superhrubovaci soustruzeni
== = - hlavni oblast uziti - obrdbéné materialy skupiny P a K
8 8 80 - podmingné uZiti - obrabéné materialy skupiny M
[ONO] — _ - kontinudini az prerusovany fez
l_ E 372
= 5‘ 6.0 \ - polohrubovacie az superhrubovacie sustruzenie
[S) o H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
o PP(?'I'IhTIaV'T':" br't“.’ [v= Wal | R - podmienené pouzitie - obrabané materialy skupiny M
e ~ rolianeho osiria g \ - kontinualny aZ preruSovany rez
=z o g
T 5 . : N\ \
= = 2 : S q p 8
0,45 0zsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
3= ~ Rozsah feznych podminek / Rozsah reznjch podmienok
== % -
KT 150 15° 8° oc .
% % 7] | Wl | 0 04 08 12 16 f 0,20 + 1,20 [mm/ot.]
)% % Posuv f[mmiot] a 1,0 6,0 [mm]
, 006
x
N
Ll Systém upnuti Skupina obrabénych materialt . "
= o Systémup p y y e .
=g T g Sytmupnita S T I TS B Funkéni diagram / Funkény diagram Popis Pouito u VBD / Pouzté u VRD:
= = 55 S -. - CCMW, DCMW, SCMW, RCMW, TCMW, VCMW
o
o
o
o
N G 10,0
% m Yy kﬂ - negativni geometrie s nulovym thlem cela, vhodna pro jemné,
< o L) L | dokonéovaci i polohrubovaci soustruzeni
- % 80 I - hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny K a H
) 6 = I - kontinudini i mirné prerusovany fez
> £
> -
g 60 I - negativna geometria s nulovym uhlom ¢ela, vhodnd pre jemné,
; Profil hiavniho biit g dokoncovacie i polohrubovacie sustruzenie
rofil hiavniho britu 2 - 4 2 Sitio , < ‘z .
) : Prof hiavného ostria = [ | [ ] E 40 hlavnd oblasf pouzitia - obrdbané materidly skupiny K a H
=2 . & - neprerusovany a mieme prerusovany rez
L £
8 m £
L o 2,0
oo W zaoblent biitu \ L, , , ) .
5 E zaoblenie reznej hrany Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o
o
o =
58 b oc N N . 02 0 05 05 f 0,10 + 0,40 [mm/ot ]

Posuv f[mm/ot]

a, 0,4 + 8,4 [mm]
L
Ll = Systém upnuti . )
SRS ] : ) Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
< 5§ Systémupnutia Funkéni diagram / Funk&ny diagram Popis
== 53 g ¢ v i CCGT, DCGT, SCGT, RCGT, TCGT, VCGT, WCGT
8 g 10,0
== )
;(% (11 - vysoce pozitivni feznd geometrie s ostrou feznou hranou
<4( ] L L} - od jemného az po hrubovaci soustruzeni Al a jeho slitin
o< 8,0 - hlavni oblast uzZiti - obrab&né materialy skupiny N
0 _ — | Al - nepreruovany fez

E

E

5‘ 6.0 \ - vysoko pozitivna reznd geometria s ostrou reznou hranou
< << ) . H - od jemného az po hrubovacie sustruzenie Al a jeho zliatin
x 5 EI PP":'l"h':'a"'z:\‘“ b”:‘_‘ = ] 2 40 I \ - hlavna oblast pouZitia - obrdbané materidly skupiny N
23 rofithlavneho ostria i ] \ - neprerugovany rez
EE : a0l \
= : - 5 5 .
a5 , I Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
[eNe) 5°
= >
i -
o oc [ ] 0 02 04 06 08 f 0,05 + 0,60 [mm/ot.]
0O a

Posuv f[mm/ot] a‘, 0’2 - 7’0 [mm]

[j] PR A ME T W Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka ¢. 4

Systém upnuti
Systém upnutia

S

Skupina obrabénych materiald
Skupina obrabanych materidlov

Funkeéni diagram / Funkény diagram

GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO S
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM 1SO $

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis SCMT

20,0 - hrubovaci az superhrubovaci soustruzeni
EEAI - hlavni oblast uZiti — obrabéné materialy skupiny P a K
= \ - dal3i oblast uziti — obrabéné materialy skupiny M
16,0 \ - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny S
— _ I - kontinudini aZ silné preruSovany fez
= £
E ;‘ 120 - hrubovacie az superhrubovacie ststruzenie
(&) _ o H - hlavn oblast pouZitia - obrabané materily skupiny P a K
) PP":l"hT'aVﬂ'SU b”t“,‘ c EON R - dalia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny M
~ roll hlavneho ostria i - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny S
E £ - kontinualny aZ silno prerusovany rez
[a) 85 =40 - g p a q
0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
06 15°
5415
2] & mon T or 05 12 15 20 f 0,70 + 1,40 [mm/ot]
Posuv f[mmiot] “p 405180 [mm]
S 8 ° ! . ) . : L . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
g & Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram Popis
Cs T oo, oot
35 - jemné a dokoncovaci soustruzeni
PR - hlavni oblast pouzZiti P, M
w EENOO0 30 - daléi oblast pouziti K
f = - podminéné uziti N, S
— _ 25 - kontinuaini fez
;‘ 20 - jemné a dokoncovacie ststruzenie
e " - hlavna oblast pouzitia P, M
" o o g ’
|-Lt ol lawnino by = £ 5 - dalia oblast pouzitia K
ot avneho ostria H - podmienené pouzitie N, S
2 10 - kontinualny rez
05 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o ,05 + 0,23 [mm/ot.
o 0,05 +0,23 /ot
0 005 o1 015 02 025 03
Posuv f [mmiot.] ap 0!2 B 2Y0 [mm]
Systém upnuti Skupina obrabénych materiali 5 vt
‘ ; " abany ; Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
S ! e P CCMT, TCMT, VCGT, VCGX, WCGT
10,0
- pozitivni feznd geometrie s malym feznym odporem
L Ennm - jemné a dokonéovaci soustruzeni
8,0 - hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P, M a K
= - nepferusovany fez
E
é 60 - pozitivna rezna geometria s malym reznym odporom
N Proi hlavniho b g s - jemné a dokonCovacie ststruZenie
L rofil hlavniho britu =111 I - hlavna oblast pouitia - obrébané materidly skupiny P, M a K
L Profil hlavného ostria § ), - neprerusovany rez
3 ()
053 20 \ . . ; .
i % Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o o o o 06 08 f 0,05 + 0,28 [mm/ot.]
Posuv f[mm/ot]
a, 0,15+ 3,0 [mm]
o s Systém upnuti Skupina obrabénych materiali 5 Sis .
< unkéni diagram / Funkény diagram Popis
53 g e o K NS H 9 yoeg P CCMT, DCMT, SCMT, TCMT, VBMT, WCMT
7,0 - dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni, vyvrtavani
c - hlavni oblast pro P, M
: ' ! L EEN O 60 - dalsi oblast pro K
{5 - podminéné pouZiti S
f"ﬁ _ 50 -] - kontinudini i mirné preruovany fez
E
£
§° 40 - dokoncovacie a polohrubovacie sustruzenie, vyvrtavanie
H - hlavna oblast pouZitia P, M
PP“;'li'hT'aV';':" bﬁ("f = gk O 2 30 ( - dalia oblast ppouiitia K
[ rofi hlavneho ostria E - podmienené pouzitie S
£ 20 - kontinudlny i mierme preruSovany rez
1,09 %
008y 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o
o 0 01 02 03 04 05 06 f 0,08 + 0,45 [mm/ot ]
Posuv f[mm/ot] a‘, 0’2 B 4’0 [mm]

2/PRAMET

B Hlavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Dalsie pouzitie

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouZitie

2014

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

[al=)
oo
> =
w =<
o
[y
w
==
[eNe]
ww
S 6

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

x
i)
Z5
==
5o
Qo
D Oo
NN
>g:§
<
m
O m
o=
Qo

>

OPOTREBEN
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka ¢. 4
Tabulka ¢. 4

Systém upnuti

5 Z §§ Systém upnutia
<L 55
o oC S
==
< <
==
LU LU
== w EEN 0O
L <C
m m
<L <C
2
[oNe] E

(&] Profil hlavniho biitu

2 Profil hlavného ostria E EEN O
w g N
=
ee
R -
<< 1=
== et
< < oc
oM m
— =
oo
> >

Systém upnuti
Systém upnutia

S

Skupina obrabénych material
Sk obrabanych materidlov

’ L EgE 00

Utvare¢
Utvéraé

[al=)
oo
> =
w =<
o
[
w
==
[eNe]
ww
S 6

N
E Profil hlavniho bitu E LN oo
Z Z e Profil hlavného ostria
<<
5
0,75
= = =
< <
== PUON
LU LU
== — oc
N N ~§
il
0C OC
X2
N
L CZ) o o Systém upnuti
= i S £ Systém upnutia
e o
el
-
NN
L
ol L Enn
=<
o
o
o=
=0
=>
Profil hlavniho bfitu
— w I'zl- Profil hlavného ostria E LR
=
]
0 m
W
o 175&& j
o =
o
S5 o ann
o
L
= Systém upnuti
%,:) %c) § § Systém upnutia
= = =
=} s
o oC
R
L
=z =
—
B =
= =
o5
)
=
< <<
S (&) Profil hlavniho biitu
S 5 (2] Profil hlavného ostria o BEN o
o m N
== o
=< o
=z =
8 a
o
=
o L mEnN O
T o
o

2/PRAMET
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GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO S
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM 1SO $

Funkeéni diagram / Funkény diagram

d
o
=)

7,0
6,0
P |
50
E (
=40
3
2 30
g
£ 20
2
1,0
y
02 04 06 08 1,0 1,2
Posuv f[mmiot]
Funkéni diagram / Funkény diagram
10,0
8,0
E
< 60
mm
z 40
20 \l
—
0 02 04 0,6 0,¢
Posuv f[mmiot]
Funkéni diagram / Funkény diagram
10,0
8,0
E
=60
2 i
T
3 40 /
20
\_//
02 04 0,6 0,8
Posuv f[mm/ot]
Funkéni diagram / Funkény diagram
25,0
Mf—‘\
20,0 /
SCMT 25 = ll ~

Hioubka fezu / Hibka rezu a_ [mm]
=
=Y

50

B Hiavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Dalsie pouzitie

0 04

08 12

Posuv f[mm/ot]

16

2,0

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis RCMT

dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni, vyvrtavani
hlavni oblast pro P, M

dalsi oblast pro K

podminéné pouZiti S

kontinudini i pferusovany fez

dokoncovacie a polohrubovacie sistruzenie, vyvrtavanie
hlavng oblast pouzitia P, M

dalSia oblast pouzitia K

podmienené pouzitie S

kontinudlny i preruSovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,10 + 1,0 [mm/ot.]
a, 0,3 + 4,8 [mm]
. Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
Popis

CCMT, ECMT, VCGT

- polodokonéovaci az stiedni soustruzeni

- hlavni oblast uziti - obrdbéné materialy skupiny P a K
- dalSi oblast uziti - obrabény materidl skupiny M

- podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny S a H
- kontinudini az mimé prerusovany fez

- polodokoncovacie az stredné sustruzenie

- hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a K
- dalSia oblast pouitia - obrabany material skupiny M

- podmienecné pouzitie - obrabané materidly skupiny S a H
- kontinudlny az mierne prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,1+ 0,36 [mm/ot.]
a, 0,6 + 4,0 [mm]
. Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
Popis

CCMT, EPMT, VCGT

pozitivni feznd geometrie

dokoncovaci az polohrubovaci soustruzeni, vyvrtavani
hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P, M a K
kontinudini az lehce peruovany fez

pozitivna rezna geometria

dokoncovacie az polohrubovacie sstruzenie, vyvrtavanie
hlavné oblast pouzitia - obrabané materidly skupiny PM a K
kontinuélny az fahko prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,12 + 0,4 [mm/ot.]
a, 0,6 + 4,0 [mm]
. Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
Popis

SCMT

hrubovaci az superhrubovaci soustruzeni

hlavni oblast uZiti — obrabé&né materidly skupiny P a K
dal$i oblast uziti — obrabéné materialy skupiny M
podminéné uziti — obrdbéné materiély skupiny S

=
3
=
=
£
o
3,
o
N
@
=3
-
B,
@
=
&
2
S
S
=S
&
N

hrubovacie az superhrubovacie ststruzenie

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K
dafSia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny M
podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny S
kontinudlny az silno preruovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,60 + 2,00 [mm/ot.]
a, 3,0 = 24,0 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouZitie
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Tabulka &. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPiNACi SYSTEM ISO S

Tabutka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACi SYSTEM ISO S

Systém upnuti

Systém upnutia Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

CCMT, DCMT, SCMT, TCMT, VBMT

Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis

Utvare¢
Utvéraé

a3
==
o oC
o=
70 - polohrubovaci soustruzeni, vyvrtévani £
— . ==
—— - hlavni oblast P, M, K L
", i 60 o - dal3i oblast uzti S ==
» - - podminéné uziti H )£ %
/= _ 50 - kontinudini i pferusovany fez << <C
E & &
40 [ - polohrubovacie sustruZenie, vyvrtéavanie [eNe]
= el i b H l' - hlavna oblast pouzitia P, M, K
rofil hlavniho bfitu = . & ¢ St
oc Profil hlavného ostria E LR N0 § 30 da:;smloblas’t pouVletllab_Sl
% - po rlnlerjen(-:j pouznvle ) L%J %t
E 2,0 - kontinualny i preruSovany rez 8 8
2
oo “ - ] = =
1.0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: 2 2
==
N O f 0,10 + 0,50 [mm/ot] < <
0 01 02 03 04 05 06 E E
P Vot.] .
oswfinmiot] a, 0,8 +4,5 [mm] ee
o s Systém upnuti Skupina obrabénych materiald 5 Sis .
88 5 ;. . - X L . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
; § Systém upnutia Skt obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis a e
S5 g -. VCGT @
> >
w <
50 - vysoce pozitivni feznd geometrie s nizkym feznym odporem oCcoc
- jemné a dokondovaci soustruzeni u'__| E
w on Ll - hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny M, Na S ==
E ] 40 - podminéné pouiti - obrabény material skupiny P 8 8
/ _ - neperusovany fez [CRG]
€
£
;‘ 30 572 - vysokopozitivna rezné geometria s nizkym reznym odporom
o o H - jemné a dokoncovacie ststruzenie
[T PP(?'I"hT""V'T':" b”t“_’ = 0n 11 T - hlavna oblast pouitia - obrdbané materidly skupiny M, Na S
N ot avneho ostria H - podmieneéné pouzitie - obrabany material skupiny P e
g - nepreru$ovany rez <<
3 ocC o
o o
- 04 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: <§»: <§»:
‘ % j L L
oc 0 o 02 03 04 f 0,02 + 0,2 [mm/ot.] zZ
L L
Posuv f[mm/ot] “,, 01 2Y5 [mm] ST o
x
N
o o SYstém upnuti . yi s = CZ)
S8 Systém upnutia Funkéni diaaram / Funkény diagram Popis Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: =]
Ul | dlagr: Ul [ I —
53 g ! s i CCGT, TCGT 2=
e85
100 - vysoce univerzalni feznd geometrie charakterizovana velmi malym feznym odporem o5
’ - dokoncovaci az polohrubovaci soustruzeni, vyvrtavani m N
w EENON - hla\!pioblast ijliiti-obrélgér]é matgﬁélyskupinyRMaS 0C %
80 - dalsi oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny K é <
: - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny N e
B - nepferusovany fez g o
= N . ) . . R . =
b H 6.0 - vysoko univerzalna rezné geometria charakterizovana velmi malym reznym odporom
B - dokoncovacie az polohrubovacie sustruzenie, vyvrtavanie
— Profil hiavniho bitu 2 | si | - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P, Ma S
(/2] Profil hlavného ostria = mEN0n 3 40 - dalsia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny K — w
s - podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny N 5 =
] R Sovany ]
zaobleni bfitu T 20 / neprerusovany rez a E
zaoblerie reznd) rany Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: = =
20° Qo
. o
o 0 o2 04 06 08 f 0,08 + 0,45 [mm/ot.] o5
Posuv f [mmiot]
a, 0,4 +4,0 [mm]
L
g g yemupnl Pouito u VBD / Pouzité u VRD: 8o
S £ Systém upnutia P - . : N
b ystem up! Funkéni diagram / Funk&ny diagram Popis SCMT <§( <§t
S o o
o O
hrgg
25,0 ==
IR ¢ - hrubovaci a2 superhrubovac soustruzeni 5 W
= / - hlavni oblast uziti — obrabéné materidly skupiny P, M i K <4( ]
20,0 - stabilni negativni obvodova fazetka A<
_ I/ - kontinudini az silné pferuSovany fez =
— £ SCMT 25
= A - T
E 3 15,0 - hrubovacie az superhrubovacie sistruzenie
) P H - hlavna oblast pouzitia - obrabané materily skupiny P, M i K < <<
O Profil hlavniho bitu [l B N | E / - stabilna negativna obvodové fazetka X
n Profil hlavného ostria = 10,0 AP " ; =
~ e - kontinualny aZ silno prerusovany rez a B
o ==
n 08 £ 50 =<
03 = —~ Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: 835
16° 10" o e Q
[ N 0,60 + 2,0 [mm/ot. i
n 0 04 08 12 16 20 f ' Ol ! o o
o
Posuv f[mm/ot] a‘, 3’0 - 24’0 [mm]
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OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

oo
oo
> >
L <
o
[y =
[T
==
[eNe]
o]
[ONO)

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBEN
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka ¢. 4
Tabulka ¢. 4

Systém upnuti
Systém upnutia

S

Utvare¢
Utvéraé

=

—
=
(&] Profil hlavniho biitu
2 Profil hlavného ostria
y
e [
=1 1y,
X y
06 0,00 090
08 0,08 1,06
10 0,18 1,30
12 0,11 1,55
o o Systém upnuti
2 £ Systém upnutia
£ 2
p=—] S
oc Profil hlavniho biitu
o | Profil hlavného ostria

zaobleni bfitu
zaoblenie reznej hrany

Skupina obrabénych material
Skupina obrabanych materilov

oc 0N

SR

Skupina obrabénych material
Skupina obrabanych materidlov

= 1R[]

2/PRAMET

Hioubka fezu / Hibka rezu a_ [mm]

Hioubka fezu / Hibka rezu a_ [mm]

'

'

Funkeéni diagram / Funkény diagram

GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO S
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM 1SO $

10,0
8,0
6,0
40 | UR |
2,0 \
~—_ |
0 04 08 1,2 1,6
Posuv f[mmiot]
Funkéni diagram / Funkény diagram
10,0
8,0
6,0
4,0 ! UR |
2,0
-
02 04 06 08
Posuv f[mmiot]

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis RCMT

dokoncovaci soustruzeni

hlavni oblast uZiti - obrabéné mat. skupiny P a K
podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny M
kontinuaini az pferusovany fez

dokoncovacie sustruZenie

hlavnd oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny P a K
podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny M
kontinualny aZ preruSovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,15 + 1,00 [mm/ot.]

a, 0,5+ 5,0 [mm]

PouZito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis CCMT, DCMT, RCMT, SCMT, TCMT, VBMT, WCMT

- jemné a dokonéovaci soustruzeni, vyvrtavani

- hlavni oblast uziti - obrdbéné materialy skupiny P, M a K
- dalSi oblast uziti - obrabéné materialy skupiny N

- kontinudini fez

- jemné a dokoncovacie sustruzenie, vyvrtavanie

- hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P, M a K
- dalSia oblast pouitia - obrabané materialy skupiny N

- neprerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,10 + 0,40 [mm/ot.]

a, 1,0 + 4,0 [mm]

B Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka ¢. 4

Systém upnuti
Systém upnutia

c

Utvare¢
Utvéraé

Funkeéni diagram / Funkény diagram

GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO C
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM 1SO C

10,0
L Emn
8,0
=
E
s 6,0
[Te]) Profil hlavniho bfitu -1
< Profil hlavného ostria = § 4,0
H m
01 _R1 20
g oc
02 04 06 08
Posuv f[mmlot]
o o Systém upnuti
£ £ Systém upnutia Funkéni di PR
s unkéni diagram / Funkény diagram
S O C
10,0
L EEN
80
=
E
60
H
N~ Profil hlavniho bfitu 2
< Profil hlavného ostria = 11 540
£ [
é
01 _RiS5 20
& oc
0,2 04 0,6 038
Posuv f[mmlot]
o o Systém upnuti Skupina obrabénych materialt
Rl " i 4bany Yoo P
g Systémupntia CE N ey Funkéni diagram / Funkény diagram
=] C
10,0
w NNnE o
8,0
£ /
s 6,0
[
[ee] Profil hlavniho bFitu 2
< Profil hlavného ostria = nmn 3 40 //
T —
91 R25 \
&] C EEn
0,2 04 0,6 0,8
Posuv f[mm/ot]
o o Systém upnuti
S £ Systém upnutia P -
ss Funkéni diagram / Funkény diagram
=} c
10,0
L
8,0
E
¢ 60
5 )
E  61]
~— Profil hlavniho bfitu 2
© Profil hlavného ostria = nnn Y g 4,0
£ 20
0,1 ’
)
10°
oc
0.2 04 0,6 038
Posuv f[mm/ot]

2/PRAMET

B Hiavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Dalsie pouzitie

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis SPMR, TPMR

- jemné a dokonCovaci soustruzeni, vyvrtdvani
- hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P, M a K
- kontinudini i pferusovany fez

- jemné a dokoncovacie sustruzenie, vyvrtdvanie
- hlavna oblast pouitia - obrabané materidly skupiny P, M a K
- nepreruSovany a prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,10 + 0,30 [mm/ot.]

a, 1,0 + 3,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis TPMR

- dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni a vrtani
- hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P, M a K
- kontinudini i pferuSovany fez

- dokoncovacie a polohrubovacie ststruzenie a vftanie

- hlavna oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny P, M a K
- nepreruSovany a prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,10 + 0,40 [mm/ot.]
a 0,8 +4,0 [mm]

14

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis SPMR

- dokoncovaci a polohrubovaci soustruzeni a vrtani
- hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P, M a K
- kontinudini i pferusovany fez

- dokoncovacie a polohrubovacie ststruzenie a vitanie

- hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P, M a K
- nepreru$ovany a prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,20 + 0,60 [mm/ot.]

a, 1,0+ 8,0 [mm]

PouZito u VBD / PouZité u VRD:

Popis TPMR

obrabéni stfednimi posuvy a vy$simi hloubkami fezu,
zejména v oblasti polohrubovaciho soustruzeni

hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P, M a K
dal$i oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny S
kontinudini i mirné perusovany fez

obrabanie strednymi posuvmi a vy$simi hibkami rezu,
najma v oblasti polohrubovacieho sustruzenia

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P, M a K
dafSia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny S
neprerusovany a mieme prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f 0,30 + 0,40 [mm/ot.]

a, 1,0 + 5,3 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouZitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

[a]
o
>
=
o
[
w
=
o
1]
S

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALS| INFORMACE

PREVODNI TABULKA
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Tabulka ¢. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO C
Tabulka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM 1SO C

Systém upnuti Skupina obrabénych materiald <. it
> > S 8 ’ . sl . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
3:1 <_t‘ ; § Systém upnutia Skupina obrabanych materialov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
<< 55 KNUX
5 ¢ .
':( ':( 10.0 - univerzaini feznd geometrie charakterizovana nizkym feznym odporem
== ’ - jemné a dokonéovaci soustruzeni
LU LU - hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a M
w mn " o P ” '
>E <Z( KR 8.0 - dalsi oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny K a S
2 2 ! - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny N
aallast = - nepferuSovany fez
8 8 ? 6,0 - univerzalna rezné geometria charakterizovana nizkym reznym odporom
S - jemné a dokoncovacie ststruzenie
N Profil hiavniho bitu 2 - hlavn oblast pouzitia - obrabané materidly skupiny P a M
N Profil hlavného ostria = BENON S 40 - dalSia oblast pouZitia - obrabané materily skupiny K a S
W< H - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny N
[eNe] E - neprerusovany rez
EE 3,07 £ 20
Qe e > l Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
== = 12°
I oc 0 02 04 06 08 f 0,15 + 0,23 [mm/ot.]
— = Posuv f [mmiot.]
o9 oswftmmit a, 1,0 + 4,0 [mm]
Systém upnuti Skupina obrabénych materild - [
S '8 j ) . e . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
8 g § § Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram Popis KNUX
S O
== C
E % - univerzaini fezné geometrie charakterizovand nizkym feznym odporem a dobrou stabilitou
= = 10,0 - pro dokoncovac az polohrubovaci soustruzeni
UEJ g - hlavni oblast uZiti - obrabéné materidly skupiny P a M
oo - dalSi oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K a S
ED-I hE) 80 - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny N
S = - nepferusovany fez

E

5‘ 6,0 - univerzalna reznd geometria charakterizovana nizkym reznym odporom a dobrou stabilitou

H - pre dokoncovacie az polohrubovacie ststruzenie

o Profil hiavniho bitu 2 | - hlavna oblast pouzitia - obrabané materily skupiny P a M
> > [ Profil hlavného ostria = BENON é 40 I - dalSia oblast pouitia - obrdbané materidly skupiny K a S
<< ] - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny N
ocCoc 3 } o
;"'_J E N 23 £ 5 I nepreru$ovany rez
<§< <§< - 12 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
12,5°
L L )
== [ N | + .
S8 o N ] 02 o4 06 08 f 0,20 + 0,60 [mm/ot.]
Posuv. Vot ]

oo o e a,  05:48[mm]

x
N
L Systém upnuti Skupina obrabénych materialt . Sit
== 8 8 1 " . iy . Pouzito u VBD / PouZité u VRD:
5 i g Systém upnutia Skupina obrébanych materidlov Funkeni diagram / Funkény diagram Popis
o = 55 C KNUX
=3
N o 10,0 - dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni
)% m - hlavni oblast uZiti - obrabéné materidly skupiny P a M
< o -5 - dalsf oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K a S
o % 8,0 - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny N
o 6 = - kontinudini fez
> £

= -

% 6.0 - dokoncovacie az hrubovacie sustruzenie
o E - hlavné oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny P a M
E Profl hlavniho bfitu = gEN0N 2 - dalSia oblast pouziia - obrabané materialy skupiny K a S
Profil hlavného ostria 5 40 : PR PR " f

= LLl B / - podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny N
W £ - neprerugovany rez
om 2
w 33 20
s = ’14’7!‘ Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
O o M ’
o o

o 125 [l | | +0,70 [mm/ot

Posuv f[mm/ot] a 1548 [mm]
, T4

L
E—') o o o Systém upnuti Skupina obrabénych materiali Pousito u VBD / Pouité u VRD:
I < £ £ Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis .
== 53 ¢ 9 v dag P TPUN, SPUN
o O
T L
== 10,0 - VBD starsi koncepce pouzivané v kombinaci s piiloznymi utvareci
N - od jemného az po hrubovaci soustruzeni (dle velikosti VBD)
295 w NON - dal3i oblast uiti - obrbéné materialy skupin P a K
o <Ox: 8,0 - podminéné pouZiti - obrdbéné materily skupiny M

: ; - kontinudini i mirné perusovany fez

£ DLE TYPU A NASTAVENi i’ /

B 6,01 PRILOZNEHO UVARECE - VRD staréej koncepcie pouzivané v kombinagii s priloznymi utvéra¢mi
< § = Prai havaiho bit H - od jemného az po hrubovacie sustruzenie (dle velkosti VRD)
x : rolil hiavnino britu 2 - &i ¥ i . 4 A iA f
S = - = NON E i , dalSia oblast uZiti - obrabané materidly skupin P a K
2 2 o Profl hlavného ostria E 401 PODLA TYPU A NASTAVENIA - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny M
< fE " 2 PRILOZNEHO UTVARACA - nepreruSovany a mierne prerusovany rez

=< Zzaobleni biitu =20
8 % zaoblenie reznej hrany Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o —
= >
i +0, .
£ m o NON o o4 08 12 16 f 0,10 + 0,60 [mm/ot.]

o

Posuv f[mm/ot] a‘, 0’4 B 17’5 [mm]

[j] PR A ME T B Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka &. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACi SYSTEM ISO X A G

Tabutka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACi SYSTEM ISO X A G

Systém upnuti
Systém upnutia

G

Skupina obrabénych material . gt
. sban . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
ST C AR ED 1S Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis

.M- LCMF, LCMR

PodéIné soustruZeni - utvare¢ F
Pozdi#né stistruzenie - utvaraé F

Utvare¢
Utvéraé

a3
<<
[ralle=
==
=<
==
LI L
= =
o<
oo
<<
oo
[aa]yaa]
[oNe]

L ENR . - fezna geometrie zejména vhodna pro zapichovéni ale i podéIné soustruzeni
%KE\ 60 - geometrie vhodnd pro obrabéné materialy skupin P, Ki M §
EE 40 - pro jemné a dokoncovaci soustruzeni
—_ s )
= §‘§ 2,0 —{ - rezna geometria hlavne vhodné pre zapichovanie ale i pozdfZzne sustruzenie
(_.I) Profl Hiauniho bit 0’ | - geometria vhodnd pre obréabané materidly skupiny P, Ki M
rofil hlavniho britu H 3 X o . 3ant
~ Profil hlavného ostria E LN Zapichovani - utvafe¢ F / Zapichovanie - utvéra¢ F + pre jemné a dokonéovacie sistruzenie
(TR LW <C
. D /D
o e 33
- g 50 N . ; . = =
o 120 3% 40l B Lcirouo- Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: 22
o1 23 a0} — :ﬂm o L ==
oc ‘ | ‘ f Viz diagram / Pozri diagram < <
5° T T T 9 E
o
0 0,1 02 03 04 - -
Posuv f{mmiot] a, Viz diagram / Pozri diagram g (>3
; Systém upnuti Skupina obrabénych material 5 Sis
o o .
£ € Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkeni di PR ! Pouzito u VBD / PouZité u VRD:
Ss unkéni diagram / Funkény diagram Popis
556 ¢ yee i LCMF, LCMR 88
> >
w =<
2,40 E |D_:
L
L ENn 2,00 - geometrie zejména vhodnd pro kopirovaci soustruzeni ==
: ( - geometrie vhodnd pro obrabéné materidly skupin P, Ki M 8 8
—~ _ - pro jemné a dokoncovaci soustruzeni S 6
E E 160
O ;‘ Iﬁiﬂlﬂlil - geometria hlavne vhodna pre kopirovacie ststruzenie
| ) . s 120 - geometria vhodné pre obrébanie materidlov skupin P, KiM
~ Profil hlavniho biitu — N | £ - pre jemné a dokoncovacie slistruzenie
o Profil hlavného ostria 3 > >
e £ om0 ==
3 J oC o
(2} 01 T 040 L L
- ) Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: <§t <§t
o 15° . . L L
oc 0 015 030 045 og0 S Viz diagram / Pozri diagram 22
Posuv f[mmiot] o . Ll L
a, Viz diagram / Pozri diagram o
xS
Systém upnuti Skupina obrabénych materiali - v g Ll
S '8 é i ’ Abany I Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: = =
g g Systém upnutia Skupina obrabanych materialov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis LCMF LCMR 5 i}
=] G y a %
Qo
o
PodéIné soustruZeni - utvafe¢ F T oo
Pozdizné stistruzenie - utvéras F m m
L ENN =60 i W - fezna geometrie zejména vhodné zapichovani ale i podéiné soustruzeni ’i o
£E I - geometrie vhodnd pro obrabéné materialy skupin P, Ki M o %
F g | - pro jemné a dokoncovaci soustruzeni =
—~ é g 40 U e | pro g g
= §§ 2,0 - reznéa geometria hlavne vhodna pre zapichovanie ale i pozdizne sstruzenie
(@) Profl hiauniho bt o } [ - geometria vhodn4 pre obrabanie materialov skupin P, KiM
rolil hiavnino britu T— . < X . . ¥
:I, Profil hlavného ostria = 1un Zapichovani - utvafe¢ F / Zapichovanie - utvéra¢ F - pre jemné a dokoncovacie sustruzenie
—
© 0.86 EE 6,0 } % %
™ 5 3 2850 | i . ; . W
2240 ) Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: s =
g |
0.15 £2 30 | o . Q Q
J% o i ‘ ‘ f Viz diagram / Pozri diagram o5
25°
0 0,1 0,2 0,3 0,4 - A
S—" a, Viz diagram / Pozri diagram
; Systém upnuti Skupina obrabénych material 5 st L L
] é i i - 4 Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: &)
S 5 Systém upnutia Skupina obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis O =
£} 9 ¥ dg P LCMF, LCMR ==
oc OC
R
PodéIné soustruZeni - utvafe¢ M % =
Pozdlzné stistruzenie - utvaraé M = E
L ENE 60 - fezna geometrie zejména vhodna pro podéIné soustruzeni ale i zapichovani D.Dd
EE ’ - geometrie vhodnd pro obrabéné materidly skupin P, KiM <D( ’j(
¥ 40 - pro jemné a dokoncovaci soustruzeni =
- 8§
= %.g 20 - rezné& geometria hlavne vhodna pre pozdiZne ststruzenie ale i zapichovanie
3 Profil hlavniho biit ® - geometria vhodn4 pre obrabané materidly skupin P, KiM < <
rolil hiavnino britu 0 . . ’ X N . P >
~ Profil hlavného ostria E LI Zapichovani - utvafe¢ M / Zapichovanie - utvara¢ M pre jemné a dokondovacie stistruzenie f 3
= " e D@
R g H R B =5
10° zz 5, 1 . , . . . =
d 3 0 = I Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: Z =
£ 4 ——— (A
g [eNe)
0.12 2= - -
;E T oc > 30 ‘ me f Viz diagram / Pozri diagram oo
o' o >OC o
) 5 T T
-~ . o
0 015 030 - 045 060 4 Viz diagram / Pozri diagram o

Posuv f[mmiot] ?

[j] PR A ME T B Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka ¢. 4
Tabulka ¢. 4

GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO X A G
GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO X A G

- > o s Systém upnuti
2 s i PRV PR
2Z S g Systémupnutia Funkéni diagram / Funkény diagram
—_—— p= R}
55 G
= =
= 4,50
wy w ENN
5
L <C 3,75
m m
58 2 ;
@ Qg = £300 [ o ;]
o i
= L H
~ Profil hlavniho bfitu -1
Profil hlavného ostria E nus §
w < o ]
) E s
g & 2
E
= = ,‘2
=2 A=
<< oc 0 03 06 09 12
— =
[eNe) Posuv f{mmiot]
> >
o o Systém upnuti Skupina obrabénych mate
K é i P PR
oo § g Systémupnutia Sl Funkeéni diagram / Funkény diagram
=]
g G e
W <c
C o PodéIné soustruzeni - utvafe¢ F
I.I'_.I E Pozdizné ststruzenie - utvarac F
== w mmN
o2 £ *°
(O] g — :"%‘
i H 0
= 22 20
3 T
Profil hlavniho bitu
> > N~— Profil hlavného ostria E RN Zapichovani - utvafec F / Zapichovanie - utvara¢ F
22 =
oo L 0.1 £E 50
= 8 % zE 40
<< < 0 12° 72
&35 30
== gz mf'ﬁm
L o 55 20 (= I
a5 ) o | \ }
NN ot 5 o1 gz o5 o4
§ 0° , } : ;
0o Posuv f[mmiot]
hvd
N
LlZJ CZ) o o Systém upnuti
2 s 6 i PRV PR
= w ss Systém upnutia Funkéni diagram / Funkény diagram
= 55
55 G
o
(a8
N CL PodéIné soustruzeni - utvafe¢ M2
L m Pozdizné ststruzenie - utvaraé M2
o i L EENONDO i
23 £ * |
— —_ £E M
= &
Q0o L 3540 }
= = i |
52 I
o g2 20 [ —
=1 Profil hlavniho biitu = gENOND 0
W o~ Profil hlavného ostria ipichovéni - utvare¢ M2 / Zapi - utvéraé M2
oz = ; T 50
0o o BD £
oo W ~ g 40
= g 30
g T Dol i
e &= R
T U
0 0,1 02 03 04
Posuv flmmiot]
w L o s Systém upnuti
) e s 6 i P PR
(&) 2 5§ Systém upnutia Funkeéni diagram / Funkény diagram
== "> G
[am
(LE 8 PodéIné soustruzeni - utvare¢ F
== Pozdlzné sistruzenie - utvéra¢ F
— w T T T
5 W weswono e
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B Hiavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Dalsie pouzitie

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:

Popis LCMF, LCMR

- geometrie zejména vhodnd pro kopirovaci soustruzeni
- geometrie vhodné pro obrabéné materidly skupin P, KiM
- pro jemné a dokoncovaci soustruzeni

- geometria hlavne vhodna pre kopirovacie ststruzenie

- geometria vhodn4 pre obrabané materidly skupin P, KiM
- pre jemné a dokoncovacie sustruzenie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f Viz diagram / Pozri diagram

a, Viz diagram / Pozri diagram

. Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
Popis

LCMF

- fezné geometrie vhodna pro zapichovani a podéIné soustruzeni
- geometrie vhodnd pro obrabéné materidly skupin P, KiM
- pro jemné a dokonéovaci soustruzeni

- rezné& geometria vhodna pre zapichovanie i pozdizne sustruzenie

- geometrie vhodnd pre obrabané materidly skupiny P, Ki M
- pre jemné a dokoncovacie sustruzenie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f Viz diagram / Pozri diagram

a, Viz diagram / Pozri diagram

. Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
Popis

LCMF

- vysoce univerzalni fezna geometrie charakterizovana velmi malym feznym odporem a dobrou stabilitou
- upichovani a zapichovani

hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a M

dal$i oblast uziti - obrabéné materidly skupiny K a S

podminéné uZiti - obrabéné materidly skupiny N a H

i pro mirmné pireruovany fez

vysoko univerzaina rezné geometria charakterizovand velmi malym reznym odporom a dobrou stabilitou
upichovanie a zapichovanie

hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a M

dal3ia oblast pouzitia - obrabané materily skupiny K a S

podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny N a H

aj pre mierne prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,09 + 0,23 [mm/ot.]
a, 0,3+ 1,5[mm]
. Pouzito u VBD / PouZité u VRD:
Popis

LCMF, LCMR

vysoce univerzaini fezné geometrie charakterizovand velmi malym feznym odporem a dobrou stabilitou
upichovani a zapichovani

- hlavni oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny P a M

dali oblast uziti - obrdbéné materialy skupiny Ka S

podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny N a H

i pro mirné pferuovany fez

- vysoko univerzélna rezna geometria charakterizovana velmi malym reznym odporom a dobrou stabilitou
upichovanie a zapichovanie

hlavng oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a M

dalsia oblast pouzitia - obrabané materialy skupiny K a S

podmienené pouZitie - obrabané materidly skupiny N a H

aj pre mierne prerusovany rez

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,25 + 0,5 [mm/ot.]
a, 1,3+ 6,0 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouZitie
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Tabulka &. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACi SYSTEM ISO X A G

Tabutka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACi SYSTEM ISO X A G

Systém upnuti
Systém upnutia

G

Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
LCMF 13 CM, LCMF 16 CM, LCMR 16 CM

Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis

Utvare¢
Utvéraé

a3
<<
oC o
==
==
LLI LU
L EEn oLCH. o6 Clt L i
6.0 - fezna geometrie vhodna zejména pro zapichovani a upichovéani ’% %
- geometrie vhodné pro obrabéné materidly skupin P, KiM << <C
- &5
- ‘= 50 . X N . . . X
= 3 - rezna geometria, vhodna najma pre zapichovanie a upichovanie [eNe}
(&) H - geometria vhodnd pre obrabané materialy P, Ka M
' Profil hlavniho bfitu = mnn 2 40
Profil hlavného ostria 3 !
~— B L <C
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R20 y . . . .
: »
5 5\ j Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: (é) <zt
(2 s 010 020 030 040 f Viz diagram / Pozri diagram <=
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st a, Viz diagram / Pozri diagram 99
S 8 9 ! Y . _ L . Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
S 5 Systém upnutia Sk obrabanych materidlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis a
= 2 (=]
S5 x LFMX oo
> >
W <
- univerzalni fezné geometrie charakterizovana malym feznym odporem a dobrou stabilitou E —
- upichovani a zapichovani 55
L EEN 0O 6,35 - hlavni oblast uZiti - obrab&né materily skupiny P a M g g
- dalSi oblast uziti - obrabéné materialy skupiny K w w
_ - podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny S [ONO)
— = 510
E
>E< s LFMX 4.10 - univerzalna reznd geometria charakterizovana malym reznym odporom a dobrou stabilitou
g 4104 — - upichovanie a zapichovanie
LL Profil hlavniho bfitu E - hlavna oblast pouZitia - obrabané materily skupiny P a M
:I., Profil hlavného ostria = 180 O 3 310 o - dalSia oblast pouitia - obrabané materidly skupiny K > >
- s (2'20) - podmienené pouZzitie - obrabané materidly skupiny S ==
1. £ 200 E E
42 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: < <
oc f Viz diagram / Pozri diagram =
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 m m
Posuflmmit] a, Viz diagram / Pozri diagram o oC
~
N
o o Systém upnuti 5 Sis . w CZ>
8 '8 systém upnutia . . ) Pouzito u VBD / Pouzité u VRD: Z
sg Funkéni diagram / Funkény diagram Popis LFMX = =
535 X o=
o9
el
- vysoce univerzalni fezné geometrie charakterizovana malym feznym odporem a dobrou stabilitou N o
- upichovani a zapichovani . _ [ m
T - hlavni oblast uziti - obrabéné materialy skupiny P a K o
nus oo 635 - dalsi oblast uziti - obrabéné materily skupiny M <
- podminéné uziti - obrabéné materidly skupiny S a H 9 m
= 510 - i pro pferudovany fez o 6
— E = =
é H 410 - vysoko univerzélna rezna geometria charakterizovana malym reznym odporom a dobrou stabilitou
e % - upichovanie a zapichovanie
[TH Profil hlavniho bfitu = mun oo % - hlavna oblast pouZitia - obrabané materialy skupiny P a K
| Profil hlavného ostria = 310 - dalSia oblast pouzitia - obrabané materily skupiny M W
S 5 - podmienené pouZitie - obrabané materialy skupiny S a H =z =
N 0,05 N 2 200 . : - i pre prerusovany rez % L
L 32° ' w 0
160 = | | Rozsah Feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: ’% &«
' (@]
012 -~ . o
o SN o 005 010 015 020 025 030 f Viz diagram / Pozri diagram S
Posuy f[mmlot] -~ .
o a, Viz diagram / Pozri diagram
L
g g yemupnl Pouito u VBD / Pouzité u VRD: 8o
] . ; :
§ § Systémupnitia Funkéni diagram / Funk&ny diagram Popis < <§t
55 x LFUX =
o oC
o O
g
==
- upichovani a zapichovani N
. L NN - hlavni oblast uZiti - obrdbéné materialy skupiny P a K <4( ]
6,0 - dal$i oblast uZiti - obrabéné materialy skupiny M A<
\ _ - kontinualni, popfipadé i mimé prerugovany fez =
§° 50 - upichovanie a zapichovanie
x ) o H - hlavna oblast pouZitia - obrabané materidly skupiny P a K < §
E Pr’r[;iflwlhr::\:gﬁg OD;I:I'LIJ& = pin E | i - dafSia o?last’ gouiitig - obrg’bgné materié[y skupiny M x 3
3 3 - neprerusovany, popripade i mierne prerusovany rez a 2
% LFUX 030802TN '<_( ﬁ:
04 ES 3,0 - = r
. R Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: 835
15 @) Q
’ o f Viz diagram / Pozri diagram o CE)
005 010 015 020 025 030 E o
- . o
Posuf{miet] a, Viz diagram / Pozri diagram

[j] PR A ME T B Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka ¢. 4 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD - UPINACI SYSTEM ISO X A G
Tabulka ¢. 4 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD - UPINACI SYSTEM ISO X A G

‘ . .
005 010 045 020 025 0.30 f Viz diagram / Pozri diagram
Posuv f[mm/ot.]

a, Viz diagram / Pozri diagram

o o Systém upnuti Skupina obrabénych materiald <. o .
33 § g Systémupnuta ST A Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis Pouzito u VBD / Pouzité u VRD:
== 55 LFMX
£ X M
':,: ':,: - vysoce univerzalni fezna geometrie charakterizované velmi malym feznym odporem a dobrou
s= stabilitou
NIRRT - upichovani a zapichovani
== w EENONDO 6.35 - hlavni oblast uZiti - obréb&né materily skupiny P a M
LW <C g - dalSi oblast uziti - obrabéné materialy skupiny K a S
2 2 - podminéné uZziti - obrabéné materidly skupiny N a H
% % —_ £510 - i pro mirné pferuovany fez
e Xe) E 5 - vysoko univerzalna rezna geometria charakterizovand velmi malym reznym odporom a dobrou
3 stabilitou
s 4,10 : p . f
i iho bii £ - upichovanie a zapichovanie
I'_|L Pﬁ;‘:nllhr;:,\ggﬁg gsntt,lija = BERN0ONO = - hlavna oblast pouzitia - obrabané materidly skupiny P a M
W < ~ 2310 - dalSia oblast pouZitia - obrdbané materidly skupiny K a S
=222 N 05 e - podmienené pouzitie - obrabané materidly skupiny N a H
g 8 = o ™ 2020) - i pro mieme preruovany rez
= = oo q p .
Qe 2,00 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
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OPOTREBEN
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA

[j] PR A ME T B Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE
Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. materiali Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikroStruktara Aplikaéné oblasti Skupina obr.materialov Popis materialu a odoportcané pouzitie
10 20 30 40
6630 05|15 (25|35 45
|

- funkéné gradientni substrat
[ | - stfedni povlak s nosnou vrstvou TICN naneseny metodou MT-CVD
- dokonCovaci az hrubovaci soustruzeni
- obréabéni materiall skupin P, M déle K a podminéné aplikovatelny i pro sk. S
N - stfedni a podminéné vyssi fezné rychlosti
- kontinudini i pferu$ovany fez

- najuniverzélnej$i materiél rady 6000
- funkéne gradientny substrat
- stredny povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metddou MT-CVD
- dokoncovacie aZ hrubovacie ststruzenie
O - obrébanie materialov skupin P, M a dalej K a podmienene aplikovatelny aj pre skupinu S
- stredné a podmienene vyssie rezné rychlosti
- nepreru$ovany aj prerusovany rez

10 20 30 40
6640 051525 |35 ( 45

- substrat bez kubickych karbidd (typ H)
[ | - tenky povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metodou MT-CVD
- zejména polohrubovaci a hrubovaci soustruzeni
- zejména pro materidly skupiny P a M, déle pouZitelny i pro skupinu K a podminéné i S
N - niz8i az stfedni fezné rychlosti
- preruSovany fez a nepfiznivé zabérové podminky

- substrat bez kubickych karbidov (typ H)

- tenky povlak s nosnou vrstvou TiICN naneseny metédou MT-CVD

- najma polohrubovacie a hrubovacie sUstruZenie

- najma pre materidly skupin P, M, pouZzitelny vSak aj pre skupinu K a podmienene aj pre S
0 - nizSie az stredné rezné rychlosti

- preruSovany rez a nepriaznivé zéberové podmienky

10 20 30 40
T0315 05| 15|25 |35 ( 45

- submikronovy substrat s relativné nizkym obsahem pojici faze

- povlak s velmi nizkym souginitelem tfeni naneseny metodou PVD
- specifickd Uprava fezné hrany

- materidl specidlné vyvinuty pro obrdbéni materidlt skupiny N

- vyzaduje relativné stabilni zabérové podminky

- dokonéovaci a polohrubovaci operace

- submikrénovy substrat s relativne nizkym obsahom spéjacej fazy
n - povlak s velmi nizkym sucinitefom trenia naneseny metédou PVD

- materiél $pecidlne vyvinuty pre obrabanie materialov skupiny N

- vyzaduje relativne stabilné zaberové podmienky

- dokoCovacia a polohrubovacia operacia

[i] PR A MET B Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie

OBRABENE MATERIALY 201 4
OBRABANE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

>
=<
o
it
<C
=
S
=
N
w
{a e

REZNE MATERIALY

>f

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

'DALSI INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. material( Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikroStruktara Aplikacné oblasti Skupina/obr.materialoy Popis materialu a odoportc¢ané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
T5305 05|15|25 35|45

- jemnozmny substrat s nizkym obsahem kobaltu,
- silné vrstva MT-CVD povlaku s vrstvou Al,0, na povrchu,
- specidlni tprava po povlakovani,
- ur€eno pro obrabéni materidll skupiny K, P a H,
- 8pickovy vykon pfi obrdbéni Sedé litiny,
- nejotéruvzdornéj$i material material fady 5300
[ - vysoké fezné rychlosti,
- kontinuélni a mirné pferuSovany fez

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- jemny substrat s nizkym obsahom kobaltu

- silng vrstva MT-CVD povlaku s vrstvou Al,O, na povrchu
- $pecidlna Uprava po povlakovani

- uréené pre obrabanie materidlov skupiny K, P aH

- 8pickovy vykon pri obrabani sivej liatiny

- najoteruvzdornej$i material rady 5300

vysoké rezné rychlosti

NIl kontinudlny a mierne prerusovany rez

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
T53]5 051525 |35 ( 45

N - jemnozmny substrt s upravenym obsahem kobaltu pro zvy$eni houzevnatosti
- silny MT-CVD povlak kombinujici vyhody TiCN a Al,0, vrstev
- specidlni Uprava po povlakovani
- univerzalni materidl uréeny prioritné pro soustruZeni edé i tvamé litiny
O - ddle vyuZitelny pro obrdbéni materidlt skupin P a H

- podminéné pouzitelny i pro skupinu M
- pozitelny jak pro dokonCovani tak i hrubovani

[ - stfedni az vysoké fezné rychlosti
- vhodny pro kontinudlni i pferuSovany fez

>
=<
o
it
<C
=
RN}
=
N
w
{a s

REZNE MATERIALY

>f

- jemnozrmny substrt s upravenym obsahom kobaltu pre zvySenie htiZevnatosti
- silny MT-CVD povlak kombinujtci vyhody TIiCN a Al,O, vrstiev
- $pecidlna Uprava po povlakovani
- univerzalny materidl ur¢eny prioritne pre sdstruZenie sivej a tvarnej liatiny
- dalej vyuzitelny pre obrabanie materidlov skupin P a H
- podmienecne pouZitelny aj pre skupinu M
- pouzitelny ako pre dokoncovanie tak aj pre hrubovanie
NIl stredné az vysoké rezné rychlosti
- vhodny pre kontinudlny aj prerusovany rez

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

T7335 10 20 30 40

05(15|25|35 |45
w (E) N - funk&né gradientni substrat se stfedni velikosti zma
I < - relativné vysoky obsah kobaltu
E E - relativné tenky povlak naneseny metodou MT-CVD
Q Q - materiél vyznacujici se velmi vysokou houzevnatosti
== [ | - specidlni tprava povrchu po poviakovani
N - urceny pro obrabéni materiali skupiny M ddle Pa S
=9 - stfedni fezné rychlosti
o3 - kontinudini i silné pferuSovany fez

- snasi i velmi nepfiznivé zabérové podminky

g - funkéne gradientny substrat so strednou velkostou zma
X = - relativne vysoky obsah kobaltu
2@ - relativne tenky povlak naneseny metédou MT-CVD
= = - materidl vyznagujlci sa velmi vysokou hizevnatostou
= ‘<Z‘ ] - $pecidlna Uprava povrchu po povlakovani
8 8 - uréeny pre obrbanie materidlu skupiny M, Pa S
T o - stredné rezné rychlosti
T o - kontinudlny a silno preruSovany rez

- znaSa aj velmi nepriaznivé zaberové podmienky

[j] PR A ME T W Hiavni oblast pouziti / Hlavna oblast pouzitia N Dalsi pouziti / Daléie pouzitie [ Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI

Tabutka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. materiali Popis materilu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktara Aplikaéné oblasti Skupina obr.materialov Popis materialu a odoportcané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
T8030 05|15|25 35|45

n - submikronovy substrat s relativné vysokym obsahem kobaltu
- monovrstevnaty PVD povlak
- snizené vnitfni pnuti v poviaku pii vysoké tvrdosti
- vysoce univerzaini $irokorozsahovy materiél
[ | - zejména pro VBD k soustruzeni zavit

- stfedni fezné rychlosti
- vhodny pro obrabéni materidl skupiny M, P, K; podminéné N, S, H

[ - dobrd provozni spolehlivost
- ztizené zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- submikrénovy substrat s relativne vysokym obsahom kobaltu
N - monovrstevnaty PVD povlak
- zniZenie vnitorného pnutia v povlaku pri vysokej tvrdosti
- vysokouniverzalny Sirokorozsahovy materidl
A - zvI48f VRD k sUstruZeniu zavitov
- stredné rezné rychlosti
- vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, P, K; podmieneéne pre N, S, H
NIl dobra prevadzkova spofahlivost
- sfazené zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
Tsslo 051525 |35 ( 45

- nejotéruvzdorngjsi ¢len Fady T8300 s ultimatni tvrdosti

- ultra-submikronovy substrét s relativné nizkym obsahem kobaltu
[ | - nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody

- vyborné odolnost v{ici vzniku tepelnych trhlin

- obrabéni materidli skupiny M a S, podminéné N a H

- stabilni fezné podminky

- vhodny pro dokoncovaci a polodokon¢ovaci operace

>
=<
o
it
<C
=
S
=
N
w
{am

REZNE MATERIALY

>f

- najoteruvzdomejsi ¢len rady T8300 s ultimétnou tvrdostou
N - ultra-submikrénovy substrét s relativne nizkym obsahom kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi
- vybornd odolnost voci vzniku tepelnych trhlin
| | - obrébanie materialov skupiny M a S, podmiene¢ne N a H
- stabilné rezné podmienky
- vhodny pre dokoncovacie a polodokon¢ovacie operacie

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

N = w
oz
i o
oo
5=
Qo
% a
18315 10 20 30 40 ©
05|15|25 35|45
N - vysoce otéruvzdomy ¢len fady T8300 se zaru¢enou houzevnatosti L ('i;
- submikronovy substrat s relativné nizkym obsahem kobaltu L=
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody E E
- snizené vnitfni pnuti v poviaku pfi zvySeni tvrdosti Q Q
[ | - zmendeni vrubového opotfebeni na hlavnim bfitu ==
- vy88i fezné rychlosti o»
- stfedni prifezy tisek =9
| - vhodny pro obrabéni materiall skupiny M, K, N, H, podminéné P a S S5
- stabilni zabérové podminky
- vysoko oteruvzdomy &len rady T8300 so zaru¢enou hizevnatostou =g
n - submikrénovy substrat s relativne nizkym obsahom kobaltu X =
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi 2@
- znizené vnitorné pnutie v povlaku pri zvySeni tvrdosti = =
O - zmen3enie vrubového opotrebovania na hlavnom brite = ‘<Z‘
- vys8ie rezné rychlosti 5 3
- stredné prierezy triesok i o
i vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, K, N, H, podmiene¢ne P a S T o

- stabilné zaberové podmienky
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Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. material Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikroStruktara Aplikacné oblasti Skupina/obr.materialoy Popis materialu a odoportc¢ané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
T8330 05|15|25 35|45

n - nejuniverzalngj$f ¢len fady T8300

- submikronovy substrat s relativné vysokym obsahem kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody
- snizené vnitfni pnuti v povlaku pii zvySeni tvrdosti

[ | - zmenSeni vrubového opotebeni na hlavnim biitu
- stfedni fezné rychlosti
- vhodny pro obrabéni materidl skupiny M, P, K; podminéné N, S, H

[ - dobrd provozni spolehlivost

- ztizené zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- najuniverzélnej$i ¢len rady T8300
U - submikrénovy substrat s relativne vysokym obsahom kobaltu

- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi
- zniZenie vnitorného pnutia v povlaku pri zvy$eni tvrdosti

| - zmensenie vrubového opotrebovania na hlavnom brite
- stredné rezné rychlosti
- vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, P, K, podmiene¢ne N, S, H
- dobra prevadzkova spofahlivost

O & e e e o

- sfaZené zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
T8345 051525 |35 | 45

- submikronovy substrat vysokym obsahem kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody
- snizené vnitini pnuti v povlaku pfi zvySeni tvrdosti
[ | - zmenseni vrubového opotebeni na hlavnim biitu
- niz8i az stfedni fezné rychlosti a vétsi prifezy tfisek
- vhodny pro obrabéni materiall skupiny M, S; podminéné P, K
- dobrd provozni spolehlivost
- preruSovany fez, nestabilni zabérové podminky
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REZNE MATERIALY

>f

- najhtzevnateji ¢len rady T8300
- submikrénovy substrat s vysokym obsahom kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi
- znizené vnitorné pnutie v povlaku pri zvyseni tvrdosti
| | - zmenSenie vrubového opotrebovania na hlavnom brite
- nizSie az stredné rezné rychlosti a vacsie prierezy triesok
- vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, S, podmienecne P, K
- dobra prevadzkova spofahlivost
- preruovany rez, nestabilné zaberové podmienky

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

10 20 30 40
Tgslo 05(15|25|35 |45

- jemnozrny funkéné gradientni substrét
- nizky obsah kobaltu
- silny MT-CVD povlak se specialni vrstvou Al,O,
- mimofadna tepelnd a chemickd stabilita zaru¢uijici vynikajici ochranu podkladového materiélu
- specidlni Uprava povrchu po povlakovani
- prioritné uréeny pro obrabéni materiali skupiny P déle K a H
N - vysoké fezné rychlosti
- kontinudIni az miré preruSovany fez

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

- jemnozmny funkéne gradientny substrat
- nizky obsah kobaltu
- silny MT-CVD povlak so $pecidlnou vrstvou Al,0,
- mimoriadna tepelnd a chemicka stabilita zaruujuca vynikajicu ochranu podkladového materidlu
- $pecidlna dprava povrchu po povlakovani
- prioritne uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P a dalej K a H
- vysoké rezné rychlosti
N kontinudlny az mierne preruSovany rez
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Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI

Tabutka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. materiali Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikroStruktara Aplikaéné oblasti Skupina obr.materialov Popis materialu a odoportcané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
Tg3l5 05|15|25 35|45

- funkEné gradientni substrat s jemnou strukturou
- relativné nizky obsah kobaltu
- silny MT-CVD povlak s dominantni vrstvou Al,Q,
- vysoce univerzaini materidl s vyvaZenym pomérem otéruvzdornosti a provozni spolehlivosti
- specidlni Uprava povrchu po povlakovani
- prioritné uréeny pro obrabéni materiall skupiny P déle K a H
N - vysoké fezné rychlosti
- kontinudini az lehce preruSovany fez

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- funkéne gradientny substrat s jemnou Struktdrou

- relativne nizky obsah kobaltu

- silny MT-CVD povlak s dominantnou vrstvou Al,0,

- vysokouniverzalny material s vyvazenym pomerom oteruvzdomosti a prevadzkovej spolahlivosti
- $pecidlna Uprava povrchu po povlakovani

- prioritne uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P dalej K a H

- vysoké rezné rychlosti kontinuélny az fahko preruSovany rez

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
T9325 05|15|25|35 |45

[ - funkéné gradientni substrat
- stfedni obsah kobaltové pojici faze
- stfedné silny poviak naneseny metodou MT-CVD
- vysoce univerzaini material s velmi dobrou provozni spolehlivosti
[ | - povrch je specidlné upraven po povlaku
- prioritné uréeny pro obrabéni materill skupiny P a M déle Ka S
- stfedni a vy$si fezné rychlosti
N - kontinudini i pferu$ovany fez
- nepfiznivé zabérové podminky
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REZNE MATERIALY

>f

- funkéne gradientny substrat

- stredny obsah kobaltovej spajacej fazy

- stredne silny povlak naneseny metédou MT-CVD

- vysokouniverzalny material s velmi dobrou prevédzkovou spolahlivostou
- povrch je $pecidlne upraveny po poviaku

- prioritne uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P a M, dalejK a S

- stredné a vy3Sie rezné rychlosti

- kontinudlny aj preruSovany rez

- nepriaznivé zaberové podmienky

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

10 20 30 40
T9335 05(15|25|35 |45

[ - funk&né gradientni substrat se stfedni velikosti zma
- relativné vysoky obsah kobaltu
- MT-CVD povlak stfedni tloustky
- materiél vyznacujici se velmi vysokou houzevnatosti
A - specidlni tprava povrchu po povlakovani
- urceny pro obrabéni materiali skupiny P a M déle S
- stfedni fezné rychlosti
- kontinuaini i silné pferuSovany fez
- snasi i velmi nepfiznivé zabérové podminky

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

- funkéne gradientny substrat so strednou velkostou zma
- relativne vysoky obsah kobaltu

- MT-CVD povlak strednej hribky

- materidl vyznagujlci sa velmi vysokou hizevnatostou

- $pecidlna dprava povrchu po povlakovani

- uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P a M, dalej S
- stredné rezné rychlosti

- kontinudlny a silno preruSovany rez

- znaSa aj velmi nepriaznivé zaberové podmienky
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Tabulka ¢. 5 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabulka ¢. 5 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. material Popis materilu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktdra Aplikacné oblasti Skipina obr.materialov Popis materidlu a odoporti¢ané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
HF7 05| 15|25 |35 (45 =

O - submikronovy materiél bez kubickych karbid (typ H) s nizkym obsahem kobaltu
-z hlediska obrabénych materiali velmi univerzaini (doporucovan pro véechny skupiny
s vyjimkou P)
[ - malé az stfedni prlfezy tfisek
- stabilni zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- submikronovy materidl bez kubickych karbidov (typ H) s nizkym obsahom kobaltu
1 - z hladiska obrdbanych materidlov velmi univerzélny, doporucovanypre véetky skupiny materia-
lov s vynimkou skupiny P
. - malé az stredné prierezy triesok

O - stabilné zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD
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REZNE MATERIALY

>

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

'DALSI INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka &. 5 MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - CERMET

Tabulka é. 5 MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - CERMET

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. materiali Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktdra Aplikacné oblasti Skupina obr.materialoy Popis materilu a odoporti¢ané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
TTnIn 05| 15|25 |35 (45 =

- nepovlakovany material na bazi cermetu pro dokon&ovaci operace
- vysoce tepelné a chemicky stabilni
] - vhodny pro dosazeni vysoké jakosti povrchu
- obrabéni materidlt skupiny P a M
- vhodny pro dokoncovaci aplikace s nizkymi posuvy
- stabilni fezné podminky
- stfedni az vysoké fezné rychlostmi

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- nepovlakovany material na baze cermetu pre dokonovacie operacie
- vysoko tepelne a chemicky stabilny

- vhodny pre dosiahnutie vysokej akosti povrchu

- obrabanie materidlov skupiny P a M

- vhodny pre dokoncovacie aplikacie s nizkymi posuvmi

- stabilné rezné podmienky

- stredne az vysoké rezné rychlosti

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
TT310 05|15|25|35 |45 =
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REZNE MATERIALY

- specidlni materidl uréeny predevsim pro dokon¢ovaci operace
- vysoce otéruvzdomy, tepelné a chemicky stabilni substrat na bazi cermetu
Al - nanovrstevny PVD povlak na bazi TiAIN opatfeny koncovou zlatou vrstvou TiN k indikaci otéru.
- obrabéni materiall skupiny P, podminéné M
- vhodny pro dokoncovaci aplikace s nizkymi posuvy
- stabilni fezné podminky
- stfedni az vysoké fezné rychlosti

>f

- $pecidlny materidl, uréeny predovsetkym na dokoncovacie operacie

- vysoko oteruvzdorny, tepelne a chemicky stabilny substrat na baze cermetu

- nanovrstevny PVD povlak na baze TiAIN opatreny koncovou zlatou vrstvou TiN k indikacii oteru
- obrabanie materidlov skupiny P, podmiene¢ne M

- vhodny pre dokoncovacie aplikacie s nizkymi posuvmi

- stabilné rezné podmienky

- stredné az vysoké rezné rychlosti

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBEN
OPOTREBENIE

'DALSI INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka &. 5 MODERNI MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - KERAMIKA
Tabulka 6. 5 MODERNE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - KERAMIKA

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. materiali Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikroStruktara Aplikaéné oblasti Skupina obr.materialov Popis materialu a odoportcané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
sulno 05|15|25 35|45

- keramika na bazi nitridu kfemicitého Si,N,
- materidl vhodny pro vysoké rychlosti
- vysokd otéruvzdornost a rozmérova stélost za vysokych rychlosti pro obrabéni zejména s
feznou kapalinou
- obrabéni litinovych materiall
- stabilni zabérové podminky (dobra tuhost soustavy)
| - vysokd feznd rychlost (az 1000m/min)

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- keramika na béze nitridu kremicitého Si,N,

- materidl vhodny pre vysoké rychlosti

- vysoka oteruvzdomost a rozmerova stalost za vysokych rychlosti pre obrébanie najmé s reznou
kvapalinou

- obrabanie liatinovych materidlov

- stabilné zaberové podmienky (dobra tuhost ststavy)

- vysoka rezna rychlost (az 1000m/min.)

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
Tclnn 05|15|25|35 |45
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REZNE MATERIALY

- smésné keramika na bazi korundu (A1,0,) a karbidu titanu (TiC)
- materil pro vysoké fezné rychlosti
- vynikajici tepelna odolnost pouze pro obrabéni bez fezné kapaliny
- zé&kladni volba pro obrdbéni $edé a tvamé litiny
- vhodny pro obrabéni Zarupevnych materialli na bazi Co nebo Ni a titanovych slitin
[ - alternativa CBN pfi obrabéni kalenych oceli a temperovanych litin s tvrdosti do 65HRC.
- stabilni zabérové podminky

>f

- zmesné keramika na béaze korundu (Al,0,) a karbidu titdnu (TiC)

- materidl pre vysoké rezné rychlosti

- vynikajlica tepelné odolnost iba pre obrabanie bez reznej kvapaliny
I - zékladna volba pre obrabanie sivej a tvamej liatiny

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

| - vhodny pre obrabanie Ziarupevnych materidlov na baze Co, alebo Ni a titanovych zliatin
- alternativa CBN pri obrabani kalenych oceli a temperovanych liatin s tvrdostou do 65 HRC
- stabilné zaberové podmienky

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka &. 5 MODERNI MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - CBN

Tabulka é. 5 MODERNE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - CBN

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. material Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikroStruktara Aplikacné oblasti Skupina/obr.materialoy Popis materialu a odoportc¢ané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
TB310 05| 15|25 |35 | 45 =

- polykrystalicky kubicky nitrid béru

- materidl vhodny pro obrabéni kalenych oceli

- vynikajici odolnost vi¢éi otéru

- obrabéni materiall skupiny H

- dokoncovaci operace vysocetvrdych oceli, vhodny i pro mimé preru$ovany fez
- stabilni zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- polykrystalicky kubicky nitrid boru

- materidl vhodny pre obrabanie kalenych oceli

- vynikajtica odolnost vogi oteru

- obrabanie materidlov skupiny H

- dokoncovacie operacie vysokotvrdych oceli, vhodny i pre mierne preruSovany rez
- stabilné zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD
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REZNE MATERIALY

>f

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

'DALSI INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka &. 5 MODERNI MATERIALY PRO SOUSTRUZEN - DIAMANT
Tabulka 6. 5 MODERNE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - DIAMANT

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti Skupina obr. materiali Popis materiélu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikroStruktara Aplikaéné oblasti Skupina obr.materialov Popis materialu a odoportcané pouzitie

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

10 20 30 40
n720 05|15|25 35|45

- polykrystalicky diamant, stfedni velikost zrna

- materidl pro vysoké fezné rychlosti

- vynikajici odolnost vigi otéru

- odolnost viigi droleni fezné hrany

- dokoncovani az lehké hrubovani slitin hliniku a jinych nezeleznych materialli jako jsou slitiny
hof¢iku a zinku..

- stabilni zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- polykrystalicky diamant, stredna vefkost zma
] - materidl pre vysoké rezné rychlosti
- vynikajtica odolnost voéi oteru
- odolnost voci drobeniu reznej hrany
- dokoCovanie az lahké hrubovanie zliatin hlinika a inych neZeleznych materialov ako su zliatiny
hor¢ika a zinku
- stabilné zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
Pc30 05|15|25|35 |45
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REZNE MATERIALY

- polykrystalicky diamant se stfedni velikosti zma

- materil pro vysoké fezné rychlosti

- vynikajici odolnost viéi otéru

- odolny vaci droleni fezné hrany

- obrabéni materiall N

- zejménai slitin hliniku a jinych nezeleznych materidld jako jsou slitiny hof¢iku a zinku nacisto
- stabilni zabérové podminky

>f

- polykrystalicky diamant so strednou velkostou zma
1 - materidl pre vysoké rezné rychlosti
- vynikajtica odolnost vogi oteru
- odolny voci drobeniu reznej hrany
- obréabanie materialu N
- zvlast aj zliatin hlinka a inych neZeleznych materialov ako su zliatiny horcika a zinku nacisto
- stabilné zaberové podmienky

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

PI" 10 20 30 40
05|15|25 35|45

L
k]
<<
==
o oC
e

=
% u - polykrystalicky diamant ( prdméma velikost diamantového zma 10 pm)
Rn - pro opracovani abrazivnich materiall
< = P e )
o< - obrabéni materiall skupiny N

e - vysoké fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

<< - .
< x '] - polykrastalicky diamant ( priemerna velkost diamantového zrma 10 um )
) g - pre opracovanie abrazivnych materialov
Q = - obrabanie materidlov skupiny N
= - vysoké rezné rychlosti
a = - stabilné zaberové podmienky
[eXe}
= >
W
)E E
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Volba nastroje a startovnich feznych podminek

1. V prvém kroku zafadime obrdbény materidl do jedné ze Sesti
skupin viz tab. €.1 (str. 285).

. Dle typu technologické operace, tvarové sloZitosti, materialu dilce
a technologickych pozadavku volime tvar VBD. Pokracujeme
volbou délky fezné hrany s ohledem na hloubku tfisky viz tab ¢. 2
(str. 287).

. Pro skupinu obrabéného materidlu a s ohledem na charakter
operace (jemné, dokonéovaci, polohrubovaci, hrubovaci,
tézké hrubovaci soustruzeni, upichovani ¢i zavitovani volime
kombinaci fezny materidl a utvare¢ tfisky VBD tabulka €. 6a
—11b (str. 328 —339). V téchto tabulkach je pro kazdou skupinu
obrabénych materiald uvedeno nékolik alternativnich feseni
oznagenych | aZ lll. Tuto volbu miZeme jesté ovéfit v tabulkach
pomoci tabulky €. 4 (str. 295 - 316) a &. 5 (str. 317 - 326).

. Podle obr. &. 3 (str. 289) provedeme volbu radiusu zaobleni
Spicky VBD s ohledem na hloubku fezu, posuv a charakter
fezu. Pokud se jedna o obrabéni s definovanym pozadavkem
na drsnost obrabéného povrchu volime radius zaobleni Spicky
VBD dle tabulek ¢.13a a 13b (str. 344 - 345) (lepSi variantou je
volba VBD ,Wiper").

. Volba nozového drzaku vyplyva z volby tvaru VBD, dale z
moznosti stroje resp. upnuti maximalniho prifezu noZového
drzaku.

U noZd vnitfnich je tfeba volit primér nozového drzaku s ohledem
na primér obrabéného otvoru a vylozeni noZového drzéku, kde
optimalni maximum vyloZeni se rovna trojnasobku prdméru
ocelového nozoveého drZaku.

. Vtabulkach ¢. 6a—11b (str. 328 — 339) zvolime startovni feznou
rychlost s ohledem na fezny materidl VBD, tvar VBD, posuv
a hloubku tfisky.

Startovni fezné rychlosti jsou stanoveny pro trvanlivost 15 min
(45 min. pro téZké hrubovani) bez chlazeni.

Pro z&vitové, upichovaci a zapichovaci VBD je pouzito
chlazeni.

. Tabulky citované v pfedchozim kroku jsou rovnéz doplnény
korekénimi souciniteli pro prepocet feznych rychlosti pfi
soustruZeni s ohledem na stav stroje, poZzadovanou trvanlivost
nastroje a pfipadné i na materiél a tvrdost obrobku. V pfipadé
potfeby proto pouzijeme tyto korekéni soucinitele pro vypocet
findlni startovni rychlosti:

VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Volba nastroja a Startovnych reznych podmienok.

1.

V prvom kroku zaradime obrabany material do jednej zo Siestich
skupin vid. tab. &.1 (str. 285).

. Podla typu technologickej operacie, tvarovej zloZitosti a materiélu

dielca a technologigkych poziadaviek zvolime tvar VRD.
Pokracujeme volbou dlZky reznej hrany s prihliadnutim na hribku
triesky, vid. tab. €. 2 (str. 287).

. Pre skupinu obrabaného materidlu a s prihliadnutim na charakter

operécie (jemné, dokon¢ovacie, polohrubovacie, hrubovacie, fazké
hrubovacie sustruzenie, upichovanie alebo zévitovanie) zvolime
kombinéciu rezny materidl a utvara¢ triesky VRD, tabulka ¢. 6a
- 11b (str. 328 — 339). V tychto tabulkdach je pre kazdu skupinu
obrabanych materidlov uvedené niekolko alternativnych rieSeni
oznacenych | aZ Ill. Tuto volbu mdzeme este overit v tabulkach,
pomocou tabuliek €. 4 (str. 295 - 316) a €. 5 (str. 317 - 326).

. Podra obr. €. 3 (str. 289) vykondme volbu radiusu zaoblenia

$picky VRD s prihliadnutim na hibku rezu, posuv a charakter
rezu. Pokial sa jedné o obrabanie s definovanym poziadavkom
na drsnost obrabaného povrchu, volime radius zaoblenia $picky
VRD podra tabulky ¢.3a a 13b (str. 344 - 345) (lepSou variantou
je volba VRD ,, Wiper").

. Volba nozového drziaka vyplyva z volby tvaru VRD, moznosti

stroja, resp. upnutia maximalneho prierezu noZového drziaka.

Pri vnutornych nozoch je potrebné volif priemer noZového
drZiaka sprihliadnutim na priemer obrdbaného otvoru
a vylozZenia nozového drziaka, kde optimalne vyloZenie sa
rovna trojndsobku priemeru ocefového nozového drziaka.

. Vtabulkdch ¢. 6a— 11b (str. 328 — 339) zvolime Startovaciu reznu

rychlost s prihliadnutim na rezny material VRD, jej tvar, posuv
a hibku triesky.

Startovné rezné rychlosti sti stanovené pre trvanlivost 15 min
(45 min. pre tazké hrubovanie) bez chladenia.

Pre z&vitové, upichovacie a zapichovacie VRD je pouzité
chladenie.

. Tabulky citované v predchadzajiicom kroku su tak isto doplnené

korekénymi sucinitefmi pre prepoCet reznych rychlosti pri
stistruzeni s ohfadom na stav stroja, pozadovand trvanlivost
nastroja a pripadne aj na materidl a tvrdost obrobku. V pripade
potreby preto pouzijeme tieto korekéné sucinitele pre vypocet
finalnej Startovacej rychlosti.

vc = v15 ‘ kvx ¢ va ‘ kaB * (ka)

Je zapotrebi upozornit, Ze takto stanovena fezna rychlost
je hodnotou pocateéni (vychozi) urCujici zakladni troven
reznych rychlosti pro danou operaci.

PfedevsSim rozptyl obrobitelnosti obrabéného materidlu,

ktery midZze i u uslechtilych oceli dosédhnout dvou tfid
obrobitelnosti, je mnohdy dlvodem pro nutnost uréitého
doladéni fezné rychlosti v pfipadé, Ze poZzadujeme relativné
presné dodrzeni hospodarné trvanlivosti bfitu.

2/PRAMET

Je potrebné upozornit, Ze takto stanovena rezna rychlost
je hodnotou pociatoénou — vychodzou, uréujicou zakladnu
uroven reznych rychlosti pre danu operaciu.

Predovsetkym rozptyl obrobitefnosti obrabaného materialu,

ktory m6ze aj u uslachtilych oceli dosiahnut dvoch tried
obrobiteMmosti, je niekedy dovodom pre nutnost uréitého
doladenia reznej rychlosti v pripade, Ze poZzadujeme relativne
presné dodrzanie hospodarnej trvanlivosti ostria.
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REZNA KERAMIKA A JEJI PRAKTICKA APLIKACE
REZNA KERAMIKA A JEJ PRAKTICKA APLIKACIA

Rezna keramika patfi sice mezi materidly s jednou z nejvyssich
mezi tepelné stability.

Pfi jeji praktické aplikaci je vSak nutno rovnéZ redukovat feznou
rychlost s ohledem na tvrdost a vlastnosti obrabéného materialu.
Pro ilustraci uvadime konkrétni pfipad aplikace kruhové VBD pfi
dokoncovacim soustruzeni.

Rezna rychlost pro RNGN (a,=1,5mm)

Rezna keramika sice patri medzi materidly s jednou z najvyssich
medzi tepelnej stability.

Pri ich praktickej aplikécii je vSak nutné rovnako redukovat reznu
rychlost s ohfadom na tvrdost a vlastnosti obrabaného materialu.
Pre ilustraciu uvadzame konkrétny pripad aplikacie kruhovej VRD
pri dokon¢ovacom sustruzen.

Rezna rychlost pre RNGN (a,=1,5mm)

1000

900

800 -

700 -

600 -

500 -

400 -

300 -

200 -~

100 -

0 -
22 24 26 28 30 32 34 36 38 40

Homogeni material

Materidly kované, za studena vélcované atp.

V nésledujici tabulce jsou uvedeny dalsi parametry, které je tfeba
zohlednit pfi volbé vysledné fezné rychlosti

42 45 48 50 52 54 56 58 60 62 64

[ Homogénny materidl

Materidly kované, za studena vélcované atp.

V nasledujucej tabulke st uvedené dalSie parametre, ktoré je treba
zohladnit pri volbe vyslednej reznej rychlosti

Tabulka ¢.12 Tabulka é.12
Radius Spicky / 0,4 0,8 1,2 1,6 2,4 3
Snizeni/ V, o 20% 16% 12% 10% 5% 2%
Uhel nastaveni/ Kr 90° 75° 60° 45° 30° < 15°
Snizeni / Vc 0. 0% 5% 8% 12% 15% 18%
Tvar VBD / V D T cw S R
Unel Spicky / 35° 55° 60° 80° 90°
Snizeni/ V, o 17% 12% 10% 6% 4% 0%
Hloubka fezu <1.4mm 3mm 6mm 10mm 13mm 20mm
Redukce/ V., o 5% 8% 13% 16% 18% 20%
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REZNA KERAMIKA A JEJI PRAKTICKA APLIKACE
REZNA KERAMIKA A JEJ PRAKTICKA APLIKACIA

Jak jiz bylo fe€eno fezna keramika patfi mezi materidly s
houZevnatosti.

Proto pii volbé samotné VBD je nutno zohlednit jesté dalSi omezuijici
kriteria s ohledem na pevnost.

Pevnost v zavislosti na tvaru VBD

Ako uz bolo povedané rezna keramika patri medzi materidly s
najvy$sou oteruvzdornostou, ale sti¢asne aj s jednou z najnizsich
huzevnatosti.

Preto pri volbe samotnej VRD je nutné zohladnit este dalSie
obmedzujlice kritéria s ohfadom na pevnost

Pevnost v zavislosti na tvare VRD

Obrazek ¢. 6 Obrazok ¢. 6
100% |
20 7] 100°
80 _|
| 90°
70 _|
| 80°
N 60°
40 55°
30 |
10 —| 35°
VN DN TNCN SN CN RN
VB TP CP SP CP RP
VC DC TCCC SC CC RC

Pevnost v zavislosti na na tloustce VBD

Pevnost v zavislosti na hrubke VRD

Obrazek €. 7 Obrazok €. 7
100% ]
.
50 _:
5
e Law 15 | 74
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REZNA KERAMIKA A JEJi PRAKTICKA APLIKACE
REZNA KERAMIKA A JEJ PRAKTICKA APLIKACIA
Pevnost v zavislosti na radiusu VBD Pevnost v zavislosti na radiuse VRD

Obrazek ¢. 8 Obrazok ¢. 8

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

04
75 -

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA
|

0,8
50 —

1,2
25

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

EElEis]

1,6
02 04 0,8 1,2 1,6  Rayon

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

Zavérem dovolte nékolik praktickych rad pro praktické Zaverom dovoflte niekolko praktickych rad pre praktické
nasazeni: nasadenie:
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1) Otfepy na vyjezdu nastroje z fezu mlzou vystipnout hranu 1. Otrepy na vyjazde néstroja z rezu mozu vystiepit hranu a rozbif
a rozbit celou VBD. Proto je nejdfive nutné srazit hranu pro celti VRD. Preto je najskdr nutné zrazit hranu pre odstranenie
odstranéni otfepd. otrepov.

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

Obrazek ¢. 9 Obrazok ¢. 9
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REZNA KERAMIKA A JEJi PRAKTICKA APLIKACE
REZNA KERAMIKA A JEJ PRAKTICKA APLIKACIA
2) Doporucuje se provést pravu standardniho programu (najezd 2) Doporucuje sa vykonaf tpravu Standardného programu (ndjazd

do materidlu) zpomali se tim tvorba vrubu na bfitu a prodlouZi se do materialu) spomali sa tym tvorba vrubu na brite a predizi sa
tak trvanlivost bfitu, odpadne rovnéz operace sraZeni hrany. tak trvanlivost britu, rovnako odpadne operacia zrazenia hrany

Obrazek ¢. 10 Obrazok ¢. 10

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

{
R\
i@

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

3) Pokud hrozi problémy s chvénim néstroje je vyhodné pouZit VBD 3) Pokial hrozia problémy s chvenim nastroja je vyhodné pouzi
s mensim radiusem pro eliminaci radialnich sil. VRD s men&im radiusom pre elimindciu radidlnych sil

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

Obrazek ¢. 11 Obrazok ¢. 11
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VOLBA NASTROJE OBRABENE MATERIALY 201 4
VOLBA NASTROJA OBRABANE MATERIALY
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VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK
VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Drsnost povrchu pfi soustruzeni Drsnost povrchu pri ststruzeni
Drsnost obrobeneho povrchu pfi soustruzeni je zavisla pfedevsim Drsnost obrobeného povrchu pri ststruzeni je zavisla predovset-
na velikosti posuvu f a na poloméru zaobleni Spicky VBD r,. kym na vefkosti posuvu f a na polomere zaoblenia Spicky VRD ..
Hodnoty nerovnostipovichuR __aR_jsou uvedeny v nasledujicich Hodnoty nerovnosti povrchu R, _a R st uvedené v nasledujucich
tabulkéch 13aa 13b. tabutkdch 13aa 13b.
Vizhledem k mnoha dal$im vlivim uvedené hodnoty berte prosim Vzhladom k mnozstvu dalSich vplyvou uvedené hodnoty st orientaéné
jako orientani
f2
Rmax = 8— -1000
T
Tabulka €. 13a Tabulka ¢. 13a
o r, Radius
(mmiot) 01 02 04 05 08 10 12 15 16 20 24 25 30 32 35 40 50 60 80
Spicky DrsnostR _(um)
RN 156 078 063 | 039 031 02 021 020 | 016 013 013 010 010 009 008 006 005 004
(AR 306 153 123 077 061 051 041 | 03 031 02 025 02 019 018 015 012 010 008
(JTEY 40 200 160 100 080 067 053 050 040 033 032 027 025 023 020 | 0,46 013 010
0,10 63
0,12 450 | 360 225 180 150 120 113 090 | 075 072 060 056 051 045 036 030 023
0,15 56 | 047 | 0,
016 16 m-
0,18 101 81 51 405 33 270 253 203 169 162 135 127 1,16 081 | 068 051
020 - 200 167 156 | 143 125 | 100 083 | 063 |
022
025
027
030
032
035
037
0,40 25 0 8, 78 0 | 400 333 2
045 51 @ -
050 3
0,55 47 38 \ \ \ \ \ \ \ e \ 108 \ \ \ \ 473
060 % 45 3 m
0,65 66 53 3
0,70 7 6 123 102
075 8 70
0,80 80
085 % -
0,9 101 63 42 41 | 34 3 29 25 20 17 13
095 113 9% 75 7
100 04 8 78 63 --
1,220 120 113 90 72 60 56 % 30 23
1,230 141 132 106 88 70 | 66 6 3 | 42 | B 2
140 163 153 123 102 98
1,550 176 141 117 113 \ 0 56 47 3
1,60 160 133 128 107 0 | 64 | 53 4
1,70 181 151 145 120 113 m-m
1,80 203 169 162 135 127 116 | i \ \ 68 \
1,90 226 188 181 150 141 129 [ K
2,00 208 200 167 156 143 125 | L)
2,20 252 242 202 189 173 151 |1
2,50 260 244 223 195 156 | kWb Cll

[ nebezpedi tvrdého utvafeni / nebezpegenstvo tvrdého utvaranie
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Tabulka ¢. 13b

Posuv F
(mm/ot.)
Spicky
0,05
0,07
0,08
0,10
0,12
0,15
0,16
0,18
0,20
0,22
0,25
0,27
0,30
0,32
0,35
0,37
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50

[ nebezpedi tvrdého utvareni / nebezpecenstvo tvrdého utvaranie

0,1

1,47
2,76
3,55

0,2

0,4

2PRAMET

0,5

08

1,0

1,2

fo,ss
Ra = 43,9 W

€

1,5

1,6

Tabulka €.

r, Radius

2,0

2,4

DrsnostR _(um)

0,10
0,19
0,24
0,37
0,52
0,79
0,89
1,11
1,35
1,62
2,05
2,37
2,89
3,27
3,87
4,29
4,97
6,2
7,6
9,0
10,7

0,08
0,15
0,19
0,30
0,42
0,63
0,71
0,89
1,09
1,30
1,65
1,91
2,33
2,63
3,11
3,46
4,00
4,99
6,1

7,3

8,6

10,0

0,07
0,13
0,16
0,25
0,35
0,53
0,60
0,75
0,91
1,09
1,39
1,60
1,95
2,20
2,61
2,90
3,35
4,19
5,1
6,1
72
8,4
9,6
10,9
12,3
14
15
17
19
26
31
35
40
45
51
57
63
69
83

13b

VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

3,0

3,2

35
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6,0
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Hodnoty drsnosti R, uvedené v této tabulce plati pfi
soustruzeni bfitovymi destiCkami s v&t§imi uhly nastaveni
vedlej$iho bfitu «_ tedy destickami zakladnich tvard T...,
S...,, D...., K..., V... Pii soustruzeni bfitovymi destickami tvart
C .., W ... azejména pak u VBD s geometrii WIPER - tj. nastroji
s Uhly nastaveni x = 90° + 95° se dosahuje obvykle nizSich
hodnot drsnosti R_ v porovnani s Udaji uvedenymi v tabulce.
PfiCinou je nizka hodnota Uhlu nastaveni vedlejsiho bfitu « ".
V tomto pfipadé dochazi k sefiznuti nerovnosti a ke zmen-
Seni teoretické maximalni nerovnostina R __ <R <R

3 max2 ‘max1’

jak je zfejmé z porovnani na nasledujicim obrazku ¢. 12.

Obrézek ¢. 12 / Obrazok ¢. 12

VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK
VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Hodnoty drsnosti R uvedené v tejto tabulke platia pri sustruzeni
reznymi dostickami s va¢Simi uhlami nastavenia vedlajSieho ostria
« ', teda dostiCkami zakladnych tvarov T..., S..., D...., K..., V... Pri
sustruZeni reznymi dosti¢kami tvarov C..., W... a najmé pfi VRD s
geometriou WIPER - tj. nastrojmi s uhlami nastavenia x =90° + 95° sa
dosahuje obvykle nizich hodnét R v porovnani's idajmi uvedenymi
v tabulke. PriCinou je nizka hodnota uhlu nastavenia vedfajSieho
ostria x_“. V tomto pripade dochadza k zrezaniu nerovnosti
a k zmenS$eniu teoretickej maximalnej nerovnosti na
R __<R <R . akojezrejme na nasledujlicom obrazku c. 12

i ‘max1’
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PRACOVNI (FUNKCNI) A KONSTRUKCNi UHLY SOUSTRUZNICKEHO NASTROJE

PRACOVNE (FUNKCNE) A KONSTRUKCNE UHLY SUSTRUZNICKEHO NASTROJA

Poloha bfitu nastroje vzhledem k obrobku a jeho geometricky tvar
jsou urceny dhly, které sviraji funkéni plochy s uréitymi pomocnymi
rovinami. Uhly na bfitu nastroje se uréuif ve dvou soufadnicovych
soustavach:

a) nastrojové
b) pracovni

ad a) Nastrojova (statickd) soufadnicova soustava, ktera se pouziva
na uréeni geometrie bfitu pfi konstrukci, vyrobé a kontrole, pficemz
jednotlivé uhly definované v této soustavé se nazyvaji nastrojové
fezné dhly. Sem patfi Uhly, které jsou pfimo uréeny normou 1SO
podle tvaru vyménitelné bfitové desticky.

ad b) Pracovni soufadnicova soustava, podle které se urCuje
geometrie nastroje v pribéhu procesu obrabéni. Tyto Uhly analogicky
nazyvame pracovnimi Uhly a jsou zavislé pfedevsim na poloze, ve
které je bfitova destiCka upnuta v nastrojovém drzaku. Napfiklad
biitova desticka SNUN ...... ma nastrojovy Uhel hibetu a=0°a Cela
v =0°, pfi soustruZeni je vSak v nozovém drzaku upnuta pod uhlem,
¢imz vznikne pracovni Uhel hibetu a, = 6° a pracovni thel Cela
y,=-6°. Vlyznamnou meérou ovliviiuji pracovni dhly i nastrojove hly
biitovych desticek s predlisovanymi utvafeéi. Pro pribéh fezného
procesu jsou vSak vyznamné predevsim pracovni dhly.

Obrazek ¢. 13/ Obrazok ¢. 13

Poloha ostria nastroja vzhfadom k obrobku a jeho geometricky
tvar su urené uhlami, ktoré zvieraju funkéné plochy s urcitymi
pomocnymi rovinami. Uhly na ostri nastroja sa uréuju v dvoch
suradnicovych sustavach.

a) nastrojovej
b) pracovne;

ad a) Nastrojova (statickd) suradnicova sUstava, ktora sa pouziva
na uréenie geometrie ostria pri konstrukcii, vyrobe a kontrole, pricom
jednotlivé uhly definované v tejto sustave sa nazyvaju nastrojové
rezné uhly. Sem patria uhly, ktoré su priamo uréené normou ISO
podia tvaru VRD.

ad b) Pracovna slradnicova sUstava, podfa ktorej sa uréuje
geometria nastroja v priebehu procesu obrabania. Tieto uhly
analogicky nazyvame pracovnymi uhlami a st predovSetkym zévislé
na polohe, v ktorej je rezna dostika upnuté v nastrojovom drziaku.
Napriklad rezné doticka SNUN .... m& nastrojovy uhol chrbta o = 0°
a Cela y = 0°, pri sustruZeni je vSak v noZzovom drziaku upnuta
pod uhlom, Cim vznikne pracovny uhol hrbta & = 6° a pracovny
uhol Cela y, = -6°. Vyznamnou mierou ovplyviiuju pracovné uhly
aj nastrojové uhly reznych dostiCiek s predlisovanymi utvaraémi.
Pre priebeh rezného procesu su v8ak vyznamné predovietkym
pracovné uhly.

2/PRAMET
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Z&kladni dhly nastroje jsou v obrazku naznaceny jednak v zdkladni
ndstrojové roviné (proloZzené dosedaci plochou nozového drzéku)
a v normalové ndstrojové roviné (prolozené kolmo na ostfi - fez
0-0).

Jde o ndsledujici thly:

Uhel &ela y, - ma podstatny vliv na fezny proces. Na jeho velikosti
zavisi pribéh a velikost plastickych deformaci pfi tvorbé tfisky,
tim uréuje i velikost feznych sil a drover tepelného zatizeni bfitu.
U nastroju s vyménnymi bfitovymi desti¢kami pro soustruzeni
i frézovani se jeho velikost pohybuje v pomérné Sirokém rozmezi
y, =+ 25° az -15°. Kladny uhel zlepSuje podminky tvofeni tfisky,
zmenSuje velikost feznych sil i Urover feznych teplot. Zaporny
Uhel ¢ela zvySuje pevnost bfitu, ale soutasné zvySuje i plastické
deformace pfi tvorbé tfisky a tim i fezné sily a teploty.

Uhel hibetu «_ ma vliv na velikost tfeni mezi hibetem a plochou
fezu, se vzristajicim Uhlem «_ se tfeni zmensSuje atim se zmensuje
i opotfebeni hibetu.

Uhel bfitu B, e Uhel fezného klinu bfitové desticky, se zvétsujicim
se Uhlem B, se zvétSuje pevnost bfitu (odolnost bfitu proti razim),
ale soucasné stoupa fezny odpor, ktery klade obrabény material
vnikajicimu bfitu.

Uhel sklonu ostiA_uruje misto prvého dotyku bfitu s obrobkem,
c0Z ma vyznam zejména pfi pferuSovaném fezu. PFi kladnych
hodnotach A_je misto prvniho dotyku blize ke Spicce bfitove desticky.
Zaporny Uhel A oddaluje misto prvniho dotyku dale od Spicky
a tim zvy3uje odolnost bfitu proti mechanickym razim. Kromé toho
ovliviiuje Uhel A i smér odchodu tfisky. Pfi zaporném Uhlu A_(Spicka
Naopak pfi kladném thlu A_ je odchazejici tfiska smeérovana od
obrobené plochy.

Uhel nastaveni hlavniho bfitu K Mé zejména viiv natvar prifezu
trisky. Se zmensujicim se thlem i je pfi urCitém posuvu fa hloubce
fezu a_tfiska tenci a $iri a naopak pfi «, = 90° je tloustka tfisky
h=fasitkatriskyb=a,.

Uhel nastaveni vedlejsiho bfitu K, spolu s polomérem zaobleni
Spicky r_ urCuji pfedevsim vyslednou drsnost obrobeného
povrchu.

2/PRAMET

Zékladné uhly nastroja su v obrazku naznacené jednak v zdkladnej
nastrojovej rovine (prelozené dosadacou plochou noZového drziaka)
a v normalovej rovine (prelozené kolmo na ostrie - rez O-0).

Ide o nasledujuce uhly:

Uhol €ela y, - ma podstatny vplyv na rezny proces. Na jeho velkosti
zévisi priebeh a velkost plastickych deformécii pri tvorbe triesky, tym
urcuje aj velkost reznych sil a Grover tepelného zatazenia ostria.
Pri nastrojoch s vymenitefnymi reznymi dosti¢kami pre sustruzenie
a frézovanie sa jeho vefkost pohybuje v pomerne Sirokom rozmedzi
y, = + 25° aZ -15°. Kladny uhol ¢ela zvySuje pevnost ostria, ale
sucasne zvySuije aj plastické deformacie pri tvorbe triesky a tym aj
rezné sily a teploty. Z&porny uhol Cela zvySuje pevnost ostria, ale
sucasne zvysuje aj plasticku deforméciu pri tvorbe triesky a tym
aj reznej sily a teploty.

Uhol chrbta &, mé& vplyv na velkost trenia medzi chrbtom a
plochou rezu, so vzrastajucim uhlom «, sa trenie zmensuje a tym
sa zmenSuje aj opotrebenie na chrbte.

B, e uhol rezného klinu reznej dosticky. So zvacsujucim sa uhlom
B, sa zvacsuje pevnost ostria (odolnost ostria proti razom),
ale st¢asne stipa rezny odpor, ktory kladie obrabany material
vnikajucemu ostriu.

Uhol sklonu ostria A_urCuje miesto prvého dotyku ostria
s obrobkom, ¢o ma vyznam najma pri preruSovanom reze. Pri
kladnych hodnotach A_je miesto prveho dotyku blizsie k Spicke
reznej dosticky. Zaporny uhol A, oddaluje miesto prvého dotyku
dalej od Spicky a tym zvySuje odolnost ostria proti mechanickym
razom. Okrem toho ovplyviiuje uhol A_ smer odchodu triesky. Pri
trieska smerom k obrobenej ploche. Naopak pri kladnom uhle A_je
odchadzajlica trieska nasmerovand od obrobenej plochy.

Uhol nastavenia hlavného ostria « ma najmé vplyv na tvar
prierezu triesky. So zmensujlcim sa uhlom k. je pri urcitom posuve
f a hibke rezu a_trieska tensia a Sirsia a naopak, pri K =90° je
hriibka triesky h =f a Sirka triesky b=a .

Uhol nastavenia vedrajSieho ostria "~ spolu s polomerom
zaoblenia 8picky r_urCuji predovetkym vyslednu drsnost
obrobeného povrchu.
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ZMENA ROZMERU (KOREKCE) PRI POUZITi RADIUSU
ZMENA ROZMERU (KOREKCIE) PRI POUZITi RADIUSU

Zména rozmér( (korekce) pfi pouziti radiusu: Zmena rozmeru (korekcie) pri pouziti radiusu:
Obrazek ¢. 14 Obrazok ¢. 14

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

+Y
+X
£
-Z +Z X
% &5
ER:
-X < <
[aalan]
_ =
X -
-Y
[ -]
[dalyam
=> >
L <c
e
~ =
Ll w
==
[oNe]
Ll
[ONG)
52
<<
oCoc
(TN i
k&
==
SLL LU
: : 55
Tabulka C. 14 Tabulka ¢. 14 o
POZOR - data plati pro pravé vnéjSi noze orientované dle obrazku ¢.14. o
- pro noze vnitfni, levé popf. jinak orientované je nutné provést korekturu znamének +/- resp. zaménit hodnoty X/Z é S}
POZOR - (daje platia pre pravé vonkajSie noze, orientované podfa obrazka ¢.14. = g
- pre vnitorné noze, favé alebo inak orientované je potrebné vykonat korektdru znamienok +/-, resp. zamenit hodnoty X/Z 3 3
o F
o
drzak soufadnice .46 0.5 radius 1,0 radius 1,5 <2
drziak | stradnice us o, us 1 ust, 2 &
2o
PR X 0,443 0,000 -0,433 T
VNESINOZE oy INRIL
Vonkajse noze z -0,050 0,000 0,050
drzak | soufadnice : ‘ . ‘ : ‘ : ‘ : ‘ ! ‘ | —w
o 5 : dius 02 dius 04 dius 08 dius 12 dius 16 dius 24 dius 32
drziak stiradnice raqaius raqaius raqaius raaius raaius radius raqaius E E
X 0,060 0,040 0,000 -0,040 -0,080 -0,160 -0,240 o o
DCLNR/L o5
z -0,062 -0,042 0,000 0,042 0,083 0,166 0,249 T Q
o
X 0,516 0,347 0,000 -0,329 -0,667 -1,343 -2,019
DDJNR/L
z -0,056 -0,041 0,000 0,022 0,054 0,117 0,180
X 0,252 0,170 0,000 -0,158 -0,322 -0,649 -0,977 w
DSBNR/L g\g
Vnéjsi noze Z 0,422 0,280 0,000 -0,285 -0,568 1,134 -1,700 ==
Vonkajse noze X 0,437 0,294 0,000 -0,277 -0,562 -1,133 -1,703 Q Q
DTGNR/L Z =
z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 5 W
)
X 0,061 0,044 0,000 -0,026 -0,061 -0,131 -0,200 § =
DWLNR/L 20
z -0,063 -0,045 0,000 0,027 0,062 0,134 0,206
X 0,060 0,040 0,000 -0,040 -0,080 -0,160 -0,240 <<
DCLNR/L <X
z -0,062 -0,042 0,000 0,042 0,083 0,166 0,249 3 2
Vnitini noze X -0,425 -0,289 0,000 0,254 0,526 1,069 1,613 = F
.. “. DTFNRIL ==
Vnitorné noze z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 8 3
Vnéjsi noze X 0,437 0,294 0,000 -0,277 -0,562 -1,133 1,703 E o
S MTINRIL o
Vonkajse noze z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
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ZMENA ROZMERU (KOREKCE) PRI POUZITi RADIUSU
ZMENA ROZMERU (KOREKCIE) PRI POUZITi RADIUSU

2 2 grrzzgi ssoﬂlirfa%dnr;i:c: radius 02 radius 04 radius 08 radius 12 radius 16 radius 24 radius 32
E E X 1,263 0,847 0,000 -0,819 1,651 -3,317 -4,982
£k MVJINR/L
== V4 -0,075 -0,055 0,000 0,025 0,065 0,146 0,226
é % X 0,609 0,044 0,000 -0,026 -0,061 -0,131 -0,200
@0 @ MWLNR/L
o o V4 -0,063 -0,045 0,000 0,027 0,062 0,134 0,206
©© SCBNAL X 0,045 0,033 0,000 -0,016 -0,040 -0,088 -0,137
o z 0,128 0,083 0,000 -0,096 -0,185 -0,364 -0,543
é § X 0,171 0,115 0,000 -0,110 -0,223 -0,448 -0,672
@C @ PCKNR/L
29 Z 0,685 0,457 0,000 -0,457 -0,914 1,827 2,741
==
<= POLNAL X 0,061 0,044 0,000 -0,026 -0,061 -0,131 -0,200
§ § z -0,063 -0,045 0,000 0,027 0,062 0,134 0,206
— X 0,516 0,347 0,000 -0,329 -0,667 1,343 2,019
z -0,056 -0,041 0,000 0,022 0,054 0,117 0,180
§ g X 0,699 0,469 0,000 -0,453 -0,915 1,837 -2,759
oo PDNNR/L
2= z 0,524 0,348 0,000 -0,357 -0,710 4,415 -2,120
==
L X 0,453 0,305 0,000 -0,288 -0,584 4177 4,770
5o PDXNR/L
o m z -0,156 -0,107 0,000 0,088 0,185 0,380 0,575
PLBNAL X 0,137 0,094 0,000 -0,078 -0,163 -0,335 -0,507
Vnéjsi noze z 0,153 0,100 0,000 -0,110 -0,220 -0,433 -0,646
2 2 Vonkajse noze PSENAL X 0,137 0,094 0,000 -0,078 -0,163 -0,335 -0,507
E E Z 0,153 0,100 0,000 -0,110 -0,220 -0,433 -0,646
<T <C
== X 0,252 0,170 0,000 -0,158 -0,322 -0,649 -0,977
ww PSDNN
NN Z 0,422 0,280 0,000 -0,285 -0,568 1,134 -1,699
e PSKNAL X 0,140 0,094 0,000 -0,090 -0,152 -0,366 -0,550
. x V4 0,574 0,383 0,000 -0,384 -0,767 1,533 -2,300
= & X 0,246 0,164 0,000 -0,164 -0,328 -0,656 -0,983
== PSSNR/L
53 Z 0,424 0,283 0,000 -0,283 -0,566 41,131 1,697
o
N ,‘\L, X 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Ty PTFNR/L
<= Z -0,411 -0,243 0,000 0,429 0,765 1,437 2,110
m
e} g X 0,437 0,294 0,000 -0,277 -0,562 -1,133 1,703
== PTGNR/L
z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
X 0,601 0,403 0,000 -0,389 -0,784 1,575 -2,367
== PTTNAL z 0,519 0,345 0,000 0,354 0,703 1,401 2,099
T ) ) ) -y, -y, -1y -,
m
.EEJ o X 0,609 0,044 0,000 -0,026 -0,061 -0,131 -0,200
55 PWLNR/L
e z -0,063 -0,045 0,000 0,027 0,062 0,134 0,206
(@]
PCLNAL X -0,061 -0,046 0,000 0,012 0,040 0,098 0,156
z -0,062 -0,047 0,000 0,015 0,046 0,160 0,169
W w X -0,500 -0,339 0,000 0,305 0,627 1,271 1,915
SXS] PDUNR/L
= = z -0,052 -0,040 0,000 0,006 0,029 0,076 0,122
[
o X -0,153 -0,097 0,000 0,063 0,143 0,303 0,463
== PSKNR/L
oW Vnitini noe z 0,137 0,098 0,000 -0,124 -0,234 -0,456 -0,677
—1°0 B . v
= < Vnitorné noze PTENIL X -0,425 -0,289 0,000 0,254 0,526 1,069 1,613
z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
<< X -0,060 -0,046 0,000 0,012 0,043 0,098 0,156
X X PWLNR/L
>3 Z -0,065 -0,049 0,000 0,012 0,040 0,105 0,166
= E X 0,115 0,077 0,000 -0,077 -0,153 -0,307 -0,460
=zZ= SCACRIL
58 Vnéjsi noze z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
= ™ v
o E Vonkajse noze X 0,042 0,028 0,000 -0,028 -0,055 -0,111 -0,166
el SCBCRIL
Z 0,130 0,087 0,000 -0,087 -0,174 -0,347 -0,521
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ZMENA ROZMERU (KOREKCE) PRI POUZITi RADIUSU
ZMENA ROZMERU (KOREKCIE) PRI POUZITi RADIUSU

g:zzgt ssoﬂurfaa:jdnr;i:c: radius 02 radius 04 radius 08 radius 12 radius 16 radius 24 radius 32 E E
X 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 E E
SCDCRIL EE
z -0,279 -0,186 0,000 0,186 0,372 0,745 1,117 ==
X 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 o=
SCFCRIL 22
z -0,124 -0,083 0,000 0,083 0,166 0,331 0,497 T o
X 0,060 0,040 0,000 10,040 -0,080 -0,160 0,240 o
SCLCRIL
Z -0,062 -0,042 0,000 0,042 0,083 0,166 0,249 s
X 0,520 0,346 0,000 -0,346 -0,693 1,386 -2,078 33
SDJCRIL @c e
Z -0,060 -0,040 0,000 0,040 0,080 0,161 0,241 29
==
X 0,699 0,466 0,000 -0,466 -0,933 -1,865 -2,798 <<
SDNCN Q9
Z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 o9
X 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
SEGCRIL
z -0,182 -0,121 0,000 0,121 0,243 0,485 0,728
X 0,135 0,090 0,000 -0,090 -0,180 -0,360 -0,539 &
SSBCRIL -
z 0,155 0,104 0,000 -0,104 -0,207 -0,414 -0,621 w =
—= —
X 0,249 0,166 0,000 -0,166 -0,331 -0,663 -0,994 o
SSDCN 53
Z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 g
X -0,376 -0,517 0,000 -1,083 -1,366 -1,931 -2,497
SSKCRIL
z -0,135 -0,090 0,000 0,090 0,180 0,360 0,539
X 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 e
STCFRIL s
z 0,000 W
<< <C
X 0,406 0,271 0,000 -0,271 -0,542 -1,084 -1,626 ==
STJCRIL L
z -0,054 -0,036 0,000 0,036 0,071 0,143 -0,214 NN
X 00/0 01/-0,107 e
SVACRIL
Vngjsi noze z 00/0 01/-0,107 X
. " w
Vonkajse noze X 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 Z5
SVGCRIL ==
Z -1,303 -0,869 0,000 0,869 1,737 3,475 5,212 83
o
X 1,034 0,690 0,000 -0,690 1,379 -2,759 -4,138 N E
SVHBRIL o iy
z -0,544 -0,363 0,000 0,363 0,726 1,452 2,178 < C
m
X 1,034 0,690 0,000 -0,690 -1,379 -2,759 -4,138 ) g
SVHCRIL =9
Z -0,544 -0,363 0,000 0,363 0,726 1,452 2,178
X 1,269 0,846 0,000 -0,846 -1,692 -3,384 -5,076
SVJBRIL > w
Z -0,099 -0,066 0,000 0,066 0,132 0,263 0,395 ik
m
X 1,269 0,846 0,000 -0,846 -1,692 -3,384 -5,076 o
SVJCRIL 5E
z -0,099 -0,066 0,000 0,066 0,132 0,263 0,395 g o
(@]
X 0,811 0,541 0,000 -0,541 -1,081 -2,162 -3,244
SVPBRIL
z -0,811 -0,541 0,000 0,541 1,081 2162 3,244
X 0,811 0,541 0,000 -0,541 -1,081 -2,162 -3,244 W
SVPCRIL o
z -0,811 -0,541 0,000 0,541 1,081 2,162 3,244 < =
[a's
X 1,395 0,930 0,000 -0,930 -1,860 -3,721 -5,581 o
SVVBN =
z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 5 W
—1°0
X 1,395 0,930 0,000 -0,930 -1,860 -3,721 -5,581 s=
SVVCN a
z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
X 1,201 0,801 0,000 -0,080 -1,601 -3,202 -4,804 <<
SVXBRIL x5
z -0,259 -0,173 0,000 0,173 0,345 0,691 1,036 532
X 1,201 0,801 0,000 -0,080 -1,601 -3,202 -4,804 = f—‘
SVXCRIL ==
z -0,259 -0,173 0,000 0,173 0,345 0,691 1,036 55
>
X 0,060 0,040 0,000 -0,040 -0,080 -0,160 -0,240 oo
SWLCRIL el
z -0,060 -0,040 0,000 0,040 0,080 0,160 0,240
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ZMENA ROZMERU (KOREKCE) PRI POUZITi RADIUSU
ZMENA ROZMERU (KOREKCIE) PRI POUZITI RADIUSU

E E grrzzgi ssoﬂlirfa%dnr;i:c: radius 02 radius 04 radius 08 radius 12 radius 16 radius 24 radius 32
E E X -0,420 -0,280 0,000 0,280 0,560 1,121 1,681
<< SCFCRI/L
E E zZ 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
D= X -0,040 -0,027 0,000 0,027 0,054 0,108 0,161
22 SCKCR/L
o« o Z 0,130 0,087 0,000 -0,087 -0,174 -0,348 0,521
o° X -0,058 -0,039 0,000 0,039 0,078 0,155 0,233
SCLCR/L
e z -0,062 -0,042 0,000 0,042 0,083 0,166 0,249
33 X -0,178 -0,119 0,000 0,119 0,237 0,474 0,711
Lo SCXCRIL
K22 zZ 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
=2 =
< < X -0,309 -0,194 0,000 0,206 0,412 0,825 1,237
o SDQCR/L
o9 zZ -0,310 -0,206 0,000 0,268 0,499 0,961 1,423
X -0,504 -0,336 0,000 0,336 0,672 1,344 2,016
SDUCRI/L
zZ -0,059 -0,039 0,000 0,041 0,082 0,162 0,242
& X -0,520 -0,346 0,000 0,346 0,693 0,139 2,078
i <>t SDZCRI/L
o= z 0,059 0,039 0,000 -0,041 -0,082 -0,162 -0,242
=~
= g X -0,126 -0,084 0,000 0,084 0,168 0,337 0,051
o O SELPR/L
oo z -0,066 -0,044 0,000 0,044 0,088 0,176 0,264
X -0,149 -0,099 0,000 0,099 0,199 0,397 0,596
SEUCR/L
z -0,041 -0,027 0,000 0,027 0,053 0,107 0,160
2 2 SEURRIL X -0,148 -0,099 0,000 0,099 0,198 0,396 0,593
E E z -0,040 -0,027 0,000 0,027 0,053 0,107 0,160
<< <<
== Vnitini noze X -0,384 -0,256 0,000 0,256 0,512 1,024 1,537
a5 Vnltorné noze e
NN zZ 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
e X -0,249 -0,166 0,000 0,166 0,331 0,663 0,994
SSSCR/L
« X z 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
2 o X -0,433 -0,289 0,000 0,289 0,577 1,154 1,731
== STFCRIL
I} 8 zZ 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
o
N E X -1,243 -0,828 0,000 0,828 1,657 3,314 4,971
£ W SVLCRIL
< i Z 0,239 0,692 0,000 -0,108 -0,215 -0,430 -0,645
[an]
S} % X -1,027 -0,684 0,000 0,690 1,369 2,738 4,106
== SVQBR/L
z -0,545 -0,363 0,000 0,363 0,726 1,452 2,178
X -1,027 -0,684 0,000 0,690 1,369 2,738 4,106
=Y SVQCR/L
o & z -0,545 -0,363 0,000 0,363 0,726 1,452 2,178
[an]
o e X -1,259 -0,840 0,000 0,840 1,679 3,358 5,037
5E SVUBR/L
5 Q zZ 0,099 -0,066 0,000 0,066 0,132 0,263 0,395
(@]
X -1,259 -0,840 0,000 0,840 1,679 3,358 5,037
SVUCR/L
z 0,099 -0,066 0,000 0,066 0,132 0,263 0,395
w X -0,917 -0,611 0,000 0,611 1,222 2,445 3,667
o SVXCRIL
<§‘ E z -0,696 -0,464 0,000 0,464 0,928 1,856 2,783
o
Q 2 X -0,060 -0,039 0,000 0,039 0,079 0,158 0,237
=Z=Z SWLCR/L
5 W z -0,060 -0,040 0,000 0,040 0,080 0,160 0,240
—1°n
S=< X -0,080 -0,053 0,000 0,053 0,107 0,213 0,319
- SWUCR/L
z -0,034 -0,024 0,000 0,024 0,049 0,098 0,146
S5
o2
m o
==
= %( POZOR - data plati pro pravé vnéjsi noze orientované dle obrazku &.14.
9 - pro noZze vnitfni, levé popf. jinak orientované je nutné provést korekturu znamének +/- resp. zaménit hodnoty X/Z
% éé POZOR - udaje platia pre pravé vonkajsie noZe, orientované podfa obrazka ¢.14.
- pre vnltorné noZe, favé alebo inak orientované je potrebné vykonat korekttru znamienok +/-, resp. zamenit hodnoty X/Z
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SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Podle tvaru obrobku a typu soustruhu se zvoli zakladni metoda Podfa tvaru obrobku a typu sustruhu sa zvoli zakladna metdda
soustruzeni, tj. smér posuvu a smysl otaceni vietene pro sustruzenia, tj. smer posuvu a zmysel otacania vretena pre
soustruzeni pravého vnéjSiho nebo vnitfniho zavitu resp. levého sustruZzenie pravého vonkajSieho alebo vnutorného zavitu, resp.

vnéjsiho ¢&i vnitfniho zavitu. Volbu Ize provést podle obrazki favého vonkajsieho alebo vnitorného zavitu. Volbu je mozné urobit
v tabulce ¢. 15. podla obrazkov v tabulke ¢. 15.
Tabulka ¢. 15a Taburka ¢. 15a

VNEJSI ZAVIT PRAVY / VONKAJSI ZAVIT PRAVY

Tl

B Pohyb obrobku B Pohyb néstroje L /R - provedeni VBD / prevedenie VRD
Tabulka ¢. 15b Taburka ¢. 15b

VNITRNI ZAVIT PRAVY / VNUTORNY ZAVIT PRAVY

-~
2N
@l

il o ‘ inl ““" 1
.‘ |\duuulllll\\““““““ \ém ||||mum|\\\l|\““
VNITRNI ZAVIT LEVY / VNUTORNY ZAVIT LAVY

ﬂh@ e ’Iir"'l

B Pohyb obrobku [ | Pohyb néstroje L /R - provedeni VBD / prevedenie VRD

2/PRAMET

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

PREVODNI TABULKA

VOLBA NASTROJE OBRABENE MATERIALY 201 4
VOLBA NASTROJA OBRABANE MATERIALY

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALSI INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

PREVODNA TABULKA
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REZNE MATERIALY GEOMETRIE VBD VOLBA NASTROJE OBRABENE MATERIALY
VOLBA REZ. PODMIENOK REZNE MATERIALY GEOMETRIA VRD VOLBA NASTROJA OBRABANE MATERIALY

VOLBA REZ. PODMINEK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

L
o
<
=
o
o
[T
=
E7)
-
<
o

DALSIE INFORMACIE

PREVODN| TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Uhel stoupani Ize vypogéist podle vzorce:

SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Uhol stupania sa da vypoditat podra vzorca:

tgw
7] Uhel stoupani Sroubovice []
p stoupani zavitu [mm]
d stiedni prdmér zavitu [mm]

Obrazek ¢. 15

Uhel sklonu VBD musi odpovidat thlu stoupani &roubovice, protoze
v pfipadé, ze se uhel stoupani Sroubovice i uhel sklonu profilu
podstatné li§i, dochazi ke zkresleni prlfezu obrobeného zavitu
i k nerovnomémému otéru obou boénich bfitd.

Zpravidla drzaky zavitovych nozi maji konstantni dhel sklonu
(naklopeni VBD) A = 1,5°. Pro dosazeni potfebného sklonu A
blizkého dhlu stoupani Sroubovice zavitu o je zapotfebi pod biitovou
desti¢ku vloZit specielni redukéni podlozku, pomoci které se dosahne
pozadovaného Uhlu sklonu A VBD.

Pro volbu vhodné podlozky pod zavitovou bfitovou destiCku pro
soustruZeni zavitu prdméru d a stoupani p je urCena nasledujici
tabulka ¢. 16 a nomogram - obr. ¢. 16.

2/PRAMET

d.n
S
© uhol stipania skrutkovice []
p stupanie zavitu [mm]
d stredny priemer zavitu [mm]

Obrazok ¢. 15

Uhol sklonu VRD musi zodpovedat uhlu stipania skrutkovice,
pretoze v pripade, Ze sa uhol stlpania skrutkovice a uhol sklonu
profilu podstatne li$ia, dochddza ku skresleniu prierezu obrobeného
zavitu a k nerovnomemému oteru obidvoch boc¢nych reznych
hrén.

Vacsinou maju drziaky zévitovych nozov konstantny uhol sklonu
(naklopenie VRD) A = 1,5°. Pre dosiahnutie potrebného sklonu A
blizkeho uhlu stipania skrutkovice zavitu « Je potrebné pod reznu
dosticku vloZif Specidlnu redukénd podlozku, pomocou ktorej sa
dosiahne pozadovaného uhla sklonu A VRD.

Pre volbu vhodnej podloZzky pod zévitovu reznd dosticku pre
sustruzenie zavitu priemer d a stdpania p je ur€end nasledujuci
tabulka ¢. 16 a nomogram - obr. C. 16.



SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Tabulka €. 16 - volba podlozky Taburka €. 16 - volba podiozky

' . . Pozitivni / Pozitivne Negativni / Negativne pro zapichové VBD
Uhel nastaveni / Uhol nastavenia A pre zépichové VRD
45° 35° 26 45 0F 05° 15° . .

Zavitovy nliz / Zavitovy ndZ ‘ Oznaceni podlozky / Oznacenie podiozky

SER....16;SIL ... .16 PE16+4,5 PE16+3,5 PE16+2,5 PE16+0,5 PE16-0,5 PE16-1,5 PE16ZZ
SEL....16;SIR ... .16 PI16+4,5 PI16+3,5 PI16+2,5 PI16+0,5 PI116-0,5 PI16-1,5 PI162Z
SER....22;SIL.....22 PE22+4,5 PE22+3,5 PE22+2,5 PE22+0,5 PE22-0,5 PE22-1,5 PE-2277
SEL... .22 SIR.....22 P122+4,5 PI22+3,5 PI22+2,5 PI22+0,5 P122-0,5 PI22-1,5 PI-2277

SER-S ... .22; SIL:S .... .22 PE22S+4,5 PE22S+35  PE22S+25
SELS ... 22; SIR-S .... .22 PI22S+4,5  PI22S+35  PI22S+2,5

PE22S+0,5  PE22S-05  PE22S-1)5
P122S+0,5 PI22S-0,5 PI22S-1,5

Poznamka: Zavitové drzaky maji ihel naklopeni . = 1,5° ktery je Poznamka: Zavitové drZiaky maju uhol naklopenia A = 1,5, ktory je

mozné ménit vyménitelnou podlozkou viz. tabulka a diagram. moZné menit vymenitelnou podloZkou vid. tabulka a diagram.
U zavitovych nozii SER-S .... ..., SIR-S .... ... jsou podlozky znaceny U zavitovych drZiakov SER-S ... ..., SIR-S ... ... su podlozky ozna-
pismenem ,S* cené pismenom ,S*
Obrézek €. 16 - nomogram pro volbu podlozky Obrézok €. 16 - nomogram pre volbu podlozky
10 B 2
H © % R
v ™ Vv P
/i 4 W — 3
8 (‘) (‘v ‘J
— 3.5
— 4
6 I— 45
5 — 5
4 = 0 ‘5 — 6
— 7
— 9
— 1"
2 — 14
— 18
— 24
EE i
aa 0 50 100 150 odmm 200 2
§2 0 2 4 6 @dlinchl 8 =
24
— 1
2 — 1
— 7
4 = O; 5° — 6
— 5
— 4.5
6 — 4
Y7 — 35
A\ SN N\ 4 S o\
8 AR s, 1
ooy O Slaaaia
R ©
1 0 2.5
M Pohyb obrobku B Pohyb néstroje L /R - provedeni VBD / prevedenie VRD
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SOUSTRUZENI ZAVITU

Déleni tfisky, metody a velikost pfisuvu.

Pro Ubér celého profilu zavitu existuji tfi rGzné metody pfisuvu
a to radialni pfisuv, boéni pfisuv, a stfidavy pfisuv.

Obrazek ¢. 17

/ prisuv

a - pfisuv

RADIALNI / RADIALNY

Volba pfislusné metody pfisuvu zavisi na typu soustruhu, druhu
obrabéného materidlu a stoupani zavitu.

Radialni pfisuv - je nejjednodussi a nejcastéji pouzivan. Pfisuv
je kolmy na osu rotace obrobku - Ubér materidlu probiha na
obou bocich profilu. Napomaha pfiznivé tvorbé tfisky a tudiz
rovnomémému opotrebeni bfitu. Je vhodny pro zavity s mensim
stoupanim (p <1,5 mm). Pfi vy$Sich posuvech mize dojit u tohoto
pfisuvu ke vzniku vibraci. Radidlni pfisuv je vhodny pro obrabéné
materidly davajici kratkou tfisku a pro materialy, u kterych dochazi
ke zpeviiovani za studena - napf. austenitické korozivzdorné oceli
a oceli s nizkym obsahem uhliku.

Bocni piisuv - snizuje tepelné zatizeni Spicky bfitu VBD a tim
i snizuje opotfebeni. Umoziuje i lep$i tvar a odvod tfisky. Pouziva
se na zavity se stoupanim p >1,5 mm pro soustruZeni trapézovych
zavitd. Nevyhodou je tfeni pravého boéniho bfitu o pravy bok
profilu a nasledné nepravidelné opotfebeni bfitu i zhorSeni jakosti
obrobeného povrchu na pravém boku profilu. V nékterych pfipadech
se pouziva boéni pfisuv s odklonem 3-5° - eliminuje tfeni na boku
profilu.

Stridavy pFisuv - doporucuje se u velkych stoupani zavitd
a materiald tvoficich dlouhou Spatné utvafitelnou tfisku. Vyhodou
je rovnomérngj$i rozdéleni ubéru materidlu na oba boky a tim
rovhomérnéji opotfebeni bfitu VBD. Klade vétsi naroky na
programovani obrabéciho stroje.

Velikost pfisuvu a pocet zabér( - jsou zavislé na stoupani zavitu.
Pro rlizné typy zavitl je Ize volit podle nasledujicich tabulek.
Uvedené hodnoty je nutno povazovat za smérné-vychozi a Ize
je podle konkrétnich zkuSenosti upravovat. V pfipadé, ze dojde
k lomu bfitu, doporucuje se snizit velikost pfisuvu a zvysit pocet
zéabérl. Velikost pfisuvu by neméla byt nizsi nez 0,05 mm resp.
pfi soustruzeni austenitickych oceli a mékkych oceli je minimalni
pfipustny pfisuv 0,08 mm.

2/PRAMET

BOCNI / BOCNY

SUSTRUZENIE ZAVITOV

Delenie triesky, metddy a velkost prisuvu

Pre Uber celého profilu zavitu existuju tri rozne metddy prisuvu:
radialny prisuv, bo¢ny prisuv, striedavy prisuv.

Obrazok ¢. 17
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STRIDAVY / STRIEDAVY

Volba prislusnej metddy prisuvu zavisi na type sustruhu, druhu
obrabaného materilu a stipani zavitu.

Radialny prisuv — je najjednoduchsi a najCastejSie pouzivany.
Prisuv je kolmy na os rotacie obrobku — Uber materidlu prebieha
na obidvoch bokoch profilu. Napomaha priaznivej tvorbe triesky
a rovnomernému opotrebeniu ostria. Je vhodny pre zavity s
mengim stdpanim (p <1,5mm). Pri vy$Sich posuvoch moze dojst
pri tomto prisuve k vzniku vibracii. Radialny posuv je vhodny pre
obrabané materidly davajuce kratku triesku a pre materidly, pri
ktorych dochadza k speviiovaniu za studena, napr. austenitické
kordziivzdorné ocele a ocele s nizkym obsahom uhlika.

Boény prisuv — znizuje tepelné zafazenie $picky ostria VRD
a tym znizuje aj opotrebenie. Umoznuije aj lepSi tvar a odvod triesky.
Pouziva sa na zavity so stupanim p >1,5 mm pre sustruZenie
trapézovych zdvitov. Nevyhodou je trenie pravého boéného ostria
o pravy bok profilu a nasledné nepravidelné opotrebenie ostria
a zhorSenie akosti obrobeného povrchu na pravom boku profilu.
V niektorych pripadoch sa pouziva. Bo¢ny prisuv s odklonom 3-5°
- eliminuje trenie na boku profilu.

Striedavy prisuv — doporucuje sa pri velkych stlpaniach zavitov
a materidloch tvoriacich dih, zle utvaratenu triesku. Vyhodou je
rovhomernej$ie rozdelenie Uberu materidlu na obidva boky a tym
rovnomernejSie opotrebenie ostria VRD. Kladie vacSie naroky na
programovanie obrabacieho stroja.

Velkost prisuvu a poéet zaberov sui zavis|é na stupani zavitu. Pre
rozne typy zavitov je ich mozné volit podfa nésleduijticich tabuliek.
Uvedené hodnoty je nutné povazovat za vychodzie a mozno ich
podfa konkrétnych skdsenosti upravovat. V pripade, Ze dojde
k lomu ostria, doporucuje sa zniZit velkost prisuvu a zvysif pocet
zaberov. Velkost prisuvu by nemala byt nizsia ako 0,05 mm, resp.
pri sustruzeni austenitickych a mékkych oceli je minimalny pripustny
prisuv 0,08 mm.



SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Tabulka ¢. 17

Oznaceni zavitu Pocet zavitu
Oznacenie zavitu Pocet zavitov / 1

G 1/16”
G1/8”
G 14"
G 3/8”
G1/2”
G 5/8”
G 3/4”
G7/8"
G1”
G11/8”
G11/4”
G11/2”
G13/4
G2
G2 1/4”
G2 1/2"
G2 3/4”
Gy
G312
G4
G4 1/2"
G5
G512
G

28

Tabulka ¢. 17

Trubkovy zavit valcovy odpovida profilu W (WHITWORTH 55°)

Trubkovy zavit valcovy zodpoveda profilu W (WHITWORTH 55°)

Stoupani zavitu
Stdpanie zavitu
[mm]

0,907

1,337

1,814

2,309

Jmenovity primér zavitu
Menovity priemer zavitu
[mm]
7,723
9,728
13,157
16,662
20,955
22,911
26,441
30,201
33,249
37,897
41,910
47,803
53,746
59,614
65,710
75,184
81,534
87,884
100,330
113,030
125,730
138,430
151,130
163,830

Pfiklad: pro pravy vnéjsi zavit na trubce 1 1/2” pouzijte zavitovou desticku TN 16ER110W; T8030
Priklad: pre pravy vonkajsi z&vit na trubke 1 1/2” pouzite zavitovu dosticku TN 16ER110W; T8030

2PRAMET

Maly prlmér zavitu
Maly priemer zavitu
[mm]
6,561
8,566
11,445
14,950
18,631
20,587
24,117
27,877
30,291
34,939
38,952
44,845
50,788
56,656
62,752
72,226
78,576
84,926
97,372
110,072
122,772
135,472
148,172
160,872

Typové oznaceni
z&vitové desticky
Typové oznacenie
zévitovej dosticky

TN xxxx280W

TN xxxx190W

TN xxxx140W

TN xxxx110W

REZNE MATERIALY GEOMETRIE VBD VOLBA NASTROJE OBRABENE MATERIALY 201 4
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TABULKY DELENI TRISKY

TABULKY DELENIA TRIESKY
o Tab. ¢. 18a: M - metricky 60° - vnéjsi Tab. ¢. 18a: M - metricky 60° - vonkajsi
—
% % Snizovat feznou rychlost imérné s rostoucim stoupanim
£k T Znizovat reznd rychlost imerne s rastdcim stipanim
== pocet zabéru
L Ll v s
é % pocet zaberov stoupani [mm] / stiipanie [mm]
T 60 55 50 45 40 35 30 25 20 175 15 125 10 075 050
o 1 046 043 041 037 034 034 028 027 024 022 022 021 018 0,6 0,11
e 2 043 040 039 034 032 031 026 024 022 020 020 0,17 0,16 0,4 0,09
§§ 3 03 032 032 028 02 02 021 020 0,8 0,17 047 014 0412 0,11 0,07
=~
gg 4 030 028 027 024 022 021 0018 0,17 0,6 0,14 0,44 0,11 0,41 0,07 0,06
§§ 5 029 026 024 022 020 0,18 0,46 0,15 0,44 0,12 0,42 0,10 0,08
gL 6 026 024 024 022 018 018 015 045 012 010 008 0,08
7 024 021 022 020 047 0,6 0,14 042 0,41 0,10
oo 8 023 020 020 0,18 045 0,5 0,3 0,41 0,08 0,08
o oc
i<>: 9 022 019 019 0017 014 0,14 0412 0,11
EE 10 019 o018 0,8 0,16 0,43 0,12 0,41 0,08
33 11 018 017 016 014 012 011 0,10
o° 12 016 015 015 013 012 008 0,08
13 015 0,4 0,12 0,12 0,11
25 14 013 0,3 0,0 0,0 0,08
==
0 15 0,13 0,12
Lk
== 16 0,10 0,10
K< hioubka profil
D O oubka protiu 383 352 319 287 253 223 192 160 125 1,13 093 08 065 048 033
o o hibka profilu
e
é fzu’ Tab. ¢. 18b: M - metricky 60° - vnitfni Tab. ¢. 18b: M - metricky 60° - vnutorny
£5
8 (ED Snizovat feznou rychlost Umérné s rostoucim stoupanim
E = o AT Znizovat rezn rychlost imerne s rasttcim stipanim
hEN, pocCet zabérd
§ < pocet zaberov stoupani [mm] / stipanie [mm]
So 60 55 50 45 40 35 30 25 20 175 15 125 10 075 050
1 046 043 042 037 034 032 028 026 023 022 020 017 0417 0,46 0,10
S w 2 043 040 040 034 031 030 026 025 021 020 0,8 0,17 0,5 0,13 0,08
=
%% 3 03 033 032 028 024 024 021 0,18 0417 0,15 0,5 0,14 0,41 0,10 0,07
am
5% 4 030 026 026 023 021 019 0,16 0415 015 013 0,43 0,10 0,09 0,07 0,06
o
S3 5 026 022 022 021 018 017 0014 013 012 0,0 0,41 009 0,08
6 022 020 020 019 015 0415 013 0412 0,11 0,09 0,08 0,08
" 7 020 o018 0017 0,16 0,4 014 042 0,41 0,40 0,08
w
é*é 8 0,19 o017 o006 015 0413 0,13 0,41 0,10 0,08 0,08
§§ 9 0,18 0,16 016 0,14 0412 0,2 0,10 0,10
=5 10 016 015 015 013 012 011 010 008
>N
g’g 11 015 014 014 0412 041 0,10 0,09
12 0145 014 0,4 0,12 0,40 0,08 0,08
<< 13 0,14 0413 0,12 0,41 0,10
S~
23 14 0,13 0412 0,10 0,90 0,08
==
=3 15 0,12 0,12
§§ 16 010 0,10
w .
EE hloubkaprofii 554 555 295 265 233 205 178 148 117 1,05 085 075 060 046 031
hibka profilu
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. €. 19: W - Whitworth 55° - vnitfni i vnéjsi

pocCet zabérl
pocet zaberov

© o N oo o B~ W DD =

—_ a2 A a a
a B~ W DD =+ O

16

hloubka profilu
hibka profilu

4
0,49
0,46
0,38
0,36
0,34
0,31
0,29
0,27
0,24
0,22
0,20
0,19
0,17
0,15
0,12
0,10

4,29

45
0,46
0,43
0,38
0,33
0,29
0,25
0,24
0,22
0,20
0,18
0,17
0,16
0,15
0,14
0,12
0,10

5
0,45
0,43
0,38
0,32
0,28
0,25
0,22
0,20
0,19
0,18
0,17
0,15
0,12
0,10

6
0,38
0,36
0,30
0,26
0,22
0,21
0,19
0,17
0,16
0,15
0,14
0,14
0,12
0,10

Tab. €. 19: W - Whitworth 55° - vnitorny i vonkajsi

Snizovat feznou rychlost Umérné s rostoucim stoupanim

7
0,37
0,35
0,29
0,25
0,22
0,19
0,18
0,16
0,15
0,14
0,12
0,08

Znizovat reznd rychlost imerne s rasticim stdpanim

stoupani [zav./palec] / stipanie [zav./palec]

8
0,32
0,30
0,24
0,21
0,19
0,17
0,15
0,14
0,13
0,12
0,12
0,08

382 344 290 250 217

g
0,30
0,28
0,23
0,20
0,18
0,15
0,14
0,13
0,12
0,12
0,08

1,93

10
0,29
0,27
0,22
0,19
0,17
0,15
0,14
0,13
0,12

0,08

1,76

0,28
0,26
0,22
0,19
0,16
0,14
0,13
0,12
0,08

1,58

12
0,28
0,26
0,22
0,18
0,16
0,14
0,13
0,08

1,45

14
0,24
0,22
0,18
0,15
0,13
0,11
0,09
0,08

1,20

Tab. ¢. 20a: UN - americky UN 60° - vnéjsi/ Tab. ¢. 20a: UN - americky UN 60° - vonkajsi

pocet zabérd
pocet zaberov

© 0 N OO o A W N =

—_ a2 A A A a
a A~ W DD = O

16

hloubka profilu
hibka profilu

4
0,47
0,44
0,40
0,36
0,32
0,27
0,25
0,23
0,22
0,21
0,19
0,18
0,16
0,15
0,12
0,10

4,07

4.5
0,45
0,41
0,39
0,31
0,26
0,23
0,21
0,20
0,18
0,17
0,16
0,15
0,14
0,14
0,12
0,10

3,62
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5
0,43
0,40
0,36
0,31
0,26
0,23
0,20
0,19
0,19
0,18
0,17
0,15
0,12
0,10

3,29

6
0,36
0,34
0,27
0,23
0,22
0,20
0,18
0,16
0,15
0,14
0,13
0,12
0,11
0,10

2,71

16
0,24
0,22
0,19
0,16
0,13
0,11
0,08

1,13

18
0,23
0,22
0,19
0,16
0,13
0,08

1,01

Snizovat feznou rychlost imérné s rostoucim stoupanim

7
0,35
0,33
0,26
0,22
0,21
0,19
0,17
0,15
0,14
0,12
0,11
0,08

2,33

Znizovat reznd rychlost imerne s rasticim stdpanim

stoupani [zav./palec] / stipanie [zav./palec]

8
0,30
0,28
0,25
0,21
0,18
0,16
0,14
0,13
0,12
0,12
0,11
0,08

2,08

9
0,28
0,26
0,21
0,20
0,17
0,15
0,14
0,12
0,12
0,11
0,08

1,84

10
0,27
0,26
0,20
0,17
0,16
0,15
0,14
0,12
0,11
0,08

1,66

11
0,27
0,25
0,20
0,19
0,16
0,14
0,12
0,11
0,08

1,52

12
0,27
0,26
0,20
0,18
0,15
0,13
0,12
0,08

1,39

13
0,25
0,24
0,18
0,17
0,14
0,12
0,11
0,08

1,29

14
0,23
0,22
0,17
0,15
0,13
0,11
0,10
0,08

1,19

16
0,22
0,21
0,16
0,14
0,13
0,11
0,08

18
0,23
0,21
0,16
0,14
0,12
0,08

19
0,22
0,22
0,18
0,14
0,12
0,08

20
0,21
0,21
0,17
0,14
0,11
0,08

26
0,19
0,18
0,15
0,12
0,08

28
0,18
0,17
0,14
0,12
0,08

09 092 072 0,69

20
0,20
0,19
0,15
0,12
0,10
0,08

24
0,19
0,17
0,14
0,12
0,08

28
0,17
0,15
0,11
0,09
0,08

32
0,17
0,15
0,13
0,08

1,05 094 084 0,70 060 053
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

> > Tab. €. 20b: UN - americky UN 60° - vnitfni Tab. €. 20b: UN - americky UN 60° - vnatorny
%% Snizovat feznou rychlost mérné s rostoucim stoupanim
'<§_: '<§_: podet z8han Znizovat reznd rychlost imerne s rasticim stdpanim
% % pocet zaberov stoupani [zév./palec] / stipanie [zév./palec]
%E 4 4.5 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 24 28 32
oo 1 044 041 042 035 034 030 028 027 027 027 025 023 022 023 020 0,18 0,17 0,17
e 2 041 038 038 033 032 028 02 025 023 023 02 0,18 0,48 0,17 0,6 0,45 0,14 0,14
ee 3 0,39 034 033 025 024 022 0,9 0,18 0,18 0,48 0,45 0,14 0,144 0,44 0,13 0,13 0,09 0,10
%% 4 0,33 028 027 021 021 0,18 0,46 0,15 0,45 0,45 0,43 0,13 0,42 0,42 0,10 0,10 0,08 0,08
§§ 5 028 023 023 o018 0,17 0,5 0,14 0,3 0,3 0,43 0,2 0,41 0,10 0,10 0,09 0,08 0,08
ee 6 024 020 020 0,6 0,5 0,3 0,43 0,2 0,41 0,41 0,41 0,10 0,09 0,08 0,08

7 022 019 0,48 0,15 0,14 0,2 0,12 0,41 0,41 0,0 0,10 0,09 0,08
oo 8 021 o018 0,7 014 0,3 0,41 0,11 0,0 0,10 0,08 0,08 0,08
== 9 020 017 016 013 012 011 010 010 008
EE 10 018 016 015 012 012 010 009 0,08
33 11 017 015 014 012 011 010 008
o° 12 016 014 014 011 008 008

13 0,15 0,14 0,12 0,11
EE 14 0,14 0,13 0,10 0,10
EE 15 0,12 0,12
== 16 0,10 0,10
855 ooy 374 332 299 245 213 188 16 149 136 125 114 105 093 084 076 064 055 049
éf:: Tab. €. 21: NPT - NPT 60° - vnitini i vnéjsi Tab. €. 21: NPT - NPT 60° - vnatorny i vonkajsi
(%3 = Snizovat feznou rychlost imérné s rostoucim stoupanim
T @ Ay AN Znizovat reznd rychlost imerne s rasttcim stipanim
N N pocet zabérd
= E pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stiipanie [z4v./palec]
gg 8 115 14 18 27

1 0,28 0,25 0,24 0,22 0,19
= w 2 0,25 0,22 0,22 0,18 0,15
% % 3 0,22 0,18 0,17 0,15 0,13
g g 4 0,19 0,16 0,15 0,14 011
©S 5 0,18 0,16 0,14 0,13 0,09

6 0,18 0,14 0,13 0,12 0,08
§§ 7 0,17 0,14 0,12 0,10
% % 8 0,17 0,12 0,10 0,08
Z% 9 0,16 0,12 0,10
§§ 10 0,16 0,10 0,08
= 11 0,14 0,09
<s 12 0,13 0,08
33 13 0,12
EE 14 0,11
535
99 15 0,08
§f hloubka profilu 254 176 145 1,12 075

hibka profilu

2PRAMET
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. ¢. 22a: RD - obly 30° - vnéjsi

pocet zabérd
pocet zaberov

© 0o N o o B~ W D =

_ . a a
w N = O

14

hloubka profilu
hibka profilu

Tab. €. 22b : RD - obly 30° - vnitfni

pocet zabérd
pocet zaberov

© 0 N o o~ W D=

—_ a4 a4
w N = o

14

hloubka profilu
hibka profilu

2PRAMET

0,44
0,40
0,34
0,32
0,28
0,26
0,24
0,22
0,20
0,19
0,17
0,15
0,12
0,10

3,43

0,46
0,43
0,40
0,35
0,30
0,26
0,24
0,22
0,20
0,19
0,17
0,15
0,12
0,10

3,59

Tab. €. 22a: RD - obly 30° - vonkajsi

Snizovat feznou rychlost imérné s rostoucim stoupanim

Znizovat reznd rychlost imerne s rasttcim stipanim

stoupani [zav./palec] / stipanie [zav./palec]

6
0,33
0,29
0,25
0,23
0,20
0,18
0,16
0,15
0,14
0,12
0,10
0,08

2,23

8
0,29
0,26
0,21
0,19
0,18
0,16
0,14
0,12
0,10
0,08

1,73

Tab. €. 22b: RD - obly 30° - vnatorny

Snizovat feznou rychlost umérné s rostoucim stoupanim

Znizovaf reznd rychlost Uimerne s rasticim stipanim

stoupani [zav./palec] / stipanie [zav./palec]

6
0,38
0,34
0,30
0,25
0,21
0,19
0,17
0,16
0,14
0,12
0,10
0,08

2,44

8
0,26
0,22
0,21
0,19
0,18
0,16
0,14
0,12
0,10
0,08

1,66

10
0,26
0,25
0,23
0,20
0,16
0,12
0,10
0,08

1,40

1,49
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. ¢. 23a: TR - trapéz 30° - vnéjsi Tab. €. 23a: TR - trapéz 30° - vonkajsi

Snizovat feznou rychlost Umérné s rostoucim stoupanim

Znizovat reznd rychlost imerne s rasttcim stipanim

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

pocet zabérd
pocet zaberov stoupani [mmy] / stiipanie [mm]
140 120 100 90 8,0 7,0 6,0 5,0 40 3,0 2,0 15
1 040 038 038 03 037 037 037 034 031 027 025 023
W <C
33 2 037 03 03 035 03 034 035 03 028 025 024 022
[
22 3 03 034 034 034 034 033 032 027 024 021 020 018
<C <C
;%g; 4 03 034 034 033 03 031 029 02 020 017 017 014
>
5 035 032 032 031 031 029 027 028 019 015 014 012
g0 6 035 032 032 030 029 026 025 021 018 013 013 008
> >
Eg 7 03 030 031 029 028 026 023 020 016 013 0,11
w w
33 8 03 030 029 028 027 026 022 02 015 012 009
[ONO)
9 03 030 028 02 025 024 022 018 015 012
> > 10 033 029 027 025 024 023 020 016 015 0,10
<<
{5 11 033 029 025 024 028 022 018 015 014 010
<< <C
==
iy 12 032 029 024 023 021 022 047 014 013 008
N N
w w
o 13 032 028 0238 022 02 020 017 013 010
5 14 031 027 022 020 019 019 016 0,10
ZG
22 15 031 025 022 021 019 017 014
£
oy 16 03 025 020 019 018 016 012
olls =
<C
05 17 030 024 019 018 017 012
£Q
18 029 022 018 016 015
= w 19 028 020 017 015 0,13
o o
= 20 027 020 016 015
29
o3 21 023 019 015 0,13
22 023 018 015
w
oS 23 021 017 0,13
==
55 24 019 0,16
z=
2% 25 017 0,15
o<
= 26 016 013
$S 27 0,16
=55
2= 28 0,15
EE
=
§C§ 29 0,13
o X
EE et prily 82 672 57 516 468 417 366 289 238 18 133 097
hibka profilu

2PRAMET
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. ¢. 23b: TR - trapéz 30° - vnitfni

pocet zabérd
pocet zaberov

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

30

hloubka profilu
hibka profilu

2PRAMET

14,0
0,40
0,37
0,36
0,36
0,35
0,35
0,34
0,34
0,34
0,33
0,33
0,32
0,32
0,31
0,31
0,30
0,30
0,29
0,28
0,27
0,27
0,23
0,23
0,21
0,19
0,17
0,16
0,16
0,15
0,13

8,47

12,0
0,38
0,36
0,34
0,34
0,32
0,32
0,30
0,30
0,30
0,29
0,29
0,28
0,28
0,27
0,25
0,25
0,24
0,22
0,20
0,20
0,19
0,18
0,17
0,16
0,15

0,13

6,71

10,0
0,38
0,36
0,34
0,34
0,32
0,32
0,31
0,29
0,28
0,27
0,25
0,24
0,23
0,22
0,22
0,20
0,19
0,18
0,17
0,16
0,15
0,15

0,13

5,7

Snizovat feznou rychlost Umérné s rostoucim stoupanim

Tab. €. 23b: TR - trapéz 30° - vnutorny

Znizovat reznd rychlost imerne s rasttcim stipanim

9,0
0,38
0,35
0,34
0,33
0,31
0,31
0,29
0,29
0,26
0,25
0,24
0,23
0,22
0,21
0,21
0,20
0,18
0,16
0,15
0,15

0,13

5,19

stoupani [mmy] / stiipanie [mm]

8,0
0,37
0,35
0,34
0,33
0,31
0,29
0,28
0,27
0,25
0,24
0,23
0,21
0,20
0,19
0,19
0,18
0,17
0,15

0,13

4,68

7,0
0,37
0,34
0,33
0,31
0,29
0,26
0,26
0,26
0,24
0,23
0,22
0,22
0,20
0,19
0,17
0,16

0,12

4,17

6,0
0,37
0,34
0,32
0,29
0,27
0,25
0,23
0,22
0,22
0,20
0,18
0,17
0,17
0,16
0,14

0,12

3,65

5,0
0,34
0,33
0,27
0,25
0,23
0,21
0,20
0,20
0,18
0,16
0,15
0,14
0,13
0,10

2,89

40
0,31
0,28
0,24
0,20
0,19
0,18
0,16
0,15
0,15
0,15
0,14
0,13

0,10

2,38

3,0
0,27
0,25
0,22
0,17
0,15
0,14
0,13
0,12
0,12
0,10
0,10

0,08

1,85

2,0
0,25
0,24
0,21
0,17
0,14
0,13
0,11

0,09

1,34

1,5
0,23
0,22
0,19
0,14
0,12

0,08

0,98

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK
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PREVODNI TABULKA

VOLBA NASTROJE OBRABENE MATERIALY 201 4
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

o Tab. ¢. 24a: ACME - ACME 29° - vngjsi Tab. ¢. 24a: ACME - ACME 29° - vonkajsi
= d
==
E E SniZovat feznou rychlost imérné s rostoucim stoupanim
= podet zAb&ri Znizovat reznu rychlost imeme s rastdcim stipanim
LI L
E % pocet zaberov stoupani [zav./palec] / sttipanie [zav./palec]
£ E 4 5 6 8 10 12 14 16
[eNe]
1 0,37 0,34 0,32 0,29 0,27 0,25 0,22 0,23
w < 2 0,34 0,32 0,28 0,25 0,23 0,22 0,20 0,21
£ e 3 0,30 0,25 0,23 0,21 0,20 0,17 0,18 0,18
‘(é) é’ 4 0,27 0,23 0,21 0,17 0,18 0,14 0,15 0,14
23 5 025 022 0,18 0,15 0,14 0,43 013 012
oo
- 6 0,24 0,20 0,18 0,13 0,12 012 0,11 0,08
7 0,21 0,19 0,16 0,13 0,12 0,10 0,08
oo 8 0,20 0,19 0,16 0,12 oM 0,09
£g
= 9 0,20 0,18 0,16 0,12 0,11
o oc
g g 10 0,18 0,16 0,15 0,11 0,09
% % 11 0,17 0,15 0,14 0,11
12 0,16 0,14 0,13 0,09
13 0,16 0,13 0,11
22 14 0,15 0,11
i 15 0,14
i ’
oo 16 0,12
NS hloubka profilu
Ll
L C hibka profilu 3,46 2,83 2,41 1,88 1,57 1,22 1,07 0,96
e
é =] Tab. ¢. 24b; ACME - ACME 29° - vnutorny Tab. ¢. 24b: ACME - ACME 29° - vnutorny
=
=g
3 (ED Snizovat feznou rychlost imérné s rostoucim stoupanim
o z et e Znizovat rezni rychlost imerne s rasticim stiipanim
)LLI L v ,
< C pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stiipanie [zav./palec]
m <<
S 2
o 4 5 6 8 10 12 14 16
1 0,37 0,34 0,32 0,29 0,27 0,25 0,22 0,23
s w 2 0,33 0,31 0,27 0,25 0,23 0,22 0,20 0,21
=
§ % 3 0,30 0,25 0,23 0,21 0,20 0,17 0,18 0,17
am
55 4 0,27 0,23 0,20 0,17 0,18 0,15 0,15 0,14
o3 5 025 022 0,18 015 015 0,13 018 012
6 0,23 0,20 0,18 0,14 0,12 0,12 0,11 0,08
W 7 0,21 0,19 0,16 0,13 0,12 0,10 0,08
éé 8 0,20 0,19 0,15 0,12 011 0,09
55 9 0,20 0,17 0,15 0,12 0,11
=
=5 10 0,18 0,16 0,15 0,12 0,09
D
¥ 1 0,17 0,15 0,14 0,11
12 0,16 0,14 0,13 0,09
$s 13 0,16 0,13 0,11
B 3 14 0,15 0,11
<C
% LZ; 15 0,14
88 16 0,12
& ¢ hloubka profilu
oo 8 ) 3,44 2,78 2,38 1,90 1,59 1,23 1,07 0,95
hfbka profilu
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364



SOUSTRUZENI ZAPICHU, UPICHOVANI A KOPIROVACI SOUSTRUZENI

SUSTRUZENIE ZAPICHOV, UPICHOVANIE A KOPIROVACIE SUSTRUZENIE

Soustruzeni zapichu, upichovani

a kopirovaci soustruzeni.

Vlyrobni program nastrojii Pramet umozriuje produktivni soustruzeni
mélkych i hlubokych zapichu radidlnich i axidlnich (Eelnich). Déle
zépichl kruhového profilu s moznosti nasledného rozjizdéni
podélnym posuvem (obecné kopirovaci soustruzeni).

Technologické moznosti zapichovacich a upichovacich nastroju
Pramet jsou schematicky naznaCeny na nasledujicim obrdzku ¢. 18

.
I Y=

Obrazek ¢. 18

LCMR
LCMF
LFMX

Sustruzenie zapichov, upichovanie

a kopirovacie sustruzenie.

Vlyrobny program nastrojov Pramet umozfuje produktivne stistruzenie
plytkych a hibokych zapichov radidlnych a axidlnych (éelnych). Dalej
zapichov kruhového profilu s moznostou nésledného rozpichnutia
pozdiznym posuvom (véeobecne kopirovacie ststruzenie).

Technologické moznosti zapichovacich a upichovacich nastrojov
Pramet su schématicky nazna¢ené v nasledujicom obrézku €. 18

Obrazok ¢. 18

LCMF
LCMR

LCMF

LFMX * L

Y e—e—e mlég
LCMF < TN22E
LCMR

Doporuceni pro praxi soustruzeni zapichl a upichovani:

Postup pfi soustruzeni (prohlubovani a rozsifovani) zapichu je
schematicky nazna¢en na nasledujicim obrdzku ¢. 19

Obrazek ¢. 19

LCMR - MP

Doporucenie pre prax sustruzenie zapichov a upichovanie:

Postup pri sustruzeni (prehlbovanie a rozSirovanie) zapichu je
schématicky naznaceny na nasledujlicom obrdzku ¢. 19

Obrazok ¢. 19

Pozn. Pouzij desticky LCMF s utvafeGem F. Pridavek pfekryti Sifky
desticky - 2x radius rohu desticky - dosahneme rovnou dosedaci
plochu.

2/PRAMET

Lo

Pozn. Pouzi dosticky LCMF s utvaracom F. Pridavok prekrytia Sirky
dosticky — 2x rddius rohu dosticky — dosiahneme rovnu dasadaciu
plochu.

VOLBA REZ. PODMINEK
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REZNE MATERIALY GEOMETRIE VBD VOLBA NASTROJE OBRABENE MATERIALY
VOLBA REZ. PODMIENOK REZNE MATERIALY GEOMETRIA VRD VOLBA NASTROJA OBRABANE MATERIALY
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_ SOUSTRUZENI ZAPICHU, UPICHOVANI A KOPIROVACi SOUSTRUZENI
SUSTRUZENIE ZAPICHOV, UPICHOVANIE A KOPIROVACIE SUSTRUZENIE

V pfipadé soustruzeni zahloubeni (Sirokého zapichu) postupujte
zplsobem schematicky naznaGenym na nasledujicim obrazku.

Obrazek ¢.20

V pripade ststruzenia zahibenia (irokého zapichu) postupuite
spbsobom schématicky naznacenym na nasledujucom obrazku.

Obrazek ¢.20

0,1 0,1 0,1
> > .

7
»
L
7
A
L
»
Z

N\

Pozn.: Pii pouZiti desticky LCMF s utvafe¢em M. Nutno pocitat
s deformaci ndstroje y:

STl tge -prof=0,15mm.ot’;
’ -pro f = 0,25 mm.ot";
- pro f= 0,35 mm.ot’;

PFi rozsifovani zahloubeni a prohlubovani ¢i pfi podélném
soustruZeni s radiusovymi pfechody pouZzijte postupu
zobrazeného na nasledujicim obrazku.

Obrazek ¢.21

a =3mm y=0,07mm
a,=3mm y=0,08 mm
a,=3mm y=0,10 mm

i A\

= *

Pozn.: Pri pouziti dosticky LCMF s utvdraom M. Nutné pocitat s
deformdciou ndstroja y:

ap%w - pro f =0,15 mm.ot’;

- pro f=0,25 mm.ot’;
- pro f=0,35 mm.ot’;

Pri rozsirovani zahibenia a prehlbovani &i pri pozdiznom sistruzeni

s radiusovymi prechodmi pouZite postup zobrazeny na nasledujicom

obrazku.

Obrazok ¢. 21

a,=3mm  y=0,07mm
a,=3mm y=0,08mm
a,=3mm y=0,10mm

% S %‘S &%.

o

%S

\

o

Hrubovani zahloubeni (VBD s kruhovym bfitem) / Hrubovanie zahibenia (VRD s kruhovym britom)

Obrazek ¢. 22

=

Obrazok ¢. 22

T

Dokoné&ovani zahloubeni (VBD s kruhovym bfitem) / Dokonéovanie zahibenia (VRD s kruhovym britom)

Obrazek ¢. 23

2/PRAMET

Obrazok ¢. 23

3 0,15
4 0,20
5 0,22
6 0,25
8 0,40



IS Pri kopirovacim soustruzeni vyménitelnymi destickami
s kruhovym bfitem nesmi hloubka tfisky prekrocit 50%
priméru VBD

I3 Pro omezeni vibraci soustavy je nutno volit nozovy drzak
o maximalnim prifezu a s minimalnim vyloZenim

D Podélna osa VBD musi byt kolma k ose rotace obrobku
(u radialnich zapichu)

I Ostii VBD musi byt ve vysce osy rotace obrobku
v toleranci £0,1 mm

I3 Rezna kapalina musi byt pfivadéna pfimo na biit
v dostateéném mnozstvi, aby bylo zajiSténo ucinné
chlazeni bfitu, ale i k ¢asti drzaku pod bfitovou
destickou

3D Pii soustruZeni Celnich zapichu je pfedevsim zapotfebi volit
vhodny nozovy drzak pro urcity rozsah pramérd zapichu. Déle
musi byt podéind osa noZového drZaku rovnobéZnad s osou
rotace. V opacném pfipadé vznikd nebezpeci nadmémého
tfeni hibetu ndstroje o stény zdpichu. V pfipadeé, Ze dochdzi
k zadirani hibetu na vnéjsi sténé drzdky, pfipad A obr. 24,
Je nutno posunout biit VBD nad osu obrobku.

Pfi elnim zapichovani je dale nutno klast zviastni diiraz na umisténi
noZe do osy, protoze jinak mize dojit k tfeni nastroje o obrobek
a naslednému poskozeni.

Obrazek ¢.24

T3 Pri kopirovacom sustruzeni vymenitefnymi dostickami
s kruhovym britom nesmie hibka triesky prekroéit 50%
priemeru VRD

I Pre obmedzenie vibracii ststavy je nutné volit nozovy
drziak s maximalnym prierezom a s minimalnym vyloZenim

I3 Pozdizna os VRD musi byt kolma k osi rotacii obrobku
(u radialnych zépichov)

I Ostrie VRD musi byt vo vyske osi rotacie obrobku
v tolerancii 0,1 mm

ID Rezna kvapalina musi byt privadzana priamo na brit
v dostatoénom mnozstve, aby bolo zaistené tGc¢inné
chladenie britu, ale i k ¢asti drziaku pod dosti¢kou

D PriststruZeni Celnych zdpichov je predovsetkym potrebné volit
vhodny noZovy drziak pre urcity rozsah priemerov zdpichu.
Dalej musi byt pozdizna os nozového drziaku rovnobeznd
s osou rotdcie. V opacnom pripade vznikd nebezpecie
nadmerného trenia chrbtu ndstroja o steny zdpichu. V pripade,
Ze dochddza k zadieraniu chrbtu na vonkajsej stene drazky,
pripad A obr. 24, je nutné posundt brit VRD nad os obrobku.

Pri ¢elnom zapichovani je dalej nutné klast zviastny doraz na
umiestnenie noza do osi, pretoZe inak moze dojst k treniu néstroja
0 obrobok a naslednému poskodeniu.

Obrazok ¢. 24

Velmi dlezité je pouziti fezné kapaliny s vyraznym chladicim
ucinkem, pfivadéné ke bfitu v dostateéném mnozstvi. Vydatné
chlazeni musi zabezpedit jednak snizeni teploty bfitu, ale i
podioZengé ¢ésti nozového drzaku s ltizkem pro VBD.

2/PRAMET

Velmi dolezité je pouzitie reznej kvapaliny s vyraznym
chladiacim uéinkom, privadzanej k britu v dostatoénom mnozsvte.
Vydatné chladenie musi zabezpeci jednak zniZenie teploty britu,
ale aj podlozenej €asti nozového drziaku s 16zkom pre VRD.
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_ SOUSTRUZENI STIHLYCH HRIDELU A VNITRNi SOUSTRUZENI (VYVRTAVANI) HLUBOKYCH DER
SUSTRUZENIE STIHLYCH HRIADELOV A VNUTORNE SUSTRUZENIE (VYVRTAVANIE) HLBOKYCH DIER

V obou pfipadech je zapotfebi pfi volbé pracovnich podminek
(pfedevsim feznych podminek a geometrie bfitu VBD) brat v ivahu
moznost vzniku samobuzenych nebo pfipadné i vynu-cenych vibraci
soustavy stroj — nastroj — obrobek.

Vibrace nepfiznive ovliviiuji pfedevsim opotfebeni bfitu, ale i jakost
obrobeného povrchu a vyslednou pfesnost obrobku.

Prvotni pfi¢inou vzniku samobuzenych vibraci soustavy je snizeni
tuhosti nékterého ¢lenu — nejcastéji v disledku vysoké Stihlosti
obrabéného hfidele pfi vnéjSim soustruzeni a omezena tuhost
noZového drzaku (vyvrtavaci tyCe) pfi vnitfnim soustruzeni.

V prvnim pfipadé je stupen Stihlosti A hfidele obecné definovan
pomérem délky hfidele L k jeho priméru D.

L A
A== L
D D

NejCastéji se pii obrabéni setkdme s pfipadem, kdy ma hfidel nékolik
primér(, osazenych na rliznych délkach, viz. obrazek.
V tomto pfipadé charakterizujeme stuperi Stihlosti tzv. redukovanou

Stihlosti A, ktera je definovana (viz. obr. 25) pomoci stfedniho
priméru hfidele.

Obrazek ¢.25

V obidvoch pripadoch je potrebné pri volbe pracovnych podmienok
(predovsetkym reznych podmienok a geometrie britu VRD) braf do
tivahy moznost vzniku samobudenych alebo pripadne ivynutenych
vibracii sUstavy stroj — nastroj — obrobok.

Vibracie nepriaznivo ovplyviiuju predovSetkym opotrebenie britu,
ale aj akost obrobeného povrchu a vyslednu presnost obrobku.

Prvotnou pri€inou vzniku samobudenych vibrécii sdstavy je znizenie
tuhosti niektorého z élenov — najéastejSie v dosledku vysokej Stihlosti
obrabaného hriadefa pri vonkaj§om ststruzeni a obmedzena tuhost
nozového drziaku (vyvrtavacej tyCe) pri vnitornom sustruzeni.

V prvom pn’pade je stupen &tihlosti A hriadela oby&ajne definovany
pomerom dizky hriadefa L k jeho priemeru D.

stupen $tihlosti / stuper stihlosti
délka hfidele / diZka hriadela [mm]
primér hfidele / priemer hriadela

[mm]

NajcastéjSie sa pri obrabani stretneme s pripadom, kedy ma
hriadel niekolko priemerov, odsadenych na réznych dizkach, vid.
obrazok.

V tomto pripade charakterizujeme stupen Stihlosti tzv. redukovanou
8tihlostou A _,, ktoré je definovana (vid. obr. 25) pomocou stredného
priemeru hriadefa.

Obrazok ¢. 25

_ D1L1 + DZL2 + ....DnLn

D

s

L

A
A
4
A
v

A
N

Redukovany stupen Stihlosti A, _ je definovan jako pomér

D,D,D,.. priméry osazenych casti hfidele [mm]
priemery osadenych casti hriadela [mm]
L,L,L, .. delky seku danych priaméru [mm]

dizky usekov danych priemerov [mm]

Redukovany stupen Stihlosti 2., je definovany ako pomer

A

L
red_ﬁ

Pfi vnitfnim soustruZeni je tuhost noZového drzaku rovnéz zavisla
na jeho Stihlosti

Pri vnitornom sustruzeni je tuhost noZového drziaku rovnako zavisla
na jeho Stihlosti

L
A= —
D
V tomto pfipadé je L ....... délka vylozeni nozového drzakua DV tomto pripade je L ...... dizka vylozenia nozového drziaku

jeho prdmér.

2/PRAMET

a D jeho priemer
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Pfi soustruzeni dochdzi plisobenim fezné sily k pruzné deformaci
(préihybu) obrobku. Pro vznik vibraci jsou nejdllezitéjSi deformace
obrobku pfedevSim ve sméru radidini a dale tangenciaini slozky
fezné sily. Pokud dosahne tato deformace uréité velikosti, vzniknou
podminky pro vznik samobuzenych vibraci. Je zapotfebi upozomit,
Ze problematice vibraci soustavy stroj — nastroj — obrobek pfi
obrabéni a vlivu vlastnosti jednotlivych Cleni této soustavy je
vénovana fada publikovanych praci teoretickych i experimentalnich.
Tyto prace pfinaseji podrobnéjsi popis mechanismu jejich vzniku.

V dal$im vykladu budou uvedena néktera konkrétni doporuceni pro
omezeni nebezpedi vzniku vibraci pro fedeni konkrétnich pfipad
obrébéni.

Pfedev$im je nutno pamatovat na skuteénost, Ze nebezpeci vzniku
vibraci je vétsi pii hrubovacim soustruzeni, kdy vznikaji v disledku
Ubéru vétsich prifez( tfisky i vétsi radialni i tangencidlni slozky
fezné sily.

Pro zmenSeni pravdépodobnosti vzniku vibraci je zapotfebi zvolit
nastroj s max. Ghlem nastaveni (blizkym) « = 90°

V tomto pfipadé je jednak odebrana pfi urCité hloubce fezu a
a posuvu ftfiska o nejvétsi tloustce h, pfi které dosahuje mérny
fezny odpor minimélni hodnoty, a jednak dosahuje minima
i radiaIni slozka fezné sily F, ktera bezprostfedné ovliviiuje
velikost prihybu (odtlaceni) obrobku. Pfi Uhlu nastaveni «, = 90°
dosahuje maximalni hodnoty posuvova slozka F,, plsobici ve
sméru osy rotace obrobku a jeho prihyb ovliviiuje minimalné.
Schematicky je vliv Ghlu nastaveni k, na obé slozky fezné
sily naznaen na obr. 26 a, b. Napfiklad pfi uhlu nastaveni
K, = 75° vzroste hodnota F v porovnani s uhlem «, = 90°
cca na dvojnasobek.

Obrazek ¢.26

Pfi dhlu nastaveni «, = 90° maji nejvétsi viiv (na radialni slozku)
sily pasobici na Spicce VBD zaoblené polomérem .. (obr. 27)

Jde o pasivni sloZku fezné sily odtladujici obrobek a jeji slozky
se podileji na silach F, i F, jak je v obrazku ¢. 27 schematicky
naznaceno. Gim vétsi je polomér r,, tim vétsi je podil sil pisobicich
na Spi¢ce na celkové slozce F a tim vétsi prihyb (odtlaceni)
obrobku.

2/PRAMET

Pri ststruzeni dochadza posobenim reznej sily k pruznej deformacii
(priehybu) obrobku. Pre vznik vibracii su najddlezitejSie deformacie
obrobku predovsetkym v smere radidlnej a dalej tangencialng;
zlozky reznej sily. Pokial dosiahne tato deformdcia urcitd vefkost,
vzniknu podmienky pre vznik samobudenych vibracii. Je potrebné
upozormit, Ze problematike vibrécii sdstavy stroj — néstroj — obrobok
pri obrabani a vplyve vlastnosti jednotlivych Elenov tejto suistavy je
venovana rada publikovanych préc teoretickych a experimentalnych.
Tieto préace prinaSaju podrobnejsi popis mechanizmu ich vzniku.

V dalSom vyklade budi uvedené niektoré konkrétne doporucenia
pre obmedzenie nebezpedia vzniku vibracii pre rieSenie konkrétnych
pripadov obrabania.

Predovsetkym je nutné pamatat na skutoCnost, Ze nebezpecie
vzniku vibracii je vacsie pri hrubovacom sustruzeni, kedy vznikaju
v dosledku uberu vé&¢sich prierezov triesky aj vacsie radidlne
a tangencialne zlozky reznej sily.

Pre zmengenie pravdepodobnosti vzniku vibrécii je potrebné zvolit
nastroj s max. uhlom nastavenia (blizkym) «, = 90°

V tomto pripade je jednak odobrand pri uréitej hibke rezu a
a posuve ftrieska o najvacsej hrubke h, pri ktorej dosahuje merny
rezny odpor minimalne hodnoty a jednak dosahuje minima aj
radidlna zlozka reznej sily F , ktora bezprostredne ovplyviuje
velkost priehybu (odtlacenie) obrobku. Pri uhle nastavenia i, = 90°
dosahuje maximalne hodnoty posuvova zlozka F,, posobiaca
v smere 0si rotécie obrobku a jeho priehyb ovplyviiuje minimalne.
Schématicky je vplyv uhlu nastavenia « na obidve zlozky reznej
sily naznaCeny na obr. 26 a, b. Napriklad pri uhle nastavenia
K, = 75° vzrastie hodnota F v porovnani s uhlom nastavenia
k.= 90° cca na dvojnasobok.

Obrazok ¢. 26

b)

Pri uhle nastavenia . = 90° maju najvacsi vplyv (na radialnu zlozku)
sily posobiace na Spicke VRD zaoblené polomerom r.. (obr. 27)

Ide o pasivnu zlozku rezne; sily odtlaCujlcej obrobok a jej zlozky
sa podielajui na silach F. i F, ako je v obrazku ¢. 27 schématicky
naznaCené. Cim Vvacsi je polomer r, tym V4cSi je podiel sil
posobiacich na Spicke na celkovej zlozke F, a tym vacsi priehyb
(odtlacenie) obrobku.
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Obrazek ¢. 27

Obrazok ¢. 27

Proto pro zmenSeni pravdépodobnosti vzniku vibraci je nutno volit
co nejmensi polomér zaobleni Spicky VBD r..

Pro zmen3eni nebezpedi vzniku vibraci je nutno volit geometrii
utvarece tisky s maximalnim vstupnim Uhlem ¢ela y (zmen3eni
F)) a pokud mozno radéji s rektifikovanym ostim (provedeni E
neZ provedeni S (fazetka + rektifikace) — [épe ostry bfit.

U povlakovanych materidld VBD, zejména s povlaky o velké
tloustce, kdy se zvétSuje polomér zaobleni ostii, se nebezpedi
vibraci zvétSuje. Proto se v tomto pfipadé doporucuje pouzit VBD
s povlaky PVD nebo tenkymi povlaky MTCVD (napf. material 6640).
Nebezpedi vzniku vibraci zvySuje pouziti nastroje s nadmérné
opotfebenym hibetem.

Pfi vnitfnim soustruzeni nebo vyvrtavani je nutno zvolit co nejvétsi
primér nastroje nebo vyvrtavaci ty¢e a pouzit co nejkratsi
vylozZeni.

Problém vzniku vibraci Ize Fesit i upravou feznych podminek.
PfedevSim zmenSeni hloubky fezu a, ktera ovliviiuje velikost
feznych sil nejvyraznéji, je velmi u¢innym opatfenim proti
vibracim.

Pomdckou pro volbu ,startovnich® hodnot maximalni pfipustné
hloubky fezu @ pro vnéjsi hrubovaci soustruzeni hfidell o
rizném stupni stihlosti A, v rozmezi posuvl f = 0,4 + 0,8 mm/ot
jsou experimentainé stanovené hodnoty @, uvedené v diagramu
na obr. 21. Tyto Udaje plati pro soustruzeni nastrojem s VBD k, =
90° a polomérem $picky r, = 0,8 mm.

Uginek fezné rychlosti na odstranéni vibraci neni jednoznagny.
Zménou fezné rychlosti se vSak dosdhne zmény frekvence fezné
sily a tim |ze doséhnou i eliminaci vibraci. Je proto zapotfebi zkusit,
jak zvySeni, tak i sniZeni fezné rychlosti.

2/PRAMET

Preto pre zmenSenie pravdepodobnosti vzniku vibracii je nutné
volit ¢o najmensi polomer zaoblenia $picky VRD r.

Pre znizenie nebezpecia vzniku vibracii je nutné volif geometriu
utvaraca triesky s maximalym vstupnym uhlom &ela y (zmenSenie
F ) a pokial mozno rad3ej s rektifikovanym ostrim (prevedenie E
nezZ prevedenie S (fazetka+rektifikacia) — lepSie ostry brit

U povlakovanych materidlov VRD, najma s povlakmi s velkou
hriibkou, kedy sa zvacSuje polomer zaoblenia ostria, sa nebezpecie
vibracii zva¢Suje. Preto sa v tomto pripade doporucuje pouzif VRD
s povlakmi PVD alebo tenkymi povlakmi MTCVD (napr. material
6640). Nebezpedie vzniku vibracii zvySuje pouzitie nastroja
s nadmerne opotrebenym chrbtom.

Pri vnitornom sustruzeni alebo vyvrtavani je nutné zvolif ¢o
najvacsi priemer nastroja alebo vyvrtavacej ty¢e a pouZif ¢o
najkratSie vyloZenie.

Problém vzniku vibrécii sa dd riesif aj tipravou reznych podmienok.
Predovsetkym zmengenim hibky rezu a,, ktora ovplyviuje velkost
reznych sil najvyraznejSie, je velmi u¢innym opatrenim proti
vibraciam.

Pomdckou pre volbu Startovnych hodndét maximalnej pripustnej
hibky rezu . PIE vonkajsie hrubovacie ststruzenie hriadelov o
roznom stupni Stihlosti A, _, v rozmedzi posuvov f = 0,4 - 0,8 mm/ot,
st experimentalne stanovené hodnoty @ uvedené v diagrame
na obr. 21. Tieto Udaje platia pre sustruzenie nastrojom s VRD
=90° a polomerom $picky r, = 0,8 mm.

Uginok reznej rychlosti na odstraneni vibrécif nie je jednoznagny.
Zmenou reznej rychlosti sa v8ak dosiahne zmeny frekvencie reznej
sily a tym sa da dosiahnut aj eliminacia vibrécii. Je preto potrebné
skusit, ako zvySenie, tak aj znizenie reznej rychlosti.
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Obrazek ¢. 28

Obrazok ¢. 28

6,0
5,9
5,0
4,5
4,0
3,5
3,0
2,5
2,0

f= 0,4 [mm/ot]

f= 0,5 [mm/ot]
f= 0,6 [mm/ot]
f=0,7 [mm/of]
f= 0,8 [mm/ot]

1,5
5 6 7

9 10 11 12

Stuperi stihlosti / Stuperi $tihlosti 2.,

TotéZ plati i pro posuv. Zménou posuvu se dosahne zmény velikosti
fezné sily, ale i posunuti frekvence jejiho kolisani. Doporucuje se
proto vyzkouSet jak zvySeni, tak i snizeni posuvu.

PFi soustruzeni velmi 8tihlych hfideld A, >> 12 je G¢innym
prostfedkem proti vibracim pouZiti pohyblivych fizenych opérek
(lunet). Tyty opérky sleduji pohyb bfitu a podpiraji obrobek v misté
fezu proti sméru fezné sily.

Pohyblivé opérky jsou obvykle velmi d¢inné, ale je nutno vénovat
velkou pozornost sefizeni tlaku mezi opérkou a obrobkem. Opérka
nesmi deformovat obrabény hfidel. PFili§ vysoky tlak mezi opérkou
a obrobkem muize v extremnim pfipadé vyvolat vznik vynucenych
vibraci. Dotykova ¢ast opérky pokud i tvofi napfiklad rotujici element
(napfiklad valivé loZisko), musi mit rovnéz minimalni hazivost.

V pfipadé vnitfniho soustruzeni a vyvrtavani néstrojem s velmi
vysokou Stihlosti je Uginnym prostfedkem proti vibracim pouziti
specielnich vyvrtavacich ty¢i s tlumicem.

2/PRAMET

To isté plati aj pre posuvy. Zmenou posuvu sa dosiahne zmena
velkosti reznej sily, ale aj posunutie frekvencie jej kolisania.
Doporucuje sa preto vyskusat ako zvySenie, tak aj znizenie
posuvu.

Pri sustruzeni velmi $tihlych hriadefov A, >> 12 je G¢innym
prostriedkom proti vibraciam pouzitie pohyblivych riadenych opierok
(Luniet). Tieto opierky sleduju pohyb britu a podopieraju obrobok
Vv mieste rezu proti smeru reznej sily.

Pohyblivé opierky st obvykle velmi tcinné, ale je nutné venovat
velkt pozornost nastaveniu tlaku medzi opierkou a obrobkom.
Opierka nesmie deformovat obrabany hriadel. Prili§ vysoky
tlak medzi opierkou moZe v extrémnom pripade vyvolat vznik
vynutenych vibrécii. Dotykova Gast opierky pokial ju tvori napriklad
rotujuci element (napriklad valivé loZisko), musi mat taktiez
minimélnu hadzavost.

V pripade vnutorného sustruzenia a vyvrtavania nastrojom s vefmi
vysokou $tihlofou je Gcinnym prostriedkom proti vibraciam pouZzitie
Specidlnych vyvrtavacich ty¢i s timi¢om.
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Tabulka ¢. 25
Tabulka ¢. 25

Obréazek / Obrazok

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

7(’/0,1)),\\\:\ AW

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

Obréazek / Obrazok

TVORBA NARUSTKU

Popis a priciny:

Jedna se o nalepovani obrdbéného materidlu na brit nastroje. Nardstek
mé charakter navaru na bfitu. Pfi jeho odtrhavani méize dojit ke kiehkému
porudeni bfitu nastroje. Tento jev je dale charakterizovan sniZzenim jakosti
obrabéného povrchu.

Opatieni:
zménit (zvysit) feznou rychlost
zménit (zvysit) posuv
aplikovat povlakované typy slinutych karbidi
pouZit jinou feznou geometrii
pouzit chladici emulzi s vy$$im protinaristkovym tcinkem (pokud neni
k dispozici, upustit od chlazeni)

OPOTREBENI HRBETU

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

TVORBA NARASTKU

Popis a pri¢iny:

Jednd sa o nalepovanie obrabaného materiélu na reznu hranu néstroja. Na-
rastok ma charakter névaru na reznd hranu. Pri jeho odtrhavani moze dojst
ku krehkému  poruseniu ostria nastroja. Tento jav je tieZ charakterizovany
zniZzenim akosti obrabaného povrchu.

Opatrenia

- zmenit (zvysif) rezn rychlost

- zmenit (zvysif) posuv

- aplikovat povlakované typy spekanych karbidov

- pouzit inti reznti geometriu

- pouzit kvapalinu s vy$$im protinarastkovym
ucinkom (pokial nie je k dispozicii, nechladit)

OPOTREBENIE CHRBTA

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK
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Popis a priciny:
Otér hibetu je jednim z hlavnich kritérii charakterizujicich trvanlivost VBD.

Vznika v diisledku styku nastroje a obrabéného materialu v pribéhu fezného
procesu. Jeho velikost (intenzitu) Ize pouze sniZzit.

Opatieni:
pouZzit otéruvzdoméjsi typ slinutého karbidu
snizit feznou rychlost
zvysit posuv (v pfipadé, ze posuv je mensi nez
0,1 mm.ot-1)
pouZzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

VYMOL NA CELE

Popis a pficiny:

Viymol na ¢ele je typ opotfebeni, které se nejvyraznéji projevuje u VBD s
rovnym ¢elem, jeho vyskyt neni vSak omezen pouze na tento typ desticek. Pfi
obrabéni mékkych materidll vznika vymol $irSi a mél¢i, u tvrdych materiald
naopak vymol tzky a hluboky.

Opatfeni:
pouZit otéruvzdoméjsi typ slinutého karbidu
pouZit povlakovany typ, zejména (MT) CVD
snizit feznou rychlost
pouZzit jiny (pozitivnéjsi) typ fezné geometrie
pouZit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

Popis a pri¢iny:
Oter chrbta je jednym z hlavnych kritérii charakterizujticich trvanlivost VRD.

Vzniké v dosledku styku néstroja a obrabaného materidlu v priebehu rezného
procesu. Jeho intenzitu je mozné znizit.

Opatrenie

- pouzit oteruvzdomejsi typ karbidu

- znizit reznt rychlost

- zvysit posuv (v pripade, Ze posuv je mensi ako 0,1 mm/ot)
- pouzit reznti kvapalinu, resp. zvysit intenzitu chladenia

VYMOL NA CELE

Popis a pri¢iny:

Viymol na ¢ele je typ opotrebenia, ktory sa najvyraznejSie prejavuje pri
VRD s rovnym ¢elom, jeho vyskyt nie je vSak obmedzeny len na tento typ
dosticiek. Pri obrabani makkych materialov vzniké vymol $irsi a plytsi, pri
tvrdych materidloch naopak vymol tizky a hiboky.

Opatrenie:

- pouzit oteruvzdomejsi typ spekaného karbidu

- pouzit povlakovany typ, najmé (MT) CVD

- znizit reznt rychlost

- pouzit iny (pozitivnej$i) typ reznej geometrie

- pouzit reznti kvapalinu, resp. zvysit intenzitu chladenia
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OXIDACNi RYHA NA VEDLEJSIM
BRITU

Popis a priciny:

Oxidaéni ryha na vedlej$im bfitu - je jednim z nejvyznaméjich kritérii
limitujicich Zivotnost VBD. Setkdvdme se s ni zejména u soustruzeni.
Propojeni oxidacni ryhy s vymolem na ¢ele se jednoznaéné projevi na
zvy$eni drsnosti povrchu obrobku, dojde k jevu, ktery je slengové nazyvan
jako “chlupaceni”.

Opatieni:

- pouzit povlakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu, dovoluji-li
to podminky, pouZit VBD s povlakem obsahujici Al,O,

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

- snizit feznou rychlost

PLASTICKA DEFORMACE SPICKY

Popis a priciny:
Plastické deformace $picky - diivodem tohoto typu opotiebenti je piietizent bri-
tu v diisledku vysokych feznych teplot (tedy vysokych rychlosti a posuva).

Opatieni:

- pouzit otéruvzdoméjsi typ slinutého karbidu

- snizit feznou rychlost

- sniZit posuv

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni
- pouzit VBD s vétsim polomérem zaobleni $picky

- pouzit VBD s vétsim dhlem Spicky

VRUBOVE OPOTREBENI
NA HLAVNiM BRITU

Popis a pficiny:

Vrubové opotfebeni na hlavnim bfitu - vznikd v oblasti styku bfitu néstroje
vrstev obrobku a otfepy. Tento typ opotfebeni se vyskytuje zejména u
korozivzdornych austenitickych oceli.

Opatfeni:

- pouzit povlakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu, dovoluji-li
to podminky, pouzit VBD s povlakem obsahujici Al203

- zvolit nastroj s mensim Uhlem nastaveni
nerovnomémé rozdglit tiisku

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

OXIDACNA RYHA NA VEDLAJSEJ
HRANE

Popis a pri¢iny:

Oxidaénd ryha na vedlajSej reznej hrane je jednym z najvyznamnejich
kritérii limitujlicich Zivotnost VRD. Stretdvame sa s fiou najmé pri sstruzeni:
Prepojenie oxidacnej vrstvy s vymolom na Cele sa jednoznacne prejavi
na zvyseni drsnosti povrchu obrobku. Ddjde k javu, ktory sa v dialekte
nazyva ,chlpatenie®.

Opatrenia:

- pouzit poviakovany, resp. oteruvzdornejsi typ spekaného karbidu, ak to
dovoluji podmienky, pouzif VRD s poviakom obsahuijticim Al,O,

- pouzit chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu chladenia

- znizit reznt rychlost

PLASTICKA DEFORMACIA SPICKY

Popis a pri¢iny:
Plastické deformacia $picky — dovodom vzniku tohoto typu opotrebenia ja

pretazenie reznej hrany v dosledku vysokych reznych teplét (teda vysokych
rychlosti a posuvov).

Opatrenia:

- pouzit oteruvzdomejsi typ spekaného karbidu

- znizit reznt rychlost

- znizif posuv

- pouzit chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu chladenia
- pouzif VRD s va¢sim polomerom zaoblenia $picky

- pouzif VRD s vacsim uhlom $picky

VRUBOVE OPOTREBENIE
NA HLAVNEJ HRANE

Popis a pri¢iny:

Vrubové opotrebenie na hlavnej reznej hrane, vznikd v oblasti styku ostria
nastroja s povrchom obrobku. Je zapri¢inené prevazne spevnenim povrcho-
vych vrstiev obrobku a otrepmi. Tento typ opotrebenia sa vyskytuje najma
pri koroziivzdornych austenitickych oceliach.

Opatrenia:

- pouzit poviakovany, resp. oteruvzdornejsi typ spekaného karbidu, ak to
dovoluju podmienky, pouzit VRD obsahuijticu Al203

- zvolif néstroj s mensim uhlom nastavenia

- nerovnomerne rozdelit triesku
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KREHKE PORUSOVANI REZNE
HRANY

Popis a pficiny:
Kiehké porusovani fezné hrany (mikrovystipovani) - ve vétsiné pfipadl se
vyskytuje v kombinaci s jinym typem opotfebeni, je samostatné obtizné

identifikovatelné. Jeho pfi¢inou byva zejména nizka tuhost soustavy stroj-
nastroj-obrobek nebo ,tvrdé utvareni“.

Opatieni:

- pouzit houzevnatéj$i typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky

- pouzit jinou feznou geometrii

- pfi najizdéni do zabéru zmensit posuv

PORUSOVANI REZNE HRANY
(MIMO ZABER)
Popis a pficiny:
Poru$ovani fezné hrany (mimo z&bér) - jeho pficinou je nevhodné utvareni
tfisky, kterd pfi svém odchodu narazi na bfit a ten mechanicky poskozuje.

Opatieni:

- zménit posuv

- zvolit nastroj s jinym dhlem nastaveni

- pouzit jinou feznou geometrii (jiny utvafec)
- pouZit houZevnatéj$i typ slinutého karbidu

HREBENOVITE TRHLINY

Popis a pficiny:
Hrebenovité trhliny - tento jev je dlisledkem dynamického tepelného zatizeni
pfi pferuSovaném fezu.

Opatfeni:
upustit od chlazeni kapalinou (mozno pouzit vzduch z divodu odstanéni
tfisek z mista fezu)

- zvolit houZevnatéjsi materidl VBD

- snizit feznou rychlost

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

KREHKE PORUSOVANIE REZNEJ
HRANY

Popis a pri¢iny:

Krehké poruSovanie reznej hrany (mikrovystiepnutie) sa vo vacsine pripadov
vyskytuje v kombindcii s inym typom opotrebenia. Je samostatne obtiazne
identifikovatiné. Jeho pri¢inou byva najma nizka tuhost sustavy stroj - nastroj
- obrobok alebo tvrdé utvéranie triesky.

Opatrenia:

- pouzit hizevnatejsi typ spekaného karbidu
- zvolit menej intenzivne rezné podmienky

- pouzif inti reznu geometriu

- pri nabiehani do zaberu zmensit posuv

PORUSOVANIE REZNEJ HRANY
(MIMO ZABER)

Popis a pri¢iny:
Porudovanie reznej hrany (mimo zéber) - jeho pri¢inou je nevhodné utva-

ranie triesky, ktora pri svojom odchode naraza na ostrie a ten mechanicky
poskodzuje.

Opatrenia:

- zmenif posuv

- zvolif nastroj s inym uhlom nastavenia

- pouzit inti reznu geometriu (iny utvarac)
- pozit hiizevnatej$i typ spekaného karbidu

HREBENOVE TRHLINY

Popis a pri¢iny:
Hreberiové trhliny vznikaji v dosledku dynamického tepelného zatazenia
pri prerusovanom reze.

Opatrenia:

- upustit od chladenia kvapalinou (mbZe sa pouzit vzduch z dévodu
odstranenia triesok z miesta rezu)

- zvolit hizevnatej$i material VRD

- znizit rezn rychlost
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UNAVOVE TRHLINY
PODEL HRBETU

Popis a priciny:
Vznikaji v dasledku dynamického zatiZeni oblasti tésné za britem.

Opatieni:

- pouzit houZevnatéj$i typ slinutého karbidu

- zménit zpUisob najizdéni a vyjizdéni nastroje

- zménit zabérové podminky

- pouZzit jiny typ fezné geometrie resp. VBD s jinou Upravou fezné hrany
(TS, K, . P)

- zménit posuv

DESTRUKCE BRITU

RESP. SPICKY NASTROJE

Popis a priciny:

Destrukce bfitu resp. $picky nstroje - pfi¢iny tohoto jevu mohou byt riizné
a jsou zavislé na materidlu nastroje i materialu obrobku, stavu a zejm.
tuhosti soustavy stroj-nastroj-obrobek, vliv ma i velikost a typ opotfebeni
a zabérové podminky.

Opatieni:
- pouzit houZevnatéj$i typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky
(snizit posuv i hloubku)
- pouzit VBD s vétim polomérem zaobleni $picky
- pouzit VBD s vétsim dhlem Spicky
- pouzit jinou feznou geometrii (jiny utvarec)
- stabilizovat feznou hranu (bfit)
- pfi najizdéni do zabéru zmensit posuv

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

UNAVOVE TRHLINY
POZDLZ CHRBTA

Popis a pri¢iny:
Vznikaji v dosledku dynamického zataZenia v oblasti tesne za reznou
hranou.

Opatrenia:

- pouzit hizevnatejsi typ spekaného karbidu

- zmenit spdsob nabehu a vybehu nastroja

- zmenit zaberové podmienky

- pouzit iny typ reznej geometrie, resp. VRD s inou Gpravou reznej hrany
(.T, .S, . ..P)

- zmenif posuv

DESTRUKCIA REZNEJ HRANY
RESP. SPICKY NASTROJA

Popis a pri¢iny:

Destrukcia reznej hrany, resp. picky néstroja - priciny tohoto javu mézu
byt rézne a sl zavislé na materidle nastroja aj materidly obrobku, stave
sUistavy stroj - nastroj - obrobok, vplyv ma aj velkost a typ opotrebenia
a zaberové podmienky.

Opatrenia:

- pouzit hizevnatejsi typ spekaného karbidu

- zvolit menej intenzivne rezné podmienky (zniZit posuv a hibku)
- pouzif VRD s va¢sim polomerom zaoblenia $picky

- pouzif VRD s vacsim uhlom $picky

- pouzit inti reznti geometriu (iny utvarac)

- stabilizovat reznu hranu (ostrie)

- pri nabiehani do zaberu zmensit posuv
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376

A DRSNOST OBROBENEHO
POVRCHU

Popis a priciny:
U findlnich operaci, kde je kladen poZadavek na drsnost povrchu, kterd
je samozfejmé ovlivnéna mnoha faktory, mezi nimiz Ize jmenovat: materiél

obrobku, fezné prostedi, provedeni a stav bfitu nastroje, fezné podminky
(zejm. posuv a feznd rychlost) a stabilita soustavy stroj-nastroj-obrobek.

- $patnd volba nastroje

- $patnd tloustka tfisky

- $patné zvolena fezn rychlost

- obrabéni materidlu vyZaduje pouZiti fezné kapaliny
- vysoky posuv

Opatieni:
pouZzit hladici VBD resp. VBD s hladicim segmentem
pouzit VBD s vhodnou feznou geometrii
sniZit posuv
upravit (vétsinou zvysit) feznou rychlost
pouzit chlazeni ¢i mazani (MQL)
eliminovat chvéni
pouZit nastroj s moznosti pfesnéji sefidit polohu jednotlivych VBD
zménit tloustku tiisky (upravit zabérové podminky)

POCHVELY POVRCH

Popis a piciny:
resp. nastroje, nestabilni upnuti obrdbéné soucésti a vysokd hodnota
feznych sil.

nizkd tuhost soustavy stro-nastroj obrobek

prili§ vysokd hloubka tfisky (jak axidlni tak radiaini)

hézeni - $patnd vyvazenost obrobku resp. nastroje

vysoké vyloZeni nstroje

Opatfeni:
prezkouset stabilitu upnuti obrobku
prezkouset stabilitu upnuti nastroje
zmensit hlouku fezu
pouZit néstroj s mensim vyloZeni
upravit feznou rychlost
zmenéit tloustku tisky
(zménit fezné ¢i zabérové podminky)
vhodnou volbou fezné geometrie a materidlu nastroje minimalizovat
silovou bilanci fezného procesu (co nejostrej$i a nejpozitivnéjsi) tedy
pouzit néstroj s niz8im feznym odporem
pouZit néstroj s Uhlem nastaveni blizkym 90°

NEZADOUCI JEVY
NEZIADUCE JAVY

OKA DRSNOST OBROBENEHO
POVRCHU

Popis a pri¢iny:
Pri findlnich operéciach, kde je kladena poziadavka na drsnost povrchu,
ktora je samozrejme ovplyvnena mnohymi faktormi, medzi ktorymi je
mozné menovat material obrobku, rezné prostredie a stav ostria néstroja,
rezné podmienky, najma posuv a reznu rychlost a stabilita sustavy stroj -
nastroj - obrobok.

- zIa volba néstroja

- zIa hrdbka triesky

- zle zvolena rezna rychlost

- obrabanie materidlu vyZaduje pouZiti reznej kapaliny
- vysoky posuv

Opatrenia:

- pouzit hladiace VRD alebo VRD s hladiacim segmentom

- pouzit VRD s vhodnou reznou geometriou

- znizif posuv

- upravif (vac8inou zvysif) reznt rychlost

- poutit chladenie alebo mazanie (MQL)

- eliminovaf chvenie

- pouzit nastroj umoziujlici presnejsie zoradif polohu jednotlivych VRD
- zmenit hribku triesky (upravit zaberové podmienky)

ROZOCHVENY POVRCH

Popis a priGiny:
Je javom velmi ¢astym. Medzi hlavné priciny patri nevyvazenost obrobku

alebo nastroja, nestabilné upnutie obrabanej suciastky a vysoké hodnota
reznych sil.

- nizka tuhost ststavy stroj - nastroj - obrobok

- velmi vysoka hibka triesky (jako axidIna tak aj radiaina)
- hadzanie - zI& vyvazenost obrobku alebo néstroja

- velké vyloZenie nastroja

Opatrenia:

- preskusat stabilitu upnutia obrobku

- preskusat stabilitu upnutia néstroja

- zmensif hibku rezu

- pouzit néstroj s menim vylozenim

- upravif reznt rychlost

- zmensit hribku triesky (zmenit rezné alebo zaberové podmienky)

- vhodnou volbou reznej geometrie a materialu nastroja minimalizovat
bilanciu rezného procesu (Co najostrej$i a najpozitivnejsi), teda pouzit
nastroj s niz8im reznym odporom

- pouzit nastroj s uhlom nastavenia blizkym 90°
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TVORBA OTREPU

Popis a priciny:
Tento jev je velmi Easty, nelze mu vZdy zabranit. Otfep vznikd zejména pfi
obrabéni mékkych oceli a plastickych materiald.

Opatieni:

pouzit VBD s ostrym bfitem
pouzit VBD s pozitivni geometrii
pouZit nastroj s mendim Uhlem nastaveni

ROZMEROVA A TVAROVA

NEPRESNOST OBROBKU

Popis a pficiny:
Je ovlivnéna velkym mnozstvim faktord resp. viastnostmi soustavy stroj-
nastroj-obrobek.

Opatieni:
zvolit VBD s dostate¢nou odolnosti proti opotfebeni

- prezkouset stabilitu upnuti obrobku
pfezkouset stabilitu upnuti nastroje(snizit vyloZeni, pfipadné zajistit
vyvazeni)

- vhodné zvolit velikost pfidavku na obrabéni

NEVHODNY TVAR TRISKY

Popis a pficiny:

Vhodny tvar tfisky - je v soucasnosti stejné dulezitym kritériem jako
trvanlivost. Na vhodné utvareni ma vliv zejména material obrobku, posuv,
hloubka fezu a samozfejmé vhodna volba fezné geometrie (utvarece).
Dlouha (neutvafend) tfiska je z mnoha dlvodd neakceptovatelnd, ale i
pfili kratka “drcend” tfiska je nezadouci (sv&déi o pfetizeni biitu a vede
ke vzniku vibraci)

Opatfeni:

upravit posuv a hloubku fezu
- zvolit vhodnéjsi geometrii
- zménit zabérové podminky

NEZADOUCI JEVY
NEZIADUCE JAVY

TVORBA OTREPU

Popis a priciny:
Tento jav je velmi asty a neda sa mu vzdy zabranit. Otrep vznika najma
pri obrdbani mékkych oceli a plastickych materialov.

Opatrenia:

- pouzif VRD s ostrou reznou hranou
- pouzit VRD s pozitivnou geometriou
- pouzit nstroj s mensim uhlom nastavenia

ROZMEROVA A TVAROVA
NEPRESNOST OBROBKU

Popis a pri¢iny:
Je ovplyvnend velkym mnozstvom faktorov a vlastnostami sustavy stroj -
nastroj - obrobok.

Opatrenia:

- zvolit VRD s dostate¢nou odolnostou proti opotrebeniu

- preskusat stabilitu upnutia obrobku

- preskusat stabilitu upnutia néstroja (znizit vyloZenie, zaistit vyvazenie)
- vhodne zvolit velkost pridavku na obrabanie

NEVHODNY TVAR TRIESKY

Popis a priciny:

Vhodny tvar triesky je v sicasnosti rovnako dolezitym kritériom ako
trvanlivost. Na vhodné utvaranie ma vplyv najma material obrobku, posuv,
hibka rezu a samozrejme vhodna volba reznej geometrie (utvaraga ). Diha
(neutvarana) trieska je z mnohych dévodov neakceptovatelna, ale aj velmi
kratka, rozdrvena trieska je neziadtca a svedci o prefazeni ostria a vedie
ku vzniku vibracif.

Opatrenia:

- upravit posuv a hibku rezu

- 2volif vhodnejsiu geometriu
- zmenit zberové podmienky
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OBECNE PLATNE ZASADY

Kontrola stavu IGizka VBD

Pfed nasazenim nové VBD nebo vyménou biitu pootoéenim VBD je nutno ogistit 10zko, zkon-
trolovat stav lizka popfipadé podlozky & podpémého Klinu (otlaceni, poskozeni zejména pod
Spickou VBD).

Kontrola a Udrzba upinacich segmentt

Neméné dulezita je i kontrola samotnych upinacich segmentu (ihlové paky, Sroubku, upinky €i
upinaciho klinu. Pto upnuti zdsadné pouzivat segmenty neposkozené v pfipadé jejich vymény
pouzivat pouze néhradni dily uvedené v katalogu pro dany néstroj. Pravidelné mazat zavity a
kuzelové dosedaci plochy $roubku- napf. mazivem odolnym proti vy$§im teplotdm (Molyko G). Pro
montaz i demontéz pouzivat vyhradné Sroubovaky a klice uvedené v katalogu nebo doporuéené
vyrobcem nastroje, déle je nutno dbat na spravné dotazeni Sroubkl (imémé dotazeni!) - nejlépe
pouzivat momentovy KIi¢.

Kontrola upnuti

Pi upinani je nutno zkontrolovat dosednuti VBD po celé dosedaci plose a opieni VBD v radidlnim
a axialnim sméru. upinané VBD a samoziejmé i nastroje musi byt vzdy Cisté a neposkozené.

2PRAMET

OBECNE PLATNI? ZI:\SADY
OBECNE PLATNE ZASADY

OBECNE PLATNE ZA

Kontrola stavu |6zka VRD

Pred nasadenim novej VRD alebo vymenou ostria pootoéenim VRD je nutné vygistit 162ko,
zkontrolovat stav 16Zka, pripadne podlozky alebo podperného Klinu (otlagenie, poskodenie
najméa pod $pickou VRD).

Kontrola a Udrzba upinacich segmentov

Nemenej déleZitd ja aj kontrola upinacich segmentov (uhlovej paky, skrutky, upinky a upinacieho
klinu). Pre upnutie zésadne pouzivat segmenty neposkodené, v pripade ich vymeny pouzivat len
nahradné diely uvedené v katalégu pre dany nastroj. Pravidelne mazaf zavity a kuzefové dosadacie
plochy skrutiek, napr. mazivom odolnym proti vy$3im teplotdm (Molyko G). Pre montaz a demontaz
pouzivaf vyhradne skrutkovace a kitide uvedené v katalégu alebo doporugené vyrobcom nastroja.
Je nutné tiez dbaf na sprévne dotiahnutie.

Kontrola upnutia

Pri upinani je nutné zkontrolovat dosadnutie VRD po celej dosadacej ploche a oprenie VRD v
radialnom a axidinom smere. Upinané VRD a aj néstroje musia byt vzdy Cisté a neposkodené.



Tabulka €. 27

Tabulka ¢. 27

Pocet otacek
Pocet otacok

Rezna rychlost
Rezna rychlost

Posuv na otacku

Minutovy posuv
(rychlost posuvu)
Mindtovy posuv
(rychlost posuvu)

Teoreticka hodnota
maximalni nerovnosti povrchu R

max

Teoreticka hodnota
maximélnej nerovnosti povrchu R

Stredni drsnost
obrobeného povrchu R,

Stredna drsnost
obrobeného povrchu R,

Priiez trisky
Prierez triesky

Tloustka tFisky
(VBD s rovnym britem)

Hribka triesky

(VRD s rovnym ostrim)

Tloustka tFisky
(VBD s kruhovym britem)

Hribka triesky
(VRD s kruhovym ostrim)

Odebrany objem materialu
Odobrany objem materialu

Potfebny prikon

c

Potrebny prikon

Pfiblizny
potiebny piikon
Priblizny
potrebny prikon
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v_. 1000

n= D.r

n.D.n
<~ 1000

125.f

max r
€

43,9.f 158

a r 0,97

p Jot c

a.f™“.k .v.x
p Jot cl c r

6.10*.

[ot/min]

[m/min]

[mm/ot]

[mm/min]

(um]

(um]

(mm?]

[mm]

[mm]

[cm®/min]

(kw]

kW]

VZORCE PRO VYPOCTY PARAMETRU
VZORCE PRE VYPOCET PARAMETROV

oy Vzorec pro vypocet .
Vzorec pre vypocet eiee Pozmamia

n pocet otacek [1/min]
D  primér [mm]
(néstroje nebo obrobku)
v,  fezna rychlost [m/min]
f,  posuv na otacku [mm/ot]
f.  Mminutovy posuv [mm/min]
(rychlost posuvu)
n pocet otdcok [1/min]
D  priemer [mm]
(nastroja alebo obrobku)
Vv,  rezndrychlost [m/min]
f,  posuv na otétku [mm/ot]
fn  Minttovy posuv [mm/min]
(rychlost posuvu)
R, teoretickd hodnota maximélni [mm]
nerovnosti povrchu
R, stfedni drsnost obrobeného [mm]
povrchu
i, posuv na otacku [mm/ot]
r, rédius zaobleni Spicky nastroje [mm]
R, teoretickd hodnota maximélnej [mm]
nerovnosti povrchu
R,  stredna drsnost obrobeného [mm]
povrchu
i posuv na otacku [mm/ot]
r, rédius zaoblenia Spicky nastroja [mm]
A prifez tiisky [mm?]
fy  posuv na otacku [mm/ot]
a,  hloubka fezu [mm]
K. Uhel nastaveni hlavniho bfitu []
h  tloustka tiisky [mm]
v,  fezna rychlost [m/min]
f.  minutovy posuv [mm/min]
(rychlost posuvu)
Q  odebrany objem materialu [cm¥/min]
za 1 minutu
A prierez triesky [mm?]
f,  posuvnaotacku [mm/of]
a, hibkarezu [mm]
K, uhol nastavenia hlavného ostria [°]
h hribka triesky [mm]
v,  reznarychlost [m/min]
f,  posuv na otacku [mm/ot]
f.n  mindtovy posuv [mm/min]
(rychlost posuvu)
Q  odobrany objem materidlu [cm¥/min]
za 1 mindtu
P, potfebny pfikon [kw]
a hloubka fezu [mm]
f,  posuv [mm.ot]
c konstanta KTV ]
k. mérny fezny odpor [MPa]
k. soucinitel zahrujici viiv Ghlu k, ]
n ucinnost soustruhu (obvykle n = 0,75) ]
X soucinitel vlivu obr. materidlu 1]
P_ potrebny prikon (kW]
a, hibkarezu [mm]
fy  posuv [mm/ot]
c konstanta KTV [1]
k. merny rezny odpor [MPa]
k. stcinitel zahmujdci vplyv uhlu k. [1]
N Géinnost ststruhu (obvykle n=0,75) 1]
X sucinitel vplyvu obr. materialu [1]
v | S8 | |
s x| s |

OBRABENE MATERIALY 201 4
OBRABANE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

x
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D Oo
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>g:§
<
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O m
o=
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OPOTREBENIE
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Tabulka ¢. 28 DOPORUCENE UTAHOVACi MOMENTY
Tabulka ¢. 28 DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY

> >
== UPINACI SROUB / UPINACIA SKRUTKA
o
£k
; E Oznaceni sroubu @@ Sroubovak /& Utahovaci moment [Nm]*
W= Oznacenie skrutky Skrutkovaé o% Utahovaci moment [Nm]*
T <C
% % 28588 MA2-8304 08
28992 MA2-8304 08
416.1-832 PT-8002 36
£3 5513 020-01 PT-8004 36
E % 5513 020-03 PT-8001 08
e 5513 020-04 PT-8003 15
§ E.E 5513 020-05 PT-8001 08
o9 5513 020-14 TX 225PLUS 8,5
5513 020-24 PT-8002 15
5513 020-27 PT-8000 06
. 5513 020-28 PT-8000 06
£g 5513 021-03 DMN 3124 13
e DVF 0573 PT-8002 15
Ll DVF 2260 TX 215PLUS 36
29 DVF 3584 DMD 1650 06
“9 DVF 3593 TX 207PLUS 08
HS 0408 HXK 3 5
HS 0520C HXK 4 6
23 HS 0616C HXK 5 8
@ @ HS 0620 HXK 5 8
=< HS 0620C HXK 5 8
Ll HS 0625 HXK 5 8
o HS 0625C HXK 5 8
HS 0630 HXK 5 8
o x HS 0825 HXK 6 10
o2 HS 0830 HXK 6 10
= = HS 0835 HXK 6 10
g9 HS 0840 HXK 8 11
E N HS 1060 HXK 6 10
<2 HS 93 HXK 5 8
a g HS 94 HXK 5 8
= > PS 0512 HXK 2 3
PS 0616 HXK 2,5 4
—w PS 12040 HXK 5 8
% & PS 6026-709P SRD TO9P 2
o SR 14 HXK 10 10
25 SR 85011-T15P SDR T15P 5
©o SR 85017-T09P SDR TO9P 2
SR 85020-T15P SDR T15P 3
SR 86025-T20P SRD T20P 5
w T20.037 DMD 1650 06
=3 UP 0909-T09P SRD T09P 2
L5 US 2505-T07P SDR TO7P 0,9
L2 US 2506-T07P SDR TO7P 0,9
;<<Z(> b:“, US 3007-T09P SDR TO9P 2
53 Us 34 HXK 3 5
US 35 HXK 4 6
o= US 3510A-T15P SDR T15P 3
= = US 3510-T15P SDR T15P 3
g ?‘_g US 3512A-T15P SDR T15P 3
=< US 3512-T15P SDRT15P 3
S5 US 36 HXK 4 6
g US 38 HXK 5 8
G-o Us39 HXK 5 8
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Tabulka ¢. 28 DOPORUGENE UTAHOVACi MOMENTY

Tabulka ¢. 28 DOPORUGENE UTAHOVACIE MOMENTY

UPINACi SROUB / UPINACIA SKRUTKA

a3
<<
[ralle=
==
=<
==
LI L
= =
o<
oo
<<
oo
[aa]yaa]
[oNe]

Oznaéeni Sroubu W Sroubovak Utahovaci moment [NmJ*
Oznacenie skrutky Skrutkovag o% Utahovaci moment [Nm]* o
US 40 HXK 4 6
US 4008-T15P SDR T15P 35
US 4011-T15P SDRT15P 35
s
us# HXK 4 6 33
us 42 HXK 4 6 EE
wn n
US 45013-T20P SDR T20P 5 ==
US 4512-T15P SDR T15P 5 =5
|
US 4514A-T20 SDRT20 5 29
US 46 HXK 3 5
US 46017-T20P SDR T20P 5
Us 47 HXK 5 8 oo
US 5012-T15P SDR T15P 5 £g
US 5018-T20P SDR T20P 5 E =
=
US 6020-T25P SDR T25P 6 o
US 64518-T15P SDR T15P 5 29
US 8025-T30P SDR T20P 13 @0
Us 83 HXK 4 6

R
<<
el
=
<< <t
==
‘L L
=z =
NN
thighy
oL o

Momentova rukojef Upinaci moment (Nm) Zavit upinaciho Sroubu
Momentova rukovat Upinaci moment (Nm) Z4vit upinacej skrutky
xS
MR-0,8-2,0 vario 0,8-2,0 M2-M3 % =
Z
MR-1,0-5,0 vario 1,0-50 M25-M5 = =
£9
NN
MR-0,9 fix 0,9 M2 )$ %
MR-2,0 fix 20 M3 55
0
MR-3,0 fix 30 M35 =g
MR-3,5 fix 3,5 M4
MR-5,0 fix 5,0 M5

s w
o
o m
Wy
0
5=
ISEe)
a5
SNe)

MOMENTOVE SROUBOVAKY / MOMENTOVE SKRUTKOVACE

VYMENNE DRIKY / VYMENNE DRIEKY

Vyménné dfiky
Vymenné drieky

D-T6 <=
o oC
D-T6P o O
g
D-T7 EE
D-T7P 25
o3
D-T8
D-T8P
D-T9 ;o o =g
" MAZANI SROUBU MAZANIE SKRUTEK 53
D-T9P § 2
D-T15 Vzhledem k velkému teplotnimu namahani upina-  Vzhladom k velkému teplotnému naméhaniu = \':(
D-T15P cich Sroubli doporucujeme jejich mazani vysoce  upinacich skrutiek doporuéujeme ich mazanie 3 =
) kvalitni mazaci pastou (napf. MOLYKOTE 1000). vysoko kvalitnou mazacou pastou (napr. MO- 9 Q
D-T20 Tuto pastu Ize objednat shodnym zplisobem jako  LYKOTE 1000). Tito pastu je mozné objednat i =
D-T20P nahradni dily. rovnakym spdsobom ako nahradne diely. e

2/PRAMET
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INFORMACE UVEDENE NA KRABICCE S VBD
INFORMACIE UVEDENE NA KRABICKE S VRD

Obrdzek ¢. 29/ Obrdzok ¢. 29

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

znaceni VBD (ISO); material  interni kod &arovy kod

¢islo vyrobku (JK) | materidl mnozstvi VBD Stitek vyrobce

Ll <C
— 9
S o
= RN —
2% M 2 CNMG 120408E-FM ;T9325 =
= & 8] | S 80015049 s2i521ek615 aQTY 10 =
33 FE B -
eQ 11 & g PI5-PB MI0-M235  K2-K35 - $20- 330 c— ] L
[ﬂ | P m v, < 355-240 210-140 335-225 - 10545 c-— =
e | 3 £« 015045 01503 015045 - 0150,27 P— a.
il | o & 0ss0 0823 0830 - 08138 ]
5/ 0 1 8 . N
I [ ]
I [

| | N u]
STEEL STAINLESS CASTIRON | NON-FERROUS | SUPERALLOYS [LEGUNEY=HTIN

rozsah hloubky fezu s ohledem na typorozmér a utvare¢

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

hloubka fezu

osuv
-posuv| i geometrii)
fezna rychlost M - hlavni oblast pouziti aplika¢ni oblast fezného materialu
N - dal$i pouziti

priorita dané volby:
(zohledriuje vhodnost
uziti s ohledem

na fezny material

O - podminéné pouziti

rozsah posuvd s ohledem na typorozmér a utvare¢

rozsah startovnich feznych rychlosti
s ohledem na hloubku fezu i posuv

¢lenéni materialu dle ISO 513

x
5o
Zi
==
i
a O
T oo
N
Ty znagenie VRD (ISO); material  interny kod giarovy kod
o se ey e
<C
o<
o) g ¢islo vyrobku (JK) | material mnozstvo VRD Stitok vyrobca
=>
=>

>f

— L
= = | [
= | [ h
i} () .
% & I . 2 CNMG 120408E-FM ;T9325 i
Ll
am | [ @
S g 8] Lol s 80015949 32152193615  QTY 10 E
& | [ =3 - —1
o3 FE Il 8 g PSSP MIO-MB5  K0-Ki - $20-830 S =
] ¢ M v, 355240 210-140 335-225 - 10545 —— s
— L 2 f, = 0,15-045 0,15-0,34 0,15-045 - 0,15-0,27 -~ .
n_ ! L3 a 8-3,0 0823 0830 - 0818 -~
| . | | | | N - a - @
I [ nN
y | || ®
L=
==
535
g ]
Z= rozsah hlbky rezu s ohfadom na typorozmer a utvara¢
N
| {3
E < rozsah posuvov s ohladom na typorozmer a utvara¢
a priorita danej volby:
. (zohladnuje vhodnost « . . . .
hlbka rezu pouZitia s ohfadom rozsah Startovacich reznych rychlosti
§ § 7posuv na rezny material s ohladom na hibku rezu i posuv
= 5 — i geometriu ) )
o2 rezna rychlost M - hlavna oblast pouzitia aplikacna oblast rezného materialu
=E K - dalsie pouzitie
‘g = O - podmienené pouZitie ¢lenenie materialu podla 1SO 513
¥S]
==
LU )
oC o
o a
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Obrézek ¢. 30/ Obrdzok ¢. 30

KALKULATOR STRANA 1

POUZITi PRAVITKA PRO VYPOGET REZNYCH RYCHLOSTI

POUZITIE PRAVITKA PRE VYPOGET REZNYCH RYCHLOSTI

strana kalkulatoru
strana kalkulatora

‘HH\HH‘HH\HH
0 cm 1

Rezné rychlost 30
Cutting speed Vg [m/min] |

10 15 20 30

Ot% o
Revolutions nmnl 50 70 100 150 200 300

[T e e e e e e e e e e e e ey e e e e e e e e e e e e e e e e |
2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14
50 70 100

200 300 = 500 1000 2000 3000 5000
| | L | |

|
50 70 100 200 300 500 1000 2000 3000

500 700 1000 2000 3000 5000 10000 20000 40000

15 20 30 4050 70 100 2 1

V¢ [mm/min] 20 30

PRAMET

[T TrrT [Ty
,05 0,03 0,02 0,01

SOUTRUZENI

Priklad pouziti:

urceni otacek — strana kalkulatoru 1
1) obrobek @ 70mm;

2) v katalogu nebo na krabicce VBD Zzjistime feznou rychlost v_
napf. v_= 180 m/min a pfedepsany posuv na otacku

£,=0,32 mm/ot;

3) na strané 1 kalkulatoru, oznacené D_[mm] zadame obrabény
prlimér a tuto hodnotu posuneme pod horni stupnici
v_[m/min.], pod hodnotu 180;

4) C&ervena Sipka na stupnici otacky n [ot/min], oznaduje otacky
vietene = 820 ot/min.

urceni délky obrobené plochy za min. - strana kalkulatoru 1
5) horni ¢ast kalkulatoru nechame na stejném misté

6) na spodni Casti stupnice oznaCené f, [mm] posuneme hod-
notu napf. 0,32 pod stupnici Z, hodnotu 1

7) Cervena Sipka na stupnici posuv v, [mm/min], oznaduje délku
obrobené plochy za 1 min., v naSem pfipadé 260 mm/min.

2/PRAMET

SUSTRUZENIE

Priklad pouzitia:

urcenie otacok - strana kalkulatora 1
1) obrobok ¢ 70 mm

2) vkatalégu, alebo na krabicke VRD zistime rezn( rychlost v_
napr v = 180 m/min a predpisany posuv na otacku
£.=0,32 mm/ot;

3) na strane 1 kalkulatora, oznacené D_(mm) zadame obrabany
priemer a tuto hodnotu posunieme pod hornu stupnicu
v_(m/min.) pod hodnotu 180;

4) Celna Sipka na stupnici otacky n (ot/min.) oznacuje otacky
vretena = 820 ot/min.

uréenie dizky obrobenej plochy za min. - strana kalkulatora 1

5) hornu ¢ast kalkulatora nechame na rovnakom mieste

6) na spodnej Casti stupnice oznacené f, (mm) posunieme hod-
notu napr. 0,32 pod stupnicu Z, hodnotu 1

7) Cervena Sipka na stupnici posuv v (mm) oznaduije dizku
obrobenej plochy za 1 min., v naSom pripade 260 mm/min.

VOLBA REZ. PODMINEK

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

<
X
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2
2
'_
=
o
o
=
w
>0C
o

VOLBA NASTROJE OBRABENE MATERIALY 201 4
VOLBA NASTROJA OBRABANE MATERIALY

REZNE MATERIALY GEOMETRIE VBD
REZNE MATERIALY GEOMETRIA VRD

VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

<
x
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=2
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=
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2014

Tabulka ¢. 29 PREVODNI TABULKA TVRDOSTI
Tabulka ¢. 29 PREVODNA TABULKA TVRDOSTI

Tvrdost / Tvrdost Tvrdost / Tvrdost
Medza pevnosti Medza pevnosti

Mez pevnosti Mez pevnosti

[MPa] [MPa]

BRINELL ~ VICKERS  ROCKWELL = ROCKWELL BRINELL ~ VICKERS  ROCKWELL ROCKWELL

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

R, HB/HRC HV HRB HRC - HB/HRC HV HRB HRC
285 86 90 1190 . 1190 352 370 . 37,7 28
320 95 100 56,2 : 1220 361 380 . 38,8 E %
350 105 110 62,3 : 1255 371 390 . 39,8 i i

385 114 120 66,7 . 1290 380 400 . 408
415 124 130 71,2 . 1320 390 410 . M8 5%
450 133 140 75,0 . 1350 399 420 . 42,7 E E
480 143 150 78,7 : 1385 409 430 . 436 E%
510 152 160 81,7 : 1420 418 440 . 445 o
545 162 170 85,8 : 1455 428 450 . 45,3 ffe
575 171 180 87,1 : 1485 437 460 i 46,1 é 2
610 181 190 89,5 : 1520 447 470 . 46,9 o E
640 190 200 91,5 : 1555 456 480 . 47,7 g g
675 199 210 935 : 1595 466 490 - 48,4 EE
705 209 220 %5 : 1630 475 500 . 49,1 é é
740 219 230 9,7 : 1665 485 510 - 498 g8
770 228 240 98,1 . 1700 494 520 . 50,5 % %
800 238 250 99,5 . 1740 504 530 . 51,1 o
820 242 255 : 23,1 1775 513 540 : 51,7 = u
850 052 265 . 24,8 1810 523 550 . 52,3 E_E; é
880 261 275 . 26,4 1845 532 560 . 53,0 55

900 266 280 . 27,1 1880 542 570 . 53,6
930 276 290 . 285 1920 551 580 . 54,1 gg
950 280 295 - 29,2 1955 561 590 - 54,7 2 2
995 295 310 . 31,0 1995 570 600 . 55,2 *g) ‘2’
E:

1030 304 320 . 32,2 2030 580 610 . 55,7
1060 314 330 . 33,3 2070 589 620 . 56,3 £2
1095 323 340 - 344 2105 599 630 . 56,8 % E
1125 333 350 . 35,5 2145 608 640 . 57,3 § E
1155 342 360 . 36,6 2180 618 650 . 57,8 £

2/PRAMET

397



www.pramet.com

wodjeweld @ynyoAupueAupue :jlew-3 ‘0z 1S 9.8 9650 85+ :0¥e@ ‘61 LG 9L€ 950 8E+ U9 ‘BHMBMIL “MogodiauodusHlT ‘YN Lawed] | « INIVHEMN
woo'jaweld @ ys ojuliouweid :|rew-3 ‘09 S ¥9/ / b Le + :U0je[a] ‘BUIIZ 'BINEAOIS JoWEld « YIMVAOTS

woojeweld@ni-ojurioweld :jiBw-3 ‘06 8 €9/ 661 L + :0¥e() ‘8¢ 0} G// G6% L + HODaWS] ‘(Dd ‘BEMOO| ‘«LawedL» 000 * VISSNY
woo'joweid@|d-ojuroweld :[lew-3 ‘068 G| 8/ / € 8 + :UOJBIAL ‘08IMOUSOS 00 Z *dS Joweld « ANV 10d

woojeweld @ ny-ojurjpweld :|lew-3 ‘z8-06-¢8¢- -9 + '[9L ‘Isadepng "y joweld « AHVONNH

woo'jaweid g uoojurioweld L ‘€1.2 1225-1e-98+ (B SR ‘(B3 B (BT )E &b K TR - Hch/VNIHO

wod'joweld @ iq-ojurioweld :lew-3 ‘2919-G2E€ G| GG+ :Xed/[8L ‘'dS/eqesoios “epi] SelUsWELIaH 8p “Wo) 8 “pu| JoWeld « IZvHg

Pramet Tools, s.r.0., Uni¢ovska 2, CZ-787 53 Sumperk, CZECH REPUBLIC
Phone: +420 583 381 111, Fax: + 420 583 215 401, E-mail: pramet.info.cz@pramet.com

AET

PRAR

P —
o

<
—
o
o
[ee]
©




	SOUTRUŽENÍ
	Abecední seznam nožů 
	Abecední seznam destiček (VBD )
	SOUSTRUŽNICKÉ NOŽE
	Navigátor
	ISO soustružení - vnější, krátké a stabilní součásti (negativně upínané VBD)
	ISO soustružení - vnější, dlouhé a labilní (pozitivně upínané VBD)
	ISO soustružení - vnitřní, krátké a stabilní součásti (negativně upínané VBD)
	ISO soustružení - vnitřní, dlouhé a labilní (pozitivně upínané VBD)
	ISO soustružení - těžké hrubování - vnější pevné držáky
	ISO soustružení - těžké hrubování - vnější hlavice (KH )
	Soustružení - těžké hrubování - vnější obrábění železničních kol

	Vnitřní obrážení
	Zapichovací a upichovací soustružení - vnější
	Zapichovací soustružení - čelní
	Zapichovací soustružení - vnitřní
	ISO soustružení závitů - vnější
	ISO soustružení závitů - vnitřní

	Systém značení nožů ISO - vnější soustružení
	Systém značení nožů ISO - vnitřní soustružení

	Vnější soutružení - ISO D
	DCLNR/L
	DDJNR/L
	DSBNR/L
	DTGNR/L
	DWLNR/L

	Vnitřní soutružení - ISO D 
	DCLNR/L
	DTFNR/L

	Vnější soutružení - ISO P
	PCBNR/L
	PCKNR/L
	PCLNR/L
	PDJNR/L
	PDNNR/L
	PDXNR/L
	PLBNR/L
	PRDCN
	PRSCR/L
	PRSNR/L
	PSBNR/L
	PSDNN
	PSKNR/L
	PSSNR/L
	PTFNR/L
	PTGNR/L
	PTTNR/L
	PWLNR/L

	Vnitřní
 soutružení - ISO P 
	PCLNR/L
	PDUNR/L
	PSKNR/L
	PTFNR/L
	PWLNR/L

	Systém značení - hlavice
	Vnější soutružení - hlavice
	KHP-CBNR/L
	KHP-CLNR/L
	KHP-LBNR/L
	KHP-RSCR/L
	KHP-SBNR/L
	KHP-SSNR/L
	KHP-SBCR/L
	DKH

	Systém značení kazet a držáků - obrábění železničních kol
	Soustružení - obrábění železničních kol
	DKTR/L
	KTP-LANR/L
	KTP-LFNR/L
	KTP-SANR/L
	KTP-SFNR/L

	Vnější soutružení - ISO M
	MTJNR/L
	MVJNR/L
	MWLNR/L

	Vnější soutružení - ISO S
	SCACR/L
	SCBCR/L
	SCDCR

	SCFCR/L
	SCLCR/L
	SDJCR/L
	SDNCN
	SEGCR/L
	SRDCN
	SRDCR/L
	SRSCR/L
	SSBCR/L
	SSDCN
	SSKCR/L
	STFCR/L
	STFCR/L-A
	STJCR/L
	SVACR/L-DC
	SVGCR/L
	SVHB(C)R/L
	SVJCR/L-DC
	SVPB(C)R/L
	SVVB(C)N
	SVXCR/L
	SWLCR/L

	Vnitřní soutružení - ISO S
	SCFCR/L
	SCKCR/L
	SCLCR/L
	SCXCR/L
	SDQCR/L
	SDUCR/L
	SDUCR/L-E

	SDZCR/L
	SELPR/L
	SELPR/L-E
	SEUCR/L
	SEUPR/L
	SEXPR/L
	SEXPR/L-E
	SSSCR/L
	STFCR/L
	STFCR/L-E
	SVJBR/L
	SVLCR/L
	SVQB(C)R/L
	SVUB(C)R/L
	SVXCR/L
	SVXCR/L-E
	SWLCR/L
	SWUCR/L
	SWUC-E

	Ostatní

	CKJNR/L
	PHZ
	PHZ/2
	Stavitelné držáky - ISO S

	Systém značení - upichování, zapichování - vnější nože
	Systém značení - upichování, zapichování - vnitřní nože

	Upichovací a zapichovací nože
	GFIR/L, GFKR/L
	GFMR/L
	GFIR -L, GFMR-L
	GFIL-R, GFML-R
	GFIR -R, GFMR-R
	GFI L-L, GF ML-L
	GGIR/L - 90°
	GG.R/L
	MS-EN
	XLCCN
	XLCFN/R/L
	XLCCN
	XLCFN
	XLCFN
	XLCFN
	XLCFR/L
	XLCFR/L
	XLXFL
	DU, D

	Systém značení - soustružení závitů
	Soustružení závitů
	SER/L
	SER/L-S
	SIR/L
	SIR/L-S


	VYMĚNITELNÉ BŘITOVÉ DESTIČKY
	ISO - systém značení vyměnitelných břitových destiček
	Výrobní sortiment - vyměnitelné břitové destičky
	Vyměnitelné břitové destičky
	C
	CCGT
	CCMT
	CCMW
	CNMA
	CNMG
	CNMM
	CNMX RF

	D
	DCGT
	DCMT
	DCMW
	DNMA
	DNMG
	DNMM

	E
	ECMT
	EPMT

	K
	KNUX

	L
	LNUX 40, 50; LNMX 50
	LNUX 19, 30; LNMX 19, 30

	R
	RCGT
	RCMH
	RCMT
	RCMW
	RCMX
	RCUM
	RNMG

	S
	SCGT
	SCMT
	SCMW
	SNMA
	SNMG
	SNMM
	SNMX 25
	SNMX RF
	SPMR
	SPUN

	T
	TCGT
	TCMT
	TCMW
	TNMA
	TNMG
	TNMM
	TPMR
	TPUN

	V
	VBMT
	VCGT
	VCGX
	VCMT
	VCGW
	VNMG

	W
	WCGT
	WCMT
	WNMA
	WNMG
	WNMM


	Výrobní sortiment - VBD - KERAMIKA - PKBN PKD
	Vyměnitelné břitové destičky - KERAMIKA
	CNGA
	CNGN
	CNGX
	DNGA
	DNGN
	RCGX
	RNGN
	SNGA
	SNGN
	SNGX
	SPGN
	TNGA
	TNGN
	TPGN
	VNGA
	WNGA

	Vyměnitelné břitové destičky - PKBN
	CCGW
	CNGA
	DCGW
	DNGA
	TCGW
	TNGA
	VBGW
	VNGA
	WNGA

	Vyměnitelné břitové destičky - PKD
	CPGW
	DCGW
	DCMW
	VCMW

	Výrobní sortiment - vyměnitelné řezné destičky pro upichování
	Vyměnitelné břitové destičky pro upichování
	LCMF 13
	LCMF 16
	LCMF 20
	LCMR 13
	LCMR 16
	LFMX
	LFUX
	TN ..ER/L ...ZZ DIN 471
EXTERNAL
	TN ..NR/L ...ZZ DIN 472INTERNAL
	TN ..ER/L-R EXTERNAL
	TN ..NR/L-R INTERNAL

	Systém značení iso - vyměnitelné břitové destičky pro soustružení závitů
	Výrobní sortiment - vyměnitelné břitové destičky pro soustružení závitů
	Vyměnitelné břitové destičky pro soustružení závitů
	Metrický 60° ISO 965/1-1980 plný profil vnější
	Metrický 60° ISO 965/1-1980 plný profil vnitřní
	Metrický 60° částečný profil vnější
	Metrický 60° částečný profil vnitřní
	Metrický 60° - S částečný profil vnější
	Metrický 60° - S částečný profil vnitřní
	Whitworth 55° plný profil vnější
	Whitworth 55°  plný profil vnitřní
	Whitworth 55° částečný profil vnější
	Whitworth 55° částečný profil vnitřní
	Oblý 30° plný profil vnější
	Oblý 30° plný profil vnitřní
	API plný profil vnější
	API plný profil vnitřní
	Trapéz 30° plný profil vnější
	Trapéz 30° plný profil vnitřní
	Trapéz 30° S plný profil vnější
	Trapéz 30° S plný profil vnitřní
	Americký UN 60° plný profil vnější
	Americký UN 60° plný profil vnitřní

	ACME 29° plný profil vnější
	ACME 29° plný profil vnitřní
	BSPT plný profil vnější
	BSPT plný profil vnitřní
	NPT plný profil vnější
	NPT plný profil vnitřní


	TECHNICKÁ ČÁST
	Rozdělení obráběných materiálů
	volba nástroje
	Geometrie soustružnických VBD
	Upínací systém ISO P, M, D
	08 (RNMG)
	31 (RCMX)
	37 (RCMX)
	40 – 03 (LNUX), 50 – 00 (LNUX)
	40 – 1129002 (LNUX)
	81 (RNMG)
	321 (RCMX)
	331 (RCMX)
	341 RCMX)
	351 (RCMX)
	361 (RCMX)
	923
	501432 (LNMX)
	...A
	DF (LNUX)
	DM (LNUX)
	DR
	FF
	FM
	HR
	KR
	M
	NM
	NR
	NR2
	OR
	OR1
	R
	RF (LNMX)
	RF (SNMX)
	RF1 (RCMX)
	RM (LNMX)
	RM
	RM1 (RCMX)
	RM2 (RCM.)
	RR (LNMX)
	RR2 (RCM.)
	RR4 (RCMT)
	RR 7 (RCUM)
	SI
	SR
	WF
	WM

	Upínací systém ISO S
	371 (RCMT)
	372 (RCMT)
	...W
	AL
	DR4 (SCMT)
	FF
	FF2
	FM
	FM (RCMT)
	FM2
	NF2
	OR (SCMT)
	RM
	SF2
	SI
	SR (SCMT)
	UR (RCMT)
	UR

	Upínací systém ISO C
	46
	47
	48
	61
	72
	73
	74
	.PUN

	Upínací systém ISO X a G
	13 F (LCM.)
	13 MP (LCM.)
	16 F (LCM.)
	16 M (LCM.)
	16 MP (LCM.)
	20 F1 (LCMF)
	20 M2 (LCMF)
	30 F (LCM.)
	CM (LCM.)
	F1 (LFMX)
	F2 (LFMX)
	LFUX
	M2 (LFMX)


	Materiály pro soustružení
	Povlakované materiály pro soustružení
	6630
	6640
	T0315
	T5305
	T5315
	T7335
	T8030
	T8310
	T8315
	T8330
	T8345
	T9310
	T9315
	T9325
	T9335

	Nepovlakované materiály pro soustružení
	HF7

	Materiály pro soustružení - CERMET
	TT010
	TT310

	Moderní materiály pro soustružení - keramika
	SN100
	TC100

	Moderní materiály pro soustružení - CBN
	TB310

	Moderní materiály pro soustružení - diamant
	D720
	PC30
	PD1


	Volba startovních řezných podmínek
	Pracovní (funkční) a konstrukční úhly soustružnického nástroje
	Změna rozměrů (korekce) při použití rádiusu
	Soustružení závitů
	Tabulky dělení třísky
	Soustružení zápichů , upichování a kopírovací soustružení
	Soustružení štíhlých hřídelů a vnitřní soustružení (vyvrtávání) hlubokých děr
	Druhy opotřebení VDB při soustružení
	Nežádoucí jevy
	Vzorce pro výpočty parametrů
	Doporučené utahovací momenty
	Informace uvedené na krabičce s VDB
	Použití pravítka pro výpočet řezných rychlostí
	Porovnání obráběných materiálů
	Skupina P
	Skupina M
	Skupina K
	Skupina N
	Skupina S
	Skupina H

	Převodní tabulka tvrdostí




	EXIT: 


