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CESKOSLOVENSKA STATNf NORMA

Schvélena: 16. 1. 1978

CSN 415130
OCEL 15 130
Cr-Mo
K —
Cr-Mo crane 15 130 Cr-Mo Steel 15 130
Skupina oceli k zuSlechtovini
podle CSN 42 0074 pro velké vykovky
C Mn Si Cr Mo PY) S
Chemické slozent S
(rozbor tavby) % 0'312 O.aSiO 0";7 0.:0 oa.;s max. | max.
. 0,035 | 0,035
0,29 0,80 0,37 1,20 0,25
I
Dovolené tchylky
; —0,01%) |—0,05 | —0,03 | —0,05 | —0,03
chemického sloZzeni % ' ' — —
v hotovém vyrobku?) ° 140,02 |40,10 | 40,05 +0,10 | 40,07
|
TFida odpadu
podie ESN 42 0030 081
Barevné oznaleni
Druh oceli
podle zpiisobu vyroby martinskd nebe elektroocel
Vyrobek pFedvalky tyée | vykovky?)
Provedeni vilcovino za tepla | kovino za tepla
Povrch okujeny
& ESN 42 5515
SN 42 5114 SN 42 5523
Rozmiirovi norma ESN425121]  CSN 425519
CSN 425530
Technické dodaci pFedpisy CSN 42 o1aai CSN 42 0220 i CSN 42 0271
OznaZeni materilu a stavu 15130.0 ’ 15130.3 j 15130.6 ; 151303 ! 15130.6
Sta tepeind Zihany zuslech- l Zihany | zuslech-
v NEIPraco- | nameékko, tény | na mékko tény
vany ‘
1 MPa = 1 N/mm? (Pokrat.)
Nahrazuje CSN 415130 z 13. 1. 1965 | Ufi"g“f;;’g

03400



CSN 41 5130

zuSlechté&ni

Pramér

nebo tlouitka e - 404) - 409)
NejniZii mez

kluzu okt nebo MPa — 490 —_— 490
mez 0,2 g,,;

Pevnost MPs _ 6::0 _ 6‘910
v tahu op¢ 830 830
2;!,’2,’:'5‘ % — 15 - 15
NejniZsi

kontrakce yp % - 55 - 55
NejniZsi

vrubovi J/cm?® —_ 98 — 98
houZevnatost R3

Tvrdost podle max. 2&8 max. 2‘?
Brinella HB 200 253 200 253
Optiméini pramér

(tlou$tka) pro mm ~ 40




CSN 415130

Vyrobek

tenké plechy tlusté plechy pasy

Provedeni

vélcovino za tepla

Povrch

okujeny okujeny

Rozmérova norma

nebo mofeny |

ESN 425301 | SN 425310 —

Technické dodaci pFedpisy

CSN 420118 CSN 420209 -

Oznaleni materidlu a stavu

151303 15130.0

Stay

tepelné

Zihany na mékko nezpracovany

Primér
nebo tloustka

|
0,80 a% 2,80 3,00 az 15,00 —
!

Nejvy3si pevnost
v tahu op MPa

740 -

Nejvyssi tvrdost
podle Brinella HB

211 -

Uhel ohybu a @
a primér trnu D (inf.)

pfi zkou3ce limavosti
podle CSN 42 0401 D
t = tlou$tka tyée (mm)




CSN 415130

Vyrobek velké vykovky?)
Provedeni kovino
Povrch okujeny nebo hrubovany
Rozmérovid norma —_—
Technické dodaci pFedpisy CSN 420276
Oznaéeni materidlu a stavu 15130.6
Stav zuslechtény
Primér
nebo tloustka mm do 250 nad 250 do 500
NejniZ3i mez
kluzu okt nebo MPa 410 390
mez 0,2 0,,,
Pevnost
v tahu ope MPa 640 a% 780 590 az 740
podél 17 16
Nejnizsi %
°
taZnost tang. 15 14
Nejnizsi podél 78 59
vrubovi J/em?®
houZevnatost R3 tang. 59 39
Tvrdost podle
Brinella HB 192 az 239 176 a% 223
Teplota °C 300 350 400
Vykovky
tloustky 390 370 345
Nejnizif mez do 250 mm
0,2 Oy,
pFi vyssich MPa Vykovky
teplotich tloustky
nad 250 mm 315 295 265
do 500 mm




CSN 41 5130

Vyrobek tyle
Provedeni taieno za studena
Povrch matny po taZeni okujeny

Rozmérova norma

CSN 426510 €SN 42 6520
CSN 426511 CSN 42 6522
ESN 42 6530

Technické dodaci pFedpisy

CSN 420134

Ozna&eni materidlu a stavu

15130.0 151303

Stav

tepelné nezpracovany

Nejvy3si tvrdost
podle Brinella HB

— 21

Zihany na mékko




CSN 415130

Mechanické vlastnosti zuslechténé tyfové oceli podle rozméri (inf.)
Pramér | nad 16 nad 40 nad 100
nebo tlouitka mm | doié do 40 do 100 | do 250
l S P—
NejniZsi mez !
kluzu ox¢ nebo MPa 635 540 440 410
mez 0,2 0y,s
880 780 690 640

Pevnost MPa at at az a2

Pt 1030 930 830 780
NejniZsi
taZnost d, % 12 ! 14 15 16
Nejnizsi °
kontrakce y 7 30 >0 0 65

. Fyzikdlni vlastnosti
Informativni hodnoty

Modul pruZnosti
v tahy E.10-3 MPa ~ 216
Modul pruZnosti
ve smyku G.10? MPa ~ 8
Teploty pFemén °C | Ac, ~ 740 Ac, ~ 800 i M, ~ 315




CSN 41 5130

Doporuéené teploty pro tviFeni a tepelné zpracovini
Zplsob Teplota °C Postup
Koviani 1150 az 800 vykovky pomalu ochlazovat v popelu
Normaliza&ni Zihdni 870 az 900 ochlazovat na vzduchu
Zihini na mékko 700 a% 740 ochlazovat v peci
850 az 880 do priiméru asi 25 mm - olej
Kaleni
830 az 860 voda
Popousténi 530 az 690 vzduch
Doporuiené teploty pro tvifeni a tepelné zpracovini pro velké vykovky
Zpusob Teplota °C ] Postup
Kovini 1180 a% 800 -
Normalizaéni Zihdni 870 az 900 —
Kaleni 830 az 860 do oleje nebo do vody
Popouiténi 580 az 680 —




CSN 41 5130

Svafitelnost

podle CSN 051310 zarugend podminé&ni®)

Charakteristika oceli Ocel je dobfe tvafitelnd za tepla a dobfe obrobitelni.

a vhodnost pouZiti Je vhodnd pro strojni sou&dsti i pro souéisti motoro-
vych vozidel.

1) U oceli vyrobené v martinskych pecich se dovoluje maximdln{ obsah
fosforu 0,040 9%, a dovolené Gchylka chemického sloZzeni v hotovém vyrobku u uhliku

0,02 %.
?) Plati pro vyrobky z ingotii do hmotnosti 4 t. U vyrobki z ingotii 0 hmétnosti
vy3si je tfeba dovolené tchylky chemického sloZeni v hotovém vyrobku dohodnout.

) Hodnoty mechanickych vlastnost{ platf pro podélny smér zkoudeni. Hodnoty
v jiném sméru a hodnoty pro vykovky vétdich rozméri je nutno dohodnout.

¢) Hodnoty mechanickych vlastnosti se vztahuj{ jen na.zkuSebnf vzorek. Lze
jich dosdhnout p¥i zuslechtovéni tyéové oceli. Postup pro zkouseni a odebirdn{ vzorku
je uréen v piisludnych norméch technickych dodacich pfedpisu.

§) Velké vykovky se vyrdbdji z elektrooceli nebo martinské oceli s modifikovanym
obsahem 8i 0,15 aZ 0,40 %, Mo 0,15 a% 0,30 %, P max. 0,040 9% a max. 0,040 S.

*) Do tloustky 10 mm neni nezbytné nutno pfedehfivat: pfes 10 mm piedehfev
250 a% 200°C (zvl4sté pfi svafovéni elektrickym obloukem). Po svafeni pozvolna
ochlazovat; odstranit vniténi pnuti 550 az 500 °C.

DODATEK
Zmény proti pFfedchozimu vydini
Byly zavedeny jednotky mezindrodni mérové soustavy. Norma byla
celkové prepracovéna.
Vypracovini normy
Zpracovatel: Zelezérny Bilé Cerkev, n. p., Hridek u Rokycan
Pracovnik U¥adu pro normalizaci a méFeni: Rudolf Cerny

CSN 412051, CSN 41 3141, CSN 41 3240, CSN 41 5130

V této normé se méni trida odpadu podle CSN 42 0030 z brezna 1994 (viz Vestnik &. 2/1994)
Radek tfida odpadu se méni takto:
| Ttida odpadu | podie CSN 42 0030 |

Upozornéni: Zmeény adopliky, jakoZ i zpravy o nové vydanych
normach jsou uverejiiovany ve Véstniku Ufadu pro technickou normalizaci,

metrologii a statni zkusebnictvi.
Vydal CESKY NORMALIZACNI INSTITUT, Praha “ I‘
400

Cenova skupina 408 8 '590963"03 3



CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 77.080.20 Unor 1994

CSN 41 5130

Ocel 15130 Cr-Mo ZMENA 1

CSN 415130 S ucinnosti od 1. 3. 1994 se méni v dale uvedenych technickych nor-
méch materialov{ch listd oceli, litin a oceli na odlitky, v souvislosti s revizi CSN 42 0030
ze dne 19. 5. 1977, (daje uvedené v fadku ,, Tfida odpadu* takto:

Tiida odpadu Podle CSN 42 0030

= ® Cesky normalizaéni institut, 2008 13457
C r.] - Podle zikona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Seské technické normy rozmnoZovany

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normalizaéniho institutu.



Upozornéni: Zmény a doplriky, jakoZ i zpravy o nové vydanych normach jsou uvefejiovany ve Véstniku
Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.

CSN 41 5130 ZMENA 1
Vydal CESKY NORMALIZACNI INSTITUT, Praha
Rok vydani 2008, 2 strany

13457 Cenova skupina 998

8 '590963"134574



CSN 415130

STN 415130

Cr-Mo ocel k zuSlechfovani

Chemicke slozeni [hm. %]

C Mn Si Cr Mo P S

0,22-0,29 0,50-0,80 017037 0,90-1,20 015025 max 0,035 max 0,035
Polotovary
[1] predvalky [5] ftlusté plechy
[2] tye valcované za tepla [6] pasy valcované za tepla
(3] vykovky [71 velké wkovky
[4] tenké plechy vdlcované za tepla [8] tyCe taiené za studena
Mechanicke vlastnosti
Polotovar 21 [3] | [2][3] [2] 4] [5]
Rozmér t, d [mm] - 409 | =16 | 16-40 | 40-100 |100-250 | 0,8-15
Stav B 6 3
o o e 600 By 0.2 - | 40 | e | 50 | a0 | 40 | -
Mez pevnosti R, [MPa] - 690830 |880-1030| YB0-930 | 690830 | 640-780 | max 740
Tainost As [%] min - 15 12 14 15 16 -
kontrakce Z [%] min - 55 50 50 &0 65 -
Vrubovd houzevnatost B o8 B B
KCU 3 [J.cm?] min
Tvrdost HB max 200 | 208-253 - max 211
Modul pruznosti E [GPa] 216
Modul pruznosti ve smyku
G [GPa] 83
Polotovar [7] [8]
Rozmér t, d [mm] = 250 | 250-500 -
Stav B
Mez kluzu Re nebo R, 0.2
(MPa] min £ P 410 390 -
Mez pevnosti R,, [MPa] 640-780 590-740 -
Tainost A5 [%] min podél 17 16 -
Tainost A5 [%] min tang. 15 14 -
Vrubova houZevnatost
KCU 3 [J.om] min podé] e %9 -
Vrubova houZevnatost
KCU 3 [J.cm™] min tang. 29 39 B
Tvrdost HB 192-239 1176223 max 211
Modul pruznosti E [GPa] - 216 -
Modul pruznosti ve smyku 83
G [GPa]




Teplota [°C)/Rozmér [mm] | 300 | 350 | 400

Nejnizsi mez kluzu R, 0,2 =250 345
[MPa] za zvy3enych teplot 250-500 265

Hustota Mérna tepelna Teplotni sou€initel Tepelna Rezistivita

kapacita roztaznosti vodivost
p [kg.m3] ¢, [J. kg K] o [K7] AN IW.omT KT p [Q2.m]
7 850 - 11,110 50 18010

ODOLNOST PROTI UNAVE
Mez Gnavy o [MPa] pfi namahani:
Rn stfidavém mijivém ohybem za rotace
[MPal | yohybu | vtahu | vkrutu |vohybu | vitahu | vkrutu | hladkd |vrub 2 mm|vrtni 2 mm
880 420 335 250 640 560 380 410 230 260
780 380 300 220 575 500 335 375 200 235
690 355 280 205 540 465 305 360 185 215

TEPELNE ZPRACOVANI

normalizaéni Zihani 870-900 °C ochlazovat na vzduchu

Zihani na mekko 700740 °C 4 hna teplot&, ochlazovat v peci

Zihani ke sniZeni pnuti 500550 °C

kaleni 850880 °C ochlazovat do oleje — do & 25 mm
830-860 °C ochlazovat do vody (velké vykovky i do oleje)

popousténi 530690 °C ochlazovat na vzduchu

optimalni primér pro zuslechténi 75 mm (voda) 50 mm (olej)

teploty pfemén As,~740°C  Ax;~800°C M,~315°C

nejnizsi doporucena teplota pouZiti pro pevnost 880 MPa

pfi statickém namahani -80°C

pfi dynamickém namahani —60 °C (pro KCU 2 min 45 J.cm™@)

TVARITELNOST

teploty tvafeni 1 150-800 °C pomalu ochlazovat v popelu

SVARITELNOST

podle CSN 05 1310 - zaru¢end podminénd, pfi tioustce = 10 mm predehiev 250200 °C: po svafeni pomalu
ochlazovat, Zihat ke sniZeni pnuti

OBROBITELNOST soustruzeni, hoblovani frézovani, vridni brouseni
stav 1 12b 12b -
stav .3 13b 13b -
zu8l. HB = 239 13b 12b -
zu3l. HB = 253 12b 12b -

zu3l. HB = 269 11b 10b -




Stredné i wySe namahané dily menSich tlousték, u nichz je tieba kombinovat zvySenou pevnost s vysokou
houzevnatosti, souéasti motorovych vozidel a spojovaci soucdsti i pro zvyené teploty.
Druh oceli podle zpiisobu wyroby | Barevné znaceni podle CSN 42 0010 | Trida odpadu podle CSN 42 0030
martinska nebo elektroocel bild — Zluta— hnéda 048
IS0 EURO Nemecko
25CrMo4 ISO 683/1-87  |25CrMo4 EN 10083/1-91 | 25CrMo4 DIN 17200-87
A 25CrMo4 EN 83-70 25CrMo4 DIN 1652/4
25CrMo4 DIN 1654/4
25CrMo4 DIN 17176
25CrMo4 DIN EN 10083/1-91
Francie Velkd Britanie Rusko
25CD4 NF A35-552-86 |708A25 BS 970/1-83 20ChM GOST 4543-71
25CD4 NF A35-553-87 |25CrMo4 BS EN 10083/1-91 30ChM GOST 4543-71
25CD4 NF A35-556-84
25CD4 NF A35-557-83
25CrMo4 NF EN 10083/1-91
USA Japonsko Kanada
4130 ASTM A322-82 |SCM 430 JIS G4105-79
4130 ASTM A513 SCM 430M JIS G3311-88
4130 ASTM A519 SCM 430TK JIS G3441-88 - -
4130H ASTM A304 CSM 420 JIS G4105-79
Type V, Gr. 1A |ASTM A372 SCCrM 1 JIS G5111-91
ltdlie Rakousko Svédsko
25CrMo4 UNI 8913-87  |24CrMo5 S ONORM M3120-86 | 2225 55142225
25CrMo4 UNI6403-86  |24CrMo5 SW ONORM M3108-67 | 2225-03 MNC 852 E-87
25CrMo4 UNI 7845-78  |26CrMo5 S ONORM M3120-86 | 2225-04 MNC 852 E-87
25CrMod KG  |UNI 7356-74
25CrMo4 UNI EN 10083/1-91
Polsko Madarsko Norsko
25 HM PN H-84030/04-89 A 4 MSZ 2751-90 13325 NS 13325
CMo 1 MSZ 61 25CrMo4 NS EN 10083/1-91
CMo 1E MSZ 61




Finsko Swycarsko Spanélsko
458 SFS 458 30CrMo4-1 UNE 36012-78
F.1256 UNE 36012-78
- - AM 25CrMo4 UNE 35255-79
25CrMo4 UNE 36051-91
25CrMo4 UNE EN 10083/1-91
Austrdlie Belgie Bulharsko
4130 AS 1444-86 25CrMo4 NBN 253-02-72 | 30ChM BDS 6354-85
4130 AS 2506-90 26CrMo4 NBN 253-02-72
4130H AS 1444-86
Cina Jugoslavie Rumunsko
30CrMo GB 5067-85 C.4730 JUS C.B9.021-89 [ 26MoCr11 STAS 791-88
30CrMo GB 3077-88
ML 30CrMo GB 6478-86
ML 30CrMo A | GB 5954-86
Poznamky

1) zkuSebni vzorek




OCEL 15 130 CSN 41 5130

Popoustéci diagram
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m“iE:Jamnam Cr-Mo ocel k zuSlechtovanf EE.E.;IF.E (znatka)
1.7218 25CrMo4
Chemické vlastnosti [hm.%]
c | s | wm | p | s | o | M

022-029 | max040 | 060-090 | max0035 | max0035 | 090-120 | 015030
Normy DIN
DIN EN 10083/1-98 Oceli k zuslechtovani — uslechtilé oceli
DIN 1652/4-90 Oceli k zuslechtovani
DIN 1654/4-89 Oceli k taZeni a protlatovani za studena —oceli k zuSlechtovani
DIN 17204-90 Bezesveé trubky z oceli k zuslechtovandi
Mechanicke vlastnosti
Rozmér t, d [mm] | d=16t=8 | d=17-40,t=9-20 |d=41-100, t = 21-60
Stav 7uSlechtény
Mez kluzu R, nebo R, 0,2 [MPa] min 700 600 450
Mez pevnosti R, [MPa] 9001100 800-950 700-850
Taznost As [%] min 12 14 15
Kontrakce Z [%] min 50 55 60
Narazové prace KV [J] min 45 50 50
Tvrdost HB - - -
Rozmér t, d [mm] d = 101-160, t = 61-100 -
Stav Zuslechtény Zihany na mékko
Mez kluzu R nebo R, 0,2 [MPa] min 400 -
Mez pevnosti R, [MPa] 650-800 -
Taznost A [%] min 16 -
Kontrakce Z [%] min 60 -
Narazovd prace KV [J] min 45 -
Tvrdost HB max - 212
Fyzikalni vlastnosti
Hustota p [kg . m~] 7850
Technologicke udaje
TEPELNE ZPRACOVANI
normalizacni Zihani 860-900 °C  ochlazovat na vzduchu
fihani na mékko 680-720°C  ochlazovat v peci
kaleni') 840-880°C  wvydrZ na teploté min 30 min.,ochlazovat v oleji nebo ve vodé
popousténi 540-680 °C

prokalitelnost Jominy 1,5 max 44-52 HRC

(se zuZenymi pasy rozptylu 4449 HRC, resp. 47-52 HRC)

TVARITELNOST
teploty tvdreni 1 050-850 °C

OBROBITELNOST
dobfe obrobitelnd ve stavu Zihaném na méekko




Soucasti dopravnich prostredkd, jako hridele, Cepy naprav, rotory turbin ap., trubky a tvarové soucasti pro préci
do teploty 200 °C, vhodna pro sériovou vyrobu tazenim, protlaCovanim a lisovanim za studena

Desoxidace — uklidnénd ocel




Porovnani se zahranicnimi materialy

1S0 EURD Ceska republika
25CrMo4 | 150 683/1-87 | 25CrMo4 | EN 10083/1-91 | 25CrMo4 | CSN EN10083/1-91
Francie Velkd Britanie Rusko
25CD4 NF A35-552-86 | 708M25 BS 970/1-83 30ChM GOST 4543-71
25CD4 NF A35-556-84 | T08A25 BS 970/1-83 20ChM GOST 4543-71
25GD4 NF A35-557-83 | 25CrMo4 BS EN 10083/1-91
25GD4 NF A35-553-82
25CrMo4 NF EN 10083/1-91
USA Japonsko Kanada
4130 SAE J404-94 SCM 420 JIS G4105-79
4130 H SAE J1268 SCM 420TK JIS G3411-88
Gr. 4130 ASTM A299 SCM 430 JIS G4105-79 - -
Gr. 11 ASTM A646 SCM 430TK JIS G3441-88
Gr. 4130 ASTM A304 SSCri1 JIS G3311-88
Italie Rakousko Svédsko
25CrMo4 UNI 8913-79 2225 S5 142225
25CrMo4 UNI 6403-74
25CrMo4 UNI 7845-79 - -
25CrMo4 KB UNI 7356-74
25CrMo4 UNI EN 10083/1-91
Polsko Madarsko Norsko
25HM | PN H-84030/04-89| CMo 1 MSZ 61 25CrMo4 | NS EN 10083/1-91
Finsko Swycarsko Spanélsko
25CrMo4 SFS 459 AM 26CrMo4  |UNE 36255-79
AM 25CrMo4 | UNE 36255-79
- - F.8330 UNE 36255-79
30CrMo4-1 UNE 36034-85
25CrMod UNE EN 10083/1-91
Australie Belgie Cina
4130 AS 2506-90 25CrMo4 NBN 253-02-72 | 30CrMo GB 5067-85
4130 AS 1444-96 30CrMo GB 3077-88
41304 AS 1444-96 ML 30CrMo GB 6478-86
ML30CrMo A | GB 5951-86
Jugoslavie Rumunsko -
C. 4730 JUS C.B9.021-89 | 26MoCr11 STAS 791-88 -
25CrMod STAS EN 10083/1-91
Poznamky

") teploty pfi spodni hranici rozmezi pro kaleni do vody, pfi horni hranici pro kaleni do oleje




Z OK Tigrod 13.12

SFAJ/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 21952-A: W CrMo1Si
EN ISO 21952-B: W55 1CM3

Da3

Pougziti:

Mizkolegovany drat s 1% Cr, 0.5% Mo pro svafovani
Zaropevnych a nizkolegovanych oceli s vy&Si pevnosti
s pracovni teplotou do 450°. Predeviim pro kofenové
vrstvy a tenkosténné dily.

Vhodnost pro svarovani, nap.:
13CMo 4-5, G17CrMo 5-5 a jiné

Klasifikace, certifikace:
TOV 04952

Ochranny plyn (EN IS0 14175):
1

ENISO 21952-A: W CiMo1Si
ENISO 21952-B: W55 1CM3
SFAJAWS AB.28: ER 805-G

Svafovaci proud: [=]

Typické chemické sloZeni dratu (3:):

Cc Si Mn Cr Mo
0,10 0,60 1,00 1,10 0,50

Jiné tdaje:
W.Nr. 1.7339

Typické mechanické hodnoty gistého svarového kovu:

Podminky |  Stav Plyn R Rysz As(Ag) KV (J)FC
MPa MPa % +20 | -20 | -30 | -40 | -60
AWS TZ0 11 720 560 (24) 120 | 50 40 | 20 | 20
EN TZ 1 1 650 560 26 180

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po Zihani 700°C/0,5h.



; = SFA/JAWS A 5.28: ER 805-G
£ OK AristoRod 13.12 sz comes
GOST 2246: 08X CM A
ENISO 21952-B: G55 M 1CM3
Poufiti: Ochranny plyn (EN I1SO 14175):
Mizkolegovany drat s 1% Cr, 0.5% Mo pro svafovani Mz1, C1
zaropeunyith a nlzkolegwaﬂrrych oceli s vyssi pevnosti Klasifikace svarového kovu:
s pracovni teplotou do 450°C. .
. EN ISO 21852-A G CrMo1Si
Interpass teplota 150 - 300 °C i
S . EN ISO 21852-A W Crilo1Si
Predehiev 150 - 300 °C pro C1 i
o . EN ISO 21952-B G 55M 1CM3
Predenfev 220 - 250 °C pro M2t ENISO219528 W55 1CM3
L. . SFAJAWS A5.28 ERB0S-G
Yhodnost pro svafovani, napf.: ) GOST 2246 08X CM A
13CMo 4-5, G17CMo5-5 25CrMlo4| a jiné
Svarovaci proud:
TOV 10089 Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Mo
0,10 0,60 1,00 1,10 0,50
Polohy svafovani:
L=l
Jiné tidaje:
W.Nr. 1.7339
Podminky |  Stav Plyn Tepl. zk. R Rz A; KV (J)°C  |-HB)
°C MPa MPa % |+20| O |-20
EN TZ0 Mz21 +20 785 670 18 40 ( 30 [ 25 [ 270
EN TZ0O M21 +450 760 605 15
EN TZ1 M21 +20 580 450 24 | B0 | 40 | 30 | 190
EN TZA1 M21 +450 500 390 17
EN TZ2 M21 +20 460 320 35 | 115 | 60 | 30 | 140
EN TZ2 M21 +450 410 210 25
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po Zihani 700°C/0,5 h, TZ 2 - stav po TZ 940°C + 730°C/15h.
Svafovaci parameiry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (Vmin) (m/min) (kg/)
0.8 40 -170 16- 22 10 12 2,0-250 04- 26
1,0 a0 - 280 18 - 28 15 15 27-250 10- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-200 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 30 20 3,1-15,0 33-116
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Z 0K 76.16 EN 150 3580.4: E Cllot 842 Hs

Pougziti: Obal: bazicky
Bazicka elekiroda s nizkym obsahem vodiku a oba-
lem s vySsi odolnosti proti navihani, uréend pro Teplota pfesuseni: 300 - 350 °C/2h
svafovani oceli typu 1,5% Cr, 0,5%Mo, odolavajicich
teceni. Svafovaci proud:  [=E]
Vhodnost pro svafovani: Obsah difuzniho kysliku: < 5 ml / 100 g svar. kowvu
SA - 387 Grade 11/A 335 Pid
Polohy svaiovani: m E E E m c
Klasifikace/certifikace:
TUV 10731 Jiné udaje: KAaktor <15
SEPROS
CE EN 13475
Typicke chemicke sloZeni fistého svaroveho kovu:
c Si Mn Cr Ni Mo
0,07 0,35 0,60 1,35 <01 0.6

Typické mechanické hodnoty Eistého svarovéhe kovu:

Podminky Stav ‘ Rq Ryoz ‘ A ‘ KV (J)rc
MPa MPa % -20
Aws | Zz2 | 620 550 | 22 | 70

TZ 2 - stav po Zihdni 1h/690 *C

Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv. kovu | sv. kovu) | navaf.
(mm) (mm) (A) V) (%) (g) (%) (kg/h)
2.5 350 70-110 27 113 75 0,60 74 0,65
32 350 85-150 25 108 i 0,59 48 1,07
40 350 130 - 180 221 113 78 0,80 30 1,55
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