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Rozsahy paméti

Rozsahy pamé&ti Pizeni SINUMERIK 810 T se vyvolédvaji nasliedujicim

oznactenim:

Oznacdeni V¥znam
MPF Program dilce (Main Program File)
SPF Podprogram (Sub Program File)
ik Korekce néstrojl (Tool Offset Aktiv)
ZOA Presunuti nulovych bodd (Zero Offset Aktiv)
TEAT Data stroje NC (IEsting Data Aktiv 1)
TEAD Data stroje PLC (TEsting Data Aktiv 2)
Data stroje pro ohon (TEsting Data Aktiv 5)
AT pro inter%ace SEE &
TEAG 1) Data stroje pro pohon (TEsting Data Aktiv 6)
pro paralelni rozhrani
FCA Texty vystrah PLC (PLC-Alarmtexte)
PCP Strojni kod programu PLC LE Eram able Control
RPA Cisla parametri R s pPifazenim hodnot
(R= Parameter Aktlv)
SEA Adresy s pPifazenim hodnot (SEtting Data Akti})
CLF Instrukce mazani (CLear File)
ASM Modul pamé&ti uZivatele (Anwender Speicher Mod
1) Jen pfi digitdlni vazbé
o { Mazéni programu .
Pomoci t&chto funkci mohou byt pres vstupni/vystupni rézhrani

mazdny programy dilcl a podprogramy v libovolném poradi.

MAZANI PROGRAMU Nab&h pasky

%CLF LF Oznaleni mazéni programu (Clear File)
Pfes zaddvaci data (SD pro seriové rozhrani)
se maze stanovit. zda prfi % CLF se ma zamezit

, autometické reorganisaci.

MPF 1234 LF Smazat program dilce % 1234

MPF 1, 1200 LF - Smazat programy dilca % 1 aZ % 1200

MPF 0O, 9999 LF Smazat v3echny programy dilct

SPF 10 LF Smazat podprogram L 10

SPF 11, 79 LF Smazat podprogramy L11 aZz L79

SPF 1, 9999 LF Smazat vSechny podprogarmy

M30, MO2, M17 LF Oznaceni konce M30, MO2 nebo M17

0o Mazini dat textu

%PCA LF
MO2 nebo M30 LF

NAVOD NA PROGRAMOVANI

SINUMERIK 810 T
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