HCG - Horn Catalogue Guide

INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@

Bore @

ARTIKELGRUPPEN /PRODUCT LINE

105

110

108

10P

M

1P

114

116

20,2 mm

20,5 mm

20,7 mm

21,0 mm

21,5 mm

22,0 mm

23,0 mm

24,0 mm

25,0 mm

26,0 mm

26,8 mm

27,8 mm

28,0 mm

29,0 mm

210,0 mm

210,5mm

211,0 mm

2 11,5 mm

213,8 mm

214,0 mm

216,0 mm

216,5 mm

Stechtiefe
Depth of groove

I 2,5mm

I 4,0 mm

I 1,0 mm

I 3,0mm

I 2,3mm

I 3,5mm

[ <065mm |

4.3 mm

Stechbreite
Width of groove

| 0,5-2,0 mm | 1,0-3,0 mm |

0,7-2,0 mm | 1,0-3,0 mm | 0,730 mm | 1,0-3,0 mm | 0,7-3,0 mm | 0,7-4,0 mm |

Bearbeitung / Machining

Einstechen / Grooving

Ausdrehen / Boring

Gewinden / Threading

Fasen / Chamfering

Axialeinstechen / Face grooving °

Hartdrehen / Hard turning °

Kapitel/Chapter A

Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich/Special tools upon request



UBERSICHT (ATHGRN )

SUPERMINI HM-SCHNEIDWERKZEUGE
SUPERMINI CARBIDE GROOVING TOOLS

Klemmbhalter/Toolholder
B/BU105, H105, / , o
VDI
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EINSTECHDREHEN (Innen) 2 0,2 mm
GROOVING (Internal) ( ) (ﬁh HORN I]h)

Bohrung ausdrehen
Boring

ab @ 0,2 mm

Ein Beweis fur den Namen

SUPERMINI

einfach bestechend gut

SUPERMINI

best in small bores
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SUPERMINI CARBIDE GROOVING TOOLS

SUPERMINI HM-SCHNEIDWERKZEUGE (ﬁh HORN [il1) .

Einstechdrehen, Bohrung-Drehen, Axialeinstechen,
Gewinden 2@ 0,2 mm

Grooving, boring, face grooving, threading

Ein Klemmbhalter fur alle Schneidplatten

Typ 105

- besonders geformter Schaft der Schneidplatte
garantiert Spitzenhéhe und Wiederholgenauigkeit
ohne Justierung auf der Maschine

- innere Kiihimittelzufuhr

- starker Schaft der Hartmetall-Schneidplatte
ermoglicht sichere Spannung und reduziert
Schwingungen

The same toolholder can be used for all inserts

Type 105

- special shaped backend of inserts guarantees
accurate center height and indexability
without resetting the machine

- through coolant

- enlarged backend of inserts gives a rigid clamping
and good antivibration resistance
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER type

B105

mit innerer Kahlmittelzufuhr
with trrough coolant

Bohrungs-@ ab bore @& from 0,2 mm
Stechtiefe depth of groove 2,5mm
Stechbreite width of groove 3,0 mm
l
I
— 5
L
D I h @
A
|
(S | d
1

Abbildung = rechtsschneidend

Right hand version shown

Bestellnummer d l,
part number

B105.0010.01 10 75
B105.0012.01 12 75
B105.0016.01 16 75
B105.0020.01 20 90
B105.0025.01 25 100

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Bestellhinweis:
Klemmbhalter sind jeweils fur rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench

B105.00... 6.075T15 T15

A4

o i
[ A
[l <
g B
fir Schneidplatte
for use with Insert
Typ 105
type
l, h
50 9
50 11
50 14
55 18
55 23

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN

GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER type

bore @ from
depth of groove
width of groove

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe
Stechbreite

B105

mit innerer Kiihimittelzufuhr

with trrough coolant

e e dgﬁ
Abbildung = rechtsschneidend
Right hand version shown
Bestellnummer d
part number
B105.0010.01A 10
B105.0012.01A 12
B105.0016.01A 16

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Bestellhinweis:

0,2 mm
2,5 mm
2,0 mm

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B105.001... 6.075T15 T15

75
75
75

LI\

.9

105

fir Schneidplatte

for use with Insert

57
63
63

Abmessungen in mm

Dimensions in mm
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER type

mit innerer Kahlmittelzufuhr
with trrough coolant

Bohrungs-@ ab bore @& from 0,2 mm

Stechtiefe depth of groove 2,5mm

Stechbreite bis width of groove up to 2,0 mm

I
I
4 | I,
—=O°—- -h
!
e | dy
1
Abbildung = rechtsschneidend
Right hand version shown

Bestellnummer d I, h
part number
B105.0020.2.01 20,00 150,0 =
B105.0022.01 22,00 90,0 20,00
B105.0028.01 28,00 120,0 26,00
BU105.0750.5.01 3/4" 90,0 17,04
BU105.0750.5.3.01 3/4" 152,5 17,05
BU105.1000.5.01 1" 90,0 23,40
BU105.1000.5.3.01 1" 152,5 23,40

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

* ohne Spannflache, z.B. fir TORNOS Deco
* no clamping flat, e.g. for TORNOS Deco

** KihImittelanschluss M12x1,5 fur TRAUB
** Adapter of cooling M12x1,5 for Traub

Bestellhinweis:
Klemmbhalter sind jeweils fur rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B... 6.075T15 T15

A6

B105/BU105

55
72
70
70
65
70

A

[EY
tw.)

fir Schneidplatte

for use with Insert

Typ
type

()¢, IS, IS BN SIS |

105

Bemerkung
Remark

*

**
*%
*%*
**

*%

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN [il)

KLEMMHALTER Typ B1 05 a
TOOLHOLDER type

mit innerer KihImittelzufuhr [ A
with trrough coolant [

.9

Bohrungs-@ ab bore @ from 0,2 mm 18—
Stechtiefe depth of groove 2,5mm
Stechbreite bis width of groove up to 2,0 mm \_

fir Schneidplatte

]1 . for use with Insert
|
Is Typ 105
type

1
—— — dgf_

Abbildung = rechtsschneidend
Right hand version shown

Bestellnummer d I, h I, I

part number

B105.0022.1.2.01 22 120 20 72 5
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Bestellhinweis:
Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B105.0022.1.2.01 6.075T15 T15
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(ph HORN i)

NUTSTOSSEN

auf CNC-Drehmaschinen

BROACHING
on CNC lathes

Stosswerkzeuge Typ SB105/SB110 und SH117
Broaching tools type SB105/SB110 and SH117

Langsnuten nach DIN138 und DIN6885



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN [il)

KLEMMHALTER Typ B1 05 a =
TOOLHOLDER type ohne Kiihimittelzufuhr —
no coolant [ f ::
Bohrungs-@ ab bore @ from 0,2 mm ) N LI\Z
Stechtiefe depth of groove 2,5mm
Stechbreite width of groove 2,0 mm \_ -
fir Schneidplatte
for use with Insert
Typ 105
i type  105...2
h
!
Schneidplatte Typ 105 Schneidplatte Typ 105...2, (verlangerte Aufnahme)
Insert type 105 Insert type 105...2, (extended clamping shank)
Abbildung = rechtsschneidend
Right hand version shown
Bestellnummer d l, h b
part number
B105.0020.1.03 20 80 18 18
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Bestellhinweis:
Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B105.0020.1.03 6.075T15 T15
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN [il)

KLEMMHALTER Typ B1 05 a =
TOOLHOLDER type mit innerer KihImittelzufuhr [ A
with trrough coolant [ f ::
Bohrungs-@ ab bore @ from 0,2/6,0 mm ) N LI\Z
Stechtiefe depth of groove 2,5/4,0 mm
Stechbreite width of groove 2,0/3,0 mm \_ -
fir Schneidplatte
= I o for use with Insert
I S— — 12 < I
15 Typ 105
5 type 110
=l === =4
| d
f@ —hi o0 @1
Schneidplatte Typ 105 Schneidplatte Typ 110
Insert type 105 Insert type 110
Abbildung = rechtsschneidend
Right hand version shown
Bestellnummer d ] L, h h,
part number
B105.0020.1.10 20 80 60 18 18
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Bestellhinweis:
Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B105.0020.1.10 6.075T15 T15
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN [il)

KLEMMHALTER Typ H 1 05 a =

TOOLHOLDER type mit Schraubklemmung [ P
with screwed clamping I f :
Bohrungs-@ ab bore @ from 0,2 mm
& A
fir Schneidplatte
I for use with Insert
ls Bk
Typ 105
‘ type
A
B ._L/—__@_ é:)_l
h, L ég h l Hi !
"| ol | S
|

L = links wie gezeichnet R = rechts spiegelbildlich
L = left hand version shown R = right hand version

Bestellnummer ] I, h h, f, b H, B,

part number

R/LH105.0808.01 90 17 8 8 7,5 8 14 16

R/LH105.1010.01 90 17 10 10 7,5 10 16 16

R/LH105.1212.01 90 17 12 12 7,5 12 18 16

R/LH105.1616.01 110 17 16 16 7,5 16 22 16
Ausfliihrung R oder L angeben Abmessungen in mm
State R or L version Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
R/LH105.... 6.075T15 T15

A11



EINSTECHEN und AUSD
GROOVING and BORING

REHEN

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER type

HC105

mit Schraubklemmung
with screwed clamping

Bohrungs-@ ab bore @ from 0,2 mm
Kahlmittelzufuhr Gber Winkelverschraubung
coolant through cranked fitting
I
l,
i I £ 5 i ®—
K hy §3 R hx
| $3
f
3 ! ®)] b
P S—

= {—

-
=

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer |
part number

R/LHC105.1212.01 90 17
R/LHC105.1616.01 130 17

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

h h,
12 12
16 16

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
R/LHC105...01 6.075T15 T15

A12

7,5
7,5

4 I
\ %
fir Schneidplatte
for use with Insert
Typ
type
b b, H,
12 16 18
16 16 22

Abmessungen in mm

Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN

GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER type
Bohrungs-@ ab bore @ from

Kahlmittelzufuhr Gber Winkelverschraubung
coolant through cranked fitting

HC105

mit Schraubklemmung
with screwed clamping

0,2 mm

L = links wie gezeichnet

R = rechts spiegelbildlich

L = left hand version shown R = right hand version

Bestellnummer I, 1,
part number

R/LHC105.0707.21 99 18
R/LHC105.0808.21 99 18
RHC105.1010.11 8
R/LHC105.1010.21 99 18
R/LHC105.1010.41 28
R/LHC105.1212.21 18
RILHC105.1212.41 9 | o8
R/LHC105.1616.21 104 18
R/LHC105.1616.41 28

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Hinweis:

h | n | f
7 7 | 19
8 8 | 19

10 10 19

12 12 19

16 16 24

R/LHC105.0707.21 und R/LHC105.0808.21 ohne Kiihimittelzufuhr

Note:

R/LHC105.0707.21 and R/LH105.0808.21 without coolant

Ersatzteile
Spare parts

29
29

29

29

34

/

e — |

fir Schneidplatte
for use with Insert
Typ 105
type
b a max
7 26
8 26
10 26
12 26
16 36

Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel | SMC Winkelverschraubung

Toolholder Screw Torx Wrench

T15

R... 6.075T15

Screwed angle fitting

KQ2L06-M5

Hk b 1
13 | 320
13 | 320
227
16 | 38,0
48.0
38,0
18 | 480
38,0
22 | 480

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A13



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

Werkzeuge fiir Tornos DEC0O2000
Tools for Tornos DECO2000

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm

..,41
Grundhalter Schneidplatte
Toolhalter Insert
105...21
RHC105.0710.21 Ip bis/up to 15 mm
105...41
RHC105.0710.41 Iy bislup to 25 mm

A14

fur Schneidplatte
for Insert

* Typ 105
Type

TOFINOS(A>

Maschine
Machine

DECO7/10

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN

GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

Werkzeuge fiir Tornos DEC0O2000
Tools for Tornos DECO2000

Bohrungs-@ ab

Grundhalter

Toolhalter

L760.0013.K1

L760.2026.K1

Bore @ from

Kassette
Cassette

RKC760.0105.21

RKC760.0105.41

fir Kassetten
for Cassettes

* Typ RKC760

0,2 mm Type

TOI’INOS)iA>

Schneidplatte Maschine
Insert Machine
105...21 DECO13

l> bis/upto 15 mm

105...41

l5 bis/upto 25 mm DECO020/26

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A15




EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

GRUNDHALTER Typ
BASIC TOOLHOLDER type

BGT

ohne Einbauhalter
without cartridge

Verstellb. Rundschéfte fur Einbauhalter BKT105.2445.01/2
Adjustable round shanks for cartridge BKT105.2445.01/2

mit innerer Kihimittelzufuhr
with through coolant

-—

12|
24
Bestellnummer d I, h
part number
BGT001.0010.50 10 57,50 9
BGT001.0016.21
BGT001.0R16.21 16 28,50 14
BGT001.0020.100 20 107,50 18
BGT001.0022.30 29 36,35 20
BGT001.0022.70 77,50
BGT001.0025.70 25 77,50 23
BGT001.0028.80 28 87,50 26
Hinweis:
BGT001.0022.30 ohne innere Kiihimittelzufuhr
Note:
B(°3t$001 .0022.30 without through coolant
Ersatzteile
Spare parts
Grundhalter | Befestigungsschraube | O-Ring
Basic toolholder | Screw O-ring
BGT001.0... DIN912M5X10 DIN37707X3

A16

50

21

100

30
70

70
81

47

18

97

27
67

67
77

Hersteller
Machine tool

Star

Tornos

Star

Traub

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN (ph HORN pl») .

GROOVING and BORING

EINBAUHALTER Typ BKT e
CARTRIDGE type

Bohrungs-@ ab bore & from 0,2 mm
Stechtiefe bis depth of groove up to 2,5mm
Stechbreite bis width of groove up to 2,0 mm \_ )
mit innerer Kihimittelzufuhr
with through coolant . i
fir Schneidplatte
for use with Insert
5
Typ 105
[3 type
\ _
o =0 |
. (3
I
Bestellnummer d I, l,
part number
BKT105.2445.01 20 22 16
BKT105.2445.02 32 26
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare parts
Einbauhalter Spannschraube | Torx-Schlissel
Cartridge Screw Torx Wrench
BKT105.2445.0... 6.075T15 T15

A17



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

GRUNDHALTER Typ BGT

BASIC TOOLHOLDER type ohne Einbauhalter

without cartridge

Verstellb. Rundschéfte fur Einbauhalter BKT105.2327.01
Adjustable round shanks for cartridge BKT105.2327.01

mit innerer Kihimittelzufuhr
with through coolant

- 235 4
11,75 by

o e ,{

27
9
=P
h
th

| L J
7
i 7 el
Bestellnummer d I, h l,
part number
BGT001.1627.10 16 17,5 14 10
Ersatzteile
Spare parts
Grundhalter Befestigungsschraube | O-Ring
Basic toolholder Screw O-ring
BGT001.1627.10 DIN912M5X10 DIN37707X3

A18

(_

Hersteller
Machine tool
7,5 Star

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

GRUNDHALTER Typ BGT

BASIC TOOLHOLDER type ohne Einbauhalter

without cartridge

Verstellb. Rundschéfte fur Einbauhalter BKT105.2327.01
Adjustable round shanks for cartridge BKT105.2327.01

mit innerer Kihimittelzufuhr
with through coolant

@52

Bestellnummer d I,
part number

BGT001.0R22.25 22 37

Ersatzteile
Spare parts

Grundhalter Befestigungsschraube
Basic toolholder Screw

BGT001.0R22.25 DIN912M5X10

12 25

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A19




EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

EINBAUHALTER Typ B KT
CARTRIDGE type

Bohrungs-@ ab bore & from 0,2 mm
Stechtiefe bis depth of groove up to 2,5mm
Stechbreite bis width of groove up to 2,0 mm

mit innerer Kihimittelzufuhr
with through coolant

]

8,75

8,75

Bestellnummer d |
part number

BKT105.2327.01 20 22

Ersatzteile
Spare parts

Einbauhalter Spannschraube | Torx-Schlissel
Cartridge Screw Torx Wrench

BKT105.2327.01 6.075T15 T15

A20

(_

=3

fur Schneidplatte

for use with Insert

&

Typ 105
type

BKT105.2327.01

16 12

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN

GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER type
Bohrungs-@ ab bore @ from

VDI

mit innerer Kahlmittelzufuhr
with trrough coolant

0,2 mm

d2

Zylinderschaft DING9880-Teil 1

~

A

d

L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown

Bestellnummer
part number

VDI16.R/L105.20.01
VDI20.R/L105.20.01
VDI25.R/L105.20.01
VDI30.R/L105.20.01
VDI40.R/L105.20.01

Ausflihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

/ Cylindrical shank DING9880-Part 1

R = rechts spiegelbildlich

R = right hand version

16
20
25
30
40

38
38
38
38
38

Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Torx Wrench

Ersatzteile
Spare parts
Toolholder Screw
VDI... 6.075T15

T15

20
20
20
20
20

g

/‘
| A
|
(3] p—
&
fir Schneidplatte
for use with Insert
Typ 105
type
d 2 d 1
20 40
20 50
20 58
20 68
20 83

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A21
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EINSTECHDREHEN (innen)
GROOVING (internal) (gl HORN i)

KLEMMHALTER Typ B1 05 =
TOOLHOLDER Type

Direktaufnahme fiir Schneidplatte Typ 105 Horn-Capto
Adapter for inserts type 105 Horn-Capto \_

fir INDEX Mehrspindler
for INDEX Multi spindle system

4

lg

[
I
o O —

If | 1

e | -]

Lizenz Sandvik
Licence Sandvik

Bestellnummer d I, l, b, l, d, Maschinentyp
Part number Type of machine
RB105.00C3.2.2.01 30 17 14
RB105.00C3.2.2.02 36 2 15 18 e 52 MS32
RB105.00C4.2.2.01 30 26 14
RB105.00C4.2.2.02 36 55 22 18 & 0 L
Weitere Abmessungen auf Anfrage f, 1, siehe SP Typ 105 Abmessungen in mm
Further sizes upon request f, |, see inserts type 105 Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare parts
Klemmhalter | Befestigungsschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
RB105.00C... 6.075T15 T15

A22



EINSTECHDREHEN (innen)
GROOVING (internal)

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ

TOOLHOLDER Type

B105

Direktaufnahme fir Schneidplatte Typ 105 Horn-KM
Adapter for inserts type 105 Horn-KM

fir INDEX Mehrspindler

for INDEX Multi spindle system

Bestellnummer
Part number

RB105.KM40.2.2.01
RB105.KM40.2.2.02

RB105.KM50.2.2.01
RB105.KM50.2.2.02

36

36

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Ersatzteile
Spare parts

55

55

f, 1, siehe SP Typ 105

45

f, |, see inserts type 105

Klemmhalter | Befestigungsschraube | Torx-Schlissel
Torx Wrench

Toolholder Screw

RB105.KM...

6.075T15

T15

17
14

26
22

14
18

14
18

Lizenz Kennametal
Licence Kennametal

40

50

Maschinentyp

Type of machine
MS32

MS52

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A23



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ B1 05
TOOLHOLDER Type

mit innerer Kahlmittelzufuhr
with through coolant

Bohrungs-@ ab Bore @ from <3,0/>5,0 mm

Abbildung = rechtsschneidend

Right hand version shown

Bestellnummer d I, h d, I,
Part number

B105.0010.9.01 10 100 9 10,5 50
B105.0012.11.01 12 11

B105.0016.11.01 16 100 15 16,0 50

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

* gilt nur fir Standard-SP nach Katalog

* only valid for standard inserts

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fur rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmhalter | Spannmutter
Toolholder Chucking nut

B105.0010.9.01 | 020.0010.1719
B105.001...01 |020.0016.1999

A24

o
=

fir Schneidplatte

for use with Insert

Typ 105 (9 < 3,0)
Type 105 (9 =2 5,0)

Bohrungsbereich SW
Bore Range
*<3,0 10
*25,0 13

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN A
GROOVING and BORING (ﬁh HORN [il)

KLEMMHALTER Typ B1 05 a =
TOOLHOLDER Type mit innerer KihImittelzufuhr [ A
with through coolant [ f ::
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm ) N LI\Z
Stechtiefe Depth of groove 2,5mm
Stechbreite Width of groove 2,0 mm \_ -
fir Schneidplatte
I for use with Insert
s Typ 105
T.-\J'_iz.z — — _<:\ e e Type
<
Lange einstellbar
—  length adjustable
Y A
+ 4 T =" I % d g6
i . )
Abbildung = rechtsschneidend
Right hand version shown
Bestellnummer d I,
Part number
B105.0020.2.01 20 150
B105.0025.2.01 25 150
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm
Bestellhinweis:
Klemmhalter sind jeweils fur rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.
Stellring ist nicht im Lieferumfang enthalten - bitte separat bestellen!
Adjusting ring is not is not combined with toolholder - separate order required!
14
- d ) :
|‘14
4]
Ersatzteile 1 5,_ |
Spare parts 28
Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B105.002... 6.075T15 T15

A25



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 0,2 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

Bohrungs-@ ab

t max

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1802.0.02
R/L105.1802.0.03
R/L105.1802.0.05
R/L105.1803.0.07

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausflihrung R oder L angeben
State R or L version

A26

A

1,0
1,0
1,0
0,3

Bore @ from

D min

1

'q‘i

0,17
0,25
0,40
0,60

105

0,2 mm

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

N N =

23
23
23
23

tmax Dmin
0,02 0,2
0,02 0,3
0,05 0,5
0,05 0,7

@ N\
& o
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
r Form Nlw||w
Form (O] 2 & ?
S|(F|F|F
0,02 B .
0,02 B .
0,05 B .
0,05 A .

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 1,0 mm A
BORING and PROFILING (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 p ~
INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 1,0 mm \ )

fir Klemmhalter

I N o [ for use with Toolholder
| | | Typ B105
. @ Type  BKT105
| = H105
HC105
(3) VDI
| o
| 2 __| ‘ B e
s l/ 1 / !
[ f i
| i : g
\ iF
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d I, |, b D.. r Nlw|lp|yg
Part number o|lz|g ?
S|(F|F|F
R/L105.1805.005.0.1 4 .
R/L105.1805.005.1.1 0,5 0,9 0,65 6 25 0,10 1,0 0,05 °
R/L105.1805.005.2.1 8 .
R/L105.1805.0.1 4 o | o | o
R/L105.1805.1.1 0,5 0,9 0,65 6 25 0,10 1,0 0,10 °
R/L105.1805.2.1 8 C
R/L105.1813.005.0.15 6 25 .
R/L105.1813.005.1.15 1,3 1,4 1,10 9 25 0,15 1,5 0,05 °
R/L105.1813.005.2.15 12 30 ]
R/L105.1813.01.0.15 6 25 LN
R/L105.1813.01.1.15 1,3 1,4 1,10 9 25 0,15 1,5 0,10 ° |
R/L105.1813.01.2.15 12 30 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

A27



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 2,0 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 y ~
INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 2,0 mm N )

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

| Typ B105
: Type  BKT105
1 H105
HC105
(3) VDI
Ly HLl; i
g2 L -: SRl ™
f ' 1 !
| 2
| * " 75 ‘ 1
C / 8
% "
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d I, |, b D.. r Nlw|lp|yg
Part number olz|g ?
S|(F|F|F
R/L105.1809.005.0.2 6 25 .
R/L105.1809.005.1.2 1,0 1,9 1,60 9 25 0,15 2,0 0,05 °
R/L105.1809.005.2.2 12 30 U
R/L105.1809.01.0.2 6 25 LI
R/L105.1809.01.1.2 1,0 1,9 1,60 9 25 0,15 2,0 0,10 A
R/L105.1809.01.2.2 12 30 LI
R/L105.1809.0.2 6 25 LI IO R
R/L105.1809.1.2 1,0 1,9 1,60 9 25 0,15 2,0 0,15 o [ | o | o
R/L105.1809.2.2 12 30 LI IO RO
R/L105.1813.005.0.25 6 25 U
R/L105.1813.005.1.25 9 25 U
R/L105.1813.005225 | 3 | 23 | 195 | 45 | 30 | 015 | 25 | 005 .
R/L105.1813.005.3.25 16 35 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

A28



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 3,0 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1813.005.1.3
R/L105.1813.005.2.3
R/L105.1813.005.3.3

R/L105.1813.01.1.3
R/L105.1813.01.2.3
R/L105.1813.01.3.3

R/L105.1813.1.3
R/L105.1813.2.3
R/L105.1813.3.3

R/L105.1819.005.1.4
R/L105.1819.005.2.4
R/L105.1819.005.3.4

R/L105.1819.1.4
R/L105.1819.2.4
R/L105.1819.3.4

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben

State R or L version

1,3

1,3

1,3

1,9

1,9

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

2,6

2,6

2,6

3,7

3,7

105

23

23

2,3

29

29

D min

10
1%
20

10
15
20

10
15
20

10
15
20

10
1%
20

3,0 mm

25
30
35

25
30
35

25
30
35

25
30
35

25
30
35

0,15

0,15

0,15

0,30

0,30

a )
. J
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type BKT105

H105

HC105

VDI
min r \(1‘ 3 0 £

SIE|F|E

3 0,05 o
3 0,10 o ©
3 0’20 . ° ° °
4 0,05 °
4 020 [*|[*]|*]|"

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A29

A



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 5,0 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 y £
INSERT Type

e

Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm
o S
fur Klemmbhalter
I N . Dmin for use with Toolholder
t l/ : Typ B105
- T— - — -} @) Type  BKT105
o H105
HC105
3
_.._(_ )_.._ VDI
S e
8° ]L\
—— I
e
i T |
4 n/l = _e
* “j F %
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d I, l t D... r Nlw|lp|yg
Part number olz|g ?
S|(F|F|F
R/L105.1823.005.1.5 10 25 o
R/L105.1823.005.2.5 15 30 .
R/L105.1823.005.3.5 23 | 47 | 4 | 20 | 35 | 05 5 0,05 .
R/L105.1823.005.4.5 25 40 .
R/L105.1823.005.5.5 30 45 .
R/L105.1823.1.5 10 25 o | o] e
R/L105.1823.2.5 15 30 LI IR R
R/L105.1823.3.5 23 | 47 | 4 | 20 | 35 | 05 5 020 || ]<]-"
R/L105.1823.4.5 25 40 LI I IR
R/L105.1823.5.5 30 45 LI I IR
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

A30



BOHRUNG-DREHEN = @ 6,0 mm A
BORING and PROFILING (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 @ £
INSERT Type

e

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm \_ F
far Klemmbhalter
ls D min for use with Toolholder

| - —l/ - Typ B105
t:légj e | f Type  BKT105

= H105
3) HC105
_ e VDI
D 3
80
St~ |
ER il
AR S =i
Tt
“ E R
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d I, I t . D... r Nlw||w
Part number o2
S|(F|F|F
R/L105.1833.005.2.6 15 30 .
R/L105.1833.005.3.6 20 35 U
R/L105.1833.005.4.6 T I TR N R .
R/L105.1833.005.5.6 30 45 J
R/L105.1833.2.6 15 30 LI IO RO
R/L105.1833.3.6 20 35 LI I IR
R/L105.1833.4.6 33 | 57 | AT | o5 | 40 | 05 | 60 | 020 | .1,
R/L105.1833.5.6 30 45 o | o f o] @
R/L105.1840.005.3.7 20 35 .
R/L105.1840.005.4.7 4.0 6,4 5,2 25 40 0,5 6,8 0,05 *
R/L105.1840.005.5.7 30 45 J
R/L105.1840.3.7 20 35 o | oo @
R/L105.1840.4.7 4,0 6,4 5,2 25 40 0,5 6,8 0,20 LI IO IR RO
R/L105.1840.5.7 30 45 o | oo @
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

A31



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 4,0 mm

BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

105

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1819.1.H4
R/L105.1819.2.H4
R/L105.1819.3.H4

R/L105.1823.1.H5
R/L105.1823.2.H5
R/L105.1823.3.H5
R/L105.1823.4.H5
R/L105.1823.5.H5

R/L105.1833.2.H6
R/L105.1833.3.H6
R/L105.1833.4.H6
R/L105.1833.5.H6

R/L105.1840.3.H7
R/L105.1840.4.H7
R/L105.1840.5.H7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

A32

(=1
——

A~

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

f a
1,9 3,7
2,3 4.7
3,3 5,7
4.0 6,4

29

4,0

4,7

52

10
15
20

10
15
20
25
30

15
20
25
30

20
25
30

4,0 mm

25
30
35

25
30
35
40
45

30
35
40
45

35
40
45

0,3

0,5

0,5

0,5

e N\
& A
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
mit Spantreppe
(Geometrie H)
with chip breaker
(geometry H)
Dmin r g § 8 ¥
S|(F|F|F
4,0 0,2 o
5,0 0,2 ©
60 | 02 )
6,8 0,2 ©

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 4,0 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ
INSERT Type
Bohrungs-@ Bore @

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1019.005.1.4
R/L105.1019.005.2.4
R/L105.1019.005.3.4
R/L105.1019.005.4.4

R/L105.1019.1.4
R/L105.1019.2.4
R/L105.1019.3.4
R/L105.1019.4.4

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausflihrung R oder L angeben

State R or L version

158

1,5

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

3,7

8,0

105

verstarkte Ausfiihrung
reinforced version

3.4

3,4

10
1%
20
25

10
15
20
25

4,0 mm

25
30
35
40

25
30
35
40

s ™
N N
\_ J
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin r ‘(1‘ g ﬁ g
S|E|F|F
015 | 4 | 005 )
015 | 4 | 020 )

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A33

A



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 5,0 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

Bohrungs-@

Bore @

105

verstarkte Ausfiihrung

reinforced version

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1023.005.1.5
R/L105.1023.005.2.5
R/L105.1023.005.3.5
R/L105.1023.005.4.5
R/L105.1023.005.5.5
R/L105.1023.005.6.5

R/L105.1023.1.5
R/L105.1023.2.5
R/L105.1023.3.5
R/L105.1023.4.5
R/L105.1023.5.5
R/L105.1023.6.5

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

A34

2,8

2,8

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

10
1%
20
4,7 4,4 25
30
35

10
15
20
47 | 44 | 5

30

30

5,0 mm

25
30
35
40
45
50

25
30
35
40
45
45

[

\

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin r ‘(1‘ g ﬁ g
SIE|F|F
015 | 5 | 005
015 | 5 | 020

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 6,0 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

Bohrungs-@

Bore @

105

verstarkte Ausfiihrung

reinforced version

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1033.005.1.6
R/L105.1033.005.2.6
R/L105.1033.005.3.6
R/L105.1033.005.4.6
R/L105.1033.005.5.6
R/L105.1033.005.6.6

R/L105.1033.1.6
R/L105.1033.2.6
R/L105.1033.3.6
R/L105.1033.4.6
R/L105.1033.5.6
R/L105.1033.6.6

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

3,3

3,3

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

10
1%
20
25
30
35

10
15
20
25
30
35

Gl 54

5,7 54

6,0 mm

25
30
35
40
45
50

25
30
35
40
45
50

[

\

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin r ‘(1‘ g ﬁ g
S|E|F|F
0,15 6 0,05

0,15 6 0,20

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A35

A



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 6,8 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type verstarkte Ausfiihrung
reinforced version
Bohrungs-@ Bore @ 6,8 mm

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d 1, | t
Part number
R/L105.1040.1.7 10 25
R/L105.1040.2.7 15 30
R/L105.1040.3.7 20 35
R/L105.1040.4.7 41 64 | 61 | o5 | 4 | O
R/L105.1040.5.7 30 45
R/L105.1040.6.7 35 50

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

A36

s ™
N N

\_ J
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type  BKT105

H105

HC105

VDI
Dmin r \(1‘ g = g

2IE|F|E

68 | 02

bevorzugte HM-Sorten

recommended grade



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 4,0 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

105

Bohrungs-@ ab Bore @ from 4,0 mm
Is ) D min
&)
| p— f ,
e
8 o
T\ @ | - |
] ———
P
SR E——— B ‘u
l r / b‘:\/‘ @ S
E S N
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer f a d L, ly
Part number

R/L105.4719.1.4 10 25
RIL105.4719.3.4 19 | 37 | 29 | 50 | 35
R/L105.4723.2.5 15 30
RIL105.4723.4.5 23 | 47 | 37 | 25 | a0
R/L105.4733.3.6 20 35
RIL105.4733.5.6 33 | &7 | 37 | 39 | 45

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

0,6

0,8

1,8

a )

NS A

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
Dmin r S S|lwlS8
2IE|F|E
4 0,15 N
5 0,15 N
6 0,15 .

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A37

A



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 3,0 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 - N
INSERT Type

S5

Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,0 mm
\_ S
fur Klemmbhalter
I's , Dmin for use with Toolholder
> &@ Typ B105
e ; Type  BKT105
o H105
HC105
VDI
I, ;
|
31 NN Y i = d
A 1]
r 'Ly 3
-
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d L, I t D... r Nlw||w
Part number o2
S|(F|F|F
R/L105.9013.01.1.3 10 25 0,1 U
R/L105.9013.01.2.3 15 30 0,1 .
R/L105.9013.01.3.3 1,3 2,6 2,3 20 35 0,15 3 0,1 °
R/L105.9013.1.3 10 25 0,2 .
R/L105.9013.2.3 15 30 0,2 .
R/L105.9019.01.1.4 10 25 0,1 J
R/L105.9019.01.2.4 15 30 0,1 U
R/L105.9019.01.3.4 19 | 37 | 29 | 20 | 35 | 030 4 0,1 .
R/L105.9019.1.4 10 25 0,2 .
R/L105.9019.2.4 15 30 0,2 .
R/L105.9023.01.1.5 10 25 0,1 U
R/L105.9023.01.2.5 15 30 0,1 J
R/L105.9023.01.3.5 20 35 0,1 .
R/L105.9023.01.4.5 23 | 47 | 40 | 25 | 40 | 0,50 5 0,1 .
R/L105.9023.1.5 10 25 0,2 .
R/L105.9023.2.5 15 30 0,2 .
R/L105.9023.3.5 20 35 0,2 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

A38



BOHRUNG-DREHEN und FASEN A
BORING, PROFILING and CHAMFERING Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 o ~\
INSERT Type l
,—QZ,I__L
Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm N y
fur Klemmbhalter
Iy i D in for use with Toolholder
e I/ . S Typ B105
[ & Type BKT105
' H105

HC105

- I Detail X VDI
E_| S
Lopeg o ‘(3 | E
_-T —-1-@ !
\\/S\w
: \
\
Yap

THEEET o /)
| (D) | R v Jr

|
tmax
e

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer E f a d I, ls t oo D_. r Nlw|lp|yg
Part number o|lz|g %)
S|(F|F|F
R/L105.4545.2.5 1 2,3 4.7 3,5 15 30 0,7 5 0,2 .
R/L105.4545.3.7 1 4,0 6,4 4,7 20 35 0,7 7 0,2 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

A39



EINSTECHDREHEN (innen) 2 @ 4,0 mm

GROOVING (internal)

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ
INSERT Type

Bohrungs-@ ab
Vollradius

Bore @ from
Full radius

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w f
Part number

R/L105.0005.2.4 1,0 1,9

R/L105.0005.3.5 1,0
R/L105.0007.3.5 1,5 2,3
R/L105.0010.3.5 2,0

R/L105.0005.4.6 1,0
R/L105.0007.4.6 1,5 3,3
R/L105.0010.4.6 2,0

R/L105.0005.5.7 1,0
R/L105.0007.5.7 1,5 4,0
R/L105.0010.5.7 2,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

A40

105

4.0 mm

r 0,5-1,0 mm

1 Dmin

AL
(2

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

3,7

4,7

5,7

6,4

2,7

3,5

3,7

3,7

15

20

25

30

30

35

40

45

0,8

1,0

1,8

25

Dmin r \(1‘
O
=

4,0 0,50

0,50

50 | 075

1,00
0,50
6,0 0,75
1,00
0,50
6,8 0,75
1,00

/‘

(q—\_-—/—-»—

fir Klemmhalter

for use with Toolholder

Typ B105

Type BKT105
H105
HC105
VDI

Vollradius
Full radius

TN35

TI25

TH35

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



EINSTECHDREHEN (innen) 2 @ 2,0 mm
GROOVING (internal)

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05

INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 2,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 0,4 mm

Ld:
|
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d L, I
Part number
R/L105.0050.0.2 0,5 1,4 1,8 1,2 6 25
R/L105.0050.1.2 0,5 1,4 1,8 1,2 9 25
R/L105.0050.2.2 0,5 1,4 1,8 1,2 12 30

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

. |

\

s
=

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ
Type

0,4
0,4
0,4

B105

BKT105

H105

HC105

VDI

Dmin S S|lwlS8
2IE|F|E

2 .

2 .

2 .

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A41

A



EINSTECHDREHEN (innen) 2 @ 3,0 mm

GROOVING (internal)

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 0,6 mm
Dmiq

T -
T 45

i w *0.05 B

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d L, I
Part number
R/L105.0070.1.3 0,7 1,4 2,7 1,9 8 25
R/L105.0070.2.3 0,7 1,4 2,7 1,9 12 30
R/L105.0070.3.3 0,7 1,4 2,7 1,9 16 35

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

A42

~ %
il
f
& J
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin \(1‘ 3 ¢] £
2IE|F|E
0,6 3 .
0,6 3 o
0,6 3 o

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



EINSTECHDREHEN (innen) 2 @ 4,0 mm

GROOVING (internal)

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ
INSERT Type

Bore @ from
Depth of groove

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe

105

e
=

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w f a
Part number

R/L105.0100.1.4 1 1,9 3,7
R/L105.0100.2.4 1 1,9 3,7
R/L105.0100.3.4 1 1,9 3,7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

4.0 mm
0,8 mm
Dmin:
|
\‘-
d l, ly

2,7 10 25
2,7 15 30
2,7 20 35

~ %
il
f
& J
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin \(1‘ 3 ¢] £
2IE|F|E
0,8 4 o [ o
0,8 4 o | o
0,8 4 o [ o

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A43

A



EINSTECHDREHEN (innen) 2 @ 5,0 mm

GROOVING (internal)

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from

Stechtiefe Depth of groove

D min

5,0 mm
1,0 mm

}_ e

a fI
R 2
AP

R = rechts wie gezeichnet

L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d
Part number
R/L105.0100.1.5 1,0
R/L105.0150.1.5 1,5 2,3 4,7 3,5
R/L105.0200.1.5 2,0
R/L105.0100.2.5 1,0
R/L105.0150.2.5 1,5 2,3 4,7 3,5
R/L105.0200.2.5 2,0
R/L105.0100.3.5 1,0
R/L105.0150.3.5 1,5 2.3 4.7 3,5
R/L105.0200.3.5 20
R/L105.0100.4.5 1,0
R/L105.0150.4.5 1,5 2,3 4,7 3,5
R/L105.0200.4.5 2,0
R/L105.0100.5.5 1,0
R/L105.0150.5.5 1,5 2,3 4.7 3,5
R/L105.0200.5.5 2,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

Ad4

10

15

20

25

30

25

30

35

40

45

a )
=
& A
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
max Dmin \(1‘ 3 0 £
SIE|F|E
1 5 ° ° °
1 5 ° ° °
1 5 ° ° .
1 5 ° °
1 5 ° °

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



EINSTECHDREHEN (innen) 2 @ 6,0 mm

GROOVING (internal)

(ph HORN pl»)

6,0 mm
1,8 mm

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from
Stechtiefe Depth of groove
I | D min
= &
I .
@) |
| =
* u__ w *0.05 .E P s
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d L,
Part number
R/L105.0100.1.6 1,0
R/L105.0150.1.6 1,5 3,3 5,7 3,7 10
R/L105.0200.1.6 2,0
R/L105.0100.2.6 1,0
R/L105.0150.2.6 1,5 3,3 5,7 3,7 15
R/L105.0200.2.6 2,0
R/L105.0100.3.6 1,0
R/L105.0150.3.6 1,5 3,3 5,7 3,7 20
R/L105.0200.3.6 2,0
R/L105.0100.4.6 1,0
R/L105.0150.4.6 1,5 3,3 5,7 3,7 25
R/L105.0200.4.6 2,0
R/L105.0100.5.6 1,0
R/L105.0150.5.6 1,5 3,3 5,7 3,7 30
R/L105.0200.5.6 2,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

25

30

35

40

45

a )
=
& A
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin \(1‘ 3 0 £
SIE|F|E
1’8 6 ° ° °
1,8 6 ° ° °
1,8 6 ° | °
1,8 6 ° °
1,8 6 ° °

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A45

A



EINSTECHDREHEN (innen) 2 @ 6,8 mm
GROOVING (internal) (gl HORN i)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 P ~N
INSERT Type —

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,8 mm J—"

Stechtiefe Depth of groove 2,5mm \_ - J

fir Klemmhalter

[ . D min for use with Toolholder
e Typ B105
! - e @ Type  BKT105
H105
HC105
VDI
I, .
@) |
) ==
Hh s
W +0,05 E N
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d I, I t D |N]g|lwl|y
Part number o|lz|[Y|F
S|(F|F|F

R/L105.0100.1.7
R/L105.0150.1.7
R/L105.0200.1.7

R/L105.0100.2.7

4 6,4 3,7 10 25 2,5 6,8 W

1,0
1,5
2,0
1,0
R/L105.0150.2.7 1,5 4 6,4 3,7 15 30 2,5 6,8 o | ¢ °
R/L105.0200.2.7 2,0 o | © 0
R/L105.0100.3.7 1,0 o [ o .
R/L105.0150.3.7 1,5 4 6,4 3,7 20 35 2,5 6,8 ° | ¢ *
R/L105.0200.3.7 2,0 o e .
R/L105.0100.4.7 1,0 . .
R/L105.0150.4.7 1,5 4 6,4 3,7 25 40 2,5 6,8 ° °
R/L105.0200.4.7 2,0 . .
R/L105.0100.5.7 1,0 c o
R/L105.0150.5.7 1,5 4 6,4 3,7 30 45 2,5 6,8 ° °
R/L105.0200.5.7 2,0 . .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

A46



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 [ %
INSERT Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm

Steigung Pitch P 0,25 mm \_ J

fir Klemmhalter

D.. for use with Toolholder
. I < min
L-( J Typ B105
I —— é Type  BKT105
— - H105
HC105
I, o E Detail X VDI

@ | | -
L — =
=
P 0 V LEZaN
Metrisch ISO-Gewinde
R = rechts wie gezeichnet Metric ISO thread

R = right hand version shown

Bestellnummer P E f a d L, ls Don Y] 92]wlg
Part number o292
S|(F|F|F
R/L105.0102.2.3 0,25 0,3 1.4 2,7 2,2 15 30 3 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

A47



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 // // ﬁ /”/ M ~N

INSERT Type
T
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm W
Steigung Pitch P 0,35 mm \_ )

fir Klemmhalter

I | D+ for use with Toolholder
= = : Type  BKT105
= ( T H105
HC105
| VDI
2 E
E — -
SN ]

B i R
ﬂ 1@ ./ Detail X

X N & —
Metrisch ISO-Gewinde
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Metric ISO thread

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d L, ls D. |¥|lwalwle
Part number o 2 S &)
S|(F|F|F
R/L105.0203.1.3 0,35 0,3 1,4 2,7 2,1 10 25 3 .
R/L105.0203.2.5 0,35 0,3 23 4,7 3,5 15 30 5 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

A48



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 // // ﬁ //” W N

INSERT Type
Al
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm W
Steigung Pitch P 0,50 mm \_ W,

fir Klemmhalter

I | D+ for use with Toolholder
= = : Type  BKT105
= ( T H105
HC105
| VDI
2 E
E — -

3 ¢

o |

a]: y i : l_}l d .-rq a
f %_7/{ UA j ./ Detail X

X - —
Metrisch ISO-Gewinde
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Metric ISO thread
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d L, ls D. |¥|lwalwle
Part number O] 2 = %)
S|(F|F|F
R/L105.0205.2.3 0,5 0,35 1,4 2,7 2,1 15 30 3 .
R/L105.0205.2.4 15 30 .
R/L105.0205.3.4 LR A & .
R/L105.0205.2.5 15 30 .
R/L105.0205.3.5 0,5 0,35 2,3 4,7 3,5 20 35 5 .
R/L105.0205.4.5 25 40 .
R/L105.0205.3.6 0,5 0,35 3,3 5,7 4,8 20 35 6 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

A49



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm
Steigung Pitch P 0,75 mm
l's | Dmin
== @
-l — R
I,
3) |
B, |

a]: y i : l_}l d .-rq a
f‘kg/{ UA j ./ Detail X

X —_—

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d
Part number
R/L105.0407.2.3 0,75 0,45 1,4 2,7 2,0
R/L105.0407.1.4
R/L105.0407.2.4 0,75 0,45 1,9 3,7 2,7
R/L105.0407.3.4
R/L105.0407.2.5
R/L105.0407.3.5 0,75 0,45 2,3 4,7 3,5
R/L105.0407.4.5
R/L105.0407.3.6 0,75 0,45 3,3 57 4,7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

AS50

15

10
15
20

15
20
25

20

\

T

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ
Type

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Metrisch ISO-Gewinde
Metric ISO thread

30

25
30
35

30
35
40

35

Dmin&‘gﬁg
Oz =| I
S|(F|F|F
3 °
°
4 .
°
5 .
°
6 °

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 4,80 mm
Steigung Pitch P 1,00 - 1,50 mm
Is | Dmin
,/ I @
L] | &
I, E
E — —-—T—
3) |
/ 1
a]; ( - | ‘ 7 dj 'q :
%‘ % A I'H ./ Detail X
X SN —
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d
Part number
R/L105.0510.2.5
R/L105.0510.3.5 1,00 0,55 2,1 4.5 3,5
R/L105.0510.4.5
R/L105.0510.2.6 1,00 0,55 3,3 57 3,7
R/L105.0612.2.6
R/L105.0612.3.6 1,25 0,65 3,3 5,7 3,7
R/L105.0612.4.6
R/L105.0815.2.7
R/L105.0815.3.7 1,50 0,75 4.0 6,4 3,7
R/L105.0815.4.7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

15
20
25

15

15
20
25

15
20
25

\

T

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ
Type

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Metrisch ISO-Gewinde
Metric ISO thread

30
35
40

30

30
35
40

30
35
40

D Nl w|l|w

min (\5 2 I %)

S|(F|F|F

4,8 * °

6,0 . .
6,0 *
7,0 *

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A51

A



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 4,0 mm
Gang pro Zoll Thread per inch 16 - 40
Is | Dmin
— &
] | &
I, E
E — —-—T—
@) |
/ 1
a]; ( - | ‘ 7 dj 'q ;
%‘ % A I'H ./ Detail X
X SN —_—

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer Gang/Zoll E f a d

Part number Threads per Inch

R/L105.3240.2.4 - 0,45 1,9 3,7 2,7

R/L105.2428.2.5 0,55

R/L105.3240.2.5 23 | 47 | 35

R/L105.1620.2.6
R/L105.1620.3.6 - 0,70 3,3 5,7 3,7
R/L105.1620.4.6

R/L105.2428.2.6
R/L105.2428.3.6 - 0,55 3,3 5,7 3,7
R/L105.2428.4.6

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

0,45

Ausflhrung R oder L angeben
State R or L version

A52

15

15

15
20
25

15
20
25

T

\_ J

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105

Type BKT105
H105
HC105
VDI

Gewinde UN
Thread UN

IS Dmin g § § ¥
= | F =

30 | 4 .

30| 5

30 .

35 | 6 .

40 .

30 .

35 | 6 .

40 .

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



GEWINDEDREHEN (innen) Vollprofil
THREADING (internal) Full profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ
INSERT Type

Bore @ from
Thread per inch

Bohrungs-@ ab
Gang pro Zoll

105

Whitworth-Gewinde
Whitworth thread

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer Gang/Zoll
Part number Threads per Inch
R105.5520.2.4 20
R105.5519.3.6 19
R105.5522.3.6 22
R105.5524.3.6 24
R105.5526.3.6 26
R105.5528.3.6 28

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

4.0 mm
19 - 28
Dmin
13 \
E
55°
Detail X
E f a d 1,
1,0 1,9 3,7 2,5 15
1,0
1,0
0,8 3,3 5,7 3,7 20
0,8
0,8

s

il

-

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105

Type BKT105
H105
HC105
VDI

Gewinde BSW/BSF
Thread BSW/BSF

I5 Dmin g § § ¥
= =

30 4 .

35 6 C

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

AS53



GEWINDEDREHEN (innen) Vollprofil
THREADING (internal) Full profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

105

Whitworth-Gewinde

Whitworth thread
Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm
Gang pro Zoll Thread per inch 19-28
= s | Dmin L
= &
] o A,
E —
/ i
a ] [ _/2 g
| RIS VAR [

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.5524.2.5
R/L105.5526.2.5
R/L105.5528.2.5

R/L105.5524.2.6
R/L105.5526.2.6
R/L105.5528.2.6

R/L105.5519.2.6
R/L105.5520.2.6
R/L105.5522.2.6

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Gang/Zoll

Threads per Inch

24
26
28

24
26
28

19
20

22

Ausflihrung R oder L angeben

State R or L version

A54

E

0,8

0,8

1,0

2,3

3.3

3,3

4,7

5,7

5,7

3,5

3,7

3,7

15

15

15

\

T

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ
Type

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Gewinde BSW/BSF
Thread BSW/BSF

30

30

30

Dmin&‘gﬁg
Oz =| I
S|(F|F|F
L]

5 °
L]

L]

6 .
L]
.

6 .
L]

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil

THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

105

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm
Gang pro Zoll Thread per inch 18 - 27
I's | Dmin
== &
Ly | &
P
3) |
/ 1
J ] d o
a[ 7 I ! _} _.n-q
f \ y ) |
: A UA ./ Detail X

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.NP18.2.6
R/L105.NP18.3.6
R/L105.NP18.4.6
R/L105.NP27.2.6
R/L105.NP27.3.6
R/L105.NP27.4.6

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Gang/Zoll
Threads per Inch

18
18
18
27
27
27

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

3.3 1/

OO0 A 2
o 00 00O OO

3,7

15
20
25
15
20
25

T

& J

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105

Type BKT105
H105
HC105
VDI

Gewinde NPT
Thread NPT

|5 Dmin g § § ¥
S| F =

30 o

35 .

40 o

30 | 6 .

35 .

40 .

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

AS55

A



VORSTECHEN und FASEN (innen)
PREGROOVING and CHAMFERING (internal) Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 a N
INSERT Type

y |

— &
Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm
& J
fur Klemmbhalter
Iy | , Dumin for use with Toolholder
m—;ﬂ: \@ Typ B105
bo.c oo Type  BKT105
H105
5 HC105
= j —_— 3 VDI
Y E‘)"T‘— Detail X ] i
ol 17 |>:h 7\2 d \¢s
! . i ]'P Sy j timax “I'
A - & s [
X 5 b
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d L, l t o too Din |¥]g|lwl|y
Part number olz|g %)
S|(F|F|F
R/L105.0810.2.5 15 30 o | e
R/L105.0810.3.5 1 2,3 4,7 3,5 20 35 0,2 0,7 5 °
R/L105.0810.4.5 25 40 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

AS56



(ph HORN pl»)

AXIALEINSTECHEN
FACE GROOQOVING
SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
NutauRen-@ ab from outer groove @ 5,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 5,0 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm
. s Damin , _
-
u_(‘]' \
tmax,

L ST T
i

wios

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f I, I
Part number
R/L105.0510.1.8 1,0
R/L105.0515.1.8 1,5 0,05 2 10 25
R/L105.0520.1.8 2,0
R/L105.0510.2.8 1,0
R/L105.0515.2.8 1,5 0,05 2 15 35
R/L105.0520.2.8 2,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

max a

GWN GaWN

\

Yy BN

=T

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
amin S S|lwlS8
2IE|F|E
5 ° o
5 ° °

bevorzugte HM-Sorten

recommended grade

A57

A



(ph HORN pl»)

AXIALEINSTECHEN
FACE GROOQOVING
SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
NutauRen-@ ab from outer groove @ 6,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 5,0 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm
. s Damin , _
-
u_(‘]' \
tmax,

L ST T
i

wios

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f I, I
Part number
R/L105.0610.1.8 1,0
R/L105.0615.1.8 1,5 0,05 2 10 25
R/L105.0620.1.8 2,0
R/L105.0610.2.8 1,0
R/L105.0615.2.8 1,5 0,05 2 15 35
R/L105.0620.2.8 2,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

A58

max a

GWN GaWN

\

Yy BN

=T

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
amin S S|lwlS8
2IE|F|E
6 ° °
6 ° °

bevorzugte HM-Sorten

recommended grade



AXIALEINSTECHEN

FACE GROOVING

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

NutauRen-@ ab

Stechtiefe

Stechbreite bis

105

from outer groove @

Depth of groove

Width of groove up to

Damin

wios

L ST T

P

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.0810.1.8
R/L105.0815.1.8
R/L105.0820.1.8
R/L105.0825.1.8
R/L105.0830.1.8

R/L105.0810.2.8
R/L105.0815.2.8
R/L105.0820.2.8
R/L105.0825.2.8
R/L105.0830.2.8

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausflhrung R oder L

State R or L version

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

angeben

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

r f I,
0,15 2 10
0,15 2 15

)

8,0 mm
6,0 mm
3,0 mm

25

35

max a

OB WN OO WN

, I

- 7 ==
o

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
amin ‘(1‘ 3 0 £
QIE|F|E
8 °
8 °

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

A59

A



AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 -
INSERT Type

\
NutauRen-@ ab from outer groove @ 8,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm \ é

Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \_

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

s
Typ B105
_EE ——1 Type  BKT105
H105
I, HC105
r
gy f -
¥ )
e
A
tmaxa
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f I, I t e Dovin 19 2|lw]|g
Part number o 2 o) st
S|(F|F|F
R/L105.0810.1.9 1,0 2 .
R/L105.0815.1.9 1,5 3 .
R/L105.0820.1.9 2,0 0,15 0,4 10 25 4 8
R/L105.0825.1.9 2,5 5 .
R/L105.0830.1.9 3,0 6 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

A60



AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 105 y g

INSERT Type f

NutauRen-@ ab from outer groove @ 8,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm 0 J

fir Klemmhalter

Is r Do for use with Toolholder
N Typ B105
Type  BKT105
. H105
fienees HC105
—=s VDI
%JT | Lk —
3 f |
* [ A
I | ﬁ
T | Voliradius
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Full radius
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f I, I t .. A Nlw|lp|yg
Part number olz|g ?
S|(F|F|F
R/L105.8V10.1.8 1,0 0,50 2 U
R/L105.8V16.1.8 1,6 0,80 3 J
R/L105.8V20.1.8 2,0 1,00 2 10 25 4 8 *
R/L105.8V25.1.8 2,5 1,25 5 U
R/L105.8V30.1.8 3,0 1,50 6 U
R/L105.8V10.2.8 1,0 0,50 2 O
R/L105.8V16.2.8 1,6 0,80 3 o
R/L105.8V20.2.8 2,0 1,00 2 15 35 4 8 o
R/L105.8V25.2.8 2,5 1,25 5 U
R/L105.8V30.2.8 3,0 1,50 6 U
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

AG1



FASEN

(ph HORN pl»)

CHAMFERING
SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
Faswinkel Angle of chamfer 45°/ 60°
Fasenbreite bis Width of chamfer up to 4,0 mm \_ J
fur Klemmbhalter
. s < for use with Toolholder
I,
" Typ B105
f Type BKT105
& H105
HC105
tmaxa VDI
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r a f I t s D.. Nlw|lp|w]|y
Part number bD) 2 S &a
S|F|F|F|F
R/L105.0045.0.1 o 0,2 20 J U
R/L105.0045.1.1 0.2 o) 0,5 25 3.5 ! .
R/L105.0060.0.1 R 20 .
R/L105.0060.1.1 e el Ls 25 il ! .

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

A62

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



RUCKWARTSDREHEN (innen)
BACKBORING (internal)

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

105

o

S 20

f?f\\‘

_|l1s

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.3013.2.3
R/L105.3013.3.3

R/L105.3019.2.4
R/L105.3019.4.4

R/L105.3023.3.5
R/L105.3023.5.5

R/L105.3033.3.6
R/L105.3033.5.6

R/L105.3040.3.7
R/L105.3040.5.7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

1,3

1,9

2,3

3/3

4,0

Ausflihrung R oder L angeben

State R or L version

1,9

2,7

3,5

3,7

3,7

3,0 mm

Dmin

¢!

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

2,6

3,7

4,7

5,7

6.4

18
20

15
25

20
30

20
30

20
30

30
35

30
40

35
45

35
45

35
45

0,10

0,15

0,20

0,20

0,20

/ )
P
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin \(1‘ 3 © g
2IE|F|E
05 | 30 )
08 | 40 :
10 | 50
18 | 60 :
25 | 68 )

bevorzugte HM-Sorten

recommended grade

AG3

A



BOHRUNGEN HART AUSDREHEN (ﬁh HORN |]|'|)

HARD BORING
SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 e W
INSERT Type
E\ﬂ
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,0 mm \ J

fir Klemmhalter

I5 D min for use with Toolholder
Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI

CBN-bestiickt
R = rechts wie gezeichnet CBN tipped

R = right hand version shown

Bestellnummer f a d L, Iy t D... r =)
Part number m
o
R105.0513.0.3.B 1,3 2,7 2,5 7 25 0,10 3,0 0,15 .
R105.0519.1.4.B 1,5 3,7 3,4 10 25 0,10 4,0 0,20 .
R105.0523.2.5.B 23 4,7 4,4 15 30 0,10 5,0 0,20 .
R105.0533.2.6.B 3,3 5,7 53 15 30 0,15 6,0 0,20 .
R105.0540.2.7.B 4,0 6,4 6,0 15 30 0,15 6,8 0,20 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

A64



BOHRUNG-DREHEN
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

B105

mit innerer Kahlmittelzufuhr
with through coolant

12,0 mm

=

29 Spannlange
clamping length

11 @

==

Abbildung = rechtsschneidend

Right hand version shown

Bestellnummer
Part number

B105.0012.02
B105.0016.02
B105.0020.02
B105.0022.02

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Bestellhinweis:

12
16
20
22

85
85
100
100

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B105.00... 6.075T15 T15

.

fir Schneidplatte

for use with Insert

Typ 105
Type

11 50
14 50
18 55
20 55

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

AGS5

A



BOHRUNG-DREHEN
BORING and PROFILING (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 @ \
INSERT Type mit verlangertem Spannschaft A
with extended clamping shank g l
j | |
VL
Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm % P

Spannlange 22 mm

Clamping length 22 mm ..
fur Klemmbhalter

s for use with Toolholder
22 . Typ B105.0012.02
o " . Type  B105.0016.02
P T 1 | B105.0020.02
— A\

a d
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d I, I t oo | Do r O |Nlslole|y
Part number Oz =w |
S|F|F|F]|F
R/L105.1823.4.5.2 25 50 C 0

RIL1051823 552 | 23 | 47 | 42 | 30 | 55 | 03 | 50 | 01 | 20°

R/L105.1833.4.6.2 33 | 57 | 49 25 | 50 03| 60 | 01 | 20° : .

R/L105.1833.5.6.2 30 55 C O
R/L105.1840.4.7.2 25 50 . .
R/L105.1840.5.7.2 40 | 64 | 54 | 30 | 55 | 0,3 | 6,8 | 0,1 | 20° . .
R/L105.1840.7.7.2 40 65 .
R/L105.4733.5.6.2 3,3 5,7 3,7 30 55 1,8 6,0 0,1 47° . .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

AG6



