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PREDMLUVA

Predkldddme Vém ndvod k obsluze , v ndmj naleznete technickd da-.

. ta stroje, tdaje a pokyny o Jeho sprivném ustaveni, informace,

tykajici se obsluhy a uveden{ stroje do chodu. Podrobny popis
stroje a jeho pracovnich moZnosti je doplnén vykresy a tabulkami,

Stat o elektrické instalaci obsshuje informace o provoznim na-
pétl i k?itoétu , bPikonu stroje a nap¥t{ pro ovliddac{ okruhy a
osvétleni. ' ‘

Gdrzbu stroje usnadnujf instrukce o montsZi a demontdZi skupin
stroje e seznamy opotPebitelnych dflel., Pokyny, tykajfci se né-
hradnfch dfl%, uvedenych v samostatinych seznamech, Vém nejen
usnadnf objedndvéni , ale urychlf jejich dodavky.

Ndvod by nesplnil avé pravé poslénf, kdyby s jeho obsaheﬁ neby-
1i sezndmeni vedouci odd&len{ a ti , ktei{ stroj pFimp obsluhujie.

" Budou = 1i v3echny v nivodu uvedenéd pokyny resbektovény , budete

s pPesnost{ a vykonem stroje pln& spokojeni.

V z4véru Vs chceme ubezpedit, Ze stroji byla vEnovéna vedkerd
péte., Dikladnost kontroly zaruduje pPesnost stroje v rédmei ple-~
Jimae{ch norem , platnych pro tento stroj.

- Vé&P{ime, Ze pfedlbﬁeny ndvod Vém bude cennym voditkem pfi vyuZi-

t{ dodaného stroje a piejeme Vém dspé&3nou préci na nim s nej=
lepsimi vysledky.
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POPIS STROJE A JEHO PRACOVNE MDZNOSTI

hS

3 Stroj je ur&en pro pfesné broudeni vdlcovych a kufelovych ploch
A  yn3j8ich a_ vnitinfch, podélnym nebo zapichovacim zplisobem , se
b astolem bud pevnym nebo oscilujfcim, Uplatnf se jak p¥i brousSeni

: v seriové vyrobd, tak i p¥i vyrobd kusové, kde lze vyuZit jeho
‘ universdlnost.

RS

»ﬁffJednotlivé funkee stroje se ovlddaji knofl{ky nebo pskami, kterd
g jeou umfstiny na rozvodné desce stroje a na panelu s tladitkovymi
; ovladadi, kteryml Jsou oviddédny jednotlivé motory. ‘

%ﬁ UnéSeci vietenik Je posuvny na vrchnim stole, na kterém je otod-
e ny 0 90°. Je konstruk&n& feden pro upinéni obrobkd mezl pevné
i  hroty, do sklf&idla, na magnetickou upinaci desku, do kleStin,

' pripadnd daldfch specidlnich upinadd.
V¥eteno je ulo¥eno kluzn¥. Zména otéfek se provédl prescuvénim
ozubenych kol.

L Brousfcf vietenfk Jje otolny opatien 6chrann§m krytem brousiciho-
? kotoude, Brousici vieteno je uloZeno kluznZ.

P¥{suv brousfclTho-vieten{ku miZe byt ruéni nebo hydraulicky,¥idl- |

~ telny v jedné nebo v obou dvratich stolu, pFfpadné necdvisly od pu
: dvrat{ pPi zapichovacim brouSenf, Konstrukce p¥isuvového mechanisw |
mu umo¥nuje brougieni na miru na stavitelny pevny doraz. Rychlé / -
pregtaveni brousficiho. vietenfku od pPedm&tu umoZnuje snadné md- /
ten{ a upindni pFedmdtu. - o ‘ /

Konik je posuvny na vrchnim stole, ke kterému ge po ustaveni

pPipevhuje Srouby. V¥suvnd hrotovd objimka se ovliZdd rulnd pdkou,.
nebo hydraulicky noZnf ¥lapkou. Objfmku moZne ovlédat’ $lapadlem -
jen tehdy, kdy% je brousfei vietenik odsunut od predmétu. -

e bl
arid?

‘ $t81 .je dvoudflny. Spodnf stdl se podélnd pohybuje ve vedeni na- |
- . lo%i. Jeho posuv je rudni, pomoei ru&nfhe kola, nebe hydraulicky. §

- , Vrehnf stil je na spodnim naté&ivy, coZ umoZnuje brouSeni téh-
{1 1yeh kufell podélnym posuvem. o :

Pohon brousfiefho a pracovniho vieteniku, zaf{zeni pro ynitini
e brousenf, pohon olejového &erpadla hydraulického rozvedu a

: gerpadla pro chladfei kapalinu je samostatnymi elektromotory,
o , a4lkovd oviddanymi tladitky pomoci ochramnych stykall.

i; : Elektrické zaffzenf se sk14dé ze stykafového rozvaddle, kiery
. je umistdn v semogtatné skfini upeviéné na zadnil €asti loZeo
Ve ski{ni jsou zsbudovédna tladf{tka na ovléddni Jednotiivyeh
&lektromotort a hlavni vypina&.
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‘Obéiny‘ prﬁméz. OQOQDOOGOOOB'GGGOOQG
Vzddlenost hrotd
Brousfci kotoud
/primdr x &fka x dfra/
Minim&in{ prim3 brousiciho
kotoude po opot¥ebeni sceecscosccs
Ob%%ny primdr v oteviené opérce o,
Ob&iny primér v uzaviené opérce ..

. KuZel unddectho vietens scccscccce
Kutel v hrotové objimee konika ..s
Primér Skliéidla“Joounoepoaoeeoaoo
Dira v objimce pro vrieteno
na ynitPni brou%eni tococ0000OOTOD
Natodenf undiectho viteteniku ceeee

" Natodeni brousfcTho vieteniku cceo
Natodeni stolu oboustrannd cecceose
Véha stroje -8 normdlnim vybavenim
Nejmen3{ podélny pohyb stoll coose
Ne jvat3f podélny pohyb stolu eeoceo
Rychlost stolu plynule Fiditelnd -
PY¥{&ny pohyb breusiciho vietenikn
Hydraulické rychié pPestaveni

. brousTefho vieteniku cceccscccssecs
Prestavitelno st brousiciho ’

QGGQOOOOB...OOD&O

erteniku ﬂ&ésanighaoo.oeoooocfcqe<

Semodinny prisuv brousictho
v¥eteniku v vvratich stolu ceseecs
Rychlost_samoéinného p¥{suvu ‘

brousiciho -vieteniku pii zapichovénimmfd/min

Otdsky brousfefho vietena cscescsece
- PoZet stupni otdédek ,

unﬁﬁecih@ ertenﬁ'ooo;ooacoooocp.o

Otddky und¥eciho vietena csecocsoe

Celkovf ijﬂn thOfﬁ bopoeBIOOCRAD
- Nejvdid{ vdha obrab&ného kusu

ve hrotech .c.ccsceenens cessvsaanos

204500 2ua750 2Ug1000

mm 290
mm 5Q0 750 1000
mn 350 x 29;x’127
mm 250
mm ‘ T0
mm . - 70
¥orse P,
Morse 3
mm , 125
w0 T

| | < 35°

80 ) 70 60

kp 1950 2050 2400
mm 1 f
mm 570 800 1070
m/min 0,1 =6
mm . 180
mm . :1'229 PRSI
oo/ - 0,005 = 0,03
; , . 0905 e 2 h |
ot/min 1640 ; 1950
1/min  38,64,95,155,255,380
KW A

. SR
kp 40 50 %, 60

- N '; ‘.'\L )

PN

[ e




gn—

L —

A | TOSHOSTIVAR rrama-tssz

SEZNAM ZAKIADNICH SKUPIN STROJE

LoZe a stoly

Brousfe{ vietenfk s pf{slulenstvim
UnédSeci vietenfk

Konfk s piislulenstvim

P¥{suv brousfcfho vieteniku

Hydraulicky rozvod' s olejovym Eerpadlem
Elektricky rozvaddé

Normdlni piislulenstvi stroje

7vldstnf prisludenstvi stroje

b
sezNAM NORMALNEHO PRESLUBENSTVE

Toto pPfsludenstvi se doddvé s kaZdym strojem v normilnim
provedenio S ' ‘

Brousfc{ kotou& 350 x 50 x" 127
P¥{ruba brousiciho kotoule .
Oshranny kryt brousfcihe kotoude 8 = 50

© Stshovédk pPiruby brusného kotoule

VyvaZovacl trn '

Vym3nnd femenice pro opotiebeny brusny kotoud

Oteviend opérka max. ¢ 70 pro 2 Ud 500 , 2 Ua 750

~ 2048 1000

Hrot Morse 3 :

Seda ungedd - rozsah 10 = 50

Sada k1{E4 . : ‘
plné chladfe! zafizeni s
Kryty proti odstiiku chladic{ kepaliny

Orovnavad na koniku / bez diamantu |

QOesvétlendi - : f

Ndvod k. obsluze

ra
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ks
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sEZNAM ZVIASTNEHO PRfsLuSENSTVE .

Zvlsdstnt prisludenstvi se doddvéd na zdklad¥® objednévky v roze=

" sahu dle poZadavku zdkaznfka, ‘

Zar{zen! pro vnit¥ni broudenf / bez vietena /
Vietena na vnitin{ brousent

Sklopny orovnavad mikrometricky/ bez dismantu /
Uzaviend oprka 4 70

Dorazovd skiinka

P#{vod vody do vieteniku

Ti{éelistnd sklf&idlo

Dal3{ oteviend opérka

Dalsd pfiruba‘broueicihc kotoude

Tvarovy orovndvad podle- Zablony / bez diamantu /
7aoblovad hran / bez diamantu /

Ciselnfkovy Uehylkomdr natddeni stolu ,
Mikrometricky orovnaved nadpinolon/ bez dismentu / -
VyvaZovaci stojének '

Zaiizeni pro brouleni kuZeld

Klo$tinové upinénf s ru¥nim ovldddnim pro rozssh 4 3 = 12 mm
vietn® 1 kledtiny 4 12 = : :
Dals{ kleZtiny T -
Magnetickd upinaci desks # 160 - permanentni
Sledovaci mdfidlo vietnd pfislusenstvi’ '
Chladfc{ za¥izenf s magnetickym &istilem

kryt kotoule pro vnit¥ni broufeni na stole
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Brousici_vietenik
vyobrazeni - stat® 1 obrdzek 1, 2

| Brousici vietenik se vyznaduje tuhostf a pPesnost{ brousictho
L vietena, které je uloZeno v kluznych radidlnich loZiskéch. :
] Tosiska jsou pPesnd sefizena z tovérny. Neseifizujte je pokud toho
- neni skutednd Zagotfebi. Vlny a jiné chyby p¥i brouleni Jjsou ve
i v&t8ind pifpadd Zplscbeny nevyvéZenym nebo nevhodnym kotoudem
- g;%ostate&nym podtem podpor, neb jinymi pP{8inami, které uvddime
€o . : -

XD 1T e CTHET, S WY . e S 0 O

Mazdni obou.loZisek obstaradvéd odstPikovaci krouzek obr.1/5, .
Xtery Jje pevnd nasazen na brousicim vietenu. OdstFikovact ﬂrou—
Zek nobira mazaci olej z -tdlesa vieteniku a vhén{ jej do obou .
lo%isek, odkud se olej vraci zp&t do t&lesa. SprAvnou funkei
pratoku eleje lze kontrolovat olejoznaky. Mazdni loZisek pomoci
odstPikovacTho krouZku zasruduje bezporuchovy provez.

Obsgluha brousiciho vieteniku

Prvni spudtdni brousiciho vietenfku p¥i uvddini do provozu prové= .

déjte bez brusného kotoule. Brousfci vietenik apoudtdjte tak, %e -

e ETY zapnete a vypnete motor, Toto udinte ndkolikrst po sobd, e% Cer-
s pac{ krouZek nsbere olej, ktery uvidfte proudit kentrolnimi

’ okénky do loZisek. Trvale nechte biZet kotou¥ teprve tehdy, 8%

. - gadne olej okénky nepfetrZité proudit do loZisek. Vieteno po~.

{ nechte bdZet celou sménu. PIi jiném po stupu by mohlo dojit k pii-.

L padnému zadfeni vielena za které pak nemi¥ete vyrobni zdvod

ginit zodpovddny. '

N Aby bylo mo¥no natoliti brousigl vietenfk na Zédany tdhel nutno

= i povolit matice stal s wbr2/1 zajistujici polohu vieteniku, které po

natodeni vieteniku na Zédany uhel opét utdhnete. Po natoden{

{? ' vheteniku do nulové polohy vyrovnejte osu vietena s osou hrotd
; pomoci podloiegkpfiéroubovanych na predn{ stén¥ brousfcihe

- yPetenikuo gbr- 2/

{. Se strojem je dodévéna jako nornélni prislusenstvi Femenice
brousfciho vieteniku 4 126, kterou pouZijte Jje -~ 1i brousicy

kotoud opotieben na primér cca 300 mm. Touto vym&nou se zvysf

ot48ky brousicfho kotoule a kotoud neztrati na vykonmosti.

EYFCTUTUSE SETIE Fer
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seRfzent IOZISEK

Sejm¥te brousici kotoud s pfirubou, kryt kotouZe a viko brousf-
efho vieteniku. Povolte matieci obr. 1/12 TYm se uvoln{ hiidel
axidlnd., Ddle uvolndte 3rouby obr. 1/8°é%i o 1 mn a klepnutim
pali&kou na Jjejieh hlavy sraz! se dold rozpdraci klinky obr. 1/2,
obr. 1/T. Povolte matiel obr. 1/12 a obr. 1/6, PPitafenim mati-
ce obr. 1/11 a obr. 1/15 povytshnou se pénve ObT. 1/1 a obr. 1/9
" 7 pouzder obr. 1/4 a obr. 1/14. Tim se vieteno Uplnd uvolnilo.

Nejprve se seifdf pPedni loZisko u kotoute. Matici obr, 1/11 -
seiroubujte af na okraj psnve. Matic{ obre 1/12 viéhndte pénev
. tsk, %e nen{ moZno vietenem rulné otoditi a vidhndte Srouby
abr. 1/3 rozpiraci kifnky obr. 1/2 do pénve teak, %e lze vPetensm
. po oklepdni paligkou v14%n® otileti., Kdyby se vreteno neotodilo
uvolnzte rozpdraci klinky obr. 1/2 Srouby obr. 1/3, uvolndte
matici obr. 1/12 a matici obr. 1/11 pdnev nepatrn® povytéhnite.
Pak op&t vidhnite rozpérac! klinky a pPi vtahovéni t&chto zkou-
dejte z8 oklepdvéan{ otdeti vietenem za femenici.O0tédi-1i se
vieteno v14&nd /ani lehce, ano t8Zce /, povytdhndte opatrrs
metici obre 1/11 aby se neposunula péneve '

70dnf loZisko u Pemenice seFidf se stejnym zplisobem. Sprévné
uloen{ vietene v loZiskdch se poznd tim , Ze pPi otddeni klade
po celou otddku stejny edpor. . - :

Seffzeni axiélnf se provede matici obr. 1/1%, Dotéhndte t&and
matici obre 1/13 a za stélého otddeni hifdelem, pPipadnd okle=
pévénim, povolujte ji tak dlouho, a¥ se h¥i{del zane toélt bez

P hent. Pok matici zajistite. Poklepnite palikou na oba konce
hifdele. Sprévnogt axidlniho gepfzent vietena pozndte,postavite-1i
proti konel vfetena indikstor a zkuste pohnouti za Femenici :
axiéind. Indikétor mus{ ukdzat vili max. 0,01 mm.

Pakto sefzend vieteno musi se otéfeti v1&in% bez trhavych pohybl.
Zastavuje=1i se za chodu vPeteno, vypndte motor a vieteno nepatr-
n& uvolndte., Teprve pak nasadte brusny kotouZ.

KRYTY

vétsd Edst brousicfho kotoue je zakryta ochrannym krytem gabra-
hujfefma drazu brusile a rozetPikovani chlad{c{ kapaliny. Uhel .
otevien! krytu a tloudtky st¥n krytu jsou voleny pro primgr a
={¥ku kotoude v souhlase s normou CSN 20 0707.Cely kryt se sk1l4dé
»o nékladniho t&lesa obr. 2/1,oteviracfho vika obr. 2/2 @ posuve
ného &titku obro 2/3. Kryt Jje pevné prigroubovén na stinu brousi-
etho vieteniku. Na 3titd je pP¥ipevnin rovn%¥ p¥ivoed chladiel
kspaliny s uzaviracim ventilem obr.2/4 & nastavitelnou hubic{
obr.2/5.5¢t{t je posuvny podle velikosti priméru opotiebeného ko=
toude a zajiftén Sroubem obr. 2/6 a p¥{énd dréfkovancu podloZkou
zapadajici do dréZek krytuo
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{m ﬁ : 'Néhradnf dily

Kifnovy Yemen 13 x 8 x 1000 3 ke

L : Opotiebitelné souddsti

Vieteno brousfefho vietentku 2 02 10 188%
Pénev levé 3 02 24 708
Pénév pravé : 310224 711
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Valivd loZiska

Bislo loZiska “ Norma SN .  Rozmdr kusy
V. 51210 02 4731 50x78%22 2
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'C}Uné§éci vietenik
Vyobrazeni = stal 1 obr. 3,4,5,6,

Undsect vietenfk je posuvny po vrchni €4sti stolu. Je upevndn
na samsgtatné desce, kterd umoZnuje vietenik natddeti v roz-
sahu 90

Konstrukce vietenfku umoZnuje upinédnf obrobk@ mezi pewné hroty
do skl1{&idla; na magnetickou upinaci desku, do kle3tin.

PPi seiizovéni pracovniho vietenfku pro brouSen{ mezi hroty,
zajiitdte nejprve vieteno proti otdfen{ kolfkem obr. 3/2.
Na konec vietena nairoubujte krye{ desku obr. 5/1. Pozeor levy
zdvit §! Do odstPikovaci desky obr. 5/3 nadroubujte undded

" obr, 5/2. Do kuZfele vietena vloZte hrot. PPed nasunut{m hrotu,
odistdte dlkIadni ‘kufel ve vieienu, nebol nesprévné nasazenf
hrotu zmenduje pPesnost vybrusu. | ‘
P¥i zm&n& broudeni mezi_hroty na broulSeni{ ve sklididle sejmite
undded obr, 5/2 & kryei desku obr. 5/1. Rychlestni pédku vieteni-
ku obr. 3/4 nastavte do takové polohy, aby nebyla 34dné rychlost
v zédbéru a odstiikovaci deskou se dale voln® natélet. Na vPeteno
na$roubujte desku se skifdidlem, a to tak, sby &Ipek obr. 4/9

v desce pod sklf¥idlem zapadl do diry v odstiikovaci desce obr.4/8. o

Potom odjistdte vieteno.kolikem obr. 3/2 a mi¥ete wapnout phi-
sluSnown rychlost. PP brougeni hrotd zajistZte opdt vieterno
proti otdfen{ a nasadte kryc{ desku do které nadroubujte kolfk,
Mistd unddete nadroubujte do ocdstiikdvact desky kolik se zavie
tem M '8, ktery potom tladf na kolik a tim oté&f kryci deskou

8 vietenem. Potom odjistdte vietens, nasadte hrot a natodte
vietenik do pfisluiné polohy. : A

V¥eteno je uloZeno v kluznych stavitelnych loZiskéch. je pohée
n&no- samostatnym elektromotorem obr. 3/3, ktery je umistin

Ra t8lese vPeteniku. Elektromotor se ovlddd tladiiky, Presouvénim
‘czubenych kol v pievodové skiinil lze nastavit 6 stupni otddek

f YyYetena. Ozubend kola se presouvajl pdkami vZdy p?i vypnutf

‘elektromotoru. Velikost otdSek se volf podle Stftku.

Tla{tkovd kombinace je opat¥ens kroms tladitka pro spuftsni
elekgromotoru unédecfho vieteniku Je$td pomocnym polehovacim
tlzd{tkem. ‘ )

» Nulové poloha je zajisténa kuZelovym kolfkem obr. 3/1.

,
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Mazdni
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Lo%igka vieteniku jsou mazéne olejem dodédvanym samostanym

'; _éerpadlem unisténym v t&lese vieteniku na pPfedlohové hirideli,
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Io#iska unddeciho vieteniku jsou jiZ seifzena z vyrobnfho z4-
vodu, V pripads, Ze po del3fm provozu stroje Spatnd kvalita
vybrusu ukazuje na nutnost nového se¥izeni loZisek, postupujte

“¢akte : Povolte matici obr8 4/21 a obr. 4/20 &im¥ se uvolny
£

vieteno aridlng, Nejprve sefidte loZisko u undlec{ desky

/ u sklf#idla /. Povolte matieci obr. 4/12 a 3rouby obr. 4/5

asi o Jjednu otéddku. Nepatrnym pifitlalenim matice obr. 4/7 wtéh-
n¥te pouzdro obr. 4/11, kiteré sevie pénev loZiska tak, Ze men{
moZno vietenem otddeti,. : :

Je-=13 loZisko sprdvn& sefizeno, mifete otddeti v143n& vietenem,
Polchu pouzdra z&jistéte lehkym dotaZenim matky obr. 4/12,

Druhé loZisko sePidte tym¥ zpisobem. Sprévnd ulofené Vieteno
klade b&hem otélky tyZ odpore

Axidlpl se¥fzeni provedte matkou obr, 4/20. Jeji poloha je

pojidtena matic{ obr. 4/21. Nézapomente po ke¥dém utafent

loZisek oklepatl vieteno palilkou.

e iy i

feﬁégové schema unéd3ecfho vietenfku obwr, 6

Pracovni wvietenfk

'Li-Otéék& elektromo toru se p¥end3{ Femenovym prevodem na piPedlohu I,

ddle p¥imo na p¥edlohu II, z pPedlohy II ma pfedlohu III a od=

_.53 ‘tud_pak-femenovym p¥fevoden na uniled.

" Nebo z pifedlohy I na ozubené dvojkolo o z = 51=25, které je vol-

né uloZeno na h¥fdeli pPedlohy III, z dvojkola zpét na predloe

:’hu II odtud na pFedlohu IMa opdt Temenovym plevodem na undded,

Nomogram otédek, ktery je nakreslen na obr .6 dole y uddva
otdlky elektromotoru, vsech pFfedlohovych h¥fdell a undSele.
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Néhradnf dfly )
Valivé lo¥igka

 Bfslo loZiska ‘normea rozmér kugy
_ CSN - . ,
6009 02 4633 45 x 75 x 16 2
6204 02 4636 20 x 47 x 14 .1
6203 02 4636 17 x 40 x 12 2
6202 02 4636 15 x 35 x 11 -2
6201 02 4636 12 x. %2 x 10 2

"R 9 }“'02 4635. 9 x 26 ¥ 8 1
T&sniel iiogﬁgx
KrouZek "O" . €SN 02 9280,2 16 x 12, 3
Gufero ' 25 x 42,9 x 9,5 2
Gufero 0 x5 x12 - 1
Gufero 45 x 72 x 12 1
PouZité Femeny
Klinovy Femen 10 x 6 x 450 2
Klinovy Femen 10 x 6 x 600 2
Opot¥ebitelnd soulssti
Nézev soulésti &{slo soudédsti kusy
Vieteno 3 02 10 1123 1
Pénev levd 4 02 24 712 1
Pénev pravé 4 02 24 713 1
Klouz 4tko 4 02 35 530 2
Hrot He 3 1
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Hydreulicky konik -

. yyobrazent = stet 1 obr. 7 ’

Konfk je posuvny na vrchnim stole, ke kterdmu se po ustaﬁeni
pfipevnuje Zrouby s matiei obr. 7/1. \

Ovl4d4nt hrotové objimky & ku¥elem MORSE 3 je‘fuéni nebo hyd-
raulické. Rudné lze objfmku posouvat pdkou obra 7/2a -

Tlak hrotu na predmét se ${d1 tlakem pruZiny, kterd se sePizu~
Jje 8roubem obr. 7/3. Zdvih hrotové objimky se omezuje knoflikem
o obr. 7/4, Otdéenim knoflfku ve sm&ru hodinovych rudilek se
CR hrotovd objfmka s hrotem zasouvd do t¥lesa, a% hrot narasf na

: Sroub a uvolni se. ' :

.

Hydraulicky posuv hrotowé objimky je ovldddn dlapkou, kterd

"je umfstZna na spodnf ¥dsti lo¥e stroje.
K zabrzd&ni hrotové objimky slouzf pétka obr. 7/5.

Néhradnd d{ly . . : o : i;g

~Té&snfci krouik}

Gufero 22 %32 x 7 . 1ks-
Gufere 40 52 = 7 1 ke
S Men¥eta 00N 02 9269,2 40x32 1 ks
j- _____ Opotfebltelné soutdsti '1 ? z
Mézev souldsti C{slo souddsti kusy ff
. yidang konka | 3 02 19 242 - !

Hrot Hp 3 1 Fo
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PRIPRAVA STROJE PRO BROUSENI oTvORE

P¥i brouseni otvord sklopte rameno vnit¥niho broufenf do
pracovni polohy, do objimky sklopného rsmena nasunte vie—
teno pro vnit¥nf brouSeni s objimku stéhndte dvéma kraj-
nimi 3rouby X 10. Prostiedni Sroub slouZi pro roztafend
bbjimky‘pfi vyjimdni v¥etena. Wavlékndie plochy Temen a
T nasaate kryt Pement, Pékou rychlého pPistavent brousiciho
vietenfku obre 1/22 phijedte do piedni polohy. V piipadd
potfeby je moZno brousit i v zadni peloze. P¥epinst V 2
stal 3 obr. 1 na tla&ftkové kombinaci nastavie do levé
krajnf{ polohy na polohu vnitini brouSenf, Sroub obr. 5/1
zas3roubujte tak, aby byl sepnut koncovy spinal obre 5/2s
7eSroubovanim Eroubn obr. 5/1 je soudasnd zajiSténa pdka
rychlého piestaveni brousicfho vretenfku obre 5/3 a rychlo=
posuv Jje vyPazen z funkceo

{:11;:; .
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Volbs brousiciho kotoufie
Chyby p#i broudeni & jejich odstranind
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F1 volbd kotoude nutno uvéiiti neménné tinitele @

------ g/ Lateridl, ktery mé byt broulen
b/ &HO&SbVi odbrusovanéhc materdlu, pPesnost, Zddsnd povrch
a podet kusd
¢/ Velikost sty¥né plochy/primir kotoude o broufendho pled=

midty/

. e

Unteridl broudenche pisdmituy oviivouie

»/ Brusny materidl

{3 pro materidl vellé pevnosti - jmely korund /
= Melktrit, Alundun
g rd 2 v o ““; 9:- “.B
pro materlidl o malé pewvnosii w{alllelam knrbid
- SCarhe rudus, Cryptolon/
B/ Vel i‘ ost srna Jernm 2I00 Pro tvrdéd a kiehkd maltaridly,
hrabhé zyno pro mék z podagnd muterdidly
o/ Tvrdost : tvrdé kotauéa pro nikky moterisl, o¥kkdé kotouds

pro tvedy maberidl

. d/ Struktura : Rustdf struktues pro tvrdd s k¥ehkd materidly,
otevPendjdi pro mékké & podajné materidly
s/ Vezba : volbes je nikdy oviivhovéna metardlem, kiery mé byt
) brouden, ale Sagtdji prgcavmimi podminkani 2 ménitelnymi

giniteli, Jak uvedeno dils.

Vnozatv{ odbrulovapdho materflu, presncst, Eddany povrch
z_polet kuca oviivauje :

i S LD T R VR T e € D A N B2 s L D e ATy Y e D e el NS A s AT I e 6N 2 AR
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s/ Velikost zrna : hrubé zryno ors rrehlé broulent, Jemnd zrno
pro Jemny povrch

b/ Strukturs : Hust3{ pro jeond broufend, oteviPend pro hrubow
vénd

¢/ Vazba : bakelitovd, gumwvd z Selekovd pro JjemndJS{ povreh,
keremicks pro piesnsg nrubsvénd o stPedni broudent

s

Velikost styfné plochy neb velikosi kotoude ovlivanje ¢

e o Go e b0y

. : o 2 . ] & - & i
2/ Velikost zrnz @ jemndé zrno pPl mald siydnd plode, hirubé
2 oy T Lt KR £ e
_ Zrne pri Veiab atylné plode
P-4~ > 2 A Man L . ER S Ry
B n/ Tvedost ¢ 3In mendf Jo otvind plocha, tfm tweddd md byt
- kotoud
is 24 atwk . s | -
¢/ Struicturs @ Hustdd struktura pii meld styiné plod otavie=
L e podeupi iyl N
nd pifi velké styiné pleis
g
DAle jo nutno urdZit tyto prominnd dinitele

/ Obvolové rychlost kot
2/ Obvodovd rychlost p*y
%/ Stav brous 10&&& =t
éﬂ’f/ Zrudnost brusi 3

{ w1 R AT 02 K T ARV IRZT, AT Y BT A T N AT 4T L bt e,
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‘Prs novy stroj s dobfe uloderym vietenem mo%ino voliti mékéd
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QObvodové rychlosti kotoude md vliv na volbu :

a/ Tvrdosti : ¢{m vEi3{ je obvodovd rychlost kotoufe v pomdru
. k obvodové rychlosti pfedmdtu, tim m&kd{ musf

byt kotoud _ X - T

b/ Vazby : keramickd pro rychlost do 33 m/s, bakelitovd,

eleskovd a gumovd nad 33 n/s

Obvodové rychlost brouSeného predmstu md vliv na‘voihu :

&fm vat3{ Jje rychlost pPedmdtu v pomdru k.ébvadp-. %
vé rychlosti kotoule,tim tvrds{ md byt kotoud - - .

tyrdostd :

Stav_brousicfho gtroje md vliv_npa volbu tvrdostl @

kotoud ne? pro siroj star3{ se Spatnd seiizenymi pdnveml nebo’ ..
pro stroj s nedostatelnym zéiledem :

Druhy brousicich kotoudl Seskoslovenské vyrcby, pouZivanych
na hrotovyeh bruskédch -

_ Broudeni

Materidl Brusivo Ty vnitni
uhl{ikova ocel A 96 46=-80 M=N | 4680 L=l
mekiea | A 99 46-80 M-N 46-80 LM
ocele legovand A 96 | 46=80 I~-N 46=50 K=L
mEkké A 99 46=-80 L=N 46=80. K=I
rychlo¥ezn A 99 46~-80 J=L 46~100 J-K
ocel - A 98 46-80 J-K | 46=100 J-K
‘kalend A 96 . - ‘ - "
nitridovand A 99 46=50 J=K 46=80 J=K -
ocel A 98 46-60 I=K 46-80 J-K

A 96 . - -

C 48 2446 J=K 3660 J-K
dedd litina C 49 _ -
tvrdokovy . C 49 36=100  I-K 36=-80 J-K
/slinuté karbidy/ C 49 - . 36-80" J=K
bronz A 99 4660  K=L 46-50 K=L
hlinfk C 48 | 46-60 J-K 46=80 HeJd
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§ EREHLED _CHYB PRI__BROUSENT A JEJICH ODSTRANENE

f | Chyba, /pfiéina A Odpomog :
. 8patnf -povreh :
dlouhé pravidelnd rozvrste VyvaZte kotoud, po orovnéni vyvai-

vené plosky,tviici vzorek te znovu. Je nutno,aby byly orove
Zachovnice f nevyvéZeny ko= ndny i sirany kotoule.Pled vyvaZo-

toud ) vénim nechte kotoud bdfeti,sby bye ..
‘ la odstrandna vedkerd veda ktersd
[ W et T naruguje rovnomérné vyvézeni ko=

toude.
?' ' Chybnéd orovnany kotouéd . Prerovnejte kotouf i po strandch
R ~ ./eelkové chvini/ , : a znovu vyvaZte.Piezkousejte,ne=
i . chvdji=1i se motory.Stro] musi by

tl1l také dob¥e postaven na zdklad
/viz ndved/.Je=11i patrne chvinf

na stroji i po zastaveni viech mo-
tort, je umietdn{ nevhodné.V ndkte-
ryeh p¥ipadech pomiZe isolovini zde
kladu vzduchdvow/korkovou/vratvous. 1| .
Nejlédpe ov8em je stroj pPfemistiti. |

/ ehybnd rychlost broudeného Obvodovéd rychlost brouseného dflce
- dflee / md byti MD = 15m/mine ,podle tvre
- : dosti kotoude.Vyzkoudejte, pri
Akteré rychlasti Je vy¥brus nejlepddi,

Pravidelnd vzdAlené plodky Povolte Yemeny.PouZive jte pruZnych
_ - Yemenld osvddéenych znadek..  Prohléd-
ndte kladku pro napinini Yemend,
pripadng vym¥nte loZiska u kladkys

L Plosky desti dlouhé, 3iroce Volte m8k&{f kotou¥, otevienou
. a pravidelné rozlozené gtrukturu, p¥ipadné hrubs3f zrno..
-/ tvpdy kotoud / Zvitdete obvodovou rychlost brou=-
Zeného dilce,posuv stolu a podé~-
véni, )
Nerovnom¥rné ploéky Orovnejte kotoué ostrym diamantem,
/ volny diamant / rychlej8im posuvem 150 mm/min, .
-/ nesprévné hroty / PPezkoudejte hroty, uhel hrogﬁ i

At18{kd musf{ byti stegny /60
Pfebruste opotPebené hroty. Naite
Jje hustym olejem, ZvySte tlak pra=- .
vého hrotu. U kalenych h¥{deld
nutno brousiti ddldiky.

/nesprévné se¥fzeni podpdry/ kslo podp3r u dlouhych slab3ich
' . predmdti-.Celisti volné, lelisti
nutno mazat.




e

N

s A

pRAya-{ssR 1 6 -} s

Népravidelné plo8ky
/volné p¥ipevnovaci
Zrotby /

Pravidelnd rozloZené plosky

znagnd vzdédlend, tvoifcy
souvislé pruhy, rovnob&Zné
8 o'sou pPedmdtu / 3patné
ozubenf /

Pravidelnd rozloZené ploldky

/ wolnéd loZiska brousictfho
viatena /

Pravidelné 1 nepravidelné

plosky
/ spatnd osovd loZiska /

Rysky 3

Uzké a pravidelné , dosti
hiuboké ryskye

Kotou& hruby.

Siroké nestejnomérné rysky
riizné hloubky. _

ITselované hluboké rysky
/chybnd orovnany kotoud/

/ volné zrana v kotoudi/
/ rozloZend vazba /

. PH{Ené vinky

/ roztrhané hrany koi#
Nepravidelné rysky

/nedistd chladfei kapalina/

. Je podle névodu.

Ut&hnéte dob¥e pripevhovac{ Zrouby |

unddectho vietenfku,koniku, pif= -
padnd i brousiciho vietenfku. .

Opotfabend ozubend kola s chybnym
zgbirem nutno vym&niti. Povolte
Yemen ndéhonu undSecl desky. NEkdy
poimiZe pouZitf pruZného undlecle.

Jestli-Ze jste se pPesvsddili, Ze
chybny vybrus Jje skutedng zavinin
volnymi loZisky vY¥etens, se¥idte

Sefidte yili osovych loZisek dle
nivodu. Spatpd loZlska vyménte.
/Pguéijte je"ne jpresndjiich loZi-
se’

Jemn#js{ zrno. Orovnévejte kotoud
tupym diamantem a malou rychlostf
pPi nepatrném podédni{,.Tvrds{ kotoul.

Zmendete ot4lky broulendho dilce a

rychlost posuvu,men3f poddvint,

Qrovndve jte vhodnym diamentem.Pro
¥isty vybrus poufijte maly posuva
Po orovnéni prejedte kotoudem dva-
krédt bez podénf. Koloug po orovndni
kartadujte. T

Vyplédchindte povrch koroule pa—orév-

_pén{ proudem vedy.PFi pouZitf{ or-~

ganické vazby nesmf se pouZivati
chladfc{ kapaliny sé sodou neb Jjl=-
nou -pifsadou, kterd vazbu rozklid4
a tim se uvoinuji brusnd zrna.

Zaoblete hrany kotoute,

v ! ’
Cist8te ca s o nafirZku.Vybrus se
podstatng zlepdi pouZitim filtru.
Po orovndni kotoude setiete prach
z krytd , vedenf stolu a podo
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Pfach}

Hiuboké nepravidelné rysky

/volny kotou& v pifirubd/ .

Krdtkdé mg8lké a pravidel-
né rysky

/hrubd orgvndno/

/kotoué hruby nebo mikky/

/velké rozd{ly zrna mezi
hrubovacim a dokondovacim
kotoudem/

/nevhodny Pez dekenduji
cfho kotoude/ .

Zaneseny kotoud
/chybny kotoud/,

/chybné orovnéni/

/ehybné chlazenf/

ﬁ?b?ﬁﬁbé brouéenix

/iesklé plosky =
nevhodny kotoud/

§ . /orbug préce/

. préei dle

Zamezte vifend vzduchy,ktery str-
huje prach. Postavte brusku na mis=
t0, kde neni nebezpeli viPfeni pra-
chu, Prach se také dostane do ve-
denf a zrychluje Jjejich opotFebent.

Stehovac{ Srouby pifiruby musi byti
dikladné utaZeny. Prohlédndte ,
neni=1i pogkozena vlcZka mezi ko=
toudem & pifirubou, '

Orovndve jte mendi rychlost{ stolu
pfi mendim poddni /viz. pokyny/.
Yolte vhodny kotoud pro kaZdou
pFriloZenych pokyni,

Volte jemndj8{ zrno pro hrubovani

& vénugte véti{ pédéi vybrusu pPi
hrubovéni, _

Zatnite s velkou rychlosti hroule=
ného dilce a stolu, aby byly od-
strandny rysky a hrubovéni dokonie=
te 8 pomalym posuven shtolu, ale
velkou rychlosti broufendho dflce.

PouZive jte hrubs3{ zrno_neb FidsL
strukturu, kterd usnadnuje odstra=-
nini ti{seke.

Poufivejte ostfejsi diamsnt a rych=

le j81 posuv pfi orovninf. Cistste.
kotoué pe orovnini vodou. :
PouZive jte vice chladfef tekutiny,
p¥i{padné #1d§{. Upravte p¥ivod tak,
by kapalins pPtitékala v plné 8{iPce
kotoule, .

Zmegndete poddvani. ZviisSete ot ddky
brouSeného dflce a posuv stolu.Ne-
opomente zmdnit otddky opotiebend-
ho brousieihe kotoule.

PouZivejte mEkéf{ kotoud s hrubiim
znem ,zvydte ot4alky 2 posuv stolu.

Zvydujte podéni. Orovnejte rychleji
kotoud.

et i
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/lepkavé chladivo/

Eéleni kotoude
Na vybrusu se objevuji
zbarvené skvrny

/nevhodny kotoud/
/chybné brousen{/

Spirdlové broudend

Spatn® orovnany kotoud
/chybnd voleny kotou¥/
/chybné préce/

NepouZivejte smis emulsniho oleje'

v tvrdé vodd. Piidejte sodu.

Pouidivejte méke{ kotoud. Zvydte
ot&8ky broufeného dflce a rychlost
stolu. Vigce chladte. ZmenSeie po-
ddvéani a pPezkoudejte,neklouZe~1i
kotoud v pfirubd, nebo n¥které re-
meny. :

Orovnejte kotoud dle navodu,
Zaoblete hrany kotoude. Volte
hrubd{ kotoud a mendf{ poddni.Pfe-
zkoudejte , Jje=1li orovndn kotoud
rovnob&ingd s posuvem stolu, zmen-
Sete posuv. Vice podpor. ZmenSete
posuv stolu a zvEidete otélky brou-
Sendho dflece., Upravte piivod chla-
dfic{ kapaliny po celé s{¥ce kotou=-
éi’ aby 24dn4 hrana nefezala nasu-
c& 00

GEONETRICKA CHYBA BROUBENEHO PREDMETU

o IS Sy S DN i s ATy A - T

a/ Broueny predmst_je ovdlny

/chybné postaven{ hrotd/ Osy hrotd musf byti toto¥né., Po na-

togeni undlectho vieteniku nezapo-
mente pojistit nulovou polohu
v¥eteniku kuZelovym kolikem.

P3§ broudenf ve sklf¥id= Volte dostatednd velké dilky a

‘le

/opotfebend ulofeni
vietena/

/chybné st¥edfel adlky/

/excentrické pPedmity/

/ehybné unédleci srdce/

~dbe jte , aby zlstaly nepoSkozeny.

Pred keZdym upindnim dGlky dbkladns

vydistdte a namaZte.

Klikové h¥idele a upindn{ dobie
vyvaZte protizdvaZzim a bruste pii
malych otélkéch.

PouZivejte jen lehkych vyvaZenych
undsecich srdcf.Déve jte visk po-
zor, by se undfeci srdce neprohy-

balo, Und%eci{ srdce se nesmi{ o una-
Sed jen opirat a Je nutno , aby by-

1o vedenos

PR
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/mdlo chladfef kapeliny/ Privdddjte na pfedmét dostatelne

/chybné prescustruZeni/

mnofstvi kapaliny podél celé Z{Y-
ky kotoude.

Konee broudenych predmdtd nutno
pPesné osoustruZitie.

b/ Broueny piedmst_peni plesng vélcovy

/chybné broudent/

Neptej{%ds8jte celou Si¥{ kotoule
pres konec pPedmitu., Hospodédrné
broudeni vyZaduje pFejifdéni Jen
asi 1/2 #{¥e kotoule. Zmendete
tlak hrotd! PouZivejte dostatelné
mno¥stvi chiadici kepaliny, aby
byly odstrangny tepelné deformace
predmidtu.

¢/ Broufeny pfedmit je kuZelovy

/8patné stiedfeil Adlky/ Stredfci dllky musf mfti ty% dhel

Jako st¥edfci hroty. Pred upnutim
dllky poiddn¥ olistdte, u kalenych
hi*fdeld piFedberuste ddleiky.

/riznd délka predmitn/ Po del3{ dobd provozu opotiebenim

dosedacich ploch koniku a vieteni-
ku prestane souhlasgiti osa hrotové
objimky s osou vietensa vietenfiku.
Predkrsébejte dosedac{ plochy

/viz zkudebni protokol stroje/.
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Pokyny pro sprévné'zachézeni se strojem a jeho oSet¥eni.

Maz éni strogg.
Tebulka maz

Prevodni tabulka mazacich prost¥edkd pre brusky
Gidr¥ba hydraulického rozvodu a nejb¥%ndjsi poruchy
Pokyny pro objednévéni néhradnich soudésti

SEZNAM VYOBRAZENE

1. Mazdni stroje &elni pohled

2., Mazini stroje boéni pohled

3, Se¥fzeni tlaku v hydraulickém rozvodu

4, Hydraulicky védlec posuvu stolu 2 Ud 300 , 750
5, Hydraulicky védlec posuvu stolu 2 Ud 1000
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Je velmi dileZité, seznémiti se dob¥e se viemi 8&stmi a jejich
obsluhou pfed spudténim stroje. '

V z4djmu zajist3n{ trvalého a bezzdvadného chodu stroje-jest tle=
ba dodriovat tyto pokyny :

1. Pted zahdjenfm ka¥dé smEny Jje nutne o&istit cely stroj od
prachu a neéistot,

2. Stroj musi byt pravideln? a agprdvnd mazén na pFedepsanych
migtech & pPredepsanym druhem oleje,

3o Qtdlejicd se Sdsti must byt P4dnd upnuty a vyvéZeny.

4, Ocelové a litinové t¥isky je nutno pedlivi odstrangvat
bshem sminy a nesnf se hromaditi ve vedenich, nebol se
odtud vytleBuj{ mezi vodfc{ plochy a styénéd mista, kde
zplsobujf ryhy naz vedenich, cof md za nédsledek '
nadmdrné opotfebeni stroje.

5. Néstroje se nesmf{ pokldédat na vodic{ plochy stroje.

6, P¥i opracovéni litiny musi byt_zejména kluzné vodicd
plochy chréngny zakrytim, nebot sm#s litinového prachu
s olejem je velmi ryehle nidd,

7. Stroj se nesmi nikdy &istit stlslenym vazduchem, ktery
vhén{ drobné t¥isky mezi pohyblivé &4sti stroje, ztdZuje
jeho plynuly chod, ohroZuje piesnost stroje a podstatnd
ovlivnuje Jeho Zivotnost.

8. Je nutno vinovat velkou pozorncst presnému dedriovdni .
piedpisu o obsluze stroje podle tohoto névedu.

9, Ka¥dodenni prohlidka, 3i3¥tén{ a mazdnf stroje se musi stét
zdkladnf povinosti pracovnika u sgtroje.

10. Po ukondeni sm¥ny & zejména phede dnem pracovniho klidu
jest tieba stroj zvl4dtd pedlivi olistit a vie Fédnd
o uklidit.

11, P¥i styku 5 elektrickym zaPfzenim stroje neopomenout vyp=
nout hlsvni vypins¥ privodu elektrické energieo

LS

Budou=1i tyto pokyny pPesn® dodriovény bude stroj pracovat k
plné spokojenosti a ddle zabrdnime tim zbytelnym poruchdm,
které by ohrozily Jeho chod a eventuelnd by JeJ vyPadily z
Provozie .
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Xroufkem upevninym na vietenu, ktery nsbird ole;

- olejem tak, aby vySka hladiny sshala ke’ stPedu oléjoznaky | = .
obr, 1/6. Z&tka nalévacfho otvoru obre. 2/4 je pmigténa na - 7 -
‘horn{ ¥4sti vietenfku. Vypoudtied zétka -obr, 2/7 ae nach ;
v zadni 84sti uniSecfho vretenfku. Prevodovéd - aéuééndﬁké-@gf‘ﬁ

 Vedeni stolu Je mezéno t3%5{m 1oiiskcvj Glejem; Na styénéjgl_
plochy vedenf je dopravevén z kapes v loZi mazacimi rolnami.

" Qzubené plfevody
" podélnéhe & pr{Enéhe posuvu jsou memdry - slejem hydraﬁlgékéhgi;

mazAng STROJE

Po ustavenf stroje_naplnte nddriky dle prilo¥ené tabulky ma=
zénf olejem , nebot v3echny nédriky jsou pfed edesldnim z .
tovérny vyprazdnény. PPedpisy pro mazéni pFesnd dodifujte:,
nebot tim zajist{te spolehlivy provoz stroje. Sprévné pouZi-
t{ hodnotnych a vhodné& volenych mazadel zaru¥i nejvdtdf vj- .
konnost , vyloudi poruchy a prodlou#i Zivetnost streje. Udriuj-
te sprévnou hladinu oleje. Po prvnim pracoynim m¥gici vyminte
olej ve v3ech nddrZich a po vy&iStinf naplnte novymodléjem.
Daldf vymdny jsou pravidelné dle pokynis Olej pro hydraulie--
k¥ pohon vypustte kaZdého pil roku, piefiltrujie a je =11 .
po predisténf &iry, pouZijte ho znovu. Mfsta opaifend meznid- -
kou primezdvejte dle potPeby &istym loZiskovym olejem. V uve-
dené tsabulce Jsou uvedena nejvhiedn3jsi mazadlé. o -

wazint  JEDNOTLIVICH SKURIN

Mozdn{ loisek brousiefho vietenflits '

Kluzna loéiska-brousiciho vfeteniku‘jsoﬁ?ﬁéﬁéﬁé
brusnych sanf a dopravuje jej pPes kontrolpi ol

Nalévdni oleje se provédi nalévacim otvorem obr.:2 'Jiih‘"
3t4ni vy3roubovénim z&tky obr.2/8, L0 e U a0

Mazén{ loZigek uné%eciha vfeteniku ‘

UndSect vieteno je mazdno viastim erpadlem unfsténém v &=
lese vieteniku na pPedlohové h¥fdeli. Vietendk nuthe riaplnit

nachézf:

b8%Z{ v olejové lézni.

Mazdni vedeni stolu

V¥sku Eladiny oleje v kapsdch lze kontrolovat olejoznskem
obr, 1 50 ’ . T ) oo

rozvodu.
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T A BULEKA mﬁigii
v Zptsob Vhodné ¥no Ze- _
_3ﬁ.stroje maz dnd mezodle atvi Pokyny
rousiel derpacim  |loZiskovy 5a Doplnte dle pot¥eby
rfetenik krou¥kem |plaj OL-PD | =¥V Vymsrﬁ nénlns
SRS Viskely3 o= x rofing
1,5 B/50°C
G&IT 556612
15 a1 1OE1 8ROV X
automaticky s s mr.o Dopinte dle potieby
gerpadlem |9228 001 1o o 1Vgmins néplnd
Visk61,4rl,5 S v dnd
E/30 C S
{sN 556610
ToZiskovy 2r§§00 Dopinte dls poﬁfeby
_ olej Osza 55 VymEne niplné
v1sk sarzn | 2% rodnd
SK 35“’ 510 |auziooh |
3 - - e M T
’oéici plochy mazact §§§§S%GV%4 2%5%00 §§gég§en§é§n§0°&°b
| Kl edky viskst, 2-5° [2UD750| 2% rodnd
E/5O 1,6 |
uSN’656612 2UR1000
dfef plochi tlakovou |LoZiskovi Dropléchnout
otisicfho moznied ole] OL=J _ 1z 2 m&sice
atenfku viskg 2,5
£/50°C
CSN 656610
“Konfk tlakovou |LoZiskovy
e meznic! |olej OL—Jg
ViS é ad
E/50°C
ésr 656610
V¥etens olsjnilkou| LoZiskovy Promezat pled
vnit¥niho olej OL~Jl || kakdou smanou
broudent vi%kﬁ p A=l §" = 3 = 10 kapek
E/50 c’
8oh 656510
Ostatnl tlskovou |LoZiskovy Prowmazat 1
nazaci . meznici olej Ol=J2 - zo gméng
miata v1sk6 255
E/50°C
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foErna EYDRATLICKEND ROTVODL A MEJHEENESSE tﬂnuazr

Serizeni tlsku v _hydrsulickém romvodu

se provadi Srouby regulnéﬂi k oventild, pP¥istupniai po odstra-
nénd viks ns strang zadniho lofe. T1ak je vhodnd se?

v tovarnd n nsdoporuluje se Erouby vbytsﬁﬁ% ot&det
b’t nastcven na co neJmendd hoarotu, pHl nd¥ je cix
hezvadng o

Se¥izand tlaku provedte dle obre 3

g

Reguladnim Sroubem /obr.%/1/ se sePizuje tlsk olejs pro pPil=-
ny posuv brousfefho vieten 1{izn, eguﬁa{ fm Zrouben /obr.3/2/
se sefizuje tlok ve wélel poddl ﬂéﬁo pOsSUVU. oJe-ll novd gofdi-
zeni nezbytnd, nutno povolit obs reguladni Jroubr. fraﬂbay'
XObro 3/2/ pr 3 regulsel tlaku poddlnédho posuva stolu seifdine
tlak ecs na 10 atp, Sefizovany tlalk sledujeme ns menomelrsu,
Potonm otdifme ¥rouvbom Jobr. 3/1/ tok hlehho 2% manomety wieznle
tlzk 12 =2tpe

Upozornsn{ ¢

mmq—n-—-}u

-~

P¥i s@rizevénéﬁtlakL srowbem/i mepomatr ukesule octale nasiovew

ny tlek Zroubem¥2, tJ. 10 =tp,, & rufidks mosomaetru oo fobne

teprve tehdy, kdvZ je drc ubemgi nastaven ‘5¢b$'hA&F naL Srou-

vem¥2, 74sadon jo , Ze tlak na¥izeny arctbem/l musi bt vEdy
cea 0 2 atp. vyd3{ ne¥ tlink, nostaveny Svovben . k.

heibs¥nid sl poruchy. hydroulického rozvodu.

-

Funkind poruchy nebyvaji obvykle zplsobzny rozycdem

e Ee s — e

Soufasti rozvodu Jjsoun ¢ obre maéény i kdv¥% jsou choulostivs,
nejsouw vibec numéhénj : k¥ poruchén &ochagl velml =T{idks,

daZe paosteti 7 peéeﬂi " Zoupidtka nzho kohoitu v p¥ipads, e
byl pousit éputny olej {olej zksBen chiudfel em ulsi), nebo
nefistoton, nebo byl<li =iy o* ﬂl Lh v dobu mimo provoz. Dile
mife nasteotl ucg_ﬁi kandlikl v 0% gu 4 Ol:uL’ Rierou aplh=
aobuif zbytky klinovyeh r“mmr spen minfat. PRL

it® o
poruchdeh rozvodu neprocuje ekienu funkes
wibet.

Qbyyklé poruchy @

- ) QP D o A e e R T el T 500 s BT

Poruchy na vdlel : Net&snost pistu nebo pistni tyle, je to
&g eﬂvZee naméhuné & vystsvend opotfebeni.

- e At P At e

U



Netdsny pist zplsobuje, %e pPi malych rychlostech se zmensu-

‘Jé 118, 518 teké proniks do prostoru za pistem. P#i velké
,nctésnosti olej probfhd tak rychle, %Ze se stll vdbec nepohybuae.

Tato- zévaiuadstranime vymdnou manfet ve vélci.

Net¥snost pistni_tyfe zplisobuje nepravidelnou rychlost stolu,

iy g i T Ry e o T oyt e 3o i

‘8 taxiéZ zmenienou silu, protoZe oleJ z obou stran védlce

unik4 vadnou ucpdvkou,

Volné ¥emeny na ferpadle zplsobujf, Ze mé stﬁl v uvrati

T M. e o e I e i ek,

‘malou rjcﬁiosf {velkon rozbinaci dobu), nebo se v dvrati zasg-

tav:fo

Drggglé uziggm -Dlepadovém ventilu zplisobuje ie,je ve véle
maIy 2Lk, nebe Je valec bez fI&Eﬁ neboi oiegfuniké '
pximo do- odpadu. .

Stil skdfe pri pomelém chodu - (maly 4lsk). Pokleg tlaku miZe
byt zZpusobeny cerpadlem, prepadovym ventilem, netdsnosty patru—
bi, nebo neidsnosti{ pracovniho pisiu. Prekontrolugte zda je v
deqG;Ch kapsdch vedeni stolu olej s zda je stdl p¥i pehybu

ma% N,

Velky tlak, trhevy chod (ehvani)y -vzduch v_pracovnin vélei

byl=11 sthJ del3i dobu zastavem, Je tieba pra covnf- vélec
oquduénltio Odvzdudnovénf se provad{ piejetim stolu.o cely
zdvih. Projevaje=1l1 se tato zdvada trvale ( vzduch vystupuje
z oleje v nddrZi viditeln3d), ole] »a pdni, nutno prekontro-'
lovat hlavnd saci potrubi 2 Eerpadlo.

Stal skédle oii rychlém chodu, tvrdd ﬁvraf (prudké. trhnut! v
avratl), Tzto zavada Je obvyﬁie Zpusobena vzduchem v olegi
( mflo oleje v nddrZi , netésnost Suciho potrubl ).

Vimdna menZet ve_ vdlcel podélndho pasuvu obr, _ t5

"Sejmste z hornfho stolu pracovn{ vretenik a konik. SesroubUJte

VDFJ§1 matice obr. 4,5 /_6 a rovn¥% tak sedroubujte. ZAvis
obr. 4,5 / 7., Potom. odgedte stolem $ak, sby pistnice vyjels
ze zbyiého prléroubovaneho zévdsu.’ Dyni miZete oba stely
sejmouti.

Sejmuté &4sti uloZte opatrnZ na drevené podlozky, gby se vede=
ni nepoikodila.

Povolte Sroubeni p¥ivodnfho potrubf v mfstech obrs 4,5 / 10,13
a 4,5 / 10,13, Projedte nskolikrdte pfstem ve vélci, &im3 o8-
13 zbytek olege vypud{te ven. Vy3roubujte Zrouby u obou hlavy
hydraulického vidlce, vyjm&te cely vélec a vyéroubugte obd
hlavy védlce,

Animeimms




Samotnd vym&na manZet je JiZ patrn& v pobrdzlu. Pist nanmusd
2 neméd byt ve vdlei p#fliS t3sny, nebot menZety Jsou utlsnd-
ny olejem, ktery Jje tlali na stény védlce. Pred nasazenim

. gtolu do vedent odistdte peldlivd vodici plochy, jek stoluy,

tak pracovnfho v¥etenfku a namafte znovu olejem. PFi montéZ%i
dbejte, aby plstnice m&ly po dota¥eni matic 4,5 / 6 v zdvésech
axidlnf vili asi o 0,3 mm, Sroubenf p¥ivodniho potrubi dos-
tatednd utdhndte, aby nemohl do védlce vnikat Vzduch. .
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V piPipadd , Ze nastzane porucha brousicfho stroje nepiedvidanym
poskozenim nikterd funkéni soudsdstky, obracejte se pri objed-
navdn{ néhradniho dilu na prodejni odd&lenf vyrobnihe zdvodu.,
Je=lil pfipad technicky nejasnjz pomiZe Vém JeJ vyPedit

" Obchodnd = technickd sluZba " - 0TS,

P#i ohjedndvdni néhradnich dild vZdy nutno uvéddt :

- -

a/ typu brusky

b/ vyrobnf Zislo stroje

¢/ vok dodéni stroje-

d/ &islo wvrsiend na dflei; nsbo uvedenéd v seznamu opotiebi=-
telnyeh souddsti .

e/ . skuping stroje, do které poZadovand souldst patii.

Nelze=1i Gflee speecifikovat naznsaienym zplsobenm, doporulu-

jeme zhotovit jednoduchy né€rtek s hlavnimi rozméry a

" popsénim dfeln dflces ,

£/ &fslo , typ a velikost loZisek, eslektropifstrojh a |
t3snicich krouZkd, délku ¥amend a vellikost Jedich profilu.
PHi objedndvani elektropPistroji a elektromotord doporudii-
jeme uvaddt ddaje z Jejich stitkd, ;

g/ po¥et objsdndvanych d{lcds

Technicky Jasné objedgéﬁky usnadnl a urychli dodévku ndhrad=-
nich 4113 a zabrédni pPipadnym nedorozuménim.

.

P P




Brousied ¥linovy Pemen 13 % 8 x 1000¢ 0,10 | 3 5
vietonik )
Srousicy viasleno
10 1883 35 - 1
Pénoy lavé 8,2
24 713 - 1
Péney peivé 355
24 F03 - 1.
b | Tndgsed V¥eteno
Mo "
vretcnik }..D 1123 397 v 1
T L { \“
Pénsv levd 4,31 \
24 712 ' &
. -: \
oo
Lt
Pénav pravd 0,45
% 24 F13 1
5 i
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; wkedlo !
p“’r\ ouyLGa L
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Skupina Ndzey dfled ‘uf;-;robiuzeni- _;'.«"ah*:a 2
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7| Skupins Nszet dfled Vyabfaze_zi‘i |Véha | 271 B¢
‘| stroje . nerma v rozménr Xp
| ' ) kusd
7| Hydraulicky Mand ta
;| velee 58169 0,021 2 | 2
2 —'am, 750 |
' ""f}'igzanéeta'
58 1»“?’? logoz | 2 | 2
ﬁaaf m?ﬂ .
Souddetd M@:ice
f‘tﬁlu ‘ 38 053 0;18 - ,1‘ b 1
\
! Pohybovy Brcoub .
, 58 856 0,281 - | L )
Il )f:
lejovd Prufins
Kifnovy Yemen 13 x 87 900 (0,09 |3 | 3
2 et ~ 500 L : ,
Klinovy Pemen 13 %x-8 % 950 [0,09.] 3 } 3
2~ F50, #007 _
Flektricks | Signdlni Zdrovkal 4, v 15w  |o.01 5
vybavend s patici Ba 9 s 24 V . 1,5 ? §? -
<
Vnit? PR ox s k1 P ¢ Heom w1 12 olo.1 1 \ 1 ~
(nvids.ppte) Tiochy Femen 35 x 1,5 x 125010, <
Néhradnf d1ly pro dvoulety provoz 3,7 kp -
Néhradnl d{ly pro p&tilety provoz 35,1 kp
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f1slo loZiska

"~ Kust

Skupina stroje norma Eon-oky | , Rozmér
' Biousict ¥ 51210
vietenilk CsN 02 4731 50%x78x22 2
| R G - i
GSN 02 4635 9x26x8 1.
UndSecdt .5201 -
yretenik. ESN 02 4636 12x%32x10 | 2
6202
{SN 02 4636 15%35%11 2
6203 .
%ﬁ%é@é 17%40x12 2
6204 -
CSN 02 4636 - | 20x4Tx14 1
1o ﬁsa 02 4633.9‘4l345375x16 2"
|-spusssti Y 51108
‘1loZe - ¢ éSN 02 4730 40x60%13 2
“Hydreullicky | 1204 N
‘rozved CSN 02 4651 ; :f 20x47x14 1
EL 8 -
B &sm'oz 4634 8x22x7 1
| ote joveé. 6204 |
&erpadlo .GSH 02 4656;. 20x4Tx14 2
-;Elektramotar 6202 ' '
2AP T1.4=HO USH 02 4636- ol 15%35%11 2
Tlekiromptor 6205 = | e :
QAP 902-4 Lsw 02 %636,. | 25x52x15 2
Tlektromotor - | 6306 :
| QAP 112W=23 ésm 02° 4637 30xT2x19 2
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broudent
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IoZe stroje tvold jeden, utfelnd Zebroveny, dostafelnZ tuhy celek,
ktery, zaruduje klidny chod siroje. Na zadni &4sti je vytvoPena
dogedaci plocha pro desku pod brousici vietenik., Na pPedni $ds-
ti je ploché a prismatické vedeni stolu opatPené kapsami 've kte=
rych jsou mazaci rolny. Z kapes je olej dopravovédn rolnami na
kluzné plochy vedeni stolu. MnoZstvi oleje v kapséch lze kontro-
lovatl olejoznaky. ' f

Ve spodni &4sti loZe je nddrZ s olejovym &erpadlem pro hydraéiica
k¥ systém. q\
Na prednf stén& lode je upevnna skifn hydraulického ovldddni '
stroje s ovlddecimi elementy, na zadnf &dsti sk¥in s elekiric-
kymi p¥istroji, hlavnim vypinatem a tladitkovou kombinaci, -

stdl .

e o T

vyobrazenf - stat 1 obr. 8 , 9

Stil je dvoudilny. Vrehnf stdl je moZng natodit pro broulSent
kuZell dle stupnice, kterd uddvd stupen kuZelovitosti pii -
brouseni kuZeld. Nastaveni kuZelovitosti se provéd{i pomoci
roubu obr. 8/1. PPed nstdenim-stolu povolte Srouby obr.8/2
pouze na levé &4sti stolus Pravéd je pevnd pPikolikovéna aby

se poloha stupnice nemdnila. Na pravé strang povolte pouze
matici obr. 8/3. Na pPedni strand dolniho df{lu stelu je dréZ=-
ka tvaru " T " s pPestavitelnymi nardZkami, omezujieimi drshu

atolue

| Hydraulicky posuv_stolu

Hydranlicky posuv stolu je plynule ¥iditelny od 0,1 do 6 m/min,
Prodlevu stolu lze libovolné v obou udvratich %astavite Délka
prodlevy je sefiditelnd od O aZ do 5 viefin., UvratZ stolu jsou
bez hérazi a pfesnéd ve 0,02 mm. Toto umoZnuje broudeni del,
osazenych hifdeld nebo slepych d3r, ov3em pri stejné rychlosti
atolu, VyPadf=li se tlumeni, provadf stdl v uvratfch krétkeé
oseilsénf zdvihy, c¢o% je zv143t% vyhodné pro zapichovaci brou=-
Senf kratkych Sepl. Zapnutf a vypnuti hydraulického posuvu

‘gtolu se ddje pakou stat 5 obr. 1/30 , kterd soulasn® vyping

nebo zapind ruéni posuv stolus
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Mechanicky _ru€ni posuv_stolu
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vyobrazenf = stat 1 obrs 10

Pohyb ruénfho kola se prendé3{ na pastorek obr.10/ 9 a pres
pfevodovd soukolf pasterkem obr 10/ 5 =zabirajicim do ozube=
né tye obr. 10/4 pPisroubovanéd ns spodnim stole.

Hydraulicky posuv obsterdvéd vélec s pistem a pfetnf tyd{, ktery
se vypind pdkou ebr. 10/ 13 jejimZ posunutf{m de krajni polohy
natodf ge exentricky &dep obr. 10/1, kiery odtlad{ rameno nesou= -
¢ pastorky. Tim se vysune pastorei obr. 10/ 3 ze zébdru.

Za Jednu otélku rudnftho kola se posune stdl o miru ¢

14 18 18 ;’T/
%‘erogﬁ' 91492'=791m
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. vyobrazen{ - stal 1 obr., 11

Rudni kolo obr. 11/10 je naklinovédmp na h¥f{deli obr.11/13,
které otddi ozubenym kolem obr. 11/14 nasazenym na hlavnim
Sroubu pr{&néhe posuvu obr. 11/21. :

Tento 3roub Je v pfedu uloZen v naklépScim loZisku 1204 g
vzedu v axidlnich kulifkovych loZiskdch. KrouZek se stupnicd
obr., 11/7 je otodny v ndboji rudnfho kola a lze jim otddeti
bud d3licim kole¥kem obr. 11/11 nasazenym na ozubeném pas=-
torku obr. 11/12 nebo pfime na koliky obr. 11/8 po vytas¥ent
ozubeného pastorku obr. 11/12 ze zdb3ru, Automatické poddvéni
v dvratich obstarédvd plst obr. 11722, ktery tdhlem obr. 11/15
natdd{ pdku obr. 11/3 na které je piPipevndna zdpadka obr.11/1,
Tato zdpadka natadf pak rohatkou obre 11/5 & tim i rudnim ko=
lem se stupnici a h¥idelf obr. 11/13,

Velikost natoleni pdky obr. 11/3 a soudasnd velikost pPisuvu

v jedné udvrati stolu je se¥iditelnd Sroubem obr, 11/17. Tento
roub je poJji¥tdn v nastavené poloze matlicf obr. 11/16, Auto=-
matické poddvéni vypind knoflfik obr. 11}/19, ktery Jje nasazen
na exentrickém depu obr. 11/4. Tento nazvedne rameno obr. 11/2
které pak vysune zdpadku obr. 11/1 za zdbdru.
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Aby se pPi automatickém prisuvu rudnf kolo setrvadnosii nenatoe
8ilo- vice, nebo nevracelo zp3t , md hitfdel obr, 11/15 kuZelovou
brzdu se zprufinou sefiditelrou knof 1{kem obr.11/9. KrouZek se
stupnic! nese té¥ naré¥ku obr. 11/6, kterd nardii na dorazovy
Zep obre 11/20. VytaZenim a otofenim hvizdies obr. 11/18 jest
vyrazen doraz ze své Einnosti a rudnim kolem se miZe volnd na=
t%%et{. Nard¥ka obr. 11/6 omezuje pii svém natddeni smirem k
dorazu pou’ivédni hydraulického rychloposuvu brousicihe vieteni-

"k

Valec rychlého prestaveni brousiciho vretentfku a axislnt lo¥ise
ko Sroubu_p¥i¥ného posuvu, — - .

vyobrazen{ = stat 1 obr. 12 )

Ot4%enfm Eroubu pri¥ného posuvuobr. 12/1 posouvé matice obr.12/2
brusnym vietenikem i se spodnf deskou. Vile ve #roubu a maticél
se samoding vymezuje zdvaZim, které je zavileno Yetézem na des-
ce pod brousfcim vietenfkem a idhne jeJ stéle smdrem od brou=
Senéno predmdtu. Axidlni uchyceni Eroubu obr. 12/1 je provede=
no dvima axislnimi kulidkovymi loZisky. Tato jsou presng, sefi-
zena z tovéArny. Dodatelné seifzeni axiflnfeh lozisek dotaZenim
matice obr. 12/3 lze provést jen po uplné demontdZi celého
0djifdsnt t. Jo sejmuti brousfcfho vretemfku i se spodni des=_
kou, sejmuti védlce a vysunuti 3roubu obre 12/1 spolu se skiPin-
kou axidlnfho lgZiska. Po eventudlnim sePizovdni axidlniho
lo¥iska neopomente pojistit matici obre. 12/% &roubem obr. 12/4.

Rychlé p¥estaven{ brousiciho vieteniku od broudeného predmdtu
obstardvé vélec s pIstem, umfstdny na zadnf st&ng loZe. Potru-
bimi , kterymi prochézf st¥{davd tlak nebo odpad se. pPivadf -
tlakovy olej na pPedni nebo zadnf stranu plstu. 0leJ odtladd
ventilovou kulidku v pistu a2 vnikne do mezikruZf mezi pistem s

yikem,

P{st se tudiZ rychle pohybuje & jeho druhd strana vytladuje

olej do potrubf zapojeného na odpads Kdy% se posune pist svym
osazentm do vybréni ve viku vélce, musf olej ze vzniklého
mezikru{ protéci pritokem 3krcenym Sroubem obr. 12/5. Tim

se zmikd{ dojetf pistu a nenard#{i na viko vélce plnou silou.
Velikost 3krcenf a tim i zpomaleni pistu pPi dojizdsni do kraj-
n{ polohy lze seffditi Sroubem obr. 12/5 a zajistit pojistnou
maticf obr. 12/6, kiy% pied tim byla vySroubovéns zétka obr.12/7,
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dhladici zafizeni

Chledfci kapslina

NSdri na chiladfef kapalinu naplnte roztokem emulzniho oleje
EL a vody v pomdru 1 : 40 aZ 1 : 50, Hladinu v nédrZi '

adriujte asi 5 em pod okrajem. Kdy: je v nddrice kapaliny mélo ¢ |

terpadlo 3patnd saje, chlazeni{ je nedostatelné. Doporulujeme
Eistit nddriku jednou tydné. i

Chledfic{ &erpadlo

Chlsdfei kapalina se nasévéd ponornym &erpadlem . Dopravuje se
privodn{ trubkou k brousfeimu kotoudi, pifi vnit#nim broudeni
slabou trubkou dutym vietenem unsddectho vietenfku k mistiu
broudenfo. MnoZstvi piivédéné kapaliny se F{d{ uzaviracim

ventilem,

k. amanc
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vieteniku.

Zeifzeni pro ynitinf brouseni
vyobrazenf - stat 1 obr. 13

Sklopné ramenc vnit¥niho broudent Je otodnd uloZeno na Cepu
deskv vniti¥nfho broudeni, kterd se nasouvéd na viko brousfefho

Ped sklopenfm ramene vnit¥niho brouSeni nutno p¥ijet s brou-
s{c{m vietenfkem rychloposuvem do pfedni polohy. Aby bylo moZe
no sklopit rameno vnit¥nfho broudenf, nutno odjistit/zatladit/
knofl{k obr. 13/1 . Ve sklopené poleze se rameno zajisti oto=-
Jenim pdky obre 13/2 vpravo.

Pred zasunutim vietena pro vnitPni brouleni do objimky, uvol-
nite Srouby obr. 13/3 a roztéhnste objimku odtladovacim Srou=
bem 0bre 13/4 a zasunte vieteno tak, aby stPed jeho Femenice
byl v jedné rovingd se stPedem Femenice motoru. Pak droub

obr. 1%/4 uvolndte a pevnd pritshnite Srouby obr. 13/3.

Napfnéni Pemene se provédi poscuvénim motoru po posuvné desce
obr, 13/5 . Pred napindn{m uvoln&te Zrouby obr-. 13/6 a po
napnut{ opét pritshnte.

P¥i zvednut{ sklopného ramene se v urdité poloze vysune knoflik
obr. 13/1, ktery zajiZtuje sklopné remeno v horni poloze.

Pro p¥ivod vody do unidlecfho vietenfku se pou?{véd trubky s kohou-
tem a hadicf, kterd se nasune na néstavek kohoutu odbolky chla-
dfcfho derpadla stal 5 obr. 1/35. ' :

Trubka se pripevnf do dr¥sku na uné¥ecim vieteniku a prochdzf
otvorem vietenao. . ’

P¥i vnitinim brouseni ustavie na stll ochranné kryiy . Jeden do
polohy ve které zadind broudeni, druhy do polohy ve které se
nachdz{ kotoud pri upfindni nebo mdfeni obrobku.

Volba vieten na_vnit¥n{ broufeni

‘Rozm¥ry a rozsah v3ech vieten jsou jsou uddny na tabulce
obr. 16 a 15, Pracovni vykon a pPesncst pli vynit¥nim broudent
jsou podmindny volbou vhodného vietena. Zésadng dbsme , aby
vieteno m&lo co nejkrat3f vyloZenf a aby primér byl co nej-
v&tsL, Nenf mo¥no obsdhnouti jedinym vietenem 3iroky rozsah
rozli¥nych pracf, zejména jednd=Ii se o vat8L serieo
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Sprédvnou volbou vhodnéh¢ vietena lze doc{liti vy3%ich vykond,
neZ bychom doséhll s vietenem slabym, nebo jinak nevhodnym..
Nenf-1i v objednédvece zvlastni zminky, doddvéme vieténa pravo=
tolivd, t.Jo pfi pohledu na Femenici se otd3f vieteno ve smd=-
ru hodinovych rudidek, )

M4=-1i se vreteno toliti opadns, je t¥eba objddnat levotodivé.

R S T G G e Gy Wb i D e 02 e

Vietens typu AP s vyminnymi né;tavci se hodi v3ude tam, kde
ge Sasto mén{ primér a 4élka broudeni pFi menit vykonnos%i

Cbsluna :

K mezéni , které provéddjte denn& , pouZivejte 2 aZ 3 kapek \
gigtého, ﬁyseliny prostého , vretenového oleje viskosity

1,4 = 1,8% Dhejte toho, aby mazaci otvory na obved& pouzdra
vretena byly uzavieny 3roubky. K pohonu vreten doporudujeme
pouZivat nekonelnZ tkanyeh pési.

o

it T R e 0 A A T T e O e S EA K e

yyobrazeni = stat 1 obr, 14

Upiné se na vrchni stdl a pouZivd se pro orovnévénf brousiciho
kotoude pro vnitinf broufeni. Skldpinf koléem Zepu obr. 14/1,
umo¥nuje Jjeho stélé upevnéni na stole a to 1 pPfi broudeni,.
Oroynévan! se provédi v ose kotoude a posuv diamantu se usku-
tednuje mikrometrickym ¥roubem obr. 14/2. Poloha nastaveného
dismantu se zajidtuje brzdou obr. 14/3 . .

Sklopny orovnavad lze pouZit i kX orovnévani kotoule p¥i brou=-
Seni mezl hrotys _ o

Zaoblova¥_hran brousfctho ketoude

vyobrazeni - stat 1 obr. 17

Zaoblovad upndte na stll . P¥i sefizovdni zaoblovale k zaoblo-
vén{ Z4dandého radiusu powvolte nejprve #roub obr. 17/4 a setid~
te nardfku dle stupnice obr. 17/1 ,kterd je vyrytz na tydce
nars¥ky obre. 17/2. ‘




frm—

A |  TOSHOSTIVAR pramisis | 1 | 20

Nastavenou nard¥ku zajistdte Sroubem obr. 17/4. Déle uvolng-
te brzdu obre. 17/3 a posunte objimku obr. 17/5 tak aby se
disment dotykal mrky obr. 17/6 o Pritdhn3te opdt brzdu .
obr.17/3a napréfku obr. 17/2 , po povoleni Sroubu obr, 17/4
otodte o 180°, stéhn¥te zpdtk ramenu aby pPi zaoblovéni ne-
piekdZela a v této poloze Jji opdt zajisitdte. Dle toho, které
hrens kotoude se prévé zacbluje , sklgpte nardiku obr. 17/7,
sby se zaoblovafem mohlo natéet o 90" na levou nebo na pravou
stranu. Krajnf polohy jsou nastaveny JiZ ve vyrobnim zdvods
¥olfkem obr. 17/8 o Nyni natodte zaoblovad do roviny rovnobfze
né s osou hrotd a p¥ijedte jim pomoci rudniho kola pod é1ného
posuva I k brousicimu kotoudi.’

i{“é Po kaZdém zeoblenf p¥ijedte ru¥nim kolem pii&ného posuvu brou=
- sfefm kotoudem kupfedu , oi vytvor{fte redius. Po poslednim
zaobleni pPejedte zaoblovadem celou 3iFku kotoude , aby Selni
plocha kotopy&e byla plynule navézéna na vyivoFeny radius. Pred
1{m neopomente zajistit zaogblovad proti natoent zvednutim a%

dosud sklopené nardZky obr. 17/7.

PFi nastaveni zaoblovade k zaoblent wndj8fho radiusu, odeli-
t4me na stupnici tak, ¥e nardiku obr. 17/2 posunujeme smérem
od kotoulfe. PPi wvnit¥nim radiusu posunujeme nardfku smérem
ke kotoudi.

Klestinové upindnf s.rudnim cvisdanim
vyobrazeno - stat 1 obr. 18

Je uréeno k upfndnf védlcovych obrobkl malych prdmdrd od 3 do
12 mm, .

3

Kle¥tina se ovladsd rudnim koledkem, jehoZ otélenim se vtshuje
do kufelového pouzdra, telisti se sviraji a upfinaji obrobek,
Pro broulenf v kledtind je nuino upravit unéieci vietenfk ns
vretenfk s otodnym vietenem podle popisu Vv tdsti " UnéSeci

vretenfk " o

Viastn{ mont4% kledtinového upfnén{ provédijte ndsledowni.

Do kryei desky obr. 18/1 nasroubujte na obvods kolik obr.18/2.
Druhy unédeci kolik obr. 18/3 zasroubujte zpredu do odstiikoe
vaei desky. Do_kuZelu vietena narafte lehce pouzdro kledtin
obr. 18/4 a vsunte do n¥ho kledtiny talk, eby Sroubek obrs, 18/%
zapadl do vodiel drédZky xle¥tin. Do diry ve vietenu vloite
¢rubku obr. 18/6 s rulnim koleckem obr. 18/7 a nafroubujte
1chee do Kledtiny o Po upnuti predmétu do kledtin, rudni
koledko dotfhniteo.PPed nasazenim klestin a redukéni vioZky odls-
) t3te vie pellivd,nebot nelistote miZe ovlivnltl pPesné nasazend
] kleitin a tim 1 presnost vykonu. .

{ Pesror | Pred zapoletim prace nezapomente odjistit kolfk

v¥etena obr. 18/8.
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vyobrazeni - stal 1 obr. 19

Sejmite konik o na jeho misto posalie piistroj, kitery pritsh-
ndte ke stolu Srouby obr. 19/15, Sejmits undded vPeteniku

1 g &epv. Sejm¥te kryef matici vietena obr. 19/12, nagadie

na ni Ffemeniei obr. 19/11 a spolednd nagroubujie na wviesteno

sz pevnd dotdhndte.

Vietentk natolte tak, aby Femen obr. 15/13% byl v rovind Xk ose
vietens. wepnut{ Pemens provedis posunutim celého plfistroje
voravg. Pred spudtdnim neopoments vytdhnout kolik obr. 15/17
zajistujied vieteno proti otddeni.

Dle =klonu broulendho ku¥ele natoldte pak celym pidstrojem
ve emirn %ipky * S " & szajistite frouby obr. 19/14 o Jemné
nastavens kufele provéddjte notolsnim vrcehniho stolu Sroubem
obre. 13/16, ) :

1, Pdka koniks

2. Kondk _

3o Upinaei Sroub konika

4, Otolny st&l pfistroje
5. 2ékladn{ deska pFfistroje
6o Unded vieteniku

7o Klzdka Pemene

8o Vietenik pPistroje

9, Upinaci Eroub vietenikn
10, 38roub kryci desky
ile. Hnoed Pemenice

12, Kryei deska konce visitena

130 ﬁemeﬁ w
14, Pripevpovaci Srouby otolného stelu piistroje
15.- PPipevnovaci &rouby zékladnf desky p¥igtroje
15, &roudb natddent stelu '

17. Aretadéni kolik

18.- Und&eci &roub

ALth ok e S T W 4T G o D

vyobrazeni ~ stat 1 obr.20

K vyosenf stolu pro broudenf kuZeld a ke zp&tnému ustaveni osy
proudent se pouffiva vchylkoméru obr. 20/1, ktery Jje umistén
na pravé strand stolu. Pro vdtsf rozssh natéfeni stolu je na
vrehndm stole prestavitelnd raménke obr. 20/2., Jeho piestavend
je m¥né po uvolndnfi Zroubu cbr. 20/3,

[
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Magnetickd upinasci deska - permanentni
vyobrazen{ = stat 1 obr. 21

SlouZi k rychlému a snadnému upindnf pHi broudenfi el nizkych
obrobkd , na p¥fklad podloZek, distancénfch kroufkd, pérovych
pojistek a spojkovych lomel a pode. .

Brouéeng ge provadf po natoZeni undectho vistenfku ke loiou=
6.’;.0909 :

P#1 broudeni ne magnetické desce je vieteno unsddecfho vieten{-
ku otodné / viz = popis unddeciho vieteniku / .

Chladicf zaFizeni s magnetickym &istifem o

Pr{stroj samodinng odstranuje jemné ¥elezné ti{sky a nedistotu
2z chladicf kapaliny . Vyznaduje se vysokou uUlinnostf, ktersd
ginf a% 9 % odstranZnych kovovych i nekovovych soudédsti a pihi-
spivd tek znadnou mirou -k docfleni vy33{ Jjakosti opracovaného
pvrchu, ktery neni poSkozovén zrniéky brusiva a kovovymi t¥fs-
kami znedidtiné chledici kapaliny . :

UpotPebitelnost chladici kapaliny se zvviuje a% na StyPndsobnou
dobu.

o e o T G T E ot s £ I e . O €38

vyobrazani - stat 1 obr. 22

SlouZi k Jednoduchému tvarovéni brousiciho kotouZe. Pinola orove
navade obr.22/3, = objimkou pro dismant a pi{tladnym palcen je
posuvng upevnina v télese, které se pomoci ruénfho koledka
obr.22/1 posouvd kelmo na posuv pinoly obr.22/3. Vile ve veden{ se
. sePizuje klinem pomoci Zroubu obr., 22/5,

P#i orovndvéni kotoude Je pinola obr. 22/3 pfitladovéna pruZinou
k Zablond obr.22/2, Pri otd¥enf rudnim koledkem obr.22/1, sledu-
je pPitladny palec tvar Sablony obr. 22/2 a ptes pinolu obr.22/3
se piemd3{ tvar na brousfcf kotou# obr. 22/4. Celkovy zdvih pino--
1y/nloubks  profilu Xablony / je omezen 3roubem obr, 22/6,
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Sledovaci msFidlo vletnd pifslulienstyl
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vyobrazen{ = stat 1 obr. 23

Konstrukce stroje umo¥nuje pousiti m&¥idla MARPOSS , to zna-.
mend, Ze jednoduchym piipevndnim ur&itych &dsti lze norndinf
gtro] vybavit méiridlem. ' :

Stroj, ktery byl doddn z -vyrobnfho zévodu bez dpravy pro pou=-
%itf m&ridla , 1ze pro totc mafidle upravit u zdkeznika. Vzhle-
dem ¥ tomu, %e stroj nemd automsticky pracovni cyklus, niZete
pousft pouze msFidle bezimpulsni. '

1. Davod pouZitf sledovascich m&fidel

Specidlnf ms¥idla pro obrébiei stroje , nazvand sledovact
‘m&F¥idla ; se pouBivaji pro zkrdceni Basl, potiebnych na kone
tpolu rozmdru obrobku. Podstatou zkrécenf casu potiebného

pro méteni je to , Ze m&Pidlo sleduje rozmdr obrebku s pfess.

nostf 171000 mm béhem broudenf, ¢imZ uSetlfime Cas, potleb-
. ny na zastaveni cbrobku, jeho méfFeni a op&tovny rozbéh .
Daladf vyhodou je objektivni ma¥en{, kterd nezdvisi na pra-
covnikovi. M&Pidle tohoto typu sesefizujl dle vzorového o
' nebo obroudendho kusu, pripadn® mérky. Jednd se tedy o m&~
#1dlo.porovnévaci{. P¥i dosaZeni sprévného rozmdru ukazuje

_ruéiéka ns nulue .

Upozorni&ni

Firma Marposs vyrdb{ m&¥idla nejrtzngjdich typl. Typ FENAR
mi%e m¥¥it pouze hladké, dré¥kami anl otvory neporudené '
- yndj3{ povrchy. Je dtileZité si to uvvddomit, protoZe v pfi-
pad® pouzitf{ m&¥idla pro nevhodny obrobek miZe dojit ke
znidendi mgPidlao

. 2, Souddsti potdebné pro %ybaveni brousiciho stroje sledovacim

mifidlem

- T ey T e O DR GO s e T PN

¥

V p¥fpadd,#e neni stroj z vyrobnihe zdvodu vybaven sledo=
voeim miFidlem je nutno objednat : Sledovaci mEPidlo bez-
imgulsni Marpo s Fenar B 101 vletn? mi¥fe! hlavy. Napdtd
mi¥idla dle nap¥t{ na Vadem stroji.

Bdsti pripojujicl m¥¥idlo na vlastni sirod.

e T I AUPP .
B i S L MW e SRR AR A S L L

A N TR
R

W

PN

e

PRI T




R —

: COlEN
S

OS HOSTIVAR * prana-fssa 1.

_Ez‘
TOE 2%‘
Zvlédtnl provedeni
Do zvlaitnfho provedenf zshrnujeme o
Elektrovyzbroj pro jiné napstf{ ne? 3 x 380V , 50 c/s
‘Stroj ve zvySené pracovni piesnosti -

Stroj v palcovém provedeni

Stroj v proveden! elektrického zafizen{ do oblasti se sti-

fenymi klimatickymi podminkemi. :
Stroj seffzeny na technologii podle poZadavku zdkeznilka
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DOPRAVA A USTAVENE

o - . ;

- Zajisténd pri dopravd
Prevzeti stroje

Vybsr stanovists

P¥iprava zékladu

Doprava stroje Jjeidbem

Véhy skupin stroje

Ustaveni stroje

Rozméry stroje a pracdvniho misia

SEZNAM VYOBRAZENE

o o

»

1. Zajisténi stroje.
3o Z8klad stroje, rozmivry stroje & pracovniho mista
2. Doprava stroje JjePdben

4, Ustaveni stroje

SRS
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' ZAJISTENE PRI DOPRAVE

vyobrazent - stal 2 obr. 1

P¥i dopravd stroje Je tieba, aby viechny pohyblivé souddsti
byly spolehlivé zejistény.

Frednd je tfeba, aby cely stroj byl Fadné pPipewvndn k dlevd=.
nym 1liZindm., Stdy jsou zajistiny pPichytkami pFisroubovanymi

k loZi,

Brousfc! vietenfk je namontovén ns stroji e v krajni pledni
poloze zajidtdn plechem umisténym na levé i pravé strand
brousicihe vieteniku,

nik jsou

i oy A W FE

upnuty upinecimi Srouby na

Raile

ZévaiZi je zajisté&no pri dopravé dfevdnymi trémy, které gabra-
nujf pohybu zévaZi pri transportu stroje. :

FREVZETL STROJE

Po vybalenf stroje zkontrolujte, zda se stroj p¥i dopravé
neposkodil. )

Ke ka¥dému stroji je pPiloZen balici 1list ve kterém je uve-
den obssh zdsilky. Zkontrolujte, zda obssh zésilky souhlasi

s dodacim listem a pP{padné nesrovnalosti, nebo poSkozeni p¥i
dopravdé ihned reklsmujte u vyrobce. Na pozdéjsi némitky nemi-
Yeme brit zfetel,

VIBER STANOVISTE,

P#i vybdru stanovistd stroje dbejte aby jeho okolnf teplota
byla stejnomfrnd a rovn&¥ sby stroj nebyl vystaven primému
zérenf slunednich paprskd, Nestejnomdrné proh¥ivéni stroje

né za nésledek rdzné tepelné roztaleni jednotlivych funkénich
souddst! co¥ velmi nepPiznivi ovlivnuje vyslednou pfesnost
stroje.

Neopomente teké, Z%e brousici stroj mé byti postaven pokud moZ-
no co nejddle od eventudlnfch zdrojh chvini, i.J. zejména od
strojd pracujicich s rézy a chvénim,
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PRfPRAVA ZAKLADY

zéklad stroje Je nutno z dlile#ityeh podminek pPesné funkce
stroje a ' je proto nutns pPi jeho konstrukei. respektevat tato

‘hlediska :
zéklad md 2

a/ pPevést véhu stroje & provozni sily na zskladovou pidu

b/ zvy3it tvhost 84sti stroje se zdkladem pifmo souvisejfcich

¢/ hmots zdkladu pFigpivd k tlumenf dynsmickfch sil, které
zejména mohou oviivnit kvalitu vgbrusu

f é/ ve specidlinich piipadech, tzv.

chvénd pPendlené z okoli na stroj.

"pagivnl uvloZeni® smezu,]e

Jes% tieba ddt prednost nejtuZiimu nsstéavenf, které by 88 bhé-—
hem doby nedeformovale zménami v svpke ptda teplo%cu nebs 8pode=

ni vodot.

U kretdich strojl, u nich’i je pomdr tloudlky zdkladu k jeho
rozndrin plod3nym pomdrnd vel
znadnou dile¥itost lisovdni pudy pod zékladovym blokem, zatim
co a gtrejd deldfch pFevaduje vliv viaHtfho pohybu zdkladu.

, m& s ochledem n2 vlastni kmity

P¥ibliZné poletni metady pro stanoveni hloubky zékladu @cu%im

< ¥8J1 empiricke vEiany :

- Véas zékladu

/4 kp 7 em

&
L]

G, = /0,6 = 1,5/ G, G

H hadnstu

" Hioubka zgklady I

h =

b

§9u§ivémﬁ v pr

e

¥{padd pidy s
»5 prO pﬁdy 8

232 - S

(4w

~ Kontrola speeifickéhe tlaku na pida

IS -

Sy

fe

G

a8

. = yéhe zékladu /t/

o= véha stroje s obrob-
kem /v/

dobrou nosnosti
mendi nosnosti

oeo Nloubka zdkladu /oem/

aee Plocha zdkladu bem
ploeh pro pomocnd
zafizend

P oz ﬁp@ﬁifi%ky ‘33183{

kp / ¢




Tos \ 2 4
Dovoleny specificky tlak Jest zdvisgly na kvalit® a dnosnosti
pidy. Pro informaci udd¥dme ndkteré hodnoty
Ulehly pisek 2. ' kg/cm2
Hruby pfsek . .. .5 —
Starkovd pida T4
A Tuhé soudrind zemina 1
i | Pevnd soudrind zemina 1,5 = 2

b 4 . Tyrdd soudrind zemina , > ‘ A :
- Podrobnosti najdemie v TSN 73 1820 | : '
© 7§ . Pro pldu s dnosnost{ od 1 kg /em® a vyse , col lze piedpoklédat
s ve v&t#in¥ p¥ipsadd, bude hloubka betonové vrsivy cca 40 .cm.
; Pri nosnosti pidy pod uvederou hodnotu / navéika, bshnitéd phda,
" ¥ pat¥e / je nutno prowést staticky wypolet a-hloubkn zdkladu '
o+ 0. podle v¥sledku upravitie. - '
- Abychom edstranili nafddouct pPendSeni chvidni a rdzl z okeoll,
oddslime zdklad od okolf isolalni vretvou nebe vzduchovou me-
| Zersu o - e '

 Jeou=1i vézy sbnormdini, je tieba je prokézet vypoltem. Je = 1i
v pddd piftomna spodni nebe sgresivni voda, Je tPeba betonovou
vrstvy dsdlovatl a wisto odvednit.

" Viastni kmity systému zdklad - stroj-« obrobek lze vyJéd¥it ¢

P :mlm g
£ = 500 =g/ Ha /

;j 'kﬁe'zé & ?um/ $e§a~str0Jﬁ kratéich éélék dOSaéi-elaéﬁiQkég f
! sligovén! pidy pod vlivem spolfitaného specifického tlalmy.

;QJ_U’s$roaﬁ;delé ch @élek dosazujeme vlastnd prihyb zdkleodu sta=
" noveny Jako prihyb nosnfku o 2 podpordech obtiZfendho viasini .
vahon stroje s obrob¥em, spoéitany ze vztahu | - : -
ST EXI R T |

107 . b oo B

b

hicubka Ve Wi
véha zdkladu / t /
/St 7/

iz”yéha stroje

v = prohyb zéklada /am /.
1 = A81ka zékladu / m/ G
v'= §i¥ka zékladu / m / G

0

: U‘%jpéétﬁhﬁjée uvedenych mé byti dodrieno : _
. prihyb , ®'y © nemd byt vBtEL{ neZ 8 pm na ke¥dy délkovy meir
zZAkladu.
© . Minimdlni hodnots kmitd mé byt 200 Hzo =
_.{:gg_aﬁgeﬁité:s sby kmity zédkladu se nejménd o 30 % 1i8lly od
’7 'kmitﬁ_bnz§ayph_saus%a?cu gtroj = ocbrobek. .

K14d do provede podle zékladového plénu / obr. 3/
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P3i provéddni zdkladu neopome
energie. '

Konednéd Jje nuino mit na z¥ete

konalého vybrusu.

Ate instalovat pifvoed elektrickd

1i, %e sprévnd provedeny z&klad -’
je jednim z pPedpokladld sprévne - funkce brousicfho stroJ? a do=

b
>
;o
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DOPRAVA STROJE JERAREM

o G LTS

vyobrazenf - stat 2 obr, 2

Stroj Je preddn k dopravd na liZindch v obalu, nebo v bedné.
P¥i dopravdé stroje na stanovi3td po valedkdch pouZijte 1liZin,
na kterych je stroj pfipevnén. '

K zoviddeni stroje na hdk je zndézorndno na obre 2. Transportnf
héky zachytndte za stény odpadového Zlabu na bocich stroje,
za kterd se¢ upevni konopné lano nebo Fet&z. Lano nebo Tetdz
volte dostatedn¥ dlouhé a dbejte toho, aby se p¥i zveddnd
vydnivajicl 8dsti stroje napodkedily. Uvolnsie sthl v narédé=-
kéch s unsdeci vretenfk a konik umistdte ve stPedu stolu, aby
nepiekdzely lanim, Brousfci sand pYestavie co nejbliZe ke sto-
lu, Pred uvolndnim stolu a prestavenim brousiciho vietenikn

‘odstrente ocelovéd pifchytlky, které zajié%uji stdl a brousici

vietenik pPed posunutim p#i dopravé. Lana napinejte zvolna
a kontrolujte, zda jim ndco nepiekdZfi, Nejprve zvednéte stro]
o n&kelik cm, abyste zjistili, zda je doble zavéden.

VAHA SKUPIN STROJE

e SmRimES 2U4500_,..2Ua750 | 20d1000

Stroj bez und¥éctho vietenfku koniku 1786.-kp 2147 kp 2506 kp

. UnéSeci vietenik 63%,% kp
Konfk o - : 32,2 kp
Normdlni prisludenstvi 58,4 kp
Zvlidstni pif{slulenstvi : 106,7 kp

N4dr® chladfcf kepaliny s magnetickym &istidem 80,- kp

USTAVEN? SKUPINISTROJE

ap‘_—-u-p;-——----n.p-n----n-s—

yyobrazenfi-stal 2 obr. 4

Na piripraveny zdklad postavie stroj a vyrovnejte jej ogcelovymi
klfny / ukos asi 1 : 20 / do vodovéhy. .

Ke kontrole poufijte vodovdhu se stupnici o presngsti 0,02 mm/ e
P¥fpustnd uchylka od rovinnosti ve sméru piféném = 0,02 mm/m ,
tojo uchylka prfpustnd v obou smérech, ve smEru podélném Je
0,02 m/m v jednom smérue. s

Po presném vyrovnéni se stroj podlije cementovou maltoﬁ:a-de

* provozu se uvede a% po dokonalém zatvrdnuti celého zdkladu.

Pozor ! Ssjméte viko stat 5 obr. 42 a neopomeﬁie odstra=
nit dieviné trémy, zabranujici pohybu zéavazi pil
transportu stroje. '

'
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ROZMERY STROJE A PRacovNiHO MisTA -

vyobrazeni - stat 2 obr. 3

Obrys stroje s vn&j3imi rozmiry Je nakreslen na obre 3a5 -
Gérkované partie znadi piebshy stolu pii meximdlnim zdvihu.

! : 0d vyénivajicich 34sti stroje ponechte c¢ca 1 m volného pros=
toru asby stroj byl p¥istupny pro pfipadnou demonté¥,. i
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RLEKTRICKE VYBAVENT STROJE

T D G KRD 5 £ NI T T T T ST SR S £ S v 55 oy €53 e ) e D 4D

Elektricksd vyzbroj je provedens dle normy CSN 34 1630, Je slo-
Yeno ze stykadeového rozvaddle, ovlddacich tladitek & vlastniho
slektrickdého rozvodu, na stroji. Ve sk¥ini stykulového rozvadd=
ge Je umistZna pdtipolovad pPivodn{ svorkovnice obr f/r#R¢Ta hla-
vni vypinad pro cely stroj. PPivod ke stroji mus{ byt jistdn
pojistkami, JjejichZ vellkost Jle uvedens v kapitole " Uodnoty.
elektrické instalace.”

PRTIEOJENS sTROJE wa sif

Nejddive prekontrolujeme provozni napdif a kmitolet udany na
3titku elektrického zarizeni stroje, sothlasi-li g napdtim

a kmitolten elekirické sf{t%d, ns kitercu mé byt stroj pPipojen.
Kotory a primér bezpelnostniho ovladacihe transformitoru jsou
vidy zapejeny na provozni napsti pofedovand zdkaznikem, Vliast-
n{ pifipojeni stroje provedte Péddn3 dimensovanymi vodiéi.na
svorky F 4, ¥, Ry, S, T,. Po zapojeni stroje na sf{t se pfes=-
v&d¥te, zda je ve videch tPech fézovych vodidich napdti. Zvlidii=-
ni pozornest vénujte zemninf, piipadng nulovdni stroje, nebot -
se jednd o bezpednost v provozu. Po pellivé prohlfdee piivodu
viech ddajd na Jtf{tku elekirické instalsce a Funkcf zemmiciho

/ nulového / wvodile, je mo¥né pPipnout stroj hlavnim vypinalenm
na sit. Po zapnuti hlavnfho vwypinade a motoru hydraulického
derpadla se plesvidéte o tom , zda hydraulické lerpadlo mé
sprévny chod. V zdporném pF{ipad® provedie zminu na pifvodni
svorkovnici / zména féze R, S /o Ostatni elektromotory jsou
timto sfdzovény.

Je samoziejmé , Ze stroj mi¥e byt spustin teprve tehdy, 2% bu=-
dou eplnény i deldfi podminky v ostatnich kspitoldch tohoto nd-
vodu. Vzhledem k tomu, Ze Spatné provedenf pripojeni stroje by
mehlo zavinit t32ké poikozeni stroje nebo uraz obsluhujictho ,
doporudujeme svdPit tuto prdci odbornikovio

POPIS ERLEKTRICKEHO 7zaRfzznt

- e Y o

PP{voini svorkovnice je umfsténa ve sk¥ini stykadového rozmvadd=—
ge , je pitipolovd a Jje ozns¥ena F , N, B, 5, T . Pro pri=-
pojen? stroje ne sit slou¥{ hisvni vypins& Vi , ktery je ve
skPini stykadového rozvaddle. Ve stykalovem rozvadéll jsou

i
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favné pojistky P, které chrdni elektrické za¥fzend proti
shrotim, stykale S, které preculdl jako ochrama protl gampe
voladmi rozbshu moterd, pii zrhovuzepnutl siroje ns alt 8
tepelnd ochrany F, kterd chréni elektromotory proti preti¥ent.

Pro P{dici obvody a osvdileni je zde umfstdn itransformdtor.
Primérnd vinut{ je piipojeno mezl dv¥ fédze_na provozni napd-
t{. Pro oavitlen? je na stroji zdsuvka stat 3 obr. 1/DL,
Umfeténd zésuvgk stykaZového rozvad&le, piivodni svoxkowvnice
a tladitek stat % obra. l. .

74suvkas D 1 pro pfipojeni sviétla

Zheuvka D 2 pro pripojeni sledovactho m¥¥idla / doddvd ge
jen pPi objednéni sledovacfho mEiidla /

7ésuvka D 3 pro piipojeni wnit¥nfho brouSeni

Zésuvke D 4 pro pPipojent chladfcefho .Cerpadla :

vdsuvka D 5 pro pripojenf megnetického tistife / doddvé se
jen p¥i pbjedndnf magnetického Eistile /

Tilad{itka

o Er3 T8 EER Gy S vas B

A4 A 7 tlad{itko brousfcihe vietenfku start - stop
A3 A 6 Tla&ftko olejového lerpadla start = stop
A2 A 5 4ladftko undSecfho vietenfku start - stop
A9 ‘ pdlohovaci tlaiftko undSectho vieteniku

AB stop tladitko ' :

v 2. prepina® brousfctho a vnit¥niho vieteniku
H1 kontrolnt signdlka hlavnfho vypinade

vV H hlavni vypinaéd -

HODNOTY FIEKTRICKE INSTALACE

Provozni napdtf /V/ 220 320440 _ 500=5%0

Pojistky v pifdivodu 35 A _ 25 A .15 A
ke stroji : _ .
P¥i{kon stveoje F, 7 K

Napdt{ pro osvitlent 24 vV

FA
»r
b

apétf pro ovlédac{ okruhy
{slo schema T00 46
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UDRZOVANT ELEKTRICKE INSTALACE

L2 2 o e e P

Pred manipulaci na stykadovém rozved&ii i pPi ostetnim styku
a manipulaci s elektrickou vyzbroj{ necpomente wypnouti ¢

HLAVYNE vYPINAT piivetsich opravich
PRIVOD ELEKTRICKEHO PROUDU ke stroji!
Elektrickdé zaPizenf vyZaduje plénovanéu a pravidelnou uUdr#bu.

Respektovéni tohoto poZadavku se pak odrazi v podstatnd proe-
dlouZené Zivotnosti elektrické instalasce. V krat3ich interva=-

- lech odstresnujeme prach-a nedistotu z prostoru elekirického

zafizent jekoZ i ze viech piistroji. V dallich dotshujeme
v3echny Sroubové spoje a doteky stykatl, zvlastd po t&Zkych
zkratech. U vzduchovych styksdl a ostatnfch ovlddacich elemen-
t8 odistime ob&as st¥{brné kontskty hadifkem nebo Ztitcem od
veSkerych mechanickych nefistot a trichlorem provedene diklad-
n%js8f o¥isténi, Kontaktni palce mohou byt z& tim tlelem vyjmu-
ty a opdt zamontovény ka¥dy na své misto. ZésadnZ Je nutno
vym3nit viechny kontakty, pevné i pohyblivé soulasnd. Je nuino
db4t, eby vSechny dosedly najednou, Udstednd nebo neodbornd
vyména kontaktd zplsobl jejich  3patné doseddnf a jiné rozlolfe-
n{ t1lakd v kontsktech a tim rychlejs{ opotfebeni. Také kontrolu=-
je?e g;?kci tepelnych ochran, isolednf odpor, zemn&nif, pripadnZ
nulov ° ' ’

Pred kaZdou praci na motoru nutno vypnout hlavni vypinagi!

Nenf-1i motor del3f dobu v provozu Jje nutne zkentrolovast Jjeho
stav a to s : -

1o nen{=1i patrné poskozeni nikteré jeho 3dati

2, isola¥ni odpor vinutf
3o stav loZisek

Tsoladni odpor vinutf u motorkd do 0,5 kW nesmf byt niZdfi ne¥
MO , Isoladnf odpor vinuti u motord nad 0,5 kW nesmf byt .

nizsf ne¥ 1,9 ML =za studena nebo 0,38 M Q. za teplar Je«ll

igola¥nf odpor vinutf{ niZ3f{ , je nutno vinut{ vysu3djit. Sulent
se provédf nejlépe v suifci pecl pPi teplot® cca 807°C a to tak

' dlouho, &% isoladn{ edpor vystoupi nad minimdln{ dovolansu

hodnotu / platfef pro tepelny stav / a2 mé stoupajici tendsnci.
Nelze=1i h¥fdelem motorku otéeti nebo Jjen velmi ztuha, Je
nutnc motorek demontovati, vyZistiti a zrnowvu naplnit loZisks,

p¥ipednd Zzjistit, nenf{<li to vlivem jiné mechenické zévadye.

Tukovou ndplh majf motory v loziskdch ji% pii doddni z vyrobni-

| ho podniku. Po jednoro&nim provozu doporulujeme tuto ndpill vyms-

]

nite Pred naplnénfm lo¥iska novym tukem je¢ nutno stery tuk
pedlivd odstraniti a loZiske vymyti benzinem.

e TS i o g memen e e e aan re s E g o i £ A O o e e YT
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Te2iskovd komora mife byt naplindna lo
dvou tretin progtory, ptl viiifm napl
vuloe Tuk musi byt naprosto Zisty, be
anploint nesmf byt znediltin,

Ziskovym tukon pouze do

Znf by se lofiguo mehif=
cizien t3ldsel; sni pPi

8o

P2 snimént » vsozovénd loZiskovieh 5t{td mo¥no poutfvel pouze
drevénd palilky. P¥1 montd%i nuino poklepem po c2idgn obvodan
loZiskovich $t71tQ ussdit lo¥iskovs gtity tsk, sby bylo mo¥no
lehce otadeti rotoren motoru.

Stehovénd Fenenice loZisgek & vitrnfku Je nuino TovAddti
p b

pomoci stsohovakis,

Nagsazovéni nového loZisks je rejidpe providdti za tepla, pled-
biZnyr nshidtim loZisks v olejovéd ldwni na teplotu 70 = 20%C
z nasunutim loZiska ne hiidel,

O3SLA FPLEXIRICKE  VIZBROJE

T N L S s T K £ e e 5 ST IR P . U e G sl e o A e

Jednotlivé motory Jjsouw pomocd styksCl ovldd4ny = tialdvinvs
desky, umlsténd ns levé strend stroje nad unésectinm viodrri)
Ba tleditkové deice jJoou zshudovéna tlodftks pro spoudtlai
& zastavovénl jednotlivych motord, polohovac{ tladitko vndde-
ctho vietepiku, kentrolka pro hiavn{ vypined a tladitko"STOPY,
které umo¥nuje msstaveni stroje pii nebazpedi Urszu neho hava-
rii. PPepinaden v poloze "vypravo" volime broufeni brousfcinm
vieteniken, "vlieve" vrnit¥nim brouSentm,

V8echny motory Jsou trojfizové esynchronni s kotvou na krétho,
Jscu samostatn¥ ji3tdny pojistkomi a tepelnymi reld, lterd
chrénf elektrické za¥fzenf proti zkretlnm = pretifeni, Stykale
preeujl jako ochrena proti samovolndmu rozbihu motord, p¥l
snovuzaepnutf sftd.

ORJEDNAVANY wipraDNicy DiIf
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2 "

PPl objezdnédvdni ndhradnich 8714 = pEistrojl uvddéite vidy pro-
v -

’

voznl napsti, kmitodet a provedsni /tropi
£1slo schemsiu slektrického zapojeni = ozZn

adeni pristroje ve
schematy g seznamu prdstrojd,

e T T TR




Rum

3 5
POJISTKY 4 Jistict ruig
Proudové hodnota
Dznodent | Mazev Typ ,
220 V| 3E0V-4407 |500U=350V

P1 pojistks T 6 A 4 A 4 A

P 2 pojistka T 15 4 6 A 4 4

P35 4 |pojistka T 25 L& 20 A 15 4
LE | pojistke iy 2 & 2 A 22
FI jistfet velé [ 100 | 1,5 & 14 | 0,74

F 2 Jistfcf relé R 100 | 7 A 304 4 3,4 A
F3 jistfel reld RI01-154 |R100~104 | R10Q=TA
F 4 ji.stiCZ{ I‘Elé 100 5 A 295 A 293 A
F 5 jistfef vrelé R 200 [ 0,74 | 0,54 0,54
STROJ S NABRYE S MAGNETICKEM UISTICEM

F 6 jistfef relé  [R 200 | 12 0,74 | 0,54

SRRy g e arree M1 LR
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ELEKTROPRISTROOE
Uznaendi | Nézev
S31, 52 Stykat vestawmy K 1 nepéii a ovliadaci civky dle
poZadovandho napdt{ -
7 Transformator vestavny J0 = 02
primér 220 , 380 , 415 , 440 , 500 V
sekundér I 220 , 264 V
1 sekundér II 4 , 24 V
H1,2,3,4] Signélni Zérovka s tramsformétorem 236 ¥
ﬁH Hiavni vypinad V 25 RHP 5 s elni deskou
. 25 A , 500 V
B 2,3,4 Tlagitko s centrélnfm upevndnim 236 C 1/0
4 54647 | Tladftko s centrélnim upevndnim 236 A 0O/1°
A9 Tiadftko s centrélnfm upevninim 236 A 1/1
A8 Tlad{tko & centrilnfm upevninim 236 H 0/1
V2 Prepinad KSP 15
D1 Zésuvka vestavnd vaor K 48 V , 310 4 & 5061»55
+ vidlice 8o 5461 = 10 )
ZAsuvie mnohapdlovd ZM 4 PO 15 A S00 V S
D 3,4,5 _ : -
+ vidliice Vi 4 PO ‘ i
0 Osvétlovaci t3leso kloubové
S 3,4 'Siykaé vegtavny V 03 ¢ napst{ a evlédacl civky
. dle poZadovanédho nspsti
2
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ELEKTROMOTORY
Ozna&eni |Skupina stroje Po&et poly kW ot/min
M3 UndSeci vietenfk 4 G, 37 1380
M2 Hydraulické Zerpadlo 4 1,5 1420
M3 Brousfecl vietenfk 2 4 2890
M4 Vnit#n{ brouseni 2 1,1 2780
¥S ‘Vodni Zerpadlo 2 0,12 2880
M6 Magneticky &istié 2 0,18 270C
N
T
)
-



i,

Pt B 51 VT W e e LRI wn e ik et

e

TOS HOSTIVAR - srina-tssn

HYDRAULICKA CTAhsg¢T

HYDRAULICKE, ZARIZENT STROJE

Hydraulicky rozvod je zabudovén v loZi stroje. V pPednf &4sti
loZe je umfstdna olejovd nddr% g Serpadlem, vdlec podélndho

posuvue stolu a hydraulicky rozvod = ovlddacimi knoflfky je pPi= |

Sroubovdn na pPedni &4gsti lo¥e. Jednotlivé funkece jsou ovlddid-
ny knofliky a pékami.

Hydraulické zaPizenf ovléd4d funkceei hydraulické rychlé piese

 tavenf brousfcihe vietenfku, pffsuv brousfcfho v¥eteniku v
. Jednotlivych dvratich,v obouysnebo neodvisle na pohybu stolu

s_regulsci rychlosti, podélny posuv , rychlost pohybu stoluy |
tlument v vvratich, prodlevy v uvratich. - '

Se¥fzeni a UdrZba hydraulickéhe za¥fzeni je podrobn popedna
ve statl 7. '

‘Sehema_hydreulického rozvodu stel 4 obro l.

HYDRAULICK? ropfrnt POSUV  STOIU

o

Olejové ferpadle 1 Eerpd olej z nédriky 2 a dodévé jej kolem
pPetlskového ventilu 3b, kterym se stizuje tlek v hydraulic-
kém rychlém plestaveni brousicfho vieteniku a p¥isuvuy brou=-"
slcfho kotoude do Pezu. Odpad z ventilu 3b Je ddle regulovdn
pfetlakovym ventilem 5a , Jjim¥ se seFizuje tlak v hydraulic=-
kém systému posuvu stolu. Zdsada je , Ze tlak se¥dzeny ven~

tilem 3b , musi bﬁtevidy vét8L ned tia% sef{zeny ventilem Ja

{prvni tlek 1lkp/cmy druhy 8 = 10kp/chy 0le] protéké potrubim
8 - 8b k Fidleimu Soupdtku 4 , spojenému s pédkolr-.5 , otofhou

“kolem osy b , JjejiZ Cep 7 zabird s pfestavitelnymi,naré%kémig.ﬂ

omezujici zdvih stolu. _

Rfdfe! Zoupdtke 4 pousdtt olej stifdavZ napravo a nalevdﬁg;
Soupdtku 9, takZe tlakovy ole] tekoueif potrubim 8 a 8a Je
Soupdtken 9 spultdn bud do potrubf{ 10 nebe 11,
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o3

- e pohybuje doprava. Z levé strany vélce proudi o
;;;Q;g‘roz&é1@?aﬁim Soupdtken 9

'fghgfdé cdpad@ 158,

-

Ne p¥e ¢ Prehazovaei péka 5 s machdzml vpravé krajni poleze
{ st81l se pohybuje doprava ) diferenciflnd Joupdtho 4 spojend

“tdhlem & pPehazoveci pdkon o rezddlovaci Scupdtko 9 se nechd-

z{ v pravé krejnf poloze. Tlakevy olej proudi kandlem 8 a 8a
rozddlovacin Soupdtkem 9, potrubim 11 do vélce 12, takiie stil
_ iej potrubim
; )it potrubim 15 , Skrticim ventie-
m 16 { JimE se reguluje ?ychiOS% stolu ) do potrubf 15_a
%ﬁjégmﬁ $4s% oleje unikd do odpadu kelem Skrifciho veniilu §?q
Dpphé &4st blede proudi potrubim 15b, diferencidlnim Soupdtkem

-

%ﬁg{{leumehé ﬁvrggé'%%olg doeflinme nésledovnd :

"' Naréd¥ka stolu nakonci zdvihu najede na 8ep 7 piehezoveci pde
o ky 5 a pPestawl Ji pomelu do st¥fednf polohy, pPi Cem¥ diferen=
“i eidlnd Soupdtke 4 uzavird pomelu odpad oleje a zpomali ryche=
. Xoat stelu. Asi 1 mm pFed stiedni polchou péky 5 Jest odpad v
ctodiferencidinim Soupdtku usavien a rychlost stolu jest pak Pfze-

. pa ¥krifeim ventilem.17 , kolem kierého zbyvajiel odpadovy
" glej protékd do odpadu 1%e. V nésledujleim okemZiku , nédsledkem
' romdfiu tleki v diferencidinim Soupdiku ; pPehodi tato rychle
pichazovael pdku 5 do druhé krajnf polohy a stil se rozjede
: opagﬁﬁm smirem, PPi ndsledujfeim zdvihu stolu se cely pochod

%?fﬁvrété %ézg@fﬁ@leVy stolu,. Naﬁpfa diferencidlini Soupdtko
4: 363t v ievé, rozaaiovaci soupdtko 9 Je8td v pravé krajnl-

. pelozes

_,éiégﬁﬁf élejAz péirubi 8b protéksd difevencidlnim é&upétQEm%
 potrubim 19, Skrtfcim ventilem 20, ktery Jje otevien a Soupéi-
- ko 9 se posune rychle dolevs.

o/ furats s %§dﬁlevau gtolu. Tlakovy olej z potrubi Sb proté-
diferencisinim soupatkem 4 , potrubim 19 5 potrubim 19a.

Peokud protéks olej potrubim 192 pohybuje se Soupédtke 9 rychle
6.t poddtedni a koné¥né Edst celkového zdvihu'éoupégia o

P¥i uzavieném potrubf 19a je rychlost Zoupédtks ( st¥edni“8dst

celkového zdvihu ) regulevéna ventilem 20 , do otvord 21 a
zpigzcbuje zpomaleny pohyb Soupdtka ¢ . Pe dobu zpomalendho

- pohybu Zoupdtka 9 Jjest pPivod tlaku 8a na vélec 11 vzavien

© s gtll stojf. Otev¥enim p¥lvodu i%a se posune Soupdtko. 9 opst

' pychle do kone&né polcohy , ctevie tlak 8a do piivedu 10 s atdl
" @e ‘pohybuje opalnym smérem. T

P%i ndsledujfcim zdvihu stolu se cely pochod opskuje s tim
rgzdflem, %e tlak ze Soupdtka 4 postupnje p¥ivodem 18 na Sou-
pdtko 9 a doba zastaveni je op&t regulovéna ventilem 20, aviak

4” skreenim edpadového Qleje‘21 ze Zoupdtka Yo
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a4/ Vypindni hydraulického posuvu stolu

Spo ji=-1i se kohoutem 14 pravd = levd stranz vélece 12, zastave
se hydraulicky posuv etolu a je moZro pohybovati stolem rudnd
bez ohledu ne smér prouddni oleje. Rudni kolo podélného posuvu
Jje spojeno s pastorkem zabirajfei do ozubené tyle stolu jen
tenkrétli kdyZ je kohout 14 otev¥en. Odpojeno, kdyZ Jje uzavien
kohout o

HYDRAULICKY FRisuv srousicimo vkerenixu

Pr{suv brousiciho vPetenfku do Fezu je Pizen Soupdtkem 29, ke.
kterému je doddvén tlakovy olej potrubim 25, Rychlost prisuvu
pe F{di Skrtifcim ventilem 28 ; ktery se nachézf v odpadu 27.
Tlakovy ole] je rozd&lovacim %oupétkem 29 poudtin na pravou’
nebo levou stranu pracovntho pistu 32 , spojeného téhlem 48 s
pékou 42 , na které je pripevn¥ne zdpadka 50, zabirajfef do - g
rohatkového kola 51 , kterym jest natéden Srowpi{&ného- posuvua.
Prous.viPetenika , Tdhlo 48 je opatPeno okem 53 , do kterého -
zabird Zep padky 49. Tato pdke Jje ta%ens doprava prufinou.54

a jejl pohyb Jje omezen staviEcim 3roubem 52 o Podle nastavenf{
stavdciho Sroubu 52 vykondvd pdka 49 v&td{ nebo mendf vhlovy
pohyb , &im¥f se F{di polet zubld rohatkového kola 51, posunutych.

. jednim pohybem pdky se zdpadkou 50.

Hlavnl ventil (38 , 39 , 40 , 41 , 42 , a 43) mé 4 polohy po 90°° |.

1 poloha brouSeni zapichoves {, pfisuv brusného kotoude ne—
z&visly na posuvu stoluy, ,

2 polohs brousSeni s pfisuvem v obou dvratich stoly,
5 poloha broufeni s pPisuvem v levé dvrati stolu,
4 poloha broudeni s pPisuvem v pravé uUvrati stolu

Na schemztu je naznalena prvni poloha ventilu v éesti’fézécho

a/ Piisuy nezdvisl{ na_podélném pohybu stolu (brouSenf zépich.)

Na pPf. : rozdZlovaci Soupétke 29 Jest v levé krajni poloze.
Prscovni pist 32 se pohybuje doleva , pPFifem#? na konel zdvihu
otevie na levé strand vélce pifvod tlaskového oleje z potrubf
25 , takZe olej pak protékd hlavnim ventilem 40 , potrubfm 35
potrubin 33 do levé strany rozvodovéhc Soupdtks 59" a pfehod{
Jed doprava . Pravéd strens 3oupdtka Jjest spojena s potrubim 34,
takze olej protdksd pravou stranou vélce 32 ; potrubim 37,hlav-
nim ventilem %9 do odpadu 27 . Tlakovy olej z potrubf 25 pro=- 1.
tékd4 levou stranou rozd&lovactho Soupdtka 29 , potrubim 31 do o i
ievé strany pracovniho vélece 32 a pPehodf pist doprava. )
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Olej z pravé strany vdlce 32 prciékd potrubim 30,pravou stranou
rozd3lovaciho Zoupdtka 29 , Skrifcim ventilem 28 ( kterym se
reguluje rychlost poddvéni p¥fsuvu ) do odpadu 27. PFi pohybu
pracovniho pistu 32 doprava otevie se na konci zdvihu piivod
tlsgkového oleje v potrubf 25, takZ?e olej pak protéks hlav-

nfm ventilem 38, potrubim 35, vélecem 32, potrubim 34 na pra-
vou stranu rozdidlovactho Zoupdtka 29 a piehodl jej doleva,

Levd strana Soupdtka 29 jest pak spojena s potrubim 33, takie
olej protékd levou stranou védlce 32, potrubim 37, hldvnim
ventilem 39 do odpadu 27. Tento pocnod se stéle opakuje.

n/ PPisuv v obou dvratich stolu’

A Al e P S S oy 0 3 A ol ) . AR Sy D L Y oy £ e R I PR R SR

Hlavnf ventil otodfme o 90°, Privod 36 na pravé stran pra-
covniho vdlce 32 protdkd hlavnim ventilem 41 z pfivodu 8Be.
Uzavie se piivod tlakového oleje 25 do pPivedu 36 v hlavnim
ventilu 38. Dai%{ spojeni jako p¥i broudeni zapichovacim.

Na pto : rozd¥lovaci Soupdtko 29 je v pravé krajni poloze a
stdl se pohybuje doprava. Soupdtke 4 je v pravé krajni poloze
a tlakovy olej 8b protéké do pfivodu i¥ s pfitladuje Soupdt-
k0 4a do pravé krajni polohy. PPi tom Je tlskovy olej do
p¥{vodu 8¢ uzavien a prisuv je v klidu. PFi obraceni sméru
pohybu stolu, piPehozenim péky 5 se posune Zoupdtko 4 do levé
krajni polohy a tlakovy olej 8b protéksd pifvedem 19 na pra-
vou stranu Soupdtka 4a . Levd strana Soupdtka 4z Je spoje~
ns pPivodem 18 pies Zoupdtko 4 do odpadu 15=.

Zoupétko 4a se proto teké posune do levé krajni polohy (shod-

néd se Soupdtkem 4) z ve stPedni poloze svého zdvihu na okamZik
pust{ tlakovy olej 25 do pifvodu 8c. Tento tlakovy impuls
postoup! hlavnim ventilem 41 do p¥ivedu 36.

Proto%e pracovni pfst 32 &ekd v pravé krajni poloze postoupi
impuls dédle do p¥ivodu 34 na Soupdtke 29 a pretlsli je doleva.
Levé strena Zoupdtka je zapojena do p¥ivodu 33 pies pracovni
pist do. privodu 37 a pres hlavni ventil 39 do_odpadu 27. Tim

_se ze Soupdtka 29 poudti tlskovy olej 25 do pFivodu 30 na pravou
stranu pracovnfho pistu 32 , ktery se pohybuje doleva , V levé

krajn{ poloze zpisobi pracovni pist 32 opét plesunutd Soupdt=
ka 29 do pravé krajni polohy ( jako p¥i poddvéni zapichovacim )
a tim se pist 32 vréti op3¥t doprava.

V pravé poloze pracovni pist 32 setrvd tak dlouho aZ piijde’
novy impuls ze Soupdtka 4a , kiery nastavd pri kazdé Uvrati

stolu.

U - Cees - e i e
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l ; o/ PPisuv_v _levéd dvrsti_stolu

T T L ST A i3 T e e TR D KB ord BCE

i Ylavni ventil se cto®d o dol3ich 90°% Levd a pravé strana
‘ rozd3lovacino Soupdtks 29 jest spojent .poivubim 33 a 34 &

hlavnim ventilem 4L = 173 g Spojenyn s potruhdir 12 2 19,ve=-
{ doucim k diferencidinimn Soupsthky 4,

pPehodd se nardikou stoln praha:ovaci péke

renciélni Soupdtko 4 deprava , tekZe tlako-

ubf &b protékd levou stranou diferencidlinifho

- 1 £ potrubinm 18 , hlawvenin vbntilew 43 , potrubin

- ' 34 do pravé strany rozdélovaciho éJup tke 25 a pPehnodl jej )
. o 2 layd polohy odidksd ole p"*rubir %3 hlavain ven-

tilem 42 potrubim 1% , pravou stranou diferencidlniho Zouw

Tlakovy oled protdkd z potrubd 25 rczﬁéiovucim Boupatkenm 29,
potrubim 30 na pravou stranu pracovniho pletu 32 a pifehod d
pracovnd pist dolavi. levd strana praeovu*bo pistu Jest
apojena potrubfim 31 2 rozdi3lovacim Soupdtkem 29 s odpadem
27. V druhd Gvroti ge mdni smédr gruuaﬁw tlakového oleja.

Tiskovy oled ;r 1tékd pak potrubim 19, nlasvnim ventilem 42
uﬁt“Lhim.;B s tevou stranou ruzuﬁlovhcihc Soupdtka 29 2 pre-
hedf jed doprava. Tlakovy ole] ﬁrotpad A ;obrubf 25 rozdi-
lovacdim & ouguikem 29 , potrubfm 31 na lasvou stram ptstt 32,
i Pist poddvé vidy p¥i pohybu doleve, to zrnamend, Ze v levd

: dyrati panﬂhujr se pracovnd pzs+ dolave p aaéva v pravé

i dvreti a pak se vraci pracovni pist do gﬁvoaai polohy.

’\

. - a4/ Prisuv_v_pravé dvrati stclu

Hlavni ventll sg otodf o dsldich 500, &im¥ se obrati smir
sroudéni oleje 33 a 34 ( naanafeno na ventilu 42 a 43 ). Pra=
coyni piqt 32 se ponybuje doleve v pravé Uvrsti stolu a
poddvd, V levéd dvreti se vraci do pivodni polohy.

- £ 3 —
nyvenid phusTaveNt 2moustofio vheronixu
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¥ Tlskovy ole] proudici potrubim 2%a no 3oupédtko 71, kterd
! ' Jje spojeno pékou T2, Af v% Jje pdka T2 v poloze, Kterd Je
o nagnafens na obr. 17 Qraaéﬁ tidkovy olej z potrudf 25a
! p¥es Soupatks 71 polrubim 7L do tlskového védlce 60 na zad=
{ nf stranu pistu 51l. Tlekovy olej tladd p;st 61 , ktery Je

P

spojen s podévocim Zreubem 55 dopPedu, Tim se posunn matka

‘\
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[ ' 906évac£hg groubu 6% a tim 1 brousici visleniie 2led, ktexy 3
se nechézi nz predni strand pfsiu 51 oaidhd poltvalin GG, Boue

patkem 71 do odpadu 27.

3 . 173 R L " Sy r = k1 w ®
l 1 wiumen? ndrazt v konednyeh polohdch pfstu ddje ze undsledovnd
Pa,,, - = LY Pl 1 - ol w P g
v okmZziku, kdy hrans (ls pieiu 61 prerusi primy odtok oleje
him 685 pres regulolni Sraub 52 _a

| i odtéka sbyiek oleje potru
i ~ do potrubi 59.

( ; M4 - 1i se bz nf vietenik od pPedmitu rychle odsunouti

’ oPehodi se pdka 72 do Eérkované polohy. Tiskovy olizl 25a pos=
tupuje Soupdtkem 71 do pirubi 49 na predni stranu pictu 51,
Olej v potrubf 70 odchéei Zoupdtkem 71 do odpadu 27 o

PO

P A s AR LT,

. urd  wmtreTr Yy A T [l ton O T s ow -
stoxovant rroHLfzo pRestavert nrousichio VRETENEKY ¥ NUInvE

{ POTOZE

: Na pubnim kole pif¥ndho posuwa Jz plipswvndn segment TGo FEL

i seriovéd prici po odbroudeni soucésii no pevaou zapédiku je

k. cétka 75 zvednuts segmentem 74o Plesun i péky 72 do &

§ vené polohy , brousiefl vi TG o dmdt

g Soupédticy zapsdne znépadka voll shodit p

: o t7m i vedceni brousicihs vietenilku k pPedmétu, dokud sag- :
[ ment 75 spojony rudniwm kelem prilpého posuvu se neoboli apét.
! { =mi o 172 obdfky t.J. vice nci Cind piidsvek nu cprzcovanile
U Toprve potem so piks U5 otodd n adpedke 73 w.padne pomocd

§ sruting ze msgiiloveed polohw & pdkou Y Je moino opdt pil-

1 sunout brousicd vietenik. ‘

- P - - -
PREE s Tt & & fi wth S ot TS i s
it n RAIL b

JRE A mRVESS

i cpi, S e 5 BT £33 M e ek W G s T L W B

te je brousfef vietenik odsunut od prace ; J¢ RBoino

Tem 83 ovlddati hrotovou objimku konikso Sedlépnutin
iz pPisune se Soupdtkc &0 doleva , otevie me piivod
3

3 NI UK
e A et o (D
o

f 2 olej proudi ohebhnou hadlci 84 do valce keniky , odtlsiL

L Zgt 55 do levé krajnf polohy. Soulasnd ozubenym plevoliam
seoune se objimka BB & gtladl pruiinto Uvolndnim dlepidin ©3
yrét{ se Soupdtko & do pPedni polohy =2 i 17 potrubd ©

vou objimkn dopPedu. Se¥lépne=l1 se 3lopa

- {toj. brousici vietenfk Js vpFedu) nemfize se

| uvolniti, proto¥e v potrubl 69 neni tiak, ktery by hrotovwou

b objimkun uvolnil, nybriZ je spojeno s odpadem, leni tedy moind
néhocnym sedldpnutinm 3lzpudla pid brouleni peded 7 hrotu

i uvolniti. '

P
do odpadu 27. Prufiny v koniku vytladl ole
ad
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_ sezpedfnost pPi obsluze

: réipravae stroje pPed uvedenim do prevozu
{vlddaci prvky

vyvéZeni brousiciho kotoule

i “iudebni b&h stroje

i

:

H

Crovaavani brousiciho kotoude
Tostup pPi broueni nrvéhe kusu

TBZNAN VYoRRAZENT

1. Oviddscl prvky = &elni pohled
Ovliddaci prvky - boéni pohled
VyvédZen{ brousiciho kotoude

I #irubs brousiciho kotoude

a o

EES R

o

i
H
i
{
1
¢

5
s
H
£
Lz
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2E7ZPECNOST PRI ORSLUZE

Pro zaji8tdni bespelnosti price za provozu Jsou ne stroji
provedena tato opatfeni

VBechny rotujici Easti stejnd joko kid{nové Femeny pohonu
Jjsou krytovany.

Stroj Jje rovn%Z cpat¥en kryty proti rozstPikovénd chladiced
kapaliny o

Obsluha Strcje Jje soustPedéna vpPedu.

Hrotovou objimku konfkas Je moZno ovlédat hydraulicky pouse
v pfipadd, Jje = 11 brousici vPstenfk v zadni poloze.

Kazaci{ mista jsou na stroji viditeln?d oznsadena 8srvenocu bar-
VOoUe

Z_bezmpelnogtnich predpish :
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Bezpednostnl pPedpisy pro obrédbiei stroje (SN 20 0700
Bezpednostni piedpisy pro brusky &SN 20 0717

ze jméne upozornujeme na statd
Upevnini brousicich nédstrojd
VyvaZovéni brousicich ndstrodi
Qchranné kryty brousicfch ndstre jb
&3n 20 0706 , 20 0707

Vieobecnd ustanoveny.

PRIPRAVA STROJE PRED UVEDENS: DO PROVOZU

e e T A e ks 420 IR e T i R o i oo

Pred spulténim stroje neopomehte odebrat zajidlovec{ plech
stat 2 obrs 1/1 obdélnikového tvaru, umistiny ng levé i .
pravé_stran3 brousicfho vPeteniku a prichytky stat 2 obr. 1/2
zajistujic{ stdl proti posunutdi, ' '

Sejmste ventiladni viko obr. 2/42a odatrante dfeviné trémy
zebranujic! pohybu zéva¥i pifi dopravé.
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Presouvact pdly zvchlosti unddeciho vieteniku

Pozor pPesouviét Jen v klidu )
Srouby pro pfipevnéni unaleciho vretenﬁku  zékladni desce
{ Jen pri nstédlent vwietenfknu

/ Skiin el,nurickens rozgvaddie :

Kohout pP{vodu chladfci kapaliny ns kotoud
Odemka uﬁVékd Giamantu

aho vnc; érou% ﬂvzaw diamaatu

"_x(;—;

SI'5 U

ﬂﬂd% uPOuOV@ oleﬂwy Ma Ku
Pritanovacy swonby ¥onika
Napinzed Sroub prufiny konika

Péka koniks

ub nataczsnd stolu

Spoudtdcd knofl{k sutomatickéno pfisuvu

Vysuvny pevny doraz pro broufeni na zsrdfku
¥noflik pro nastsveni velikosti pPisuvu
Knofld{k pro zmiklovini dvrati stolu
finléyzcy zétk‘

Vypoudtécd zdtka
Brzda pFifsuva ( sePidit dls poifeby , ohy sutomsticky
pPisuv byl gr“v1ﬁviny )

L-

Dilfed koledko k Jemndmu netdfend etupnice o mendl polet
411k, po Jeho wyiz¥en{ Isze stupnici wvolné ciéﬁeg\)
Rusnf kolo pﬂfsavu brovasfefhc vistendku

Tdks pro rychlé prestaveni brousicfho kotoude vpied
ﬁpuflik k¥ nastpveni rychlostl piisuvu

Knoflik pro volbu prisuva ( p¥fmo, v obou Uvratich lle
nebo pravé Uvratil, neho nezdvisle na posuvu stolu 5
Kozntd ovidddnd konfks
Regulcee rycniosti stolu
Knoflfk pro zostavovéni stolu v dvratich
Rudni kolo podélingho posuvu
Prehazovaci pdis posuvu stoln

Spoudt3c{ pdka hydraulického posuvu stolu
HardZka stoln

/ Zsnjistovacy pfka Sroubu nardilky stolu

&elist stolu
Srouby k upsvn sn{ 1mdseciho vistaniku ks stolu
Kehout pPivoduy cohladici kapaliny do uandseoiho vheteniku
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36/
37/
38/

39/
40/
41/

a2/
43/
44/
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Upemnovaci Srouby otodné desky brousiciho vietenilku
éefizovaci Srouby vedeni sani brousiciho vietendliu

Sroub k hrubdmu nastaveni vrennf &dsti brousictho
vieteniku

Hydraulicky valec rychloposuvu

Kolfk zajisfujfci undSeci vreteno proti unddeni

Kuzelovy kolik zajistujici nulovon polohu unédeciho
vireteniku

Ventiladni wilko

Ventil pro sefizeni tlaku podélného posuvu

Ventil pro sePizeny tlsku pfifného posuvu rychlého ples~
tavenf brousfcfho v¥etenfku = hydraulického konilka
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5/ P¥{rubu s orovnenym brousfcim kotoufem uvolndte z vietsnna
k1{i%em se stshovdkem obr. 4/8, nasadte znovu na vyvafovaci
trn a vyvaZfujte. Orovndnim je kotoul rozvédien a proto jJe
nutno cely postup vyvaZovéni podle bodu 1 = 4 jeit& Jed~
nou pripadnd vicelkrdt opakoval.

Dokonaly vybrus lze dccilit Jjen doble vyvéZenym a orovnanym
brousicim kotoudem.

Pro hrubé broudeni orovndvejte kotould v3ts3{ rychlost{ stolu

g zecela ostrym diasmantem, ncproti tomu pro jemné brousent
nejpomale jdim posuven stolu a pondkud otupenym diamantem,
Vzhledem k udrfeni v3td{i Zivotnosti dismanty, provadéjte orov=-
nénf kotoude mélkymi Fezy { 0,003 « 0,025 mm ) pii jednom
pFejeti kotoude diementem } . FFi m8k&{ch kotoulich volte

Pezy mdlé{. TPi tvrdyy¥ch Jje mo¥Zno jit a% na 0,05 mm.

sugTant BEH STROJE PO USAZENT MA ZAKLADOWOU DESKU
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vyobrazen{ = stat 5 obr. 1

1

Nejprve Pédn® olistdte cely stroj a zejméng viechny vod{ci
plochy od ochranného néteru.

Po naplnéni viech nddrZi olejem & zapoJeni na s provadte
zkoudku chodu stroje.

Pred spudtini”stroje prohlédnite viechny péky zda Jsou Sprav-
né nastaveny. Zvl&st& vypfnaci pdka podéiného posuvu stolu
musi byt v levé krajni poloze, rychlosini pdky hydraulického
systému v nulové poloze. S brousicim vPetenikem odjedte do
nejzass{ polohy , potom nastavte nardfky stolu do krajnich
poloh, projedte stolem nejprve rufng , abysle se pregviddéili
%6 nikde nic nenardif, Phesvidddte se zda jeou gumové hadlce
sprévnd nastrdeny na trubkéch a zaviete kohout chlad{ci kapa-

‘1iny upevndny na krytu kotoufe. Zaviete také kogout pEdivodu
e

chladfe{ kapaliny do unéSeciho vieteniku, Spust{s motory
Zerpadel a byly-1i konouty chladici kapaliny dobfe uzavieny
a kapalina nikde neunikd, jest meZno spustit hydraulicky
posuv stolu & projetl n¥kolikrite, sby se vypudil = potrubi
vzduch, ktery zplsobuje nerovnomérny a trhavy posuv stolu.
Réhem préce nezastevujie olejové Cerpadlo, protofe vaduch
vniksd do potrubi a byle by ilfeba Jje znovu odvzduaniti, Jako
na zaldtku. ,
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prvif spuSTini mrousfcimo xoTOUSE
Zepn&te motor brougfefho vieteniku ssi ma 5 vtefin a opidt
vypn&te. Takto ufinte nskolikrét po sobd, &f odstiikovaef
krouZek nabere olej, ktery uvidite proudit kontrolnimi okén=
ky do loZisek, Trvele nechte kotou biZet teprve tehdy, a¥
zalne olej okénky nepifetrZit® proudit, Pak vypndte asi po
1 minutZ bZhuy motor a zkuste oté€{ - 11 se kotoud dosti vol-
n¥ Psk spustte a zastavte kotoud je&t¥ nikplikrét.
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