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ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN

Preise.

Wenn nichts gegenteiliges bestimmt ist, so verstehen sich die Preise netto und fir Lieferung
unverpackt, ab Station Malleray-Bévilard.

Verpackung.

Wird zu 3/ des berechneten Preises zuriickgenommen, falls die Ricksendung frachtfrei und
in guterhaltenem Zustande erfolgt. In der Regel ist fur die Verpackung 1-29% des Faktura-
preises zu rechnen.

Zahlungsbedingungen.

Ausschliesslich die in meinen Offerten angegebenen Zahlungsbedingungen haben Galtigkeit.
Sendungen die auf Wunsch des Kunden verspétet werden sollen, werden in meinem Lager
zu seiner Verfigung gehalten, soweit der verfigbare Platz ausreicht.

Auf keinen Fall kénnen auf diese Art verspdtete Sendungen Anlass auf eine gleiche Zahlungs-
verschiebung geben.

Verzugszinsen werden zu 6% pro Jahr berechnet.

Lieferzeit.

Dieselbe wird so genau wie moglich angegeben. Die Lieferzeiten werden eingehalten unter
Vorbehalt unvorhergesehener Umsténde wie héherer Gewalt: Betrieb, Transportverspdtungen,
nicht angenommene Auftrége meiner Lieferanten, Streik, Lock-outs, sowohl in meinen eigenen
Betrieben wie bei meinen hauptséchlichsten Lieferanten und die Nichteinhaltung der stipu-
lierten Zahlungsbedingungen seitens meiner Kunden.

For die Einhaltung der Lieferzeiten ‘werden alle nétigen Massnahmen getroffen. Verzugs-
strafen werden nicht anerkannt und Auftrdge kénnen wegen verspéteter Lieferung nicht
annulliert werden.

Versand.

Die Verpackung erfolgt stets aufs sorgféltigste. Transportschdden werden nicht anerkannt.
Der Versand erfolgt auf Gefahr des Empféngers, selbst wenn die Transportkosten zu meinen
Lasten gehen. Meine Kundschaft wird deshalb eingeladen vor Annahme der Sendung bei
der Transportanstalt eventuelle Schdden wie Bruch, Verlust, Verspdtungen u.s.w. feststellen
zu lassen, unter Vorbehalt des Rekursrechtes. Schéden infolge Nichtbeachtung dieser Forma-
litdt gehen zu Lasten des Empféngers.

Dokumente.

Ohne meine Einwilligung ist es untersagt meine Zeichnungen, Bilder, Masskizzen und Druck-
sachen zu kopieren, ebenso _rp/ei\ne_'OFFer’re”ﬁ und solche Drittpersonen oder Konkurrenzfirmen
zugéinglich zu machen.

Die Bilder stellen meine Maschinen und Teile dar wie sie bei Aufstellung der Klischees sind.
Alle Anderungen zwecks Verbesserung ihrer Funktion bleiben vorbehalten. Die Katalogbilder
binden mich nicht.



DIE SV-MASCHINEN

Der Ruf, dessen sich die SV-Maschinen heute erfreven, ist das Ergebnis der wdhrend einem
Viertel-Jahrhundert angestellten Versuche, erfolgten Studien, gemachten Erfahrungen und
geleisteten Arbeit.

Die stetsforte Sorge fir die Anwendung der bewdhrten und letzten technischen Fortschritte
und der modernsten Fabrikationsmethoden reihen die SV-Maschinen in die besten ihrer Art
ein. Sie zeichnen sich aus durch:

AUSSERST SORGFALTIGE AUSFUHRUNG
ABSOLUTE AUSWECHSELBARKEIT

der verschiedenen Organe und Zubehorteile
HOCHSTE ARBEITSGENAUIGKEIT
GROSSTE PRODUKTION
ANGENEHMES AUSSEHEN

Die Hochprdzisions-Drehbéinke SV 65 und SV 70 in ihren verschiedenen Ausfihrungs-
arten und innerhalb ihrer Kapazitét stellen das Beste dar fiir alle Prézisionsarbeiten bei
Einzel- oder Serien-Fertigung in der kleinmechanischen, Decolletage-Branche, sowie, Wecker-
und Uhrenfabrikation, Juwelenarbeit, Optik, Photographie, Zéhler, Telephonapparate, elek-
trische Apparate.

Durch Spezialisten kunstgerecht hergestellt, mit den neuesten technischen Verbesserungen
versehen und kréftig gebaut, sind die Drehbénke SV 65 und SV 70 Gberall bekannt und
geschéitzt. Die grosse Verschiedenheit der Grundelemente, welche alle serienmdssig und mit
Werkzeugen ,,ad hoc’ hergestellt sind, erlaubt alle Zusammenstellungen in Form von

WERKZEUGMACHER-DREHBANKEN
REVOLVERDREHBANKEN
UND NACHDREHBANKEN

wovon der Katalog 70/42 die hauptséchlichsten Eigenschaften wiedergibt.

Der verlangte Prézisionsgrad geht aus den Prifattest-Mustern nach Seiten 12-14 hervor. Es
ist zu bemerken dass die Abweichungen in engeren Grenzen gehalten sind als nach Prof.
Schlesinger zuldssig ist.

Der Vereinfachung halber und zur Vermeidung von Wiederholungen in den Bildern und
Texten sowie zur Erleichterung der Nachschlagearbeit, enthdlt der Katalog 19 Rubriken
gemdss Rekapitulation Seite 30-31 mit der nachstehenden Aufteilung.

l. Allgemeine Eigenschaften cer Werkzeugmacher- Revoler- und
Nachdrehbéanke. (Seiten 6-11)

Il. Montage Einzelantriebe und Vorgelege.
(Seiten 15-18)

lIl. Gruppierung der Organe derse/ben Natur und ibres Zubehirs.
(Seiten 19-41)

IV. Andere SV-Maschinen. (seiten 42-56)
Auf diese Weise hdlt es leicht die zur Ausfihrung einer bestimmten Arbeit notwendigen

Drehbankelemente herauszufinden, wie im Gbrigen die Eigenschaften der Normaldrehbénke,
Einzelantrieb und der Grundelemente.




NACHDREHBANKE - HAUPTDATEN

Ssi:'e \ ANrrf ! - . SVé65 Sv70
S S ange ‘ thgriil :
| Wangenlénge . . . . . . ... .. ... .. mm 500 : 600
1| [ Tl o oione i Wonge , o . . . . . wiihde. s oo o G o
SR+ . P 3P ‘  Eueie T 1N L
191 \ Spindelstock |
| 197 | Spifgenb®he . . . .. . . . . e mm ‘ 65 70
| Hauptdaten, siehe Seite 20
i e L e B 7‘, EORIEY: il P
| 708 1 Universal - Kreuzsupport |
‘ Querweg :
612G | a) Kreuzsupport mit Spindel . . . . . . . . . mm 50 50
| 708 | b) Kreuzsupport mit Hebel . . . . . . . . . . mm | 40 ’ 40
35 Ldngsweg : \
| 612H | a) Kreuzsupport mit Spindel . . . . . . . . . mm 96 | 56
708 b) Kreuzsupport mit Hebel . . . . . . . . . . mm 54 54
Abmessungen der Stghle . . . . . . . . . . . . mm 6% 6 6% 6
Drehdurchmesser iber dem Kreuzsupport. . . . . mm 80 90
| T i ] i L £ v
| " Hebelreitstock |
3 | 309 ‘ SpingeiBolirong . .. 5 5 s . 5 e D mm 10 12
Max.Weg . . . . . . . . ... ... .. mm 30 | 50
| Max. Entfernung zwischen Spindelstock und Reitstock mm ‘ 260 320
i | ‘
o | |
| Polumschaltbarer Motor /
TS VO SR e B e 13
| Geschwindigkeiten . . . . . . . . . . . .. U/min | 1500 1500
\
e o i
| : i [ REHE : @ s & s i v - 2 o« waials kg 23 ‘ 30
‘ ~ Gewichte l i { bahnverpackt . . . . . . kg 38 45
| seeverpackt . . . . . . . kg 53 [ 60
‘ mm 900 < 400 x 250
| ‘ Raumbedarf. . . . . . . . . . . . . { p 1 ' 36" % 16" x 10"
| | mm | 370 x 330 x 330
‘ l bahnverpackt . . . . &9 { wngl.” 26" % 13" x 13"
el Y mim 770 % 430 x 430
‘ seeverpackt . .. e wii . { —— 317 % 177 % 177




Gegenstand der Messung Fig. Zr_.l‘:alﬁf:'j '?:‘E‘L"V:;
BETT ! +0,02
Bett gerade in Langsrichtung (nur nach oben gewdlbt) . . . . . . . . . . .. 1la a/1100% _—
S - o 0,05 LAl
Bett eben in Querrichtung. . . . . . . . .. oL o e e e e 1b a/1000 mm
ARBEITSSPINDEL
Kornerspitze auf Rundlauf. . . . . . .. .o oo e 2a 0,01 mm
Spindelnase auf Rundlauf . . . . . . . . . ..o .| 2b 001 mm |
Langsbewegung der Arbeitsspindel . . . . . . . . . ... 4 000 mm
Kegel der Arbeitsspindel auf Schlag am Ende eines 300 mm langen Dorn gemessen . . . . . - 5 0,02 mm
Sitz fiir das Stangenspannfutter auf Rundlauf . . . . . . . . .. . ... .. 3 001 mm
Achse der Arbeitsspindel parallel zum Bett in der Senkrechtebene (nach dem ig,OZ
freien Ende des Dorns nur steigend) . . .. . . . . ..o oo e e e 7a a/300 mm
Desgl. in der Waagerechtebene (das freie Ende des Dorns nur zur Stahldruck- 1'802
| seite gerichtet). . . . . . . . . L .. oo o e e e e 77b a/300 mm E
| ] . : + 0,01
‘ Bewegung des Revolverschlittens parallel zur Arbeitsspindel in der Senkrecht- _0
ebene (Dorn in der Spindel nach dem freien Ende nur steigend), . . . . . . . 6a 2/100 mm
H N e o o ; = ' et N
| Desgl. in der Waagerechtebene . . . . . . . . . . . . . ... 6b —0.01
‘ a/100 mm
Schlag des Stangenspannfutters am eingespannten Priifdorn gemessen 5 0,03 EN
Bis 6 mm Werkstoffdurchlass . . . . . . . . . . . . . . e a/50 mm
‘ 0,04
Bis 10 mm Werkstoffdurchlass . . . . . . . . . .« .« « o o oo a/50 mm
0,06
Bis 16 mm Werkstoffdurchlass . . . . . . . . . . .« . o o0 a/75 mm
0,08
Uber 16 mm Werkstoffdurchlass . . . . . . . . . . . ./ « o o o oo a/100 mm
REVOLVERSCHLITTEN +oo1
Werkzeugldcher parallel zum Bett in der Senkrechtebene . . . . . . . . . . 8a —0
| a/100 mm
i N e PRy - 0,01 / [ - " ¥
Desgl. in der Waagerechtebene . . . . . . . . . . . . . .o oo e 8b 2/100 mm
Zentr'ereiindrehun n fir die W;;ugaer fluchten mit E Arbeitsspindel i E Senkrechtebenei
l (Zen;:-iereindrehurg\‘;en nur Ihﬁherrﬁfegend als die Arbeitsspindel, Pri.'lfunlg;1 erfolngt auf Umschlag) bei 9a od. 10 +0,01
Maschinen bis 30 mm Werkstoffdurchlass . T =
i -+ 0,02
Uber 30 mm . —0
Desgl. in der Waagerechtebene bei Maschinen . . . . . . . . . . . . ... 9bod.10
Bis 30 mm Werkstoffdurchlass . . . . . . . . . ..o + 0,01 mm
Uber 30 mm Werkstoffdurchlass . . . . . . . . . . . « .« « o« o . . 1 + 0,02 mm
‘ Revolverkopf , steht® d. h. hat kein Spiel in der Kopflagerung und in den Riegelragter;. Zuldssige i ] o
‘ Drehbewegung um die Achse, am Ende eines 200 mm langen Dorns gemessen (Hebelldnge 0,1 mm 1 0,015
| (EREIAR) « « s wie o 8 w 6 B ol wmelwies o e w SoSlode B ¥ & o B B B
| Roh-Begrenzung der Langsbewegung durch Selbstauslésung stets an der gleichen Stelle . . 9 3 0,1 mm [ Al i
Fein-Begrenzung der Lingsbewegung durch harten Anschlag (gegebenenfalls Zeigerablesung benutzen) . . 0,01 mm
Zugésicherte Prazision fir beim Konstrukteur verarbeitete Stiicke (in einigen Fallen vor der Fertig- 0.01 mm o
montage zu macheL).‘Die Stiicke drehen rund mit dem Revolversupport . . C e e e e e | ’
Die Stiicke drehen rund mit dem Abstechsupport . . . . . . . . . . . . .. 0,01 mm
Die Stiicke drehen zylindrisch mit dem Revolversupport (Spanndorn in Spann- 0,03
schliissel spannen). . . . . . . . . . . . a e e e e e e e a/300 mm
Die Stiicke drehen zylindrisch mit dem Abstech'support a/3360?nm
Bank dreht plan mit Revolversupport (nur hohl) . a/30(()),?n2m %)
e e ] 0,02 -
ank dreht plan mit Abstechsupport (nur hohl) . a/300 mm (¥

Der Kontrolleur: ...

Der Werkfuhrer :

| Bévilard,
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Prifkarte fir Werkzeugmacher-Drehbdnke
von 65 bis 120 mm Spitzenhdhe

Spindelsteek N <. e i

Bestellung Nr. ... . Maschine Nr. ... Kreuzsupport Nr.
Reitstock Nr.

Zulass. |Gemesse-
Gegenstand der Messung FZhaIer neern?:ehsIZr Fig.

BETT 10,02 =
Bett gerade in Ldngsrichtung (Vorderseite) (nur la
nach oben gewdlbt) . . . . . .. ...

Bett gerade in Léngsrichtung (gegeniberliegende i 8’88 1b
Seife) (nUr nqch Oben geWOle) ........ -Iooolmm a C b

Bett eben in Querrichtung . . . . . . . . . . 1008}91?11 1c o

ARBEITSSPINDEL 3a
Kérnerspitze auf Rundlavf. . . . . . . . .. 0,01

Spindelnase auf Rundlauf . . . . . . ... 0,005 3b

L
|
Al

Langsbewegung der Arbeitsspindel . . . . . . 0,01

Rundlauf der Arbeitsspindel am Ende eines

300 mm langen Dorn gemessen . . . . . . . 0,01

Arbeitsspindel parallel zum Bett in der Senk- | -+ 0,01

rechtebene (nach dem freien Ende des Dornes — 0,00

| nur steigend) . . . . ..o 300 mm
| i e | 4000 )

Desgl. in der Waagerechtebene (das freie Ende | _g'0

des Dorns nur zur Stahldruckseite gerichtet) . . | 300 mm

SCHLITTEN ,

Obersupportbewegung  parallel  zur  Arbeits- 0,02

spindel in der Senkrechtebene. . . . . . . . 300 mm

REITSTOCK 0,01

Pinole parallel zum Bett in der Senkrechtebene | — 0,00

(vorn nur steigend) . . . . . . ... 300 mm

Desgl. in der Waagerechtebene (das freie Ende + 0,00

des Dorns nur zur Stahldruckseite gerichtet) . . —0,01

300 mm

Dorn zwischen Spitzen pclrollel'zum Bett in der ig'gé

Senkrechtebene (am Reitstock nur hoch) . . . . | 300 mm

Der Kontrolleur: .. .

Bévilard, den .
Der Werkfihrer :

14



EINZELANTRIEB

SV 65 ‘ Ssv70

——
é” [ des Einzelantriebes mit Gusschale . . . . kg 41 | 4]
" ]
® | der Drsbbank mit Einzelantrieb . . . . . kg 65 70
Einzelantrieb . . . . . . kg 66 | 66
Gewicht WL bahnverpack | Drehbank mit Einzelantrieb g ‘ 110 ‘ 115
e » | Einzelantrieb . . . . . . kg 135 135
Bkl e ¥ | Drehbank mit Einzelantrieb kg 225 ‘ 230
|
i
i7 0x450%3
[ mm  760x450% 350760 450 %350
Raumbedarf. . - 48 engl.” | 30x20x14 | 30%x20x 14
tEn . [ mm !820><500X400 820x500 =400
Wi { ahnverpackt . | engl” | 33x20x16 | 33x20%16
erpackung k [ mm  930%600%500930%600x500
seeverpackt . . % engl.” ’ 37 x24 %20 | 37 x 24 x 20

18




VORGELEGE

566. Vorgelege mit Doppelklave und - kg 8 / kg 8,5
zwei Lagern ’

kg 7 / kg 7,5

801 ¢

801. Vorgelege mit 2 Supporten und 1 Welle

Die Vorgelege konnen geliefert werden: mit 1, 2 oder 3 Paar Voll- und Leerscheiben

761. Vorgelege mit 2 Supporten und 2 Wellen 1 Geschwind. kg 12 / kg 12
2 J kg 13 / kg 13,5
3 i kg 14 |/ kg 14,5

16




kg 3,5 - kg 4,2 kg 4,3 - kg 4,9
565a. Vorgelege mit 1 Support auf Stange 565c¢. Deckenvorgelege mit 1 Support

kg 4,1 - kg 5,5

590. Vorgelege mit 1 Support, mit Vor- und Ricklauf
kg 3,5 - kg 4,2 -

565b. Vorgelege mit 1 Support auf Tisch

kg 3
kg 1,2 kg 1,2
Auf Werktisch Auf St ; o : ;
i e SR : 1442, Riemenspanner fir Frds- und Schleifarbeiten
534. Kleiner Riemenspanner mit 2 Scheiben auf Einzelantrieb

17




607. Rillenscheibe

a) (100 mm kg 0,275

b) ¢j125 ,, ., 0375
¢) (3150 ,,  , 0,430
b) 3180 , ., 0670
e) (5220 , ., 0840
f)y ¢j25 ,,  , 1,300

kg 0,35 / kg 0,8

670. Vorgelegekonus

0

804. Roéhren-Trdger,
fir Befestigung an der Maver,
fir Absténde von:

Abstande Gewicht
70 mm kg 3,8
170 e 9,8
270 ., v5:.16,4
370 5 il 2

18

kg 0,2
610. Frdsscheibe

608. Flachscheibe

a) (7100 mm kg 0,450
a) (120 ,, » 0,850
c) ¢j150 ,, ,» 1,050

614. 2-Rillenscheibe
170/200 mm

kg 0,86
596. Einrickfusspedale

kg 2,2

40. Doppelte gegenseitig auslésende Pedale

40 A.

kg 3,6

Dreifache gegenseitig auslésende Pedale



kg 9,9/13,5

1. WANGE

Die Wange bildet die Grundlage fir jede Drehbankzusammenstellung.

Sie kann aufnehmen :

jedwelchen Spindelstock

nach Wahl unter den Nr. 13
. 191
. 197
jedwelchen Kreuzsupport
nach Wahl unter den . . . . . . Nr. 343
,, 664
468, 489a

673, 708, 669
1005

,, 600
jedwelchen Reitstock
nach Wahl unter den . . . . . . Nr. 277

. 242, 295

n

So kann man erhalten :

oder
oder
oder

oder

eine Normaldrehbank nach Seite ¢

302, 303, 333a

.+ Zentrierdrehbank nach Seite 28
.+ Gewindeschneidbank nach Seite 29

., Nachdrehbank nach Seite 10
Revolverdrehbank nach Seite 8

i

oder jede andere wiinschenswerte Zusammenstellung.

Seite 20
. 20
., 20

Seite 35
. 36
. 36
w2 35
¢35
. 40

Seite .32
w32
v 32

8. Satz von 3 Sohlen fir Drehbénke SV 65 und SV 70

Hohe : 25 mm

kg 2,5/3

e



Hauptdaten der Spindelstécke fir Zangen
TYPE W und F

Zange F

kg 3,2 /45

kg 4,3 /52

' Breite der ‘ Durchmesser Hochste
Spindelstock fir Zangen Art. Materialdurchlass | Stuten auf | der Stuten Normal; Geschwin-
Type Nr. der Zange Riemen- | auf Riemen- Geschw!nd|gke|ten digkeit der
scheibe ‘ scheibe aut Spindelstock l Spindel
\

SV 65 . 48 | 3600-780°
Spindelstock fir Zangen 191 6,2 R.’R;n 60 2060 — 440 | 4500
W-10 ' 76 1160 — 2501
SvV70 48 3300-710
| Spindelstock fir Zangen 191 8 19 62 1925 - 415 4500
wW-12 : ‘ 80 1100 — 240

== |
SV 65 mit 48 3600 -780
Spindelstock fir Zangen 197 5.5 Rillen 60 2060 —440 | 4500
F-9 76 1160 — 250
SV70 48 | 3300-710
Spindelstock fir Zangen 197 82 19 62 | 1925-415 4500
F-12 80 1100 — 240
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ZUBEHOR FUR SPINDELSTOCKE
SCHAFT-2 W 10 UND 12 mm

Art. |
Nr. |

44 Spitzkdrner zu Spindelstock

g ﬁsj Hohlkarner zu Spindelstock

143;‘ Einsatz zum Nachschleifen
| der Reitstockspitze . .

58‘“ Einsatz mit Dreizack zum
\ Holzdrehen, .

51-‘ Einsatz mit Holzgewinde

52 | Fraser-Einsatz:
Schaft-¢7) W10 mm 2 5 =
’8-10—‘13-15mm
Schaft-¢7j W12 mm (55 -

| Gewicht

BRI

10,03 0,05( v
| o
\0,03‘0,05 1.0

|

1 o
0,02 0,03 ¢

\ :
0,05/0,07 |

0,05 0,06

0,04 ‘ 0,09

8-10-13-16 mm
7Y
|55/ Einsatz fir Schmirgelschei-
I~ | ben . .

8141 Einsatz mit Mitnehmer zum ‘
= ’ Schleifen zwischen festste-
' henden Spitzen. . , . . . J

46 | Einsatz mit 3 Lack- u. Lot
scheiben :

Schaft-¢(y W10 mm (¢ 15 -
22 - 30 mm

Schaft-(7j W 12 mm (5 15 - |
22 - 30 mm

27b | Einsatz fir Bohrfutter
System ,,Jacobs«. . . . .

22 Universal-Spannfutter@100‘
mm mit 2 Satz zu 6 Backen
fiir Innen- und Aussenspan-
nung, mit:

Einsatz Schaft-¢y W 10 mm
Einsatz Schaft-(j W 12 mm

27 | Bohrfutter Syst. ,,Jacobs
Kap. 6,4 mm ., . . i e

25 | Universal-Spannfutter (7 70
mm mit 6 Backen fiir Innen-
spannung, mit:

Einsatz Schaft-(j W 10 mm
Einsatz Schaft-0y W12 mm

25a | Dasselbe (j 100 mm

24 ‘ Universal-Spannfutter Q 70
mm mit 6 Backen fiir Aus-

‘ senspannung mit: ‘
Einsatz Schaft-(j W 10 mm

| Einsatz Schaft-(/j W12 mm

24a | Dasselbe (¢ 100 mm

(62) Drehherze gehartet fir (7 |
— 1 65-8-10:12,5-16-20 mm
— p. Satz:

65 | Reduzierhiilse mit Spann-
schliissel zum Gebrauch
| kleinerer Spannzangen

\ 2

0,05 | 01 A

02 03

0,1 0,11
|

‘ v

0,05 0,05 <34

0,2 02

|

1,0

0,4
10,4

0,9 (0,9

0,4 ‘

0,9 !0,9
|
05 |

)

0,1

LY
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Nr. |
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| o
\0,03‘0,05 1.0

|

1 o
0,02 0,03 ¢

\ :
0,05/0,07 |
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8141 Einsatz mit Mitnehmer zum ‘
= ’ Schleifen zwischen festste-
' henden Spitzen. . , . . . J

46 | Einsatz mit 3 Lack- u. Lot
scheiben :

Schaft-¢(y W10 mm (¢ 15 -
22 - 30 mm

Schaft-(7j W 12 mm (5 15 - |
22 - 30 mm

27b | Einsatz fir Bohrfutter
System ,,Jacobs«. . . . .

22 Universal-Spannfutter@100‘
mm mit 2 Satz zu 6 Backen
fiir Innen- und Aussenspan-
nung, mit:

Einsatz Schaft-¢y W 10 mm
Einsatz Schaft-(j W 12 mm

27 | Bohrfutter Syst. ,,Jacobs
Kap. 6,4 mm ., . . i e

25 | Universal-Spannfutter (7 70
mm mit 6 Backen fiir Innen-
spannung, mit:

Einsatz Schaft-(j W 10 mm
Einsatz Schaft-0y W12 mm

25a | Dasselbe (j 100 mm

24 ‘ Universal-Spannfutter Q 70
mm mit 6 Backen fiir Aus-

‘ senspannung mit: ‘
Einsatz Schaft-(j W 10 mm

| Einsatz Schaft-(/j W12 mm

24a | Dasselbe (¢ 100 mm

(62) Drehherze gehartet fir (7 |
— 1 65-8-10:12,5-16-20 mm
— p. Satz:

65 | Reduzierhiilse mit Spann-
schliissel zum Gebrauch
| kleinerer Spannzangen

\ 2

0,05 | 01 A

02 03

0,1 0,11
|

‘ v

0,05 0,05 <34

0,2 02

|

1,0

0,4
10,4

0,9 (0,9

0,4 ‘

0,9 !0,9
|
05 |

)

0,1

LY



VORGEARBEITETE STUFENZANGEN

(G770l o b S N | Il I

Nr. der Zangen . . . . \ 69 l 70 } 72 l

Gewichte. . . . . . . kg 0,2 kg 0,25 y kg 0,35 kg 0,5

Ka . SV 65 24 40 56 72 ‘
Rl { SV70. . . 27 43 59 75

Nr. der Glocken 68 71 73 78 ‘

Gawiehte ~ ) - il kg 0,07 kg 0,13 kg. 0,22 kg 0,45

FERTIGE STUFENZANGEN

Grosse . . . . . . . | 1l 11 \%

Nr. der Zangen . . . . ‘ 6%a 70a I 72a ‘ 77a \
_ SVes. . . kg 0,100 kg 0,15 kg 0,25 kg 0,3

A { SV70. . . ‘ kg 0,15 \ kg 0,2 ‘ kg 0,3 \ kg 0,38

TABELLE per GEDREHTEN STUFEN AN FERTIGEN STUFENZANGEN -

a3 | b | &2 47 a | b | e | d | a [ b [ e | 4 i (B os Lo

9./ 10 | 11 12 25 | 26 | 27 28 G 43 | 44 57 ‘ 58 | 59 | 60

Zangen 10 mm Schaft (| 13 | 14 15 16 29°| ‘30| 31 | 82 45 | 46 | 47 | 48 61| 62 | 63 | 64
Drehbank SV 65 B Mkl } =l LY NS SO WA M7 S SRl U B SR
17 18 19 20 33 |34 | 35 36 49 | 50 | 51 ‘ 52 65 66 67 | 68

21 22 23 24 37 38 39 40 53 \ 54 | 55 | 56 69 | 70 71 | 72

a b c d a | b | ¢ d a | b c d a ‘ b | ¢ | d

| , . Bl 8 B LI L ot Bt
|12 13 14 15 28 | 29 | 30 31 44 | 45 | 46 47 60 | 61 | 62 & 63
gl e e N A in L BRE i k -

Zangen 12 mm Schaft\[ | 15 | 17 ‘ 18 19 32 33|34 35 48 | 49 | 50 | 51 64 | 65 ‘ 66 | 67
Drehbank SV 70 —_— e — | — - e ——‘ ‘ e

(\| 20 | 21.| 22 | 23 3 37 | 38 39 52 53 | 54 55 68 69 | 70 71

24 '25 | 26|87 40 41 | 42 43 56 | 57 |.58 | 59 72473 | 74775

Zum Gebrauch von Stufenzangen auf Spindelstock mit
feststehenden Zangen braucht es:

1 Glockenhiilse welche auf den Konus der Stufenzange
wirkt.

1 Mutter welche den Spindelkopf verldngert und ver-
grossert.

1 Ueberwurfmutter. 46/48
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Nr. 75 Nr. 74

150 gr.

Nr, 75 N

r. 74a
100/120 gr.

STUFENTABELLE FUR RINGFUTTER

Drehbank SV 65
Schaft-3 10 mm

Drehbank SV 70
Schaft-¢3 12 mm

K:x % K K
a | b e d a |l b [ y © d ‘ e |
8 | 9 |10 |n 10/ | 11| 13| 14
e . i i
12 \ 13 ‘ 14 | 15 1 16 | KH r1gf| 19
| | \ {
o oS o RS EEE T o) N
16 ‘ 17 =181 19 74) 21 %2; \23| 24
Wi Cranl e« A LIEATH
1 i I
20 21 | 22| 23 FF 2 | 2\1 28 |l 29
R W o 2 BRI %. < ) o ‘\\, S 2+
24 | 25 | 26 | 27 /3(2 | &1 | 3,@\ 33| 34 ||
P H0es o o A = — |
28 ‘ 29 ‘ 30 3 35\‘ 36, || 37/l 881 39
afle ¥ ‘7,,7, A | — / ,
828 [ 8| 95 }1 41 | l43 || 44 |
e TRt | | AN | N ]
i Il ‘\/\
36 | 37 | 38 ‘ 39 45 || 46 t‘ 4'« 48 | 49
¢ |
77‘ N I s \ |
40 41 42 43 )< 5_ §7‘4

¥ St
| |

Drehbank | Schaftwie | () Kopf Ko;?fléinge (Gewicht
| Spannzange | bis zu kg
SV 65 10 W 14 50 0,09
20 50 0,38
25 40 0,7
SV 70 12 W | 16 50 0,1
20 50 0,38
25 40 07
Schaft wie “‘ES_L_‘-‘D
Drehbank
| Spannzange .
s D L
\
SV 65 10 W ( 7 10
8 12
s 15
SV 65 12 W 12 18
‘ 14 20

Zum Einspannen von Ringen oder dhnlichen
Teilen sind vorgearbeitete (74) oder gedrehte (74a)
Ringfutter lieferbar.

Um von 8-43, resp. 10-49 mm alle Stufen milli-
meterweise fassen zu kénnen, braucht es 4, resp.
5 Ringfutter. ‘

EINSATZE

Wenn die unregelmdssige Form von gewissen
Teilen deren Einspannung in eine Spannzange
nicht erlaubt, so kénnen mit Vorteil Einsdtze
verwendet werden. Dieselben kénnen je nach
der Form der einzuspannenden Stiicke bearbeitet
werden.

Nebenstehende Tabelle zeigt die auf Lager

gehaltenen Einsdtze.

Der aussenspannende Einsatz erlaubt die Ein-
spannung von Teilen, mit Hebel ohne Abstellen
der Drehbank. Diese Einsdtze werden vor- oder
fertigbearbeitet geliefert. Bei Bestellung von vor-
gearbeiteten Einsdtzen sind folgende Angaben

erbeten:

1. Schaft-7 und Drehbanktype auf welcher der
Einsatz gebraucht werden soll.

2. Durchmesser und Léange des Kopfes.

Nebenstehende Tabelle enthdlt die auf Lager

gehaltenen Einsétze.
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WERKZEUGMACHER - DREHBANKE

SV 65

SV 70

Verwendungsgebiet :

Alle Dreharbeiten in der Spannzange, im Spannfutter oder zwischen
Spitzen mit einer absoluten Genauigkeit.

Es besteht ein Gewindeschneidapparat fir Gewinde bis zu 1,25 mm.
Grésste Mannigfaltigkeit in Frés- und Bohrarbeiten mit Frésapparat.

Innen- und Aussenschleifen von zylindrischen oder konischen Teilen mit
Schlitten mit Hebelbetdtigung.



WERKZEUGMACHER - DREHBANKE - HAUPTDATEN
| SV65 SV70
" ™" | Wange Bt ol
Wongenlfinge . ... . . . . . aiealba e, mm 500 600
19 | 1 HEhs derWange « vhn -~ « - oonie v s mm 110 120
FE . I
| Spindelstock
1 Spitzenhole 0w i, . L . ol mm 65 ‘ 70
20 13 Stufen-J der Antriebsscheibe . . . . . . . . . . il mit Rillen | 48-64-80
| 48-60-76
spindelbohrung . v ibe o . 0 o L et S s mm | 10 12
Materialdurchlass der Zange . . . . . . . . . . mm 6,5 ‘ 8
Slufenbreile . ¢ i W e . L. @ e mm mit Rillen 4
. | @ N i ? = e S
19 Sohlen \
Spitzenhéhe mit Sohlen . . . . . . . . . . . . mmi 90 95
|
ok 4, e e O e
Reitstock
32 | 277 Weg der Reitstockspindel | . . . . . Lo mm | 45 45
‘ SpldeiwElle o R e i mm 210 275
‘ Kreuzsupport ,
. Ldngsweg mm 55 55
Weg der Schlitten. . . . . . . . . |
B 34 v St alidl | Querweg mm 55 55
Abmessungen der Stéhle . . . . . . . . . . . mm 6x6 6x6
Dreh-J Gber dem Kreuzsupport. . . . . . . . . mm 80 | 90
| | |
' Polumschaltbarer Motor ‘
|
leistung . . . . . .. PS 025 | 025
Geschwindigkeiten . . . . . . . . . . . .. U/min 1500 1500
| : i ey |, o A kg 184 | 2
Gewichte l —— bahnverpackt . . . . . . kg 32 ‘ 40
| seeverpackt . .. . . . . . kg 45 | 55
[ mm 800 = 260 = 240
Raumbedarf . . . . . . . . . . | b gl 327 % 107 x 97
‘ b ) [ mm 670 x 330 x 330
‘ o o { annverpeekts .« .« L& aTE ) sngl.” 277 % 13" % 13"
ot o . [ mm 770 % 430 x 430
seevempackl ol L o b 1 angl.” 317 % 177 % 17"




REVOLVERDREHBANKE

FUR REIHEN- UND MASSENFERTIGUNG IN STANGEN- UND FUTTERARBEITEN

CHISCHAUBLIN=VILLENEUVE
BEVILAKD (SUISSE)

Wesentliche Vorteile :
1. Der Revolverschlitten mit 6 Werkzeugléchern Bohrung 14 mm gewdhr-
leistet absolute Starrheit und vollkommenes Zentrieren der Werkzeuge.

2. Alle iblichen Stahlhalter zum Einspannen in den Revolverschlitten sind
vorgesehen.

Abstechsupport mit Hebelbetétigung ‘'und mit Anschlégen versehen.

4. Spindelstock mit Schnellspannvorrichtung durch Hebel, fir gewdhnliche
und feststehende Spannzange. \

5. Stangenvorschub vermittelst Gegengewicht und Differentialgetriebe.



REVOLVERDREHBANKE - HAUPTDATEN

Seite | Art. |
N, NI ! SV 65 l SV70
f——i Wange e — -
Wangenlénge . . . . . . .. ... mm 500 600
191 . HohederWange. . . . . ... ... . .. mm 110 | . 120
| BN NG .
\
- ~ Spindelstock
20 197 ‘ Spitzenhéhe . . . . .. ... mm 65 70
Haupdaten, siehe Seite 20
A N = S ST NN LR
\
| Revolverschlitten \ |
“ Anzahl der Werkzeuglécher im Revolverschlitten “ 6 | 6
40 600 | & der Werkzeuglécher fir Stahlhalter . . . . . . mm r 14 | 14
" Notzbare Bewegung des Revolverschlittens . . mm 45 ; 45
j Maximale Entfernung zwischen Spindelstock und |
Revolverschlitten . . . . . . . . . . mm 125 200
S NS NN | N : Zssiis = T = e L LR 2c168 i i‘ii = i
Abstechsupport |
Weg des Querschlittens : |
36 | 4894 mit Hebel . . . . . . . . .. .. ... .. mm 60 60
Abmessungen der Stéhle . . . . . . . . . . .. mm 6x6 | 6%x6
Dreh-¢y Gber dem Abstechsupport . . . . . . . . mm 80 ‘ 90
|
Polumschaltbarer Motor |
Kraftbedarf. . . . . . . . . . . . . . . . .. PS | i | 1
Geschwindigkeiten . . . . . . . . . . .. U/min. | 1500 - 1500
A T — ! - i
| = kg | 43 50
Gewichte l brofto { bahnverpackt . . . . . . kg 59 \ 65
seeverpackt . . . . . . . foggrice) 75 80
e SEELEHY SN i I S T S SEITNE IS I T
mm | 800 x 400 x 250
R e . o N s oK
e { engl.” 327 % 16" x 10"
mm | 800 x 440 x 360
bahnverpackt . . . . . . . { ) 5 2 2
Vv K engl. 32% X 18" x'14
B i : [ mm 900 * 540 x 460
‘[ | ssevarpaghkt . . oo L, } abalie 36" x 237 x 18"




NACHDREHBANKE

Die grosse Anzahl der Grundelemente gestattet eine Unzahl verschiedener
Zusammenstellungen :

1. Spindelstécke fir Spannzangen Type W mit Aussengewinde und fur
Spannzangen Type F. Handspannung durch Spannschlissel oder durch
Hebel.

2. Spezial-Spindelstécke mit Gewindeschneidvorrichtung fir Arbeiten im
Zusammenhang mit :  Normal-Kreuzsupport, Revolverschlitten oder
anderer Zubehérteile.

3. Reitstock mit Hebelbetdtigung fir Reihen- und Massenfertigung.

Universal-Kreuzsupporte mit Kurbel- oder Hebelbetdtigung. Ein- oder
vielfache Anschlége.

L 10



ZUBEHOR FUR SPINDELSTOCKE AUF SPINDELGEWINDE

Art. \
Nr. ‘

S
| ‘
67 ‘ Schutzring fir Spindelgewinde . 0,03

0,04

\
. | -
23 | Spannfutter mit 4 voneinander = |
unabhéngigen und umdrehbaren | ‘

| Backen, fir exzentrische Stiscke

\@100mm..........0,9‘

0,9

Flansch fir Universal-Spannfutter  0,3|0,3

|

. Achtschrauben-Spannfutter  fir \
‘ exzentrische Stiicke; nur SV 65 . 0,25

23 103

21 ‘ Spannfutter mit 2 Satz zu 3
| Backen aufgepasst, @70 mm. . 1,3 1,3

85) Mitnehmerscheibe. . . . . . . 0,303

103‘ Sertierscheibe mit 2 Hunden (nur ‘

‘SV65)............‘1,0
625V ‘

104

104 Planscheibe mit Gewinde-Léchern | ‘
‘ und 3 Schlitzen und 2,3 oder 4 ‘
Hunden fir Gewindelécher . . 1,1 11,7

104a Glatte Planscheibe . . . . . . i'l,3

66 07) 104 a

i Gewindeléchern ;. 3 Hunde fir |
‘ die Schlitzen fir Hochprdzisions-
‘ arbeiten . . . . . . . ... 11,417

|
Planscheibe mit 3 Schlitzen und ‘\ \

24




| SCHNELLSPANNVORRICHTUNGEN FUR ZANGEN

Um die Ausfihrung gewisser Serienarbeiten zu erleichtern, kénnen die Spindelstécke fir
W-10 und W-12 mm Zangen Nr. 13 mit einer Schnellspannvorrichtung ausgeristet werden.

174. Schnellspannvorrichtung fir Spindelstock
fir W-Zangen.

kg 1,4 kg 1,4
192. Schnellspannung mittelst Fusspedale 192 a. Schnellspannung mittelst Fusspedale
fir Normal-Spindelstock fur Spindelstock 197
TEILAPPARATE

kg 2,2
kg 15
82. Teilapparat mit 4 Scheiben jede mit 76. Teilscheibe aus Messing mit 24 Teilungen,
6 Teilkreisen zum Erhalt fast sémtlicher deren Zahlen auf den Zeigern vermerkt sind.
Teilungen von 2-360. Verhéltnis zwischen 74-76-82-88-104-108-116-124-128-132-136-144-156-
Schneckenrad und Schnecke: 1:60 168-170-172-184-188-196-220-240-280-300-360

pest




QUILLS UND QUILLHALTER

105

92

152

26

firt; Bezeichnungen B C?\Ewi?*hiig
el , o ISVes|SV I
\
105 Planscheibe auf Quill mit niederen |
Hunden fir Gewindeldcher 25 (- 3,0
92 ‘ Planscheibe auf Quill mit hohen Hun-
| den fir die Schlitze 25| 25
|
|
ﬁ’ —aF ]
\
95 | Einsatz mit Zentrierstift zu Nr. 87. 0,06 | 0,1
154 = Zentrierapparat zum Zentrieren von
vorn und von hinten 0,34 | 0,37
— |
\
159  Zentrierapparat zum Zentrieren von
vorn . | 0,07 0,07
i |
‘ |
88 | Planscheibe auf Quill mit Quillhalter !
und Mitnehmerscheibe 5,0 ‘ 55
~ ‘ \
A
91 | Quill &7 35 mm mit Gewinde-Spindel- }
kopf, wie Kopf des Spindelstockes zur ‘ \
Aufnahme dessen Zubehérs . . . . . | 1,5 1,5

21




QUILLHALTER UND MITNEHMER

Art. , | Gewicht kg
Bezeichnung R T T e
Ne. | Bk | sves |svio
272 Quillhalter in V-Form, zentriert nur in |
Héhe (nur SV 65). . . . . . fte o ] A
| |
e | .
265 Quillhalter mit Scharnier . . . . . . 1,8 2,3
|
256  Zentrischer Quillhalter (nur SV 65) . . 1,4
¢

205 | Spindelstock - mit Planscheibe mit 3
Schlitzen und Zentrierstift . . . . . . 2,5 5,4

205

107a = Schaltklinke mit Sohle fir Teilscheibe = 0,2 0,2

107a

251 = Mitnehmerspindelstock . . . . . . . 17 1,7

Die QUILLS Nr. 105-92-91-88 kénnen
betatigt werden mittelst:

251
20 Gabel-Mitnehmer . . . . . . . . . 0,1 0,1

ﬁ 668 Vierkant-Mitnehmer . . . . . . . . 0,5 0,5
| 90 -

27




ZENTRIEREN MIT MIKROSKOP

1350. — Mikroskophalter zur Befestigung auf Wange,
in jeder Richtung verstellbar.

kg 1,4

Art. | _ | SV65 | SV 70
Nr. ‘ kg ‘ kg
251 Mitnehmerspindelstock. . . . & B E B 1y B LA L
265 Quillhalter mit Scharnier, Bohrung 35 mm . . . | 1.8 493
92 Planscheibe auf Quill 35 mm, mit Gewmdelochern und

3 Schlitzen . . . . s BE w5 W WRTETE & s 25 2.5
409a Héhensupport des Frqsqppqrates . e S P ‘ 1,2 1,2
420 Quillhalter 25 mm Bohrung, dusserst genau . . 1 1
702 Quill @ 25 mm genau in den Quillhalter 420 possend Und

| das Zentrier-, Bohr- oder Sertier-Werkzeug tragend . 0,6 0,6

1370 Winkelrohr-Mikroskop, Vergrésserung 65 x mit Fadenkreuz 0,35 0,35
1371 Scheibe mit 3 Lampen zur Beleuchtung des zu zentrierenden |

Stickes. . . . . . .. ..o 0,1 0,1
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GEWINDESCHNEIDVORRICHTUNGEN

218.

Der Patronengewindeschneidstock erlaubt
das sehr rasche Schneiden feiner Gewinde.
Er wird mit einem Stern und é Patronen

”'N/

geliefert. Gewindelénge: 30 mm.
| ‘ .
Zgnge Durchlassi‘ Bée:rte ‘ Normal- | Gewicht
Nr. mm Stuten °| Patronen kg
- N P, N
05 0,6{
W10 62 | Rillen $7-075 40
B oo & 3
| | 05 - 0,7}
wiz | 80 19 97308 4o
‘ | mm ‘

% m—y

30 gr
114. Zirkular-Stahl 115. Stahlhalter zu Nr. 114

NEUVE

kg 1,5
Max. Gewindeldnge: 50 mm

111. Gewindeschneidapparat mit Kardan-Gelenkwelle

wird mit 9 Réadern geliefert fir Gewinde :
0,25 - 0,30 - 0,35- 0,40 - 0,45 - 0,50 - 0,55 - 0,60 - 0,70 - 0,75 -
0,80-085-09%0 -1 mm.
Rader fir andere Gewinde werden einige Tage nach Empfang
der Bestellung geliefert.




Werkzeugmacher~- Drehbank ~ haupidaten

T

:

Revolver~Drehbank ~ haupidaten

&— Nachdrehbank - haupidalen
e ]?rz'zj‘karfen

— _Aniriebsorgane ~ Yorgelege - €inzelantrieb

4— Wange und Sohlen

— Spindelsticke

4— Rubehér fiir Spindelstécke

4— Quills und Quillhalter

&— Gewindeschneidvorrichtungen
30



Reitstécke

Bubehér fiir Reitstécke

Verschiedenes Bubehor
(Nandauflage, Liinette, Schraubstock u.s.w.)

XNreuzsupporte

Subehor fiir Xreuzsupporte

Apparate auf Xreuzsupporte

Revolverschlitten und Zubehor

Stangenvorschub

SV~ _Maschinen

v
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M S 535

REITSTOCKE

Art. ~ | Gewioht kg
Ld sV g5/ s 0]
\ ]
277 | Reitstock mit |
Schraubenspindel | “
"und Kurbel. . . “ 2,0 \‘ 2.3

295 | Reitstock mit freier“ |
‘Spindel fuir sehr
feine Arbeiten

1 Spannzangen | \\

‘SVGS — 6 mm

‘ Type 831,4“

‘SV?O = 8 mm | |
Type B | 1,9

242 | Halboffener Reit-“ ‘
‘stock mit 3 Spin- |

“ deln, zur Aufnahme ’
| von Spannzangen |
6 mm Schaft -
TypeB . ... .[13 13
|

303 Reitstock mit
Hebel und Feder . 1,9 25

333 ‘ Drehende Spindel
| auf Reitstock 302 ‘
iverwendbar ... 0405
333a Hebelreitstock 302 ;
'mit drehender

| Spindel Nr. 333. . 24 27

302“ Hebelreitstock fﬁri
| Serienarbeiten . .| 2,0 | 27




ZUBEHOR FUR REITSTOCKE

Art. | Gewicht kg
Nr. SV 65|SV 70

—— Fiir Reitstocke Nr. 277-303

29 3
4 S 290 | Spitzkérner . . . . . . . 0,02 0,03

Halb-Spitzkérner . . . . . 0,02 | 0,03
Hohlkérner . . . . . . . 0,02 | 0,03
Halb-Hohlkérner. . . . . 0,02 | 0,03
Bohreinsatz mitV. . . . . 10,03/0,03 {
Drehbarer V. . . . . . . 0,05 | 0,06
“HalbV. ... ... .. 0,03 0,04
Drehbare Spitze . . . . . 0,1510,15

Drehbarer Hohlkérner . . [0,15/0,15
294 Einsatz for Bohrfutter . . . | 0,5 | 0,5
293 296 X 27 A} Bohrfutter System ,,Jakobs”
g Kap. 6,4 mm . . . . . 02 02
292 | Bohrplatte ¢ 30-35 mm . . | 0,04 | 0,06
292 A Bohrplatte @ 50 mm . . . | 04 0,13 S K
292 B| Bohrplatte @ 70 mm . . . 0,14 0,150
292 C Bohreinsqu ....... 0,03 0,50
Fiir Reitstocke Nr. 302-333 a
44 ' Spitzkérner . . . . . . . 0,05 1 0,05
45  Hohlkérner . . . . . . . 10,03 0,05

313 = Revolverkopf fir 4 Werk-
zeuge . . . ... . 05 06

| 327 Derselbe fir 5 Werkzeuge | 0,5 | 0,6

657 Hilse mit konischem Loch,
zum Befestigen der Werk- \

zeuge auf Revolverkopf ‘
294 Nr.313-327 . . . . .. 0,05 0,07

302/14 Spannzange {
SV 65 — 10 mm Type W 0,02
SV70 = 12 mm Type W 0,025

~ Spannzange

~ SVé65 = 6 mm TypeB 0,006
SV70 = 8 mm TypeB 0,012

705 705 A

333/14

292c 292 292 a 292b
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VERSCHIEDENES ZUBEHOR

Gewicht kg

SV 65|SV 70
L

N
524 | Liunette mit 3 gefihrten Bron-
“ zebacken . . . . . . . . 08 09
' Max. Durchlass. . .35 mm

5728 = Linette mit gelochter Bron-
- zescheibe

VIO ... L o

512b Neigbarer Tisch mit Lineal . 2,2 | 2,2

11/27‘ Schraubstock auf Wange . | 1,51 15 » \/
" Backenbreite . . . 50 mm | .
| Spannweite . . . 34 mm | . 512

777777 |
578 506! Hardouflogs « « » ¢ « - - | B8 |08

508‘ Fécher zu Handauflage . . 0,04 0,04

= — 512a

512 | Viereckiger Ségetfisch . . . \ 61 | 0,1

S IS S R S

512a| Dreieckiger Sdgetisch . . . 0,1 | 0,1 509

o T o

}

509 ‘ Einfache Feilrolle . . . . . 0,05 0,05

771‘7,,, - =,,.,,7§ -

514 Doppel-Feilrolle . . . . . 025 0,25 poe
11/27 { ‘ 514



343. Kreuzsupport mit
mikrometrischen Schraubenspindeln.

1005. Universal-Kreuzsupport
mit 2 Léngsschlitten und Hebel.

KREUZSUPPORTE

|
Art. Léngs—‘ Quer-
Nr. ‘ weg ‘ weg |

343 ' 55 | 55 ‘ 1. Prdzisions-Spindeln ver-
‘ deckt und geschitzt .

2. Verstellbare Skalaringe
mit /100 Teilung.

3. Der obere Schlitten ist
um 2 x 90° schwenkbar. |

708 ‘

54 40  Universal-Kreuzsupport mit
Hebel

‘ | |
673 56 50 | Universal-Kreuzsupport nur

\ ‘ mit Schraubenspindeln

669 54 | 40  Universal-Kreuzsupport mit
56 50 Hebel und Schrauben-
‘ spindeln

Obige Kreuzsupporte kon-
nen mit einem zweiten
hinteren Stahlhalter Nr. 683
und mit Anschlégen zu 4
verstellbaren Schrauben
Nr. 687 und 688 fir oberen
und unteren Schlitten gelie-
fert werden (siehe Seite 37).

1005‘ 594 40 Derselbe Kreuzsupport
S6 50  kann mit Schraubenspindeln

anstatt Hebel geliefert
werden. Er kann ebenfalls
die Anschldge Nr. 687 und
688 aufnehmen Shi.
(Siehe Seite 37).

Gewicht kg
SV 65/SV 70
28 | 2,8
|
37 4,0
31 31
3,313,65
|
|
I
49 | 5.3
|
|




\
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468

KREUZSUPPORTE

Nr. | weg ‘ weg

Art. ‘Léngs-‘ Quer-

664 50 40 | Dieser Support ge- |
wdhrt einen viel |

' genaueren und fei-

neren Innen- und |

Aussenschliff, als

‘ | der gewdhnliche

| ‘ Support auch; ist er

bedeutend vor zu

| rascher Abnitzung |

\ geschitzt 6,0

Verstellbarer hin- |
terer Stahlhalter. . | 3,3

48%a 60

468 30 60 Oberer-Schlitten |
um 2x drehbar |

80mm: . ... .| 42

\ | Verstellbarer hinte-

| ‘ - rer Stahlhalter :

Gewicht kg
!SVQ SV 70

6,0

3.3

4,2




378

390

392

115

711

ZUBEHOR FUR KREUZSUPPORTE

—

Art.
~Nr.

378

384 A

390

392
115

114

711
394
397

394 A

683

683 A
687
688

587

611

612G
612 H ’

Stichelhaus fiir Drehstahl
Kap. 6 6 mm

Krebs-Stahlhalter

Stahlhalter mit 2 Schrauben
Kap.: SV 65 6<6 mm
SV 70 7x7 mm

Verstellbarer Stahlhalter fiir
Dreikantstidhle 8 mm ,

Stahlhalter fiir Zirkularstahl zum
Gewindeschneiden .

Zirkularstahl zum Gewinde-
schneiden 55° und 60°,

Verstellbarer Stahlhalter fiir
Innengewindestahl .

‘Kap. 8 mm

‘ Satz zu 7 Drehstihlen 6X6 mm

Stahlhalter fiir Rundstéihle
Satz runder Stahle (/j 5 mm

Hinterer Stahlhalter mit Stichel-
haus auf Universal-Kreuzsup-
porte Nr. 708-673-669

Hinterer verstellbarer Stahl-
halter mit Stichelhaus auf Uni-
versal-Kreuzsupporte Nr. 708-
673-669

Anschlag mit 4 verstellbaren
Schrauben fiir unteren Schlitten
der Universal - Kreuzsupporte
Nr. 708-673-669 . .

Anschlag mit 4 verstellbaren
Schrauben fiir oberen Schlitten
der Universal-Kreuzsupporte
Nr. 708-673-669 .

Stangenanschlag zu Kreuzsup-
port

Schlittenanschlag

Schraubenspindeln fiir oberen
und unteren Schlitten der Kreuz-
supporte Nr. 343-708-673-669-
1005 . .

Gewicht
kg

0,07

0,17

0,2

0,4

0,1

0,005

0,7

0,15
0,02

0,4

0,5

0,6

0,25

0,15

0,11

0,1

H

0,15
0,12

611

394

397 - 394 A

612G -612H

587

97




APPARATE ZU KREUZSUPPORTE

Bezeichnungen

Gewicht
kg

409

435

Frésapparat mit neigbarem Spindelstock

Vertikalweg 60 mm

Spindel fir Zangen B 8 mm

Neigung von 0-360°

Rillenscheibe fir Rundriemen & 5 mm
Durchmesser der Stufen 42-32 mm

Frdsereinsatz

Schaft-& B 8 mm
Kopf 5-8-10-13-16 mm

0,03

412

Drehbare Winkelplatte mit T-Nuten

2 Léngschlitze
3 Querschlitze

0,7

27

Schraubstock auf Frdsapparat

Backenbreite 50 mm
Spannweite 32 mm

437

110
108

Sonderspindelstock auf Frédsapparat
Nr. 409 zur Aufnahme der zu frésenden
Sticke . . . . .

Spindel fir Zangen W 20 mm
Teilscheibe 60 Zdhne
Schaltklinke zur Teilscheibe

1,7

1,8




APPARATE ZU KREUZSUPPORTE

ARt Bezeichnungen Dawicht
Nr. - . kg

441 | Schleifapparat . . . . . ... | 08

441 Spindel fir Zangen B 6 mm
Rillenscheibe fir Rundriemen
&5 mm

Durchmesser der Scheibe 36 mm

457 | Einsatz fUr Aussenschliff . . . 0,02

Schaft-J B 6 mm
Kopf-& 10,5 mm

455 | Einsatz fir Innenschliff . . . . 0,01

Schaft-& B 6 mm
Min. Loch-&  3,5-4,5 mm
Schleiflénge 18-24 mm

|
441/14 Zange zu Nr. 441
Schaft- émm . . . . . . . | 0,02

442

442 | Schleifapparat mit Héhen-
einstellung durch Schrauben . 0,7

Spindel fir Zangen B 6 mm

44 444 | Innenschleifapparat . . . . . 0,6
Spindel mit Konus

Rillenscheibe fiir Rundriemen
&5 mm

Durchmesser der Scheibe 25 mm
Schleiflinge 33 mm

710 = Kugeldreheinrichtung

Kugel max. & 55 mm
Weg des Schlittens 30 mm
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600

520R

' 1305

27C

1320

REVOLVERSCHLITTEN

UND ZUBEHOR

Art. ‘

. | Bezeichnungen

‘ Gewicht
ke

600 \ Revolverschlitten .
| Zahl der Werkzeuge auf

Revolverkopf: 6
@ der Werkzeuglécher 14 mm
Notzlicher Weg 45 mm

520R| Materialanschlag

8,5

‘ 0,1 |

1305 Spannzangenhalter

For Zangen Type W 10 mm

\ Durchlass 6,2 mm
‘ oder

‘ Zangen Type F7 mm
Durchlaoss 4,7 mm

0,1

27 C | Bohrfutter .

‘ Syst. ,,Jacobs”
- Kapazitét 6 mm

1301 Gewindebohrhalter mit
Auslosung. . . . . . . ..

| Aufnahme-Bohrung 12,7 mm

0,2

13203 Schneideisenhalter mit
 automatischer Auslosung.

- Fir Schneideisen & max. 20 mm
Gewindeldnge 20 mm

0,2

-



ZUBEHOR ZU REVOLVERSCHLITTEN

/

Verstellbarer Werkzeughalter Doppelstahlhalter mit V
Loch: 12,7 mm Kap. () 7 >< 25 mm

1325 kg 0.2 1 s
|

U

1289 kg 02 1290 kg 03
Andreh- und Zentrierstahlhalter Abgekrépfter Stahlhalter
Kap. (/j 14 > 25 mm Kap. (7 12 > 25 mm

STANGENVORSCHUB

kg 9,2

601 a
Stangenvorschub mit Gegengewicht und Differentialgetriebe
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HOCHPRAZISIONS-WERKZEUGMACHER-DREHBANK §V 102 N

iﬁ«&iﬂ&s}ﬁmﬁ%&m
BEVILARD(SUISSBE)

Wange Lange. . 0"% ¢ o o mie bow e o . mm 1000
Héhe, . « v v v « « v o & o & & & L mm 165
. - Spltzenhohe _ b L . L mm 102
Splndels‘.o‘:k Spannzange Type W SchaftQ‘ L ; : . mm 20
Spindelbohrung . . . . 5 8 m o ; e mm 20
Spannzangendurchlass e e o8 q @ mm 14,5 9/16”
Stufenbreite. . . . . . . . . . .. . .. . . mm | 32
Sp|ndeistock ohne Rideriibersetzung mit
| mm 76 86
1 : . mm 94 108
Stufen- (/) der Riemenscheibe . . . . AN g ] AT 112 130
mm 130
Drehzahl am Spindelstock : einfacher Spindelstock . . . . . . ggg o
765 1530
. - i 3 9 1130 2260
Spindelstock mit Rdderibersetzung ohne Ubersetzung : 430 860
675 1350
- 1035 2070
mit Ubersetzung : 78 156
122 245
188 377
. Weg der Reitstockspindel . . . . . . . . . i . mm 7? 1
Reitstock Sp|tzenwe:te N A, s wom oW s om . SR mm 450
J Langs e 3 i i & mm 30
Kreuzsupport Weg der Schlitten { oid0% "~ =" £ ot <00
Abmessungen der Stahle ! ; o : mm 10 %12
Drehdurchmesser liber dem Kreuzsupport Sl mm 130
Leistung . . o, PS 0,9/1,4
Polumschaltbarer Flanschmotor prenzanten’ | /[ 0. u/min. _ T0f1s00
Netto-Gewicht o » G s e e R S, i aw 5w P kg 450




HOCHPRAZISIONS-REVOLVER-DREHBANK

SV 102

ange Lange . mm | 900
Héhe mm 168
Spindelstock Spitzenhdhe . . mm 102
Spannzange Type F "Schaft- C mm 27 38
Splndelbohrung . mm 27 38
Durchlass in Spannzange mm 22 31,5
‘ 75
Stufen- (j der Riemenscheibe . mm ‘ J 100 104
| 125 134
Stufenbreite mm ‘ 3 53
250
f Drehzahlen am Spindelstock . U/min 1208 3?2 1740435
SE e : - 1900225 | 1000-250
Schlittenweg mit Schraube oder mit Hebel mm 50-75
AbSteChsupport Abmessungen der Stéhle mm 10 x 12
Drehdurchmesser iiber dem Abstechsupport mm 65
N () der 6 Werkzeuglocher : mm 20 o
Revolverschlitten Niitzlicher Weg des Revolverschlittens mm 80
|
Leistung . . Ps, | 0,5/1,25
Polumschaltbarer Fussmotor o ../ U/min, | 750%000
Netto-Gewicht kg | 480
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HOCHPRAZISIONS -NACHDREHBANK

SV 102

44

wdn e Lange mm 900
9 Hohe mm ‘ 168
Spindelsfock Spitzenhdhe. mm ‘ 102
Spindelbohrung . mm 27 38
Spannzange Type F Schaft mm ‘ 27 38
Durchlass in Spannzange . mm | 22 31,5
75
Stufen-(j der Riemenscheibe mm 100 104
125 134
Stufenbreite . mm 37 53
; ‘ 2500-652 ‘ 1740-435
Drehzahlen am Spindelstock . U/min ‘ 1388:%2 5P 50
: N Spindelbohrung R . o mm77 20 W
Hebelreitstock Max. Weg _ mm | =
Max. Entfernung zwnschen Spmdelstock u Reltstock mm 450
S — — SRS ,‘ )
Universal- Querweg : mit Schraubenspindel mm | 85
mit Hebel . . mm 60
Kreuzsupport L&ngsweg: mit Schraubensplndel mm ‘ 85
mit Hebel mm ‘ 85
Abmessungen der Stdhle . mm 10 3 12
Drehdurchmesser iliber dem Kreuzsupport . . mm ‘ 120
Leistung PS 0,5/1,25
Polumschaltbarer Fussmotor e T Ujmin. | 750/3000
et s e [ —— e " 3
Netto-Gewuht kg 400




HOCHPRAZISIONS-WERKZEUGMACHER-DREHBANK SV 120

wdnge Lange . . . . . . . . L, mm 1140
Hohe . . . . . . . . . .. mm 180
SPinde|sf°ck Spitzenhéhe . . . . . . . . L mm 120
Spindelbohrung . . w o w B o ox mm 25
Spannzange Type W, Schaftdurchmesser g oW o® o®m oy % F % mm 25
Zangendurchlass . . . FOF e s m o om ow o o e w5 mm 19
[ 150
Stufen () der Riemenscheibe . . . . . . . . . . . . mm 132
1 84
Stufenbreite . . . . . . . . . .. mm 42
Spindeldrehzahlen : normaler Spindelstock . . . . . U/min. 300 600
480 960
735 1470
B 1125 2250
Spindelstock mit Réideriibersetzung ohne Ubersetzung: 400 800
630 . 1260
) 975 1950
mit Ubersetzung: 78 155
123 247
190 382
Reitstock Spindelweg . . . . . . . . . L L ... L. mm 80
Spitzenweite . . . . . . . . . . . . ... ... mm 500
. Léingswegi.'. 7 R s e s I LN mm 105
Kreuzsupport Querweg . . . . . .. e e mm 100
Stdhle . . . M T mm 12 < 12
Drehdurchmesser uber dem Kreuzsupport N R mm 130
Leistung . . . . . . . . . PS 119158
Polumschaltbarer Flanschmotor gii.es 70 7 yjmin 750//,500
Neﬂ'o-gewicht e Tl (A My S kg 440 |
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HOCHPRAZISIONS-REVOLVER-DREHBANK SV 120

WQnge Large . . . . . .« « 5 5 3 8 5 5 @& @ 8w & @ ow w e w mm 1140
Héhe . . . . . . . . . e e e e mm 180
Spindelstock Sp|tzenhohe. g C e e e e mm 120
P Spannzange Type F Schaft— R mm 27 38
Splndelbohrung s s e mm 27 38
Durchlass in Spannzange A mm 22 31,5
] 150 140
Stufen- (j der Riemenscheibe . . . . . . . . . . . . mm 1(2)3 119(5)
|3
Stufenbreite . . T mm 42 52
Drehzahlen am Spmdelstock . e o . . . o v o« . . U/min. 300- 600 400 800

480- 960 652-1300
735-1470 1040-2080

1125-2250
| Schlittenweg mit Schraube oder mit Hebel . . . . . . . mm 120
Abstechsupport Abmessungen der Stahle . . . T R mm 12><12
Drehdurchmesser lber dem Abstechsupport, e mm 100
Einfacher Revolverschlitten
(75 der 6 Werkzeuglocher . . cdim e w o AR mm 25
Niitzlicher Weg des Revolverschllttens g YT R e w T mm 130
: Polumschaltharer Flunschmotor
| Leistung . . . . NIRRT OUS, LT, (e WS L A PS 1,1/1,8
DrehZahlen: o o L st o i BB o gbrsireen s s 7 dndsion O TS 750/1500
Netto-Gewicht s a E e s h e B RGN @ m e owm w om om ot m e kg 495
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Wunge Hoéhe der Wange mm 180
S |nde|sf°¢k Spltzenhohe . mm 102
P Spannzange W, Schaft- (/, mm 20
Spmdelbohrung mm 20
Materialdurchlass in Spannzange mm 14,5
Hoéchstdurchmesser lUber der Wange . . . mm 203
Durchmesser der Stufen auf Riemenscheibe. mm 75-100-125
Stufenbreite der Riemenscheibe . mm 32
.. 430 1030
’ Ohne Ubersetzung { 675 1350
Drehzahlen am Spindelstock Szg 2?;2
l Mit  Ubersetzung | 120 245
| 155 380
Reitstock Spmdelweg : mm 70
Seitliche Verstellung (be:dsemg) mm 12
Spitzenweite . mm 500
Kreuzsupport Max. Weg des Kreuzsupports auf Wange mm 490
Weg des Langsschlittens mm 90
Weg des Querschlittens mm 110
Abmessungen der Stahle mm 10 % 12
Drehdurchmesser liber dem Kreuzsupport mm 128
Spitzenhbhe tber dem Kreuzsupport. mm 20
Polumschaltbarer Flanschmotor
Leistung PS 0.9/1,4
Drehzahlen U/min. 750/1500
Netto-Gewicht kg 540
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LEITSPINDEL-DREHBANK SV 120VM

TECHNISCHE DATEN

SPITZENHOHE . . . . . . . I I R I -+« . 120 mm
‘ SPANNZANGE, TYPE W, SCHAFTDURCHM. . . . . . . . . . . . . .. 5w 4 oW b e . 25 mm
‘ DURCHBOHRUNG DER HAUPTSPINDEL . . . . . . . . . . . . . . N 25 mm
GROSSTE ZANGENBOHRUNG. . . . . . . . . . . .. R ey 19 mm

WERKSTUCKSPINDEL-GESCHWINDIGKEITEN. . . . . . . . . . . . . . .+ 251800 U/min.
, SPITZENWEITE..................................500mm
SELBSTTATIGE SCHLITTENVORSCHUBE :
LANGSVORSCHUBE . . . . . . . . .. .. 003- 035 mm
QUERVORBCHUBE. v+ v v v os 4 - oo o 00122 0,13 mm

“ DREHSTROM-ANTRIEBSMOTOR - LEISTUNG 2/1,3 PS - DREHZAHLEN 3000/750 U/min.
| : 48
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FRASMASCHINE SV 11

NEUES MODELL
IN VORBEREITUNG

Bohrmaschine

SV 22 Kap.'3'mm- kg 2,2
SV 23 Kap. 5 mm kg 6,2

Gefihlsbohrmaschine
SV 22S Kap. 3 mm kg 2,3

Gewindeschneidmaschine

SV 22T Kap.2 mm kg 2,8
, SV 23T Kap. 4 mm kg 8
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EXZENTER-
NACHDREHBANK
SV 9-A

kg 240

9/50
kg 10.200

} APPARAT ZUM NACHDREHEN
| DER KURVENSCHEIBEN

ZUM GEBRAUCH
| AUF DREHBANKEN
' - SV90 UND SV 102

621
kg 8.100




LAPPMASCHINEN

kg 110 SV 220

Lappmaschine
() der Lappscheiben 220 mm

kg 435 SV 350 SV 560 kg 1000
Léppmaschine, (j der Léppscheiben 350 mm Lappmaschine, (/j der Lappscheiben 560 mm
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Uittt

T

i

SV 58

kg 200

Halbautomatische Hobelmaschine
Max. Breite der Hobelmesser 32 mm

Kompressoren 20-5.000 L/Min.
(Verlangen Sie Spezial-Prospekte)

SV 54
Kehlmaschine kg 13

SV 29
Nietmaschine

Grosst- () des zu nietenden Rades 26 mm
2,5 mm

Grésst- () der Radspindel
kg 74
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54

SV 15 BH

Automatische Mehrspindel-
Bohrmaschine fiir Uhrenplatinen
und &hnliche Teile

kg 285

SV 27

Flachbohrerschleifmaschine
kg 2,5

SV 16
Automatische Mehrspindel-Gewinde-
schneidmaschine fiir Uhrenplatinen und
dhnliche Teile

kg 270

SV 28
Kanonenbohrerschleifmaschine
kg 5,2

SV 3

Automatische
Raderwilzmaschine

kg 31



SPANNZANGEN

VERLANGEN SIE BITTE DEN WERKZEUGKATALOG ,,PINCES 40"

| o




SPANNZANGEN

VERLANGEN SIE BITTE DEN WERKZEUGKATALOG ,,PINCES 40"

| o




