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ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN

Preise.
Wenn nichts gegenlei l iges best immt ist ,  so verstehen sich die Preise netto und fÜr Lieferung

unverpockt,  ob Stot ion Mol leroy-Bdvi lord.

Verpockung.
Wird zu sA des berechneten Preises zurückgenommen, fol ls die RÜcksendung frochtfrei  und

in guterholtenem Zustonde erfolgt .  In der Regel ist  fÜr die Verpockung 1-2f lo des Fokturo-

preises zu rechnen.

Zohlungsbedingungen.
Aussch l iess l i ch  d ie  in  me inen Of fe r ten  ongegebenen Zoh lungsbed ingungen hoben GÜl t igke i t '

Sendungen d ie  ou f  Wunsch des  Kunden verspöte t  werden so l len ,  werden in  me inem Loger

.u seinel.  verfügung geholten, soweit  der verfÜgbore Plotz ousreicht.

Auf  ke inen F61 l l  können ou f  d iese  Ar tverspöte te  Sendungen An loss  ou f  e ine  g le iche  Zoh lungs-

versch iebung geben.

Verzugszinsen werden zu 6"/o pro Johr berechnet.

Liefe rzeit.
Diese lbe  w i rd  so  genou w ie  mög l ich  ongegeben.  D ie  L ie fe rze i ten  werden e ingeho l ten  un ter

Vorbeholt  unvorhergesehener Umstönde wie höherer Gewolt :  Betr ieb, Tronsportverspötungen,

nicht ongenommene Auttröge meiner Lieferonten, Streik,  Lock-outs, sowohl in meinen eigenen

Betr ieben wie bei meinen houptsöchl ichsten Lieferonten und die Nichteinholtung der st ipu-

l ie r ten  Zoh lungsbed ingungen se i tens  meiner  Kunden.

Für  d ie  E inho l tung der  L ie fe rze i ten 'werden q l le  nö t igen Mqssnohmen gef ro f fen .  Verzugs-

strofen werden nicht onerkonnt und Auftröge können wegen verspöteter Lieferung nicht

onnu l l ie r t  werden.

Verso n d.
Die Verpockung erfolgt  stets oufs sorgföl t igste. Tronsportschöden werden nicht onerkonnt.

Der Versond erfolgt  quf Gefohr des Empföngers, selbst wenn die Tronsportkosten zu meinen

Losten  gehen.  Me ine  Kundschof t  w i rd  desho lb  e inge loden vor  Annohme der  Sendung be i

der Tro-nsportonstql t  eventuel le Schöden wie Bruch, Verlust,  Verspötungen u.s.w. feststel len

zu lossen, unter Vorbeholt  des Rekursrechtes. Schöden infolge Nichtbeochtung dieser Formo-

l i töt  gehen zu Losten des Empföngers.

Dokumente.
Ohne meine  E inwi l l igung is t  es  un tersogt  me ine  Ze ichnungen,  B i lder ,  Mossk izzen und Druck-

sochen zu kopieren, Lb"nro nle1-ne*Offertef i  und solche Dri t tpersonen oder Konkurrenzf irmen

zugöng l ich  zu  mochen.

D ie  B i lder  s te l len  meine  Mosch inen und Te i le  dor  w ie  s ie  be i  Aufs te l lung  der  K l i schees  s ind .

A l le  Anderungen zwecks  Verbesserung ih rer  Funk t ion  b le iben vorbeho l ten .  D ie  Koto logb i lder

b inden mich  n ich t .
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DIE  SV-MASCHINEN

Der Ruf,  dessen sich die SV-Moschinen heute erfreuen, ist  dos Ergebnis der wöhrend einem
Viertel-Johrhundert  ongestel l ten Versuche, erfolgten Studien, gemochten Erfohrungen und
geleisteten Arbeit.

Die stetsforte Sorge für die Anwendung der bewöhrten und letzten technischen Fortschri t te
und der modernsten Fobrikot ionsmethoden reihen die SV-Moschinen in die besten ihrer Art
e in .  S ie  ze ichnen s ich  ous  durch :

AUSSERST SORGFALTIGE AUSFUHRUNG
ABSOTUTE AUSWECHSELBARKEIT
der verschiedenen Orgone und Zubehörtei le

HOCHSTE ARBEITSGENAUIGKEIT
GROSSTE PRODUKTION
ANGENEHMES AUSSEHEN

Die Hochprözisions-Drehbönke 5V 65 und SV 7O in ihren verschiedenen Ausführungs-
orten und innerholb ihrer Kopozitöt  stel len dos Beste dor für ol le Prözisionsorbeiten bei
Einzel-  oder Serien-Fert igung in der kleinmechqnischen, Decol letoge-Bronche, sowie, Wecker-
und Uhrenfobrikol ion, Juwelenorbeit ,  Opt ik,  Photogrophie, Zöhler,  Telephonopporote, elek-
tr ische Apporote.

Durch Speziol isten kunstgerecht hergestel l t ,  mit  den neuesten technischen Verbesserungen
versehen und k rö f t ig  gebout ,  s ind  d ie  Drehbönke SV65 und SVZ0 übero l l  bekqnnt  und
geschötzt.  Die grosse Verschiedenheit  der Grundelemente, welche ol le ser ienmössig und mit
Werkzeugen , ,od hoc" hergestel l t  s ind, er loubt ol le Zusommenstel lungen in Form von

WE RKZEUGMACH E R-DRE H BAN KE N
REVOLVERDREHBANKEN

U N D  N A C H D R E H B A N K E N
wovon der Kotolog 70142 die houptsöchl ichsten Eigenschoften wiedergibt.
Der ver longte Prözisionsgrod geht ous den Prüfottest-Mustern noch Seiten 12- '14 hervor.  Es
ist  zu bemerken doss die Abweichungen in engeren Grenzen geholten sind ols noch prof.
Schlesinger zulössig ist .

Der  Vere in fochung ho lber  und zur  Vermeidung von Wiederho lungen in  den B i ldern  und
Texten sowie zur Erleichterung der Nochschlogeorbeit ,  enthölt  der Kotolog l9 Rubriken
gemöss Rekopitulot ion sei te 30-31 mit  der nochstehenden Aufteirung.

l. Allgemeine Eigenschoften der Werkzeugmacher-, Revolver- und
Nachdrehbänke. (Se i ten  6-11)

ll. Monloge Einzelantriebe und Vorgelege.
(Se i ten  15-18)

lll. Gruppierung der Orgone derselben Natur und ihres Zubehörs.
(Se i ten  19-41)

lV. Andere SV-Moschinen. (seiten 42-56)

Auf diese Weise hölt  es leicht die zur Ausführung einer best immten Arbeit  notwendigen
Drehbonkelemente herouszuf inden, wie im übrigen die Eigenschoften der Normoldrehbönke,
E inze lon t r ieb  und der  Grunde lemente .
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Seite
Nr.

t 9

Art. I
Nr.  l

Wange

Wongenlönge

Höhe der  Wonge .

l

sv 65 sv 70

1

t 9 t

197

m m

m m

500
I 
' t0

600
124

Spindelsrock
20

Spi tzenhöhe m m 65 70
Houptdoten, siehe Seite 20

708

612G

708

612H

708

Universql - Kreuzsupporf

Querweg '

o )  Kreuzsuppor t  m i t  Sp inde l m m

m m

m m

50

40

56

54

6 x 6

80

50

40

56

54

6 x 6

90

b) Kreuzsupport  mit  Hebel

35 Löngsweg:

o)  Kreuzsuppor f  m i t  Sp inde l

b) Kreuzsupport  mit  Hebel m m

m m

m m

Abmessungen der Stöhle

Drehdurchmesser über dem Kreuzsupporl .

32 302

Hebelreitstock

Spindelbohrung .

Mox. Weg

Mox. Entfernung zwischen Spindelstock und Reitstock

mm

m m

m m

t 0
30
260

1 2

50
320

NACHDREHBANKE T  HAUPTDATEN

Polumscholtbqrer Motor

Leistung PS
Geschwindigkeiten Ui min

1 1 3
r 500

113
1 500

Gewichte
netto

brutto { 
bohnverpockt

I seeverpockt

23
38
53

9 0 0 x 4 0 0 x 2 5 0

3 6 " x 1 6 " x 1 0 "

3 2 0 x 3 3 0 x 3 3 0

2 6 " x 1 3 " x 1 3 "

770x430x430

3 l " x l 7 t ' x 1 7 t '

ks
kg

ks

30

45

60

Rqumbedqrf .

Verpockung
bohnverpockt

* ]

engl . "  
I

seeverpockt

m m

e n g l . "

m m

e n g l . "
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Gegenstand der  Messung
Zu läss .
Feh ler

Abwei-
chu ng

=

BETI
Bet t  gerade in  Längsr ich tung (nur  nach oben gewölb t )

Bett eben in Querrichtung

1 a
+ 0,02
- 0

a/1000 mm

1 b
0,05

a/1000 mm

A R B E I T S S  P I N  D  E T
Körnersp i tze  au f  Rund lau f

So inde lnase  au f  Rund lau ' f

2 a 0 ,01  mm

2 b 0,01 mm

4 0,01 mm

K e g e l  d e r  A r b e i t s s p i n d e l  a u f  S c h l a g  a m  E n d e  e i n e s  3 0 0  m m  l a n g e n  D o r n  g e m e s s e n

S i tz  fü r  das  Stahgenspannfu t te r  au f  Rund lau f

Achse der  Arbe i tssp inde l  para l le l  zum Bet t  in  der  Senkrechtebene (nach dem

fre ien  Ende des  Dorns  nur  s te igend)

0 ,02  mm

_ _0,01 mm

+ 0,02
- 0

a/300 mm

I  oe=gt .  in  der  Waagerechtebene (das  f re ie  Ende des  Dorns  nur  zur  S tah ld ruck-

I seite gerichtet)

r -
I  B"* "ouno des  Revo lversch l i t tens  para l le l  zur  Arbe i tssp inde l  in  der  Senkrecht -

I  eUen i lOörn  in  der  Sp inde l  nach dem f re ien  Ende nur  s te igend) .
I

i
I  Desg l .  in  der  Waagerechtebene
t
t -
I  S " h f u g  d e s  S t a n g e n s p a n n f u t t e r s  a m  e i n g e s p a n n t e n  P r ü f d o r n  g e m e s s e n

I  g is  6  mm Werks to f fdurch lass
I
I  e is  10  mm Werks to f fdurch lass
I
I  

a is  16  mm Werks to f fdurch lass

|  Ü0" r .  16  mm Werks to f fdurch lass

7 b

+ 0
- 0,02

a/300 mm

6 a

+ 0,01
- 0

a/100 mm

6 b
+ 0
- 0  0 1

1l!9 rr -
0,03

a/50  mm
0,04

a/50 mm
0,06

a/75 mm
0,08

a/100 mm

R E V O T V E R S C H T I T T E N
Werkzeug löcher  para l le l  zum Bet t  in  der  Senkrechtebene

Desg l .  in  der  Waagerec f t ten"ne

z"r , t r i " r " inar " t , rng"n  t i l t  o*  werkzeugha l te r  t luch ten  mi t  der .  Arbe i tssp lnde l  in  der -senkrerh tebene

d"n t r i " r " ina i " f ' r ' i gen  nur  höher  l iege"nd a ts  d ie  Arbe i tssp inde l ,  Prü fung er fo lg t  au f  Umsch lag)  be i

l v lasch inen b is  30  mm Werks to f fdurch lass  .

Ü b e r  3 0  m m

Desg l .  in  der  Waagerechtebene be i  Masch inen
Bis  30  mm Werks to l fdurch lass
Über  30  mm Werks to f fdurch lass

8 a
+ 0,01
- 0

a/100 mm

8 b
0,01

a/100 mm

a o d . 1 + 0,01
- U

+0,02- 0

9 b o d . 1
t  0,01 mm
t 0,02 mm

R e v o l v e r k o p f , , s t e h t "  d .  h .  h a t  k e i n  S p i e l  i n  d e r  K o p f l a g e r u n g  u n d  i n  d€n  R i 9 9 : 1 3 - : ' l : l ' , - z u l ä s s i S e

D r e h b e w e g u n g ' u m  d i e  A c h s e ,  a m  E n d e  e i n e s  2 O O  m m  l a n g e n  D o r n s  g e m e s s e n  ( H e b e l l ä n g e  0 , 1  m m

( u n g e f ä h r ) .  . . .  
:  

'

R o h - B e o r e n z u n q  d e r  L ä n q s b e w e q u n q  d u r c h  S e l b s t a u s l ö s u n g  s t e t s  a n  d e r  g l e i c h e n  S t e l l e

1 1 0,01 5

O,f rnt

F e i n - B e g r e n z u n g  d e r  L ä n g s b e w e g u n g  d u r c h  h a d e n  A n s c h l a g  ( g e g e b e n e n f a l t s  z e i g e r a b l e s u n g  b e n u t z e n ) 0 ,01  mm

zre-s ic t * r te  p raz is ion  fü r  be im Konst ruk teur  verarbe i te te  S tücke ( in  e in igen Fä l len  vor  der  Fer t ig -

.o.tug!_:! r39h!!! Die stücke d,rehen rund mit dem Revolversupport - l

D ie  S tücke drehen rund mi t  dem Abstechsuppor t

D ie  S tücke drehen zy l indr isch  mi t  dem R.uotu* ru  ppor t  f  span nOorni n  S p a n n -
s c h l ü s s e l  s p a 1 1 n ) .  I : t . t . : .  ' t  :  .

D ie  S tücke drehen zy l indr isch  mi t  dem Abstechsuppor t

0 ,01  mm

0,01 mm

0,03
a/300 mm

0,03
a/300 mm

Bank dreh t  p lan  mi t  Revo lversuppor t  (nur  hoh l )

Bank dreh t  p lan  mi t  Abs techsuppor t  (nur  hoh l )

o,02
a1300 mm Q

0,02
al3OO mm Q

Der  Kont ro l leur :

Der  Werk führer :
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Prüfkor te für  Revolverdrehbonk

Nr.

fig. //
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Prüfkorte für  Werkzeugmocher-Drehbönke
von 65 b is  120 mm SPi tzenhöhe

Beste l lung Nr . Mosch ine  Nr .

Spindelstock Nr.

Kreuzsuppor t  Nr .

Reitstock Nr.

Gegens tand  de r  Messung

B  E T T

I 0,0]
- 0,00
300 mm

l- o,oo
- 0,0]
300 mm

s . l

Bet t  gerode in  Löngsr ich tung (Vorderse i le )  (nur
noch oben gewölb t )

Bet t  gerode in  Löngsr ich tung . (gegenÜber l iegende
Sei teJ  (nur  nqch oben gewölb t )  .

3 o

3 b

Bet t  eben in  Quer r ich tung

A R B E I T S S P I  N  D E t
Körnerspitze ouf Rundlouf '

snindelysl oul Ruld'1u| . '  '

Löngsbewegung der Arbeitsspindel

Rund lou f  der  Arbe i tssp inde l  qm Ende
300 mm longen Dorn  gemessen

Bett  in der Senk-
Ende des  Dornes

nur  s te igend)

0,0,l

l ' ,
Arbe i tssp inde l  poro l le l
rech tebene (noch dem

z u m
f re ien

%
eDesol .  in  der  Wooqerechtebene (dos  f re ie  Ende

desborns nur zur Stohldruckseite gerichtet)
l e

Zu läss .
Feh ler

l o

l b

l c

---\

a c b

S C H t I T T E N
Obersupportbewegung porol lel  zur Arbeits-
s p i n d e l  i n  d e r  S e n k r e c h t e b e n e .

R E I T S T O C K
Pinole poro l le l  zum Bet l  in  der  Senkrechtebene
(vorn nur steigend) .

Desol.  in der Woogerechtebene (dos freie Ende
desborns  nur  zur  S toh ld ruckse i te  ger ich te t )

Dorn zwischen Spitzen porol lel  zum Bett  in der
Senkrechtebene (om Reitstock nur hoch)

+ 0,0]
- 0,00
300 mm

+ 0,0]
- 0,00
300 mm

+ 0,00
- 0,0]
300 mm

Der

Der

Kont ro l leur  t

Werkführer :

1 4
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760, 450;350t760.450>

3 0 " 2 0 t 1 4 , 3 0 x 2 0 ' '

]820x 
500 x{QQlglQxJQQ x

i  3 3 x 2 0 x 1 6  i  3 3 x 2 0 x

]rao * ooo " soolrso * ooo "

l s t  
xz t x20  

137  
x24x

r l

I m m
bohnverpock t  .  i  

" , ' ;

I  e n g r .

l r ts e e v e r p o c k t .  . I e n g l . , ,

Rqumbedorf .

20

E INZELANTRIEB

des Einzelontriebes mit Gusschole .

der  Drehbqnk mi t  E inzelont r ieb .

Einzelontrieb

Drehbonk mi t  E inzelont r ieb kg
Einzelontrieb kg
Drehbonk mit Einzelontrieb kg

B--: -.-

Verpockung

1 5



V O R G E L E G ED
D
D
D
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i

566.  Vorge lege mi t  Doppe lk loue und

zwei Logern

801 b

801 a

ks 7 I ks 7,5

k s 7 , 5 / k g 8

801.  Vorge lege mi t  2  Suppor ten  und I  Wel le

Die  Vorge lege können ge l ie fe r t  werden:  mi t  1 ,  2  oder  3  Paar  Vo l l -  und Leersche iben

' l  
Geschwind.  kg  12  I  kg  12

2  , ,  k s  t 3  /  k g  1 3 , 5

3  , ,  k g  1 4  I  k g  1 4 , 5

1 6

761. Yorgelege mit  2 Supporten und 2 Wel len



56! o. Vorgelege mit 1 Support ouf Stonge

kg 3,5 - kg 4,2

565 b. Vorgelege mit 1 Support ouf Tisch

kg 4,3 - kg 4,9

565c. Deckenvorgelege mit  1 Support

kg 4,1 -  kg 5,5

Vorgelege mit I  Support, mit Vor- und

q
(

q
q
q
q

I
t
I
t
il

il
#
J

Rücklouf

k g 3

1442. Riemensponner für Frös- und Schlei forbeiten
quf Einzelontr ieb

590.

k g  1 , 2

Auf  Werk t isch

534. Kleiner Riemensponner mit

k g  1 , 2

Auf Stange

2 Scheiben

kg 3,5 - kg 4,2

1 7
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D
D
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607. Ril lenscheibe

a) Q 100 mm kg 0,275

b) a 12s ,, ,, 0,375
c) a 150 ,, ,, 0,430
b) a ß0 ,, ,, 0,670
e) A 220 ,, ,, 0,840

D A250  , ,  , ,  1 ,300

ks 0,35 / kg 0,8

670. Vorgelegekonus

804. Röhren-Tröger,
für Befest igung on der Mouer,

für Abstönde von :

Abstände Gewich t

70  mm kg 3 ,8

170 ,,  , ,  5,8
270 ,,  , ,  6,4
370 , ,  , ,  7 ,2

kg 0,2

610. Frösscheibe

608. Flochscheibe

a) Q 100 mm kg 0,450
a) A 120 ,, ,, 0,850
c) A 150 ,, ,, 1,050

614. 2-Ril lenscheibe

170/200 mm

kq 0,86

596. Einrückfusspedole

kg 2,2

40. Doppelte gegenseit ig ouslösende Pedole

kg 3,6

40A. Drei foche gegenseit ig ouslösende Pedole

1 8



I .  W A N G E
Die Wonge b i lde t  d ie  Grund loge fü r  iede  Drehbonkzusqmmenste l lung.

Sie kqnn oufnehmen '

iedwelchen Spindelstock

noch Wohl  unter  den

iedwelchen Kreuzsupport
noch Wohl  un ter  den

iedwelchen Reitstock

noch Wohl  unter  den

N r .  1 3

,, 191

,, 197

Nr. 343

,, 664

,, 468, 4ggo

,, 673, 709, 669
,, 

'1005

,, 600

Nr. 277
,, 242, 295
,, 302,303, 333o

Seite

Seite

Seite .32

,, 32
,, 32

20
20
20

(

(

35
36
36
35
35
40

So konn mqn erho l ten  ,

e ine  Normoldrehbqnk noch Se i te  6
oder ,, Zenlrierdrehbonk noch Seite 28
oder , ,  Gewindeschneidbonk noch Seite 29
oder  , ,  Nochdrehbonk noch Se i te  l0
oder , ,  Revolverdrehbonk noch Seite 8
oder iede ondere wünschenswerte Zusommenstel lung.

ks 9,s/13,5

8. Sotz von 3 Sohlen für Drehbönke SV 65 und SV Z0
Höhe:  25  mm kg 2 ,5 /3

1 9
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Houptdotender Spindelstöcke fü r Zongen

TYPE W und F

/ 2 .w w
Zonge W

sv 65
Spindelstock für Zongen

w-ro

sv 70
Spindelstock für Zongen

w-l2

SV 65
Spindelstock für Zongen

F - 9

SV ZO
Spindelstock für Zongen

F-r2

Zonge F

mi t
Ri l len

1 9

48
60
76

3600 - 780
2060-440,
1 1 6 0 - 2 5 0  I

3300 - z1 0
1925 - 415
i l00-240

I ,uoo - tto
I zooo-tto
I  t too-zso

t-
3300 - z1 0
1925 - 415
1 1 0 0 - 2 4 0

r 9 l
48
62
80

48
60
76

,4500

197

197

4500

8,2
48
62
80

B r e l t e  d e r

Stuten auf

R i e m e n -

s c h e i b e

Durchmesser

der  S tu ten

auf  R iemen-

sche i  be

Höchste

Geschwin-

d igke i t  der

SDlnde l

ks 3,2 / 4,5 kg a3 / 5,2

20



ZUBEHOR FUR
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SPINDELSTOCKE
l 0  U N D  1 2  m m

(

A

K
(

G
(
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q

@ d

ryMVÄ

@ v

W V t

Art.
Nr .

58J l  E insa tz  mi t  Dre izack  zum

* 
]  

,o , , rnorner  zu Spindetstock

1&-D nor't lorner zu Spindetstock- l

(43 ,1  E insa tz  zum Nachsch le i fen
V d"r. Reitstockspitze

25a

i l i
-J

U ' I

Gewicht

svGlsrl4
0,03 0,05

0,03 0,05

o,oz jo,oe

i
0,05 0,07

I

0,05 0,06

0,04 0,09

0,05 10,1

u,z u,5

u l.ö

( '
\ l

'i45

43

58

Einsatz  mi t  Ho lzgewinde

Fräser -E insa tz :
S c h a l t - Q W l } m m  Q S  -
8 - 1 0 - ' 1 3 - 1 6 m m
S c h a f t - @  W 1 2 m m  Q 5  -
8 - 1 0 - 1 3 - 1 6 m m

Einsatz  fü r  Schmi rge lsche i -
ben

Einsatz  mi t  M i tnehmer  zum
Schleifen zwischen feslste-
henden Sp i lzen

Einsatz  mi t  3  Lack-  u .  Lö t -
sche iben :
S c h a f t - Q  W  1 0  m m  A ß  -
2 2 - 3 0 m m
S c h a I t - Q  W  1 2  m m  C 1 5  -
2 2 - 3 0 m m

E i n s a t z  f ü r  B o h r f u t t e r
System ,, Jacobs,,.

Bohrfutter Syst. , ,Jacobs ,,

Kap.  6 ,4  mm .  .

U niversal-Spannf utter f  1 00
mm mit 2 Satz zu 6 Backen
für  lnnen-  und Aussenspan-
n u n g ,  m i t :
Einsatz Schalt-Q W 10 mm
Einsatz Schatt-Q W 12 mm

Universal-Spannlutter Q 70
mm mi t  6  Backen fü r  lnnen-
spannung,  mi t :
Einsatz Schatt-Q W 10 mm
Einsatz Schaft-@ W 12 mm

Dasse lbe  @ 100 mm

AUniversal-Spannf utter f l  70
mm mi t  6  Backen fü r  Aus-
senspannung mi t :
Einsatz Schalt-Q W 10 mm
Einsatz  Scha l t -Q W 12 mm

Dasse lbe  Q 100 mm

Drehherze gehärtet für Q
6 , 5  - q  -  1 0  i  1 2 , 5  -  1 6  -  2 0  m m

+. :-_+={ p. Satz:

Reduz ie rhü lse  mi t  Spann-
sch lüsse l  zum Gebrauch.
k le inerer  Spannzangen

Z T

ffi-#e-
22

-'

:

ry
52

0,_1 0,11

0,05 10,05
I

o,z l,o,z

1 ,0

25a

1 1

0,4 L
o,4

o,s jo,s

0,4

io'1
0,9 0,9

0,5

0 , 1 3

21b

24a

0,1
@ffi@ 

l/



ZUBEHOR FUR
SCH AFT-  a  W

SPINDELSTOCKE
l 0  U N D  1 2  m m

(

A

K
(

G
(

(

(

q

@ d

ryMVÄ

@ v

W V t

Art.
Nr .

58J l  E insa tz  mi t  Dre izack  zum

* 
]  

,o , , rnorner  zu Spindetstock

1&-D nor't lorner zu Spindetstock- l

(43 ,1  E insa tz  zum Nachsch le i fen
V d"r. Reitstockspitze

25a

i l i
-J

U ' I

Gewicht

svGlsrl4
0,03 0,05

0,03 0,05

o,oz jo,oe

i
0,05 0,07

I

0,05 0,06

0,04 0,09

0,05 10,1

u,z u,5

u l.ö

( '
\ l

'i45

43

58

Einsatz  mi t  Ho lzgewinde

Fräser -E insa tz :
S c h a l t - Q W l } m m  Q S  -
8 - 1 0 - ' 1 3 - 1 6 m m
S c h a f t - @  W 1 2 m m  Q 5  -
8 - 1 0 - 1 3 - 1 6 m m

Einsatz  fü r  Schmi rge lsche i -
ben

Einsatz  mi t  M i tnehmer  zum
Schleifen zwischen feslste-
henden Sp i lzen

Einsatz  mi t  3  Lack-  u .  Lö t -
sche iben :
S c h a f t - Q  W  1 0  m m  A ß  -
2 2 - 3 0 m m
S c h a I t - Q  W  1 2  m m  C 1 5  -
2 2 - 3 0 m m

E i n s a t z  f ü r  B o h r f u t t e r
System ,, Jacobs,,.

Bohrfutter Syst. , ,Jacobs ,,

Kap.  6 ,4  mm .  .

U niversal-Spannf utter f  1 00
mm mit 2 Satz zu 6 Backen
für  lnnen-  und Aussenspan-
n u n g ,  m i t :
Einsatz Schalt-Q W 10 mm
Einsatz Schatt-Q W 12 mm

Universal-Spannlutter Q 70
mm mi t  6  Backen fü r  lnnen-
spannung,  mi t :
Einsatz Schatt-Q W 10 mm
Einsatz Schaft-@ W 12 mm

Dasse lbe  @ 100 mm

AUniversal-Spannf utter f l  70
mm mi t  6  Backen fü r  Aus-
senspannung mi t :
Einsatz Schalt-Q W 10 mm
Einsatz  Scha l t -Q W 12 mm

Dasse lbe  Q 100 mm

Drehherze gehärtet für Q
6 , 5  - q  -  1 0  i  1 2 , 5  -  1 6  -  2 0  m m

+. :-_+={ p. Satz:

Reduz ie rhü lse  mi t  Spann-
sch lüsse l  zum Gebrauch.
k le inerer  Spannzangen

Z T

ffi-#e-
22

-'

:

ry
52

0,_1 0,11

0,05 10,05
I

o,z l,o,z

1 ,0

25a

1 1

0,4 L
o,4

o,s jo,s

0,4

io'1
0,9 0,9

0,5

0 , 1 3

21b

24a

0,1
@ffi@ 

l/
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VORGEARBEITETE STUFENZANGEN

Grösse

Nr .  der  Zangen .

Gewich te .
( s v 6 s .

KaPazrtat 
I sv zo .

Nr .  der  Glocken
Gewichte

Grösse
Nr.  der  Zangen .

t s v 6 5 .
uewrcnre 

i SV ZO .

Zangen to mm Sch$ft

Drehbank SV 65

Tangen 12  mm Schaf t

Drehbank SV 70

a b c l d- - - t . l - -

4 1  4 2  4 3 | l 4 4

* i ; i l ^ B
l-

4 s 1 5 0  5 1  5 2
* 1 -  -  -
55 34  JJ  JO

a b j c d

. . 1 ] -  i - - ^4 4  
t 4 5 1 4 6  

4 7

;u  i -C6r ; i

56 51 58

IV
77

ks 0,5
72

78
ks 0,4s

u i , b c d

57 58 59 60

6 i l t  6 3  6 t
*  * : - 1 ;
oJ r  oo o/  

|  
op

* l r ; , i , l n

a

OU

b

61

c o

^^ |  ^^
b z t 0 5

l

6 4 1 6 5  6 6  6 7

* l * l t "
, ; l ; l i i

I
69

ks 0,2
z 1

68
kg 0,07

t l
70

kg 0,25
4 0

43

71
k g  0 , 1 3

l l l

72
kg 0,3s

59

73
kg.4 ,22

FERTIGE STUFENZANGEN

I
69o

kg 0,100
kg 0,1 5

l l
70o

kg 0,15
kg 0,2

li l
72o

kg 0,25
ks 0,3

IV
77o

ks 0,3
kg 0,33

TABELLE OTN GEDREHTENSTUFEN AN FERTIGEN STUFENZANGEN
a b l " d

2 5 , 2 6 1 2 7  2 8

2 9  3 0 1 3 1  3 2
I

3 3  3 4 1 3 5  3 6

37 38 39 40

2 4 i 2 5  2 6  2 1

Zum Gebrauch von Stu fenzangen au f  Sp inde ls tock  mi t

fes ts tehenden Zangen braucht  es :

1  G lockenhü lse  we lche au f  den Konus der  S tu fenzange

wi rk t .

' l  Mut te r  we lche den Sp inde lkopf  ver länger t  und ver -

g rösse rt.

1 Ueberwurfmutter.

STUFENZANGEN FUR SPINDELSTOCK Nr .  197

I

21 22 23 24

D C

2 s 1 3 0

?? ?4

3 7 1 3 8
I

4 1  1 4 2

o

3'l

35

39

28

32

40

22



Zl''ll

iru''
R I  N  G  FUTTER E IN  SATZT

75 Nr. 74

150 gr .

S T U F E N T A B E L L E

Drehbonk SV 65
Schoft-A l0 mm 

-

s v 6 5  1 0 w

SV 70 1 2 w

Drehbank schaft wie 
\. / j  Kopl

Span nzange

-

Nr .  75  Nr .  74a

1001120 sr.

X ;flt'

Kopf länge 
lGewicht

b is  zu  kg

tlll

A

(

A
K
i,A
\

(

(

(

1 4
20
25

1 6
20
25

50
50
40

50
50
40

0,09
0,38
0,7

0,.|
0,38
0,7

Zvm E insponnen von R ingen oder  öhn l i chen

Tei len sind vorgeorbeitete (74) oder gedrehte (Z4o)

Ringfutter l ieferbor.

Um von 8-43, resp. l0-49 mm ol le Stufen mi l l i -

meterweise fqssen zu können, broucht es 4, resp.

5 Ringfutter.

E I N SATZE

79

Wenn die unregelmössige Form von gewissen

Te i len  deren E insponnung in  e ine  Sponnzonge

nicht er lbubt,  so können mit  Vortei l  Einsötze

verwendet werden. Dieselben können ie noch

der Form der einzusponnenden Stücke beqrbeitet

werden. : l

Nebenstehende Tobel le

geholtenen Einsötze.

zeigt d ie  ou f  Loger

Der  oussensponnende E insq tz  e r loubt  d ie  E in -

sponnung von Te i len ,  mi t  Hebe l  ohne Abste l len

der Drehbonk. Diese Einsötze werden vor- oder

fert igbeorbeitet  gel iefert .  Bei Bestel lung von vor-

georbeiteten Einsötzen sind folgende Angoben

erbeten :

1. Schoft-A und Drehbonktype ouf welcher der

Einsotz gebroucht werden sol l .

2.  Durchmesser und Lönge des Kopfes.

Nebenstehende Tobel le enthölt  die ouf Lqoer

geho l tenen E insö fze .

F U R  R I N G F U T T E R

Drehbonk SV 70
Schoft-Z lmm-

1 4

1 9

24

29

34

?o

44

49

Schaft wie

Spannzange

23
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D@ W E R K Z E U G M A C H E R  -  D R E H B A N K E

sv 65

5V 70

Verwendungsgebiet  :

1 .  A l le  Drehorbe i ten  in  der  Sponnzonge,  im Sponnfu t te r  oder  zw ischen

Spitzen mit  einer obsoluten Genouigkeit .

2.  Es besteht ein Gewindeschneidopporot fÜr Gewinde bis zu 1,25 mm.

3. Grösste Monnigfol t igkeit  in Frös- und Bohrorbeiten mit  Frösopporot.

4.  lnnen- und Aussenschlei fen von zyl indr ischen oder konischen Tei len mit

Schl i t ten mit  Hebelbetöt igung.

-!



sv 70

600

120

W E R K Z E U G M A C H E R  T  D R E H B A N K E .  H A U P T D A T E N

Seite
Nr.

Art.
Nr. Wonge

Wongenlönge

Höhe der  Wonge .

Spindelstock

Spitzenhöhe

Stufen-O der Antr iebsscheibe

Sp inde lboh ru  ng

Moter io ldurch loss  der  Zongg

Stufenbrei te

Sohlen

Spi tzenhöhe mi t  Sohlen

m m

m m1 9

sv 65

500
i l0

m m

m m

m m

m m

m m

65

mi t  R i l l en

48-60-76

1 0

6,5

mi t  R i l l en

70
48-64-80

12

I
1 9

m m

277

Reitstock

Weg der Reitstockspindel

Spitzenweite

Löngsweg

Querweg
Abmessungen der Stahle

Dreh-A über dem Kreuzsupport  .

Polumschcrltborer Motor

Leistung pS

Gewichte

mm 45

Kreuzsupport

Weg der Schl i t ten
m m

m m

m m

m m

55

55

6 x 6

80

0,25

I 500

0,25

I 500

18,4
32
45

e o o ^ z a o  ) u o
32" x. 10" x 9"

6 7 0 x 3 3 0 x 3 3 0

2 7 " x 1 3 " x 1 3 "

7 7 0 x 4 3 0 x 4 3 0

3 1 " x 1 7 " x 1 7 "

,  . .  I  bohnverpocr r
orul to i

I  seeverpockt

ks
ks
ks

25
40
{ A

Rqumbedorf

bohnverpockt

seeverpockt

m m

e n g l .  "

m m

eng 1 .  "

m m

e n g  1 .  "

7

: * -1

Verpockung



I

h
tv
I

ID FUR

R E V O L V E R D R E H B A N K E
REIHEN- UND MASSENFERTIGUNG IN STANGEN- UND FUTTERARBEITEN

Wesent l iche Vor te i le  :

1. Der Revolverschl i t ten mit  6 Werkzeuglöchern Bohrung 
'14 

mm gewöhr-

leistet obsolute Storrheit  und vol lkommenes Zentr ieren der Werkzeuge.

2 .  A l le  üb l i chen Stoh lho l te r  zum E insponnen in  den Revo lversch l i t ten  s ind

vorgesehen.

3 .  Abs techsuppor t  m i t  Hebe lbe tö t igung und mi t  Ansch lögen versehen.

4 .  Sp inde ls tock  mi t  Schne l lsponnvor r ich tung durch  Hebe l ,  fü r  gewöhn l iche

und fes ts tehende Sponnzonge.  \

5.  Stongenvorschub vermit telst  Gegengewicht und Dif ferent iolgetr iebe.



REVOLVERDREHBANKE T  HAUPTDATEN

Polumscholtborer Molor

Kroftbedorf . . P S

U/min.Geschwindigkeiten

netto
Gewlchte

bohnverpockt

seeverpockt
brurto 

{

ks
ks
ks

Rqumbedorf

Verpockung
bohnverpockt

m m

e n g l .  "

m m

eng l .  "

m m

eng l .  "  
i

Seite

Nr. sv 65 sv 7()
Wonge

Wongenlönge m m

m m

500
1 r 0

600
120Höhe der Wonge .

19 ' l

197

Spindelsrock

20 Spitzenhöhe 65 70
Houpdoten, siehe Seite 20

40 600

Revolverschlitten

Anzohl der Werkzeuglöcher im Revolverschl i t ten

A der Werkzeuglöcher für Stohlholter .

Nützbore Bewegung des Revolverschl i t tens

Moximole Entfernung zwischen Spindelstock und

6

1 4
rlR

125

6

1 4

45

200Revolversch litten

rnm

m m

m m

Abstechsupport

Weg des Querschl i t tens t

36 489o mit  Hebel m m

m m

m m

60
6 x 6
80

60
6 x 6

90

Abmessungen der

Dreh-q über dem

Stöhle

Abstechsupport .

:.-i- - -

seeverpockt

(

Iq

'1"

I 500

' 1 "

1 500

43

59

75

8 0 0 x 4 0 0 x 2 5 0

3 2 " x 1 6 " x 1 0 "

8 0 0 x 4 4 0 x 3 6 0

3 2 " x 1 8 " x 1 4 "

9 0 0 x 5 4 0 x 4 6 0

3 6 " r ) J " v 1 9 , ,

50

65

80



D
D
D

N A C H D R E H B A N K E

Die grosse Anzohl der Grundelemente gestottet  eine Unzohl verschiedener

Zusommenste l lungen:

l .  spindelstöcke für sponnzongen Type w mit  Aussengewinde und fÜr

sponnzongen Type F .  Hondsponnung durch  sponnsch lÜsse l  oder  durch

Hebel.

2.  Speziol-Spindelstöcke mit  Gewindeschneidvorr ichtung fÜr Arbeiten im

Zusommenhong mit  :  Normol-Kreuzsupport ,  Revolverschl i t ten oder

onderer Zubehörtei le.

3. Reitstock mit  Hebelbetöt igung fÜr Reihen- und Mossenfert igung.

4. Universol-Kreuzsupporte mif  Kurbel-  oder Hebelbetöt igung. Ein- oder

viel foche Anschlöge.

1 0



@
67

ZUBEHOR FUR SPINDELSTOCKE AUF SPINDELGEWINDE

Schutzr ing für Spindelgewinde

Sponnfutter mit  4 voneinonder

unobhöng igen und umdrehboren

Bocken, für exzentr ische StÜcke

A 1 0 0 m m .

Art.
Nr .

67

0,9

0,3

0,9

0,3Flonsch für Universol-Sponnfutter

Achtschrouben-SPonnfutter f t i r

exzentr ische StÜcke; nur SV65 0,25

Sponnfuiter mit 2 Sotz zu
Bocken oufgeposst, A70 mm .

Mitnehmerscheibe '

Ser t ierscheibe mi t  2  Hunden (nur

sv 65) .

Plonscheibe mit Gewinde-Löchern
und 3 Schli tzen und 2,3 oder 4

Hunden für  Gewindelöcher

Glotte Plonscheibe

Plonscheibe mir 3 Schli tzen und
Gewindelöchern;  3  Hunde fÜr
die Schli tzen für Hochprözisions-
orbeiten

.  , | ,3  1 ,3

8 5 ,

103

0,3

,|,0

l , l

'1 ,3

0,3

625V

1 , 7

1 , 4

1 , 4 1 , 7

24

&
85

104 o



SCHNELLSPANNVORRICHTUNGEN FUR ZANGEN

Um_-die Ausführung gewisser Serienorbeiten zu erleichtern, können die Spindelstöcke fü
W-l0 und W- l2 mm Zongen Nr.  l3  mi t  e iner  Schnel lsponnvorr ichtung ousgerüstet  werden

l24 .  Schne l lsponnvor r ich tung fü r  Sp inde ls tock
für  W-Zongen.

-zl:\\
,  o - \

u'ltz

vz
r

kg 1 ,4
, l92 .  

Schne l lsponnung mi t te ls t  Fusspedo le
fü r  Normol -So inde ls tock

k g  1 , 4

192 a .  Schne l lsponnung mi t te ls t  Fusspedcr le
fü r  Sp inde ls tock  l92

TE  ILAPPARATE

kg 2,2

82 .  Te i lopporo t  mi t  4  Sche iben iede mi t
6 Tei lkreisen zum Erholt  fost sömtl icher
Tei lungen von 2-360. Verhöltnis zwischen

S c h n e c k e n r o d  u n d  S c h n e c k e '  l : 6 0

kg 1 ,5

76. Tei lscheibe ous Messing mit  24 Tei lungen,
deren Zohlen ouf den Zeigern vermerkt s ind.
7 4-7 6-82-88 -1 04 -1 08-1 1 6-1 24-1 28 -1 32-1 36 -1 44 -1 56-

1 68-1 7 0 -1 7 2-1 I 4 -1 88 -1 9 6 -220 -240-280-300-360

25



Q U I L L S  U N D  Q U I L L H A L T E R

1 0 5 Plonsche ibe  qu f  Qu i l l  m i t  n iederen

Hunden fü r  Gewi r rde löcher

P lonsche ibe  ou f  Qu i l l  m i t  hoher r  Hun-

den fü r  d ie  Sch l i t ze  2 ,5

E inso tz Zentr iers t i f t  zu Nr .  BZ.
l

0,06 0,1

2,5 a n

95

15492

YJ

Zent r ie ropporo t  zum Zent r ie ren

vorn  und von h in ten

Zentr ieropporot zum Zentr ieren von

vorn

Plonsche ibe  ou f  Qu i l l

und  Mi tnehmersche ibe

Qui l l  . l  35  mm mi t  Gewinde-Sp inde l -

kopf,  wie Kopf des Spindelstockes zur

Aufrrohme dessen Zubehörs

0,34

0,07

0,37

4,07

154

K
159

1 5 9

88

91

5,0

.l ,5

lrt '  Bezeichnunge" l^:.": l:::::^Nr. 
- 

!] 
65 sv 7o

26

a a 9 l



Q U I L L H A L T E R  U N D  M I T N E H M E R

Beze ich  nung

_ _ l

205

I

107s

in V-Form, zentr iert  nur In

sv 65).

265 Qu i l lho l te r  mi t  Schorn ie r

256 Zentrischer Quil lholter (nur SV 65)

Sp inde ls tock  mi t  P lqnsche ibe  mi t  3

Schl i tzen und Zentr ierst i f t  .

Schol tk l inke mi t  Sohle für  Tei lscheibe

Mitneh merspi ndelstock

Die  QUILLS Nr .  
, l05-92-91-88 

könner r

betöt igt  werden mit telst  :

Gobe l -Mi tnehmer

Vierkont-Mitnehmer

107s
251

90

668

ß , ,

27

. A ta
4IBD ,l!l
N Z V

(

(

,t
\

(

(

0,2

1 , 7

1 t

2,5

0,2

1 , 7

Gewicht kg

I svosl sv ?o

0,7

2,3l , B

0,,l

0,5

0,.l

0,5



ZENTRIE REN MIT MIKROS KO PD
D
D
U
>.
j

D
-

-a
--
--.
t-),

L.
t-

r ^ !

-

v'

D

J

1 350. - Mikroskopholter

in  [eder  Richtung

k g  1 , 4

Mi lneh merspi ndelstock .

Qu i l lho l te r  mi t  Schorn ie r ,  Bohrung 35  mm

Plonscheibe ouf Qui l l  35 f f i f f i ,  mit  Gewindelöchern und
3 Schl i tzen

Höhensupport  des Frösopporotes

Qui l lho l te r  25  mm Bohrung,  öussers t  genqu

Qui l l  Z  25  mm genou in  den Qu i l lho l te r  420 possend und
dos Zentr iel- ,  Bohr- oder Serf ier-Werkzeug trogend

Winkelrohr-Mikroskop, Vergrösserung 65 x mit  Fodenkreuz

Scheibe mit  3 Lompen zvr Beleuchtung des zu zentr ierenden
Stückes .

zur Befest igung

verstel lbo r .

ou f  Wonge,

Art.
Nr .

251
265
92

SV 65 SV ZO
kg kg---t--

409o
420
702

I 3/0
1371

1 , 7
2,3

2,5
1 , 2
I

0,6
' 0,35

0,1

1 ^

1 , 8

2,5
1 , 2
1

0,6
0,35

0,, l

28



G E W I  N  D E S C H  N  E I  D V O R R I C H T U  N G E  N

--
w

5 g r

I . l4 .  Z i rku lqr -Stohl

Mqx.  Gewinde lönge:  50  mm

Ill. Gewindeschneidopporot mit Kqrdqn-Gelenkwelle

wird mit  9 Rödern gel iefert  für Gewinde ,

0 , 2 5  -  0 , 3 0 -  0 , 3 5 -  0 , 4 0 - 0 , 4 5 -  0 , 5 0 -  0 , 5 5 - 0 , 6 0 -  0 , 7 0 - 0 , 7 5 -
0 , 9 0 - 0 , 9 5 - 0 , 9 0 - l  m m .

Röder für qndere Gewinde werden einige Toge noch Empfong
der Bestel lung gel iefert .

(

(

(

(

I
#
\

(

(

(

I tr'retre
rch lass  ; - ; -  Normal -
mm , Si, i f"n ,Patronen

218.

Der Potronengewindeschneidstock er loubl
dos sehr rosche Schneiden feiner Gewinde.
Er wird mit  einem Stern und 6 Potronen
geliefert. Gewindelönge:  30 mm.

30 gr
, l15.  

Stohlhol ter  zu Nr .  1 . l4

k g  1 , 5

29
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D
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(- Jfntriebsorgane - Vorgelege e €inzelanfrieb

(- 'ln/ange und $ohlen

(- $pindelstöcke

(- jubelTör für $pindelstöcke

Quills und Quillhalfer

(-

30

(- Werkzeugmacher-Brehbanft - Qauptdalen

(- rtevolver-Drehbanft r' fiauptdalen

(- lYaclTdrehbank -. frauPtdalen

(- y'rüf karten

Q ew i n d es ch n e i dv o r ri ch tu n g en



rteiktöcke )

Subehör .für fieifstöcke ->

Verschiedenes iubelTör ->
(dandauflage, f,ünelle, $chraubstock u.s.w)

)(reuzsupporte >

jubehör für )(reuzsupporte

rtPPdrale aul )(reuzsupporfe ->

ftevolversclTlitten und jubehör

$tangenvorschub

SV-lYaschinen ->

(

€

€

€

G
(

(

q
(

{

31



D
D
9
D

/'

D
I
t1

b
b
D
D
I
il

RE ITSTOC K E

Art.
N r .

Gewicht kg

wos sv to

2 1 1  R e i t s t o c k  m i t l

S c h r a u b e n s P i n d e l  I

u nd Ku rbel .  .  t ,  2,o

Reitstock mit f  reier

Sp inde l  fü r  sehr

f e i n e  A r b e i t e n

Spannzangen

S V 6 5 - 6 m m
Type B 1 ,4

8 m m

Type B
SV 70

,0, I ,u,oou.n... *.',- \
s tock  mi t  3  SPin-

j  de ln ,  zurAufnahme

I von Spannzangen

1;,; ' ;;#i:ä
Type B

R e i t s t o c k  m i t

1 , 9  2 , 5Hebe l  und Feder

333 Drehende SPinde l

auf Reitstock 302

verwendbar 0,4 0,5

333a Hebelreitstock 302

m i t  d r e h e n d e r

Sp inde l  Nr .  333.  2 ,4  2 ,7

t , 5

32



zulrnön rün nerrsröcKE

tür Reitslöcke Nr. 277-303
290 A

@ V
2e1 2e1 A X

Art .
Nr. '

290
290 A

Fri'
271 A
(Da
No

293 Al

v05 :
705 A:

4

2 7 4

44

45

3 1 3

327

657

302114

0,02
0,02
0,02
0,.02
0,03
0,05
0,03
0,15
0,,|5

0,5

0,2

0,04

0,4

0 ,14

0,03

0,05

0,03

0,5

0,5

Spitzkörner

Holb-Spitzkörner .

Hohlkörner

Holb-Hohlkörner  .

Bohreinsotz mit V

Drehborer  V.

Ho lb  V  .

Drehbore Spitze .

Drehborer Hohlkörner

Einsotz für Bohrfutter .

Bohrfutter System,,Jokobs"
Kop. 6,4 mm

Bohrplotte C 30-35 mm

Bohrplotte A 50 mm

Bohrplotte A 70 mm

Bohreinsotz

Für Reitstöcke Nr. 302-333 q

Spitzkörner

Hohlkörner

Revolverkopf

:

293 A

:

@
705 7054

:

294

fr;r 4 Werk-
zeuge

Derselbe für 5 Werkzeuge

Hülse  mi t  kon ischem Loch,
zum Befest igen der Werk-
zeuge ouf Revolverkopf

Nr.  313-322

Spon nzonge

SV 65 :  l0  mm Type W
SV Z0 :  12 mm Type W

333114 Sponnzonge
I  s v o s = : 6 m m T y p e B

SV Z0 8 mm Type B

0,05

0,02

0,006
2 7 4

292 c 2?2 292o

Gewich t  kg

SV 65 SV 70

L f , '

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,04
0,.|5

0 ,15

0,5

0,2

0,06

0,'13

0,,l50

0,50

_F

! @ k
, * ,1 )  327

@wM0,05

0,05

0,6

0,6

0,07

0,025

0,012



V E R S C H I E D E N E S  Z U B E H O R

Gewicht  kg

SV 65 SV 70

Lünette mit  3 geführten Bron-

zebocken
Mox. Durchloss .  .  35 mm

0,8 0,9

Lünette mit  geloöhter Bron-

zescheibe

S V 6 5 .
S V Z O .

Föcher  zu  Hondouf loge

Umkippbore Hsrrdouf lqge 0,4 0,4

Viereckiger Söget isch .  0,1 0,1

i
. 0,] 0,. l

L

l
. 0.05 0.05
I

.$v
506-508

V
V
Y,
l,
ii

V
V
D

i

D
I
il

0,5

512b Neigborer Tisch mit Lineol 2,2 I 2,2

I

,t, I
I

$
512s

w
ß

514

1
1  l o 7  Q - L . ^ , ' h " l n r l ,  ^ " {  W n n a c  I  511127 Schroubstock ouf  Wong" .  I  1 ,5 I  

. | ,5

Bockenbreite 50 mm
Sponnwei te 34 mm 

j
I

512b

34

11127

Doppe l -Fe i l ro l le



343. Kreuzsupport  mi l
rn  i k romel r i schen Sch rouber rso inde l  n .

I  005. Universol-Kreuzsupport

mi f  2  Löngssch l i t ten  und Hebe l .

KREUZSU PPORTE

Längs- Quer
weo weo

' ) A ' )  A A  A (
V A J  J J  J J

1005 54
56

Pröz is ions-Sp inde ln  ver -

deck t  und geschütz t  .

Vers te l lbqre  Sko lo r inge

mi t  1 / roo  Te i lung,

Der  obere  Sch l i t ten  is t

u m  2 ' x . 9 0 o  s c h w e n k b o r .

U n iversol -Kreuzsuppor t  mi t
Hebel

Un iverso |  -  Kreuzsupport  nur

mi t  Schrqubensp inde ln

Universol -  Kreuzsupport  mit

H e b e l  u n d  S c h r o u D e n -

s p i n d e l n

Obige Kreuzsupporte kön-

n e n  m i t  e i n e m  z w e i t e n

h in te ren  Stoh lho l te r  Nr .  683
und mi t  Ansch lögen zu  4

v e r s t e l l b o r e n  S c h r q u b e n

Nr .682 und 688 fü r  oberen

und un teren  Sch l i t ten  ge l ie -

fert  werden (siehe Seite 32).

D e r s e l b e  K r e u z s u p p o r t

konn mi t  Schroubenso inde ln

o n s t o t t  H e b e l  g e l i e f e r t

werden.  Er  konn ebenfo l l s

die Anschlöge Nr. 687 und
688 ou fnehmen

( S i e h e

669 54

56
40
50

€

€r
l

Qr
ti;

I
I
r i

('

€

ü

q

€

3,,l3,,|

l .

2.

40

50

/1 A

G.i:n, n9

SV 65 SV 70

2,8 2,8

3,7 4,0

3,3 3,65

40
JU

ü)

708 - 673 - 669. U niversol-Kreuzsuppport .

35



4050664

K R E U Z S U P P O R T E

Längs-  Quer -
weg weg

Dieser  Suppor t  ge-

wöhr t  e inen v ie l

genoueren und fe i -

neren  lnnen-  und

A u s s e n s c h l i f f ,  o l s

d e r  g e w ö h n l i c h e

Suppor t  ouch;  i s t  e r

bedeutend vor zu

roscher  Abnützung

geschützt

489o 60 Vers te l l bo re r  h in -
terer Sto h lho l ter .

6,0

? ?

L-.

J

9
l_

E
J
:

h
J

L
sa
J
7z/

468 30 60 O b e r e r - S c h l i t t e n

u m  2 x  d r e h b o r

8 0  m m .

Verstel lborer hinte-

re r  S toh lho l te r

t ? ' l a

489o

36



384 A

384 A

5 J Z

je4

5 J t

394 A

683

683 A

b ö /

688

587

61 1

o t z  t t

6 1 2  H

t t f ,

1 1 4

711

't'

392

mry
1 
' t5

@
1 1 4

ZUBEHOR FUR KREUZSUPPORTE

St iche lhaus  fü r  Drehs tah l

K a p .  6  6  m m

Krebs-Stah lhalter

Stah lha l te r  mi t  2  Schrauben

K a p . :  S V  6 5  6  " 6  m m

SV 70 7x7 mm

Vers te l lbarer  S tah lha l te r  fü r

Dreikantstähle 8 mm .

Stah lha l te r  fü r  Z i rku la rs tah l  zum

Gewindeschneiden .

Zirkularstahl zum Gewinde-

schne iden 55o und 600.

Verstel lbarer Stahlhalter f  ür

In neng ewindestah I

K a p . 8  m m

Satz  zu  7  Drehs täh len  6x6  mm

Stah lha l te r  f  ü r  Ru nds täh le

Satz  runder  S täh le  @ 5  mm

Hin terer  S tah lha l te r  mi t  S t iche l -

haus  au f  Un iversa l -Kreuzsup-

porte Nr. 708-673-669

Hinterer verstel lbarer Stahl-

ha l te r  mi t  S t iche lhaus  au f  Un i -

versal-Kreuzsupporte Nr. 708-

673-669

Ansch lag  mi t  4  vers te l lbaren

Schrauben fü r  un teren  Sch l i t ten

der Universal - Kreuzsupporte

Nr. 708-673-669 . .

Ansch lag  mi t  4  vers te l lbaren

Schrauben f  ü r  oberen Sch l i t ten

der  Un iversa l -Kreuzsuppor te

Nr. 708-673-669

Stangenansch lag  zu  Kreuzsup-
po rt

Sc  h l i t tenansch lag

Schraubensp inde ln  fü r  oberen

und unteren Schli t ten der Kreuz-

supporte Nr. 343-708-673-669-

1 005

612G - 612H

394

397 - 394 A

683 - 683 A

0,4

0,1

0 , 1 7

0,2

0,005

0,7

0 ,15

0,02

0,4

0,25

0,1 1

0 ,1

0 ,15

0, ' t2

(

(

€

(

(

W
688

%
611

0,5

0,6

687

587



i l0
108

I
I
D
U
D
D
I
I

APPARATE ZU KREUZSUPPORTE

Frösopporot mit neigborem Spindelstock

Vert ikolweg 60 mm

Spinde l  fü r  Zongen B 8  mm

Neigung von 0-360o

Ri l lensche ibe  fü r  Rundr iemen A 5  mm

Durchmesser der Stufen 42'32 mm

Frösereinsolz

Schoft-O B I mm

K o o f - C I  5 - 8 - , l 0 - . | 3 - , | 6  m m

Drehbore Winkelplotte mit T-Nuten

2 Löngschl i tze

3 Querschli tze

Schroubstock ouf FrösoPPorot

Bockenbreite 50 mm

Spqnnwei te 32 mm

Sonderspindelstock ouf Frösopporot

Nr.4O9 zur Aufnohrire der zu frösenden

Stücke

Spindel  für  Zongen W 20 mm

Tei lscheibe 60 Zöhne

Schol tk l inke zur  Tei lscheibe

1 , 5



441

APPARATE ZU KREUZSUPPORTE

Schleifopporot

Sp inde l  fü r  Zongen B 6  mm

Ri l lensche ibe  fü r  Rundr iemen

Einsotz für Aussenschliff

Schoft-O B 6 mm

Kopf-A 10,5 mm

Einsqtz für Innenschli f f  .

Schoft-A B 6 m m
Min. Loch-Z 3,5-4,5 mm
Schle i f lönge 18 -24 mm

@ r y h

444

@
441114

A

-.--
-

l%l
- s7-

442

455

aalfi4i Zonge zu Nr. 441
Schoft-A 6 mm

l
0,02

(

(

(

(

0,7

442

710

Schleifopporot mit Höhen-
einstel lung durch Schrouben

Spindel  für  Zongen B 6 mm

Innenschlei fopporot

Sp inde l  mi t  Konus

Ri l lensche ibe  fü r  Rundr iemen

A S m m

Durchmesser der Scheibe 25 mm

Sch le i f lönge 33  mm

Kugeldreheinr ichtung

Kugel mox. A 55 mm

Weg des Schl i t tens 30 mm

39



600

r 305

REVOLVERSCHLITTEN
UND ZUBEHOR

Revolverschlitten .

Zohl der Werkzeuge ouf

Revolverkopf r  6

O der Werkzeuglöcher l4 mm

Nützl icher Weg 45 mm

Moler iolonschlog

8,5

I
I

520 R

w
1 305

W W
Zonge BZonge W

0,1

0,1Sponnzongenhqlter

Für Zongen Type W

Durchloss
oqer

Zongen Type

Durch loss

1 0  m m

6,2 mm

F Z m m
4,7 mm

D
D
v

27 C Bohrfutter

Syst. ,,Jocobs"
Kopozitöt 6 mm

1 301 Gewindebohrholter mit

Aus lösung .

Aufnohme-Bohrung 12,7 mm

1320 Schneideisenholter mit
qutomotischer Auslösung .

Für  Schneideisen A mox.20 mm

Gewindelönge 20 mm

0,2

40

Gewicht

Kg
Art

Nr .  l

27C

I 30]

1 320



TUBEH Z U  R E V O L V E R S C H L I T T E Nö n

Verstel I bo rer Werkzeugho lter
L o c h :  1 2 , 7  m m

1289 ks 0,2

Andreh- und Zentrierstohlhslter
Kap.  O 14 x  25  mm

1291 ks 0,3

Doppe ls toh lho l te r  mi t  V
f K a p . A 7 x 2 5 m m

1290 ks 0,3

Abgekröpfter Stohlholter
K a p . A  1 2  x  2 5  m m

S T A N G E N V O R S C H U B

60] o

Stongenvorschub mit Gegengewicht und Differentiolgetriebe

41

1325 ks 0,2

{
I

L-



HOCHPRAZISIONS.WERKZEUGMACHER-DREHBANK SV I02 N

Wonge

Spindelstock

Läng  e
H ö h e .

Sp i tzenhöhe
Spannzange TYPe W,  Schaf t - ;
S  p i  nde l  boh ru  nS
S pa nnzang e  nd  u  rc  h  lass
Stufen breite

m m
m m

102
20
20

14,5 e 116"
5Z

ohne Räderiiborsetzung mit
76 86

1 000
165

9 4  1 0 8
112 130
130
346
520
/oJ

I 130
430
675

1035
78

122
r88

m m
m m
m m
m m
m m

Stufen- f  der Riemenscheibe i  i l i l

Sp inde ls tock  :
m m

m m

Reitstock

Kreuzsupport

I  eolr-scholtbcrrer Flqnschmotor
I

i  neno-Gewichr

Drehzah l  am Sp inde ls tock :  e in focher  Sp inde ls lock  .

S p i n d e l s t o c k m i r R ö d e r Ü b e r s e l z u n g  o h n e Ü b e r s e t z u n g :

mi t  Überse tzung :

Weg der  Re i ts tocksPinde l
Spitzenweite

r  |  ängs
Weq der  Sch l i t ten  I  ; . . ^ -"  I  v u t r l

Abmessungen der  S täh le
Drehdurchmesser  über  dem Kreuzsuppor t .

692
1040
1 530
226Q
860

1 350
2070
156
245
377

U
I
i l
t l

m m
m m

7A
450

90
1 0 0

1 0 x 1 2
1 3 0

m m
m m
m m
m m

Lei stu ng
Drehzah len

PS
uf iil

Kg

o,911 ,4
750/1 500

42

450



HOCHPRAZISIONS- REVOLVER- DREHBANK SV 102

9:q:l$lsblhgi{

Wonge Lä nge
H ö h e

900
t o ö

Spindelstock Spi tzenhöhe
Spannzange Type F, Schaft-f
Sp inde lbohrung .  .
Durch lass  in  Spannzange

Stufen- Q der Riemenscheibe

m m
m m
m m
m m

m m

m m

U / m i n .

zz

( 7 5
I  1 0 0

I rzs
5 t

t u a

t 5 +

53

102

Stufenbreite

Drehzah len  am Sp inde ls tock  .

Abstechsupport Schli t tenweg mit Schraube oder mit Hebel
Abmessungen der  S täh le
Drehdurchmesser  über  dem Abstechsuppor t

m m
m m
m m

(2500-62s ] v+o,ns
{ 1500-375 l
| 9ov22s I tooo-250-50.?t

10  ; z '  12
65

ReVOlVerSGhlii len A..der .6 We.rkzeuslö-cher' Nützlicher Weg des Revolverschlittens
m m
m m

20
80

Polumschqltbqrer Fussmotor b?l,Ti l f l ,";:  :  :  :  .  :  .  .  : .  : : .  , ,"fr l
o,s l t ,25
750/3000

kgNetto-Gewichr 480



HOCHPRAZISIONS.NACHDREHBANK SV 102

(

il
ll
t:

Wonge

Spindelstock

Hebelreitstock

Universol-
Kreuzsupport

Polumschqlrborer Fussmolor b;I, 'J::f,,""
. H >
.  U / m i n .

0,s 11,25
750/3000

r ä n o e  m m  9 9 9
. mm 

.l  6u
H ö h e  '

Spi tzenhöhe.  TT . -  
t0 '  

.o
sb ind " l boh r rnq  mm z t  5ö

ö5;;;;;;;;-iipe F, scnart-Z mm 27 38

ol icnrur . "  in  Spannzanse mm 
i  ,  1 t  

31 '5

|  . ^ n

S ru ten-Q der  R iemensche ibe  mm 1 ruu  rva
[  125 134

mm 37 53
S t u f e n b r e i t e .  .  r r r r r r  i -

Drehzahren am spinderstock . U/min. L{''#Hü l ffti:J r v r zau rs r  au  r y , , , ue , J r vv ' \ .  
i l . ööO_- i  I  

r uuu

Sp inde lboh rung  mm 20  W
- P ' . ' - - ' - - "  - ' J  

m m  9 0Max. Weg
Max. Entfernung zwischen Spindelstock u. Reitstock . .  .  i l i l  +SO

a r " , " - . t ' . ' ' , S " n t ^ * ; t p ' t d " i .  .  . . .  . - . ;  I  : :
mi t  Hebe l  mm qq

Längsweg:  mi t  Schraubensp inde l  mm 85
m m  8 5mi t  Hebe l

Abmessungen der  S täh le  mm 10 x  12

44

Netto-Gewicht



HOCHPRAZISIONS.WERKZEUGMACHER.DREHBANK SV I  20

Polumschol tborer Flqnschmotor Leistung
Drehzahlen

Netto-gewicht



HOCHPRAZISIONS-REVOLVER.DREHBANK SV 120

Polumschql tbqrer Flonschmolor
Leistung PS

Drehzah len  u /min '

Netto-Gewicht

46
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leil in deldre

Höhe der  Wange . m m 1 8 0Wonge

Spindelstock Spi tzenhöhe .
Spannzange W,

Materialdurchlass in Soannzanqe
Höchstdurchmesser  über  der  Wange .
Durchmesser  der  S tu fen  au f  R iemensche ibe
Stufenbreite der Riemenscheibe .

Drehzah len  am Sp inde ls tock
Ohne Überse tzung

Mit Übersetzung

m m
m m
m m
m m
m m
m m
m m

't02
20
20
14,5

203
75-1 00-1 2s

32
430 1030
615 1350
860 2070

80 190
120 245
r55 380

bqn sY 402

Reitstock Spinde lweg mm
Sei t l i che  Vers te l lung  (be idse i t ig ) .  mm
Spitzenweite. mm

70
1 2

500

Kreuzsupport Max. Weg des Kreuzsupports auf Wange
Weg des Längsschl i t tens
Weg des Querschl i t tens
A b ä e s s u n g e n  d e r S t ä h l e  .  .  .  .  .  .  .  :  :  .
Drehdurchmesser  über  dem Kreuzsuppor t
Sp i tzenhöhe über  dem Kreuzsuppor t .

Polumschol tborer Flqnschmolor
Leistu ng
Drehzah len

Netto-Gewichr

m m
m m
m m
m m
m m
m m

PS
U/min .

490
on

' l  10
1 0 x 1 2

128
20

kg

n a t l  4

750/1 500

47



LEITSPINDEL.DREHBANK SV I20 VM

T E C H N I S C H E  D A T E N

SPITZENHOHE 
120 mm

SPANNZANGE, TYPE W, SCHAFTDURCHM. . 25 MM
DURCHBOHRUNG DER HAUPTSPTNDEL.  25 mm
GROSSTE ZANGENBOHRUNG. 

tg  mm
W E R K S T U C K S P I N D E L - G E S C H W | N D | G K E | T E N .  . : 2 5 : t 8 0 O U / m i n .
SPITZENWEITE . 

500 mm
SELBSTTATIGE SCHLITTENVORSCHUBE .

LANGSVORSCHUBE . O,O3 : 0,35 MM

QUERVORSCHUBE. .  0 ,012 ,  0 ,13 mm

LEISTUNG 211,3 PS

\

DREHSTROM-ANTRI EBSMOTOR DREHZAHLEN 3000/750 U/min.



I
ts--- ]

I

Bohrmoschine

SV 22 Kap. 3 mm kg 2,2
SV 23 Kap. 5 mm kg 6,2

F R A S M A S C H I N E  S V  I I

Gefühlsbohrmoschine

SV 22S Kap.  3 mm kg 2,3

Gewindeschneidmoschine

SV 22f  Kap.  2 mm kg 2,8

.  S V  2 3 T  K a p . 4  m m  k g  8

N E U E S  M O D E L L

I N  V O R B E R E I T U N G



EXZENTER.
NACHDREHBANK

S V  9 - A

I

kg 24O

APPARAT ZUM NACHD

DER KURVENSCHEIBEN

Z U M  G E B R A U C H
AUF DREHBANKEN
S V  9 0  U N D  S V  1 0 2

o z l

kg  8 .100

e/50

10.200

l.\-
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t A p P M A S c H t N E N

k g  1 1 0

sv 560

sv 220
Läppmasch ine

Q der Läppscheiben 220 mm

kg 1000ks 435 SV 350
Läppmaschine, @ der Läppscheiben 350 mm Läppmasch ine ,  Q der  Läppsche iben 560 mm
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SV 54
Kehlmoschine kg 13

Holboutomol ische Hobelmqschine
Max.  Bre i te der  Hobelmesser 32 mm kg 200

Kompressoren 20-5.000 L/Min.

(Verlangen Sie Spezial-Prospekte)

sv 29
Nietmoschine

Grösst-@ des zu nietenden Rades

Grösst- Q der Radspindel

kg 74

26 mm

2 , 5  m m
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SV 15  BH
Automat ische MehrsP inde l -

Bohrmasch ine  fü r  UhrenPla t inen

und ähn l iche  Te i le

ks 285

S V  1 6

Automat ische Mehrsp inde l -Gewinde-

schne idmasch ine  fü r  Uhrenp la t inen und

ähn l iche  Te i le

k9 210

ks 5,2

S V 3
Automat ische

Räd erwä lzmasch ine

sv 27
Flachbohrersch le i f  masch ine

kg 2,s

SV 28
Kan onen boh re rsch le i f  masch ine
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S  P A N  N Z A N G E N

TYPE B

TYPE P
TYPE B

TYPE L
TYPE W

TYPE W

TYPE R

VERLANGEN SIE BITTE DEN WERKZEUGKATALOG ,,PINCES 40"

. - r l o . '
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S  P A N  N Z A N G E N

TYPE B

TYPE P
TYPE B

TYPE L
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TYPE W

TYPE R
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