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NAVOD PRO OBSLUHU A UDRZBU

Pneumatické upinani nastroje se dodava jako zvlastni vybaveni na ptani zdkaznika. Instalace tohoto zatizeni
usnadiiuje obsluhu a zvySuje uZitnou hodnotu stroje.
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1. Bezpecnostni pfedpisy

Pro toto zafizeni plati stejné bezpecnostni predpisy jako pro cely stroj, které jsou uvedeny v ¢asti 1 navodu pro
obsluhu stroje. ProtoZe se pfi pouZiti tohoto zafizeni stdle pracuje s ndstroji, znovu zdiraziujeme, Ze vzhledem k
moznému potezani biity nastrojii a k popdleni po jejich zahtati pii obrabéni je tieba pfi jejich vyméné a manipulaci
pouzivat ochrannych rukavic.

2. Technické udaje

dutina vfetena ISO 50

nastroje se stopkou 50 pro ru¢ni vymeénu dle CSN 22 0430 nebo dle ANSI/ASME
upinaci sila 17500 N

tlak vzduchu 0.5 - 0.6 Mpa (5 - 6atm)

objem vzduchu 170 — 280 dm*/min

jmenovité napéti ovladacich obvodl 24V DC

druh pouzivaného oleje ECO OIL PNEUMATIC “OMV*
mnoZzstvi pouzivaného oleje 0.2 litru

3. Provedeni
Vlastni upinaci zafizen{ je stejné pro metrické i palcové provedeni , rozdil je jen v pouzité koncovce do néstroje.
e upinaci koncovka ( ndstavec ) metrickd -4 11 11 1394 (obr. I-P12.6)
e upinaci koncovka ( néstavec ) palcova -4 11 11 1537 (obr. I-P12.7)
4. Popis
Pneumatické upinani 1ze rozdé¢lit na skupiny:
e  Blok pneumatiky
e  Pneumatické upinan{
e  Elektrocast
4.1 Oznaceni ovladacich a regula¢nich prvka (obr. I-P12.1,1-P12.2, I-P12.3 )
30. Tlakovy ventil
31. Nadrz mazani tlakového vzduchu - dopliiovani oleje
32.  Sroub regulace intenzity mazani tlakového vzduchu
33. Piepina¢ UPNUTO — UVOLNENO

34. Ventil odvodu kondenzatu
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4.2 Blok pneumatiky ( obr. I-P12.1, I-P12.3 )

V bloku pneumatiky jsou prvky, které stlaceny vzduch upravi na poZadované parametry a prvky, které slouzi
k ovladani. Blok pneumatiky je umistén na levém boku stojanu. Uprava vzduchu spoéivé v redukci tlaku, filtraci,
odlouceni vody a pfimazani vzduchu. Stlaceny vzduch je do systému piivadén pies redukéni ventil s manometrem.
Dale do filtru a odlu¢ovace vody. Pii odlucovani stéka kondenzat do vypoustéci nadobky. Stlateny vzduch je déle
veden do bloku mazani, kde je pfimazavan. Mazani m4 vlastni nddobku na mazaci medium. Do ni se dopliiuje olej
tak, aby hladina neklesla pod vyznacenou mez. Intenzita mazani se nastavuje Sroubkem na horni stran¢ maznice - viz
obr. I-P12.4 -optimaln{ sefizeni - cca 1 kapka na 40 cyklt. Olej 1ze do nadobky doplnit jak za klidu, kdy je systém bez
tlaku, tak i za chodu stroje. Za klidu se olej dopliiuje do nadobky pfimo vysroubované z bloku. Pfi dopliiovani pod
tlakem nejprve uzavieme ventilek, zamezujici ptivodu tlakového vzduchu do mazaci naddobky. Po doplnéni oleje je
nutno ventilek opét uvolnit. Upraveny vzduch jde dile ptes rozvodnou kostku na vstup do pneu. ventilu, ktery ovlada
upinani néstroje.

4.3 Pneumatické upinéni nastroja (obr. 1I-P19.1, II-P19.2, I-P12.5, I-P12.8 )

-vystaveni nastavce na pracovnim ndstroji

Pneumatické upindni urychluje obsluze vyménu nastroje. Upinaci sila je vyvozena silou pfedepjatych talifovych
pruzin. Tato sila se pfendsi pfes upinaci ty¢ na ndstavec ve stopce nastroje. Ndstroj je upinaci silou vtazen do dutiny
vietena, pficemz spojeni upinaci tyCe s nastavcem je provedeno pomoci zamku. Pneu. systém zde pisobi jako
prostfedek pro uvolnéni upnutého néstroje. Upinani je urceno pro nastroje s béZnymi stopkami pro ru¢ni vyménu s
kuZelem ISO 50 dle CSN 22 0430 s nastavcem viz kapitola ,, Technické tidaje*. Nstroj je opatfen nastavcem, ktery je
zaSroubovan do zdvitu kuZele trnu (néstroje) tak, aby byla dodrzena mira 173+X, jak je uvedeno na obr. P12.8. Miru
»X'‘si odméfime na stroji- vzdalenost mezi Celem vietene a zadni plochou ndkruzku trnu pripadné redukéniho
pouzdra. Pak zajistime spravnou orientaci konce néstavce tak, aby byl rovnobézny s vyfezy pro kameny na néstroji-
viz.obr.12.8. Pokud tato poloha pfi vystavené mife 173+X nesouhlasi, pootoci se nastavcem nejkrat$i moznou cestou
do patficné polohy, coZz muZe byt az 90 stupnd a zajistime dotazenim matice. Pribézné¢ kontrolujeme dodrzeni
rozmérd uvedenych na obr. I-P12.8 (P12.5).

Funkce pfi uvolnéni nastroje ( obr. II-P19.1, II-P19.2)

Nastroj 1ze uvolnit, je-1i vieteno v klidu a pinola ( u vertikalntho provedeni ) v horni koncové poloze signalizované
koncovym spinaGem. Piepina¢ piepneme do polohy UVOLNENO. Dojde k piestaveni polohy pneu. ventilu. Stladeny
vzduch je veden do pneumatického tandemového vélce. Vilec je umistén pod krytem na horni strané vietenové hlavy
( u vertikalniho provedenf), ¢i zadni ¢asti vieteniku ( u horizontalniho provedeni). Vzduch je do valce pfiveden nad
pisty, coz zpusobi presunuti pistnice a jeji dosednuti na konec upinaci tyCe. Stlacenim tyce a prekondnim odporu
pruzin dojde k uvolnéni néstroje. Tim je moZné otocit ndstroj a vyjmout ndstavec ze zamku upinaci tyce. Nastroj je
nutno pred zménou polohy piepinace uchopit rukou.

Funkce pfi upnuti nastroje ( obr. II-P19.1, I1I-P19.2 )

Do kuZelu vietena vlozime néstroj a dotlacime na doraz tak, aby upinaci koncovka (ndstavec) nastroje zapadla do
zdmku upinaci tyCe, otoéime o 90° a nasuneme do kament vietena. Pak pfepneme piepina¢ do polohy UPNUTO.
Dojde k pfestaveni polohy pneu. ventilu . Tlak vzduchu nad pisty ve vilci je odvadén pies tlumic¢ hluku. Talifové
pruziny zatla¢i upinaci ty¢ do vychozi polohy. Dojde k vtdhnuti stopky néstroje do kuZele vietena a tim je ndstroj
upnut. Vieteno a upinaci zafizeni je pak od sebe oddéleno. Koncovou polohy pistnice upinaciho vdlce snima
mikrospina¢ umistény na pneumatickém vélci. Teprve po jeho sepnuti je umoznéno roztocit vieteno stroje.

4.4 Elektrovyzbroj

Elektrické pristroje pro ovladani upinani jsou pievazné zabudovany do elektrického rozvadéce stroje. Pripojeni
elektrickych mikrospinacti na upinaci, pfepinace na panelu hlavy a prvkt vbloku pneumatiky k rozvadéci je
provedeno pomoci ohebnych kabeld chranénych pancéfovymi hadicemi.

5. Pfipojeni stroje na zdroj tlakového vzduchu

Uzivatel si musi zajistit pfivod suchého a filtrovaného tlakového vzduchu bez mechanickych necistot. Privod
tlakového vzduchu musi byt opatfen uzaviracim ventilem, umoziujicim odpojeni tlakového vzduchu pfi opravach a
po vypnuti stroje. Vyrobce nenese odpovédnost za poSkozeni stroje pfipojeného na nevhodny zdroj tlakového
vzduchu!
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6. Priprava zafizeni pied spusténim-doplnéni oleje

Stroj je doddvdn bez olejové naplné. Pfed uvedenim stroje do chodu je tfeba naplnit nddobku mazani v bloku
pneumatiky na levém boku stojanu. Zpasob plnéni je popsan v kapitole ,,Blok pneumatiky “.

7. Kontrola pied spusténim stroje

Stroje vybavené pneumatickym upindnim ndstroje jsou z vyroby sefizeny tak, aby byla zarucena spravna funkce
upinéani. Upnuti ¢i uvolnéni nastroje 1ze provést pouze pfi stojicim vietenu a té€Z v horni poloze pinoly (u vertikdlniho
provedeni). Pred uvedenim zaiizeni do provozu je nutné zkontrolovat spravné vystaveni tohoto mikrospinace a tim i
spravnou funkci upinani. Déle je tfeba zkontrolovat tlak vzduchu a stav oleje v nddobce pfimazavani vzduchu.

8. Obsluha zafizeni ( obr. I-P12.1)

8.1 Upnuti ndstroje

Nastroj 1ze upinat pouze tehdy, je-1i vieteno v klidu a pinola (u vertikdlniho provedeni) v horni poloze. Pfepinac 33
prepneme do polohy UVOLNENO. Nistroj s naSroubovanou koncovkou vlozime do kuZelu vietena a dotla¢ime
tak, aby bylo vybrani pro undsece otoceno o 90 stupni proti unaSecim. Jakmile projde hlava nastavce otvorem
v upinaci Celisti, oto¢ime trn o 90 stupiiti tak, aby bylo vybrani pro unasece proti unaSec¢tim a trn dotlacime do vietene.
Pak piepneme piepinac do polohy UPNUTO a trn diky zpétnému pohybu pneumatického valce zajisti jeho upnuti.
Tim je upnuti ukonceno.

8.2 Uvolnéni néstroje:

Nastroj 1ze uvolnit pouze tehdy, je-li vieteno v klidu a pinola (u vertikdlniho provedeni) v horni poloze. Néstroj ve
vietené stroje uchopime rukou, aby po uvolnéni samovolné nevypadl. Potom pfepneme ovladaci piepinac do polohy
UVOLNENO. Nistroj je uvolnén a je mozné ho povysunut z unasecich kamend. Oto¢ime o 90 stupiiti proti unasecim
kamenlim a vyjmeme ndstroj z dutiny vretena.

9. Udrzba zafizeni (obr.I-P12.1,1-P12.2, I-P12.3, I-P12.4)

Intervaly pro provedeni udrzbéi'skych Cinnosti:

Vypusténi kondenzatu z bloku tpravy vzduchu 1x za mésic nebo pii naplnéni nadoby
Doplnéni oleje do nddoby maznice tlakového vzduchu 50 hodin
Kontrola vysky hladiny v nddob¢ maznice tlakového oleje 8 hodin
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