ILUDRZBA STROIJE

MECHANICKA CAST

Bezpecnost obsluhy, technické udaje stroje, obrabéci moZnosti stroje, ndvod pro préci na stroji a
mazani jsou v ¢asti I. ndvodu "OBSLUHA STROJE"
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SEZNAM VYOBRAZENI
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P21  Kinematické schéma posuvl

1.0 OBECNE A BEZPECNOSTNI POKYNY

Frézky FG 32 se vyznacuji vysokou tuhosti a z toho vyplyvajici robustnosti a vysokou Zivotnosti
jednotlivych dilt a to i pohyblivych, které jsou vétSinou znacné predimenzovany. Nasledujici specielni
navody na udrzbu z tohoto diivodu uZivatel stroje vétSinou nebude potfebovat. Mimo kontroly stavu a
funkce bezpecnostnich prvkd, tj. nouzového vypinace, brzdy hlavniho motoru, kterd musi zastavit
hlavni elektromotor do 6ti sec., funkce vypinaciho mechanismu rucnich kol a kliky a vSech krytt
kaZdou pracovni sménu pied zapocetim prédce, zbyva v podstaté pouze mazani stroje v kapitole ¢. 4.0 a
sefizovani vile ve vedenich stoli a konzoly v kapitole 3.7 dle dilu I. tohoto ndvodu pro obsluhu a
sefizovani brzdy vietena.

Dalsimi dily vyZadujicimi zvl4stni pozornosti jsou vodici matice a Srouby, tj. jejich opotiebeni
projevujici se zvySenou vuli mezi zdvity matice a Sroubem a tim zvySenym "mrtvym" chodem
jednotlivych posuvt. I tyto dily vSak vykazuji vysokou Zivotnost a vétSinu z nich za celou skute¢nou
Zivotnost stroje, kterd béZné€ dosahuje nékolik desitek let, neni tfeba ménit. Z hlediska vyrobce tedy
neni tfeba Zadnych prevencnich kontrol nebo oprav stroje. Mimo celkové renovace stroje po
nadmérném opotiebeni vodicich ploch, které je nutné délat ve vyrobnim zadvodé vyrobce, jsou servisni
technici vyrobce schopni provadét veSkeré béZné opravy u zdkaznika. To se tykd i pfipadné dodate¢né
montaZe zvlastniho prisluSenstvi stroje nebo dilti zvlastniho provedent stroje.
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Ptesto predkldddme nasledujici podrobné pokyny, pomoci nichZ mohou pracovnici tdrzby uZivatele
nebo specializované firmy provést ukotveni stroje a jeho uvedeni do provozu, a v pfipadé poruchy
sefizeni nebo demontdz piislusné Casti stroje, zjisténi vadnych dild, montdz dil novych a uvedeni
stroje do provozuschopného stavu. V tomto piipadé je nutno dodrZet nasledujici postup a zdsady:

1. Peclive prostudovat piisluSnou kapitolu zabyvajici se pokyny k sefizeni nebo demontaZzi ptislusné
¢4sti stroje.

2. Pred zahdjenim prace zajistit hlavni vypinac stroje v poloze "0" uzam¢enim a uloZenim klice
zamku hlavniho vypinace na misté zabezpeceném proti moZnosti pouZiti nepovolanou osobou.

3. Pii sefizovani, demontdZi a montaZi se drZet pfesné pfedkladanymi pokyny.

4. Tam, kde se predpoklddd demontdZ, oprava nebo vyména elektroinstalace nebo elektrovyzbroje
stroje, je nutno tyto prace sveéfit osob& schopné provadét tyto préace, kterd proSla UspéSné
piisluSnymi zkouSkami, nebo zajistit souc¢innost takové osoby nebo firmy.

5. Nelze provozovat stroj opraveny provizorné, v rozporu s normami platnymi v zemi uZivatele nebo
v rozporu s dokumentaci stroje. Zejména nejsou piipustné takovéto zdsahy do elektroinstalace
stroje nebo krytovéni stroje.

6. Nelze provozovat stroj s deformovanymi nebo jinak poSkozenymi nebo chybé&jicimi dily, zejména
nelze pracovat na stroji s deformovanymi nebo jinak poSkozenymi, chybé&jicimi nebo
demontovanymi pevnymi kryty elektrovyzbroje, pevnymi kryty pohyblivych dilt pfevodovych
mechanismll nebo nastavitelnymi kryty nebezpecného prostoru stroje. V piipad¢ poskozeni krytu
je nutno stroj okamZité odstavit a uvést jej do provozu aZz po vyméné nebo opravé krytu do
puvodniho stavu.
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2.0  NORMALNI PRISLUSENSTVI PRO FG 32 H,U,V

Oznaceni Kusu Poznamka
FGH | FGU | FGV

1 | Frézovaci trn 50 x 32 x 630 1 1 Pro ISO 50
Frézovaci trn 50 x 32 x 40 1
Frézovaci trn 50x1 1/4"x630 1 1 Pro ASA 50
Frézovaci trn 50x1 1/4x 60 1

2 | Upinaci Sroub vcetné matice 1 1 1

3 | Protokol piesnosti 1 1 1

4 | Navod k obsluze 1 1 1
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3.0  ZVLASTNIi PRISLUSENSTVI

PRISTROJE A ZARIZENI

kusu

s

Svisly frézovaci ptistroj IFV 20

Univerzélni frézovaci pfistroj IFU 20

Prostorovy frézovaci ptistroj IFP 32

Obréazeci piistroj IOF 20

Odklapéci zatizeni IOR 20

Ptistroj pro podélné déleni IDF 20/32

Univerzélni délici ptistroj DU 250 A

Otoc¢ny stil ruéni VMR 320

Strojni svérak pevny 125-24 3135

Strojni svérak otocny 125-24 3135 + 24 3136

Strojni svérdk oto&ny a sklopny 125 - CSN 24 3150
Strojni svérdk samosttedici 125 - CSN 24 3137
Vyvrtavaci hlavicka VHU 32

Ochranny kryt pracovniho stolu (u stroje CE povinny)
Ochranny kryt pracovniho nastroje (u stroje CE povinny)

Frézovaci trny dlouhé - metrické provedeni
STRMY 50 x 22 x 500
STRMY 50 x 27 x 630
STRMY 50 x 40 x 630

Frézovaci trny dlouhé - palcové provedeni
ASA 50 x 7/8" x 500

ASA50x 1"x 630

ASA50x 1 1/2" x 630

Frézovaci trny kratké - metrické provedeni
STRMY 50 x 22 x 37
STRMY 50 x 27 x 47

Frézovaci trny kratké - palcové provedeni
ASA 50x 7/8" x 37
ASAS50x1"x47

Redukéni pouzdra metricka
STRMY 50/ STRMY 40
STRMY 50/ MORSE 3
STRMY 50/ MORSE 4
STRMY 50/ MORSE 5

Redukéni pouzdra palcova
ASA 50/ ASA 40

ASA 50/ MORSE 3

ASA 50/ MORSE 4

ASA 50/ MORSE 5
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4.0 DOPRAVA STROJE A USTAVENI

4.1 Vybaveni pro prepravu stroje

Pro tuzemskou piepravu je stroj upevnén na Zelezni¢ni zakladné&, pro zahrani¢ni piepravu je stroj balen
dle poZzadavku zakaznika bud’ do lodniho obalu nebo na Zelezni¢ni zakladnu.

VSechny nenatiené C4sti stroje jsou fddné€ nakonzervovany. Normdalni pfisluSenstvi stroje je uloZeno ve
zvl4stni bedn€ upevnéné na zdkladné. Je-li souc¢asné dodavéano i zvlastni piisluSenstvi, pak je také
pfipevnéno na zdkladné.

4.2 NaloZeni na dopravni prostiedek

Stroj se nakldda jefdbem piimo v naSem podniku. Po uloZeni na dopravni prostiedek je stroj fadné
zajistén.

4.3 Slozeni stroje

Z automobilu se stroj i rozvade¢ nejlépe sklada jefabem (obr. P1). Nelze-li sklddat jefdbem, pouZije se
lizin dostate¢né dimenzovanych s mirnym sklonem.

Hmotnost stroje FGH 32, FGU 32 a FGV 32 je 2 750 kg.

Z vagoénu se sklada stroj v prepravnim obalu bud’ jefabem anebo opét pomoci liZin.

4.4 Doprava na pracovisté

a) na valeccich - tam, kde nenf k dispozici jetdb, pouZije se k dopravée stroje ocelovych vdleckli nebo
trubek, které se podkladaji pod zdkladnu stroje tak, aby nejméné dva véalecky byly pod zdkladnou.
K nadzvednut{ stroje sochorem slouZi pfedlité otvory (obr. P1, pos.1).

b) jetdbem - zplsob zavéSeni stroje je zndzornén na obr. 1. Lana musi byt dostatecné unosnd a
vedena a vypodloZena tak, aby nepoSkodila snadno poSkoditelné ¢4sti stroje. Posunutim stolu v
pficném sméru lze stroj vyvazit do svislé polohy.

4.5 Usazeni stroje - zakladovy plan - pracovni prostor stroje dle obr. P2
- zalozeni zakladu dle obr.P3

Stroj miZe byt postaven piimo na betonovou podlahu, je-li dostate¢n€ tinosna. Jinak musi stroj stat na
betonovém nebo zdéném zdkladu, upraveném podle planu, aby bylo dosaZeno klidného chodu a
udrzena vysoka presnost. Hloubka zdkladu se urcuje podle nosnosti piidy, nepiesahuje vSak v
nepiiznivém piipad€ 500 mm. Cihlovy zdklad se spojuje cementovou maltou. Na pfipraveny zédklad se
postavi stroj se zavéSenymi Srouby a podklinuje se Sirokymi ocelovymi kliny. Vyrovndni stroje ve
vodorovné a kolmé poloze se provadi vodovahou (libelou) poklddanou na podélny sttl v pficném i
podélném sméru. Vychyleni se vyrovndvd opatrnym dordZenim patficného klinu. Po piesném
vyrovnani stroje se zdkladové Srouby zaliji cementovou vrstvou. Po dokonalém ztuhnuti betonu se
stejnomérné dotdhnou matice zdkladovych Sroubt za stdlé kontroly vodovédhou a cely stroj se podlije
cementem. Zakladové Srouby maji mit primér 20 mm a délku cca 400. Takto je trvale zajiSténo presné
ustaveni stroje. Je-li podlaha dostateéné tinosnd, 1ze stroj také ustavit pomoci tlumicich ustavovacich
prvki (obr. P 3.2).
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4.6 Odstranéni ochranného nat€ru a naplnéni olejové nadrze

Na vSechny vné;jsi opracované plochy se nandsi pfed odeslanim ochranny natér proti korozi. Ochranny
ndtér se smyje benzinem. Po ociSténi stroje se nanese na kluzné plochy strojni olej CKB 68.

JelikoZ se stoj doddva pouze s olejovou ndplni v nddrZi Cerpadla centralntho mazéni, je tfeba naplnit
olejové nadrze vieteniku, pravého loziska, stojanku poklesu konzoly a v pfipad¢ stroji horizontalnich
a univerzalnich jesté nadrze pfedniho a stfedniho loZiska. Plnéni je popsdno v ndvodu I. "OBSLUHA
STROJE", stat’ 4.0 Mazan{ stroje.

5.0  OBJEDNANI ZVLASTNIHO PRISLUSENSTVI A NAHRADNICH DiLU

Pfi dodatecném objedndvani zvlastniho piisluSenstvi je tfeba uvést identifikacni udaje stroje, ke
kterému je objednavéno. Tyto identifika¢ni tidaje, to je pfesny typ stroje, vyrobce, vyrobni &islo stroje,
rok vyroby, odectéte jak piimo z udaji uvedenych na stroji, tak z ndvodu oznaceného stejnym
vyrobnim ¢islem stroje.

TotéZ plati i pro objedndvani ndhradnich dilti s tim, Ze idaje doplnite obdobné o udaje zjisténé na
piislusné soucdsti a o idaje oznacujici tuto soucdst v navodu pro stejné vyrobni ¢islo stroje s uvedenim
piislusné strany ndvodu a ¢isla sestavy, pokud je nad ¢islem strany navodu uvedeno.

Ptiklad objednéni 1 ks ozubeného kola ¢.v. 4 11 16 1111:

Pro stroj FGU 32, vyrobce TOS Olomouc, rok vyroby 1998, vyrobni ¢islo .......... ,
objednavame 1 ks ozubeného kola 4 11 16 1111.

Oznaceni na ozubeném kole: 16 1111.01 010.
Strana navodu II P 11.2, sestava ¢. 1 11 70 0622.

Uvedeni udajt v tomto rozsahu prakticky vylucuje chybnou doddvku nahradniho dild.
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6.0 SEZNAM ELEKTROMOTORU A CERPADEL
Nézev a ucel Hlavni motor Posuvovy motor Motor pro pokles | Cerpadlo chladici

pohonu vietena pohonu posuvii konzoly kapaliny
Oznac. na MA'1 MA 2 MA 4 MA 3
el.schema
Umisténi na podstavec stroje posuvovd skiin stojanek konzoly |zdkladna
stroji
Tovarni znacka SIEMENS
Typ(vzor) 1LA9130-4kA11 1PP7106-6AA12-Z | 1LA7060-4AB11 | 3 COA4-12-P1
Vykon kW 5,5 1,5 0,12 0,125
ot./min 50 Hz 1455 925 1350 2880
ot./min 60 Hz 1750 1125 3420
Druh motoru 3-fdzovy asynchronni motor s kotvou nakratko
Konstrukéni IM 3041 IM 3641 FT 130 IM 3041
provedeni ptirubovy piirubovy ptirubovy piirubovy
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7.0 POPIS JEDNOTLIVYCH SKUPIN, POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY

7.1 Podstavec obr. P18

Podstavec je pevné pfiSroubovén k zdkladné. Uvnitf, na nosné desce, je pfiSroubovén ptirubovy motor
s temenici, kterd klinovymi femeny pohdni femenici ndhonu vietene ve vieteniku. Po odejmuti
zadniho krytu je pfistupné napinaci zafizeni pro napinani femend. V prvnich tydnech normdlniho
provozu se femeny trochu vytdhnou a je tieba obnovit napnuti. Spravné napéti je takové, kdyZ klinové
femeny vykazuji pruzné kmitani. Ptili§ silné napéti je zbytecné a Skodlivé. Pti ptisobeni silou 100 N na
jeden femen uprosted vzdalenosti femenic kolmo na spojnici os je prihyb spravné napnutého femene
25 +/-2 mm.

Vnittkem podstavce prochdzi hadice od cerpadla chladici kapaliny k ruéné ovlddanému ventilu
chlazeni.

DemontdZ a montd7 hlavniho motoru

Pfi vkldddni motoru do prostoru podstavce je motor priSroubovén k nosné desce a svorkovnice motoru
je demontovdna. Teprve po vloZeni a ptiSroubovdni nosné desky se namontuje svorkovnice a motor se
zapoji. Opacnym zplUsobem se provadi demontdZ. Pfi vyjimani motoru je mozné vlastni motor
nadlehcit pakou, vloZenou vétracim otvorem na levém boku podstavce.

7.2 Vietenik obr. P5, 6

Tvoi{ samostatny montaZni celek, spojeny s podstavcem Srouby. V pfedni ¢4sti je stiedici ¢ep. Pfevod
kroutictho momentu na vieteno pies ozubenad kola dle kinematického schématu obr. 20. Mazéini{
vieteniku samostatnym mechanickym olejovym Cerpadlem. Na pravé strané vieteniku je fazeni otdcek
a obsluha je popsana v ¢asti I. OBSLUHA STROIJE ve stati 3.5.4 Otacky pracovniho vietena.

Sefizeni elektromagnetické brzdy pro brzdéni vietena u stroji bez brzdového motoru je popsdno v
kapitole 7.8.2.

Demontaz a montdZ fazeni rychlosti obr. P9

Pfi demontdZzi dime nejdiive pdku fazeni do polohy, kdy jsou otdcky vietena predvoleny, ale jeSté
nezafazeny. Po odsroubovani Sroubli M 10x40 piiruby fadiciho bubnu se pomoci demontdZnich zavit
celé zafizeni stdhne. Pfi vkladdni fazeni rychlosti je tfeba dat pozor, aby segmenty 4 11 52 160,
zapadajici do kolikt pfesouvact, byly opravdu zasunuty. Proto je nutno demontovat na protéjsi strané
viko.

7.3 Sefizeni vule vietena obr.P5.1, 7.1, 8

Radidlni a axidlni vile vietena je sefizena ve vyrobnim zavodé. Hodnota axidlni vile je dana
zabrouSenim pouzdra 4 11 23 280. Maticemi 4 11 67 0460 pfistupnymi po demontdZi vika 4 11 53
2449 na horni plose vieteniku u stroju horizontdlnich a univerzélnich, nebo po demontdzi drzdku
indikatoru 3 11 34 885 u stroji vertikdlnich, je mozno sefidit radidlni vili ve dvoufadém valeCkovém
loZisku po obrouseni distanéniho krouzku 4 11 26 991 (stroj H, U) nebo 4 11 26 942 (stroj V).

JelikoZ hodnoty axidlni a radidln{ vile jsou fddové v mikrometrech, doporucujeme, aby sefizeni bylo
provedeno vZdy nasim montérem. Axidlni viile 0,010 az 0,012 mm, radidlni viile 0,005 az 0,010 mm.

7.4 Konzola obr. P10

Konzola se pohybuje po plochém vedeni podstavce a je soucasné vedenim pro piicné prestaveni stolt.
Prevod posuvll ozubenymi koly dle kinematického schématu (obr. P 21). V konzole je uloZen Sroub
svislého posuvu a zafizeni pro zpeviiovani konzoly. Na pfedni stran€ konzoly je pfiSroubovana celni
deska, kde je uloZen $roub pii¢ného posuvu a drazkovy hiidel pro ndhon svislého Sroubu. Srouby 4 11
41 0658 a 4 11 41 0730 slouZi pro vymezeni optimdlni vile ve svislém vedeni. Stirani stfedniho a
pfedniho plochého vedeni podstavce je zdvojenymi stéraci, horni mosazny stéra¢ stird hrubé necistoty,
spodni, gumovy stérac, pfitlacovany pruZinou k vedent, stird i jemné necistoty.
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Demontaz a montaZz konzoly

Cela konzola se uchyti na jefab a demontuji se stérace. Po vySroubovani Sroubtit M12x40 ze zdkladny
poklesu konzoly (obr.P16.1) se ru¢ni klikou oddé€li stojanek od zédkladny. Pak se vyjmou kliny
svislého vedeni a demontuji se zdkladni piiloZky. Tim je konzola uvolnéna. Pfed montdzi je tfeba
vSechny kluzné plochy odistit a namazat. Konzola se dorazi na prsa podstavce a pevné vedeni.
PtiSroubuji se zdkladni pfilozky a vloZi se kliny. Pak se spusti stojinek poklesu ruéni klikou na
zakladnu a pfiSroubuje se. Jako posledni se pfiSroubuji stérace.

7.5 Podélny stul obr. P11, 4

Na obou strandch podélného stolu jsou pfiSroubovéna loZiska, ve kterych je uloZena ndhonovi ty¢ a
podélny Sroub. V pravém loZisku je pfevod ozubenymi koly z ndhonové tyce na podélny Sroub. V
levém loZisku je kolo 4 11 16 0687 pro ndhon piistroje podélného déleni a univerzdlniho délicitho
pristroje pfistupné po sejmuti krytu 2 11 06 0632. Podélny stiill ma Ctyfi upinaci drazky, odpadni kanal
pro chladici kapalinu a vpfedu drdzku pro nardzky.

DemontdZ a montdz

Pti demontdZi podélného stolu je nutno nejdiive demontovat levé loZisko. Po demontdZi levych
spodnich krycich plechti sejmeme kryt 2 11 06 0632 a po demontézi kolikit 10x45 a Sroubtt M12x35
stdhneme téleso levého loZiska z podélného Sroubu a ndhonové tyce i s ruénim kolem podélného
posuvu. Pak se vySroubuje Sroub s vnitfnim Sestihranem 4 11 41 0840 (obr. P 12.1, 13.1) aklin 3 11
34 2441 se vyjme. Po demontaZi pravého spodniho kryciho plechu se z pravého loZiska demontuji
koliky 10x56 a Srouby M12x90. Nyni je podélny stil pfipraven pro vyjmuti smérem vpravo. Podélny
Sroub lze rucné otdfet a vySroubovat jej i s ndhonovou ty¢i a celym pravym loZiskem. Po sejmuti
podélného stolu jsou piistupny ostatni ¢asti zamontované v pri€ném stole. Opacnym zpisobem se
podélny sttil opt namontuje.

7.6 Pricny stal H, V obr. P12

Pricny stll se pohybuje po plochém vedeni konzoly a sim je vedenim pro podélny sttl. Uvnitf je
matice podélného a pti¢ného posuvu a mechanismus pro rozvod posuvl. Kinematické schema viz obr.
P21. Na predn{ strané stolu je ovlddaci hvézdice sousledného frézovani 4 11 67 072 a ruéni packy 4 11
30 569 pro zpevnéni podélného stolu. Uprostied stolu se nachdzi snimaci hlava mikrospinacli pro
podélné narazky stolu. Vpravo od ni je rucni kolo k ruénimu ovldddni podélného posuvu stolu
zeptedu. K optimdlnimu vymezeni vile mezi podélnym a pficnym stolem slouzi Sroub 4 11 41 840 na
levém boku pricného stolu. Vymezeni vile ve sttednim vedeni, mezi konzolou a pficnym stolem
Sroubem 4 11 41 840 na zadni ¢asti pticného stolu. Pfi¢ny pohyb stolu ovlada soustavu krycich plechti
pro zakrytovani pficného Sroubu. Gumové stérace na piedni a zadni sténé stolu stiraji vodici plochy

konzoly.

7.7 Pricny stal U obr. P13

Pricny stll se sklada z pevné a otocné Casti. V pevné Casti, kterd se pohybuje po plochém vedeni
konzoly, je uloZena matice pfi¢ného posuvu a c¢ast mechanismu pro rozvod posuvi. Kinematické
schema viz obr. P21. Na levém boku je umistén aretacni kolik zdkladni polohy oto€né ¢asti a na pfedni
sténé Ctyfi Srouby s vnitfnim Sestihranem pro zpevnéni oto¢né €asti. Otocnd ¢ast je uloZena oto¢né na
pevné Casti a je vedenim pro podélny stil. Zde je uloZena matice podélného Sroubu a druhd cast
rozvodu posuvil. Na piedni stran€ je ovladaci hvézdice sousledného frézovani 4 11 67 072 a rucni
packy zpevnéni podélného stolu. Uprostfed stolu se nachdzi snimaci hlava mikrospinacti pro podélné
nardzky stolu. K optimdlnimu vymezeni ville mezi podélnym stolem a otocnou ¢asti stolu slouzi Sroub
4 11 41 840 na levém boku otocné casti stolu. Vymezeni vile ve stfednim vedeni mezi konzolou a
pevnou ¢asti stolu Sroubem 4 11 41 840 na zadni ¢asti pevného stolu. Pficny pohyb stolu ovldda

soustavu krycich plecht pro zakrytovani pfi¢ného Sroubu. Gumové stérace na predni a zadni sténé
pevné Casti stiraji vodici plochy konzoly.
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7.8 Serizeni elektromagnetické brzdy ve vieteniku obr.P5.2, 6.2

Elektromagnetickd brzda pro brzdéni hlavniho vietena stroje je pfistupnd k sefizeni po demontdZi
zadniho krytu 2 11 53 2171 (stroj H,U) nebo 2 11 53 2172 (stroj V). Po odSroubovani ¢tyt Sroubtt M
12 x 25 demontujeme femenici 3 11 09 376. Potom odSroubujeme Sest Sroubd M 8 x 60 a po
odstranéni podlozky 4 11 43 247 demontujeme téleso 3 11 21 522 spolu s loZiskem a pfirubou 3 11 21
706, ¢imZ je elektromagnetickd brzda pristupnd k sefizeni.

Postup pfi sefizovani:

Meérka tloustky 0,5mm se zasune do jedné ze tif méticich draZek v sefizovaci matici a brzda se zapne.
Magnetové téleso pfitdhne kotvovou desku a sefizovaci matice stla¢i fadu lamel. Pfi spravném sefizeni
lze mérkou ve vzduchové mezete pohybovat jen se znatelnym odporem, Dé-li se mérkou pohybovat
lehce nebo drzi-li pevné, je brzda sefizena nesprdvné a sefizeni je nutno upravit. Vypne se proud a
povoli Sroub sefizovaci matice. Matice se pooto¢i doprava nebo doleva, podle toho, je-li tfeba mezeru
zvétsit nebo zmenSit. Po natoCeni matice se Sroub opét pfitdhne a upravend vzduchovd mezera se opét
zméii. Setizeni se opakuje tolikrat, aZ je docileno spravné vzduchové mezery, tj. 0,5 - 0,6 mm.
Uspordddnim lamel v brzdé€ je sniZen pocet tfecich ploch na Ctyfi.

7.9 Ridici skih obr. P14

Ridici skifii je pfiSroubovana k pravé strané piicného stolu, pifpadné pevné &asti stolu u stroji
univerzdlnich. Na celni sténé je pdka pro volbu sméru posuvi, uvnitf mechanismus pro ovladani
zubovych spojek v pfi€ném stole, respektive pevné Casti stolu. Na pravé strané se nachdzi paka pro
zpevnéni stolu v piicném sméru. Na Celni a zadn{ stran€ jsou pod odnimatelnym vi€¢kem mikrospinace
pricného posuvu. Pro vymezeni vile mezi stolem a spodnim pficnym vedenim konzoly slouzi klinova
liSta ovlddand Sroubem 4 11 41 557 na ptedni strané fidici skiin€. Stejna liSta se stejnym Sroubem je i
u levého pricného vedeni konzoly v posuvové skiini. I zde je Sroub pro vymezeni ville na pfedn{ strané
posuvové skiinég.

Demont4Z a montdz

Pred vlastni demontdZi musime z celni desky konzoly (obr. P10.1) vymontovat draZkovy hiidel
ndhonu svislého posuvu. To znamend demontovat kliku, kryt s odtlacovaci pruZinou a po vyraZeni
koliku 5 x 36 sejmout zubovou spojku i s délicim krouZkem. Po vyrazeni koliku 6 x 25 a vySroubovéni{
Sroubll z piiruby se vysune drazkovy hiidel z konzoly. Déle je nutno odpojit vSechny privésy, které
jsou pripojeny na svorkovnici a na zadni sténé skiin€ odpojit pfepinace sméru a smyslu posuvi. Po
demontdZi Sroubti dosedne skiiii na ptipravenou podlozku. Tim se uvolni i klin plochého vedeni. Pti
montdzi musime ddvat pozor, aby vidlice zapadaly do kotoucti 4 11 05 0434 piesouvacich ty¢i ve
stolech (obr. P12.2, P13.2), proto demontujeme nejdiive kryt 3 11 06 0793 v pticném stole nebo kryt 3
11 53 1227 v pevné cCasti. Po spojeni skiiné se stolem ndsleduje zapojeni pruveési a prepinact a
kontrola spravné funkce namontovanych dilu.

7.10  Posuvova skiil obr. 15

Posuvova skiin je ptfiSroubovana na levé strané pticného stolu, pfipadné v pevné Casti stolu u stroji
univerzalnich. Na boc¢ni strané€ je pfirubovy elektromotor, opatfeny krytem. Na hiideli elektromotoru
je namontovdna hnaci ozubend femenice. Hnand ozubend femenice je namontovdna na hiideli, na
jejimZ opa¢ném konci je vystupni ozubené kolo, pohdnéjici rozvodnou hiidel pficného stolu. Hiidel je
uloZena v kulickovych loZiskach. Pfenos kroutictho momentu z femenice hnaci na hnanou
zabezpecuje ozubeny femen.

Demontaz a montdZ posuvové skiiné

Pfed demontdZi se nejdiive odpoji kabel na svorkovnici motoru a pod posuvovou skifit se pfipravi
podlozka. Pak néasleduje spuSténi konzoly ru¢ni klikou, aZ dosedne posuvova skiii na podlozku.
Vyrazi se dva kuZelové koliky a vySroubuji se Srouby s vnitfnim Sestihranem, kterymi je skiin spojena

s,

s pficnym stolem nebo s pevnou ¢asti a vyjme se klin plochého vedeni. Pred montaZi dosedaci plochu
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fadné o€istime a natfeme jemnou vrstvou tésniciho tmele. Skiff vsuneme pod dosedaci plochu stolu a
sttil s konzolou opatrn€ sniZime, aby mezi dosedaci plochou skiin¢ a stolu zlstala mald mezera, pak
Srouby opét utdhneme. Pfed jejich kone€nym utaZenim f4dné€ zarazime dva kuZelové koliky. Nésleduje
zapojeni motoru a odzkouseni sprdvného chodu motoru tak, Ze zafadime podélny posuv a stisknutim
tlacitka (SB 18) nebo (SB 19) na panelu stroje se musi podélny stil pohybovat ve zvoleném smyslu.
JestliZe se pohybuje opacné, je tieba na svorkovnici motoru piepojit dva vodice tak, aby se motor tocil
obracené.

DemontdZ a montdz femene

Vypneme stroj a zajistime jej proti zapnuti. Demontujeme kryt motoru. O jednu oticku povolime
matice na desce motoru. Motor posuneme zcela vpravo aZ na doraz. Poté stihneme femen (nejdiive z
velké femenice, pak z malé).

Mont4Z probihd obrdcenym postupem s tim, Ze femen nasadime nejdiive na malou femenici a pak na
velkou.

Napnuti femene

Priihyb spravné napnutého femene, zatizeného silou 25 N uprostied jeho délky, je 2,5 mm.
7.11  Stojanek obr. 16

Stojdnek je litinové téleso umisténé na zdkladné ve kterém je zakotvena matice svislého Sroubu.
Ve stojdnku je vytvorena olejovd nddrZ pro mazéini svislého Sroubu.

7.11.1 Stojdnek s poklesem konzoly VARIANTNI PROVEDENI

Pokles konzoly je samostatny celek s vlastnim elektromotorem a slouZi pro odddleni ndstroje od
obrobku. PouZit{ je zejména pfi opracovani soucdsti v sériové vyrobé pfi zafazeni automatického cyklu
v podélné soufadnici. Kroutici moment elektromotoru se piendsi planetovym pfevodem, ktery je
zabudovén zaroveil s pojistnou spojkou proti pretiZzeni ve stojanku poklesu konzoly. Otd€enim matice
se posouvd axidln€ duty Sroub a tim se dosahuje Zddaného poklesu 0,3 - 0,5 mm. Ptesnost dojezdu je
stanovena stavitelnym dorazem, na ktery nardzi valcovy kolik. Tento kolik soucasné plsobi na
mikrospinac¢ pro ovlddani vlastniho elektromotoru.

7.12  Vretenova hlava obr. P7

Vietenova hlava je spojena s télesem vieteniku Srouby a v zékladni poloze je ustavena kolikem.
Vieteno je uloZeno ve vysuvné pinole, ovladani je po pravé strané hlavy. Délku zdvihu je moZno
odecitat na ¢iselniku, pfesné najizdéni pomoci indikdtoru umisténého v drzaku na Celni strané. Pdkou
po levé strané se zajist'uje pinola v nastavené poloze. Hlavu je moZno naticet na ob¢ strany od nulové
polohy po osovém prestaveni aretacniho Cepu a uvolnéni zpeviovacich Sroubd. V nastavené poloze se
opét zpeviiovaci Srouby utahnou.

Demont4Z a montdz

DemontaZ vietenové hlavy se nejlépe provede jetabem, pouZzitim zdvésného Sroubu o priméru 16 mm,
ktery m4 na hornim konci oko pro zavéSeni na hik jefdbu a na druhém konci z4vit. Zavésny Sroub se
provlékne vietenem, navlékne se silnd podlozka o priméru 130 mm a naSroubuje matice. Podlozka se
opfe o Celo vietena. Uvolni se Sroub aretacniho ¢epu a Cep se vySroubuje aZ do krajni polohy. Po
vySroubovani matic a sejmuti podlozek se zpeviiovacich Sroubli je hlava pfipravena pro sejmuti.
Opacnym zpiisobem se provede montaz.

7.13  Rameno s lozisky obr. P17

Po uvolnéni Sroubtt M 16 x 60 spojujicich rameno s vietenikem a po uvolnéni Sroublti vymezujicich
vili v plochém vedeni vieteniku (obr. P5.3) 4 11 67 0793 je moZné osové piestaveni ramena pomoci
ozubeného kola na hiideli 3 11 11 1763. Po nastaveni do Zddané polohy se vymezi vile ve vedeni a
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dotdhnou Srouby pro spojeni s vietenikem. JelikoZ uloZeni frézovaciho trnu je valivé, je moZné vyuZzit
i maximdlnich otdfek vietena. Podpérnd loZiska jsou vedena na plochém vedeni ramena a pevné
spojena s ramenem Srouby.
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8.0 PORUCHY STROIJE A JEJICH ODSTRANENT

PORUCHA PRICINA ODSTRANENI]

Nelze roztocit hlavni NedodrZen postup pii Provérit provedeni vSech tdkonti dle
vieteno spousténi stroje dle ndvodu k | ndvodu

obsluze I, kap.3.4

Nejsou v zabéru piesuvna
kola v ptfevodovce

Zaradit spravné otdcky dle ndvodu dil I,
kap. 3.5.4

Porucha v elektroinstalaci,
vypnuty tepelny jisti¢

PrezkousSet elektroinstalaci, tepelny jistic,
vyménit pojistku

Suporty nelze ru¢né
prestavit v poZadovaném
sméru nebo jen velmi téZce

Paka v ridici skrini
nenastavena do neutralni
polohy

Ustavit pdku volby sméru posuvii do
polohy "0"

Suport je mechanicky
zpevnén

Uvolnit zpeviiovaci elementy

V podélném sméru piili§
utaZend matice pro
sousledné. frézovani
Pozor na velké opotiebeni!

Vymezeni viile pro sousledné frézovani
provadét jen v potfebnych piipadech a
nastavit jen minimdlni potiebné predpéti

PiiliS dotazené vuile ve
vedeni

Spravné utaZeni

Nedostate¢né mazani

Pravideln¢ promazavat dle pokynt v
ndvodé

Suport se nepohybuje NedodrZena nékterd z Provéfit provedeni vSech poZadovanych
rychloposuvem podminek viz dil L., kap.3.11 | dkont dle ndvodu
Porucha v elektroinstalaci, PtezkousSet elektroinstalaci, tepel. jistic,
vypnuty jisti¢, vadnd pojistka | vyménit pojistku
Suport se nepohybuje NedodrZena nékterd z Provéfit provedeni vSech poZadovanych
pracovnim posuvem podminek viz dil L., kap.3.11 | dkont dle navodu

Porucha v elektroinstalaci,
vypnuty jisti¢, vadna pojistka

PrezkousSet elektroinstalaci, tepel. jistic,
vyménit pojistku

Neni zapnuto pracovni
vieteno

Zapnout vieteno

Blokovano poklesem
konzoly, konzola ve spodni
poloze

Stisknout tlac¢itko SB21

Pti frézovani stroj chvéje

Uvolnén klin ve vedeni
suportu

Dotahnout klin

Spatné fezné podminky

Zménit fezné podminky viz. dil I,
kap.3.5.4

Unaseni rucnich kol,
zejména pii rychloposuvu

Znecisténo uloZeni naboje
kola na htideli

Ulozeni demontovat, hridel oCistit a
namazat olejem

Maly vykon na hlavnim
vietenu stroje

Uvolnéné klinové femeny v
hlavnim ndhonu

Napnout klinové femeny

ProdlouZeni ¢asu dob&hu
vietena

Opotiebené lamely
elektromagnetické brzdy
hlavniho pohonu

Elektromagnetickou brzdu znovu setidit
viz dil 11, kap. 7.8

Stojanek s poklesem konzoly

VARIANTNI PROVEDENI

Nefunguje pokles
konzoly

Nebyla dodrZena jedna z podminek
spravného zapnuti

Provéfit podminky spravného sepnuti,
dil I, kap 3.12.1
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