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‘ Predkladame Vam tento navod 80 21adosfou, ahy ste mi venovali pozornosf

5. Nekidst ndstroje na brisené plochy stroja .l”\-_ SRR S
6.-Neélati# 8troj. stlacenym vzduchom, ktory vhina brusny prach medz1 po—,

7T, Kazdcdenna prehliadka. Cistenie g mastenie stro;a sa mu51 staﬂ zakladnou

L B. Starostlive. oéistenle stroja po smene, najma pred dnom pracovneho pokoja

' nasej- vyroby.:

: nérodny podnik Povaiskd’ Bystrica a tvorf prislusenstvo stroja. Pri odovz&a- 

B zloiky, tachnologov & normova&ov, maastrov a inétruktorov robotnlkov.,,_

b

. 8 dobre sa oboznamili g -jeho obsahom. Tento ndvod Vis ma. zoznamlﬂ so spravnym
postavenlm, obsluhou a. uvedenlm stroja do chodu. Nbsplnil by ‘gvoje poslanle :
ak s Jeho obsahom neholl dobre oboznimens veduci oddelenl a ti, ktori stro;
priamo’ obsluhujd.- Je velmi d6leZité zozndmit sa so v§etkym1 dagtami: stroja L

pred jeho uvedenlm do chodu a osobltne obsluhe stroja treba vcnovaﬁ velku
pozornoaﬂ. . a.hﬁ. S ; o e .? ‘ _

Pred uvedenlm stroaa do chodu zoznamte sa velmi dobre a: atarostlivo 80 vsetkym
obsluhovanymi prvkaml..Pracovna presnost kaZdého stroja sa kontroluae naj=- -

presn3331mi meraclml prlstro;ml a di sa zachovaﬁ ak budu dodrz1avane tleto
predpiay- LR . ‘

Oﬁistenie stroaa od praehu a necistot pred zaEatlm kazdeg smuny. BT
2, Pravidelné a sprivne mastenie stroja na predplsanych miestach a predplsa
nym. druhom mastiva,: . -

3. Sprévne uplnanie predmetov a brusneho kotuca.

4. Brisny :prach musi byt starostlivo odstraneny v.priebehu smeny. aby na-_
' spbsoboval: nadmernd opotrebenie stroja. . ‘

".hyblive dasti stroga sfazuae ‘Jeho. plynuly chod, ohrozuje presnosf a tfvan
’livusf stroga v pravadzkyschopnom stave., 8

povinncsfou pracovnika pri- stroji.

9_'Pritprébrusovanlfstola“po montazZi brusky 2 pri briseni bez- elektromagnefl
'doaky. jehpotrebné 2z bezpecnoqtnych dovodov odmontovaﬂ ochranne kryty atola.

Ak dodrzlte pokyny uvedene v navode budete B preanosﬂou a vykonom stroja
spokojni. Prajeme Vam uspeénu pracu a naglepsie pracovne vysledky na. strojoc

Vala“ spoko;nosf je'na51m prlanim v

POV ATSKE - STROJﬂRNEf._?-_' L
narodny podnik
Povnzsxﬁ BYSTRICA

Névod na obsluhu vydali Obchodno—technické sluzby Povazskych strogérni

van{ stroja medzi zavodmi,alebo pri vyradenl stroja musi byt cdovzdany;alebo
vyradeny sifasne i ndvod na obsluhu, Podas prevadzky stroja v zdvode Je

" névod na obsluhu ulozeuy v odbore hlavneho mechanlka, ktory zabezpecuje;ﬁ
- Jeho udrzovanie a dopinanie. . S L . o

Névod na obsluhu je ﬁrceny hlavnc pre pracovnlkov udrzbarsko—opravérenskeg
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Pouzite normalizovane a skladovane sﬁ&iastky v stroji
LoZiskd .
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.,,~_0bsluha atroja
L Zavesenie atroja
i .,,akladovy plafl' R
7 'Hydraulicky: rozvodzf
if-fPretlakovy ventil ‘ -
- Pohlad 'na obritend prieéne sane
- Pomivag :
‘' Brisne vreteno -
:'T‘._Upinanle bridaneho kotuca
2w Vodné chladenie - :
‘;f[:desévanie T
S MAstenie - R :
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Lo sku§ke”presnosti

eld skuske presnosti.

vodorovnd rovinni briska

BPH 20
Povazigké strojarne n.p.

PGVAZSKA BYSTRICA

1380 mm -
1200 mm
1800 mm
1380 kg
1480 kg .
1660 kg
4 m3 -

13x380 ¥, 50 cyklov

je- kontrolovany podIa normy ESN 20 0346 a namerand hodnoty s uvedené

S 'kae_ S adtum

" poznédmka

'3Brusny kot L
. Up{necia prlruba brusneho kotuéa
‘”Vyvazovaci trn

Stolow orovnavaé brusnaho kotlda /vez diamentu/ .
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“ruény ‘na 1 dielok

stupnice
. hydrauligky -.= - = = - = '-
tlakdvéhg‘éerpadla“"—'- - —-

urceny'na presne bruaenie rovxnnych ploch is pozdfinym osadenlm
Ja sériovej vyroba s nutomatiokym pracovnym oyklom riadanym

I/ﬁiﬁsfﬁd?




sne vreteno

oo e o

je ulozene v dvoch nastav1teInych klznych loziskach. Mazanle lo¥isk Jje samo—

“ginné. Pohon brisneho vretens od motora je pomocou dvoch klinovych remenoy

-gidvojstupnovou remenicou za i\idelom vyrovnania polklesu obyodovej rychlosti -

h brusneho kotita po jeho ¢iastofnom opotrebeni. Vydkove sa vretennik prcstnwuge .

- rfmotoricky-« rychloposuvom, rucne pomoeou rufného kolesa alebo samodinne
"iposuvacom ¥ kazdeg uv“atl prlecnych aani.

§Eel
':]ffsa pohybuae po plochom S prizmatlckom vedenl v prlecnych sanlach. Pohyb stola S
e e hydraullcky alebo ruény. Pri hydraulickom pohybe je rychlost plynule’
o ‘regulovatelnd v rozsahii od 0 - 16 mm/min. Di#ka zdvihu sa nastavuje nardzkami,
-ﬁfktore ovladaau prehadzovaclu paku. Aby nedo$lo k ndhodnému zraneniu brusléa, g
Lk rucny i hydraulicky. pohyb vzdjomne oprotl sabe hydraul1cky blokovany. Pri
-r;.rucnom pohybe 'stola je potrebne ozubeny pastorok zasumit do ozubeného hrebena
i zatlaéenlm gomblka 8. 16 obr. 1. . :

zige skrlnoveho tvaru . N= Jeho vrchneg casti s prlzmatlcke vedenia Ha. prlecny
_pOSuV sanl v zadneg gasti s vedenia na vySkovd prestavenle smyku s brusnym o
:'vretennlkom. V spodne; casti je vytvorena nddr% na olej pre hydraulilu,V Eelnea
_Eastl je otvor pre.: prlstup Ic ferpadlu, pretlakovému ventilu, k prlvodovea

“-Qa odpadove; hndlcl. ako i prlestor pre elektrovyzbroa. T o :

:;Elektrlcka vyzbroa

{.pozostava 3 elektromotorov, tepalnsa ochrany F stykacov dldiovo ovladanych 5}
_xtlacidlaml umiestnenyml na peneli po praveJ Stranc stroga : ‘ S

"""--""!""' .

a'skontrolujte, &1 sa stroj pri doprave nepoékodil. Ku kaﬁdé-{

s : iloieny dodaci list v kitorom je uvedeny obsah zaaielky. Po-

. rovn bs sielky 8- dodacfm listom a pripadné. nazrovnalosti ném 1hne§
hlaste Ra. neskorsie namietky nebudeme mocf brat ohIad.‘- ,

' § Po vybaleni

- gggri#gﬁ;-aiggiﬁéﬁié: a‘eﬂfmm /65:". 5.2/

Pri avd anl o ,are.atroaa zeriawom uviaie sa atroj sposobom znazornenym o
v tabulke. N viazanie g8 pou¥ije nekonedné konopné lano, hrubostennd rira . -
.-jralebbfbkrﬁhl yc ‘6 ¢4 '40-45 mm a dreveny hranol asi 100x100 mm. V mieatach,;Q
1. kde prilieha na. stroj, treba hranol podlozif 1atkou alebo drevitou vinow, -~

"\faby 8a nepoékodil néter stroja._Je dolezite, ahy oba diely viazacieho lana_‘f




chadzall posivad z obldvoch gtran a tak 54 predlslo vrlpadnemu poskodeniu
posuvaéa jednostrannym tlakom. o

Pri doprave Btroaa po valdekoch nesmie sa paciﬂ sochorom za mofor hjdfauiiky,
ktory je umiestnany na zadnej strane pod Smylom.

. USADENIE STROJA

- ——nn——-—u—————-n

i Mzesto ‘pre stroj musad{ byf mimo dosahu strojov, ktoré nracuju s nérazmi a chve-
co ndmy pretode by ovplyvnovali presnost stroja. . Bezpradné prostredie s rOvno~-
" mernou teplotou a umiestnenie stroja mimo priameho vplyvu tepelneho zdroja
ﬂ-udrzuae presnosf a predliuje Zivotnost stroja. ‘

: 'Zbezezms_zaﬂaég fobr. 3 /

’Zaklaﬁ ma stroau zarucif pevnil oporu, ktord znesie vdhu stroja bez minlmalnej
deformdcie. Najlepsi zdklad je z betonu. Hivka zdkladu se riadi podTa miestny
podmienok. Pédorys zakladu musi byﬁ véd5i .o cca 100 mm od obrysu strcja. -

Poetaven1a stroja

e R T L ok IR A

:-Stroj postaveny na tyrdy zdklad sa podklinuge ocelovymi kKlirmi o ukose 1 20.

Pakto pripraveny stroj sa vyrovnd vo dvoch na seba kolmych ‘rovindch a skontro—iﬁjf
luje sa na vrechnej ploche stola kontrolnou vodovdhou. Odchylka nesmie byt -~ oo
.'v5651a ako 0,02/1000 mm. Takto vyrovnany stroj sa podleje i & klinami rledkym i
*“beﬁonom, mby po stvrdnuti sedel na zdlclade celou dosadacou plochou.Po stvrdnuti

" betomu sa stroj pripoji na elektricki siet, namontuje sa odsivanie aleba =

chladiace zariadenie. -

V1. mEkrRIckA INSTALACTA STROJA, VIZBROJ A PRIPOJENIE NA SIEF

ol e o e s ik v vy T P T S MR D 40 e S S I T vl O - S Sl A

Elektrickd vyzbroj stroja je norma]ne ' . R
na trojfédzovi sgief - - = = = « &~ = = - - - 3x380/220 V¥ 50e/s
Celkovy prikon stroja — — = = = =~ = = = = = - - = - - 4,6 kW -

‘Menovity priid hlavnych poistiek umlestnenych mimo ' .

stroja v privode k nemu = - ~ =~ = = = =~ = - - - - = : 15 A

Napdtie rimdiacich obvodov = = - = = = - - === -=-. 220V

. Napitie na osvetlenie --- - - = . e e = m e = = = 24 v

- Bchéma slektrického zapojenia tab. &.13 : .




. mator. !Primirne vinutie je pripojené medzi dve fézy na previddzkové napitie.

g e i o ko e T b S A i el o s e . S s R P A b 0 g

Elektricka vyzbroj je vyhotcvena podfa platnych bezpecnostnwch noriem 5SN.
B ] umiestnena vpredu v stykatovej skrini. Pre motory sd v skrini umiestnené
" tavné’ p01stky, vzduchové stikale a tepelné ochrany. Tavné poistky chrénia
elektriecké. zar:l.adenie ‘proti skratu. Stykade: pracuji ako ochrana proti samo-
7voInému rozbehu motorov pri opdtovnom zapojeni siete. Tepelné ochrany chranla
. 'elektrlcke stroje a prlstrege proti pretaZeniu. _ N
' Pre ovladacle obvody a osvetlenie je v astykalove] skrini umiestnany transfor- L

Q_Sekundarna vinutie Je navinuté na 220 v pre ovlidacie obyody = 24 V pre R
aiosvetlenie. Pre- oavetibvacle teleso, chladenie /odsavanie/ a elektromagnetickd 7 -
- upinaciu dosku“‘ﬁ na 1ozku umiestnené zasuvky

Jhdnotlive pohony sﬁ pomocou ‘stykalov ovladané tlacidlami umlestnenymi na
ovlddacom paneli,- Taktiez je tu umiestnend padcka odmagnetovada. Zvisly posuv
brﬁsneho vretannlka Je,prevadzany reverzadnym motorom. Pri prestivani treba .
-dodr#at oznadenie krajnych ploch. Elektrické zariadenie astroja sa di vypnﬁﬁ S
vyplnaéom. Vietky motory na jednetlivé pohony sd s kotvou nakratko. Dalej sa. .-
na' vybavenie stroja magnetickou doskou 1nsta1uje selenovy usmernovac SUJ>110V'f,”-1
ktory je isteny vlastnou poistkou. o o - ' '

._-u-—--———————-—————.«._———---—-.-u———-—-.'q..__‘.

':fPred otvorenlm priestoru pre elektrlcke zariadenle INE;i demontaz%nhlavneho .
privop PRODU do stroaa L

Pri ostatnom styku 8 °lektrickym zarladenlm stroja nezabudnlte vypnuf hlavny

vyplnaca alebo prlvodnea svorkovnice NEZABUDNITE VYP

‘nulovanie. prlpadne uzemnenie. Motory st opatrend vallvyml ;
‘ ,iadené na mastenie tukom. Pri dodanl g loZiskd maplnené tukom,
qu"bez Ealsieho o3etrovania pracovat dlhd3f Xas. Za tdelom predfzenla
,sti motorOV odporuceme 1 x rodne prehliadku odbornikom. Toto mdZe byﬁ
‘::so zpnovu namastenim loZisk po ich predchddzajicom vymyti benzinom -
enzolom. Zésadne nepouzivajte naftu alebo patrolej. Tak isto nesmie
: iedeniu mastiva &istiagim prostriedkom. Po vymyti majd sa loziska---
o Vyauﬁif zduo 'm. Pred akoukofvek pracou na motore ge potrebne vybrar p01stky




Cie10-

spustenlm dokonale prehliadnuf. Podfa okolnosti musia sa znova oﬁlstiﬁ a na-
mastit aj. loZiskd. Mokré a zavlhnuté motory sa musia pred spustenlm odborne o
S vysuslﬂ Planovanou prav1delnou ddrzbou doclelime dlhu 21votnosﬂ a bezporuehovﬁﬂﬂg;?
'tg_prevadzku elektrickeho zarladenla. g L . ; e

.U P o z or n en i P

-;. Pred pripojenlm stroja na sieﬂ Je potrebne zmeraf 1z01acny odpor elektrickeho PR
"*zariadenia.-Adgizolacny odpor medzi ktoroukolvek ¥ivou Zastou navzdjom a uzem- '
S oqacou gvorkou. je men3i . nei 0,5 M2 /u strojov so zhorSenymi klimatickymi 'f"
-.jipodm nkaml I ma /. nesmie sa elektrické: zariadenie uviest pod napitie. Pri
.,LprVOm'meranl meral. odpor vsetkych vedenl a prlstrogov spojenych spolu, proti
~“:kostre: stroja.‘__l 4 o
. Pri’ druhom merant . meraf izolacny odpor medzi jednotlivymi fazaml, pritom T-];-.
“‘motory: aﬁine spotreblce pripoaif na vedenle jednym polom. Iransformator odpojitj'
" od jednej fdzy. Py
./ Tzoladny odpor v osbidvoch prlpadoch nesmie klesnuf pod 0 5 M12 /u BtrOJOV'SD ;Ei 8
. stafenymi klimatickymi podm1enkam1 pod 1 MR/.. -
+ Ak by bol namerany- menii odpor, je potrebné oelu elektricku Easﬂ doklaﬂne
‘j_vysusif potam prehliaﬁnuf a premerat izoladny odpor.
':Meranie sa musl prevlest zdrogom o napatl naamenej 500 v /500-1000 V /

fU&rilawanie selenovehc usmernovaca

-———-—---———-—-—-—-—ﬂ——————_—-—- -———

“Selénova uamernovacie stfpce zvyéuju -po dlhej prevadzke svog vnutorng odpor.
&o'md za nasledok pokles menovitych hodnét. Ak tento: pokles dostﬁpi asi’ 10 %
vyrovna 88 zvysenlm gsekunddrneho napétia na avorkovnicl transformatora ozna
enej UalV. Odboky U gd na hrubé a odboéky ¥V 'na Jemne nastavenie. Prepojuje
vidy na odho&ky g ‘nasledujicim vySSim &islom, aZ je usmernovag. opitt na-
aweni na menovite jednosmerné hodnoty. Toto nastawenie treba vidy kontrolova
ltmetrom a  smpérmetrom’ /Depréz/ Po dosiahnuti najvys Sieho naphtla treba
1enové atfpce vymenif za nove a pristro; je zas- schopny trvalej prevadzky

e e D e o i e e

.

Nhjskor prekontrolujeme prevadzkove naphtle a kmitocet vyznaéeny na. stltku ';
elektrickuj instalacie, & ‘stihiasi s ‘napitim a kmitodtom elektrnckej giete
“potretné dbat na to, aby sa sietové napdtie. neodchyfovalo ‘viac. ako 0 .=10% '
od enovitej hodnoty udanej na §t1tku,e1ektrickej indtaldeie, Ak prekracuje-
kc sanie napitia uvedené medze, skracuje sa Zivotnost elektrického zaria-
enia. Vlastné prlpoaenie na siet je- potrebne urcbit dodatodne dimenzovanfmi -
v di&mi vzhladom na prikon stroja vyznadeny na titku elektricke} instalécia._fﬁ
Zvlddt ‘starostlive je potrebné urobit uzemnenie, pripadne nulovanie stroja, . =
znrucené bezpeénosf prevadzky. Blektrickeé zariadenla ga’ prlpaja e
':d giet pomocou privodne svorkovnlce umiastnenej na zadnej strane SR
'hlavnym vyplnacom.-- : L : S s

!
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_mulového, pripadne uzemnovacieho vodida a zapnite hlavny vypinad. Potom zapnite -
na kritky Zas motor precovného.vretennik&VS$laéenim=prislu§ného t1aEid1a; Ei je .
‘zmysel otiSania vretena sprévny._v'opaéhom“pripada'jc potrebné zmenit dva z pri-
- ‘vodnyeh fdzovich vodigov. Jé'samozrejmé.-ieﬁsa'stroj'maig spustit af viedy,
- ked budif splnené vietky predpoklady podia ostetnjch kapitol tohto ndvodu.PretoZe
fneroz&éﬁne“zapojenia'atroja mb%e spbsobit PoSkodenie strojs, pripadne i uraz -
{bhslﬁhdjﬁceho; Odportfeme zverit tdto pricu skutodném edbornikovi, i ked ga to
- mnohokrdt zdd pre jednmoduchost zbytodnd. =~ S T

7fbfétarbsflivej‘préhliadké b:ivdaa'pfekontrblujte'éiefdvé napitie agfﬁnkbiu;

PREAEADNR /BUEKA BLEKTRICKES VEZBROJE BRUSKY BPH 20

-

L S I B NP _Tepelnéf § '“{;3'u' *V_,l'

' Montd¥na skupina | El.stroj/prlstrojl Stykad achrana Pplgtkg SRR
e L . a k _Pyp kW T 1Typ . - A Typ-| “A. pan A-f
‘Brisne vreteno | m S0'5.s | 15 {2800k [ 10 R100( 3,4 [p1 |10
24P ) W B * '
S 4o |.80=28 0,75 [ 2730 |- [ = .
‘Chladenie . -~ |CGo#2-20{0,125[2730 [ - |-

Hydreul.ferpailo i3 ng"¢_{ 1,5 |1400 [K1. | 10 R100 (3,4 o3 |10 |

Odsdvanie

Zdvih.bris.vretena (M4 |24771/28 0,372770 | k1| 10 [r100|1 ‘s |4 | o
Transformdtor - R T 71T T (==
20,380,415,440, [? [J0-03 [ ~7| REN S T (N Bt Sl
_500V/220/24V. . qo,08  fo ) ] b A2
lektromagnetickd | . 0= |- I 17T -
_up{nacia doska’ % {30760 | 0083 o,

- OPIS HLAVNfCH SKUP1N ' STROJA

Bozvodové Sasti Mydrawlickéno pohoms /Obr. 1,4,5,6,7/
canlick} pohon stroja umo¥iuje konat tieto funkeie:
Poxdlthy osciladnf pokyb stola . . . 0
2. rudné. prehedzovanie chodu stola, .

« rudné spiStanie / zastavenie/ pohybu gtblg_ylﬁ§égg;§gf§ék;pdlohé,'- '
_ruﬁni'p@;diiny pohyb'stolaﬁ“ff*fff"f"f“fﬁ’" T

'tlméniéfﬁvﬁati pozﬂfihého pohybu stoi&,

ciotny obyo stots

+ prieény pohyb stola v kaﬁdej*pbzdfinej Uvrati stola a zmena smeru .

. prie@neho pohybu, . . oo T o T -

: ‘td=isté3g5p?ayej,pozdf§nej dvrati stola,
- to isté v Iavej pozdl¥nej dvrati stola,”

ydrauliciy plymulf pohyb, a hydraulickj rgchloposuv =~ .
}iuégiﬁpﬁieénw pohyb stola. @ .o T




visly pohyb brusneho kotﬁéa /do rezu/

zv1sly prlsuv v obidvosh prieénych Svratidch stola, :
*zaplchovacl posuv v kazdej Tave] pozdfznej uvrati stola, .
ddva sa ako pridavné zariadenie na osobitmi objedndvku/
vi ly pohyb hrﬁaneho kotuca-- rucne, strajne. : .

ednot ivféh‘funkaii-*“

inyfoscilaény pohyh stola /Obr. 4/

'nla /alebo rucnou pakcu 19/ ae ovladany prahadzovacl ventil 19, ktcry

ilu ;ltrieﬁayo na pravi a Tavd stranu valeca &. 60. Rjchlost stola je- plynule
aditeIn Eventllom 6 Blrtenfm odpadu oleja z rozdefovacleho poauvnlka 45,

cez regulac ventil 12, ktorym sa skrt1 tlak v odpadovej vetve"
Tnlebo zrych‘use pohyb posuvn1ka 45. : :

0Z: tom oleja, ktore ed odmeriava’ posuvnlkom a ktorého zdv1h je regﬁlovany =
u 2. Celkova drédha priedneho’ pohybu sa obmedzuje ' rudne nastavitelnymi n
i /na pravom boku 16§ka stroja/, ktore ovladajd prehadzovacl ventil“g.

pohyb E& dé voliﬂ hud v kazdaa pozdfznej ﬁvratl stola, alebo len v praw¢j¢
avej: dyrati ‘yentilom. 17, ktory je. vstavany do prehadzovacieho ventilu 19,
_apcélva v.tom, Ze tlakovy olea v uvratl, v ktoraj B8, prieéne nepodava,
ntilom: 17 do- odpadu. Inak ide tlakovy olej posuvnlkom 19/IT cez rozdeIovaclf
vnik 62 do- niektorej zo strén valca priecnehc pohybu 61 podfa toho v. ktorej
he sa posuvnik 62 nachddza. Prestavovanie posuvnika 62 ovldda prehadzovaci
sPritom je prepojovacl ventil priecneho pohybu 21 v nnkrealene; polohe.

0.

1 ky plynuly pohyb vprcd aleho vzad sa deje prehadzovaclm ventilom 9 ktory;
bidvoch: krajnych polohdeh mo¥nost mimonormdine- polohy /aretovacej/ ‘eSte :
Moéif tak, Ze. pri zachovanej polohe posuvnlka 6? 1de tlakovy ol vaentilom 9/III
suvnlk 62 do valca 61 o e b . e SN .

cgy pohyb stola sa kona kolesom 5 obr.l prlcom sa prepojovacl ventil 21
0 g nakreslenej ‘polohy, . takze prepoji obidve strany valea 61;. tlakové
g priguv, ktord. prichadzajﬁ v pozdfznych dvratiach” stola ventilom 19/I1
'dnou stranou posuvnlka 62 do ventilu 21 a. druh u Btranou pos'vnlka 62
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zVisly pohyb brﬁsneho kﬁhuca /do rezu/ - obr. 4

ZVisly pohyb sa kona posuvacom 1l s mcznosfou vo‘hv zvislého poauvu :
do rezu. /obr. 7/ o / I

_ZZviBly pohyb v ObldVOCh prieﬁnich ﬂvraxiagh stola sa deje samoclnne,

pri” prechode prehadzovace; piky 9 z jednej polnhy do druhej /Draatavenia-
‘}prleénymi nardZkami/. V strednej polohe /nearetovanej/ ide %lakovy olej
Tprehadzovaclm ventilom, 9/II'do posivafa 11, kde st1a3{ odpru¥eny pracovny
g iest ‘& v aretovane]j polohe ventilu 9 vytlacl pruz1na.p1estu olea spit ;1
_¢caz ventil B/II do odpadu. : S :

‘.anichavacl‘posuv v kazdea Tave; pozdiznej uvrati stola. T R
‘/Zapich"vacie brusenie sa doddva len na osobitnu ohjednavku/ e : T

nkcia zariadenia spociva v tom, e tlakovy olej prl Tavej pozdfinej

Ayrati stola ide ventilom 19/II é¢iarkovanym spojom do ventilu 22 ktorym '
:391 této funkcia nastavuje. a odtial do posﬁva&a 1l. Pritom musia, byﬂ
ventilom 21 spojené ‘obidve etrany valea 61 - aby ag vylucil prieEny _
sgrhang prlsuv. Vytlaéenie oleja pruZinou z posuvaEa 11 deje sa v pravaj S
,fdvraxl stola oez ventil 22, 19/II posuvnlk 62. ventil 21 a spﬂf cez* v
W”poeuvnik 62 do odpadu.,_ .

Veﬁfii{/bgf;ﬁ5/. 

: ;nastaruje regula&nou skrutkou 1,1tlakovou pruzinou 2 a ventilom 3.- :
Je- ‘vhodne nastaveny a neodporuca se skrutkou zbytolne otaEaﬂ. Zasada je,
tlak md byﬁ nastaveny pokial moZno n& najmensiu hodnotu / cer 8 atm/ pri
‘e-vsak chod Btroja efite bezchybny. ZvySovanie tlaku md za ndsledok

pohyby pozdfineho ‘posuvu stola a vysokd spotrebu prﬁdu, prills vysoky i
' _spélenie ‘motora na pohon olejového gerpadla, Oticanim doprava sa tlak :
8 otéEanlm dofava sa zmenﬁuje. Prlstup k ventilu 38 mozny Po. snatl veka

A i

Qdenle pre pozdfzny posuy stola. Predmet se upina ma s501, ktory' ma rucn,y
automatlcky pohyb- v pozdfznom smere. Rychlost stola je plynule ragulova
e]!na gomblkom 6. Dizka dréhy stola sa vymedzuje naraZkami 18. Racny posu
e ovladany rucnym kolesom 15 po zasunu‘tl gomblka 16 '

obr ':.1/ BRI

, a:lﬁzku umoznuje prieEny posuv sanl. ktory je rucﬂ ‘1 hydraulzcky."“
1hydraulickéha pohybu je uréovany pakou 9. D4 sa pouZit “bud rychloposuv“
ebo@pracovny posuv, “ktorého velkost je regulovateIna gomblkom 2. Priacny
"u sa mize volif buE'v prave} alebo Tavej, prlpadne v obidvoeh uvratiech

'“1 volva s aa-deje gemblkom 17. Prieény ‘posuv_Je obmedzeny dvoma nastariteI-'
nym aréikami 20, ktore pri dojdenl obrdtia smer pohybu prleénych sani. :

; f_l vpravo.;- ER
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tolOVY orovnavad

e e S by

taleso v ktorom je vytvoreny kuzeI pre dismant. Spodnd Eas# je obrusena,
mohol: upevnit skrutkou do upinacej driZfky stola alebo upnﬁf na elektro-

nagnet ckil dosku silou magnetického poIa. Tuhost -tohto orovadvada zaruéu;e
orovnanie brusneho kotdda. Dodava 88 bez dlamantu. .

hladenle /Obr. 10/

adenie na brusenle za'mokra pozoatava z cerpa&la ne chladiacu kvapallnu
’kone 25 l/mln., ktoré 1e pohanane viastnym’ motorom a je namont ované na
el nadrzke. od Eerpadla je chladlaca kvapalina vedena hediecou a rurkaml
srisny kotuc. ‘Nagpit je vedend od prieﬁnych geni hadicou do nddriky.

¥n zstvb chladlacej kvapaliny sa riadi pomocou ventilu na brusnom vretennlku.

p cerpad1a Ja zaPOJeny do prlslusneg zasuvky a Je ovladany tlacldlom pre

drz naplnl tak, aby prepadové stena 1. vyénievala nad hladinu. Ak je
¢ zke malo kvapallny, cerpadlo nagdva chybne. ochladenie je nedostatocné a3

,dsavanie /Obr. 11/

- et

pojene pomocou panc1erovej ohyboveg hadlce na zbernu hubicu zachyte

kb i M e

sko ruéneho ‘posuvu priednych sanl_
aény" gomblk rychlosti stola
8 paksa velkosti zvislaho posuvu _
ny vyp:naé . -

adzovacia pika- prlaéneho podavanla
Z&stavovac1a pdka - :
oraz zvislého posuvu -
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12. Tlmiaci ventil
13. Ventil mestenia
14 Kontrolka ' _ s
15.; Koliesko rudného posuvu stola o I
164 bik .na zaradenie rucneho pozdfineho posuvu
17 Gombik na volbu prie&neho poddvania v uvratl stola 7

B8 stav1teIne nardzky stola o . R W
19 ‘Prehadzovacia pdka o
20 ﬁPreatavitaIne naraiky priednych sani

sa odosiela bez. olejovea néplne hydrauliky a olejovea naplne vratena, R
treba nal 8t do nddril urdend mnoZstva podia ekostnfch znaliek olejov uvede;‘f .
jeh v tabulke olegovania. Pri- spusteni ‘stroja, vidy po kaZdfch 3-4 hodinéchf""
7poot051 &a . na 3-4 sekundy olejovacim ventilom 13:asi o 180° thyo T
/za behu stola/. Pri’ dlhfie trvajicom otvoreni preteka olej vedenfm’ stola
A¢h yon. 20 Btroja. Smyk sa olejuje po vysumuti najvyBSe]. polohy
' ami, ktoré sd umiestnené pod krytmi. Po naclejovanf treba- Emy
‘ Ikokrdt hore a dolu. Vsetky miesta olejovania tlakovymi maznic
plni ea vypusﬂacle otvory. ako ag oleaoznak sd oznaEena na tabufke ‘0lejo-

Pre 'spustenlm stroja treba preskusaf vaetky posuvy a prestawovan&e rucne
na‘fahkoaf chodu Ak vsetky posuvy -idd fahko, zapne sa hlavny vyplnaé 8.,

aweny na nagmen51u rychlost. Narazky stola sa nastav:a asi na’ stredny
zdvih /cca 300 mm/, Pdka prepinania rulného posuvu 21 sa prestavi wlavo
az uvofnl ‘polmatice skrutky. Potom sa zapne motor hydrauliky, paka 10\-
'prestav1 do polohy "START" a gombikom 6 sa pomaly zvyBuje rychloat atola
1z do maxlma. Otdanim gombika 2 doprava ga zvy3uje prietne podédvanie aZ-
do: maxima.. Potom sd preolejuji vsetky ola;ovacie miesta. pridom aa traba :
Presvedéif cl je dcbre olejovany st8l a priedne sane. Ventilom 12 nastawlme

e o o ot - e v

:

7byf vypnute. ‘Odsdvanie alebo chladenie sa potom Spuéﬂa spoloéne 8 brus—.‘
nym vretenom..;i_. _ "
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Upinspie_predmetu

predmet. sa Upine priamo na st81, do pripraviu alebo na elektromagnet icki G

dosku, Pri upinan{ ne stAl-sa musi dbat na to, aby sa utiahnutim mat{c predmet
ebo s5t81 nedeformoval. Predmety nepravidelngch tvarov.je najlepdie upinat

“jednoduchych pripravkov. : . B

ylastné brisenie _ _ B

P 'T-]fth; ¢i'ide o vykon /hrubovanie/ alebo akost povrchu  /brisenie dodigta/, |-
dia sa jednotlivé pohyby stroja.: rjchlost stola, priefny posuv a zvisly

posuv. Spravidla je lepSie pracovat s viE3im priednym posuvom a menSou hibkou

zberu ne¥ naopak. Rychlost stola sa riasdi podla akosti vybrusu. Ak .84 hrisi

predmet nadisto, je vihodnejSia mendia rychlost. Naopak s ohiadom na Zas jeo

vyhodnejSie dat rychlost védSiu, Brisit se mé%e za mokra mlebo za sucha. -

N 1ep§ie.préce4§ri Ictorjeh sa nevyvija prili¥né teplo,sa pousije redSe} brésenie

suche. Pritom je vSak bezpodmiensdne potrebné zachytivat vznikajlei prach :
dvacim zariadenim. Hubica je prispdsobend tak, ¥e zachyti praktieky vSetky
odletujice iskry. Treba ju vSak nastavit 3o najni¥Sie ku kotidu. Pilter,ktory. .
Jo umiestneny pri ventildtore je potrebné Zasto &istit. . Sl

L

Jelné brisenie

-

“Celnd brisenie sa pouivajl tanierové /hrncové/ kotdde a priedny pohyb - . -
posuv do rezu. Ak sa brisi &asto Eelne, musi sa venovat pozornoat osovej
voli vretena. : o . o _ -~ : SO

Tt

PRECINY NATBEENESSfcH PORCH STROJA A TCH ODSTRANENIE

yiraulickd Zast nepracuje
yva to zavinené najlastejiie tym, e olej nie je predpisanej akosti /viskozity/ .

lebo saci k65 Eerpadla je zaneseny neéistotou /éo sa javd huéanim,olejovéhqﬂ;jf‘ A
°rpadla a nepravidelnym chodom stola/ alebo do hydraulického Ustrojenstva vnikol . - |
zdueh pri klesnuti hladiny oleja tak, Ze Serpadlo ho nenasdva. I

chlost stola je mald S

{%inou je nedostatodny tlak oleja. Ak pretlakovy ventil nie je Z‘akjchkolvaﬁii_* .:j
Ovodov sprdvne nastaveny a hydraulicky tlak klesol, treba znova ventil zregu-
.- na ureny tlak. R T T AL ol
il manometra sa otvdra len nepatrne, aby sa menocmeter ndhlym a ailnjm -
akom olé¢ja mepoSkodil. Po kontrole sa ventil opit uzatvort. Inou pridinou... =
28 by¥ aj znedistenie vodiacich pléch stola alebo ich nedostatodnd clejovanie. . .
fdenie ga ofisti a naolejuje. o . S , L
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gne’ vretano aa rychlym ohri&tlm zovrelo g8 neotdca sa, fZaatav1 54 a4 nie Je

e 43 W I e v e U e P gk e e - ————7 " o v — o "

7 1astnou silou motora “uviest do pohybu

_ntrolovaf olejovanie. Bud ja nedostatocne mnofstvo Ol@Ja b kOmOr“’”
uzilo nevhodné msstidlo. V takom pripade v prvpm rade treba cdstranit

‘s znova spustl. S

dotiahnutlm loziskovych matic za opHt. ﬂoslahne spravne uloZenie beh,toho,‘_;g

' treba spravidla. hriadeI z }ozisk vynaf. v prlpade, Ze by‘sa ipo -
; ci nema vy&tla-,

vretennzka je naprav1de1ny

ﬂl-- ﬁﬂnu—‘ﬂ‘-m ------

Ei Jm vadenie §myku dobre naole;ované a §i nie 39 znecistené
nastavenlm vodlacich llst aa. zamedzl viaznutlu smyku, TieZ velké

e

'podévagu prl uzayretnm gomblku c 2. /bbr.-l/

“.ﬂw—- -- - R . S . S . Y N W A . D S TP W S N S WP G R S S W WD Gu Bl S

Qatkou.

I
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'Ibevkotuca treba uvaziﬁ tieto nemanné Einitele :

rid 'ktprj'sa md brdsit, .
mnoZstvo- o brueovaného materiélu, presnost, Ziadany povrch & poﬁet kusov.
atycne; planhy /priemcr kotﬁéa a brﬁseneho predmetu/

A ariél ima materidl s velkou pevnostou umely korund /Flektrit,;-
5. na materlal s malou pevnostou giliciumkarbid /Karborundum/. .
/Velkos! zrna : jemné zrmo na tvrdé a krehke materlély hrubé zZrno na

po&dajné ‘materidly. i
B tvrdé kotide na mikky materidl; mikké kotile na tvrdy materiél;
i hustejiia Ftruktdra ne tvrdé a krehké materiély otvorenejﬁia

na mikké a poddajné materiély.
,VoI e niekdy ovplyvnovana materidlom, ktory sa mi. brusiﬂ ale Eastejsie
acovnymi podm:enkami a meniteinymi clniteimi Ktord s uvedens Ealaj ',..:

/ eikoaf‘zrna- hrubé zrno na rychle brdsenie ; .
jemné: zrno mna jemny .povrch /dd sa viak i hruhozrnnym kotuéom dosiahnnf i
‘éfmny ovrch -ak je tento vhodne zarovnany/. - T

/‘ ruktﬁra : hustejsia na jemne brisenis, otvorend na hrubovanie.“~

« bakelitovd, gumovd a Selakové vizba na jamnejéi povreh keramlekaﬂﬁ'
azha na. preené hrubovanie a atudné brﬂsenle. ‘ TR R

a/ Velkosf zrna jemné zrno pri- malej atycnej plonhe hrube zrno pri

- yelkes: styénea ploche.
b/ Tvrdost : &im menSia je stydnd plocha, tym tvrdSi md byt kotﬂé.

c/ §truktﬁra huatejéia Struktira pri mele] stycnaj ploche otvoreha pri
efkej stycnej ploahe. RS

ﬁaléj“%réba5h§éiif tibtb premenné'&initelé':‘

Obvodové rychlost kotit¥a - B ;
, Pozd{¥na rychlost predmetu o

Stav brisiaceho. stro;ia. S R
ZruEnosﬂ brusiéa ' S ' L K -




bvodova ryehlost’ kotﬁéa mé vplyv na vofbu :

A

a/,Tvrdoa_ti : &im véc‘.sa.a Je obvodové r,yehlost‘ kotﬁéa v pomere k pozdizne;] |

‘ryehlosti pradmetu tym mékd{ musi byt Kotde.
az‘by keram:.eka vdzba na mhlosti do 33 m/s.,bakelitové §elnkova :

gumova vﬁz‘ba nad 33 m/s. .

cz_dfina ryuhlost' brrdsneho predmetu m& vplyv na volbu tvrdosti : Efm iﬁé’si;"'
._ryahlaat’ predmetu v pomere k obrodovej ry::hlost:. kotﬁaa, tym tﬂ.dg{ md

. gtav brusiaceho stro;la mé vplyv na vofbu 'hrdosti Pre novy a dobre ulozeny R
tro *mo‘z’po 'vml;t’ m&kﬁ kotﬁﬁ ako’ pre atro;j starsdi so zle. nasta.venyml pam'ami

Gameru predmetu pripoﬁltaf na dfzku L 20 om a na s:.rku prodmetu
i’rlm b::ﬁsiaceho kotuca B /Prebiehanie/ :

' t. dfzku predmetu LY ga ndjde. dféka. 150+20 = 170 = "L" '
% "'vadie kolma Eiara 2% na predpisant rychlosf v /B m/min '/

a:l'_rku “b" predmetu sa nagde 4542x15 = 75 = "BV, -
vedie vodorovna Siara aZ na predp:.sany posuv "g" ===/O 8 m/

pr‘_aaeénika.dfzky a ryahlostl 8a vedie vodorovné z prieseﬁm.ku §:{rky
( : _a'yedie zvigld diara e z-bodu v ktorom sa pretmi vedie sa
aZ na stupnieu 8asu, kde sa vysladok odEi a.‘v danam

K i

"'_v:l.de é-- romatvene plﬁsky tvoriace vzorku sanhovnice /nemézeny

' tr ‘wvéziﬂ ‘kotdd v prirube, po orovnani vyvaﬁit’ znmra..Treba, aby :
’bol:.-‘.zarovnané i strany kotlle., Pred maio‘ramm nechat kotd¥ bezd, aby bola: L
odrlmedena vﬁe#ka voia, ktora porusu;!e rovnomerné rozlozenie vahy et
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chvenle . ' ' - . -
mat ot i po Btranach 2. Znova vyvéziﬂ Preskﬂéaf 51 sa motor

chveje. Starostliso zistit zdroj chvenie a zdvadu odstrdnit. Stroj -
yt tieZ dobre postareny, zdklad a% na"prirodzemi. podu“ /Pozrm
/' gk je chvenie na stroji i po zastaveni vSetkych motorov zjaxné
stnenle Je nevhodne. V niektorych prlpadoch odpomdZe izolovanie |
akladu vzduchovou vrstvou /korkovou/ Najlep§1e je véak strog premiestiﬂ
rychlosf pradmatu. k) R

¢ stolamd byt asi 10-15 m/mln. podfa tvrdosti kotuEa. Treba
1-ktorej rychloatm je vybrus najlep31.'

714 ”oiiskova voIa/ , o -
N _tavif 101u loélsk podla navodu. Zle 1oziska vymenif.‘

: Jémnejsie zfno. Zarovnaﬂ kotuE tupym dlamantom a malou rychlosﬂou pri
' nepa#rnom podanl.- _ _ I

zo ované hlhoke rysky.-
Chybné - zarovaany ot/ . ' ' PRI e

Zarnvnaﬁ vhodnym dismantom. Na Eisty vybrus pouzif maly ponuv. Pb zaroina
i p_ejsﬁ kotﬁéom dvakrat bez podania. Kotﬁﬁ po zarovnanl cﬁlstif.

olné rna v kotdﬁl.

ozlodend vizba/ . S - : . _
Q3P°VTCh xotiga po zarovnani oplachnuf prudom vndy. Pri pouzitl organick
. vézby. nesmie sa pouiivat chladiaca kvaj alina so sodou alebo 1nou prlsadou

ktora‘vazbu rozklada, 1ebo tym sa uvoinuju brusne zrna.

"rleéne vlnky.ﬁvf
Hoztrhane hrany kotﬁéa/

j/NhEista ahlgdlaca kvapallna/ _ ; ‘ ‘ ‘ - : .
; Easto Elstif Po. zarovnani kotuca zotrmef prach z krytu. z veden1

,Zamedz:€ v1reniu‘vzduchu, ktory atrhuge prach. Poatavif brusku na. miest'
kde. nig:je nebazpecie v1renia prachu. Prach sa dostane aj do vedenl
-zrychf Je' R :

‘prlrube/ _ O _ _ T
e skrutky. prlruby musia byf dnklaﬁne utiahnute. Prehliadnuf*

oiﬁnl"je po§kodena vlozka medzi kotﬁEom a prlrubou.l;'
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 zaneseny kotuc.- _ T
"/Chybny kotG®/ - oo S L
' +PouZit: hrubSie zrno alebc redfiu Itruktiru, ktord ulahd{ odstrinenie

triesok : R

 /Chybne zarovnavanle/ ' : : e
“PouZit ostrej8i diamant = rych19351 posuv pri zarovnavani. Po zarovnanl : s
kotuc Elstlﬂ vodou. ' .

'/Chybne chladenle/ o
“Pouzit viae chladiaceg kvapaliny, prlpadne redslu. Uprav1f prlvod tak
abyfkvapallna pritekala v plneJ girke kotﬁca._ .

 'Pa1enie kotﬁc o , J
Na vybruse 5& obgavuau Efaroene skvrny,_

Nevhodny kotuc/g‘.*'
/Chybné brusem.e/

Pouz1f mékél kotuc. Zvysiﬂ posuy - a rychlo t stola. Viao chladif. Zmensif.
p davanle a praskusaf &i nek]ze kotuc v prlrube alebo niektore remene. -

" Opotirebeni kbfﬁéa;i_’: T : R
S Kotﬁce_sa daju pOuzif ‘a% sa opotrebia g5t na polov1cu priemeru. Pokles
obvodovea rg chlosti sa pritom 01astocne vyrovna prelozenxm remenov na

druhy Btupen remenice.

POUZITE NORMALIzovAN}E A stmovmﬁ sﬁczmxr v S'I‘ROJI

Pou31te loziska

x:ci';_’*

.Eislo ' S Priémer. Podet k§;7-  TR
Skuplna sﬁroaa _ 1°§i=ka‘ Drun = |- _ irka v.skup. Poznamka-~
- Skrina: - R RS B B NS ' = ks
avin ania 215 ‘6_“20_3_‘ 7 |eukové | £ 1_7/40::1;; 2 csw 094636___{ |
'Skrina [T 13 - - N AR co]
dnhma 215 51110 - g;urkov_e‘ ¢ 50/70x14 [ 1 Esn 094730_ St
g 217 _5_20;4_,_ gu.Irf:ove‘.. ¢ _4_7_/20@4} 2 : Esm 024636'__:__,__._ |
Mantéi c31ku 232 51207 gulkové | £ 35/62x18 1 |3sw 024730
i;aaziae :. mbﬁ'oij ,
s + ; : s i & : amlca |
kuplng s:roja.’ 5151#. lryp:. Vyhotqvep;e Ppget' sﬁEiastky'ﬂPoznamka
| Brdsne wreteno  [232 | 2ap 9052 |mi0x | 1 [232148 o
Odsdvanie - 1238 | 24P 63-2 . [mM10b | 1 |238006 |
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Hydraul. cerpadlc 222 |-28P 9014 | M 301 - 1 222006
Zdvih bris, | | EEUCTR N LT
vretena o j2150| 24P T1/28 | M 301 - 215013




POUZITE ' REMENE 'V STROJT

ﬂfskﬁﬁiﬁé stroja.

Druh

Sirka

d{Zka

‘Voitornd

Polet ks
v_skupin

L'sznémka _

Montds celku 232

klinovy

10x7 -

1120

2

Pou¥Trf  UPCRAVKOVE KmO¥kY v @ STROJT

Nézov =id.

Rozmer

Polet ks
v _slkupine

_sidiastky

Cislo

Skuﬁina'strbja -

?ozvod 207

'Hydraullcky valec
- /pozdiz. posuv/ 218
“Hydraulickf valec
- /pried.posuv/ 207 -
_Olegove Eerpadlo 222

‘Gufero
ManZeta
ManZeta

| ManZeta -
| ‘ManZeta

"Gufero 040

14/24xT
45/25x10
1 14/25x7 -
.60/30x10 |
14/25x7 . -
28/47810

-1

1

2 N .
o
é
4
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_ StSiastka

”Poéet.ke
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v skup. | prac.

- Max. Zivot

hodindch

vyrazene
‘ma -

élSlO

suciastkq

vykresu

_Prlecne gpane .

' _‘Prlecnc'séﬁqq

Priecne?sané':
- JPrieEne sane
Priecne
Posuvaé_; 
| Postvas ff--

Pogdvad -
E Skrina dv{h
| serisa’ dvih.-
QKoneEna montaz

‘sane
sane -

*iﬁap kolesa
hrebena
Eap prehadz.pak” o

'Rohatka

,Zavitovka

_Venlec zav1tov.

-Ozubene kolleskc:;

_fahadlo prchadz. 

Zapadka

Clona

Dv1hauie_vret.

. LoZisko vretens

_ LoZisko vretena|
f Vﬁeteno_' ' '
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- 8000
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XV _ﬁASTENIE ? STROJA-

Upozornujeme na d01921tosf spravneho mastenla strojov. Spravne pouz1t1e hodnot-l-',
nych a_ vhodne. volenJch olejov zaruti v&c51u vykonnosﬂ, vyluc1 poruohy ] predfzz-”
Zivotna 5stroga. il O
Udrzuat spravnu hladlnu oleja. Olej pre hydraullcky nahon nech Je kazdeho pol;;"¢l
roka. ¥ypusteny, prefiltrovany a po doplneni znova pouZity. Miesta opatrend : . . ..
oke jnifkou . primastite podia potreby. Nezabudnite otvorit olejovasi ventil
‘"4hwm&hMMEWQam3-43%m@.?mmhwﬁmﬂtﬂﬁh'_
zostaxeneinajvhodne351e ole;e. . T _ : A

Pribéne Prieéne
) sane | sane - P
:,K]zne f' VodlgCe. Klzné 10- BT Hydraulicke”j
" ulozenie pldqhy_ chg ov R poeuvy

e s s

G"Vretennlk Zdﬁiﬁﬁhie Pohon’?f

‘ Pré&ﬂét'ﬁa@

01810 vypustenia

¢islo kontroly
mazania -

'.tbiiskovy Loziakovy Loiiskévy LoZiskovy |LoZiskovy -

olea OL—PO olej: OL—J2 oled 0L-J2 olej DL- J2|olej OL-

1, BP? r 2 g E/ r 2 5o E (2, 5 F r 2 5 E

1(3veloc}t_ DTE DIL DTE‘DIL _.VACTRA OIL

2/39etrole~,___ -_'- R DIUM o
{im - e

o 1/3TELLUS

DTB OTL. e
LIGHm

beu

vyrobeu - - -

Druh oleja - zna¥ka
‘@ viskozita podla

| TELLUS 23 |TELLUS 23 (TELLUS 23 TELLUSB e
| | 2/3PETROLmbM_*. BRI ¥ SRR
S Pootodit | .
U |ex roEne Imas. ventil%mj*
Lo pri normal-o 180° po | .
nej pre- - .ka¥dyfeh 1
vidzke - |3-4.hod, | ¢
.. - [chodu _
stroja .

-{SHELL | MOBTL .BENZINA?'_

Doplﬁcyif~ ST
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ming SRR
(2 x rodme | .ol

1y o

Vjﬁeyg*@lgjé_--i denne [tj¥denne
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XV. POKYNY OBJEDNAVANIA NAHRADNYCH DIELOV

Al ohjednavate niektore ndhradné diely, treba pr1 objednavanl udat E

1. Skupina strOJa

2. Cislo vyrazenéd na suclastke. aleho jej nicrt.

3. Podet kusov objednévanych sddinstok

4. Vyrobne c1slo stroja /vyrazene na pravom konci stola/

‘Ak sa daju urciﬂ Bﬁﬁlastky podTa ndvodu na obsluhu stroaa oznémte ndm Elslo
-_prlslusného obrazku a &iselné oznacenie sliiastky na obriziu.

XvI. 2VLASTNE Geravy BROSKY “BPH 20

1. Palcofe'preVGdenia

2a Zapichovacle brisenie

3. Vreteno s vnutornym kuzalom

4. Upinka bruaneho kotida pre vnutorny kuzel vretena.

Uprava pre napitie : 3 x 220 V. 50 Hz /60 Hz/
. 3 x 400V 50 Hz

3x415%V 50Hz .

3 x 440V 50 Hz /60 Hz/

3 x500V .50 Hz

DOS?I]O‘-J’ X

Skﬂsenosti zahrnuté v tomto navode na obaluhu s vysledkom nﬂée; dlhoroénej _
a svedomiteg price v stavbe strojov & si tief najlep3im predpokladom pre ngj-~ - y
hospodérnejiie: vyuiitie stroja. Vietky sfiiastky naSich strojov gl zhotovend . -
Z. naJVyhndnegélch materidlov pri vyuzit1 vyrobnych postupov & kontrolnych
zariaﬂanl. Pri-dodr¥iavani vietkych prevddzkovyeh predpisov mdZe ‘sa preto
doalahnuf najvaééla moind presnost i vykonnosﬂ stroja pri najmenSom opotre-
benl prlslusnych sidast{. Ak sa viak vyskytnu 1 popri vaetkyoh opatrenlach o
:nejaké zavady v prevadzke stroja, &1 u? zavinend need o d r Z i avani m..
pre d p i 80wy ‘neodbornou obsluhou alebo ndsledkom nahodneho pcskodenia
treba ‘stroj bezpodmienecne z prevadzky ihned vyradit. MenZie Skody mbZu sa o
udstranif priemo vo VaSej dielni bez toho, Ze by tym utrpela presnost gtroja.
Priivigd{ch ‘podkodeniach odporuéame, aby ste nds o ich rozsahu godrobns. -
informsval:r., aby sme Vém mohli poslifit potrebnymi pokyrmi & pripadnymi " S
- podkladmi na vykonanie skutocne rychlej a uéelnej opravy. Telefanlcke alebo P

T
"




ﬁitelegraficke obgednavky nahradnych sﬁciastok adrasujte' : ‘
o _ po;iadku prosime o siasné’ pisomné potvrdenie. LA zaugme znbezpe&enia
: presneho vybavenia tnkychto objednévok treba vzdy uviest pprdvne pomancvanie

'sﬁéiastky.a”presny opis jej funkecie v stroji's udanfm Eisln vyrazeneho na po~
' ékod'n aﬁﬁiaﬂtke. prlpadne suciastku naErtnuf ' ks : :

.:; ﬁ.d!ky§ j'eV5;e L_'“':"

15Pé6kapprep1naca nasmie byﬂ dlhsiﬁ dobu v polohe 2 a nesmie sa tieﬁ npnkovaf

- “viaglk tkodobych zapnuti do: polohy 2, pretoze by nastalo prepolovanie magnetu
a bty ie predmetu pri polohe 2.“_-_ : :

.ﬂ3Uzivate1 stroja je povinny v zmysle normy CSN 200717 poﬁzlfaf iatic magnetieka
'f_dosky-- ‘blokovacie zariadenie, ktorym je stroj’ vybareny. Blokovania zariadenie
.sa: doddva ako zvlastnb prialusenstvo.strojarku-.. o . : .
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ZELEZNICNI OPRAVNY A STROJIRNY s.r.o.
Bezrufovo ndm. 580, 560 02 Ceskd Trebovd

—

MOTORPAL a.s.

zavod 02 - MAG
Miynskd 68

586 02 J I HL AV A

V45 dopis / ze dne 749 2N3a§5 gffﬁay V Ceské Trebové dne 4 3 g3
"™ Rekiamage_opravy
Zdddme Vds o vysldni zdstupcl na opravu brusky BPH 20
v zdrulni dob& po opravé GO, C.zakdzky 244 O 626, bruska pPe-
vzata dne 10,2.93. '
Zévady: - nejde podélny posuv
- velkd olejovéd netésnost hydr.systému
- manometr neukazuje '

Zéruéni opravu je moZné provést v pracovni dny od 5.45 hod.
do 14.15% hod.

S pozdraven

i1}
7

Ing.Karel Svercl
/ Teditel spolednosti

/;/f

!

Vyfizuje ; Ing. Hy gke Bankovni spojent :
) Ceskd spofitelna a. s.
Telefon : (042} 46583- 2188 Telefon £SD ; 958 - ifo: Ceskd Trebovd

Fax : (042} 46593 - 3654 dps CSD: 937 136 465 070 35 000 - 3946452 - 618/0800
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MOTORPAL, a, 5., inlava, zévod ﬂZ/Vﬁ/(_’;

Propustka ze zavodu é&.:

COhbdohi
axpedice

Obdobi
ziitovani

Ugetnt

Vydalo pddiElent Pfijalo ndddient

Zudtovalo oddEl

19 &

Strazzou &islo Rl S A B L

Daklad &islo _

Rozpotet obj. &fs, C;‘;,"/’ SN D) 'd,
Zasilime Vam: o~ 2

ff&f&_ﬁc—? _;f%::wdr_‘éf ; _.f_—":)' e 7, ::1:7

vagdnem &., 3“122ﬂ°§tDU, poslem “Obal [drubh a poéot)

Pol, R - N - Gena Celkovi

i MnaoZstvi E‘E Druh zbpZi ]uztfn Zastlea

1075-32-5-010-09

—Efevza[ggﬂdélgn[- cersimreay

nov 30 91 4736



NARODNI PODNIK, JIHLAVA

PROVOZOVNA MAG

Zakazka:

PROTOKOL
0 PREVZETI STROJE Z GENERALNI OPRAVY

Dodavaiel: MOTORPAL JIHLAVA, ndrodni podnik, provozovna MAG, Mlynska B8

Odbératel: Zelznidnd opravay {eskd Tfebova

Druh stroje:  Hévinnd bruskes Typ: BPH 20
Vyrohce: Fovaiske strojiray Vgr. €0 402319
PFeddn do GO: 14,10.1592 Inv. &.:

Na vysSe uvedeném stroji byla provedena generdlni oprava vietnd nAtsru a elekirické instalace. Geometricki
plesnost cdpovidd pPejimacim podminkdm pro pFisluiny stroj. Funkce stroje byly pFezkouSeny a shleddny bez
zavad. Soufiasng se pfeddvd vedkeré piislufenstvi, které bylo se strojem do GO zasldno.

1. PrisluSenstvi:
Priruba brusadhe kotoudec

2. PoZadavky odbératele (pied GO):

Biina GO

3. Pracovni zkousSka:

4, Odvogz siroje:
Zojisti odbératel

5. PF¥ipominky:

1 kn Protokol
1 ks Protsgkol
1 ks Frotokol

Priloha : presnosti stroje
vyicnozd revizi el.zefizend

nMlutnosti strojs

(S « I

Podepsdnim tohoto protokolu dodlo ke splndni dodavky odevzddanim odb@ratel] die § & vyhl. €. 136 MV ze dne
30, cervma 1984 a dodavatel je oprdvn&n provedenon generdlni opravu fakturovat.

V Jihiavé dne /f’f’/ﬁgj

zdslupee dodavatele zistupce odbératele OTK dodavatele

vit 30 86 6505




STATNI [JDDI\.".U*

PROVOZIOVNA MAG

}IHLAVA

] b oiua 4:' W

Vykonaig :dne

Hruska BEE 56 "_
421‘02319

Virohni disle ...

Nfizey a typ s!m]e

TRy L

(\: g’ (3 vy -\»_[ & _[1,"‘;,1 C_ [ = L
‘Proudova soustava nap3ti a kmltocm 5118, pro lcte;ou je eiei’tmcl é )
zafizeni vyrobeno: 380/220 50 Ez
Celltovy mstﬂlbvm_l},‘r piikon stroje: 4.9 KW
. Prostredi podle CSN 33 0300, ve Kkterém mize . v .
¢ el. zafizen! pmcnvat : (‘ESN 330300 ¢1. 361,10
pos - L4
ochrenného vodide [CSN 33 2200 &1, 10.2.] Zlutozelend
; stfedniho vodice {ESN 33 2200 &l 10.2.] BodrE
© Bapva wvodifl silovyeh obvodd [CSN 33 2200 & 10, 2, 2.) vyhovuje
(CsN 33 2200 &1 10.2.2. — stifdavé Tyhovuje
vcn:hcu vro Fdict nbvmdy] stejnosmérng vyhovuje
: Mejmensi izolatni odaor mezi jedootlivymi vodiéi silovyeh obvodi navzdjein - A
Coa pmll 1\01[19 SLLD]” [CST\I 33 2200 ¢l 13.1.) 50 Mo
Mejmansi jzolaini cdpor mazi siloviini a fidicimi chvody, jestlize jsou
napaiany  pomoengho (oddé&lovactho) nebo bezpefnostnilo ochranniho 50 Mo,
N l‘['ans.fm'mams u (pedie GSN 332200 61, 13.1.)
! ______ i i_‘
]
. Mejmendi jzolaénl odpor mezi jadnotivymi vadifi Hdicich abvodil navzdjem '
11" a proti kostie siroje [p (SN 332200 €l 13.1.}- 50 M2
f - P R T Tr—— [ 3 ‘;. - . -
© Pouzité zkuSebni napsti 500 v
[ NEJVEl:l prechndovy oc_pur naméreny: DCI(.U_: ":S N 33 220 ._1 13. 3 Gg.l- 0
¥ Funkénivzkouika;‘naprazdno: {padia €©5M338200 61 134k} 00 &), o7 acfe o 2oL 3o L
E; a) Funlce tia8itka ,Central stopt® " i
3 b] Chovéni stroje po pfechodng ztriid napdt! v siti vyhevuje
Itm die G3N 2 .
: pEtim  [podie 3 3.3 2200 &1, 13.2.) ryhovuje
L ool
i-G8N 33 2200 €1, 13.4.2,

157-1-11-4-087-71-2

wC1 30 98 1911




© Zvlastni ddaje

5 'St;'_l'l‘éma zapojent E_oVn 5“52-0779*-2

Naméfeny pfikon matorll a spotiebiél

Naméfeny piilon ( ]&WVV]

Oznafeni motora [spotfebice) Jmenovity,
ve schématu a jeho funkce - vfkon [kW)! Ty R -
napriazdno pti zatiZeni
1.] MA 1 bruas:vietenik. | 1,5.;5f£“'

4 B

20 MA 2 hydruullka 20 o 1,4

3o MA 3 svisly prisuv - 0,7

i

dhialel a

Funkce elekfrického zafizeni na tomlio revidovaném stroji se shoduje s prolotypem, ltery byl pfedem vy-
zkouden a schvilen, Provedeni vyhovuje plainym pfedpisiim a CSN, zejména CSN 33 2200, Nedilnou souisti teto
.exlz,pa,_ zordivy je schéma zapojeni o ndvod k obsluze, kleré odpovidaji slutefnému provedeni, :

ZjistEneg zdvady a poznamby:

Elo zarizeni pracovniho streje je schopné spolehlivéhe = beapaéneho progozu.
wltvndey T

Po odstranéni shora uvedenych zji5tdnych zdvad, kterd provede zdvod ve lhilté do , j'e elekfriclcé
zafizeni revizovaného stroje- schopné bezpeEného z spolshlivého provozu.

i ey
YRS T

Razitka OTK:

29.1ledna 1993

Datum revize: . L Podpis revizniho technikafi..q,




TP R & VoD

o prehledovem méreni hluku stroje

Stroj: BPH 20 ~ bruska

Cisia vWrobni: 80231

Urieno pro: Zeleznifni oprawvny - Ceskd Trebova
Pouiity pfistroj: : RFT DOO0Z&6, v.E.12004

Mereno v hladiné hlubkua: dB(A)

Vzdalenost: I m od stroje ~ v misté absluhy
Viska snimani hlubu: 1,59 m

M&Feni konano dne: 3. 2.1993

Prehled méreni:

chod na stfedni obd8ly @i an e e e e — dB{A)
chod na maz2imdlni octadky (........ [ La 78,2 dB(A)
chod pfFli technol.ClnnosSti ... e e ot o nneens L - dB (A

Vv hodnaceni:

Strod wdpovidéd hiugnosti hygilien.pfedpisam MZd CSR a O 200083,

Jikhlava 3. Z.1993

- n\ﬁ"‘":" i oy T
@)Mu CRPAL g s,

vreond Usek

Méril a vyhodnotil: Ing. Svoboda Lg7 22 JIHLAVA
Yiadimir D Lt a

Rozdéliovhnik: 2r MAG

v vliastnz



NARODNI PODNIK, [THLAVA

PROVOZOVNA MAG

PROTOKOL

PRESNOSTI

Stroj inv, €is. cislo
Nézev stroje fovinnd bruska Vyrobece Povididgké strojirny
typa BPH 20 rok vyroby 1571
.y - . » .
vyrobni gislo  40231% Odbératel selezuidnd opravony Ceskd T#,
pfedan do GO dne 14,10.199% zakdzka c44 0 Geb
1) Roviaunost upinaci plochy stolu — v podélném emiru 0,82/1000 A
- v pfidudm sméru 0,02/1000  mm
g} Roviob&zaost upinsedi plochy sz smirem podilasho pohybu
stolu 0,015/1000 mnm
3) FovnobéZnost upinzef plochy se smérem pPidndho pehybu
stolu o,0l/na Sifku st.
4) RovonobéZnost stfedni upinse! drdiky se smérem podélnodho
pohybu stolu ( méfemo na hraau stolu ) 0,015/1000 mm
5) Kolmost sméru piidného poijbu stolu ke stfedni upiuucy.
driice 0,63/ 200 mm
5) Ubvodovd hizeni stiedicd plochy ar woncil brusasho vieiena 0,0l mm
7) Jsovi pohyb brusnébo viebtena oy01 e
G} Lovaobéinost osy otddeni brusandho vietsaz ke stradnd upinacd
2tolu 0,08/ 3C2 mm
4) Kolmoet osy otd brasndhio vietens ke stizdond urnfnscd
dradees stolu Co,oe/ 307 mm
13) Zolmost smirn svisléhe pohrbu vietenilu k dapinael lofe sholn
v roviné priené
; %ﬁﬁ%ﬁ?ﬁlﬁ%
AT - MG
1 1(:.93 R ¥
o Ziele ,4‘ r=
V Jihlave dne e Protokol vystavil ”B I{EE!VME{& é‘g

vEf 30 86 63503




- Qrgonizace
Cislo

zapisu 28771,

£SD - Bifna pro oaravy vozidel
10 - Sumperk Zapis o prevzeti strojd, zaFizeni
zavod Ceska Trebova

¢
a dopraveich prostredld zedne ...

- v o .x: “ > - _—
. . ) =, zdvod Ueskd [febovd
rohlédli a prevzali (kde) 7. Gl Gilndeh TaQeTemumnark, tento stroj (zafizeni, dapravni prostfedek):
B . . i P P

Mdzev a urceni
N 1 ks vedorovna rovinné b o
e S E . LR T " - . ¥ oS, J O£ A TP =
oro Uslh dilny oro gprevy voaldel Sumperk, zavod Lesks Tislova

Papis

brovdeny rovinnyceh nploch v Busevd

Dodavatel . - ) . Vyrobea - . , ., .
- PoweFolkd strodirny, Depes L FovEsile SLIOJATIY : Heplay
T mopris e lo o ,_' r oo pe s » £ e
PRV R REAG A ...;i.. ER AL Puvaa@sk& 13:;4-1?135
— ok vyroby ‘ Doba upotiebitelnosti
bt 1 et
a8 &b 14 et
Zpiscb nabytf - {'¢islo podle roénihe jmenovitéha Hospoddiskd smlouva 1) Faktura ?)
seznamuy investic') it s ey e gt o4
T overmert e 6 . o e D4=41 35 0L/ Zhd=1
Ingestice 1971 | . 5led o9 AR S . Sl
DoLepleles obie O3C/0T 015/72  ze 16.13.31871
Dfivéjii driitel #)7) ” : Doheda o pievodu sprévy {administrativni opatfeni} ?) ’
Dotum plvodnibo poFfzenl'"‘)'“).' o Zaruka
/ Lie ZPL 172 roku
Technicky popis __ : ” . N . -y ‘
dpinsed ploche siolo <Of ® 030 mm :
fejvrildl wiha obrobku - 140 kg .
Rozméry orusného kotoube el = 70 x 1% mm 3/
. N s . : e e -
neduenii £ brus.koloude 130 mm
Podeliny pohyDd stoln GOG nan
PRiényd pohyb stols 230 mn
Otatky brus.violsue wlZ0S G350 obfmin
Vehe strole ' 1380 kg
Ooii.al, nidkon _ : 24 W
Technickd dokumentace g FisluZenstyl
salofens v Stvaru UHE Zle dedaeciho llstu u Give OHE

lakost stroje, zafizeni nebo aépruvril'l1o"proslfed|cu o provedenych praci o jejich shoda s technickymi podminkami ?)

grhnickd dokunentael

=
faid

ShogGuje ge & ddeji uvedenymi

Technicky stav ) %)

SEVT - 30 03 0 (PECQ3) t/e8 1)2)3) viz vysvétlivl(y nia rubu S5t 02 - 565 68



Zkouska uvedenim do chodu

(druh, trvéni, wysledky)

Hodnota strofe (zafizeni, dopravniho
le techniclkému

prosifedku) podle rozpoctu

Prevoato 0 n8kladd ssvadend projektu }) Kés.
o ‘jﬁ‘ﬁ{)-‘?ti = Ron mlotnnatd Pofizovaci hodnota stroje Kes.
zai'iz.:.‘ni’ . : FDFizuvucf‘_hodnotu maontdie Kés
Label . Kés
DLSOLULENSLYL (Es

Pofizovaci hodnota celkem

e oo« Kés.

Oprévicy do 2)"1)

Zdvéredny posudek komise )
' byla pievzals

L e Gu 14050120

Pl B
o A

Vysvétlivky zdstupcd odevzddvajici organizace

Jména Funlkee | Podpisy
glend komise (\ ' ( .
¥ e - Uo7 NS
Pernicks ddenck same.refeatroadi, e L uQE)r:M
........... - A ; y
Talada Eilan ref.atr.zal . SN s

3 Wi , Biidn t@ﬁfiiif)lﬂg

Funkce

zdstupcl odevzddvajici organizace

Iméno a podpis bezpeénostniko 1echnika ////ﬂ ‘
. 2 3 ;

Pridéleno Otvaru

Zapis schvalil (dotum a podpis vedeuciho organizace)

S sUR ) R (T2

I

w a7
,“w?;r»:-g.‘z,nl"e
{ haSus e i T A

o Pfevzal
Inventdrni &islo

dne l iméno a funkece ! podpis—"

” ,-/‘/'r:/ //, 7

20707 brusitng ee o 94 2%.12. Hiebifsl Fr. Z//jf/ﬂ/ j

1971 M. L

mistr 1
PFl'Iohy‘ Rozdé&lovnilk ik 13
Podnik Ix
OF 1x
39 ix

Udaje ozna&eng ') se uvadEji jen pfi nobyti zdkladnich prostfedki investiéni vystovbou, didoje oznadend %) jen pii nabyti pfevodem



WMSt‘

‘A KOMPLETNOSTT.:

OSVEDDENIE AKOSTI

BEQY

Nézbv podniku” ', | FOVREAKE SErDlETag, AePes
Ndzov a typ vyroblm ;‘?P/?’"‘M 3
Vyrob. 3 «vjrobku P L35G

| Techn.ddta vyrobku -
Trieda okosti a kom- 7

_Dletnoati vyrobku L
Druh balenia i _
Patum

20 Y b SRCIARNE

Méno kontroldra
a petiatie OTK

L5 1]

-~ At AlnEepadnik
'.pO@iﬁSTRICA
—Feshpickdafoatrola—



@ ’ Cislo zapisu:

POVAZSKE STROJARNE, N. b,
: POVAZSKA BYSTRICA

£épis o skdike presnosti

CH ROVINNYCH BRUSOK

A 1 L i OO OSSOSO O SR Vyrobné f{islo séroja: éifd/
Typ = oznaEen_ie: C-—g?/-/‘— - Cisle zékazky:

Upinacia ploche stola: ‘,Za?ak’é_;ﬂ CISI0 OBJRADNAVEY: oo cireieviee oo
Uchylk
Okr, Predmet merania y& v mm
. . dovolend namerand
Pracovny stol: ' 002 na .
1a Rovinnost upinacej plochy stola v pozdlZnom smere . 1300 mm &C/Pﬂz
. - . : - 0,02 na .
1b Rovinnost upinacej plochy stola v priefnom smere 1500 mm ﬂ/ﬂf’&Z
2 RovnobeZnest upinacej plochy stola s jeho pozdlznym pohybom Q.Ol 1000 nm 66)/
] . . . -, i 0 bl na celi '
- R ¥ ‘I o
3 ovnebeZnost upinacej plochy stola s jeho prlecnym pohyhbom Sirku stola 6{ 5)/
4 RovnebeZnost strednej upinacej draky stola s jeho pozdiZnym posuvam 0,01/1000 mm 'ﬂ/&q/
5 -Kolmost strednej upinacej drazky stola k prieénemu pohybu stola 0,03300 mm 5}6’/‘5—'
T Briisne vreten-o::} . o.M : - .
& Osavy (axialny) pohyb brisneho vretena ' ﬂ/ﬂ/
7 - Obvodové (radialne) hédzanie strediaceho kuZela brisneho vretena ’ IR //!;"/(
- ’ - . H T e
8 RovnobeZnost osi brisneho vretenar s upinacou plochou stola 0,0E/uﬂi mm ﬂ/ﬂ&.ﬁ
g Kolmost osi brisneho vretena ku #red'nej ‘upinar:ej draZke stola i 0,02/300 mm ﬂ/g 7\5"
Kolmost pohybu brisnehe vreteniku k upinacej ploche stola . . :
10 v prieénej rovine 001100 mm 6}6’ f
ctror ' ¢ 0f
Pracovnd presnosf stroja: Rovnobeznost brisnej plochy s dosedacou 0,01,1000 mm / !
plochou predmetu
. P YT S IIARNE
Datum: Kontrola: Pravzal: PeEla:'E"’.-:gri\_’IDc}d Uﬁb‘} f INE
. I'Iﬂl'-:“. “Focni
10 4 75 POVAZRKR/BYSIRICA
18, 4. 79 X7, Technickd kofirrola

TRNE DN BBO-64
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Cizlo listu | - . \{ l‘ ." : Radove tisle
SPTIRGN e TELEGR AM ooseci e 56, o

Esn.nmiﬁfmuen e

Them i

VOZIDIEL “ESKETHEBOVEI@ 1 1 VoY

: fiha : ML

S BALADA =

__Adresni slanice - Podaoci stanice i Cislo I Pacet slov | Den Hoding | | Pleprovei costa - berplotné o sluiebni ddeje

220 W | CSD DIELNA PRE OPRAVU |

[ Y
RO |
Ao |
) !

|

_ Druh |

3189 ZILIMA TELEX 1477 37/35 13 1400 =

| ZHSLITE Iyfu - OBRATOM ODPIS VASJE OB 030/CT-0L9/TED.
NA . ZVL  PRISLUSE

NSTVO K BPH 20 STOP ZP VAM ODOSLEME DO

. JEDNEHO MES!IACA PO OBDRZANI  OBJEDMAVKY.| STOP =

. ¥

© POVAZSKE STROJARNE BRIESTENSKY -




SPRAVA 0 ZAKLADNE] KONTROLE | T 34 3801

Elektrického =zariadenia pracovného stroja

TOVAZSKE 'STROJARNE - Vyrobng Eislo: "7’025 7 <

narodny  podnik

POVAZSKA ‘BYSTRICA Rek vyroby: /C?’ 4
Nazov stroja: ;LL,V/N/\//:’} LCO0 0! /N/-‘! %PUS&/[

Typ: BPH 2O

Eiektrické zariadenie stroja bolo podrobené

zidkladnej kontrole

podla predpisove] normy CSN 34 3800

Funkeia elektrického zariadenia na skGSanom stroji sa v podstate zhoduje
s prototypom stroja, ktory bol vopred schvédleny. Vyhotovenle vyhovuje pred-

pisovej norme €SN 34 1630.

K elektrickému zariadenlu sa priloZené dve schémy zapojenia.

Mapiitie a kmito€et siete, na ktoru je elektricke
zariadonie vyrobené:

380y /0 4

Celkovy inStamlovany priken stroja:

Lne L

Klimaticka oblast, v ktorej moZe elektricke zarm—
denie pracovaf: (podla”CSN' 345182)

Najmenif {zolaény odpor odvodov nizkeho napitia

proti kostre stroja, merany podia CSN 341630 § 18391 /Do ANT L
Najmen$i izoladny odpor obvodov malého napitia /OO ™70
podla CSN 341630 § 163916:
Pou#ité skiSobné napiitie: /CjOO 4
Farb lového (stredného) vodic !
. Farba nulového eho) vodiga: :
TELLEAA
Farba ochranného (uzemifiovacieho) vodiga: —_
Meno revizneho technika: 2 CRES A

ZdruZenie TOS




T 34

3801 o
_ ~

Namerany prikon hlavngch * otol

=
-

g - - .
rov a Spotrebicov:

Oznageni t trebid " Menovity | N ; e

o pling sepajonts o Jobo fuskela | vitemicy | mamaecsnd | %) Poznami

o /

M vetren o 15 | 06 |Zorpzervw
MMz, ) v “DLAI I8 A - 7128 Y0 - r
.._f".'%f Eovl vegrerya | 0,370 | O —

*} V pozndmke uvedte, & bol prikon merany pri nc:rmz‘l]né;] préci,

pri chode stroja naprédzdno,

" Zistené zavady a poznfimky revizneho technika:

Lehota na odstrénenie zévad:

ry7y erpeflata Ol e oraey 1
4 o

aleho

Podpis revizneho technika:

Datum revizie: 20 l?/ f‘?yf E

J
/



Drttel fin, prositadkirs s s

w r

Evidentni

list

I Hlavnd procoviBtgs s e s e
Y P

'

R e Lo

nékladd (vydajd) na vyvojové ikoly {inancované: a) podnik. fondem TR,

b) centrdlnim fondem TR, ¢} z reiie podnilu

C. dkoly plava v r, 19 Planovanh stk v or. 19, Kés
voro19.. Yol e —— Kis
Konto Nazev tkolu ks Pro fadu
vozidel
Navrh-TU-plan dne Bude vyuiivén u &.
Dokumentace - TeSent dne Prevzul &et.-mistr Ec - =
Objed. (v prici) u dne Normoh. - mzdy b Kés
Realizace dné Reile - materdil Kés Kéa
Zkouskn dne Nékludy - déthrnn Kes dne
ZavadEei piikaz dne Hrae. = TH (Geki po ekliveci) dne
ZruSeno - zamitnute dne Alktlv. ¢ prosif. inv. Kés due
Holovo - splngne dne Aktiv. z fondu PPS Kis dne
Sledovhng od do Znst. k ﬁ]lruaé v TR Kea dne
' Tpl. sk, Pievedena mn

Roéni dspora




Plzaﬂavkwv list

Pfedhéiné ekonomické zhodnoceni nebo jiné zduvodnénl poindavku

ks

{uvedie hlavni rozmery; purumelry, typ
peple ; niklady; jiné informace) &

Pozadevané zafizens :

Bruska vodorovnd rovinnd
typ BEH 20 N

cena: 34 000,-Kés

Upin.plocha stolu 200 x 630 g
Brusny kotoué¢ 250 x 20 x 32
Max . vahs brous.kusu 180 kg
Otalky Brus.vPetena 3220, 244(
Pddorys: 1720 x 1440 mm
Véha stroje: 1450 kg

celk,el.pfikon: 2,4 kW

15/’72 (Pokud nestadl misto, uvedte ne zvladtal piiloze)
itlclnd
Doba niveatnosti a — 1_1:__11_‘{:
uepory

o8 u PPS £ 1 rok

Wit u investle < 3 roky

Bruska je urfena jalko ndhrada za brusku
1nv.c.40255, ktera je zastaralého typu,
na ktery nejsou k dispozici néhr.dily,
nepﬂovadejl se GO. Préce na brusce je ne-
presné, bruska je poruchové. Doba upotre*
bitelnosti Je vysoce plekrodena.R.vyr.1941.
) ot/min :

im

/g&if

Mh£97

L,

Podpis zodpovédného technelogn (prnnnvniku)

Zatizeni bude vyufivano k ddelu brouZend
souéasti, zejm.pro udribu

Zn vyuzivini za- .
fizent na pracovistl bI'U.SlTDy

Zodpavida Hiebilek Frant.

_mmG_Iﬁg

Ved. dtvaru: (\

mﬁf

Rozhodnutt z vibirového tizent :

1 .
Nad)ni ko 200 dv U\/
12.671
dne
Podpisy : T; TR ; Inv.; Fin.; veden! podnikn (ziv.)

/NMLL;?
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BPH 20

Stroj je ureny pre presné brusenie rov1nnych pléch v kusovej a SéI‘lOVEj

virobe .

Vyskové prestavenie brasneho vretena je stro;ne a ru¢né mikro-
metrické.

Velkost prisuvu je riaditelnd od 0, Ol do 0, O5 mm .

Pozdl#ny pohyb stola je hydraulicky, plynule riaditelny alebo rudny.
Pohyb prie€nych sani je riadeny hydrauhck:y bud’ v jednej alebo

v oboch tivrariach pre obidva smery poddvania. Hrubé prestavenie
je rucné.

Pozdliny pohyb stola a Sirku brisenia je moZné obmedzit stavitel- -
nymi ndrazkami meniacimi smer pohybu . .

‘Brisne vreteno je ulcmene v stavitelnych loZiskédch S tro;]prlamko -

vym dotykom .- ° . -

' Ovladame motoro v tlautkaml umiestnenymi na panell

i LT A

oy e



HLAVMNE TECHNICKE UDAJE

Uamacia plocha siola . . . . mm 200 x 430
Nagviidsio vaha ohrobky . . . . . . . . . . . . ko C 140
Rozmery hrusneho koiica: vonkojsi @ . . . . . . . . mm 750
vnuatorny & . . ; ) . . ) . mm 76
) ‘ sirka . R . . . . . . : mm ' M0
Najmenii priemer brosneho kolica . . . . . : mm 130
Pozdizny pohyb stela e : i . mm 630
Prie€ny pohyb stolo . . . . . . . . . . . mm 220
Zvisly pohyb brusneho vretena . . . . ‘ ' mm 350
Rychlost pozdiineho pohybu stola . . . . minim 0—18
Prieény posuv stola v rozsohu ‘ ’ . . o M 0,5—&
Zvisly prisuv do rezu: ruény na i dielok stupnice o . . ) ) ) i . “0.01
hydraulicky 5 stuphovi . R . . o mm 0'01_0:05
Otacky brusneho vretena . . ‘ . - . . . . , . o miin 3600/2500
totor pre pohon brisneho vrelcno: ofdéky . . . . . . at mi 2800
vykon . . . . . . W 1.5
Motor pre zvisly pohyb vreteno: otacky . . . . ‘ Tood nn 800
vykon . . . . . . . AW 0,37
Motor pre pohon ciejovéhe cerpadla: otacky . . . ‘ ‘ . ol mn 1400)
vykan ) . . . W 1.5
Celkovy prikon . . . . . . . . . . . . ‘ . bW 4,4
podorysna plocha strojo | . . . . . ‘ . . . . . mm 1350 2440
Vyska stroja . . . . . . . . ) . . . . . . nim 1480
Voho stroja 5 normdlnym prisluienstvom . . . . . . ) . . ko 1380
Potrebné mnozstvo oleja pre hydrouticky pohon . . . . i 45
NORMALMNME PRISLUSENSTVO-
Brusny kotié — upinacia prirubo brisneho koliéa — wyvaZovaci Irn — stolny orovnavoe brusneho kotuée
thez diamentu) — odmagnetovaci prepinaé pre eleltromagneticks dosky — ochranne fkryty — osvetlenie —
suprava kfu€ov — technickd dokumentdcic.
IVLASTNE RRISLUSENSTVO
Chladioce zarindenie — odsdvacie zariadenie — stojon na vyveZovanie brosnehe kotica — nabradnn ypinacic
priruba -— elektromagnetické upinocia doska — selénovy usmerpovaé — zapichovacie brosenie — mazaci lis.

Poznamka: MNa osobitnd poziadavkv mézeme stroj vyhavit vretenikom pre wehytenie ‘tvarového orovnavedo
brusneho koti€a zn. Dicform, typ 5/1. ’

2460
{800 .

~

g

A

“‘l ._‘ I N

Tt Loy a313£>

~ -

1 - . .
wrnd TANN T T T ANT I T 7 A Y TR T

V- objednédvke udajte prevadzkové napitie pre elektromotory !

Udaje a vyobrazenie v podrobnostiach nezdvizné !

Vyrobea :




PoSiovié pausalizovand .

Doporuc ene :
CSD - Dilna pro opravu. v021de1
Brazdil ‘ _

Ls_ Wmp ek o
TVas ZGFEEI&&'IZO DNA ' NASA INACKA PD'VA?;GM_-BYSTMCA '
. QSU/Odplén ; Ing. KI‘lVCIkOVé. = 7.9.1971

 Objednivia &. 030/8T 019/ 72

| -Potvrdzu;eme prigem VaBe] horeuvedene;] ob;ednavky na -
dodévlm brusky . .BPH 2Q.v roku 1972 a oznamu;eme

ze dodévku brusky planu}eme uskutocmt’ V... I' -
: 'stvrtroku 1972, e |

Hddsijédérsku_-'zmluvu'.pré prislugny stvrtrok zagleme 6

ty#dfiov pred planovanym dodacim étvrfrckom;.- S

- Sme s pozdravom:

_V'f_B_AVU]E]LINKA- _

: ) dvitevné dni o -
1'2133 Puvatru] B 1'%3 53 andelok, Stvrlok .
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CSD DIELNA PRE OPRAVU

..KTORU MATE OBJFWNANH NA _ROK 107 .-
_DRIERFHIL A KVARTALL 1@71 S MOZNOSTOU

OSTRIEDKOV ROKU 1972 JEDNA SA O BRUSKU BPH
CISLO 030/CT ZAK CISLO 254-4133 = POV AZSKE STROJARNE




B8 uﬂ ) ?aa'nafava b
_‘_'10' 5umpar‘k- R
zavod CeskaTrebova

‘ Bruské_de6?Qvné: B :~l
Upin.ploéha stolu 200 x 630 mm- f“'-
. .| Brus.kotoul - 250 % 20 x 32 mm L
o Max,vaha brous.kunu 180 kg ;J
"“’Otuc.brum.vretene 322G 2440 ot/mln

'Chladlci harlaGMl, elektromagnetlcka,uplnac1 des—;
- 1ka 200 % 600, mEFidlo svislého. posuvu, dalsi upl-; 44p
“*macl trny brusného kotouée,,g~, R L=

L obnode.
'-——_'_

- Bruska e Jako néhrada/obnova/ Za brusku v bru~§
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