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Lakazkové Eislo vyrazené na stroji:

TOS

S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj stroji, jejichz
konstrukce jsou stile pfizpisobovany novym pozadavkim
acelného obrabéni. Nemtzeme proto zaruiti shodnost
névodu se strojem ve viech podrobnostech a zidame
proto zék?zniky, aby pfi vyméné nahradnich dilcd uved|i
vidy typ stroje, zakézkové &islo soucastky, aby objed-

navka mohla byti vyfizena podle provedeni dodaného stroje




Pfedmluva

Dovolujeme si Vam piedloZiti fento nédvod s prosbou, abysie
mu vénovali svou pozommost a dobfe se obeznamili s jeho
obsahem. Tento ndvod mé V&s seznamili se spravnym
postavenim, obsluhou a uvedenim siroje v chod. Nesplnil by
své poslani, kdyby s jeho obsahem nebyli dobre obeznameni
vedouci oddéleni a 1i, kdo siroj pfimo obsluhuji. Je velmi
dileZité seznamili se se v3emi C&simi siroje pred jeho
uvedenim do chodu a zvlés$ié obsluze siroje jest ireba
vénovali velkou pédi. Budete-li se Fidih pokyny uvedenymi
v fomto navodu, uleifite si Gas a zamezile ziratam. Pred
uvedenim siroje do chodu seznamte se velmi dobfe a pedclivé
se viemi obsluhovacimi prvky. Pracovni pfesnost kazdého
siroje se koniroluje mejpresn€jSimi mé&ficimi piistroji. Pedli~
vost a dikladnost, s jakou se tato konirola provédi, zamcuji
naprosfou pfesnost stroje v ramci prejimacich norem platnych
pro fento stroj. Proto je muiné pfi dopravé a usazovani
siroje pocinati si opatmé&, aby pfesnost siroje byla zacho-
vana. Dodrzite~li vdechny pokyny v névodu uvedefné, budete
s presnosti a vykonmem siroje spokojeni. Pfejeme Vam

dspédnou praci na masich strojich a nejlepsi vysledky.
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A. HLAVNI ROZMERY A TECHNICKA DATA BPH 20

-

Upinaci plocha stolu
Rozméry brusného kotoufe: vnéj§i &
vnitini &

: Sitka

Nejmensi & brusného kotouce

Podélny pohyb stolu

Pri¢ny pohyb stolu

Svisly pohyb brusného vietena

Rychlost podélného posuvu stolu

s

Piiény posuv stolu v rozsahu

Svisly pfisuv do fezu: rucni na 1 d. stup.

hydraulicky

Vieteno

"Motor pro pohon brusného vietena:

otacky
vykon

Motor pro svisly pohyb vietena:
otacky
vykon

Motor pro pohon olejového Eerpadla:

otacky
vykon

Pudorysna plocha stroje:

Véaha stroje: s normélnim piisluSenstvim

s obalem
se zamorskym obalem
Kubicky obsah bedny

Vhodna znacka oleje pro pohon stolu:

mm
mimn
mm
mm
mm

mm -

mm
mm
m/min.

mm
mm

ot./min.

ot/min.
ks

. ot/min.

ks

ot/min.
ks

mm

kg

kg
kg
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200 x 630
250

76

18

130

690 .

225

390
1—18
0,5—6
0,01
0,01—0,05

2350/3.350

2800
1,9

2770
0,7

1400

1350 x 2460

1380
1480
1660 -

4

Olej L, Chema, nir. podnik, nebo jiny o viskosité

2,5" E/50° C.

Vhodna znacka oleje pro mazani brusného vretena:
Olej PZL, Chema, nar. podnik, o viskositd 1,3—1,5"

E/50° C. L
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B. POSTAVENI STROJE
1. Doprava a zvedani jefzibem (tab. éis. 1).

Pii zvedani a dopravé stroje jeFibem vaZe se stroj zpisobem, zndzornénym na tabulce.
K vazani pouZije se nekonetného konopného lana, silnosténné roury neb kulaté tye o &
40—45 mm a drevénsho hranolu asi 100 x 100 mm. V mistech, kde pfiléha na stroj, je nutno
hranol podloZiti latkou neb dfevitou vinou, aby nebyl poskozen natér stroje. Je dilezité, aby
oba dily vazaciho lana obchazely posuvnik s obou stran a tak se piedeSlo pfipadnému poSko-
zeni posuvniku jednostrannym tlakem.

PFi dopravé stroje po viletkach nesmi byt padeno sochorem za motor hydrauliky, ktery je
umistén na zadni strané pod smykem.

2. Provedeni zakladu a postaveni stroje.

Nejlepsi zaklad je z dusaného betonu. Hloubka zdkladu se Fidi dle mistnich podminek. Pudo-
rys zakladu musi byt kol dokola pfiblizné o 100 mm vétsi, neZ obrys zakladny stroje.

Stroj na zdkladu vyrovname ocelovymi kliny o tkosu asi 1:20 tak, aby stul stroje byl ve
dvou na sebe kolmych smérech vodorovny. Vodorovnost kontrolujeme pifesnou kontrolni vodo-
véhou o pfesnosti 1 d = 0,02/1000 mm na vrchni ploSe stolu.

Takto vyrovnany stroj se podlije i s podlozenymi kliny ¥idkym betonem tak, aby po zatvrdnuti
sed8l na zakladu celou spodni plochou. Po Gplném ztvrdnuti betonu dotdhneme oba zékladové
Srouby uvnit¥ loZe.

C. UVEDENI STROJE DO CHODU

PFi pfevzeti stroje presvédéi se zakaznik, zda stroj pfi prepravé nebyl poSkozen a bylo-li
dodano vegkeré objednané pFisluSenstvi. PFipadné zavady hlési ihned zavodu.

1. Pred spuSténim stroje, téz vzdy po del$i pracovni pFestdvce, o€istime veSkeré kluzné
plochy stolu a sani od prachu a jinych nedistot. Olejovou nddrZ hydrauliky naplnime asi 35 1
oleje, jeho viskosita je 2,5° E/50° C. Po spuSténi stroje, naplnéni hydraulického rozvodu a
horni piepadové néadrZe, dolijeme dalSich asi 10 1. Olejova nddrZ je tvorena spodni ¢asti loZe.
Pred naplndnim musi byti vyGiSténa a olej plnén pfes sito. Ssaci ko3 Cerpadla musi byti
ponoren cely pod hladinou, aby pfi chodu nebyl nassavan vzduch. Hlavni vieteno je mazano
olejem zn. PZL, ktéry se nalije téZ pres sito v mnoZstvi asi 2 1 do sk¥ing vieteniku hornim
otvorem dle tabulky &. 3. Hladina oleje ve skfini vieteniku mé4 sahat n&co mélo pod stfed
olejoznaku. Mazdni vodicich ploch stolu a pfi€nych sani je ovladdno ventilem mazani (tab. 2
pos. 57). VZdy pii spusténi stroje, po kazdych 3—4 hodindch b&hu, pootoime na 3—4 vte-
finy mazacim ventilem asi o 180° vlevo (za b&hu stolu). PF¥i déletrvajicim otevieni pretéka
olej vedenim stolu po stranach ven ze stroje.

Smyk se maZe po vysunuti do nejvySsi polohy dvéma maznitkami, které jsou umistény pod
kryty. Po namazani je nutno smykem projeti nékolikrat nahoru a dold. Ostatni ovladaci prvky
Jsou mazény ruéni olejniékou dle tab. &. 3. '
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2. Zapojeni na sit. ;

Stroj se pripoji na sit svorkovnici, kterd je umisténa na pravé zadni Césti stroje (tab. Cis. 6).
Po pripojeni vyzkouSime (nejlépe na motoru zvedani) otac¢i-li se motory ve spravném smyslu.

3. SpuSténi stroje a zkouSka chodu.

Drive neZ stroj spustime, je nutné sezndmiti se s obsluhou. V dals§im uvadime seznam ob-
sluhovacich prvkua dle prisluSnych tabulek.

D. SOUPIS FUNKCI OBSLUHOVACICH PRVKU

Tab. 2, pos. 11 pdka prepinani ruc. posuvu
12 piehazov. pdka pfi€. podavani
13 prestavitelné nardZky priénych sani
14 kole¢ko ruéniho posuvu stolu
22 koletko ru¢niho posuvu pfiénych sani
23 knoilik pro volbu pf¥i¢. podavani v dvrati stolu
24 prehazovaci. pidka
25 regulace pri¢. podav. v uvrati
26 zastavovaci paka
27 ‘regulaéni knoflik rychl. stolu
28 hlavni vypinaé¢
29 odmagnetovaci vypinac
40 ruéni kolo svislého posuvu
50 koncovka odpadu chlazeni
52 prestavitelné narazky stolu
55 volici paka velikosti posuvu .
56 doraz svislého posuvu
9% ventil mazani
98 tlumici ventil
59 tlacitka
60 knoflik pro zasouvédni podélného ruéniho
: posuvu

Po zapojeni proudu zapneme hlavni vypinaC C. 28. Zastavovaci pdka €is. 26 je v poloze
»STOP“. Mazaci ventil &is. 57 uzavieme, tlumici ventil ¢. 58 musi byt otevien. Regula&ni
knoflik rychlosti ¢. 27 nastaven na nejmensi rychlost. NardZky stolu nastavime asi na st¥edni
zdvih (cca 300—400 mm). Paka pi‘epinani ru€niho posuvu & 11 se piestavi vlevo tak, az
uvolni matici priéného Sroubu.

Potom zapneme motor hydrauliky, prestavime paku €. 26 do polohy ,,START“ a knoflikem
¢. 27 pomalu zvySujeme rychlost stolu aZ do maxima. Otaenim knofliku & 25 doleva zvy-
Sujeme priéné poddvani az do maxima. Pak pfimaZeme vSechna mazaci mista, presvédéime
se, zda je dobfe mazén stdl a pfitné sané a zapneme motor vietena. Ventilem & 58 sefidi-
me duvrati,

o~

4. SpuSténi chladiciho neb odssivaciho zafizeni.

ZastrEka chlazeni neb odssavéani se zasune do pfisluSné zasuvky. Je nutné, aby bylo vypnuto
vieteno. Odssdvani neb chlazeni se pak spou$ti spoletné s brusnym vietenem.



|

BPH 20

E. FUNKCE A OBSLUHA STROJE

Predmét k brouSeni upinid se na stﬁl,'ktef},‘rﬁlé ruéni i automaticky pohyb v podélném sméru.
Rychlost stolu se plynule méni knoflikem €. 27. Délka drahy stolu vymezuje se nardZkami
& 52. Rutni posuv je ovldddn ruénim kolem &. 14, po zasunuti knofliku &. 60 pfi vypnutém
motoru hydrauliky.

vaw .

Pricné sané jsou uloZeny v prismatickych vedenich na loZi a tvofi vedeni pro podélny pohyb
stolu. Slouzi k pfitnému posuvu pfedmétu a to rudnimu i hydraulickému. Smér hydraulické-
ho pohybu je urCovén pdkou & 12. MoZno pouZiti bud rychloposuvu neb pracovniho posuvu,
jehoz velikost je regulovatelnd knoflikem €. 25. Priény posuv muZeme voliti budto v pravé
nebo v levé, pripadné v obou tvratich stolu. Volba déje se packou &. 23. PFi€ny posuv je
omezen dvéma stavitelnymi nardzkami &. 13, které pfi dojeti obrati smysl pohybu pFi¢nych
sani. Ruéni posuv pfiény je ovladan ruénim kolem, které je zapinano prestavenim paky ¢. 11
vpravo. -

Loze je skrinové, v jeho spodni ¢asti je olej pro pohon -hydr'auliky. Vpiedu je pod vikem
umisténa elektrickd vyzbroj, ovladana tlacitky na pfi¢nych sanich. Na zadni strané dole je
cerpadlo oleje a uprostfed zadni stény je motor zveddni. Zadni strana loZe tvofi vedeni
smyku.

Hydraulicky rozvod (tab. 2 a 12) ovlada-hlavni pohyby stolu, pfi¢nych sani a posuvniku. Tlak
oleje je udrZovdn na nastavené vySi cca 8 atm. regulacnim ventilem. Narazky stolu &. 52
* prestavuji prehazovaci paku & 24 a ventil s ni spojeny. Ventil piestavuje hydraulicky Sou-
patko, které rozvadi olej do pracovniho vélce. Priény posuv je ovladidn tlakovym olejem,
ktery je dle volby odméfovan v dozovacim zarfizeni €. 25 a prochazi vratnym ventilem piiéné-
ho podavani & 12. PFitok tlakového oleje do valce podélného posuvu uzavira se pakou a

ventilem ¢. 26. Odpad protékd Skrticim ventilem &. 27, jimZ se méni rychlost stolu.
Brusn? kotoué¢ je upnut a vyvaZen na upince brusného kotoude a s touto nasazen na kuZelu
vietena. Vieteno je uloZeno v jednom kluzném a dvou kuli®kovych loZiskach se stavitelnou

vili. Vieteno je pohanéno motorem pomoci dvojice klinovych Femen.

Brusny vietenik je upevnén na smyku, ktery je veden ve svislém vedeni loZe. Posuv ko-
‘toute do Fezu je svisly a d&je se bud rutné neb samo€inné v kaZdé dvrati pri¢nych sani.

F. PRISLUSENSTVi

Normilni p#isluSenstvi:

1 upinka kotouée ' 1 orovnavaé na stiil (bez diamantu)
1 vyvazovaci trn 1 odmagnetovaci vypinac

1 brusny kotou? 250x18x76 3 kryci plechy

1 motor brusného vietena 1 matkovy kli¢ 17

1 motor olejového Eerpadla ~ 1 matkovy kli¢ 27

1 motor zvedani 3 4 kli¢e ,,Inbus* M6—M8—M10—M12

1 apina elektricka vyzbroj 1 navod k obsluze
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Zvlastni pFisluSenstvi:

a) Odssédvaci zafizeni (odssavat, elektromotor, ohebna hadice, odssavaci hubice, filtr, pfivodni
kabel se zastrckou).

b) Chladici zafizeni (Cerpadlo s vestavenym el. motorem, nadrz, hubice s kohoutem a drZa-
kem, prisluSné hadice, kabel se zastrtkou).

¢) Elektromagneticka deska 200x600 (2 Srouby, 2 kameny do T drazek, 2 podlozky, 2 upinky).

d) VyvaZovaci stojanek.
e) Dalsi upinky kotoucCe.

!

f) Usmériiova¢ (skiiil s transformétorem, usmériiovaci lampa, doutnavka, pFivodni kabel se
zastrékou).

g) Mazaci lis pro olej ¢. 90566.

G.- PORUCHY

PFi provozu mohou se vyskytnouti tyto zavady:
1. Hydraulika nepracuje uspokojive.

Pritinou byva nespravny druh pouZitého oleje. neb ucpany ssaci ko5 olejového d&erpadla
(Gerpadlo silnd huéi), pripadné je maélo oleje a Cerpadlo nassavd vzduch.

2. Rychlost stolu je mala.

Obvykle stali zvySit redukénim ventilem tlak oleje na patfi¢nou vy$ku. Pii kontrole tlaku je
nutno ventilek manometru otvirat zvolna, aby nebyl manometr ndhlym stoupnutim tlaku po-
Skozen. Po sefizeni . tlaku ventilek zase zavieme. Jinak se manometr poSkodi.

3. Vybrus neni éisty. 5

Spatny vybrus muZe byt zavinén nevyvdZenym neb vyStipnutym kotoucem. Také nelistota na
upinacim kuZzelu vfetena zplUsobi hdzeni kotouCe. Téz poSkozeny hnaci Femen zavini Spatny
vybrus. Dal§i pfi¢inou miZe byt vile v loZiskdch vietena.

Kotoud musime pfesné vyvazit, upinaci kuZel vné i uvnitf ofistit a kotou¢ upnout. Pak
kotoud orovname. Vuali v loZiskdch vymezime stahovacimi maticemi & 15, tab. 5. Sefizovani
nutno provadét opatrné, protoze pfi pFilisném pfitaZeni loZisek vieteniku hieje a muze dojit
k zaseknuti vietena v kluzném loZisku. Axidlni vile sefizuje se matici €. 2 po uvolnéni za-
jiStovaciho roubku &. 1 (tab. 9). :

4. Svislj posuv vieteniku je nepravidelny.

Zjistime, je-li vedeni smyku dobfe mazino a neni zneciSténo. Spravnym sefizenim vodicich
liSt zamezime vaznuti smyku. TéZ velka vile ve Sneku ruéniho zveddni mlZe byt pii¢inou
nestejnomérného posuvu. Vuli odstranime pritaZenim stavéciho Sroubu po uvolnéni hlavice
posuvniku,

5. Stul neb&%i v obou smyslech stejnou rychlosti.

Zavada muZe byt zavinéna bud netésnym privodem neb netésnou ucpavkou na.jedné strané
valce. Nejcastéjsi pfitinou byva opotfebeni jedné z obou manZet, kterd pak v jednom smyslu
propousti olej. Vadné ucpavky i manZety nutno v tomto pfipadé vymeénit.
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6. Motor &erpadla se zahriva.
Zptisobeno bud nevhodnym druhem oleje neb pfili§ vysoko nastavenym tlakem.
7. Po stranich pfiénych sani stéki olej.

Zjistime, zda nejsou ucpiny odpadové trubicky v mazacich jimkach vedeni stolu. Také
otevieny mazael ventilek je pfiCinou piétékani oleje.

H. ELEKTRICKE ZARIZEN{

Pojistky a stykafe jsou umistény na zvlaStnim rdmu uvnitf stroje a jsou pFistupny po
odSroubovani vika. Na sit je stroj pripojen svorkovnici po pravé strané loze. Usmériiovad pro
napgjeni elektromagnetické upinaci desky umisti se pobliZ stroje. Na stroj se pFipoji primarné
pomoci zastrcky. Usmérnény transformovany proud pfipoji se dvéma vodiéi na svorkovnici
ke svorkadm pfisluSné oznafenym. Elektromagneticka deska se pak pripoji pfivodnim kabelem
do oznafené zdsuvky. _

I. UDRZOVANI{ STROJE : !

Obcas nutno prekontrolovat, zda stroj stoji ve vodovdZné poloze. Olej hydrauliky nutno
¢asem dopliiovat a dle provozu vzdy za tfi az Sest mésicu prefiltrovat. TéZ chladici tekutinu
musime vyméfiovat. Chladici tekutina sestdva obvykle ze 2% vrtaciho oleje, 2% sody a
96% vody. Filtraéni vlozku odssavdni musime Casto &istit, jinak se odssidvdni stane ne-
ucinnym.

Do vieteniku musime obas dopliiovat olej dle ukazatele hladiny.

Pouzity olej‘ musi byt Cisty a predepsané jakosti. Ne€istoty v oleji ni¢i pfesné loZiska a ne-
vhodny olej zplsobi silné zahtivéni. .

J. -BROUSENT

Brusny kotoué.

Spravnéd volba brusného kotoufe je prvnim predpokladem tsp&Sného brouSeni.

Proto plati vSeobecna pravidla:

Tvrdy materidl — mékké kotouce, hrubsi zrno.

Mékky materidl — tvrdé kotoufe, jemnéjsi zrno.

Velmi mékky materidl (mosaz, méd, hlinik, atd.) — velké m&kké porézni kotouce, hrubé zrno.
Na hrubovani hrubsi zrno, na dokonéeni jemngjsi.

Pro plné plochy mékéi kotouce neZ pro preruSované.

Pri stoupédni obvodové rychlosti jest nutno také volit mékéi kotou€.

Pro nejb&znéjsi pripady mutze byt voditkem tato tabulka:

Material broueny Material kotouce Zrnéni Tyrdost dle Nortonovy stupnice
chromniklova ocel um. korund. (Alz02) 24...36 J K
meékka ocel um. korund. (Al:0s) 16...36 J K
kalend ocel -um, korund, (Al:0s) 36...60 G J
Seda litina karborundum (SiC) 20...... 36 I K
bronzova litina karborundum (SiC) 20...36 J K
temperovana litina karborundum (SiC) 30...36 H I
hlinik um. karborundum

neb um. korund 16...36 I K

BliZSi ur&eni brousicich hmot najdete v katalogu fy Norton neb fy Karborundum.
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K. UPINANI A VYVAZOVANI{

Kotoude se upinaji na vieteno pomoci zvlaStnich upinek, jejichZ primér je shodny nebo o
néco mensi neZ vrtdni kotouce. V druhém pfipad& vyplni se mezera vloZkou z papirové le-
penky neb pod. Také mezi pfirubu, resp. talif a kotou¢ je tfeba dati vlozku. Po upnuti
poklepeme lehce na kotou¢, zda neni praskly. Je-li kotou¢ praskly, nebo napraskly, jeho
zvuk neni jasny.

Kotoué i s upinkou je tfeba pred nasazenim staticky vyvazit, coz se provede na dvou ostrych
vodorovnych hranidch posouvanim vyvaZovacich zévaZzi. DoporuCuje se miti pro rizné prace
pripraveno nékolik kotoutd jiZ nasazenych na upinkéach a vyvaZenych, ¢imZ se vyména urychli.
Nahradni upinky doddvdme jako zvlagtni pFisluSenstvi.

Orovnani.

NeZ zapotneme brousiti, resp. i mezi brouSenim podle potfeby orovname kotou¢. Orovnani se
provadi jednoduchym stojankovym orovnavaCem, opatfenym diamantem, ktery se upne bud
Sroubem pfimo do drazky na stole nebo pfimo magneticky na magnetickou desku. Lze také
misto diamantu pouZivat orovnavacl keramickych neb z tvrdych kovi. :
Nejspravnéjsi brouSeni je vSak takové, pfi némz vhodng voleny kotou se ostfi siam a ie
tfeba jej co nejméné orovnavati.

Opotfebeni kotouce.

Kotoué lze pouZiti aZ se opotrebi asi na polovinu priméru. Pokles obvodové rychlosti je
nutno pak vyrovnati, coZ se provede pfehozenim Femeni na rychlej$i b&h. PFi vyméné ko-
touCe je tfeba dati pozor, aby Femeny byly prehozeny na mensi rychlost vietena.

L. UPINANi PREDMETU

Pfedmét se upind bud pfimo na stil nebo do pfipravku nebo na elektromagnetickou desku.
Pri upinani na stul dbejte toho, aby se utaZzenim matek prfedmé&t nebo sttil nedeformoval.
Predméty nepravidelnych tvard je nejlépe upinat do jednoduchych pripravkii.

M. VLASTNi BROUSENI

Velikost posuvu Fidi se tim, o jaky druh brouSeni b&zi. Brousime-li pfedmét na disto, volime
mensi rychlost a posuv.

Pro vypocet potfebného tasu k prebrouseni urtité plochy je v tomto nidvodsd priloZen logarit.
diagram, tab. ¢. 11. Brousiti se muZe za mokra nebo za sucha. Pfi tomto je viak bezpod-
mine¢né nutno zachycovati vznikajici prach odssdvacim zafizenim. Hubice je prizpGsobena
tak, Ze zachyti prakticky vSechny odletujici jiskry. Je vSak t¥eba ji ustavit co nejnize a
nejblize ke kotoudi.

N, CELNi BROUSENI

Pro Zelni brouSeni se uziva talifovych (hrncovych) kotoudd a pFi¢ného pohybu jako posuvu
do fezu, Brousi-li se &asto Eelnd, musi se vénovati pozornost osové vili vietena. 3
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O, LOGARITMICKY DIAGRAM PRO STANOVENI CASU POTREBNE-
HO PRO BROUSENI 1 TRISKY NA STROJICH TYPU BPH

Pri udavani rozmér pfedmétt pfipofitadvejte na délku 1 20 mm a na Sifku pfedmétu b dvoj-
nasobnou §ifku brousiciho kotouce b. (Piebihdni.)

pPriklad: Pfedmét 150 dl., 45 Siroky, prié. posuv 0,8 rychl. stolu 8 m/min.

1. Na stupnici pro délku pfedmdtu ,,I* najdeme délku 150, 150 + 20 = 170 = ,L*“.

7 tohoto bodu vedeme kolmou &aru aZ na pfedepsanou rychlost V. = (8 um/migl).

2. Na stupnici pro 8ifku ,,b* pfedm. najdeme 45+ 2x15 = ,B*.

Z toho bodu vedeme vodorovnou ¢aru aZ na predepsany posuv ,p“ (0,8 mm).

3. Z prisetiku délky a rychlosti vedeme svislou ¢aru a z bodu, v némZ se protnou, vedeme
pfimku pod dhlem 43° aZ na stupnici ¢asu, kde odetteme vysledek. V naSem piipadé jsou to
2 minuty.

4, Dle toho, brousime-li pfedmét na dvakrat (tFikrat) nisobime tento vysledek dvéma (tfemi)
a tim obdrZime celkovy potfebny &as. '

P. SEZNAM VALIVYCH LOZISEK R SEZNAM OPOTREBITELN YCH

SOUCASTI
2 ks — ¢€. 7207/TC15 kul. s kosouhlym stykem 1 ks komplet. podél. pist s manZetami
2 ks — €. 6203 kulickové radialni 2 ks manZzety pri¢. pistu ¢. 543107
1 ks — ¢. 51108 kuli¢kové axialni 4 ks tésnéni GUFERQ &F 14/24x7
1 ks — €. 51110 kuliékové axialni 1 ks tlakova hadice 1/4” x 2000
1 ks — &. 51207 kulickové axialni 1 ks tlakova hadice 1/2” x 700
1 ks — 6008x kulickové radialni 2 ks klinové femeny 10x 7 x 1120

S. SERIZENI BRUSNEHO VRETENA

Zadni konec vietena je ulozen ve dvou kuliCkovych loziskach, které zaroven zachycuji axialni
tlaky na vieteno. Jejich sefizeni se provadi matici & 2 poji§ténou §roubkem s vlozkou &. 1
po sejmuti femenice €. 6, kryci matice €. 5 a labyrintové matice &. 3. Sefizeni axialni vile
nutno provadéti opatrné za pootaceni vietena, aby nedoslo ke Skodlivému piepéti radialnich
loZisek. Velikost vile se mé&ri méricimi hodinkami opfenymi o pfedni konec vietena za mir-
ného tlaku na vreteno v obou smérech. Vile nesmi piesahovat 0,02 mm. Toto sefizeni se pro-
vadi pfed sefizovdnim predniho loziska.

Predni loZisko brusného vietena je kluzné loZisko specidlni konstrukce (Pat, ¢, 81204), umoz-
niujici sefizeni na minimdlni radialni vili. Vyznacuje se nucenym priitokem oleie ve §roubové’
‘draZce, kterym je loZisko vydatné mazano a chlazeno. Radidlni vili sefizujeme roziiznutou
matict & 15, pojiéténou Sroubkem po sejmuti kotoue s upinkou, kryci matice & 17 a laby-
rintové matice €. 16. Matici €. 15 otaCime doprava za pootaleni vietena, abychom loZisko p¥i-
li§ nesevfeli. Vieteno se musi lehce otdceti. Velikost vile pFfekontrolujeme méFicimi hodin-
kami opfenymi shora o kuZel vietena. Silou cca 10 kg tlatime konec vieten vzhiiru proti
méricim hodinkam a odettend hodnota nesmi byti vétsi nez 0,02 mm.

Mazani loZisek vietena je samolinné olejem z nadrZe v t8lese vieteniku (viz tab. &. 3). Napli
oleje PZL cca 2 litry doplfiujeme k rysce olejoznaku a vyméiiujeme po 2 m3sicich normalniho
Provozu (2 smeény). ’

PFi vym&ng -proplachneme nddrZ petrolejem.

Uvddime-li vieteno do chodu po sefizovani vali a naplnéni nadrZe olejem, zapindme jeho bdh
S potatku jen na nékolik minut a kontrolujeme dobéh vietena, ktery p¥i bihu bez brusné-
ho kotoude a jeho upinky nema byti Kratsi nez 7 vtefin. Je-li dobsh mensi jsou vile prili§
malé a je nutno je zvétSit, aby nedoSlo k zaseknuti event. poSkozeni vietena a loZisek.

-
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Doslov

ZkuSenosti shrnuté v tomto ndvodu k obsluze jsou vysledkem
nasi dlouholeté a svédomité priace ve stavbé strojii a jsou
také nejlepSim predpokladem k nejhospodérnéjSimu vyuZiti
siroje. VSechny dily naSich siroji jsou zhotoveny z nej-
vyhodnéjSich materidli za vyuZzili nejmodernéjSich vyrobnich
posiupti a kontrolnich zafizeni. Pfi dodrZovéni viech pro-
voznich pfedpisii miiZe proto bviti docilena nejvy3si moznéa
presnost 1 vykonnost stroje pfi nejmen3im opotfebeni pfi-
slusnych soucéashi. Vyskyinou-li se vsak pfes vSechna
opatfeni néjaké zdvady v provozu siroje, af jiz zavinéné
nedodrzovdnim pfedpist, ncodbornocu obsluhou
nebo nésledkem ndhodného poskozeni, jest bezpodmineéné
nuino ihned vyraditi siroj z provozu. Men3i $kody mohou
byl odstratiovany pfimo ve Vasi dilng, aniz by Hm utrpéla
piesnost siroje. Pii véiSich poSkozenich doporudujeme,
abyste nés ¢ jejich rozsahu podrobné informovali, abychom
Vam mohli poslouzit poifebnymi pokyny a eventudlnimi
podklady k provedeni opravy skuteéné rychlé a 1delné.
Telefonické nebo telegrafické objedndvky nahradnich sou-
¢astek fidte vyhradné na nés zévod a k vili pofdadku prosime
o soucasné pisemné potvrzeni. V zdjmu zajidt&ni piesného
vyfizeni fakovych objedndvek je nuino vZdy uvésti sprdvné
pojmenovani soucasiky a zkratku mebo pfesny popis jeji
funkce ve siroji s udédnim &isla vyrazeného ma podkozeném
dilci, pfipadné dilec nacrinouti.

Dékujeme Vam




