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Znajomosé tej
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© o Tokarke nales
comaganiami tech
" przepisami, aby .
- Tzystanie, przediuz

Obrabiarka ’I‘
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iniejszq

-ruchowg (DTR)
karki, sposoby dzialania
ich. regulacyi oTaz ugyt-
i bezpieczehstig '
DTR obo
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- TOKARKY S
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-Szczegélnie nad
sztatach remontow
-~ karki oraz duza
" pozwalajag na sto
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Znego f,v‘dwubiegowego
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), poprzez
L Wrzeciennik
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¢ najréznor

i pozwala na wykony- .
zakresie gwintéw me-
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otowy
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waniy, statej kon-
0wWeyo. usuwaniq Czau-
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_ pizeprowadzac
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obrotow wrzeciona s
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~ciggowym lub $rubg poci
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mek na suport,
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R, ‘mozliw
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gitary, ¢ nie
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1 num. Nie

?lafej kon—
vania’ zau- .
‘wkcdzen '

+ ¢ zgodnie |

g w m-—

> udoskona~"

'R sq przez
zowane i ik
pod, do kté~ -

ientowi,

‘ S/Jé,rokos

‘k,Lchba predkosm wrze-

<= przednim-tozysku -+ S.vstosugqc mniejsze. gl@bokosm ,;by nie. prze—; g
“Liczba pb'suWéW'WﬂuZ—ff"- = 2 CIQZYC Obl"ablal"kl o
Ix;,ycglt;?zzg zm1a>n‘y‘k’ol‘—;_:_ 28 o Tabelka nr 3

s¢ toczenia (zalez
o me od zamovvlenla)

.Dzugd?

Lprzy P
n4-v'"1HL ‘ej
gitarze

, Sredmca toczema w Wy~
bramu mostka

. Dlugosc Wybrama most-'
~ka przed. tarcze;

¢ gornej czesci

Dla toczema dokladnego mozna uzyskac
~ drobne” posuwy od 0,032 do- 10,09 mm. Sto—_. ‘
.sowanie tych posuwow wymaga zmlany gi-

toza

. Tabelka nr 2.

‘clona, ‘;L ‘ Przy niskich obrotach’ do 90 obr/min na -
%acfg;ba obrotow. vpze~ 1 blegu silnika,"Iub do 180 obr/min na II.

. “biegu,’ stosujqc te samg - ‘gitare co mna ‘ta-
“bliczce posuwéw, sterujae tylko d7w1gn1anu
-mozna uzyskaé dodatkowo 'duze posuwy od
Posuwy te mozna Wykorzys’cac dla toczea
" nia materialéw o -nizszej Wytnymakosm Rr,

'Sredmca pr7e10tu wrze-
ciona

Stozek we ' wrzecmme
" Morse’a '

Sredmca Wrzecmna w

© Przy niskich obrotach do 90 obr/mm na

Cwepttar 1 vactungen " omiobe 00509 1 biogs, Tub do 160 abrfmin ny 1L memn st
szt €vn o Tiezba  posuwéw . po- . - . Sujac inng gitarg jak na tabliczce gwintéw
i 357 . gb‘ ACZRA. .. b Doy SR T metrycznych,” 'mozna uzyskaé dodatkowo -
:1 1% IS N PlZfekC?lYCl te% th?l* 28 - gwinty ~metryczne s’crome 0 skokacl
kw cie- ny két w ‘gl arze 28 32_112 am, .

Jm. , Wielkosci posuwow po- =+ ' L

‘konczona : przecznych (réwne : ‘,Tabelka nr 4 o : S
M-55050. polowie posuwdw ST s © Stosujac Jeszcze mna gl’carw 3ak na  ta-
:ciona po- - wzdluinych) - mm/obr 0,04—0,45 - bliczee gwintéw ~ calowych mozna uzyskac‘
zy nki po- "Liczba gwintébw me- . .t . dodatkowo gwmt calowy 15 zw/cal
ﬁ}e{jgdné? : trycznych NN ——— 5 38;; ’ g Tabelka nr 5 o SR

czy tocheA Zakres gwintéow .me- - T “. e Stosujae kota podane w Wyposazemu spe
suport <« =trycznych : mm - 0,4—28 . cjalnym z =76, z = 84, z = 92 moina uzy
R Ticzba gwmtow calo— R “.skac dodatkowo speqalne gwmty rurowe‘
F_y(fh e 'wych S35 19 zw/cal 21 zw/cal i23 zw/ca]

g;fggfﬁ; : Zakres gwmtow calo- " 1 R = Tabelkl nr 6 718 S

ynki po- wych - zwoje/cal 28—1 - Dla Wykonama gwintow metrycznych
22y prze- Liczba gwmtow modu-. e »modutowych i calowych, tréjzwojnych “me
ze mozna towych S R 29 - todg podzialu kotami gitary, nalezy naj
komplet Zakrcs gwmtow modu— ‘ o mes plerw ustawié tokarke na zqdany skok wg
ienia to- Towych mm 1—28 - i tabelek nr 6, 7, 8 i. nacigé plerwszy zwo;]
e\zy bra— leczba gwmtow dlame— L o gwmtu Po namecm plervvszego ZWOJu gwm

- tral pitch - - — 34 ‘ ’\

posuwu §Zakres gwintéw diame-" - - : s lezy ko}o 0 Z =48 OdZleC -Kolem .

2 na po- ~tral pitch o zwo1e/cal 28—-1 - lub na odwrot nie” zmieniajac jego poloz
suportu, ) Skok b 19 “‘ma ‘na’, Wlasnym ‘walku, ‘nastepnie . raze
:chanicz- Moo s?fxiki 1; (:;zgzwef] mm e e z ‘walkiem' obrécié . 616 zebow

U obro . : o “kota . Wspolpracujqcego ZaZleC

B . ~gtownego . kW 5/ T R stepny ZWO] gwmt W

-Obroty sﬂmka napedu REE
i glownego o obr/mm 720/1440 A
*Moc s11n1ka pompkl kW 01 dem 81eb1e 0 64 ZQ‘bY




5 "'i.\Narzwei cze,ém lub ze%polu ;

PN/M- 60611 :
PN/M 65046

PN—55/M 65021 d.K

‘,PN/M 65016

Uchwyt, 4-spezckowy (}fggg,plet)f///@@?pag .
= E;Urza;dzeme do Woldnego ‘chlodzenia wraz z elektlﬂopompkq
Uchwyt samocentrumcy ,(Jkomplet);qf '255:?”)»77/?2 /%rgg/g’?
Przyrzad do boczema stozkow Wraz z kluczem 14 39 011 701

g *Pod’orzymka stala :

okmgl v8——<}/2/ e

4. WYPOSAZENIE SPECIALNE (ZA OSOBMA OPLATA)

|+ symbolczeser™
*lub Zespotu

g Nd‘ii'&‘la”ci‘ééciflub i’eépolu':'“ R

Zablerak (komplet)

S f Dwa kly stale ze stozkiem . Morsea nr b i tule;e; redukcy]na

SPKN/M-85066 .
. 02-006-604
 PKN/M-85062

 PN:58/M-82144

ze stozklem Morse’ a nr 6/5 e

Zdefzak posuwu W7dkuznego

P

f Komplet zder' akow posuwu poprzecz

Kola zmianowe do gltary o liczbie zebow z= 32;’z:§§\_ 61

\}/ qu z~—89292100
Klucze dwustronne plaskle 8><9 \}&‘( 19
96}’1 30X32 ;

;"-‘2*4;§<"zez,

7 Lampa oS Wik tlernlowa 24 V z transformatorem

/ Imak 4—noiéwy zZ kluczem

/ Ohvmarka z zatycqu 1/4——1/2 1

Plyta kotwowva 28 A .
dla L=2500 -
dla L=1000, 1500

',"Plytka pod. $ruby do poz1om0fwan1a ’cokarkl
dla L=2500 - L
“dla L=1000, 1500

' Srwba funldamelntowa M24><360
dla L= 2500 -
dla L= 1000 1500

T'Nakretka M24

C o dla L= 2500 S
L dla L 1000 »1500
'Podketadka 25
codla L
o : dla'L ,
‘;Dukumentacga Technlczno«-Ruchowa o

= 9500
=1000
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) 211 BEZPINCZENSTWO I HIGIENA PRACY -

zapewniajacy -obstugujgcemu wygodny . do=

przegladow tokarki, « ¢ o - ‘
“Obslugujgcy ‘tokarke powinien dbaé,” aby

w czasie pracy fokarki wszystkie '

byty bezw_zglgdn_ie zamlmiete, -

s

W czasie pracy tokarki sa: przedmiot obras.

Sruba pociggowa oraz walek pociagowy. Ob-
stugujacy powinien byé¢ w czasie pracy ubra-

Podczas pracy ostona - uchwytu . powinna
by¢ opuszezona, -~ s .

A

Szezegblng uwage

ciona,

-lej¢ mocowanego uchwytu na walcowej po-
wierzchni konecéwki wrzeciona, - L
Mocowanie uchwytu na wrzecionie w opi-

12

v Tokafka'poi#inna byc ustawiona w sposéb

? step dla obstugi oraz dostep”.do pokryw i
#% . drzwiczek : otwieranych ' przy ‘,;dokonyvyani}i‘,

arzvicdd
 Elementami wirujgcymi - fiiébs_ldnit;;’tymi '

biany wraz z zabierakiem ‘lub uchwytém,

-1y w_siréj roboczy scisle opiely, tak aby ,
wykluczona : byta “mozliwosé “pochwycenia - *
- ‘czgsci ubrania obstugujacego ,przez -ktorys -
f  z wymienionych element6w ‘wirujgeych, = 7

powinien obstugujacy
. zwracat na wladciwe zabezpieczeniéd przed
i odkrgceniem ‘sig uchwytu 4 — szcezekowege
- mecowanego na gwintowej kohcoéwee wrze-

- Dokonuje'sive tego przez vsﬂne clokre;b'enie i
Sruby $ciggajacej pierscien zaciskajgcy tu- .

A

dwéch drazkow stalowy
a rysunku hizej (rys:6)

- Rys 6 TRANSPORT TOKARKI DZWIGIEM

- fI‘ral;Lspc.)ﬂrrt pbi)viniéﬁ"i ddbyﬁ&aéc__ sie. ostroz=
nie bez silnych wstrzaséw. Dla tokarek elks-

- portowych " transport. i ~konserwacja odby-
wa sig zgodnie z WT dla eksportu,

' '22 WYPAKOWANIE X TRANSPOR'
' WEWNATRZ ZAKEADU |

- "Po oirzymaniu obrabiarki nalezy spraw

Sany ' sposob gwarantuje niezawodnos¢. za-
bezpieczenia uchwytu przed odkreceniem sie.
Uchwytu 4 — szezekowego wolno uzywaé
tylko przy predkosciach wrzeciona nie prre-
kraczajacych 450 obr/min. = o
Przy wszelkiego rodzaju przegladach oraz
naprawach nalezy wylgczyé wylgeznik glow-
ny oraz wyja¢ gléwne bezpieczniki. = -
. Przed przystapieniem do zmiany kél gi-
tary nalezy ‘wylgezyt bezwzglednie wylgcz-.

nik glowny. . S
W celu zabezpieczenia pracownika przed

ka powinna by¢ bezwzglednie uziemiona. "

Do transportu” krajowego ‘powierzehnie
obrobione, szczegblnie pracujace, nalezy za-
bezpieczyé przed korozjg smarem przeciw-

-96056). ~ - LT g
-...,Tokarka ‘tr'anspor'btowana jest razem z plo-
zami z drewna przykreconymi do tokarki
Srubami. : e R

nej sprzynki wyposazeniowej zalgczonej do
kazdej tokarki. T
Zatadowanie -tokarki.  powinno - odbywaé

lowych 0 nosnosci okoto 1500 kG kazda oraz

porazeniem pradem elektrycznym ‘obrabiar-

212 TRANSPORT KRAJOWY TOKARKI

korozyinym (Antykor BT wg PN-56/C-
: elektrycznymi nalezy. zalaé zaprawa

" Wyposazenie 'ﬁék_oWéne ‘vjes’_c', do "spééjéié' B
S Po ustawieniu ; tokarki -na’ fundar
: .. nalezy ja dokladnie wypozi
sig za pomocg dwéch lin konopnych lub sta- ‘

- (wg norm PN).'

dzi¢. jej stan zewnetrzny,. na'stc—';pr‘iiev,nalezy :

- przystapi¢ do sprawdzenia zawartosci skrzy-

-~ nek wg kwitu przesytkowego, a ewentual-
ne braki lub uszkodzenia wynilkle w. czasie
transportu do Zaktadu stwierdzi¢ komisyjnic
sporzgdzi¢ protokél i przestaé'ido

~ produkujacej dang obrabiarke. '’

~ Przy - podnoszeniu - tokarki za - pomocy
dzwigu nalezy zaczepié¢ liny wg Tysunku za
MIeSZCZONeGo Wyzej. - s it Arniiagnd o

H

fabryki

*. - Plan sytuacyjny '(rys.‘t“8)k\pcy)fdé_13e
Tozmieszezenia, oraz mi‘ejsce, d

- nia kabla pradowego X

2.3. OPIS FUNDAMENTU I USTAWIENIE

-Fundament pod obrabiarke nalezy wyko- :-
na¢ Scisle wg rys. 7. S : ik
W fundamencie nalezy przewidzie¢ rowek.
"na doprowadzenie przewodéw. e]rek“;c;‘ycznych
do ‘lewej nogi tokarki, a ‘wykonany rrowek.
po wiozeniu do niego rury.z przewodami

fowg. e R
... Tokarke mozna ustawi¢ dopi
- witym stwardnieniu’fundamen

- plaszczyznach, uzywajac poziomnicy:
- ktadnosei 0,02 do 0,05 mm




‘ nq “przestrzen - mledzy pods’cawaml mog,
- powmerzchnhq ‘fundamentu. Po’ stwardme

“'niu zaprawy cementowe;] nalezy doqucm

Sruby” fundamentowe i ‘Jeszcze raz Spraw-

dzi¢ wypoziomowanie.’ .

- Ustawienie " tokarki nalezy sprawdzac co.

T pew1en okres czasu

2.4 PRAC «PRZYGOTOWAWCL.E
RZED 'URUCHOMIENIEM TOAARK I

: Ze Wszystklch czesci” obrablanych na1e7y
: usuna,c Warstwe; ‘antykorozyjng i Wszystk1e,
© o inne ‘zanieczyszczenia, Do usuwania -war-
e stwy antykorozymeg nalezv uzywac srodkow ‘

v

O ile ian1eczyszczen1a dos‘caly sie pod‘
proWadmce suportu, nalezy suport zdemon:

owaé i prowadmce oczyscie, Szczegolna
uvvage; nalezy “zwréci¢ na . staranne 0CZYSZ~.
zénie $§ruby -pociggowei. . Oczyszczone po

'Wlerzchnle nalezy dokladme wytrzec szma

lami i nieznacznie nasmarowaé. . »
Nalezy rowniez sprawdzm czy apala’cura"

“elektryczna nie ‘jest. zawﬂgocona W przy-.
padku zawilgocenia nalezy ja wysuszyt. Na-.
-stepnie . napelnic . zbiorniki olejem oraz na-

- smarowaé Wszystkle elementy ruchowe Ro-"
dzaj smaru i ‘miejsca ‘smarowania podaje'
ﬁ,,InsbrukCJa smarowama” ponizej oraz rys. 9.
W Zadnym puypadku mie wolno uruchomlc
‘tokarki, dopoki zbiorniki oleju nie sy napeb
- nijone Wkasc¢wym olejem do odpow1edmego,
fpoznomu oznaczonego kreska, na o‘legowska—'
~zach.

‘Nie nalezy dopelmar‘zblorn}kow olojem‘

& gdy obrablarka 1est W ruchu

: INS'IRUKCJA SIWAROWANIA
- do rysunku 9" o

- Zespot
~Smarowany gé‘tuknku‘ .
paisetl f;roleju

“Dopenianie "
i wymiana '~
s oleju

- Sposob smarowama
; 1 ilogé oleju

Wrzeciennik, ' kola 28,

‘bate i tozyska ..~ 1,!maszypp\‘7§7y 4

. ;Smamwame oblegowe pomp
kg tloczlcowy i rozbryggowe

Pierwszy raz wy-
,mmm(‘ olej po_200

Skrzynka suportu R
skrzynka posuwow, ko-, ey
la zebate lozyska oraz
: }ozysko tylne sruby po~ !

i Olej
i maszynowy 6

" ciggowej .

x Prowadmce Toza supor- ‘ P “Olej
ot Clindatudo stozkow | s
- .,, tulega komka il 7
~A_>Lozyska srub suporto-‘:‘ U Olej .
- wych oraz Ipzysko glta- ok
o ' L
“Kola zebate gxtary ko~ "

la- stozkowe walka ste- -
rqucego

Zysk tocznych
Smar
maszynowy 2 *
Eozyska silnikéw elek-
try : ’ ' . zysk tocznych.
<“Smar -

" maszynowy 2

- Kolami zebatymi.

‘.lcrecw poklywke i nalac ole~
Ju oko)o 172 1. :

; ‘< i Smarowanie smarownics *
S Maszynowy .6

",,“.Smeémbwaé" oléj ex_r-kg_"r'eazﬁa

. Mmaszynowy 6 velg smarownicg wiryskows,

Smar staly do léf

Ui Smar ’étaly' do 1o~

‘godz pracy. Pés-
~niej po kazdych -
1000 godz " pracy.

i:,Nalac oleju do . wriémemnka
~-okolo 7w1 . do kr esk1 na WskaZ—

”.‘mku olej . : ;
Dopelniaé olej raz
dziennie .

Smarowame kropelkowe Od-

Smarowaé 2 1azy,

"kWtrySkOWQ i 'olejark.a I’QCZHQ, d21cnnle : ,_b:_: .

" Smarowaé raz
dziennie ;-

Smarowac raz na

Smarowat fowotnica, _
R : e -’.~g~tyd21en 2

Smarowaé raz na”

Odkreczc pokrywkl i har;éi—
i e 6 m1e51ecy

l’llC smarem
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TABLICA PORO% NAWCTA OLEJOW I SMAROW

Ole,) masz,/nOWy 4

‘.Wiaémwosm ‘techniczne -7
v PN;55/C 96071

Zast o‘g‘o wani

Temperatura zaplonu nie mzeJ 170 c.
: Temperatura krzepmema nie WYZGJ + 5° v
: chkoéc puy 50°C 3,434, 59°E : T

ch

Sluzy do smalowama szybkoobrotowych
obcxazonych 1ozysk np obrqblalch, pomp i
drukatsklch '

~ Temperatura ‘Zapiohu “nie nizej 190° C
: 'Tempcratura kuepmema nie. wyzej + 5°
, _Lepkosc'przy 50° C 498—~7 07 E '

podaje
oraz rys. 9.
" ruchomié
53 napel-

S "Olej fnas'z_ynowy g

«Shuy do smalowama lozysk ’
"Sl‘edmo i me?kxo uobcle;wnycn np do przekladm

wolnoob1 otowych

zebatych i czqsm zewne’crznych silnik ow spahnq
‘wych ; §

Sraar ma SLynoWy ?' i

. viedniego : , i e
OICJOWSka~ R o W}asmwo.,m techmczne
LWEg PN 57/C~ 96130 :

'Za's‘t ovskowan‘i e

é ‘J oleJem
tos¢é mydel w b nie nizej od 13. Penetlacm po

nctrac;x

: 'I‘emperatura kxoplcma nle mzcg ?5 C Aawar~ : Stosﬁjc\ SlQ do smarowama lozysk bardaeg 0bc1a

ugniataniu przy 25°C 2?0»—280 w stopmach pe- - -B0°C.. ! G R

zonych ‘o femp. w_czasie pracyw nie w1e;ksze3 od

lelnianie: -
fymiana o ?5 PB?’YLAC?ENIE TOKARKI DO SKECI
éleju i ! o L B EL}LKTRYC?NLJ )

"2y raz wy-
¢ olej po 200
nracy. Poi-

_ leweJ nogi tokarki w punkecie X pokazanym

"na rys. 8. Nastepnie przewody Wejbcmwe
d()‘nr‘nvvﬂﬂwwm sg-do-zaciskéw-RSTO-umi

Pra,d doprowadzony jest p17ewodam1 do'
’guje;cemu 'tokark(, do szybklego g grunto—f"

26 ELEI‘/IENTY OBOLUGI TOK&.ARFI
o : (rys. 9)

Rysunek elementow obslugl ‘stuzy obstu-

- LTI TVY [FL 0N 0 S W 4 T
lo kazdych’
.odz  pracy. ‘wadzane sg do glownego wylgeznika wal-

iaé olej raz nej.

e . Dzw1gma wy}aczmka (oznaczona symbo~

tej instalacji maszyny spod napiecia.. Dla
zabezpieczenia obstugujacego od porazenia
pradem elektrycznym nalezy obrablalke
uziemi¢ lub zerowat. - Zacisk u71em1a3qcy

waé 2 razy
lie Lo

‘wnatrz lewej nogi (miejsce wokél otworu
na wkret powinno byé oczyszczone i zabez-
pieczone przed korozja). Zacisk - 7eru3a‘cy
znajduje ‘si¢ obok listwy zaciskéw wejscio-
Wych RSTO (zacisk stanowi wkret MS5).

waé raz -
e

waé réz vnavv
4
ciem stuzg nastepujgce bezp1eczmk1 topiko-
we (Wg rys. 22) ;

wab raz nj’a - dla silnika glovvnego‘ - lB il
iy . .+ dla silnika pompk1 o0 2B
: ‘ dla’ sterowania . . . ..: 3B

dla osw1et1ema ~ S

S 4B

“’._‘Uwaga S

Instalaqa elektryczna tokark1 Jest dosto—
© sowana - do sieci o napieciu 3 X 380/220 V
- '1 czestotliwosei 50 Hz, o 11e zamowxeme me

. ‘ prze\mdu;;e 1nacze]

© wnego 7apoznama SIQ z przeznaczemem kaz-

szczonych na hsLW1e zaciskowej skad odpr0~ R

cowego i do pozosta}ej aparatury elek‘mycz— :

~lem w na rys. 9) pozwala na Wylapmme ca-.

{(w postaci wkretu M8) znajduje sie na ze- : g
e, ~—~dzw1gn1a przek}adm uwmlokrotma]a~

f —_ dzxmgma Nortona do nastaw1ama gwm-

Dla’ zabezpieczenia tokarki przed zwar- gw_—kolko do recznego Wzdluznego posuwu» ‘

suportu, SRR .
~h ———dzvvlgma do zamskama nakretkl dme
“t lone], S
b ——dzw1gma do quczanla posuwow‘me—
L “chanicznych, --
- J —dzwignia do- przelqczama ‘POSUWOW PO

k' . Ic e delgma do rgcznego poprzeczn g

dego elementu

a —~D7vmgma do prze?(alczama na . posuwy,* ,
- “roraz gwinty metrycznP calowe iimo-
~ dulowe, :
b —~dzw1gma do plzelazbzama ‘na posuwy, g
oraz gwinty metryczne i calowe, :
C ———dzv&ngma do przelctczanla na szybklof R
i wolne obroty wrzeciona, s i i
D ——dzw1gn1e do zmlany obrlotow Wrzecio-
na, . o .

ce_]14 1:2, 1:1,

tow i posuwow,

diuznych i poprzecznych

-suwu suportu

: ~1maka nozowego




ur

~biegu silnika glownego 1M, -

-nika pompki 2M

sl I

przycisk Stop do '\'za

ng, -

. mi do gitary, N
8 e Zbisoi'n'ikf p}yhu ch%od,za‘éego,{“ G
-t —dzwignia do zaciskania tulei konika,
- 4. —Xkolko reczne’dovk',przesiiWéniéi”thﬂvéivf{ko
cnika, e
V.— doprowadzenie

3

- wego,

, kierunkowym, _ ‘ :
‘% ~—oslona uchwytu tokarskiego,

" Przed uruchomienien; tokarki
Plerwszy, nalezy zwrécit uwage, czy wszyst-

Sprawdzi¢ recznie, czy suport przesuwa sie

przycisk Pomplka do uruchamiania sil

o niusi¢ suportu w kierunky wrzeciona,
o9 =—drzwiczki szafki z aparaturg elektrycz-

-7 —szafka 2 kolami zehatymi zmianowy-

% — diwignia gléwnego wylgomika walcs.
Y — dzwignie do stefovvén;ia sprzgg}emdwu.. o

“lewej stronie skali wykresu, $rednice zag

2.7, URUCHOMIENIE TOKARKY RS

. tego_wykresu. ,,R,gnkt.f,przécieqias. sie:tych:lj-

PO “raz

,kie,.diwignie 58 wiasciwie ustaWiQne oraz

linii wybranych ,obrptg}w,‘ daje an}tt’pr'zem,ﬂ
: lekko po ozu, sanie krétkie po saniach sy~

. Whasciwa ilogé obrotow oraz czas potrzeb
‘ny do obrébki. mozna _odezytaé z wykresu
szybkosei skrawania i ,c:‘f;ags‘g”fwc'zenia_,iiza.lee,i‘
cane szybkosci ‘skrawania zaleznosci od.
rodzaju f.v_fﬁater‘iéiu;,ﬁfgbrabia'negoi i materiatu.
zedzia. oraz jakosci obrébki, podaje ta-

narzedzia o1
'.‘belka, n'a”s-tr. 1100

quanq ,kszybk"os’é skrvawahia' ‘SZﬁkyér‘ﬁy‘na‘ o
- obrabianego przedmioty - na dolnej skali & -
~nii z linig okreélajacacwoblﬁqty (przebiegajea‘.cal :

- pod katem 45°) daje nam zalecane obroty. -

. Pozioma z prawej strony skali posuwoéw do

ciecia, z ktérego pbprowadzona prosta pio-

portu gléwnego,-sanie narzedziowe po skre-

cie suportu, oraz czy skret obraca sie woko6l
Swej osi bez oporéw. Réwniez nalezy spraw-

ka i czy sg dobrze zamocowane,

‘Nastepnie nalezy sprawdzié czy kierunek
obrotéw silnika jest zgodny ze strzatks na
-~ silniku, przy potozeniy “dzwigni ster
- sprze;glefn_va polozeniu Srodkowym.

2y zamieni¢ migdzy soba polgczenie dwéch
L fazoo B - L
~Potem o ile wszystko jest w . porzgdku,
mozna wigezyé silnik gléwny na stalg pra-
C& najpierw na I biegu, g nastepnie na ‘II
biegu, nastawia jac uprzedn
najnizsze obroty wrzeciona,

‘_P'o.pé%go'dzihnej pracy luzem, na I i 11

io dZwignie na

~mozna wigczaé kolejno wyzsze obroty. .

Kot ze,ba tych we ;"Wrzecie,nn'iku,’ nie “wolno
elaczaé przy quczonym sprzegle. . .
O ile kota zebate n'ie’,c_hvcvq sie zazébiéi na-
taczaé . sprzeglo i przelaczaé
dy kola zebate zatrzymuj.sie.

8

T riowa odcinag na skal goérnej czas toczenia
. dla dtugogei 10 mm, = s
€l v. Réwniez nal ' Przyklad:
dzié, czy kola zebate zmianowe na gitarze i :

58 odpowiednio ustawione zgodnie z tablicz- -

- rialéw i obrébki Wyk‘gﬁczé’ja‘céj Znajdﬁjenay
‘,’z'aleca,ne szyblkoéci V=40-—-50 m/min. Przyj-
~mujemy V=40. Te szybkoié wyszukUjemy

sterujacej -

W przypadku fprzleé‘ifwnych dbro;téyiﬂ h‘alef-‘

- 0,1 'imnﬂobr._'prowadzimy prosta poziomg do,
blegu, gdy olej smarujacy wszedzie dojdzie,
* tu odcinana na skali gérnej punkt odpowia-
" dajgcy cza’sowi,t;oczenia watka 0 diugqs’ci 10
. mm. Poniewas mamy toczyé watek o dt
‘gosci 100 mm, dlatego czas Odpowiadajgcy

-10, stad t=10X0,44=44 mip.

TOcZyé Wykaﬁqzaje}co watek /‘ ¢ 50 mm
1 dlugosei 100 mm ' ze stali 0 Rr=50 kG/mm?

(material narzedzia: "stalk_'SW18).r N
W tabelce na sv’c‘r.:'ll dla {podanyyéh mate-

na lewej stronie Wykre'su skrawania, ‘¢ 50
- za$ na dolnej skali. - Poniewaz punkt prze-
ciecia nie przecina sie z prostg obrotéw, lecz
zajmuje polozenie posrednie, dlatego przyj-
mujemy obroty najblizsze (nizsze) i w. :v;ia~
szym przykladzie n = 224 obr/min. Nastep-
nie od. punktu odpowiadaja'cego posuwowi

przeciegcia sig z prosty prZyje;tyCh "fo-b‘rotéw
- Pr¢sfa pionov’va'»jwych:odzqca z"fegidpunk—

. . *

diugosci toczenja 10 mm - MNozZymy przez
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TABLICZEA ZALECANYCH PREDKOSCI SKRAWANIA

Materlal ostrza noza Stal sz‘ybko’clnvaca : | Wegliki spickane .
Shee i cwykaneza- “:nacinanie W ~| - Wykancza-
zgrubna 7. SHirjgear n ] gwintéw - zgrubna, . | “jaca i :
:Mé}/t‘éfi‘é'}"{,pb_l;‘abi‘ahy ' v 'Szybkééé skrawania 'w m/min | O Rt LR
'do 50 kG/mm? . [ 30 — 40—50 |t 8—12 | o 70—120 | 200 —250
50 —70 kG/mm? 25630 | 80—40 |  5—38 55—90 | 7150 —200 -
S 70 - 85 kG/mm? 15 =20 120 <= 30 5—8 - 50— 80 100 — 150
Stal ‘o' Rr et A — —
“i o185 — 100 kG/mm? 10 = 15, 15— 20 fa—g 30 —50 70 — 100 M
s T T honad g 1015 34 20 —30 40 70
s 210) S | 100 KG/mm? Pl s Rk '
; b . Zeliwo | 7 do 2200 SU15—40 6 — 10 60— 90 80— 110"
potrzeb- — . e
! = ©0 HB | ponad 220 - ©20-—25 5—8 40 =-60 © .| v 50— 80
1 ykresu o e — - :
i 7Zales Staliwo +| 3050 kG/mm? |4 225 — 350 5—8 160 —90 80 — 120
nogei od . 0BT 150 ~10 kGfmm? | ] L2095 5—8 - 3060 60 —90 i
teriatu . Braz mosigdz i A0 =0 T—12 £ 100 —200 | 150 =300
L e ta- ' Metale lekkie 70 —150 - | 100 — 300 150 —1000 | 150 - 1000

my fné o
ce za$§
1ej skali ™
*vch 1~
:gajacy,
obroty. -
wow do
L prze-
:jta piO-“«
toczenia -

o ‘(vrySE 1) -

wiono wzajemng wspélprace wszystkich kot

ni¢ pasowg Up na watek I. Nastepnie po-
‘przez sprzeglto dwukierunkowe S naped prze-
nosi sie dwustopniowo na walek II1, z wal-
ka IIT-dwustopniowo na walek IV, z walka
IV. dwustopniowo na wrzeciono V.

W ten sposoh uzyskuje sie 16 predkogei
-obrotowych wrzeciona dla obrotéw prawych
.dla obu biegéw silnika. Lewe- obroty otrzy-
muje wrzeciono tg samg drogg co i prawe
-.do watka I, nastepnie poprzez sprzeglo za-

0 mm
G/mm?

mate-
lujemy -
Przyj-
‘Wjemy
, 50
t przé«\
w, lecz
przyj-
W na-
Vastep-
SUWOW1

‘niczace na walku II, z watka II jednostop-~
niowym przej$ciem na watek III i dalej ta
samg drogg co dla obrotow prawych. Ilosé
predkosci obrotowych wrzeciona dla obro-
tow lewych wynosi 8 dla obu biegéw sil-
"nika. : ) o ‘

Ustawienie dzwigni sterujaeych C i D dla
obrotéw prawych odpowiada nastepujacym
obrotom lewym - R

Obroty pfawe‘- — Obro‘t‘y'lewe |

22245 355 355
45; - .71 ¢ et

- 56; .90 90
112; 180 00180
140; 224 VU924
280; - 450 480 .
355; 560 > 560 -
710; 1120 1120

3. OPIS TECHNICZNY TOKAREI
a1 SCHEMAT KINCMATYCZNY TOKARKI -
Na schefhaéie ’ki’némya'tyciriyrﬁ prz‘eds‘ta{ ;

zebatych i sprzegiel. Tokarka otrzymuje na- . J & 2z wi 011
m,,a,p@d_._g.,},éwny.,.gd‘_s,ﬂmvkawHJ.M-pO‘.pTZevarZrek»}afd:w—»-——w%’ bezposrednio—poprzez—waltek— Vi, watek

 Iaczone w kierunku prawym, kolo posred- -

Uwaga: “nbooidoa oo
“Przy zastosowaniu pradu zmiennego o czg-~
stotliwoscl 60 Hz, obroty silnikéw wzrosng

"0 okolo 20%. . R T Tt
- Naped posuwu przenosi sie z wrzecioma

VIII na gitare (przeniesienie napedu z wrze-
ciona-do gitary 1:1) lub posrednio dwustop-
niowo (64:16 lub 35:56) na walek IV, nastep--
nie poprzez walki VII, VI i VIII na gitare
“(uktad kot gitary zmienia sie w zaleznodei od

rodzaju wykonywanej pracy).- A i
- Nastepnie naped posuwu przenosi. sie Z
gitary na uniwersalng skrzynke posuwow -
.z przekladnig Nortona i przekiadnig uwielo=. « -
krotniajacg, skgd - przy toczeniu gwintow .,
naped przenoszony jest poprzez $rube po--:

clagowy. na zamek i suport, natomiast przy .
normalnym toczeniu naped przenoszony. jest
przez walek pociggowy na zamek i supon

.32, OPIS WAZNIEJSZYCH ZESPOLOW .
3.2.1. WRZECIENNIK (rys. 12) -

Do wigczania i wylgczania obrotéw wrze-
‘ciona stuzy dwukierunkowe™ sprzeglo wie-
loptytkowe na watku I. Na koncu tego wal
ka znajduje sie mimogrod .1 ‘napedzajacy
olejowag pompke tloczkows. Pompka ta ‘za~ .
sysa olej poprzez filtr siatkowy. Na waltku:I -
‘roéwniez znajduje :siq ‘nieruchoma. tuleja

..z rurky, za posrednictwem ktérej dostaje si
- olej poprzez otwory w watku.I do sprzegla
- Do sterowania_ sprzegla stuzy" dzwigni
przesuwajyca pierscien sprzegla 5 za pomio

cg watka 4. - ) P TR

N
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. Pierécien 5 naciska na jedén koniec dwu-. .
Tramiennej dZzwigni-5a powodujac -jej obrét, -

cie sprezyny 5b ‘powoduje docisk plytek ze-

wnetrznych do wewnetrznych. W érodko- .
- wym potozeniu pierscienia 5, dzwignia 3 uno~
-8i.dzwignie 12 hamulca tasmowego, ktéra =

powoduje-docisk tasmy hamulcowej 12¢ do

.ev

wrzecionde. .0

322, GITARA (bys. 13)

Ustawienie kot .Ze‘batyéh' zmié'hbech‘ na o

‘gitarze nalezy przeprowadzié zgodnie z ta-

-bliczka  gwintéw i posuwéw . (rys. 4) Iub -
zgodnie -z tabelkami dodatkowych parame- -

trow (rys. 2). L S e
i "Kola zehate zmianowe powinny byé pra-
widlowo zamocowane na walkach. Szezegdl-

~ ‘nie dobrze kola zebate zmianowe powinny -
by¢ ustalone na’ tulejce obracajgcej sig na
czopie. Po zalozeniu kél zebatych zmiano- =~

wych i sprawdzeniu czy dobrze wspdlpra-~

cujg, zamocowuje sig mocno calg gitare przez °

dokrecenie nakretki 1. e
Przed rozpoczeciem pracy pokrywa musi

_ byt bezwzglednie zamknieta. .

: 3.2.?.’ SKRZYNKA POSUWOW (rys. 14) -
W lewej czedel skrzynlki znajduje sie prze-
kladnia uwielokrotniajgca (dajgca przetoze-
nia 1:4, 1:2, 1:1, w zaleznosci od polozenia

‘niczne. . Wigczanie | posuwu  mechaniczné
; : . odbywa sie dzwignia i zamocowang na-za
‘podczas gdy drugi koniec pokonujac napie~ - _
isuportu. otrzymuje sig, gdy dzwignia § wy
- sunieta jest do, przodu. * Natomiast ‘mecha
“niczny poprZe’cz‘ny,\‘pOSuW,Saﬁ’kfétk’ié ST
. portu jest wilaczony wtedy, gdy diwignia’ g
- jest wcishieta do oporu. .

- kola hamulcowego 12b ramocowanego ma - - Przy toczéniu poprzecznym w | elu pod--
" T e o wydszenia  sztywnodei _suportu ’ zaciska sie
~-sanie suportu gtéwnego na prowadnicach 1o

» ', ng do tego celu, i

~ceniu "skretu ‘o odpowiedni kat, nalezy do-

suw diwignig 1. Przed jednoczesnym ‘wig- -

ku (rys. 16). Mechaniczny podiuzny’ posu

I Sfl";

za specjalng $rubg dociskows 2, pyzez;ia@io

- Przy - toczeniu krétikich s‘cozkow o squ

Mechaniczny posuw podluiny. daje kolo. ze
bate 6 wspoélpracujace z zebatkg przymoco-. -

~wang do loza, gdy déwignia »J7 wysunieta -
. jest do przodu jak na rys, 16. Toob o

' Z prawe]j strony zamka znajdu‘j‘e,sie mé,, ;

--chanizm .I.do -wlgczania- nakretki dzielone jos

Sruby pociggowej. Wigczanie nakretki dzielo-
nej jest niemozliwe, gdy wlaczony jest po-. .

czeniem zabezpie‘czatlistwa blokujaca 3.

-3.2.6, KONIE (eys— 1

——diwigni-e-wgTys9); W prawej zag — prze-~

: “ kiadnia Nortona. z siedmioma kolami stop-

niowymi. “Sterowanie skrzynki jest Yatwe
i dogodne, i odbywa sig za pomoca 4 dzwig-
nice, b, a, f, wg rys. 9. R
- Przy nastawianiu dzwigni f na odpowied-
nie przelozenie wg tabliczki (rys. 4) nalezy
zwrdci¢ uwage, aby czop dizwigni Nortona f
- wprowadzi¢ 'w odpowiedni otwér ustalajgey
na korpusie skrzynki. e :

-+ Naped na walek pociagowy 1 przenoszony
jest przez przecigieniowe sprzeglo cierne. -
. Wielko$é momentu

napigciem sprezyny 2 poprzez nakretki 3. .-

mozie byt regulowana
Sprzegto to wylgeza sie, gdy zamek dojdzie
do hastawnego zderzaka na walku pociggo-
wym p (rys. 9), co mozliwe jest tylko przy
ruchu suportu w kierunku wrzeciona. Przy
skrzynce posuwéw znajduje sie diwignia y
(rys. 9) do sterowania sprzegltem dwukie-
runkowym we wrzecienniku. Sprzezona z nia
~Jjest druga dzwignia ,,y” umiejscowiona przy

rzamku., T

324, SUPORT (rys. 15) .

AT Supoft spoczyw}{ibéjajcy' na prowadnicach lo- -

‘Za_ma sanie suportu gléwnego, na ktérych.
umieszczone - 83 sanie krotkie .wraz ze skre-
tem, saniami suportu narzedziowego i ima-

- za pomocg dwoch Srub 2 z obu stron konika,

silnie dokrecié. Tuleja z klem przed ‘tocze-
- niem . powinna byé zaci$nieta ~dZwignia ¢

" Srubg 4 kiel z gniazda tulei.

~dokreci¢ trzy galki szczek tak, aby .nie spo~

Sl

‘kiem ; nozowym. Sanie. “suportu  gidwnego

ajaiposuwy zaréwno reczne jak i mecha- . cie 3.2.7. .0

ESKah 77

 Konik o baxz‘dlz;ové‘z’cy\)vnéj budowie umie-
szczony jest na podstawie 1, spoczywajgcej

na fozu, po ktérej moze byé on przesuwany
w poprzek (dla toczenia dtugich stozkow), -

przy. czym uprzednio nalezy zluzowat na- *;:‘;
kretki 3 mocujgce konik do foza.” R
Po ustawieniu konika nakretki 3 nalezy

Wyjmowanie kla odbywa sig . przez pokrg-
cenie koétka recznego w, “wowezas tuleja
wsuwa sig do wnetrza korpusu, wypychajge

s

3.27. PODTRZYMEA STALA (rys. 1)

Podtrzymke mocuje sie na tozu za pomoca
sruby 1 i plytki dociskowej 2. Przy ustala-
niu toczonego -walka nalezy jednocze$nie

wodowa¢ jego wygiecia. Po ustaieniu szczek
nalezy je zamocowaé¢, a czopy slizgowe sma-.
rowaé olejem w .czasie obrobki; o

. 328 PODTRZYMKA RUCHOMA (rys, 19

Podtrzymke “mocuje sie na suporcié
karki dwiema $rubami. Dalsze ‘uwagi . doty
czace ustalania sg identyczne jak iw punk




.a) .napedu glownego 1M odbywa sie dwo-

ma_ przyciskami .sterowniczymi z lampkami
syghalizacy jnymi oznaczonymi na rys. 9 lite~

rami im, e et b e e L
. b) napedu elektropompki 2M odbywa sig .
_przyciskiem z lampka sygnalizacyjng ozna-
czong 'na rys..9 literg m. .. EENYIRE

- Wylaczanie obydwu silnikéw' 1M i 2M od-
~bywa''sig przyciskiem sterowniczym  kolory

© v Przed: przykreceniem ‘przyrzadu. do san
suportu nalezy zdemontowa¢ tylne lozysko
. -$ruby_ pocidgowej ‘suportu - poprzecznego, &
- nastepnie . polaczy¢ gwintowans koncowke .
sruby z czescig nr 7, zabezpieczajac wkretks
‘nr 8 polgczenie przed rozlgczeniem. 4
Urzadzenie do . toczenia stozkéw pozwala
na toczenie stozkéw o kacie do 20°°i diu-
. goscl toczenia 300 mm, s T e e
~ Urzadzenie mocowane jest na stale do = Aparatura “elektryczna poza lampg war-.
san_ suportu .dwoma kotkami i czterema ““f?VSZta‘bOWQ.~,WC'22Yk,0‘W61 z odbly$nikiem, ktéra
wkretami. . Przed przystapieniem do tocze- _znajduje sie na’suporcie, umieszczona “jest
- nia stozkéw nalezy: zluzowaé dwie nakretki 1 ° we wnece lewej mogi. - e
- zaciskajace linial 2 na belee 3, skrecié liniat - Doplyw pradu do lampy z gniazda wtycz-
-0 zadany kat, pokrecajac w' tym celu reko- - kowego,'\fdwubiegunowegov, : -hermetycznego,t G
‘Jescig radetkowang 4, 0 o oo zeliwnego umieszezonego 7 tytu przewodem S
SIS 0 W tym polozeniu zamocowaé liniat przez . Polaczonym na stale z lampa, - do ktbrej
wals -silne dokrecenie nakretek 1. “Nastepnie na- - + nalezy 'zyabsk‘t(‘.)spwgc* zarowke 60 W, 24 V. S
| wej. lezy zluzowat  $rube 5, :zamocowaé pod-- .~ Obok gniazda . dwublegunowe_'go.ZnaJd‘,l‘Je
>0 ze trzymke 7 w dogodnym polozeniu na pro- sl gniazdo tréjbiegunowe z zaciskiem uzie-
?ﬂQCJ?- ‘ - wadnicy toza 8 przez silne dokrecenie $rub 9, . mlgjaccyén _g’laJ%lC? tzagtospx};v:gp;e dla dopty- .
iigta " Aby umosliviié o S prac - WU pradu do elektropompki. e
na obb;abiarkaz\hqzwgaﬁgggg?ﬂn;ﬁ;rinﬁigasgf s Go DEWIEN CZas ‘ngljezy .';_}?‘Qnﬁr‘olf)‘_’_\’?c& fsty‘l'm
niem do stozkéw malezy: zluzowaé $ruby 9, - sty czrilkow,;a'}v razie stwierdzenia opalenia . -
_silnie docisngé $rube 5. o e o 007 dch przeczyscic je, lub
i SN ot ..~ Roéwniez co pew

- czerwonego z lampka sygnalizacyjng. . - :
- Przycisk wylaczajacy oznaczony . jest na
crys. 9 literg oo s s T e

3.4, INSTALACIA WODNEGO CHEODZENIA

(s, 21)

"»Instalaéjé ‘Wodnego chiodzenia sklada 'Sie;‘ 3

z pompki odsrodkowej, weza gumowego 2,

~Zbiornik—do piyau chiodzacego 4 znajduje

. kiegokolwiek “elementu

_czescl obrotowe w stycznikach ‘i wylacznd-

“ku W, uwazajac jednak aby ':niez‘aoliwié sa~

mych stykdw,

Jezeli zasztaby koniecznogé ‘wymiany “ja-

yeznego;-to-tylko-na-identyczny tub-o-po=
dobnej charakterystyce.r = - T

j;é; - sig pod wanng 5. Strumien plynu C.h}OdZ%C?“ §zczegélna, '_uvyage nalezy zwrocié na prze-
wwany godreguluje si¢ kurkiem 6 znajdujacym sig woéd lampy  o$wietleniowej, poniewaz po
- 6w) nac syportem i przesuwajacym sig wraz diugim ‘,'okres}e - mogg nastapié _miejscowe

nika, Z nim. » ~ - S prz’ertarmra,‘ktore nastepnie mogg - spowodo=

na- : B ' WaC ZWArCIa. .« » wolo e H R T
- 3.5. - INSTALACJA ELEKTRYCZNA .. Zabezpieczenie silnikéw od zwaré stano-
. S (rys. 91 21) - : ' ‘wig “bezpicczniki topikowe. Silnik 1M - jest

lezy . e ‘ zabezpieczony od przecigzenia priekaznikas .

Jcze- . Instalacja elektryczna dziala niezawodnie mi termicznymi umieszezonymi we wszyst-
)lcl)llilret 1 nie wymaga specjalnej konserwacji. - Po “kich trzech fazachy . ool oy i

aleja
1ajac

wigczeniu wytacznika walcowego W’ na le~-

wej nodze tokarki — wlaczanie silnikow:

"Wykaz aparatury

elekffyéiﬁe-j ‘..pbdaﬁy :
jest na str, 14. ke B

ok

sterowania elek- . -
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351 W

| 351 WYKAZ APARATURY FLEKTRYCZNES &~
 TUT 48 DLA FOSEOZBGOLNY O NAPIEG SINCI |

Tlodé sztuk na sp17<:t przy napleczu SIECI

Oznacze—i

“Nazwa apar:

X360/ 3><220v 3><380v X440
/zzov 400V

: »Sulnhk 1ndmkcy3ny thJfazl)‘W}’, dwublegowy, dwu—
o Klatkowy Lo budowie zamknietej i napieciu ..%) *
-~ 57 krW 720/1450 obr/mm ty'pu SZDd 64/80

' S1huk 1ndukchny troﬁazowy klatkowy o naplq—
ciu %) 0,1 kW, 2820 obr/mm Iaczme Z, pompkq
, .typu EP100a . :

"‘,,;;Wy‘lacznlk
'40-11

= cewka Z?OV

Przekumk termlczny N-154-11T1- 15 o zﬂ<r051e
o B11A L :

I‘lzekazmk termxczny N-154~ IH 15 o : zakresie

termiczny ,;N~l,_54-III—‘1‘OO o zakresie

380V

: 'Styczmk elektro _agnetyczny pz qdu mncnnego St 3 Ee

220V 080V 440 400 |

Gl = pr

: *) » ﬂ") e 5
500V, 1M

1PT

b' Brzycngk sterozvmwizy bypu W3- 1z zarowkq 8V,
'_‘josw R Sy , f

s Kompletne gmazdo bezpiecznikowe 7 wkiadka ‘24,
500V e :

;~Komp1etne gmazdo bezpleczmkowe Z wk}adka 6A,
500V RN ) . C

Kompletne gmazdo bezpieczmkowe z wkladka 35A,

: Kompletne 'gmazdo bezpleczmkowe Z wklaqu 60A ’
‘500V : [ :

“Patrz’ rubryki.dla poszezegélnych napieé slect. .

— 5
‘T‘ra'mﬁomnamr oSwictleniowy TE-60 220/24/6¥; I
BO/60/6VA i g e ey - - o
- Transtor mator os\metlemowy TB-1 100 380/2?0/24/6V &
5“0/80/607/6VA' B - ~ 1 — &
fnsformator <_>sw1et]emowy TB 150 420/2?0/24/6V,
150/80/60/6VA J— - —
‘Tlansformator osw1etlemowy TB 150 500/220/24/6\7 o

: stéj S

I start lM
b XX start IM -
»start 2M




4 DOKUMENTACJIA TECHNICZNO-RUCHOWA TOKARKI TUJ 48"

- l_inacze-~

- 41 REGULACJA LOZYSK WRZECIONA

“ nie S (eys, 12 ‘
g sck}ej Pl Ny g
4 mReR W celu usuniecia luzu_ promieniowego na-
lezy nieco zluzowaé Tmakretke 6 Zlizowaé
dwa wkrety 7 z gory tozyska wrzeciona. Na~'.
J stepnie nieco dokrecié nakretke 8, pamieta~
| . jac, ze obrét jej 0:15,7 mm na obwodze,
CIM usuwa luz okolo 0,01 mm. Zbyt duze zmniej~. .
; szenie. luzu ‘moze" spowodowacé uszkodzenie
. Aby zlikwidowat Tuz W fozysku _poosio- . ..
o wym, nalezy dokreci¢ nakretke 9, PO uprzed-
L 2M nim Zdjeciu pokrywki 10,0 oo
: : . Nalezy réwniez zluzowaé wkret 9a zabez- *
: . pieczajacy nakretke przed. odkreceniem. sig. -
V : Nakretke 9 nalezy dokrecat -dotad, dopoki
: nie wyczuje si¢ wyraznie zwickszajgcego sie
18; 8S oporu przy pokrecaniu tarczy reka, wtedy
: nalezy nakretke 9 odkrecié okolo 5 mm na
obwodzie, dla otrzymania wladciwego. luzu
23, 48 poosiowego wrzeciona. @ - '
S L2, RE ACIA SPREZEGE .
Q- 4.2. REGULACIA u. R QGLA (rys. 12) |
~7 Po dluzszym - czasie ‘pracy tokarki mogg -
1P wystapi¢ luzy w sprzegle wieloplytkowym.

Gdy sprzeglo przenosi ‘za maly moment
obrotowy, co wystepuje np. gdy rozruch

trzymuje sig pod wiérem, nalezy sprzeglo

4. REGULACJA MECHANIZMOW

'Q'Srii*Zé;glo.""bE)Wihnb ) f)yvé;.fé]‘k; wyregulowane
© duzsin

- 'wyregulowany, ‘aby czas hamowania przy

s tasme hamulcowsg 12a.

pi¢ luzy w prowadnicach san krotkich isu=
- obrobki.

- -usuwane przez dokrecenie wkrety 1 “docig-
. wego nalezy: dokrecié viret 1_vregu1a¢y‘jnfy 4
“wadnicach san suportu uktadaé jakichkols

‘wrzeelona trwa zbyt dtugo lub wrzeciono za-

wyregulowat. Po otwarciu pokryvwy WIZe=

aby ‘przy najwiekszych obrotach 'z’ uchwy-
* tem  4-szczekiowym, jégo. Tozruch ‘nie’ trwal
' z 3 sek. Za duze zmniejszanie luzu

sprzegla, powoduje szybkie jego zuzycie. Po--
“dobnie hamulec tasmowy powinien ‘byé tak

- najwiekszych obrotach nie byt diuiszy miz
-3 sek. Dla usuniecia luzu w hamulcu, nalezy -
pokrecaé .nakretks “12¢ “haciggajac ‘mocniej

43 REGULACJA LUZOW W SUPORCIE
T e 1 .

o Podluy'szym okresie pi'aéy ‘moga ‘wysta

o portu,” majgce - bardzo ujemnykﬁWp}y‘»W “na.
-prace tokarki, szczegblnie - na dokladnogé

- Wszystkie luzy powinny byé natychmiast

gajacego klin regulacyjny. W celu usunie~
cia luzu na prowadnicach suportu narzedzio--.

dociggaje;cyklﬁir{ Bl S
- Tokarz nie powinien na odstonietych pro~

wiek przedmiotéw metalowych;, gdys powo-. 7'
duje to przedwczesn'e'Nzuiyc‘ie"’ppwiel‘zghni' :

skrobanej i utrate koladen‘oéci.‘ LERIEE

ciennika malézy regulowad sprzeglo lewe,

S jesli w ruchu wrzeciona w_prawo stwier-

dzono za stabe przenoszenie momentu obro-
, towego, - T e ’
) Regul'acje; przeprowadza sie za pomocy
nak_re;tl;l Po_odciagnieciu zapadki zabezpies -
czajacej. Nakretke nalezy dla usuniecia luzu
o W sprzegle pokreci¢ w lewo, aby czop za-
padki wszed? do nastepnego otworu.
-
5163 :
£ start 1M
[Istart 1M
aart 2M o R St [
' - 51 WYTYCZNE OGOLNE

2B
8B

4B "

5B . gawcezych metody . remontéw - ok esowych

! normowanych wymagajg danychdo, usta--

4B enia plapowego i rzeczywistego czasu,pracy

‘ : Poszczegolnych obrabiarek, W pewnym:choé. -
ml’ll_ejszym stopniu wymaga ~tego. ‘réwniez..

S ifr)\epoda remontow poprzegladowych.: Usta--

1B Chle  normatywu czasu pracy obrabiarki :

Wyznaczenia ka-lendarzowego ‘Czasu . ’pracy.

\ ey

~dzeniu. . - : R
- Do ich usuniecia nalezy odpowi’edvnio,do-‘u,

> WYTYCZNE T KOLEJNOSC ZALECANYCH REMONTOW TORARKI

~danej obrabiarki w okresie, na ktéry opra
~cowuje sie plan remontu. -

" Réwniez przy metodzie remontéw ‘mor-
- mowanych termin kazdego remontu nie.za

Migdzy dwoma remontami nie wystarcza do. ., od poprzednie

44 REGULACIA LUZOW W ZAMEU -
o L (rys. 16)
Na_skutek czestego wlgczania :,,diiéiénej
nakretki mogg wystapié __1_uzy_W jej prowa- -

cisngé liS‘tWQ 2a wkretami 2. ¢

Przed wyznaczeniem termindw remontu ko-
nieczné jest jeszcze ustalenie przewidywa-
nego wykorzystania obrabiarki, czyli’ plano.
wej zmianowosci jej pracy. . R
_.Przewidywane ‘wykorzystanie obrabiarki
ustala si¢ na podstawie wykorzystaniajej
czasu pracy w.okresie ubieglym .z uwzgled-
nieniem przewidywanych réznic obcigzenia

lezy od czasu kalela‘dail‘ZoWe_go;; Jaki:
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ny. Z tych Wzglqdow komeczna Jevl
"dencga czasu pracy obrabiarek.

czasu . pracy.. ‘obrabiarek. Praw1dlowo pro-
Wadzony system remontow‘ planowo—7apo—
hiegawezych, | ‘wymaga .

L -"?l 1losc1 godzm ‘1ch pracy

5 1 2 CYKL REMONTOWY

o montowy, réwny 24000 godz. .
P-P P P.PP.P P:P.
, (K)~B~B~S—B—B—S~B—B~K
: Oznaczema P przegla,dy okreoowe
‘ o B — remont biezgcy - :
S — remont $redni 2 [

K —'remont kapitalny

‘ godzmaeh
, Plerwszy blezgcy remon‘c po okolo 2666
godzmach

< Drugi przeglqd okresowy po okolo 4000

| g,odzmach

< Dragi- b1ezaz‘cy remont pO okoio 5330 go—

dzmach

Trzeci p.rzeglad okresowy po okolo 6660 :

rfodzmach
Pierwszy sredm rcmont po okolo 8000 go-

dzinach -itd., do pierwszego kapltalnego re-

montu po okre51e 24000 godz..

' Ewidencje - taka prowadzq zaklady jako i
~“podstawe do sprawozdan 2z wykorzystania ' nie lozysk wrzeciona. Po 3 miesigcach c1a;‘
”gle] pracy nowej Obl‘ablalkl nalezy wymie-~:
'ni¢ olej z glowicy, caly glowice przeplukaé
ObJQCla statystykg : % ‘
- wykorzystania czasu pracy Wszystklch obra~-

- staTannie Wymyt “benzyiis i “przedmuchaé
-biarek, ktorych czestosé remontow Aalezy od :

_Sprezonym powietrzem:“Dostep do filtra jest
©'dogodny po otwarciu pokrywy wrzecienni-
. ka. Codziennie nalezy oliwiarkg reczng sma
< rowaé prowadmce san suportu, prowadnice -

Dla obrablarek skrawa]qcych do metahyr}

: przyjmuje SlQ Jako obowigzujacy cykl 9—1e~ ' niezki.

S :wtryskowej

 Cczeniu z ‘pylem, nalezy prowadnice supor— 5
o towy pl*owadmce toza, walki, $rube pocig- -

: . powierzchnie te staranme naoliwi¢. Dozér,
Plerwszy przeglqd okresowy po okolo 1333‘ o

_ na ilos¢ oleJu

tloczkowej naped7ane3 m1mo;>r0d€m 1 rys
‘12 z watka I, :
SpeCJalnle Wazne Jest Wlasmwe smarowa-

rzadklm olejem. Réwniez filtr olegowy nalezy

toza, walki i $rube pomqgowa oraz napehnié -
ole;em Wszystkle smarownlce i smarow-
kulkowe pomocq smalowmcy

O ile’ obrablarka Ana}duje 51e; W pomlesz

[ = ST U R TP

gowg czyscié, cod21enn1e a po oczyszczeniu

nad urzadzeniem smarowniczym polega na
‘statej kontroli wziernikéw olejowych wska-~
zujacych, czy w zb101n1kach jest dostatecz~-

‘5.1.2.2. C,&YNNOSCK KONSERWACYJNE

: Czynnosc1 koncerwacyjnb obrab1a1k1 ‘po- .

legaJe} na: ERs o

a) smarowamu zgodnym 7 ,,Instrukc;:a sma-

. .rowania”, str. 8, : .

b) utrzymamu Lolxarkl W czystosm a w
szczegolnosm tych czeded, od ktérych za-

B AT VA Y przy pracy Obl ablarln na 1 zmiang
PR 1 A I 2] 2 Zmlany

41ata Sy Sy, 3 zmiany
‘Podany czas cyklu 24000 godz pracy obra-
biarki odnosi sie'do obrébki stali w produk-
cji JednostkoweJ oraz-‘mato~ i sredmosery;-

nej. Przy pracy obrabiarki w produkeji wiel-

_koseryjnej lub masowe] nalezy czasy te od-
-~ powiednio skrocm mnozac podane ilodci go-
~dzin przez 0,8.

Czas cyklu nalezy skracac takze W przy——r

- padku stale] obrobki Zeliwa i stopéw mie-
- dzi, mnozgc przyjete dla danej obrabiarki
" ilogei godzm pracy przez 0,7. Z powyzsze~
- go wynika, ze przy obrobee zeliwa i stopdw
“miedzi w produkcp w1elkosery3ne] lub ma-
cowej podane wyzej czasy cyklow  trzeba
skromc o 0,56 =0,8.0,7.
Dla tokarki TUJ 48 przez poréwnanie bie-
zemy z tablicy IL5 z Instrukcji o systemie
- remontéw (PZR) dwanaécie ."jednostek re-
. montowych. Wobec tego cyfry dla odpo-
N W1edmego remontu z tablicy 'czaséw trwa-
‘nia przegladow i remontow (str. 17) nalezy
pomnozy¢ przez 12 jednostek, - otrzymujac
odpovnedm czas trwama wlascwvego re-
-montu , : : ‘

5. 1 2 1. SMAROWANIE I KONSERWACJA

:Smarowame Iozysk i kol quatych we
Wrzec1enn1ku .odbywa  sie przez rozbryzg
blegowo Za. pomocy pompki

d) dokrecemu nakretek i srub regulaeyJ—'

“e) Wymlame oIeJu i smaréw w smarowm-'

. badania objawéw zuzycia.
- zachodzi potrzeba dokonania przegladu po

‘gl@dach okresowych nalezy zbadaé .objawy

u.“uwy doktadnogépracy, jak: prowadmce _
i listwy regulacyjne san suportu i Sle"
. tu suportu, kty i éruby pociggowe,
c¢) chronieniu - przed - porysowaniem " czesci
tracych, szczegdlnie prowadnic, z ktérych
widry nalezy usuwac szczotks lub -ha-
‘ézykiem stalowym tak, aby nie dopuscm :
do gromadzenia sie 1ch :

nych;

~cach,
1) usuwaniu dxobnych uszkodzen.

5. 1 2 3. PRZEGLADY OKRESOWE — P

Czynnosm konserwacyjne nie wykazu;a
stopnia 7uzy01a elementéw tokarki, poniewaz
ograniczajg sie tylko do powmrzchmowego
Na skutek tego

1000—1330 godz pracy tokarki. Przy prze-

i skutki zuzycia czesci kontmlowanych ze
spoidow za pomoca} pomiaru dokladnosei. "

Objawy zuzycia mogg wystgpowac W PO
staci znieksztalcenia powierzchni, zwiekszo~
nych luzach i martwych ruchach, w zwiek
szeniu niektérych odchylek - wym1arowych

ObJawy nadmiernego zuzycia - powinny
by¢ w miare mozliwosei niezwlocznie usu
wane z uwagi na komecznosc zabezpiecze
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‘nia przed dalszym, stopniowo, wzrastajgcym,

nadmiernym zuzyciem lub na mozliwose
powstania awaril. oo

| TABLICA CZASOW TRWANIA PRZEGLADOW I REMONTOW ~° -

© Preeglad okresowy moze byé polaczony
"'z drobnym- remontem jednak nie powinien -
powodowa¢ przestoju obrablarki. = il

‘Pracochionnoé remontéw 1 jedndstki remontowej = o

Cresé elektryczna

© 5.1.3. -REMONT BIEZACY — B

- Remont bieiécy jest remontem o naj-
mniejszym zakresie, powinien by¢ dokona-
ny po 2000—2660 godz pracy, lub WOwWCzas,

gdy wystepuja pierwsze objawy zuzycia naj-"

wiecej obcigzonych czedci i elementow . to-

karki, .gdy dalsza.regulacja luzow dokony-

wana podczas - przegladow

codziennych
i okresowych jest niemozliwa. :

W . zakres remontu biezgcego WChOdZai

‘poprawienie ksztaltu regulowanych pane-
wek lozysk élizgowych wrzeciona, wymiana
tozysk tocznych obliczonych na krotki okres

" ¢ji uzytecznosci obrabiarki do stanu pier-

Ogdlem ‘Czesé mechaniczna
iy . jedn. “obr. $lusa- g LOBE, e U L
Rodzaj remontu Lol SRR ) S LT o
A v “godz - pracochlon- ‘razem - mechaniez~ . rze razem - mechanicz~ - elelf“? S
: < nofcei Sl na. - ocddnmi oo nacio R
Remont gredni S 40,5 0,54 1325 11 91,5 g 1,3 0 6,7 :
Remont kapitalny K A L S 80 . 20 40 s el 9,5 " 3
Remont biezacy B 9T ol 12 n2de 48 S e
Przeglad okresowy P 2,25 0,08 L8 06 12 - 0,45 ¢

Remont $redni- powinien byé wykonywa- -
ny na miejscu pracy tokarki bez zdejmowa- -
nia jej z fundamentu. Po dokonaniu remon-
tu éredniego nalezy przeprowadzi¢ odbidr
techniczny. e oo o FRE T

5.1.5. ‘REMONT EAPITALNY -—— K

““ Remont Kapitalny powinien byé dokony-

wany po 23000-—24000 godz pracy w celu
przywrocenia utraconej w czasie eksploata-

wotnego, lub do stanu zblizonego do pier-
wotnego. - Przy  przeprowadzaniu remontu
o hwe swovkonvisrane k‘r(ﬂq(ﬂ‘y :

- i skre-
3
n czedci
7 ktorych
ub ha~
opuscié

ogulacyj-

uarowni~

— P

ykazuja
Loniewaz
‘hniowego
ek tego
lgdu po
Ly 'prze-.
¢ objawy
iych ze-
oéci.
ral W po-
zwieckszo-
v zZwiek-"
wrowych.
powinny
znie usu-
szpiecze-

pracy, wymiana wkretow 1 nakrglek zacis-
kowych, $rub zaciskowych, wymiana lub
naprawa wpustéw, zatrzaskéw, . poprawie-
nie gwintéw w otworach, klinéw regulacyj-
nych itp. )

5.1.4. REMONT SREDNI — S

- Remont $redni powinien by¢ dokonany
po 7500—8000 godz pracy, gdy tokarka byla
uprzednio poddana remontowl -biezgcemu,
lub gdy podlegaja zuzyciu wazine czesci, Na-
prawie lub wymianie podlegaja nie tylko
czq$ci wymienione w punkcie 5.1.3, - lecz
‘gakze uszkodzone lub zuzyte: wrzeciono,
31~gba pociggowa, kola zgbate. Prowadnice
toza dla san suportu mogg by¢ tylko przy
remoncie Srednim 0czyszCzone, natomiast
nie podlegajg skrobaniu lub szlifowaniu,
gdyz zmiana wymiaréw przy skrobaniu jed-
nej powierzchni zakléca ustalone zaleznosci
wymiarowe i powoduje konieczno$é skroba-
nia innych, wkraczajgc w ten sposéb w za-
kres remontéw -kapitalnych. A
Podzial na zasadnicze czynnosci 1 opera-

cje remontowe jest taki sam jak przy re- .

montach biezgcych, lecz w odniesieniu do
wigkszej ilosci.zespotow. Jedynie sprawdza-

- nie dokfadnoéci obrabiarki nie ogranicza sig

.do remontowanych zespolow, lecz dotyczy
ce}le:q tokarki. Podobnie jak przy remontach
bu_‘-:za;cych, sprawdzaniu podlegajg tylko cze-
sci naprawione i z nimi zwigzane. - o

S

*

“rob6t wykracza znacznie poza ‘remnont bie-

“w warsztacie remontowym. : :

nieplanowany, ktérego konieczno$¢ przepror

kdp:{td}h&,gu MOEs--BYe—WYKRYW
zwigzane z raodernizacjg obrabiarki.-
Remont kapitalny pod wzgledem zakresu

zacy i éredni, gdyz dotyczy nie tylko napra--
wy poszczegdlnych czesci i zespolow, lecz
polega na sprawdzeniu, naprawie - lub wy-
mianie wielu czesci obrabiarki. Pod wzgle-
dem technicznym remont. kapitalny ma
pardziej okreslong postaé i powinien by¢
mozliwie dokladnie opracowany. S
"Opracowanie powinno przewidywat mo-~
zliwosé przestrugania, skrobania’ tub szlifo--
wania w razie potrzeby loza, a takze zdjecia
obrabiarki z fundamentu i ponowne jej usta-
wienie, Z tych wzgledéw remont kapitalny
w wiekszych i §rednich zakladach: powinien .
byé przeprowadzony nie na miejscu pracy a

51.6. REMONT AWARYJNY = b
Wszystkie niespodziewane uszkodzenia to-.
karki bedace nastepstwem niewlasciwego
uzytkowania, obstugi i dozoru, Zle ‘dokona-
nego remontu, ktore spowodowaly przerwe
w planowanym uzytkowaniu obrabiarki na-
lezy traktowaé jako awarie. i
Remontem awaryjnym jest kazdy remont

wadzenia zaistniala na skutek awarii. W.k
dym przypadku awarii nalezy ustali¢:je]
przyczyne, poczyni¢ wiasciwe Kkr ki ‘ma




B 'fi8 P e e ‘ “\ |\ ZAKEADY MECHANICZNE ,,TAR NOW?

dzaju ~przypadkom., -

na celu zapobiezenie na przyszlogé tego ro-

~ 517. ODBIOR TECHNICZNY PO REMONCIE

-~ Przy dokonywaniu remontu nalezy -zacho-
- waé te same wymagania techniczne, na kto-

~-Tych jest oparta budowa nowej ‘tokarki, ‘a
© mianowicie,” ‘sprawdzenie - uziemienia - oraz

- opornosci “izolacji- instalacji elektrycznej =

1 silnikow,

"+ Sprawdzenie stanu urzadzen ‘bezpieczen-
Costwa pracy. oo e T

.. Sprawdzenia - opornosci izolacji dokonuje -
- sie wg kazdorazowych dyspozycii. Po doko-
hanym remoncie nastepuje proba dzialania
1 sprawdzenie dokladnosci pracy zwigzanej

. 2 odbiorem technicznym. = - .

. Podczas " préhy ‘niechcigzone] - tokarki v

~ sprawdza sie kolejno wszystkie predkosci
obrotowe : wrzeciona i posuwy, dzialanie

dzwigien sterujacych, sprzegief i hamulea,
. zderzakéw, zatrzaskow, wylgeznikéw, urzg-
dzen do chlodzenia i smarowania, prace lo-
- 2ysk, oraz prace przektadni zebatych, '

Praca tokarki bez obcigzenia powinna

trwaé od 1/2 do 2 goda, po czym nalezy
. przeprowadzi¢ sprawdzenie dokladnosci wg
o wymagan podanych w pkeie 7. RSO

52 SZCZEGOLOWE WSKAZOWKI DEMONTAZU

CTOEAREIL -

s B2l DEMONTAZ WRZECIONA (rys. 12)

- nic loza moze byé dokonane po odkreceniu

~>,»7;'Wtedy, gdy  zamek -zabezpieczony . jest od

- desek, tak aby nie zawist na &rubie ‘pocig-
. gowe], watku ‘sterujgcym oraz waltku po-

522, bEMONTAZ SPRZEGLA (Rys. 12)

. W razie koniecznosci demontazu sprzegla
_ nalezy zdjgé ostone kola pasowego, kolo pa-
sowe oraz tarcze 11, nastepnie "oba kami

‘nie  dzielonych opraw Iozysk sprzegla.: Po
- wyciggnieciu rurki 2 sprzeglo da sie swobo

nie podnie$¢ do gory.

5.23. DEMONTAZ SUPORTU (ys. 15)

: Zde‘jmo‘wanie fsamego suportu z prowad-
$rub mocujgcych zamek oraz zdemOntoWa~
- niu listew. S TR e e

~Nalezy ‘zwroécié - uwage, ze zdejmowanie
.samego suportu moze" byé ‘przeprowadzone

spodu - odpowiednio ‘utozonymi ~kawatkami

- ciggowym, gdyz mogloby to ‘spowodowaé
. powazne ich uszkodzenie. R NERES

524, DEMONTAZ ZAMKA (rys. 16)

Demontaz poszezegbdlnych elementéw zam-
‘ka nie nastrecza powaznych trudnosci.-Naj-.
‘plerw nalezy zdemontowaé $rube pociagows,
walek pociggowy i walek sterujacy, a na-
stepnie odkreci¢ zamek od san suportu. -

5.2.5. KONIK, PODTRZYMKA STALA =~ &
I PODTRZYMEA RUCHOMA (rys. 17,18 i 19)

ek

Po zdjeciu pokrywy i odkreceniu nakre-

k9 113 (nalezy zluzowaé wkrety ustala-
jace nakretki) pobijaé w koniec wrzeciona
poprzez -twardy klocek drewniany, az kolo

- zebate duze oprze sie o korpus wrzecienni-

ka. W dalszym ciagu nalezy bardzo ostroz-
nie pobijaé uwazajgc, aby- kolo zgbate na-
pedu “posuwu nie uszkodzito nakretki 13,

- najlepiej podtozy¢ miedzy to kolo zgbate a

nakretke twardy klocek drewniany. -

6. CZESCI ZAMIENNE

- Przy remontach rézne czelci zuzyte, dla
k’céryéh nie sg podahe» rysunki mozna za-
mawiaé w wytwoérni tokarek wg numeréw
Wybity»ch pfzy znaku+kontroli technicznej
KT. Nr fabryczny tokarki wybity -jest na

lozu z prawej strony, pomiedzy przednig
A pryzma Sﬁpbrtu a plaskya prowadnicg koni-
B o LR

Donm v ]szeJ DTRza?cqczone 54 f’ysunki
Wykonawczemektorych czesci w ’ch"rﬁ“‘celu,
byuzytkowmk k'még‘l je wyk-qnaé we whas-

mzakres1e TR AP

“karki i skladane w odpowiednie miejsce .

“wykon. Nazwa A szt T DTR
85b Kolo zebate z =16,

89 Pochwa 1

170 - Listwa 0 1

1805 Nakretka dzielona AR

e (komplet) .7 1

1005a Nakretka .+ - 1

1066 - Nakretka .- L E

1067 Nakretka - 1 g

W tokarce u'zvyto" jedno kompletned‘s:p‘rzvegl

Konik, podtrzymka stala i podtrzymka ru
.choma nie wymagajg opisu demontazu, na
lezy je ufrzymywac w czystosci i chronié
przed uszkodzeniem powierzchni obrobio
nych, np. powierzchnie stykajace sig z. pro-
wadnicami. : L

- Podtrzymka stata i ruchoma, gdy nie sg "
uzywane, powinny byé zdejmowane z to-

tak, aby nie zostaly uszkodzone.

6.1. WYKAZ ZALACZONYCH RYSUNKOW
WYKONAWCZYCH - -

‘N1 rys. o$¢ . .-Nr rys.

2-kierunkowe 0250 wg Dokumentacji ZMT
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Kulkowe pro-

TOCZNYCH SKF - R
. e e : mieniowe 25/52X15 3
T T /3 6206 -~ Kulkowe pro- R
Lo Tloge " mijeniowe 30/62X16 1
e szh 4/ 5110’7 Kulkowe osio~ .
‘we z praskimi S
: S ‘piers’cieniami . 35/63X12 1
S Wrzec1enn1k S AT
; 51114/005 Kulkowe osio- e Zamek
. we. Z plasklmlt (1/ 51104 'Kulkowe osio- ;
... pierfcieniami . 70/95><18 2 Lo - we z plaskimi REE R
2 »_,N214./CZ - Rolkowe . cy-.. " pierécieniami -20/35X10 "2
o denteddindryezne 70/125><?4 1 e BN g
3 6207 . Kulkowe pro- o BT .oze
4 6307 Kulkowe pro- ;3'5/.7.251,7 :5; 4751105 Kulkowe osio-
T mieniowe  35/80X21 2 . : we z plaskimi o e
5 6009 “Kulkowe prd—"f"f B e I piers’cieniami ~ 25/42X11’.»_1 L
St “mieniowe . 45/75X16 1 T
iR Przyrzqd dotoczcnla ,toikéw
: e Fos /1” 51102 . Kulkowe osio- .
16204 Kulkowe pro—' B we z p%ask1m1 ST
: plcrsmen]aml 15/28X9 4

oéci. Naj- B R :
Jl%%OW%: 5 X 7‘.‘ SPRAE’VDZANIE ‘DOKLADNOSCI TORARKI KLOWEJ WG PIN-61/M-55652 .
sorfu. . R . : Przy- .. " : B ’
: Q@ZBJ Sakic rzady ¢ - Odchylka \Od}cvhy}ka . Sposéh pomiart .
pomiaru o pomia- dopuszcz, - - TZECZ. ) ) :
B ‘rowe '
18 i 19) : _
1. 2 3 4 5 6 7
vmka ru- ~ o
AZU, na- Przednia pro-. L o
I chronié ) wadnica — do- Ustawié - mostek na
obrobio- Specjal~  ,szezalna tyl- przedniej - prowadnicy
a7 pro- ny mo-  po  wypukloé toza suportu. - Ustawié
l . 1. Prostoli- stek 0 20,02 mm/m. na mostku poziomnice
../ nie sg RIOWOSE Ofileg.fXOS— Tylna prowad- réwnolegle do prowad-
e z  to- prowadnic Gl MG~ ' nica — dopu- nicy. Przesuwaé mostek
imiejsce ! IQZa supor- dzy szezalna tylko wzdiuz calej dhlgOéCI .
L tu w p}a— pt@kta— wypuklo§é 0 0,0l prowadnicy, odczytujac
szczyznie mi pod- 0,02 mm/m, wskazania = poziomnicy..
. pionowej parcia do Odchylki  dla Ustawié mostek z po-
3350 m. kazde pro- ziomnicg na tylnej pro-.. .=
oziom- i ; PSS
nica . wadnicy na ca- wadnicy 1. pow‘;orzy¢ o
lej diugoscl pomuar. -
“HEOW do 3 m 0,03
’ N do 6. m 0,05%)
Nr ryS. : * Dla tokarek o dlugoéei prowadnic Ioza powyzej 6 m odehylke ra calej dtugosci nalezy uzgodnié miedzy wytworcg
. DTR a zamawiajgcym. : . : .
23 , E Ustawié mos’éek na pro.— .
24 2. Réwnole- ’
9 To§é - br wadnicach” 1
o LAt Mostel oo rsn/m “tu. Ustawié
‘ 5 ostek  lu ' -~ oziomnice T
26 Za suportu o : — 0,02 mm/m 0ots P € P
: : N oziom- s
27 zWi]cD}lxig ' nica ~ odchylkl moga waé mostek \vzdluz c:
28 wani 3 byé¢ tylko jed- lej dlugoém prowadn
J29 a pro- nostronne. loza odczthJac
wadnic ‘

» nia pozmmmc.,
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3 Prostoh— JNamagnac stalowa, stru
niowos§¢ - o “me " od  wrzeciennik
przesuwu - T R R "'przez rolkq umocowana}
vSUPOrm;W 5 0’02 . 1000 f‘“na koncu Ioza Zamo :

: p%agzczyz'- a . - . mm Na kcélejl - o cowac mlkroskop na su”
nie . pozio- Struna - igosei toczen “porme Ustahc polozej-‘
mej. . stalowa ,\_vdl;ugoscy DAy nie struny W_miejscu
: R . nia do 4 m 0,03 =/ : ]
Pomiar B ~Mikro~ do 6 m 004 o A" B wg krzyza wios<
tylko dla skop. o P iﬂl«:owatego W, mlkrosk0~

. g powyzej 6 m

“tokarelk o _ 0.06 2 . Przesuwac buporti
dlugosci 2 g 'wzdluz Calej diugoscei fo--
toczenia Za, obserwujgc przez mi~
powyzej kroskop odchylema 1~
2m e i s’clunv

Aamocowac cqumk na

: ALY suporcie. ‘Przys_tawlc_

§ CR 0,02 na 1000 . koncéwke “ezujnika ‘do

* ROW,HOIG—, , mm. Na calej . ' powierzchni prowadnicy

i . g}osc..pro— dlugoscei tocze- OOL " konika. Przesuwaé su-

) Wadnlc ko- Czujnik -nia do 4 m 0,03 - port wzdiuz calej *dhu--

: . nika do do 6 m 0,04 : gosci loZa codezytujge
! , preesuwu powyzej 6 m . wskazania czujnika, Do-
‘ - suportu. " 0,06 B kona¢. kolejno pomlaru”‘-‘,
i el “wszystkich” -powierzchni

T prowadnic koml;a. :

Przystawi¢ . koncowke *

czujnika do. ia,-prosto-
. - padle - do pow1elzchm,;

5. Bicie kia - stozka. Pokrecaé wrze-"

wrzecien- | Eﬂ?{) Czujnik 0,01 0,(0/] ciono pod naciskiem si--

nika _ o y .osiowej skierowanej
’ do wrzeciennika, odezy- .
tujac “wskazania czuj~ .

nika. o
S Przystawié ' koficbwke -

6. Bicie &rod- czujnika do Srodkujg-

~ kujgcej po- : cej .powlerzchm kon-

wierzehni Czujnik 0,01 0.0 cowki - wrzeciona. Po- -,

koncowki LJ - krecaé wrzeciono, od- 7

wrzeciona ! czytujac wskazania :

L czujnika. v

Przystawi¢  koncéwke

czujnika . do czolowej

: powierzchni . kolnierza °

7. Bicie osio- wrzeciona. Pokrecaé
. we czolo- . @ . _ wrzeciono pod  nacis-
i wej po- 3 m S kiem sily osiowej skie-
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